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随 着 我 国 国 民 经 济 的 高 速 发 展 和 科学 技术 的 不 断 进 步 ， 
新 技术 、 新 材料 、 新 工艺 、 新 产品 不 断 涌现 ， 各 种 功能 的 五 
金 产品 出 现在 市 场 上 。 特 别 是 进入 新 世纪 后 , 五金、 机 械 等 
行业 更 是 得 到 长 足 发 展 。 

五 金 产品 在 我 国 经 济 建设 和 人 民生 活 中 的 应 用 极为 广泛 ， 
其 品种 繁多 ， 性 能 用 途 各 蜡 ， 且 产品 标准 涉及 机 械 、 冶 金 、 
轻 工 、 建 材 等 许多 行业 和 和 部门 ， 一 些 非 标准 五 金 产品 的 资料 
分 散 于 很 多 企业 之 中 ， 用 户 选 用 时 常 需 查 阅 众 多 的 相关 资料 ， 
其 为 不 便 。 国 家 有 关 部 门 对 大 量 的 国家 标准 和 行业 标准 进行 
了 修订 与 更 新 。 为 了 紧 跟 科学 技术 发 展 的 步伐 和 与 技术 标准 
更 新 闻 步 ， 我们 特 编写 了 这 本 手册 ， 以 使 广大 读者 能 更 快 、 
更 方便 地 了 解 和 掌握 五 金 产品 的 最 新 技术 和 最 新 标准 。 

本 书 的 特点 是 : 内 容 新 矣 、 丰 富 ， 全 部 按 最 新 国家 标准 
和 行业 标准 编写 。 本 书 编 入 大 量 插 图 和 表格 ,方便 读者 查阅 。 
由 于 编者 水 平 有 限 ， 书 中 难免 有 不 当 之 处 ， 敬 请 广大 读 
者 批评 指正 。 
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1.1 金属 材料 的 分 类 
































金属 材料 一 般 分 为 钢铁 材料 (黑色 金 
类 























金属 材料 的 基本 知识 


m) 和 非 铁 材料 (有 人 色 人 金属) 








































































































两 大 类 ， 具体 的 分 类 方法 如 下 : 
TEEN 
HEHH TAHR 
EA M 
rows | “l| 碳 素 钢 | ren 钢 及 铀 
E AA 名 
Taa | | amma | | 结构 钢 | | aea Say 
Oe Ri. - 其 他 合 
TSR DRN || et, 
耐 热 铸铁 a y A A ER, 
Tih TELA x 
BRS RETAR | greg 
BUU 
KER 
而 热 钢 
HRA 
uM 
粉 未 治 全 
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金属 材料 





钢铁 的 分 类 (K 1-1) 


表 1-1 钢铁 的 分 类 

















































































































名 称 说 | 用 ë 
工业 | ”杂质 总 质量 分 数 < 0.2% 及 | ” 软 磁 材 料 ， 也 是 制造 其 他 合金 
纯 铁 | w(C) 在 0.02% ~0.04% 的 纯 铁 的 原材料 
通常 分 为 炼 钢 生铁 和 铸造 生铁 。 
aa | (CO>2%, ARE, fi B. | INE, ETNE, WENS 
BERRIRA 6, KEDR BEER, 断口 
呈 灰 色 ， 称 灰 口 铁 
用 铸造 生铁 为 主 原料 ， 并 配 其 | EEAROHR HEAR, 
Dk | 他 辅料 ， 重 熔 后 直接 浇注 成 铸件 ，| 球墨 铸铁 、 耐 磨 铸铁 、 耐 热 钛 铁 
是 w(C) >2% 的 铁 碳 合金 和 耐 亿 铸铁 
铸 钢 是 指 采用 铸造 方法 生产 出 
Ym 3 zj z. 造 和 z 造 合 金 
mM | 来 的 一 种 钢 铸件 ， 按 使 用 要 求 人 
w(C) 一 般 在 0.15% ~0.6% 范围 
烧 钢 生铁 经 烙 钢 炉 熔炼 成 的 钢 。 
除 少数 是 直接 浇注 成 铸 钢 件 外 ， 
g | 以 忽 为 主要 元 来 ,w(C) 一 般 | 多数 是 先 甸 成 钢 馆 、 连 铸 坯 ， 再 











<2% ， 并 含有 其 他 元 素 的 材料 





1.1.2 钢 的 分 类 ( 表 1-2) 





经 过 锻压 或 轧 制 成 锻件 或 各 种 钢 





材 。 通常 所 说 的 钢 
成 各 种 型 材 的 钢 


表 1-2 钢 的 分 类 














， 就 是 指 轧 制 











分 类 方法 | 名 称 说 HJH 
按 含 碳 量 不 同 ， 又 分 为 : 

按 化 学 DIRIR: w(C) <0. 25% 

成 分 分 Bd @@ 中 碳 钢 : 0.25% <w(C) <0. 60% 
(mk: w(C) >0.60% 
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分 类 方法 


说 HJ 


( 续 ) 





按 化 学 
成 分 分 























炼 成 的 钢 。 按 民 





Ta 


总 含量 ， 


在 冶炼 碳 素 钢 的 基础 上 ， 加 入 一 些 合金 元 素 而 
合金 元 素 
: 合金 元 素 总 质量 分 数 <5% 
: 合金 元 素 总 质量 分 数 为 5% - 10% 
金 元 素 总 质量 分 数 > 10% 





又 分 为 : 





按 冶炼 
方法 分 





按 炉 型 分 








有 上 











又 分 为 酸性 
又 分 为 酸性 
E 弧 炉 钢 、 感 


AIR 


性 两 种 





和 了 碱 1 





性 两 种 














应 炉 钢 和 














按 脱氧 
程度 分 











沸腾 钢 : 








该 钢 脱 氧 
。 优 点 是 冶炼 成 本 低 、 


不 完全 ， 浇 注 时 产生 六 











面 质 量 及 深圳 性 





























Hf. ik 
机 械 强度 较 差 。 
和 钢板 

@) 镇 静 钢 : 完全 
化 学 成 分 均匀 ， 唱 


点 是 化 学 成 分 和 
一 般 用 


粒 细 


质 


BA: 





H RRI, 








点 是 金属 的 收 得 率 人 


SF. 





钢 和 合金 钢 都 是 镇 静 钢 





OFEN: 脱氧 程度 介 














因 生产 较 难 控制 ， 














NJ: 


化 ， 无 非 
氏 ， 成 本 较 高 。 一 


I]、 抗 腐蚀 性 和 





于 轧 制 碳 素 结构 钢 的 型 钢 


TARR, 
股 优质 碳 素 


浇注 
A 


GA 

















于 上 述 两 种 钢 之 间 。 





目前 用 得 较 少 





按 钢 的 
品质 分 


w(P) <0. 045% , (S) <0.055% 或 w(P、S)= 


0. 05% 





w(P, S) <0. 04% 





Tr 


级 优质 钢 


J 


w(P) <0. 030% , (S) <0. 020% ， 通 常 在 钢 号 


后 加 “A” 








按 结构 钢 的 
强度 等 级 分 


Q235 


届 服 强度 o, =235 


MPa， 使 月 


上 普遍 





Q345 








届 服 强度 o, =345 








MPa, (EH 


普遍 








Q390 








届 服 强度 
15MnV，15MnTi 








o, = 390MPa， 综 合 


性 质 好 ， 如 : 
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( 续 ) 
分 类 方法 | 名 fk 说 BJ 
按 结构 钢 的 Q400 届 服 强度 o, >400MPa 
强度 等 级 分 Q440 届 服 强度 o, =440MPa 











中 建筑 及 工程 用 结构 钢 ， 简 称 建造 用 钢 。 它 是 

于 建筑 、 桥 梁 、 船 般 、 锅 炉 或 其 他 工程 上 制 
作 人 金属 结构 件 的 钢 。 如 碳 素 结构 钢 、 低 合金 钢 等 
结构 钢 @ 机 械 制 造 用 钢 ， 它 是 指 用 于 制造 机 械 设备 上 
结构 零件 的 钢 。 这 类 钢 基 本 上 都 是 优质 钢 或 高 级 
优质 钢 。 如 : 碳 素 结构 钢 、 合 金 结构 钢 、 弹 簧 钢 、 
轴承 钢 等 





















































| 页 来 工具 钢 、 合 金工 具 钢 、 高 速 工 具 钢 等 。 用 
用 途 分 Ru 、 BELAR M MELAR o 






































工具 钢 | 于 制造 各 种 工具 的 钢 。 又 分 为 思 具 钢 、 模 具 钢 、 























汽车 用 钢 、 农 机 用 钢 、 航 空 用 钢 、 化 工 机 械 用 
专业 用 钢 | 钢 、 锅 炉 用 钢 、 电 工 用 钢 、 焊 条 用 钢 、 桥 梁 用 钢 、 
船体 用 钢 等 专业 用 途 的 钢 























如 不 锈 耐 酸 钢 、 耐 热 不 起 皮 钢 、 耐 磨 钢 、 高 电 


特殊 钢 
阻 合金 、 磁 钢 等 











1.1.3 常用 钢材 的 分 类 ( 表 1-3) 
表 1-3 常用 钢材 的 分 类 


































































































类 别 说 明 

EN DELEI AT AELE M 122 r e; @ 按 断面 形状 分 区 
钢 、 扁 钢 、 方 钢 、 六 角钢 和 八角 钢 

型 钢 按 断 面 形 状 分 为 角钢 、 工 字 钢 、 醒 钢 、 丁 字 钢 和 乙 字 钢 等 
@ 按 轧 制 方法 分 热 轧 钢板 和 冷 轧钢 板 ; @) 按 厚度 分 为 厚 钢 
板 〈 厚 度 >3mm) 和 薄 钢 板 (厚度 和 3mm) ; @ 按 用 途 分 为 一 

















钢板 般 用 钢板 、 锅 炉 用 钢板 、 造 船用 钢板 、 汽 车 用 钢板 、 日 用 搞 
次 用 钢板 、 一 般 用 薄 钢 板 、 屋 面 用 薄 钢 板 、 酸 洗 薄 钢板 、 镀 
锌 薄 钢 板 、 镀 锡 薄 钢板 、 彩 色 涂 层 钢板 和 其 他 专用 钢板 等 
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类 别 


( 线 ) 


说 HJ 





Ha E: 


E Kua 
软 钢 




















涂 层 





、 电 工 用 钢 














中 按 轧 制 方法 分 热 轧 钢 带 和 冷 轧钢 带 ; 思 按 用 途 分 一 般 用 
带 、 包 装 用 钢 带 等 ; 名 按 材 料 软 硬 程度 分 特 





带 、 软 钢 带 、 半 软 钢 带 、 低 硬 钢 带 、 硬 钢 带 等 ，@ 按 表 


面 状况 分 酸 洗 久 





钢 带 等 











网 带 、 光 亮 钢 带 、 镀 锡 钢 带 、 镀 锌 钢 带 、 彩 色 








钢管 


GD 按 1 








出 造 方法 分 为 无 颖 钢管 (有 热 轧 和 冷 轧 之 分 ) 和 焊接 


; @ 按 用 途 分 为 一 般 用 钢管 、 水 煤气 用 钢管 、 锅 炉 用 钢 























、 石 油 用 钢管 和 其 他 专用 钢管 ， (3) 按 表 面 状况 分 为 镀 锌 钢 
和 不 镀 锌 钢管 ; 由 按 管 端 结构 分 为 带 螺纹 钢管 和 不 带 螺纹 











D 
股 用 


丝 、 
钢丝 








按 加 工 方法 分 为 冷 拉 钢丝 和 冷 轧钢 丝 ; 书 按 用 途 分 为 一 


钢丝 、 


打包 





上 钢丝、 架空 通信 用 钢丝 、 焊 接 用 钢丝 、 弹 














等 


簧 钢丝 和 其 他 专 














用 钢丝 ; 名 按 表面 状况 分 为 镀 锌 钢丝 、 黑 钢 
抛光 钢丝 、 磨 光 钢 丝 、 光 面 钢丝 、 酸 洗 钢 丝 和 其 他 金属 






































钢丝 绳 总 地 分 为 圆 
按 触 钢丝 绳 等 。 更 加 详细 的 分 法 见 表 3-47 钢丝 绳 的 类 型 








及 钢丝 绳 、 编 织 钢丝 绳 、 扁 钢丝 绳 、 面 
































心 型 


钢 等 








铁道 用 钢 、 热 轧 窗 框 、 通 用 冷 弯 开 口 型 钢 、 结 构 用 冷 弯 空 

















1.1.4 非 铁 材料 的 分 类 及 工业 上 常用 的 非 铁 材料 〈 见 表 1-4、 表 1-5) 
表 1-4 非 铁 材料 的 分 类 











分 类 方法 说 明 

TN DACRE: 指 密度 <4. 5g/em? 的 非 铁 材料 ， 有 铝 、 镁 、 
Genk 钛 、 钾 、 钠 、 钙 等 

= 
质 分 @ 有 色 重金 属 : 指 密度 > 4. 5g/ema 的 非 铁 材料 ， 有 铜 、 铅 、 

















锌 、 镍 、 锡 、 匀 等 




















































































































































































































































































































.6 . 第 1 篇 金属 材料 
( 续 ) 
分 类 方法 说 明 
ORAE: 指 矿 源 少 、 开 采 和 提取 比较 困难 、 价 格 比 一 般 金 
属 昂贵 的 金属 。 这 类 金属 密度 大 ， 化 学 性 能 稳定 ， 如 金 、 银 和 
| 铂 族 元 素 及 其 合金 
按 密度 、 = 二 2<, > y 
mman OPAC: 指 在 自然 界 售 量 很 少 、 分 布 稀 散 或 难以 提取 的 
s QE, Wk, #3. £H. g R. 88. Qhee 
人 OFRE: 指 物理 化 学 性 质 介 于 金属 与 非 金属 之 间 的 有 色 金 
属 ， 但 其 生产 及 应 用 方法 与 有 色 金 属相 似 ， 故 亦 称 有 色 金 属 ， 
如 硅 、 硼 、 硒 、 磅 、 砷 等 
QD 铜 及 铜 合 金 : 包括 纯 铜 (紫铜 ) 、 铜 锌 合金 〈 黄 铜 ) DE 
合金 〈 白 铜 ) 、 铜 锡 合金 ( 锡 青 铜 ) 、 无 锡 青铜 ( 铅 青 铜 ) 
径 金 属 及 其 合金 : 包括 铝 及 铝 合金 、 镁 及 镁 合金 、 钛 及 
a Ore 金 : 包括 铝 及 铝 合金 、 镁 及 镁 合金 、 钛 及 钛 
国 其 他 有 色 金 属 及 其 合金 : 包括 铅 及 其 合金 、 锡 及 其 合金 、 
锌 饥 及 其 合金 、 镍 销 及 其 合金 、 贵 金属 及 其 合金 ， 稀 有 爹 属 及 
te 
有 色 冶 炼 合金 产品 : 包括 纯 金 属 或 合金 产品 ， 纯 金属 又 分 
为 工业 纯度 和 高 纯度 
铸造 有 色 合 金 : 用 于 直接 浇铸 各 种 形状 有 色 金 属 材料 及 机 
械 零件 
由 生产 | 有 色 金 属 加 工 产品 : 指 用 压力 加 工 的 方法 生产 的 各 种 板 、 
方法 及 用 | 条 、 带 、 箱 、 管 、 线 、 型 材 和 锻件 、 冲 压 件 等 
2 @ 硬 质 合金 材料 : 采用 粉 未 治 金 法 制作 而 成 的 一 种 硬 质 工具 
还 











名 中 间 合 金 : 用 于 炼 和 
@ 轴 承 合金 : 用 于 制作 滑动 轴承 多 
































市 成 品 的 合金 而 预先 配制 的 过 渡 性 合 
瓦 的 有 人 色 合金 














CO 印刷 合金 : 专用 于 


系 合金 








印刷 了 





[ 业 铅 字 合 金 ， 均 





ese 





l. 


m T. S. 52 
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表 1-5 工业 上 常用 的 非 铁 材 料 

























































































































































































































































































纯 金属 铜 (3604). 8. E E. QK. P. A D. 8. BL. 556 
普通 黄 铜 ( 铜 锌 合金 
黄 
村 殊 黄 铜 (含有 其 他 合金 元 素 的 黄 铜 ) : 4 
铜 黄 铜 、 铅 黄 铜 、 锡 黄 铜 、 硅 黄 铜 、 锰 黄 铜 、 
镍 黄 铜 、 铁 黄 铜 等 
a 压力 加 工 、| BFM HBAR, MEA ARE, 
£ 铸造 用 | 铺 等 合金 元 素 ) 
a: š; 寺 殊 青铜 ( 铜 与 除 锌 、 锡 、 镍 以 外 的 其 他 
合 | 铀 合金 元 素 的 合金 ) : 铝 青铜 、 硅 青铜 、 锈 青 
金 铜 、 锋 青铜 、 铀 青铜 、 铬 青铜 、 饥 青铜 、 镁 
青铜 等 
a 普通 白 铜 〈 铜 镍 合金 
铀 | 压力 加 工 用 | 。 特殊 白 钢 含有 其 他 合金 元 素 的 白 钢 ) ， 锰 
J. 、 锌 白 铜 、 铝 白 铜 、 铁 白 铜 等 
合金 ee 不 可 热处理 强化 的 铝 合 金 : 防 锈 铝 
ee 可 热处理 强化 的 铝 合金 ; 硬 乌 、 锻 馈 、 超 
合 | 硬 包 等 
£ 铝 硅 合 金 、 铝 铜 合金 、 铝 锌 合金 、 铝 镁 合 
a 铸造 用 x. 
金 等 
"mi 下 力 加 工 用 : HEGE, BAG. Puk Ard. BUH 
i | 合金 、 镍 钨 合金 等 
位 公信 E 力 加 工 锌 铀 合金 Pr r 
ia HEN: Sin e 
铅 合金 压力 加 工 用 : SU 
本 项 压力 加 工 用 : 镁 铝 合金 、 镁 鳃 合金 、 镁 锌 合金 等 
铸造 用 : 镁 铝 合金 、 镁 锌 合金 、 镁 稀土 合金 科 
E 力 加 工 用 : 铁 与 馈 、 钼 等 合金 元 素 的 合金 
sas HEM: 詹 与 铝 、 钥 等 合金 元 素 的 合金 
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馈 基 轴 承 合金 、 锡 基 轴 承 合金 、 铜 基 轴 承 合金 、 铅 





T 














轴承 合金 























只 
= 
全 
z 
=, 
n> 
> 
3 











硬 质 合金 











BARESE, BARRE 
碳化 钨 等 


1.2 金属 材料 的 牌号 表示 方法 


1.2.1 钢铁 材料 的 牌号 与 表示 方法 ( 表 1-6) 
表 1-6 钢铁 材料 牌号 与 表示 方法 


























产品 名 称 牌号 示例 牌号 与 表示 方法 说 明 
Z 34 
铸造 用 生铁 | Z34 (##34) | 
(GB/T 718—2005) | 218 (##18) 一 一 含 硅 量 
一 一 一 铸造 用 生铁 代号 
L 04 
炼 钢 用 生铁 104 < 
YB/T 5296—2006 108 ATER 
一 一 一 人 炼 钢 用 生铁 代号 
HT 250 
灰 铸铁 HT250 | " 
(GB/T 9439—1988) HT300 抗 拉 强度 (MPa) 
灰 铸 铁 代 号 
QT 40—18 
球墨 铸铁 QT400-18 La % ) 
(GB/T 1348—2009)| QT600.3 Pe 
RRRS 
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(2) 
产品 名 称 牌号 示例 牌号 与 表示 方法 说 明 
KT H 300—06 
| IKR) 
Jaee KTH300—06 J ass 
GB/T a 1988)| 50—06 B o 
OBATO IASS das Dd H 灰心 (Z 球 光 体 、 
B 白 心 ) 
可 锻 铸 铁 代号 
RQOT Al 15 Sis 
而 热 钛 起 ee 合金 元 素 的 名 义 含量 
(GB/T 9437—1988)| RQTAlSSiS 合金 元 素 符号 
耐 热 球 墨 铸铁 
(RT 耐 热 铸 铁 ) 
ZG 200 一 400 
般 | ZG200—400 on 
用 
钢 | 42500 国 服 强度 (MPa) 
铸 钢 代号 
铸 钢 
(GB/T 5613—1995) ZG 15 Cr 1 MolV 
_ a a qos 
A ZG15Cr1 Mol V 合金 元 素 符号 
钢 碳 的 名 义 含量 
铸 钢 代号 

















. 10 . 







































































第 1 篇 金属 材料 
( 续 ) 
产品 名 称 牌号 示例 牌号 与 表示 方法 说 明 
Q 195 A F 
一 一 脱氧 方法 :F 沸腾 钢 ; 
asua Z 镇 静 钢 (可 省 略 ); 
- 6 s. | 
SPA (可 省 略 ) 
质量 等 级 :A BC、D 
届 服 强度 值 ( MPa) 
届 服 强度 的 代号 
50 Mn F A 
一 一 高 级 优质 (无 符号 
时 为 优质 ) 
优质 碳 素 结构 钢 脱氧 程度 : 同 碳 
08F 
DA E T 素 结构 钢 
ORARAA SUA £F AE 
R 50MnFA 2: 0.109. = 
(GBZT 699 一 1999) 1.00% 时 标 出 
含 碳 量 ,以 质量 分 数 
万 分 之 几 的 平均 
量 标 出 ,c = 0.5% 
295 %20 
低 合金 高 = 
强度 结构 Q345A 质量 等 级 :A B,C, DE 
(GB/T 1591—2008) Q220% 届 服 强度 值 ( MPa ) 
Q420C 








届 服 强度 的 代号 
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( 续 ) 


产品 名 称 凰 号 与 表示 方法 说 明 


= 
un 
>il 
= 











i=: 
2 
|z 


nA 
y 加 “A” 为 高 级 优质 钢 ， 


不 加 “A” 为 优质 钢 
碳 素 工具 钢 : i 锰 元 素 :含量 较 高 ， 
全 普 通 含 鳃 量 0.40% ~ 0.60% 
TI3A 
较 高 含 锰 量 时 标 出 
DR A FE T8MnA ai 
(GB/T 1298—2008) 
































碳 含 量 : 以 质量 分 数 
千 分 之 几 表 示 ， 
c = 0.8% 


代表 碳 素 工具 钢 




















4 CrW2Si 





Co 号 及 含量 ， 
一 般 以 百 分 之 儿 表示 ， 
个 别 低 铬 合金 钢 的 铬 
4CrW2Si 含量 以 质量 分 数 千 分 
合金 工具 钢 9SiCr 之 几 表示 ,但 在 含 铬 
COBA S Crl2 量 前 加 “0”, 如 C107 

















9Mn2V 碳 量 ; D > 1.00% 时 


不 标 出 
@ < 1.00% 时 ， 
以 含 碳 量 的 质量 
分 数 千 分 之 几 
表示 




















. 12. 第 1 篇 金属 材料 










































































( 续 ) 
产品 名 称 牌号 示例 牌号 与 表示 方法 说 明 
Y 45 Ca 
易 切 削 元 素 符号 :中 加 有 S 
和 加 SP 易 切 削 钢 不 标 
ETTA Y12 ARN TE ; 
usss m Y12Pb si 等 易 切 削 钢 标 元 素 
凡人 全 Y40Mn 符号 ;@Mn 易 切 削 钢 ， 
AR Y45Ca 含量 高 于 1. 2% ~ 1.5% 
(GB/T 8731—2008) RE 
Y35 时 标 出 
含 碳 量 : 以 质量 分 数 
万 分 之 几 表 示 ， 
c = 0.45% 
代表 易 切 削 结 构 钢 
25 COMoV A 
一 一 质量 等 级 : 标 A 表示 
S P E ERURKI 
合金 结 构 钢 | 和 Í . s”: N 
(CB/T 3077—1999) 07 e 
25SiMn2MoV 量 :以 质量 分 数 
百 分 之 几 表示 
含 碳 量 : 以 质量 分 数 
万 分 之 几 表 示 ， 
c = 0.25% 
1 Crl7Ni7 
1Cr17Ni7 kas s 
不 锈 钢 和 耐 热 钢 1Cr18Ni9 EET 
(GB/T 20878—2007)|  OCr18Ni9 平均 质量 百分数 
1CrI8Ni9Ti 
平均 含 碳 量 的 万 分 数 ,c < 0. 15% 



































































































































第 1 章 金属 材料 的 基本 知识 . 13. 
1.2.2 金属 材料 的 牌号 与 涂 色 标记 ( 表 1-7) 
表 1-7 金属 材料 的 牌号 与 涂 色 标记 
材料 牌号 涂 色 标 记 材料 牌号 涂 色 标 记 
Q195(1 号 网)| Aere jal APR sssi 
Q215(2 号 钢 ) 黄色 £ 铬 钼 铝 钢 黄色 + 紫色 
左 口 
要 Q235(3 号 钢 ) 红色 铬 钨 钒 铝 钢 人 十 ae 
结 Q255(4 号 钢 ) 黑色 钢 | ma e 
Pam we | cos | 绿色 -一条 + 白色 -条 
7 号 钢 红色 + 棕色 i GCr9 z 色 条 + 黄色 一 条 
轴 | GCI9SiMn 绿色 二 条 
优 05 5 a GCrl5 蓝 色 一 条 
ml 2025 棕色 + 绿色 CCr15SiMn | 绿色 一 条 + 蓝 色 一 条 
人 30 ~40 白色 + Ww € 
结 45 ~85 白色 + 棕色 =s | W12Cr4V4Mo 棕色 一 条 + 黄色 一 条 
构 |15Mn ~40Mn 色 二 条 速 | WI18CMV | 棕色 一 条 + 蓝 色 一 条 
45Mn ~70Mn 绿色 三 条 R| W9Cr4V2 z £ 
钢 | W9C4V 棕色 一 条 
SEN 黄色 + 蓝 色 TETE 
TESTAN 红色 上 + 黑色 铬 钢 馈 色 十 不 色 
铬 钛 钢 “| 铝 色 + 黄色 
BDM 蓝 色 + 绿色 U 
P KER m RE 
KIN 绿色 + 黄色 | 
KR | 铝 色 + 白色 
铬 硅钢 蓝 色 + 红色 | 前 
sl 蓝 色 + 黑色 ss a 3 
AR 红色 + 紫色 RRR | 馈 色 + 棕色 帘 
£ j a E saam | 铝 色 + 蓝 色 Ẹ 
2 AA 绿色 + 黑色 ss: 条 
构 = ELA a Í Pada | 铝 色 + 蓝 色 
ERIK 黄色 + 黑色 m ss | 后 
P. TNE A 铬 镍 钥 钛 钢 | 钻 色 + 紫色 7 
SUM 棕色 + 黑色 | j 为 
¿HM 楷 色 铬 钼 钒 钴 钢 | 铝 色 + 紫色 E 
is 铬 钼 詹 钢 | 铝 色 色 + 黄色 | 
isi 绿色 + 紫色 en 
WAG | 紫色 + 白色 5 5 
SABUN P RIEK | 铝 色 + 蓝 色 + 白色 
en 2 馈 锦 钼 钢铁 钢 铝 色 + 黄色 + 绿色 
ERP TS RH IB €, + 黄色 + 绿色 
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( 续 ) 
材料 牌号 涂 色 标 记 材料 牌号 涂 色 标记 
4 特 一 级 名 白色 一 条 
ee es tes gl 特 二 级 钥 白色 二 条 
IE PI ZLE + mt s je 
一 级 外 红色 一 条 
耐 铬 钢 mt + 黑色 前 锭 二 级 铝 红色 二 条 
热 | 猪 钥 钒 钢 | 铝 色 + 紫色 为 = Jun 红色 三 条 
起 | BRKI BERE 多 u Daa 
X) IREN | 红色 + 黑色 条 
RO gman | 红色 + 黄色 tl | 2 A 
Tamman | 红色 + 紫色 内 | 和 | 人 — 
Ç ESO | 红色 + 紫色 色 Am A 
s Zll Zn 一 3 黑色 一 条 
I N “红色 + 铝 色 条 | 锭 黑色 一 条 
=i 
HRERS EKER 红色 + 棕色 Zn 一 4 . 
铬 镍 钨 钼 钢 | 红色 + 棕色 Zn—5 绿色 一 条 
USIK WE + 白色 + 红色 
Pb 一 ! 不 加 颜色 标志 
' 特级 一 个 蓝 T 字 销 wa 
T A OREGI le Pb 一 2 黄色 竖 划 二 条 
能 | 二 级 | waya 5386 
1.2.3 钢材 规格 的 表示 方法 ( 表 1-8) 


表 1-8 钢材 规格 的 表示 方法 





































































































名 称 规格 表示 方法 示 f 
H 线材 K£ d 司 钢 d = 12mm 或 $12mm 
方 钢 边 长 x 边 长 方 钢 20mm x 20mm 或 20 x 20 或 20mm” 
六 角钢 内 切 圆 直径 d 六 角钢 d=10mm 或 d=10 
八角 钢 内 切 圆 直径 d 八角 钢 d =20mm 或 d=20 
扁 钢 边 宽 x 厚度 ji 4 40mm x 20mm 或 40 x 20 
等 边 钢 40mm x 40mm x 3mm 或 

















等 边 角 钢 边 宽 x 边 宽 x 边 厚 > | l. 
40mm" x 3mm EX 40 x40 x3 或 4 





不 等 边 角 钢 80mm x 50mm x 6mm 或 80 
x50 x6 zk 8/5" 











不 等 边 角 钢 长 边 宽 x 短 边 宽 x 边 厚 
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( 续 ) 
名 称 规格 表示 方法 示 例 
YMAN er Jš qh] 63mm x 40mm x4.8mm 或 63 x 40 
HN 高 度 x 腿 宽 x 腰 厚 
x4.8 或 6.3 
上 I: 工 字 钢 100mm x 68mm x4. 5 或 100 x 68 
工 字 钢 高 度 x 腿 宽 x 腰 厚 
x4.5 或 10* 
钢轨 每 米 的 公称 质量 (kg) 钢轨 50kg 
钢板 10mm x 1000mm x 2000mm 或 10 x 
钢板 厚度 x 宽度 x 长度 | 1000 x2000( 若 长 度 和 宽度 无 要 求 , 只 写 
厚度 ) 
钢 带 厚度 x 宽度 钢 带 0. Smm x 80mm 或 0.5 x 80 
N 无 颖 钢管 32mm x 2. 5mm x 3000mm 或 
EERE | 外 径 x 壁 厚 x 长 度 a 
32 x2. 5 x3000 
焊管 8mm 
公称 口径 ( 内径 近 化 
爆 接 钢管 OPTEN PD -yaa Boma 1 Smi x 2000n i 0 k 
公称 外 径 x 壁 厚 x 长 度 
1.5 x2000 
钢丝 0. 16mm 或 $0.16mm, 或 AWG ZË 
列 形 钢丝 直径 或 线 规 号 
规 号 34* 
t. 每 股 丝 
钢丝 绳 BA x j 数 钢丝 强 6 x7 一 3. 8mm 

















1.2.4 非 铁 材料 的 牌号 与 表示 方法 ( 表 1-9) 











表 1-9 有 色 金 属 的 牌号 与 表示 方法 
类 别 产品 名 称 牌 号 牌号 名 称 
纯 铜 T2 二 号 纯 铜 
纯 铜 TU1 一 号 无 氧 铜 
L TUP 磷 脱 氧 铀 
黄 铀 普通 黄 铜 H68 68 黄 铜 
A HPb59-1 59-1 铅 黄 铜 
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( 续 ) 
类 别 产品 名 称 牌 号 牌号 名 称 
锡 黄 铜 HSn90-1 90-1 锡 黄 铀 
铝 黄 铀 HAI77-2 77-2 铝 黄 铜 
黄 铀 锰 黄 铀 HMn58-2 58-2 锰 黄 铜 
"š 铁 黄 铜 HFe59-1-1 59-1-1 铁 黄 铜 
镍 黄 铜 HNi65-5 65-5 锦 黄 铜 
硅 黄 铀 HSi8-3 80-3 硅 黄 铜 
锡 青 铀 QSn6. 5-0. 1 6. 5-0. 1 锡 青铜 
铝 青 铀 QAI10-3-1. 5 10-3-1. 5 铝 青铜 
BCT Hi QBel.9 1.9 B£ r i 
青铜 硅 青 铀 QSi3-1 3-1 硅 青铜 
锰 青 铀 QMn5 5 bü i Hi 
锅 青 铀 QCdl 1 a Ti Hi 
馈 青铜 QC. 5 0. 5 铬 青铜 
普通 白 铀 B30 30 白 铀 
锰 白 铜 BMn3-12 3-12 锰 白 铜 
白 铜 铁 白 铜 BFe30-1-1 30-1-1 铁 白 铜 
锌 白 铀 BZn15-20 15-20 锌 白 铀 
铝 白 铀 BA113-3 13-3 铝 白 铜 
工业 钝 铝 1035(14) 四 号 工业 纯 铝 
防 锈 铝 5A02(LF2 ) 二 号 防 锈 铝 
HRE 硬 铝 2A12(LY12) 十 二 号 硬 铝 
合金 银 铝 6A02( LD2) 二 号 锻 铝 
超 硬 铝 7A04 (LC4) 四 号 超 硬 铝 
特殊 馈 5A66( LT66) 六 十 六 号 特殊 铝 
镁 合金 MB8 八 号 镁 合金 
工业 纯 铁 TAI 一 号 a JK 
KAK TB4 四 号 B 型 钛 合金 
kS 
TC6 六 号 w+B 型 钛 合金 





























































































































第 1 金属 材料 的 基本 知识 17 ， 
(2) 
类 别 | 产品 名 称 牌 = MEZI 
纯 镍 N4 U ajia 
阳极 镍 NY1 一 号 阳极 镍 
ERE NSi0. 19 0. 19 gq 
镍 镁 合金 NMo0. 1 0. 1 锦 镁 合金 
Pub CT NMn2-2-1 2-2-1 FF 
£ 
ku 5 ` NCu28-2. 5-1. 5 28-2. 5-1. 5 RAE 
镍 铬 合金 NCr10 10 锦 铬 合金 
RERE NCo17-2-2-1 17-22-1 RESA 
镍 铝 合金 NAI3-1. 5-1 3-1. 5-1 镍 铝 合 4 
镍 钨 合金 NW4-0.2 40.2 锦 钨 合金 
alir Pb3 三 号 纯 铅 
JL J, AT 人 全 
rp s PbSb2 2 pip S 
AE Zn2 二 号 纯 锌 
> K, Ew A A= 
s 锌 铜 合金 ZnCul. 5 1.5 锌 铜 合金 
纯 锡 Sn2 二 号 纯 锡 
锡 及 锡 合金 BARE SnSb2. 5 2.5 BE 
锡 铅 合金 SnPb13. 5-2. 5 13. 5-2.5 锡 铅 合金 
FA aiia Cd2 -Eai 
ii rs YC6 Hii 6 硬 质 合金 
GOLGE YT5 40k 5 硬 质 合金 
R 铸造 碳化 钨 YZ2 2 号 铸造 碳化 铭 
Jl TT SE: 
SnSb8-3 Ee £: AA 
轴承 合金 “| 锡 基 轴 承 合金 Chonsbs 83 锡 匀 轴承 合金 
ChSnSb11-6 11-6 HRSA 
PRAA ChPbSb0. 25 0.25 铅 镜 轴 承 合金 











ChPbSb2-0. 2-0. 15 





2-0. 2-0. 15 铅 镜 轴 承 合 





F 


第 2 We 


2.1 生铁 
2.1.1 炼 钢 用 生铁 和 铸造 用 生铁 


炼 钢 用 9 


























E 铁 主要 用 于 炼 钢 9 
生产 原料 。 其 牌号 和 化 学 成 分 见 表 2-1 


钢铁 材料 的 化 学 成 分 及 性 能 

















E 产 原料 ,铸造 用 生铁 主要 用 作 和 铸铁 件 的 






















































































表 2-1 炼 钢 用 生铁 和 铸造 用 生铁 的 牌号 和 化 学 成 分 
na 炼 钢 用 生铁 铸造 用 生铁 
铁 种 及 标准 号 
YB/T 5296—2006 ( GB/T 718—2005) 
新 号 | L04 | L08 | L10 | Z34 | 230 | Z26 | Z22 | Z18 | Z14 
牌号 
旧 号 | 炼 04 | 炼 08 | 炼 10| 铸 34 #F30| 26 | 铸 22 | 铸 18 | #14 
碳 >3. 5 >3.3 
> | 一 10.45 0.85 3.20 2.80 |2.40 2.00 |1.60 | 1.25 
TE 
< [0.45 | 0.85 | 1.25 | 3.60 | 3.20 | 2.80 | 2.40 | 2.00 | 1.60 
一 组 三 0. 40 一 组 <0. 50 
化 学 za 二 组 >0.40 - 1. 00 二 组 >0. 50 ~0. 90 
成 分 三 组 >1.00 ~2. 00 三 组 >0.90 - 1. 30 
(%) 
一 级 <0. 060 
F <0. 100 
二 级 >0. 060 ~0. 100 
上级 >0.100 ~0. 150 
磷 三 级 >0. 100 ~0. 200 








二 级 >0. 150 ~ 0. 250 
三 级 >0. 250 ~0. 400 








四 级 >0. 200 ~0. 400 


五 级 >0. 400 ~0. 900 








铁 种 及 标准 号 
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( 续 ) 


炼 钢 用 生铁 
YB/T 5296 一 2006 








铸造 用 生铁 
(GB/T 718—2005) 





化 学 
成 分 | ñ 
(% ) 





特 类 <0. 020 

一 类 >0. 020 ~0. 030 
二 类 >0. 030 ~ 0. 050 
三 类 >0. 050 ~ 0. 070 





—2% <0. 03 ( Z14 <0. 04) 
Z% <0. 04(Z14 <0. 05) 
=% <0. 05 (Z714 <0. 06) 





H 1. 旧 号 指 
2. 各 牌号 
3. 采用 高 














状 供应 
大 块 生 





2.1.2 


号 炼 钢 用 生铁 以 块 ; 
,小 块 生铁 的 每 块 重量 2 
O, O Ak 





日 标准 中 规定 的 牌号 。 











炼 钢 用 生铁 的 含 碳 量 , 均 不 作为 报废 依据 。 








BED” 


厂 冶 炼 时 ,经 国家 主管 部 门 批准 , 炼 钢 用 4 
许 <0.85% ;采用 合 钢 矿石 冶炼 时 , 炼 钢 用 生铁 铜 质量 分 数 允 许 < 
0.30% 。 


寺 炼 钢 用 生铁 的 硅 含量 Me 
































铁 需 有 两 个 加 


球墨 铸铁 用 生铁 





球墨 铸铁 用 生铁 主要 用 于 生产 球 





























上 E 铁 磷 质 量 分 数 人 允 




















有 特殊 要 求 时 ,由 供 














大 或 铁 液 供应 ,铸造 用 生铁 
~7kg; 大 块 生铁 的 每 

















kH 








E 


F 








铸铁 伯 


25 





度 不 大 于 45mm。 





F， 其 牌号 和 化 学 成 分 见 表 


需 双 方 协商 。 
义 块 状 供应 。 以 块 














E 量 <40kg。 


























2-2。 
表 2-2 球墨 铸铁 用 生铁 的 牌号 和 化 学 成 分 
REH ; 
铁 种 及 标准 号 PERE 
( GB/T 1412—2005 ) 
牌 号 Q10 Q12 
碳 三 3. 40 
TE 0.50 ~ 1. 00 >1.00 ~1. 40 

化 学 成 分 i 14% <0. 050 

(质量 分 数 ,% ) 2 档 >0. 050 ~ 0. 080 
tii 1 组 <0.20 
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( 续 ) 
T 球墨 铸件 用 生铁 
铁 种 及 标准 号 
(GB/T 1412 一 2005 ) 
2 组 >0.20 ~0.50 
th 
3 组 >0.50 ~0. 80 
1 级 <0. 050 
磷 2 级 >0.050 ~0.060 
化 学 成 分 
人 3 级 >0. 060 ~0. 080 
(质量 分 数 ,% ) 
1 类 <0. 020 
2 类 >0. 020 ~0. 030 
硫 
3 类 >0. 030 ~ 0. 040 
4 类 <0. 045 











注 : 各 牌号 生铁 均 应 铸 成 2 ~7kg 的 小 块 ， 大 于 7kg 与 小 于 2kg 的 铁 块 之 和 ， 











每 批 中 应 不 超过 总 重量 的 10% 。 
2.2 铁合金 
2.2.1 硅 铁 


硅 铁 主要 用 于 炼 钢 和 和 铸造 作 脱 氧 剂 和 合金 元 素 加 入 剂 ， 其 牌号 和 化 
学 成 分 见 表 2-3 。 
表 2-3 硅 铁 的 牌号 和 化 学 成 分 (GB/AT 2272 一 2009 ) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 


牌 号 铝 | 钙 | 锰 | 铬 | 和 磷 | 硫 | DK 

















FeSi90A11. 5 87.0~95.0 |1.5 11.5 |0.4 
FeSi90A13. 0 87.0 ~95.0 |3.0 | 1.5 0.4 
FeSi75 Al0. 5—A 74.0 ~80.0 |0.5 11.0 0.4 
FeSi75 Al0. 5 一 B 72.0~80.0 |0.5 11.0 0.5 
FeSi75All. 0 一 人 A 74.0~80.0 11.0 11.0 0.4 


2 |0. 040 |0. 020 | 0. 20 
2 |0. 040 |0. 020 | 0. 20 
3 |0. 035 |0. 020 | 0. 10 


e S S O S 


5 |0. 040 |0. 020 | 0. 20 
3 |0. 035 |0. 020 | 0. 10 
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( 续 ) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌 号 mb £ E | D | DK 
TE 
< 
FeSi75Al1. 0—B 72.0 ~80.0 |1.0 |1.0 | 0.5 | 0.5 [0.040 |0. 020 | 0. 20 
FeSi75Al1. 5—A 74.0 ~80.0 |1.5 |1.0 | 0.4 | 0.3 [0.035 |0. 020 | 0. 10 
FeSi75Al1. 5—B 72.0 ~80.0 |1.5 |1.0 | 0.5 | 0.5 [0.040 0.020 | 0. 20 
FeSi75Al2. 0 一 人 A 74.0~80.0 | 2.0 | 1.0 |0.4 | 0.3 10.035|0.020| 0. 10 
FeSi75 Al2. 0 一 B 72.0~80.0 |2.0 | — |0.5 | 0.5 [0.040 0.020 | 0. 20 
FeSi75 一 A 74.0~80.0 | — | 一 10.410.3 10.035|0.020| 0. 10 
FeSi75 一 B 72.0~80.8 | — | — |0.5 |0.5 10.040|0.020| 0. 20 
FeSi65 65.0 ~72.0 | — | — 0.6 0.5 10.040|0.020| 一 
FeSi45 40.0~47.0| — | — 0.7 0.5 |0.040|0.020| 一 
TFeSi75—A 74.0 ~80.0 |0. 03 |0. 03 |0. 10 |0. 10 0. 020 |0. 004 | 0. 020 
TFeSi75—B 74.0 ~ 80. 0 |0. 10 |0. 05 0. 10 0. 05 |0. 030 |0. 004 | 0. 020 
TFeSi75—C 74.0 ~80.0 |0. 10 |0. 10 0. 10 10. 10 0. 040 |0. 005 | 0. 030 
TFeSi75—D 74.0 ~ 80. 0 |0. 20 |0. 05 |0. 20 0. 10 |0. 040 |0. 010 | 0. 020 
TFeSi75—E 74.0 ~ 80. 0 |0. 50 |0. 50 0.40 0. 10 |0. 040 |0. 020 | 0. 050 
TFeSi75—F 74.0 ~80.0 |0. 50 |0. 50 |0. 40 |0. 10 0. 030 |0. 005 | 0. 010 
TFeSi75—G 74.0 ~80.0 |1. 00 |0. 05 10.1510.10|0.040|0.003,0.015 
硅 铁 供 货 粒 度 

级 别 自然 块 状 大 粒度 | 中 粒度 | 小 粒度 | 最 小 粒度 

规格 /mm RAATH 150 ~350|20 ~200110 ~100| 5~50 
得 上 物 和 筛 下 物 | 小 于 20mm x20mm 

É <10 | <10 | <10 <10 

之 和 (质量 分 数 ,% ) 的 重量 <8 




















注 :“FeSi x x 一 Xx” 为 普通 硅 铁 , “TFeSi x x 一 x” 为 特种 硅 铁 。 
2.2.2 $R 

锰 铁 主要 用 于 炼 钢 和 铸造 作 脱氧 剂 和 合金 元 素 加 入 剂 ， 其 牌号 、 化 
学 成 分 和 物理 状态 见 表 24, 
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表 2-4 鳃 铁 的 牌号 、 化 学 成 分 和 物理 状态 (GBAT 3795 一 2006) 









































































































































化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌 号 碳 TiË < P< pi 
< I lI I lI < 
电炉 低 碳 锰 铁 
FeMn88C0. 85.0 ~92. 0 0.2 0.10 
FeMn84C0. 80.0 ~87.0 0.4 1.0 2.0 10.15 | 0.3 0.02 
FeMn84C0. 80. 0 ~87.0 0.7 0. 20 
电炉 中 碳 锰 铁 
FeMn82C1. 78.0 ~85.0 1.0 2.0 0.35 
FeMn82C1. 78.0 ~85.0 1.5 ]: 5 2.0 0.2 35 | 0. 03 
FeMn78C2. 75.0 ~82. 0 2.0 25 0. 40 
电炉 高 碳 锰 铁 
FeMn78C8. 75.0 ~82.0 8.0 1.5 2.5 | 0.20 |0.33 
FeMn74C7. 70.0 ~77.0 TFS 2.0 3.0 10.25 | 0.38 | 0.03 
FeMn68C7. 65.0 ~72.0 7.0 2.5 4.5 | 0.25 | 0.40 
高 炉 〈 高 碳 ) 锰 铁 
FeMn78 75.0 ~82.0 7.5 0.25 | 0. 35 
FeMn74 70.0 - 75. 0 TS 0.25 | 0. 35 
1.0 2.0 0.03 
FeMn68 65.0 ~70. 0 7.0 0.30 | 0.40 
FeMn63 60. 0 — 65. 0 7.0 0.30 | 0.40 
锰 铁 的 物理 状态 OMBE Yi El) 
粒度 级 别 1 2 3 4* 
粒度 范围 /mm 20 ~250 50 ~150 10 ~50 0.097 ~0.45 





注 : 1. 用 户 对 化 学 成 分 有 特殊 要 求 时 ， 可 








2.* 为 中 碳 锰 铁 粉剂 。 


2.2.3 铬 铁 


铬 铁 的 牌号 和 化 学 成 分 见 表 























供需 双方 协商 。 








表 2-5 铬 铁 的 牌号 和 化 学 成 分 (CBZT 5683—2008) 






















































































化 学 成 分 〈 质 量 分 数 ,% ) 
铬 碳 TE D 硫 
牌 号 
I lI I ll I lI I lI 
范围 
之 < 

微 碳 铬 铁 
FeCr65C0. 03 60. 0 ~70. 0 0.03 1.0 0.03 0.025 
FeCr55C0. 03 60. 0 52.0 0.03 1.5 2.0 0.03 0.04 0.03 
FeCr65C0. 06 60. 0 ~70.0 0.06 1.0 0.03 0.025 
FeCr55C0. 06 60. 0 52.0 0.06 1.5 2.0 0.04 0. 06 0. 03 
FeCr65C0. 10 60. 0 ~70.0 0. 10 1.0 0. 03 0. 025 
FeCr55C0. 10 60. 0 52. 0 0. 10 1.5 2.0 0. 04 0. 06 0. 03 
FeCr65C0. 15 60. 0 ~70. 0 0.15 1.0 0.03 0.025 
FeCr55C0. 15 60. 0 52.0 0.15 15 2.0 0. 04 0. 06 0. 03 

低 碳 铬 铁 
FeCr65C0. 25 60. 0 ~70. 0 0.25 1.5 0.03 0.025 
FeCr55C0. 25 60. 0 52.0 0.25 2.0 3.0 0.04 0. 06 0. 03 0.05 
FeCr65C0. 50 60. 0 ~70.0 0. 50 1.5 0. 03 0. 025 
FeCr55C0. 50 60. 0 52. 0 0. 50 2.0 3.0 0. 04 0. 06 0. 03 0.05 

中 碳 铬 铁 
FeCr65C1. 0 60. 0 — 70. 0 1.0 1.5 0.03 0.025 
FeCr55C1. 0 60. 0 52.0 1.0 2.5 3.0 0.04 0. 06 0. 03 0.05 
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BHIC WENA ysi 
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化 学 成 分 〈 质 量 分 数 ,% ) 




























































































碳 TE p 硫 
牌 号 
I lI I ll I lI I lI 
范围 
之 < 

FeCr65C2. 0 60. 0 ~70. 0 2.0 1.5 0.03 0.025 

FeCr55C2. 0 60. 0 52.0 2.0 2; 5 3.0 0.04 0. 06 0. 03 0.05 

FeCr65C4. 0 60. 0 — 70. 0 4.0 1.5 0.03 0.025 

FeCr55C4. 0 60. 0 52.0 4.0 2: 5 3.0 0.04 0. 06 0. 03 0.05 

高 碳 铬 铁 

FeCr67C6. 0 60.0 ~72.0 6.0 3.0 0.03 0.04 0.06 

FeCr55C6. 0 60. 0 52.0 6.0 3.0 5.0 0.04 0. 06 0. 04 0. 06 

FeCr67C9. 5 60. 0 ~72.0 9.5 3.0 0. 03 0. 04 0. 06 

FeCr55C10. 0 60. 0 52.0 10.0 3.0 5.0 0.04 0. 06 0. 04 0. 06 

真空 法 微 碳 铬 铁 

ZKFeCr65C0. 010 65.0 0.010 1.0 2.0 0.025 | 0.030 0.03 
ZKFeCr65C0. 020 65.0 0. 020 1.0 2.0 0.025 | 0.030 0. 03 
ZKFeCr65C0. 010 65.0 0. 010 1.0 2.0 0.025 | 0.035 0. 04 
ZKFeCr65C0. 030 65.0 0. 030 1.0 2.0 0.025 | 0.035 0. 04 
ZKFeCr65C0. 050 65.0 0. 050 1.0 2.0 0.025 | 0.035 0. 04 
ZKFeCr65C0. 100 65.0 0. 100 1.0 2.0 0.025 | 0.035 0. 04 

注 : 同 牌 号 、 同 组 级 的 铬 铁 归 为 一 批 交 货 ， 每 批 铬 质量 分 数 的 波动 范围 <4% 。 
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2.2.4 锰 硅 合金 
锰 硅 合金 主要 用 于 炼 钢 和 铸造 作 复 合 脱氧 剂 和 脱硫 剂 ， 其 牌号 和 化 

















































































































学 成 分 见 表 2-6。 
表 2-6 锰 硅 合金 的 牌号 和 化 学 成 分 (CBZT 4008—2008) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌 号 磷 < mÉ: 
Ëf TE r S 
> I II II 到 
FeMn64Si27 | 60.0 -67.0 |25.0~28.0| 0.5 |0.10 0.15 |0.25 | 0.04 
FeMn67Si23 | 63.0 -70.0 |22.0~25.0| 0.7 |0.10 0.15 |0.25 | 0.04 
FeMn68Si22 | 65.0 -72.0 |20.0~23.0| 1.2 |0.10 0.15 |0.25 | 0.04 
FeMn62Si23 
LEFeMn64Si23) |60.0~ <65.0 20.0-25.0 1.2 |0.10 |0.15 |0.25 | 0.04 
FeMn68Sil8 | 65.0~72.0 |17.0~20.0| 1.8 |0.10 |0.15 |0.25 | 0.04 
FeMn62Sil8 
LEFeMnG4sil8) |60.0~ <65.0 17.0-20.0 1.8 |0.10 0.15 0.25 | 0.04 
FeMn68Sil6 | 65.0 ~72.0 |14.0~17.0| 2.5 |0.10 0.15 |0.25 | 0.04 
FeMn62Si17 |60.0- <65.0 14.0 -20.0| 2.5 |0.20 | 0.25 | 0.30 | 0.05 
CEMMGASI 6 S Son pe 1 i i aa 
注 : 1. 括号 中 的 牌号 为 旧 牌 号 。 
2. 需 方 对 化 学 成 分 或 砷 、 匀 、 久 、 锡 、 铅 等 元 素 有 特殊 要 求 时 ， 由 双 
方 协商 。 
2.3 铸铁 
2.3.1 灰 铸 铁 件 
灰 铸 铁 件 的 牌号 和 力学 性 能 见 表 2-7。 
表 2-7 灰 铸 铁 件 的 牌号 和 力学 性 能 (GB/T 9439—1988) 
(1) 单 铸 试 棒 的 抗 拉 强度 R,/MPa 
a HTI00 | HTI50 | HT200 | HT250 | HT300 | HT350 
抗 拉 强 度 | =100 三 150 三 200 三 250 三 300 三 350 
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(2) 附 铸 试 棒 ( 块 ， 的 抗 拉 强度 R,/MPa 

































































抗 拉 强 度 R /MPa > 

做 件 壁 厚 z na g 
牌 号 | SIER f pmm 附 铸 试 器 /mm | 铸件 
/mm (参考 ) 

d30 d50 RI5 R25 
>20 - 40 三 130 二 三 120” == =120 
>40 - 80 三 115 三 115* 三 110 三 105 
其 >80 ~150 += =105 一 三 100 三 90 
>150 ~300 `= 三 100 一 三 90 三 80 
>20 ~40 三 180 — =>170 * — 三 165 
>40 ~80 三 160 =155 * 三 150 三 145 
HT200 >80 ~150 k 三 145 一 三 140 三 130 
>150 ~300 = =135 一 三 130 三 120 
>20 ~40 三 220 = =210 ° = 三 205 
>40 ~80 三 200 三 190” 三 190 = 三 180 
HS9 >80 ~150 = 三 180 一 三 170 三 165 
>150 ~300 = =165 一 三 160 三 150 
>20 ~40 三 260 =250 * s= 三 245 
HT300 >40 ~80 三 235 > 230 * =225 — 三 215 
>80 ~150 = 三 210 一 三 200 三 195 
>150 ~300 = 三 195 一 三 185 三 180 
>20 ~40 三 300 = =290 ° = 三 285 
40 ~80 三 270 => + => — > 255 
HT350 > 三 265 三 260 
>80 ~150 -一 三 240 一 三 230 225 
>150 ~300 — 三 215 一 三 210 三 205 
G) 不 同 壁 厚 铸件 的 抗 拉 强 度 作 参 考 或 协商 验收 依据 ) 
牌号 
BJ: 
7 HT100 HT150 HT200 HT250 HT300 HT350 
mm 
抗 拉 强 度 R „/MPa 
>2.5~4 一 
三 130 三 175 三 220 
>4~10 三 270 
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( 续 ) 
牌 号 
壁 厚 
RAR HT100 | HT150 | HT200 | HT250 | HT300 | HT350 
抗 拉 强度 R. /MPa 
>10 ~20 2100 | =145 三 195 三 240 三 290 三 340 
>20 ~30 三 90 三 130 =170 =220 =250 =290 
>30 ~50 =80 =120 =160 =200 =230 =260 
(4) 灰 铸 铁 件 的 硬度 牌号 、 硬 度 范围 及 主要 金 相 组 织 
硬度 牌号 H145 H175 H195 H215 H235 H255 
硬度 范围 (HBW)| =170 |150 -200|170 ~220 190 ~240 |210 ~260 |230 - 280 
100% 珠 | 100% 珠 
主要 金 相 组 织 | 铁 素 体 aos | 珠光 体 | 珠光 体 A | (am 
铸铁 ) | 铸铁 ) 
HT100 | HT150 | HT200 | HT250 | HT300 | HT350 
注 : 1. 表 中 带 * 符号 数值 仅 供 铸件 壁 厚 大 于 试 样 直径 时 使 用 。 


2. 当 和 铸件 壁 厚 >30mm 时 ， 其 力学 (机 械 ) 性 能 





















































3. 牌号 HT100 的 灰 铸 铁 在 厚 断 


2.3.2 可 给 铸铁 


























可 锻 铸 铁 的 牌号 和 力学 性 能 见 表 2-8。 
表 2-8 可 锻 铸 铁 的 牌号 和 力学 性 能 (GBAT 9440 一 1988 ) 





























处 强度 太 低 、 没 有 实 





供需 协商 确定 。 
用 价值 。 














牌号 试 样 直径 | 抗 拉 强度 | 屈服 强度 | 断后 伸 长 率 (% )| ”硬度 
了 d/mm MPa (Lo =3d) HBW 
(1) 黑心 可 锻 铸 铁 (KTH) 和 珠光 体 可 锯 铸 铁 (KTZ) 
KTH300-06 =300 = >6 
* KTH330-08 I 三 330 = >8 
KTH350-10 TERNIR =350 =200 三 10 S 
* KTH370-12 =370 — >12 
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( 续 ) 
M E 试 样 直径 | 抗 拉 强 度 | 屈服 强度 | 断后 伸 长 率 (% )| ”硬度 
z diiin MPa (Lo =3d) HBW 
KTZ450-06 三 450 三 270 >6 150 ~ 200 
KTZ550-04 >550 >340 >4 180 ~230 
12 或 15 
KTZ650-02 三 650 三 430 三 2 210 ~260 
KTZ700-02 三 700 =530 >2 240 ~290 
(2) AOTRE (KTB) 
9 =340 一 三 9 
KTB350-04 12 =350 == >4 <230 
15 =360 = >3 
9 三 320 三 170 三 15 
KTB380-12 12 三 380 三 200 三 12 <200 
15 >400 >210 >8 
9 三 360 三 200 三 8 
KTB400-05 12 三 400 三 220 >5 <220 
15 =420 =230 >4 
9 >400 >230 >10 
KTB450-07 12 三 450 三 260 >7 <220 
15 >480 >280 >4 
EE: 1. 带 * 的 为 推荐 牌号 。 牌 号 KTH300-06 适用 于 气 密 性 零件 。 
2. 黑心 和 珠光 体 可 锯 铸 铁 直 径 12mm 试 样 只 适用 于 主要 壁 厚 <10mm 的 
铸件 。 
3. 如 果 采 取 正 确 的 工艺 ， 所 有 牌号 的 白 心 可 锻 铸 铁 均 可 焊接 。 
4. 对 届 服 强度 、 硬 度 和 试 样 直径 有 要 求 时 ， 则 由 供需 双方 协定 。 























2.3.3 球墨 铸铁 








球墨 铸铁 的 牌号 和 力学 性 能 见 表 2-9 。 
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表 2-9 球墨 铸铁 的 牌号 和 力学 性 能 (GB/T 1348 一 2009 ) 
(1) 单 铸 试 样 的 力学 性 能 "2 3 
抗 拉 强度 | 屈服 强度 | ”断后 布 氏 硬度 
材料 牌号 Rm Rao 伸 长 率 4 (HBW) 主要 基体 组 织 
/MPa /MPa (%) 
QT350-22L 三 350 三 220 三 22 <160 铁 素 体 
QT350-22R 三 350 三 220 三 22 <160 铁 素 体 
QT350-22 三 350 三 220 三 22 <160 铁 素 体 
QT400-18L 三 400 三 240 =18 | 120 ~175 铁 素 体 
QT400-18R 三 400 三 250 =18 |120-175 铁 素 体 
QT400-18 三 400 三 250 三 18 120 ~ 175 铁 素 体 
QT400-15 三 400 三 250 =15 |120-180 铁 素 体 
QT450-10 三 450 三 310 三 10 160 ~210 铁 素 体 
QT500-7 三 500 三 320 二 7 170 ~230 | 铁 素 体 + 珠光 体 
QT550-5 三 550 =350 =5 180 ~250 | 铁 素 体 + 珠光 体 
QT600-3 三 600 三 370 =3 190 ~270 | 珠光 体 + 铁 素 体 
QT700-2 =700 =420 >2 225 ~305 Pk IK 
QT800-2 三 800 三 480 三 2 245 ~335 | 珠光 体 或 素 氏 体 
QT900-2 三 900 三 600 三 2 280 ~360 -o 
QT500-10 三 500 =360 =10 
(2) 附 铸 试 样 力学 性 能 
抗 拉 | 屈服 ka 
铸件 壁 厚 | 强度 | 强度 | ， | 布 氏 硬度 | 、， 
材料 牌号 R, | Ras 伸 长 率 (HBW) 主要 基体 组 织 
A (%) 
/MPa | /MPa 
<30 | =350 | =220 | =22 
QT350-22AL | >30 ~60 | =330 | =210 | =18 <160 铁 素 体 
>60 ~200| =320 | =200 | =15 




















































































































“30. 第 1 篇 金属 材料 
( 续 ) 
抗 拉 | 屈服 E 
铸件 壁 厚 | 强度 | 强度 | ， ARE 
材料 牌号 pan R, | Ras 伸 长 率 (HBW) 主要 基体 组 织 
A (%) 
/MPa | /MPa 
<30 | =350 | =220 | =22 
QT350-22AR | >30~60 | =330 | =220 | =18 | 三 160 铁 素 体 
>60 ~200| >320 | =210 | =15 
<30 | =350 | =220 | =22 
QT350-22A | >30 ~60 | =330 | =210 | =18 | =<160 铁 素 体 
>60 ~200| >320 | =200 | =15 
<30 | =380 | =240 | =18 
QT400-18AL | >30 ~60 | =370 | =230 | =15 | 120 ~175 铁 素 体 
>60 ~200| >360 | =220 | =12 
<30 | =400 | =250 | =18 
QT400-18AR | >30 ~60 | =390 | =250 | =15 |120 ~ 175 铁 素 体 
>60 ~200| =370 | =240 | =12 
<30 | =400 | =250 | =18 
QT400-18A | >30~60 | =390 | =250 | =15 | 120 ~175 铁 素 体 
>60 ~200| =370 | =240 | =12 
<30 | =400 | =250 | =15 
QT400-15A | >30~60 | =390 | =250 | =14 | 120 ~180 铁 素 体 
>60 ~200| =370 | =240 | =11 
<30 | =450 | =310 | =10 
QT450-10A >30 ~60 | =420 | =280 | =9 |160~210 铁 素 体 
>60 ~200| =390 | =260 | =8 
<30 | =500 | =320 | =7 
QT500-7A >30 ~60 | =450 | =300 | >7 | 170 ~230 | 铁 素 体 + 珠光 体 
>60 ~200| =420 | =290 | =5 
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( 续 ) 
抗 拉 | 屈服 Ë 
YTJE 
铸件 壁 厚 | 强度 | 强度 .| 布 氏 硬 度 | 、 
材料 牌号 T 伸 长 率 主要 基体 组 织 
/mm Ra | Rp2 (HBW) 
A (%) 
/MPa | /MPa 
<30 =550 | =350 | =5 
QT550-5A >30 ~60 | =520 | =330 | >4 | 180 ~250 铁 素 体 + 珠光 体 
>60 ~200| =500 | =320 | =3 
<30 =600 | =370 | =3 
QT600-3A >30 ~60 | =600 | =360 | >2 | 190 ~270 人 铁 素 体 + 珠 光 体 
>60 ~200| =550 | =340 | >1 
<30 =700 | =420 | =2 
QT700-2A >30 ~60 | =700 | =400 | =2 |225 ~305 珠光 体 
>60 ~200| =650 | =380 | =1 
<30 =800 | =480 | =2 
QT800-2A >30 ~60 245 ~335 | 珠光 体 + 索 氏 体 
由 供需 双方 商定 
>60 ~200 
<30 =900 | =600 | =2 KAS 
回 火 马 氏 体 或 
QT900-2A >30 ~60 280 ~360 w 
由 供需 双方 商定 RERE + JERE 
>60 ~ 200 
<30 =500 | =360 | =10 
QT500-10A >30 ~60 | =490 | =360 | =9 
>60 ~200| =470 | =350 | =7 
(3) 铸件 本 体 届 服 强度 (指导 值 ) 
不 同 壁 厚 下 的 0.2% 时 的 届 服 强度 Rio 2/MPa 
材料 牌号 50mm <t 80mm <; 120mm <t 
t<50mm 
<80mm <120mm <200mm 
QT400-15 =250 >240 >230 三 230 
QT500-7 三 290 三 280 三 270 三 260 
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( 续 ) 


不 同 壁 厚 下 的 0. 2% 时 的 屈服 强度 R po.2/MPa 
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材料 牌号 50mm <t 80mm <; 120mm <; 
CG <80mm <120mm <200mm 
QT550-5 三 320 三 310 三 300 三 290 
QT600-3 三 360 三 340 三 330 三 320 
QT700-2 三 400 三 380 三 370 三 360 
(4) 材料 的 硬度 等 级 
" 其 他 性 能 * 
材料 牌号 抗 拉 强度 届 服 强度 
R,/MPa (min) Ro a /MPa (min) 
QT-130HBW < 160 350 220 
QT-150HBW 130 ~ 175 400 250 
QT-155HBW 135 ~ 180 400 250 
QT-185HBW 160 ~210 450 310 
QT-200HBW 170 ~230 500 320 
QT-215HBW 180 ~250 550 350 
QT-230HBW 190 ~270 600 370 
QT-265HBW 225 ~ 305 700 420 
QT-300HBW ` * 245 ~335 800 480 
QT-330HBW * * 270 ~360 900 600 





2. = 当 硬 度 作为 检验 项 目 时 ， 这 些 性 能 值 人 
3. * *300HBW 和 330HBW 不 适用 














注 : 1. 从 附 铸 试 样 测 得 的 力学 性 能 并 不 能 准确 
与 单 铸 试 榜 上 测 得 的 值 相 比 员 








地 反映 铸 








t 参 考 。 





FF 厚 壁 铸件 。 








D 表 中 QT500-10 的 性 能 指标 为 标准 附录 A 的 





用 。 





字母 “L” 表 示 该 牌号 有 低温 ( -20% 或 -40" ) 下 的 六 


生 本 体 的 力学 性 能 ， 但 
更 接近 于 和 铸件 的 实际 性 能 值 。 


指标 ， 如 需求 球 铁 QT500-10 时 使 








“R” 表 示 该 牌号 有 室温 (3C) 下 的 冲击 性 能 要 求 。 





Wr) fi 





击 性 能 要 求 ; 字母 


长 率 是 从 原始 标 距 Lo =5d 上 测 得 的 ，4 是 试 样 上 原始 标 中 处 的 直径 。 
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2.4 碳 素 结构 钢 


2.4.1 碳 素 结构 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 (K 2-10) 
表 2-10 碳 素 结构 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 (GB/T 700—2006) 


























































































































EE q 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
统一 agg | 脱氧 
牌号 |、 | ”|( 或 直径 )| 
字 代号 ?| 级 方法 l 
/mm 碳 | 硅 | 锰 | 友 m 
Q195 | U11952 | 一 — F. Z | <0. 12| <0. 30 | <0. 50 | <0. 035 | <0. 040 
U12152 | A <0. 050 
Q215 F. Z | <0.15 | <0.35|<1.20| <0. 045 [一 一 一 
U12155 | B <0. 045 
U12352 | A <0. 22 <0. 050 
F. Z 一 <0. 045 一 一 一 一 
U12355 | B <0. 20? <0. 045 
Q235 <0. 35| <1. 40 
U12358 | C Z <0. 040 | <0. 040 
<0. 17 
U12359 | D TZ <0. 035| <0. 035 
U12752 | A — F. Z | <0. 24 <0. 045 | <0. 050 
<40 <0. 21 
U12755 | B Z <0. 045 | <0. 045 
Q275 >40 <0. 22| <0. 35| <1. 50 
U12758 | C Z <0. 040 | <0. 040 
<0. 20 
U12759 | D TZ <0. 035 | <0. 035 
注 : 1. 经 需 方 同意 ，A 级 钢 的 w( Cu) 可 不 大 于 0.35% 。 此 时 供 方 应 做 铜 全 
量 的 分 析 ， 并 在 质量 证 明 书 中 注 明 其 含量 。 











2. 钢 中 w(As) 应 不 大 于 0. 080% 。 
3. 钢 中 残余 元 素 铬 、 镍 、 铜 的 质量 分 数 应 各 不 大 于 0.30% 。 

© 表 中 为 镇 静 钢 、 特 殊 镇 静 钢 牌号 的 统一 数字 代号 ， 沸 腾 钢 牌号 的 统一 数 
字 代 号 如 下 : Q195F 一 U11950; Q215AF 一 U12150; Q215BF 一 U12153 ; 
Q235AF—U12350; Q235BF—U12353; Q275AF 一 U12750 。 

© 经 需 方 同意 ，Q235B 的 w(C) 可 不 大 于 0.22% 。 


































































































































































































2.4.2 碳 素 结构 钢 的 力学 性 能 ( 表 2-11) 
表 2-11 碳 素 结构 钢 的 力学 性 能 (GBAT 700 一 2006 ) 
拉 伸 试验 
国 服 强度 ”ReaZMPa 抗 拉 断后 伸 长 率 4〈% ) 
厚度 (或 直径 ) /mm 强度 厚度 (或 直径 ) /mm 
PET 
>16 >40 >60 >100 >150 Ra >40 >60 >100 >150 
<16 <40 
~40 ~60 ~100 | ~150 | ~200 /MPa ~60 ~100 | ~150 | ~200 
Q195 | =195 | =185 315 ~430 | >33 
Q215 | =215 | =205 | =195 | =185 | =175 | >165 | 335 ~450 | =31 三 30 三 29 三 27 三 26 
Q235 | >235 | =225 | =215 | =215 | =195 | =185 | 370 ~500 | =26 三 25 三 24 三 22 三 21 
Q275 | >275 | =265 | =255 | =245 | =225 | =215 | 410~540 | 三 22 三 21 三 20 三 18 三 27 
冲击 试验 弯曲 试验 
ee 冷 弯 试验 180。 B =2a 
冲击 吸收 上 = 
牌号 温度 钢材 厚度 〈 或 直径 ) /mm 
等 级 (纵向 ) /J 试 样 方向 
/C <60 >60 ~100 
三 
弯 心 直径 d 
纵 0 
Q195 = = 
横 0.5a 


























. r€ . 
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SHI 


s 4 PJ = 


( 续 ) 

























































































冲击 试验 弯曲 试验 
eia 冷 弯 试 验 180。 B=2a® 
冲击 吸收 3 z 
牌号 温度 i HR (m H42 @/ 
等 级 a AMAI | RREA P s 
/C <60 >60 ~ 100 
= 
弯 心 直径 4 
A H= — 纵 0. 5a 1. 5a 
9213 B +20 27 横 N 2a 
— p 278 纵 a 2a 
x @ 
Q235 $ A a 
D -20 27 横 1. 5a 2. 5a 
A AN ya 4 1.5 2.5 
Nn: B +20 27 A š a 
9 C 0 27 
D _20 27 横 2a 3a 
Q@”Q195 的 届 服 强度 值 仅 供 参考 ， 不 作 交 货 条 件 。 
© 厚度 大 于 100mm 的 钢材 ， 抗 拉 强 度 下 限 允 许 降 低 20N/mm? 。 宽 带 钢 (包括 剪 切 钢板 ) 抗 拉 强度 上 限 不 作 交 货 条 


@@@ 











m À— m 





B 为 试 样 宽度 ，a HRPE 
钢材 厚度 (或 直径 ) KI 








度 小 于 25mm 的 Q235B 级 钢材 ， 如 供 方 能 保 训 

















厚度 (或 直径 ) 。 











E 冲 击 吸收 功 值 合格 ,经 需 方 同意 ， 可 不 作 检 验 。 





F100mm 时 ， 弯 曲 试验 








日 双方 协商 确定 。 











= ¿= 


38121 vt 2=S2SBkk ys 


Se: 


. 36 . 


第 1 篇 


金属 材料 





2.5 优质 碳 素 结构 钢 
2.5.1 优质 碳 素 结 构 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 ( 表 2-12) 











表 2-12 优质 碳 素 结构 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (GB/T 699—1999) 

P 化 学 成 分 〈 质 量 分 数 ,% ) 

号 | 字 代号 | 站 | m t a An 

1 | U20080 | 08F |0.05~0.11 <0. 03 0.25 ~0. 50 10. 10 10. 30 | 0. 25 
2 | U20100 | 10F | 0.07 ~0. 13 <0. 07 0.25 ~0. 50 |0. 1510.30 | 0.25 
3 | U20150 | 15F | 0.12 ~0.18 <0. 07 0.25 ~0. 50 [0.25 10.30 | 0.25 
4 | U20082 | 08 0.05~0.11 | 0.17 ~0.37 | 0.35 ~0.65 10. 10 10. 30| 0. 25 
5 | U20102 10 0.07 ~0.13 | 0.17 ~0.37 | 0.35 ~0.65 |0.15 10. 30 | 0.25 
6 | U20152 15 0.12 ~0.18 | 0.17 ~0.37 | 0.35 ~0.65 10.25 10. 30 | 0.25 
7 | U20202 | 20 0.17 ~0.23 | 0.17 ~0.37 | 0.35 ~0.65 10.25 10.30 0.25 
8 | U20252 | 25 0.22 ~0.29 | 0.17 ~0.37 | 0.50 ~0. 80 10.25 10.30 0.25 
9 | U20302 | 30 0.27 ~0.34 | 0.17 ~0.37 | 0.50 ~0. 80 10.25 10.301 0.25 
10 | U20352 | 35 0.32 ~0.39 | 0.17 ~0.37 | 0.50 ~0. 80 10.25 10.30 0.25 
11 | U20402 | 40 0.37 ~0.44 | 0.17 ~0.37 | 0.50 ~0. 80 10.25 10.30 0.25 
12 | U20452 | 45 0. 42 ~0. 50 | 0.17 ~0.37 | 0.50 ~0. 80 10.25 10.30 0.25 
13 | U20502 | 50 0.47 ~0.55 | 0.17 ~0.37 | 0.50 ~0. 80 [0.25 10.30 0.25 
14 | U20552 | 55 0.52 ~0.60 | 0.17 ~0.37 | 0.50 ~0. 80 10.25 10.30 0.25 
15 | U20602 | 60 0.57 ~0.65 | 0.17 ~0.37 | 0.50 ~0. 80 0.25 0.30 | 0.25 
16 | U20652 | 65 0.62 ~0.70 | 0.17 ~0.37 | 0.50 ~0. 80 10.25 10.30 0.25 
17 | U20702 | 70 0.67 ~0.75 | 0.17 ~0.37 | 0.50 ~0. 80 10.25 10.30 0.25 
18 | U20752 | 75 0.72 ~0.80 | 0.17 ~0.37 | 0.50 ~0. 80 10.25 10.301 0.25 
19 | U20802 | 80 0.77 ~0.85 | 0.17 ~0.37 | 0.50 ~0. 80 10.25 10.301 0.25 
20 | U20852 | 85 0.82 ~0.90 | 0.17 ~0.37 | 0.50 ~0. 80 10.25 10.301 0.25 
21 | U21152 | 15Mn | 0.12 ~0.18 | 0.17 ~0.37 | 0.70 ~1.00 10.25 0.30 | 0.25 
22 | U21202 |20Mn | 0.17 ~0.23 | 0.17 ~0.37 | 0.70 ~1.00 10.25 10.30 0.25 
23 | U21252 |25Mn | 0.22 ~0.29 | 0.17 ~0.37 | 0.70 ~1.00 10.25 0.30 | 0.25 
24 | U21302 | 30Mn | 0.27 ~0.34 | 0.17 ~0.37 | 0.70 ~1.00 0.25 10.30 | 0.25 
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( 续 ) 
P FZ PEL yD % 
序 | 统 _ 数 E 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% a 
号 | 字 代号 碳 TE i z 
25 | U21352 |35Mn | 0.32 ~0.39 | 0. 17 ~0.37 | 0.70 ~1.00 [0.25 [0.30 | 0. 25 
26 | U21402 | 40Mn | 0.37 ~0.44 | 0. 17 ~0.37 | 0.70 ~1.00 [0.25 [0.30 | 0. 25 
27 | U21452 |45Mn | 0. 42 ~0. 50 | 0. 17 ~0.37 | 0.70 ~1.00 [0.25 [0.30 | 0. 25 
28 | U21502 | 50Mn | 0.48 ~0. 56 | 0. 17 ~0.37 | 0.70 ~1.00 [0.25 [0.30 | 0. 25 
29 | U21602 | 60Mn | 0.57 ~0.65 | 0. 17 ~0.37 | 0.70 ~1.00 [0.25 [0.30 | 0. 25 
30 | U21652 | 65Mn | 0.62 ~0.70 | 0. 17 ~0.37 | 0.70 ~1.00 [0.25 [0.30 | 0. 25 
31 | U21702 |70Mn | 0.67 ~0.75 | 0.17 ~0.37 | 0.70 ~1.00 [0.25 [0.30 | 0. 25 
注 : 1. 优质 钢 : w(S)、w(P) 分 别 为 <0.035% ; 高 级 优质 钢 : w(S), w 
(P) 分 别 为 < 0.030%; 特级 优质 钢 : w(S) <0.20%, w(P) < 
0. 025% 。 
2. 表 中 所 列 牌号 为 优质 钢 。 如 果 是 高 级 优质 钢 ， 在 牌号 后 面 加 “A”， 
统一 数字 代号 最 后 一 位 数字 改 为 “3”; 如 果 是 特级 优质 钢 ， 在 牌号 
后 面 加 “E”， 统 一 数字 代号 最 后 一 数字 改 为 “6”; 对 于 沸腾 钢 ， 牌 
号 后 面 加 “F”， 统 一 数字 代号 最 后 一 位 数字 为 “0”; 对 于 半 镇 静 钢 ， 
牌号 后 面 加 “b”， 统 一 数字 代号 最 后 一 位 数字 为 “1 ”。 
3. 使 用 废钢 冶炼 的 钢 允许 w( Cu) <0. 30% 。 
4. 热 加 力 加 工 用 钢 的 w( Cu) <0. 20% 。 
5. EAK RE) 钢丝 用 35 ~85 钢 的 w(Mn) 为 0.30% ~0. 60% ; 
w(Cr) <0. 10% ; w(Ni) <0. 15%; w(Cu) <0.20%; 硫 、 磷 含量 应 
符合 钢丝 标准 要 求 。 
6. 08 钢 用 铝 脱 氧 治 炼 镇 静 钢 ，w (Ma) 下 限 为 0.25%, w (Si) < 
0.03%, w(Al) 为 0.02% ~0.07% 。 钢 的 牌号 则 为 08Al。 
7. 冷 SN 腾 钢 的 w(Si) <0.03% 。 
8. 氧气 转炉 冶炼 的 钢 ， 其 w(N) <0.008% ， 供 方 能 保证 合格 时 ， 可 不 
. 
9. 经 供需 双方 协议 ，08 ~25 钢 可 供应 w(Si) <0. 17% 的 半 镇 静 钢 ， 其 牌 

















号 为 





08b ~25b, 
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2.5.2 优质 碳 素 结构 钢 的 力学 性 能 
表 2-13 优质 碳 素 结构 钢 的 力学 性 能 





( 表 2-13) 





( GB/T 699 一 1999 ) 











试 样 | ”推荐 热处理 力学 性 能 钢材 交 货 状 
序 本 毛 坏 sc 硬度 HBS10/ 
号 | 牌号 | 尺寸 Ra | os | ôs | y |Ak] 300 < 

/mm | EKK | EK MPa (%) J | 未 热处理 | 退火 
1 | 08F | 25 |930 | — | — |>295 =175 | =35| =60| 一 131 = 
2 | 10F 25 |930 | — | — |>315 >185|=33|>55| 一 137 = 
3| 15F | 25 |920 | — | — |=355| =205 | =29| >55| 一 143 = 
4| 08 25 |930 | 一 | — |>325 =195 | =33 | =60| 一 131 — 
5 10 25 |930 | — | — |=335| =205 | =31 | =>55| 一 137 — 
6| 15 25 |920 | 一 | — |=375| =225 | =27 | >55| 一 143 — 
7| 20 25 |910 | 一 | — |>410 =245 | 三 23 | 三 535 | 一 156 =: 
8 25 25 | 900 870 600 | =450 | =275 | =23 | =50 | >71 170 = 
9 | 30 25 |880 | 860 | 600 | =490 | =295 | =21 | =50 | 三 63 179 E 
10| 35 25 |870 | 850 | 600 | =530 | =315 | =20 | 三 45 | >55 197 — 
11| 40 25 |860 | 840 | 600 | =570 | =335 | =19 | =45 | 三 47 217 187 
12| 45 25 |850 | 840 | 600 | =600 | =355 | =16 | =40 | 三 39 229 197 
13] 50 25 |830 | 830 | 600 | =630 | =375 | =14 | =40 | 三 31 241 207 
14| 55 25 |820 | 820 | 600 | =645 | =380 | =13 | >35 259. 217 
15| 60 25 |810 | — | — |>675 =400 | =12|=35| 一 255 229 
16| 65 25 |810 | — | — |>695 =410 | =10|=30| 一 255 229 
17| 70 25 |790 | — | — |>715 =420| >9 |=30| 一 269 229 
18| 75 | 试 样 | 一 |820 |480 |=1080| =880| =7 |=30| 一 285 241 
19| 80 | 试 样 | 一 |820 480 >1080 =930| >6 |=30| 一 285 241 
20 85 | 试 样 | 一 | 820 480 >1130 =980| >6 |=30| 一 302 255 
21|15Mn | 25 |920 | — | — |>410 >245 >26|>55| 一 163 = 
22|20Mn | 25 |910 | — | — |>450 =275 | =24 | =50| 一 197 Ti 
23|25Mn | 25 |900 |870 | 600 | =490 | =295 | =22 | =50 | >71 207 = 
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(2) 
试 样 | 推荐 热处理 力学 性 能 钢材 交 货 状态 
序 牌号 毛坯 J F B ; P 硬度 HBS10/ 
Isa a " s | # êk] 3000 < 
/mm | TEK (XK | ELK MPa (%) J | 未 热处理 | 退火 
24 |30Mn | 25 | 880 | 860 | 600 | =540| =315 | >20|>45|>63| 217 |187 
25 |35Mn | 25 |870 | 850 | 600 | =560| >335| >18|>45|>55| 229 |197 
26|40Mn | 25 |860 |840 | 600 |=590|=355|=17|=45|=47| 229 |207 
27|45Mn | 25 |850 | 840 | 600 | >620| >375| >15|>40|>39| 241 |217 
28|50Mn | 25 |830 | 830 | 600 | >645| >390 >13|>40|>31] 255 |217 
29|60Mn| 25 | 810 | 一 | 一 |>695| >410 >11|>35| — | 269 |229 
30|65Mn| 25 | 830 | 一 | 一 |=735|=430| >9 |>30| — | 285 |229 
31|70Mn] 25 | 79 | — | — |>785| >450| >8 |>30| — | 285 |229 
注 : 1 RR, 一 抗 拉 强度 ; 0, 一 届 服 点 ; 5 一 断后 伸 长 率 ; 光一 断面 收缩 ;A 一 
HZ U 形 缺 口试 样 求 得 的 冲击 吸收 功 。 
2. 对 于 直径 或 厚度 小 于 25mm 的 钢材 ， 热 处 理 是 在 与 成 品 截面 尺寸 相同 
的 试 样 毛坯 上 进行 。 
3. 表 中 所 列 正 火 推荐 保温 时 间 三 30min， 空 冷 ; 济 火 推荐 保温 时 间 = 
30min, 70. 80 和 85 钢 油 冷 ， 其 余 小 冷 ; 回 火 推荐 保温 时 间 三 1h。 






























































2.6 易 切 削 结 构 钢 


2.6.1 易 切 削 结构 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 ( 表 2-14) 
表 2-14 易 切 削 结 构 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (GB/T 8731—2008) 
(1) 硫 系 易 







































































团 前 结构 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 














化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 











牌 号 
碳 硅 fi 磷 硫 
Y08 <0.09 <0.15 |0.75~1.05 | 0.04 ~0.09 | 0.26 - 0.35 
Y12 |0.08-0.16 |0.15~0.35 | 0.70 -1.00 | 0.08 -0.15 | 0.10 - 0.20 
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( 续 ) 
x 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
碳 FE A p 硫 
Y15 0. 10 ~0. 18 <0. 15 0.80 ~1.20 | 0.05 ~0. 10 | 0.23 ~0.33 
Y20 0.17 ~0.25 | 0.15 ~0.35 | 0.70 ~1.00 <0. 06 0.08 ~0. 15 
Y30 0.27 ~0.35 | 0.15 ~0.35 | 0.70 - 1.00 <0. 06 0.08 ~0. 15 
Y35 0.32 ~0. 40 | 0.15 ~0.35 | 0.70 - 1.00 <0. 06 0.08 ~0. 15 
Y45 0. 42 ~0. 50 <0. 40 0.70 ~1. 10 <0. 06 0.15 - 0.25 
Y08MnS <0. 09 <0. 07 1.00 ~1.50 | 0.04 ~0.09 | 0.32 ~0. 48 
Y15Mn |0.14~0.20 <0. 15 1.00 ~1.50 | 0.04 ~0.09 | 0.08 ~0. 13 
Y35Mn | 0.32 ~0. 40 <0. 10 0.90 ~1.35 <0. 04 0. 18 ~0. 30 
Y40Mn |0.37~0.45 |0.15~0.35 | 1.20 - 1.55 <0. 05 0. 20 ~0. 30 
Y45Mn | 0.40 ~0.48 <0. 40 1.35~1.65 <0. 04 0. 16 ~0. 24 
Y45MnS | 0.40 ~0. 48 <0. 40 1.35~1.65 <0. 04 0.24 ~0. 33 
(2) 铅 系 易 切削 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌 号 
碳 硅 A p 硫 铅 
Y08Pb <0. 09 <0. 15 |0. 75 ~ 1. 0510. 04 ~0. 09 |0. 26 ~ 0. 35 0.15 ~ 0.35 
Y12Pb <0.15 <0. 15 0.85 ~ 1. 1510. 04 ~0. 09 |0. 26 -ü0.35 0.15 ~ 0.35 
Y15Pb J0. 10 ~0. 18 | <0. 15 10. 80 ~ 1. 200. 05 ~ 0. 10 |0. 23 ~0. 3310. 15 ~ 0. 35 
Y45MnSPb |0. 40 ~0. 48 | <0. 40 1.35 ~1.65| =<0.04 |0.24 ~0. 3310.15 ~0. 35 
(3) 锡 系 易 切 削 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 了 
"E 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
碳 硅 i pi 硫 Ë) 
Y08Sn <0. 09 <0. 15 0. 75 ~ 1.20 0. 04 ~ 0. 09 |0. 26 ~ 0. 40 0. 09 ~ 0. 25 
Y15Sn (0.13 -0.18|<0.15 0.40 ~0.7010.03 ~0.07| =<0.05 0.09 ~0.25 
Y45Sn (0.40 ~0. 48 | <0. 40 |0. 60 -1.000.03-0.07| =<0.05 0.09 ~0.25 
Y45MnSn (0.40 ~0. 48 | <0. 40 |1. 20 ~1.70| =<0.06 |0.20 ~0. 350.09 ~0.25 
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(4) 钙 系 易 切 前 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
碳 TE ii p 硫 i 
Y45Ca® |0. 42 ~0. 50 0.20 ~ 0. 40|0. 60 ~ 0. 90| <0. 04 0. 04 ~ 0. 080. 002 ~ 0. 006 
© 锡 系 易 切 前 钢 的 所 有 牌号 为 专利 所 有 ， 见 国家 发 明 专利 “ 含 锡 易 切削 结 
构 钢 ”， 专 利 号 : ZL03122768. 6， 国 际 专利 主 分 类 号 : C22C38/04。 
D Y45Ca 钢 中 残余 元 素 镍 、 铬 、 铜 含量 各 不 大 于 0.25% ; 供 热 压力 加 工 用 
时 ， 铜 含量 不 大 于 0.20% 。 供 方 能 保证 合格 时 可 不 做 分 析 。 
2.6.2 易 切 削 结 构 钢 的 力学 性 能 〈 表 2-15 ) 
表 2-15 易 切 削 结 构 钢 的 力学 性 能 (GBAT 8731 一 2008 ) 
(1) 以 热 轧 状态 交 货 的 易 切 削 钢 条 钢 和 盘 条 的 硬度 要 求 和 力学 性 能 








牌 号 



































































































































硬度 要 求 力学 性 能 
分 类 | 牌 号 布 氏 硬度 | 抗 拉 强 度 R. | 断后 伸 长 率 4 | 断面 收缩 率 Z 

(HBW) /MPa (%) (%) 
Y08 <163 360 ~ 570 =25 三 40 
Y12 <170 390 ~ 540 三 22 三 36 
Y15 <170 390 ~540 >22 =36 
Y20 <175 450 ~ 600 >20 =30 
Y30 <187 510 ~655 >15 三 25 
B: Y35 <187 510 ~ 655 >14 =22 
F Y45 <229 560 ~ 800 >12 =20 
A Y08MnS <165 350 ~ 500 >25 =40 
钢 Y15Mn <170 390 ~540 >22 =36 
Y35Mn <229 530 ~ 790 >16 >22 
Y40Mn <229 590 ~ 850 三 14 三 20 
Y45Mn <241 610 ~ 900 三 12 三 20 
Y45MnS <241 610 ~ 900 >12 =20 
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(2) 
硬度 要 求 力学 性 能 
分 类 | E 号 布 氏 硬度 “| 抗 拉 强度 R. | 断后 伸 长 率 4 | 断面 收缩 率 Z 
(HBW) /MPa (%) (%) 
Y08Pb <165 360 ~ 570 >25 >40 
铅 系 
Y12Pb <170 360 ~ 570 >22 >36 
易 切 
Y15Pb <170 390 ~ 540 三 22 >36 
削 钢 
Y45 MnSPb <241 610 ~ 900 >12 >20 
Y08Sn <165 350 ~ 500 >25 >40 
BR| yissn <165 390 ~540 =22 =36 
易 切 
H Y45S <241 600 ~ 745 >12 >26 
削 钢 
Y45MnSn <241 610 ~ 850 212 >26 
钙 系 
易 切 | Y45Ca <241 600 ~ 745 >12 >26 
前 钢 
(2) 直径 >16mm 条 钢 用 经 热处理 毛坯 制 成 的 Y45Ca 试 样 测定 钢 的 力学 性 能 
力学 性 能 
牌号 | 下 届 服 强度 | 抗 拉 强度 R. | 断后 伸 长 | 断面 收缩 | 冲击 吸收 能 量 
Ra/ MPa /MPa 率 4 (%) | XZ (%) KV,/J 
Y45Cal =355 >600 >16 >40 >39 
(3) 以 冷 拉 状 态 交 货 的 易 切 削 钢 条 钢 和 盘 条 的 力学 性 能 
力学 性 能 
抗 拉 强度 R. /MPa ,| 布 氏 硬度 
分 类 | 牌 号 断后 伸 长 率 ü 
钢材 公称 尺寸 /mm A oy (HBW) 
8~20 | >20~30| >30 í 
B: Y08 480 ~810 | 460 ~710 360 ~710 >7.0 140 ~217 
WLR 
易 切 Y12 530 ~755 | 510 ~735 | 490 = 685 >7.0 1522219 
i 
前 钢 Y15 530 ~755 | 510 ~735 | 490 ~ 685 =7.0 152 ~217 
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( 续 ) 
力学 性 能 
抗 拉 强度 R,/MPa , | 布 氏 硬度 
分 类 | 牌 号 == 断后 伸 长 率 
钢材 公称 尺寸 /mm 全 (HBW) 
8~20 | >20~30 >30 C) 
Y20 570 ~785 | 530 ~745 | 510 ~705 >7.0 167 ~217 
Y30 600 ~825 | 560 ~765 | 540 ~735 =6.0 174 .223 
Y35 625 ~845 | 590 ~785 | 570 ~765 =6.0 176 ~229 
v 
mA Y45 695 ~980 | 655 ~880 | 580 ~ 880 >6.0 196 ~255 
易 切 
pgg | YOSMnS | 480 ~810 | 460 ~710 | 360 ~710 >7.0 140 ~217 
YISMn |530~755 | 510 ~735 | 490 ~ 685 =7.0 152 ~217 
Y45Mn |695-980 | 655 ~880 | 580 ~ 880 >6.0 196 ~255 
Y45MnS | 695 ~980 | 655 ~880 | 580 -880 >6.0 196 ~255 
Y08Pb |480-810 | 460 ~710 | 360 ~710 eri 140 ~217 
JL 
R| YI2pPb [480-810 | 460-710 360-710 >7.0 140 ~217 
易 切 
aj ISP | 530-755 | 510 -735 | 490 -685 >7.0 152 ~217 
Y45MnSPb | 695 ~980 | 655 ~880 | 580 ~ 880 =6.0 196 ~255 
YO8Sn |480~705 | 460 ~685 | 440 ~ 635 =7.5 140 ~200 
锡 系 | Fissa | 530 755 | 510 735 | 490 ~685 >7.0 152 ~217 
易 切 
好 钢 | _Y45Sn [695-920 | 655 ~855 | 635 ~835 =6.0 196 ~255 
Y45MnSn |695~920 | 655 ~855 | 635 ~ 835 =6.0 196 ~255 
钙 系 
易 切 | Y45Ca “| 695 ~920 | 655 ~855 | 635 ~ 835 >6.0 196 ~255 
削 钢 
(4) Y40Mn 冷 拉 条 钢 高 温 回 火 状态 的 力学 性 能 
抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 布 氏 硬度 
R,/MPa A (%) (HBW) 
590 ~ 785 >17 179 ~229 
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2.7 冷 铀 和 冷 挤 压 用 钢 
2.7.1 冷 徽 和 冷 挤 压 用 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 ( 表 2-16) 
表 2-16 冷 铀 和 冷 挤 压 用 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 
( GB/T 6478—2001 ) 

序 | 统一 数 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 

a | 牌号 

号 | 字 代号 碳 硅 Ë 铬 i 

(1) 非 热 处 理 型 冷 铂 和 冷 挤 压 用 钢 
1 | U40048 | MLO4Al <0. 06 <0.1 10.20 ~0.40 = 三 0. 020 
2 | U40088 | MLO8AI 10.05 ~0.10| <0.1 10. 30 ~0.60 三 0. 020 
3 | U40108 | ML10AI 10.08 ~0.13| <0.1 10. 30 ~0.60 = 三 0. 020 
4 | U40158 | MLISAI 10. 13 ~0.18| <0.1 10.30 ~0.60 = 三 0. 020 
5 | U40152 ML15 0. 13 ~0. 18 Nae 0. 30 ~0. 60 一 一 
0.35 
6 | U40208 | ML20Al 0.18 ~0.23| <0.1 10. 30 ~0.60 = 0. 020 
7 | U40204 ML20 0. 18 ~0. 23 S: 0. 30 ~ 0. 60 a= = 
0.35 
(2) 表面 硬化 型 冷 铂 和 冷 挤 压 用 钢 
8 | U41188 | MLI8Mn |0.15~0.20| <0.1 10.60 ~0.90 — 0. 020 
9 | U41228 | ML22Mn (0.18-0.23| <0.1 (0.70 - 1.00 = 0. 020 
10 | U20204 | ML20Cr |0. 17 ~0.23| <0.1 |0. 60 ~0.9010.90 ~1.20| 0.020 
(3) 调 质 型 冷 徽 和 冷 挤 压 用 钢 

11 | U40252 MI25 0.22 ~0. 29 | <0. 20 |0. 30 ~0. 60 = = 
12 | U40302 ML30 0.27 ~0.34| <0.20 (0. 30 ~0.60 == == 
13 | U40352 ML35 0. 32 ~0.39 | <0.20 |0. 30 ~0. 60 za H 
14 | U40402 MIL40 0.37 ~0.44| <0.20 |0. 30 ~0.60 一 一 
15 | U40452 MI45 0. 42 ~0.50| <0.20 (0.30 ~0.60 二 = 
16 L20158 | MLISMn | 0.14~0.2 < 1.20 ~1.60 一 一 
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( 续 ) 
序 | 统一 数 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
| 
号 | 字 代 号 碳 TE f iR fE 
17 | U41252 | MI25Mn (0.22 ~0.29 | <0.25 |0. 60 ~0. 90 S = 
18 | U41302 | ML30Mn 10. 27 ~0.34| <0.25 |0. 60 ~0. 90 = = 
19 U41352 | ML35Mn (0.32 ~0.39| <0.25 |0. 60 ~0. 90 E — 
20 | A20374 | ML37Cr |0.34~0.41| <0.30 |0. 60 ~0. 90 |0. 90 ~1.20 — 
21 A20404 | MIA0Cr [0.38 ~0.45 | <0.30 |0. 60 ~0.90 10.90 - 1.20 — 
0.90 ~1. 20 
22 | A30304 | ML30CrMo |0. 26 ~0.34| <0.30 10. 60 ~0. 90 | (4H 0.15 ~ 二 
0.25) 
0.90 ~1. 20 
23 | A30354 | ML35CrMo |0. 32 ~0. 40| <0.30 10. 60 ~0. 90 | (4H 0.15 ~ = 
0.25) 
0.90 ~1. 20 
24 | A30424 | ML42CrMo |0. 38 ~0.45| <0.30 0.60 ~0. 90 | (#H 0. 15 ~ == 
0.25) 
(4) 含 硼 冷 铀 和 冷 挤 压 用 钢 
25 | A70204 | ML20B |0.17~0.24| <0.40 |0. 50 ~0.80 — 0. 020 
26 | A70284 | ML28B 0.25 ~0.32 | <0.40 0. 60 ~0. 90 =s 0. 020 
27 | A70354 | ML35B 0.32 ~0.39 | <0.40 0. 50 ~0. 80 E 0. 020 
28 | A71154 | MLISMnB |0. 14 ~0.20| <0. 30 |1.20 ~1. 60 S 0. 020 
29 | A71204 | ML20MnB |0. 17 ~0.24| <0. 40 0. 80 ~1.20 == 0. 020 
30 | A71354 | ML35 MnB 0.32 ~ 0.39 | <0.40 1.10 ~1.40 > 0. 020 
31 | A20378 | ML37CrB |0. 34 ~0.41| <0.40 |0. 50 ~0.8010.20 ~0. 40| 0.020 
32 | A74204 ML20MnTiB 0. 19 ~0.24| <0.30 1.30 ~1.60 — i 0. 020 
33 | A73154 IMLISMnVB 0.13 ~0. 18| <0.30 1.20 ~1. 60 CAA06075 0. 020 
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序 | 统一 数 oa 化 学 成 分 〈 质 量 分 数 ,% ) 
Ee AAEE ü T s 
号 | 字 代号 碳 TE 锰 铬 $E 
(#0. 07 ~ 
34 | A73204 |ML20MnVB 0.19 ~0.24| <0.30 |1. 20 ~1.60 GIs 0. 020 
注 : 1. 表面 硬化 型 钢 还 包括 : MLIOAL, MLI5Al, ML15. MI20A1. M120, 

















全 铝 量 符号 为 At， 测 定 酸 淤 锅 含 量 应 >0.015% 。 
钢 中 残余 铭 、 镍 、 铜 质量 分 数 均 <0.20%; (S) 均 <0.035%; w 
(P) 除 MLI8Mn、ML22Mn 为 <0. 030% 外 ， 其 余 均 <0. 035% 。 
4. 合 硼 冷 铅 和 冷 挤 压 用 钢 的 w(B) 均 为 : 0.0005% ~ 0.0035% 。 
5. 非 热处理 型 钢 的 铝 镇 静 钢 采用 碱 性 电炉 冶炼 时 ， 钢 中 w (Si) < 
0.17% 。 
6. 根据 用 户 要 求 ，MLI5MnB 钢 的 w(C) 可 降 到 0.12% ~0.18% ， 但 应 
在 合同 中 注 明 。 
2.7.2 冷 徽 和 冷 挤 压 用 钢 的 力学 性 能 ( 表 2-17) 
表 2-17 ” 冷 徽 和 冷 挤 压 用 钢 的 力学 性 能 (GB/T 6478 一 2001 
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序 牌 号 抗 拉 强度 | 断面 收缩 | 序 "P 抗 拉 强 度 | 断面 收缩 
号 | U” 7 | RAMPa | 率 y (@)|#| ”| R,/MPa |3# g (%) 
非 热处理 型 ( 热 轨 状 态 ) 非 热 处 理 型 (退火 状态 ) 

1 MLO4Al 三 440 三 60 6 MI20A1 三 490 三 03 
2 MLO8Al 三 470 三 60 $ ML20 三 490 三 63 

3 ML10Al =490 >55 表面 硬化 型 (退火 状态 ) 
5 ML15 三 930 三 50 R x 
调 质 型 (退火 状态 ) 

6 MI20A1 =580 =45 

17 ML25 Mn 三 940 三 060 
7 MI20 三 980 三 45 

18 ML30Mn 三 550 三 59 

非 热处理 型 (退火 状态 
型 ) 19 | ML35Mn | >560 =58 

3 ML10Al 三 450 >65 

20 ML37 Cr 三 600 三 60 
4 ML15Al 三 470 三 04 
ll tis a > |21| M40Cr | =620 =58 
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( 续 ) 

序 抗 拉 强度 | 断面 收缩 | 序 抗 拉 强 度 | 断面 收缩 
号 | 牌号 | R /MPa xy (%)| = W 号 | R /MPa Ry (%) 
调 质 型 (EWA) (退火 状态 ) HER (AWK) (退火 状态 ) 

25 ML20B 三 500 三 604 29 | ML20MnB 三 520 三 02 
20 MI28B 三 530 三 62 30 | ML35 MnB 三 600 三 60 
27 ML35B 三 970 三 602 31 | ML37CrB 三 600 三 60 
注 : 1. 钢材 一 般 以 热 轧 状 态 交 货 。 经 供需 双方 协议 ， 也 可 以 退火 状态 交 货 。 
表面 硬化 型 和 调 质 型 (包括 含 硼 钢 ) ， 热 轧 状态 不 做 力学 性 能 检验 。 









































ə 
== 


J Pe <12mm 时 ， 断 面 收缩 率 可 降低 29 。 
3. 直径 5 ~40mm 的 钢材 ， 应 进行 冷 项 锻 试 验 ， 项 锻 前 后 高 度 之 比 : 普 
通 级 为 1/2; 较 高 级 为 1/3; 高 级 为 1/4。 






































2.8 低 合金 高 强度 结构 钢 


2.8.1 低 合 金 高 强度 结构 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 ( 表 2-18 ) 
表 2-18 低 合 金 高 强度 结构 钢 的 牌号 和 
化 学 成 分 (GB/T 1591—2008) 



























































化学 成 分 "2 (质量 分 数 ,% ) 
nE " " 
牌号 | 。 > B 硫 ie ËL 
等 级 | 碳 TË ii 
< 
A 0.035 | 0.035 
B | <0.20 0.035 | 0.035 
Q345 C <0.50 | <1.70 | 0.030 | 0.030 | 0.07 | 0.15 
D 0.030 | 0.025 
<0.18 
E 0.025 | 0.020 
A 0.035 | 0.035 
Q390 B | <0.20 | <0.50 | <1.70 | 0.035 | 0.035 | 0.07 0. 20 
c 0.030 | 0.030 
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第 1 篇 


金属 材料 








比 学 成 分 "2 (质量 分 数 ,% ) 





























































































































牌号 T || |a 
等 级 | 碳 | |a 
< 

D . 030 . 025 

Q390 <0. 20 | <0. 50 | <1. 70 0. 07 0. 20 
E . 025 . 020 
A . 035 . 035 
B . 035 . 035 

Q420 C <0.20 | <0. 50 | <1.70 . 030 .030 0.07 0.20 
D . 030 .025 
E . 025 . 020 
C . 030 . 030 

Q460 D <0.20 | <0. 60 | <1. 80 . 030 . 025 0. 11 0. 20 
E . 025 . 020 
C . 030 . 030 

Q500 D <0.18 | <0. 60 | <1. 80 . 030 . 025 0. 11 0. 12 
E . 025 . 020 
C . 030 . 030 

Q550 D <0. 18 | <0. 60 | <2. 00 . 030 . 025 0. 11 0. 12 
E . 025 . 020 
C . 030 . 030 

Q620 D <0. 18 | <0. 60 | <2. 00 . 030 . 025 0. 11 0. 12 
E . 025 . 020 
C . 030 . 030 

Q690 D <0. 18 | <0. 60 | <2. 00 . 030 . 025 0. 11 0. 12 
E . 025 . 020 




















































































































第 2 章 ， 钢 铁 材料 的 化 学 成 分 及 性 能 -49 
( 续 ) 
化 学 成 分 2 (质量 分 数 ,% ) 
牌号 ta & | 铬 | m 3 G AH D | As 
< => 
A 
- 2 
Q345 G 0. 20 0. 30 0. 50 0.30 | 0.012 . 10 — 
D 0.015 
E 
A 
- = 
Q390 C 0.20 0. 30 0. 50 0.30 | 0.015 k 10 — 
D 0.015 
E 
A 
- _ 
Q420 C 0. 20 0. 30 0. 80 0.30 | 0.015 2 一 
D 0.015 
E 
G 
Q460 D 0. 20 0. 30 0. 80 0.55 ° | 0.015 .20 | 0.004 | 0.015 
C 
Q500 0. 20 0. 60 0. 80 0.55 | 0.015 .20 | 0.004 | 0.015 
C 
Q550 D 0. 20 0. 80 0. 80 0.80 | 0.015 30 | 0.004 | 0.015 
E 
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( 续 ) 
化 学 成 分 2 (质量 分 数 ,% ) 
牌号 fe & | 铬 | m 8 & A D | As 
< > 

G 

Q620 D 0. 20 1.00 0. 80 0.80 0.015 | 0.30 |0.004 | 0.015 
E 
C 

Q690 D 0. 20 1.00 0. 80 0.80 0.015 | 0.30 | 0.004 | 0.015 
E 
































D 型 材 及 棒 材 P、S 含量 可 提高 0.005% ， 其 中 A 级 钢 上 限 可 为 0.045% 。 
D 当 细 化 晶 粒 元 素 组 合 加 入 时 ，20(Nb +V +Ti) 和 0. 22% ，20(Mo + Cr) < 
0. 30% 。 


2.8.2 低 合金 高 强度 结构 钢 的 力学 性 能 ( 表 2-19) 
R219 低 合金 高 强度 结构 钢 的 力学 性 能 (GB/T 1591—2008) 
(1) 拉 伸 试验 
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以 下 公称 厚度 (直径 、 边 长 ) /mm FEIRE (Ra) /MPa 
| 质量 
牌号 "a >16 | >40 | >63 | >80 | >100 | >150 | >200 | >250 
等 级 | <16 
~40 | ~63 | ~80 | ~100| ~150 | ~200 | ~250 | ~400 
A 
B S= 
Q345 C 三 345 | >335 | =325 | =315 | =305 | =285 | =275 | =265 
D 
265 
E 
A 
Q390 三 390 | =370 | =350 | =330 | =330 | 三 310 一 一 
B 
































































































































第 2 章 钢铁 材料 的 化 学 成 分 及 性 能 i 
( 续 ) 
以 下 公称 厚度 (直径 、 边 长 ) /mm 下 届 服 强度 (Ra) /MPa 
质量 
牌号 等 级 | <16 >16 | >40 | >63 | >80 | >100| >150| >200 | >250 
È ~40 | ~63 | ~80 | ~100| ~150| ~200 | ~250 | ~400 
C 
Q390 | D |>390 =370|=350|=330|=330|=310| 一 | 一 | 一 
E 
A 
B 
Q420 | C |=420|=400|=380|=360|=360|=340| — | — | — 
D 
E 
C 
Q460 | D |=460|=440|=420|=400|=400|=380| 一 | — | — 
E 
C 
Q500 | D |>500 | =480 | =470 | =450 | >440 
E 
C 
Q550 | D |=550 | =530 | =520 | =500 | >490 
E 
C 
Q620 | D |>620 | =600 | =590 | =570 
E 
C 
Q690 | D |>690 | =670 | =660 | =640 
E 









































































































































` 52- 第 1 篇 金属 材料 
( 续 ) 
以 下 公称 厚度 (直径 、 边 长 ) /mm 抗 拉 强度 (Ra) /MPa 
牌号 40 63 80 100 150 250 
ET |, > >63 > > > > 
等 级 <40 
~63 ~80 ~100 | ~150 | ~250 | ~400 
A 
S G 470~ | 470~ |470~ | 470~ | 450~ | 450~ E 
9: : 630 630 630 630 600 600 
D 450 ~ 
E 600 
A 
B 
EN T 490 ~ | 490~ | 490~ | 490~ | 470~ 
i = 650 650 650 650 620 
D 
E 
A 
B 
giai = 520~ | 520~ | 520~ | 520~ | 500~ 
680 680 680 680 650 
D 
E 
C 
i " 550~ | 550~ | 550~ | 550~ | 530 -~ 
720 720 720 720 700 
E 
C 
二 610~ | 600~ | 590~ | 540~ 
770 760 750 730 
E 
C 
670~ | 620~ | 600~ | 590 - 
Q550 D 
830 810 790 780 
E 



























































































































































第 2 章 钢铁 材料 的 化 学 成 分 及 性 能 aE E 
( 续 ) 
以 下 公称 厚度 (直径 、 边 长 ) /mm 抗 拉 强 度 (Ra) /MPa 
牌号 40 63 80 100 150 250 
FF |, > >63 > > > > 
等 级 <40 
~63 ~80 ~100 | ~150 | ~250 | ~400 
C 
710~ | 690~ | 670~ 
Q620 D 
880 880 860 
E 
C 
770~ | 750~ | 730~ 
Q690 D 
940 920 900 
E 
断后 伸 长 率 (4) /% 
牌号 | 公称 厚度 (直径 、 边 长 ) /mm 
等 级 
m <40 | >40 ~63 | >63 ~ 100 |> 100 ~ 150| > 150 ~250| >250 ~ 400 
A 
三 20 三 19 三 19 三 18 三 17 
B SER 
Q345 C 
D 三 21 三 20 三 20 三 19 三 18 
u >17 
A 
B 
Q390 C | >20 >19 >19 >18 = = 
D 
E 
A 
B 
Q420 C | >19 三 18 三 18 三 18 一 一 
D 
E 
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( 续 ) 
断后 伸 长 率 (4) /% 
和 号 | 公称 厚度 〈 直 径 、 边 长 ) /mm 
P 
本 <40 | >40 ~63 | >63 ~1001>100 ~ 150 > 150 ~250| >250 ~ 400 
G 
Q460 D 三 17 三 10 三 10 三 10 一 一 
E 
C 
Q500 D 三 17 三 17 三 17 
E 
C 
Q550 D 三 16 三 16 三 16 
E 
C 
Q620 D 三 15 三 15 = 15 
E 
C 
Q690 D 三 14 三 14 三 14 
E 
(2) 夏 比 (VW) 冲击 试验 G) 弯曲 试验 2 
n 冲击 吸收 能 量 (KV, ) /J 180° 弯 曲 试验 © 
验 
4o | 质量 钢材 厚度 
ES PUE | 温度 | 公称 厚度 (直径 、 边 长 ) /mm | PARE 
等 级 |. (直径 、 边 长 )/mm 
12~150 |>150 ~250 >250 ~400 <16 >16 ~100 
B 20 
C 0 
2 3 = =2a =3% 
Q345 34 27 d=2 dss 
D -20 
三 27 
E -40 
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(2) 夏 比 (V 型 ) api 





试验 


( 续 ) 








弯曲 试验 










































































































































































本 冲击 吸收 能 量 (KV, ) /J 180° 弯 曲 试验 
验 
H 11. 质量 钢材 厚度 
牌号 AE | 温度 | 公称 厚度 〈 直 径 、 边 长 ) /mm t s 
等 级 pa (直径 、 边 长 ) /mm 
12 ~150 |>150 ~250 >250 ~400 <16 >16 ~100 
B 20 
C 0 
Q390 三 34 = = d=2a d=3a 
D 一 20 
E 一 40 
B 20 
C | 0 
Q420 三 34 a d=2a d=3a 
D 一 20 
E -40 
C 0 
Q460 D 一 20 三 34 一 = d=24 d=3a 
E 一 40 
Q500 C 0 >55 — — 
Q550 
0620 D 一 20 三 47 
Q690 E 一 40 三 31 == — 
© ” 当 届 服 不 明显 时 ， 可 测量 Ro ,代替 下 届 服 强度 。 
D 宽度 不 小 于 600mm 扁平 材 ， 拉 伸 试 验 取 横向 试 样 ; 宽度 小 于 600mm 的 
扁平 材 、 型 材 及 棒 材 取 纵 向 试 样 ， 断 后 伸 长 率 最 小 值 相应 提高 1% (G 
对 值 ) 。 
© 厚度 为 2530 ~400mm 的 数值 适用 于 扁平 材 。 
@ ”冲击 试验 取 纵 向 试 样 。 
© WETE: 宽度 >=600mm 扁平 材 ， 拉 伸 试 验 取 横 向 试 样 。 宽 度 < 600mm 





的 扁平 材 、 型 材 及 棒 材 取 纵 向 试 样 。 

















© d 一 弯 心 直径 ，a 一 试 样 厚度 。 
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钢 组 


金 结 构 钢 


2.9.1 合金 结构 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 〈 表 2-20 ) 
表 2-20 合金 结构 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (GB/T 3077—1999) 


统一 数 
字 代 号 


牌 号 


化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 





Bi 


#H 


铬 


而 


H 





Mn 


A00202 
A00302 
A00352 
A00402 
A00452 
A00502 


20Mn2 
30Mn2 
35Mn2 
40Mn2 
45Mn2 
50Mn2 


sess 
I 

SSSSSS 

二 


.40~1. 
.40~1. 
.40~1. 
.40~1. 
.40~1. 
.40~1. 





MnV 


A01202 





20MnV 


.30~1. 


0.07 ~0. 12 





SiMn 


A10272 
A10352 
A10422 


27SiMn 
35SiMn 
42SiMn 


.10~1. 
.10~1. 
.10~1. 





SiMnMoV 








A14202 
A14262 
A14372 





20SiMn2MoV 
25SiMn2MoV 
37SiMn2MoV 











.20 ~2. 
.20 ~2. 
.60 ~ 1. 


60 
60 


0. 30 ~ 0.40 
0. 30 ~ 0.40 
0. 40 ~0. 50 














0. 05 ~0. 12 
0. 05 ~0. 12 
0. 05 ~0. 12 








“0S . 


wW 


SHI 


s 4 PJ = 

















序 | 统一 数 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
钢 W| alama B = 5 Z 
号 | 字 代 号 碳 TË Ei 4H Ek W 钒 
0. 0005 ~ 
14 | A70402 40B 0.37 ~0. 4410. 17 ~0. 3710. 60 ~ 0. 90 一 -一 = 一 
0. 0035 
0. 0005 ~ 
B 15 | A70452 45B 0. 42 ~ 0. 4910. 17 ~0. 3710. 60 ~ 0. 90 — — — 
0. 0035 
0. 0005 ~ 
16 | A70502 50B 0. 47 ~0. 5510. 17 ~0. 3710. 60 ~ 0. 90 = = — 
0. 0035 
0. 0005 ~ 
17 | A71402 40MnB 0. 37 ~0.440.17 ~0.3711. 10 ~ 1.40 — 一 一 
0. 0035 
MnB 
0. 0005 ~ 
18 | A71452 45MnB 0. 42 ~0.490.17 ~0.3711. 10 ~1.40 一 一 一 
0. 0035 
0. 0005 ~ 
MnMoB 19 | A72202 | 20MnMoB 0.16 ~0.220.17 ~0. 3710. 90 ~ 1. 2010. 20 ~0.30 = 0:0035 — 
0. 0005 ~ 
20 | A73152 15MnVB 0.12 ~0.180.17 -0.37]|1.20 - 1. 60 — 一 0.07 ~ 0. 12 
0. 0035 
0. 0005 ~ 
MnVB 21 | A73202 20MnVB 0.17 ~0. 230. 17 ~0. 3711.20 ~1.60 一 一 0 005 0.07 ~ 0. 12 
0. 0005 ~ 
22 | A73402 40MnVB 0.37 ~0. 440. 17 ~0.3711. 10 - 1.40 一 一 0.05 ~ 0. 10 





























0. 0035 











= ¿= 





BHIC WENA ysi 


LS: 

















序 | 统一 数 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 

钢 W| alama M = s z 
号 | 字 代号 碳 TE A $H Ek H £ 

0. 0005 ~ 
23 | A74202 | 20MnTiB 0.17 ~0.240.17 ~0.37|1.30 - 1. 60 = 0.04 ~ 0. 10 Duos <, 
MnTiB A 
0. 0005 ~ 

24 | A74252 | 25MnTiBRE |0. 22 ~0.280.20 ~0.45|1.30 ~1.60 = 0. 04 ~0. 10 0 0035 E 
25 | A20152 15Cr 0. 12 ~0. 1810. 17 ~0. 3710. 40 ~0. 70 = 0.70 - 1. 00 = — 
26 | A20153 15CrA 0.12 ~0. 170. 17 ~0. 370. 40 ~0. 70 = 0.70 ~ 1. 00 — = 
27 | A20202 20Cr 0. 18 ~0. 2410. 17 ~0. 3710. 50 ~0. 80 = 0.70 ~ 1. 00 = = 
N" 28 | A20302 30Cr 0.27 ~0. 3410. 17 ~0. 3710. 50 ~0. 80 = 0.80 ~ 1.10 = = 
š 29 | A20352 35Cr 0.32 ~0. 3910. 17 ~0. 3710. 50 ~0. 80 = 0.80 ~1. 10 = == 
30 | A20402 40Cr 0.37 ~0. 440. 17 ~0. 3710. 50 ~0. 80 一 0. 80 ~1.10 -< E 
31 | A20452 45Cr 0. 42 ~0. 4910. 17 ~ 0. 3710. 50 ~0. 80 一 0. 80 ~1. 10 — = 
32 | A20502 50Cr 0. 47 ~0. 5410. 17 ~0. 3710. 50 ~0. 80 = 0.80 ~1. 10 = = 
CrSi 33 | A21382 38CrSi 0.35 ~0. 4311. 00 ~ 1. 3010. 30 ~0.60 = 1.30 ~1.60 = = 
34 | A30122 | 12CrMo 08 ~0. 1510. 17 ~0. 3710. 40 ~0. 700. 40 ~0. 55/0. 40 ~0. 70 = = 
CrMo |35 | A30152 | 15CrMo 12 ~0. 180. 17 ~0. 3710. 40 ~0. 700. 40 ~0. 550. 80 ~ 1. 10 — == 
36 | A30202 | 20CrMo .17 ~0. 240. 17 ~0. 37|0.40 ~0.700.15 ~0.25|0. 80 ~1.10 e= 






































8S. 


wW 


mI 


s 4 PJ = 























序 | 统一 数 A 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
m salon m = 2 = 
号 | 字 代号 碳 TE 锰 $H 铬 钒 Ë 
37 | A30302 | 30CrMo D.26 ~0.340.17~0.37|0.40~0.700.15~0.25l0.80~1.10 — = 
cima |38 | A30303 | 30CrMoA (0.26~0.330.17~0.37|0.40~0.700.15~0.250.80~1.10 一 2 
OU |39|A30352 | 35CrMo [0.32 ~0.400. 17 ~0. 3710. 40 ~0. 700. 15 ~0. 2510.80 ~1.10) — 至 
40 | A30422 | 42CrMo |0.38 -0.450.17 ~0.370.50-0.800.15-~0.250.9%0-120| 一 
41 | A31122 | 12CrMov 0.08 -0.150.17 ~0.37o.40 -0.700.25 -0.350.30 -0.600.15-0.30| 一 
42 | A31352 | 35CrMoV 0.30 -0.380.17 -0.37o.40-0.700.20-0.301Loo -1300.10-0.20| 一 
CrMoV 43 | A31132 | 12Cr1MoV |0.08 -0.150.17 ~0. 370. 40 ~0. 7010. 25 -0.350.90 ~1200.15-0.30| 一 
44 | A31253 | 25C12MoVA 0.22 -0.290.17 ~0.37|0.40 -0.700.25-0.35|150-1800.15-0.30| 一 
45 | A31263 |25C12Mo1 VA 0.22 -0.290.17 ~0.37o.50-0.800.9%0 ~ 1. 1012. 10 ~2. 500. 30 ~0. 50) 一 
CrMoAl |46 | A33382 | 38CrMoAl 0.35 ~0. 420.20 ~0. 4510. 30 ~0. 600. 15 ~0. 251.35 ~1.651 一  ẹ0.70~1.10 
ay 47423402] 40CV 0.37 ~0. 4410. 17 ~0. 3710.50 ~0.80) 一 [0.80 ~1. 100.10-0.20) 一 
r 48 | A23503 | 50CrVA 0.47 -0.540.17 -0.370.50-0.80| 一 D.go-1.100.10-0.20 一 
49 | A22152 | 15CrMn 0.12-0180.17-037110-140| 一 jo.40~0.70 一 Z 
CrMn |50 | A22202 | 20CrMn [0.17 -0.230.17-0.37090-120 — ooo-120 一 = 
51 | A22402 | 40CrMn 0.37 ~0.450. 17 ~0. 370.90 ~1.20) 一 oo-120 一 = 
cms; |52 | A24202 | 20CrMnSi (0. 17 ~0.23.90 ~1. 200.80-1.10] 一 ho.s0~110 一 
EEDI |53 | A24252 | 25CrMnSi 0.22 ~0.280.90 ~1.200.80~1.10) 一 lo.g0~110 一 






































= ¿= 
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( 续 ) 
序 | 统一 数 B 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
钢 Alalia M 号 x ' 
号 | 字 代 号 碳 FE ti 钼 铬 硼 Ek 
54 | A24302 | 30CrMnSi 0.27 ~0. 340.90 ~1.20ļ0.80 ~1.10} 一 080-110| 一 Ee 
CrMnSi |55 | A24303 | 30CrMnSiA 0.28 ~0.34/0.90~1.20|0.80~1.10 一 |0.80~1.10 一 = 
56 | A24353 | 35CrMnSiA 0.32 ~0.391.10~1.400.80~1.10| 一  f.10~1.40) — = 
CN | 57 | 434202 | 20CrMnMo p. 17 ~0. 230. 17 ~0. 3710. 90 ~ 1. 200. 20 ~0. 30|1. 10 ~1.40| 一 — 
58 | A34402 | 40CrMnMo 0. 37 ~0. 450. 17 ~0. 37ļ0. 90 ~ 1. 2010. 20 ~0. 3010. 90 ~1.20) 一 — 
CN |59 | 426202 | 20CrMnTi 0.17 ~0. 23/0. 17 ~0. 370.80 ~1.10) 一  ft.00~1.30] 一 0o4-010 
60 | A26302 | 30CrMTi 0.24 ~0.320.17 ~0.37|0.80~1.10| — |1.00~1.30 一 |0.04~0.10 
61 | A40202 | 20CrNi 0.17 ~0.230. 17 ~0. 370.40 ~0.70)} 一 0.45-0.75| 一 00-1.40 
62 | A40402 | 40CrNi 0.37 ~0. 440. 17 ~0. 3710.50 ~0.80) 一 |0.45~0.75 — |1.00~1.40 
63 | A40452 | 45CrNi 0.42 ~0. 490. 17 ~0. 3710.50 ~0.80)} 一 0.45-0.75| 一 .00-1.40 
64 | A40502 | 50CrNi 0.47 ~0. 540. 17 ~0. 3710.50 ~0.80) 一 |0.45~0.75 — |1.00~1.40 
65 | A41122 | 12CrNi2 (0.10 ~0. 170.17 ~0. 3710.30 ~0.60)} 一 |0.60~0.90 一 |1.50~1.90 
CrNi |66 | A42122 | 12CrNi3 (0.10 ~0. 170. 17 ~0. 3700.30 ~0.60} 一 060-0.9%0 — |2.75~3.15 
67 | A42202 | 20CrNi3 0.17 ~0. 240. 17 ~0. 3710.30 ~0.60) 一 |0.60~0.90 — |2.75~3.15 
68 | A42302 | 30CrNi3 0.27 ~0.330. 17 ~0. 370.30 ~0.60) 一 |0.60~0.90 — |2.75~3.15 
69 | A42372 | 37CrNi3 0.34 ~0. 410.17 ~0. 370.30 ~0.60) 一 |1.20~1.60 一 |3.00~3.50 
70 | A43122 | 12Cr2Ni4 0.10 ~0. 160.17 ~0. 370.30 ~0.60) 一 |1.25~1.65| — |3.25~3.65 
71 | A43202 | 20Cr2Ni4 0.17 ~0.230.17 ~0. 370.30 ~0.60) 一 |1.25~1.65| — |3.25~3.65 
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序 | 统一 数 学 成 分 〈 质 量 分 数 ,% ) 
钢 组 ||> 一 | = 
号 | 字 代号 碳 TË — gil 铬 £ 镍 
CNiM 72 | AS0202 | 20CrNiMo 0.17 -0.230.17 ~0. 370. 60 ~0.95 0. 40 ~ 0. 70 一 0.35 ~ 0. 75 
TINLMLO 
73 | AS0403 | 40CrNiMoA 0.37 ~0.440.17 ~0. 3710.50 ~0. 800. 15 ~0. 2510. 60 ~0. 90 一 .25 - 1.65 
CrMnNiMo | 74 | A50183 18CrNiMnMA 0. 15 -0.210. 17 ~0. 3711. 10 ~ 1. 400. 20 ~0.30|11. 00 ~ 1.30 — 1.00 ~1.30 
CrNiMoV |75 | A51453 45CrNiMoVA 0.42 ~0. 49 0. 17 ~0. 3710. 50 ~0. 800. 20 ~ 0. 300. 80 ~ 1. 10 0 20 1.30 ~1.80 
GNV 76 | A52183 | 18Cr2Ni4WA 0.13 ~0. 1910. 17 ~0. 370. 30 ~0. 60 — 1.35 ~ 1.650. 80 ~ 1. 2014. 00 ~ 4. 50 
ii 77 | A52253 |25Cr2Ni4WA 0.21 ~0. 28/10. 17 ~0. 370. 30 ~0. 60 — 1.35 ~ 1.650. 80 ~ 1. 2014. 00 ~ 4. 50 
注 : 1. 本 标准 中 规定 带 “A 字 标 志 的 牌号 仪 能 作为 高 级 优质 钢 订 货 ， 其 他 牌号 按 优质 钢 订货 
2. 统一 数字 代号 系 根据 GB/T 17616 规定 列 人 ， 优 质 钢 尾部 数字 为 “2”， 高 级 优质 钢 C 带 A” 钢 ) 尾部 数字 为 
特级 优质 钢 C E” W) 尾部 数字 为 “6”。 
3. 钢 中 磷 、 硫 及 残余 铜 、 铬 、 镍 、 钼 含量 应 不 大 于 下 列 规定 
钢 类 磷 硫 铜 铬 镍 #H 
优质 钢 0. 035 0. 035 0.30 0. 30 0.3 0. 15 
高 级 优质 钢 0.025 0. 025 0.25 0. 30 0.30 0.10 
寺 级 优质 钢 0.025 0.015 0.25 0. 30 0.30 0.10 
4. 钢 中 残余 铭 、 钒 、 匆 含量 应 作 分 析 、 并 记 入 质量 保证 书 中 ， 根 据 需 方 要 求 ， 可 对 其 含量 加 以 限制 。 
5. 热 压力 加 工 用 钢 的 铜 含量 <0. 20% 。 
6. 稀土 成 分 按 0.05% 计算 加 入 ， 成品 分 析 结 果 供 参考 。 
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2.9.2 合金 结构 钢 的 力学 性 能 〈 表 2-21 ) 
表 2-21 合金 结构 钢 的 力学 性 能 (GB/T 3077 一 1999 ) 

















































































































REN 热 处 理 力学 性 能 退火 或 高 

= a D 回 火 抗 拉 TILS a 收缩 率 | 冲击 吸 | 温 回 火 供 
号 牌号 FRR 5 强度 pon 长 率 55 y kI | 应 状态 
i 人 冷却 名 温度 冷却 剂 /MPa (%) (%) Aku 人 硬度 

第 1 次 | 第 2 次 AC = /J (HBW) 

1 20Mn2 15 | 850 一 | 水 、 油 | 200 | 水 、 空 | 785 590 10 40 47 <187 
880 一 | 水 、 油 | 440 lk, 785 590 10 40 47 <187 

2 30Mn2 25 | 840 — 水 | 500 | 水 785 635 12 45 63 <207 
3 35 Mn2 25 | 840 一 水 | 500 | 水 835 685 12 45 55 <207 
4 40Mn2 25 | 840 — | 水 、 油 | 540 | 水 885 735 12 45 55 <217 
5 45 Mn2 25 | 840 = 油 | 550 |k. 7 885 735 10 45 47 <217 
6 50Mn2 25 | 820 = 油 | 550 | 水 、 930 785 9 40 39 <229 
7 20MnV 15 | 880 一 | 水 、 油 | 200 | 水 、 空 | 785 590 10 40 55 <187 
8 27SiMn 25 | 920 一 水 | 450 | jk. 980 835 12 40 39 <217 
9 35SiMn 25 | 900 一 水 | 570 | 水 、?; 885 735 15 45 47 <229 
10 42SiMn 25 | 880 — k | 590 | 水 885 735 15 40 47 <229 
11| 20SiMn2MoV | 试 样 | 900 一 油 | 200 | 水 、 空 | 1380 = 10 45 55 <269 
12| 25SiMn2MoV | 试 样 | 900 一 油 | 200 | 水 、 空 | 1470 = 10 40 47 <269 
13| 37SiMn2MoV | 25 | 870 一 | 水 、 油 | 650 | 水 、 空 | 980 835 12 50 63 <269 
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sue 热 处 理 力学 性 能 退火 或 高 
TAIF s 
z 元 拉 名 Hax | 冲击 中 温 回 火 供 
ú 牌号 aT 强度 长 率 ô; Y KIJ 应 状态 
= u J BE ZC 温度 /MPa x = 
冷却 剂 | E> | HJ 24 /MPa (%) (%) KU2 人 硬度 
/mm 冷却 剂 冷却 剂 

51 次 | 第 2 次 /TC > ⁄J | (HBW) " 
14 40B 25 | 840 = 水 | 550 水 785 635 12 45 55 <207 $ 
15 45B 25 | 840 = 水 | 550 水 835 685 12 45 47 <217 m 
16 50B 20 | 840 = 油 600 空 785 540 10 45 39 <207 š: 
17 40MnB 25 | 850 = 油 500 IK, 7 980 785 10 45 47 <207 过 
18 45MnB 25 | 840 = 油 500 | 水 、 油 | 1030 835 9 40 39 <217 z 
19| 20MnMoB 15 | 880 n 油 200 | 油 、 空 | 1080 885 10 50 55 <207 F 
20 15MnVB 15 | 860 an 油 200 | 水 、 空 | 885 635 10 45 55 <207 如 
21 20MnVB 15 | 860 一 油 200 | 水 、 空 | 1080 885 10 45 55 <207 4 
22| 40MnVB 25 | 850 — 油 520 | 水 、 油 | 980 785 10 45 47 <207 H 
23| 20MnTiB 15 | 860 == 油 200 | 水 、 空 | 1130 930 10 45 55 <187 R 
24| 25MnTiBRE | 试 样 | 860 一 油 200 | 水 、 空 | 1380 二 10 40 47 <229 

780 ~ 
25 15Cr 15 | 880 0 水 、 油 | 200 | 水 、 空 | 735 490 11 45 55 <179 
770 ~ 3 

26 15CrA 15 | 880 oa 水 、 油 | 180 | 油 、 空 | 685 490 12 45 55 <179 。 










































































































































































w: 热 处 理 力学 性 能 退火 或 高 
a a K | hh | ama |P | tama | wak | amt 
a 牌号 ` S ë n 强度 Cp 长 率 55 | y 收 功 | 应 状态 
冷却 剂 | 温度 | 冷却 剂 | “MPa 人 

第 1 次 | 第 2 次 /TC > ⁄J | (HBW) 

780 ~ 

27 20Cr 15 | 880 on 水 、 油 | 200 | 水 、 空 | 835 540 10 40 47 <179 
28 30Cr 25 | 860 一 油 | 500 | 水 、 油 | 885 685 11 45 47 <187 
29 35Cr 25 | 860 一 油 | 500 | 水 、 油 | 930 735 11 45 47 <207 
30 40Cr 25 | 850 = 油 | 520 | 水 、 油 | 980 785 11 45 47 <207 
31 45Cr 25 | 840 = 油 | 520 | 水 、 油 | 1030 835 9 40 39 <217 
32 50Cr 25 | 830 = 3 | 520 | 水 、 油 | 1080 930 9 40 39 <229 
33 38CrSi 25 | 900 = 3 | 600 | 水 、 油 | 980 835 12 50 55 <255 
34 12CrMo 30 | 900 = = | 650| 空 410 265 24 60 110 <179 
35 15CrMo 30 | 900 = = | 650| 空 440 295 22 60 94 <179 
36] 20CrMo 15 | 880 一 | 水 、 油 | 500 | 水 、 油 | 885 685 12 50 78 <197 
37 30CrMo 25 | 880 一 | 水 、 油 | 540 | 水 、 油 | 930 785 12 50 63 <229 
38| 30CrMoA 15 | 880 = 3 | 540 | 水 、 油 | 930 735 12 50 71 <229 
39| 35CrMo 25 | 850 = 油 | 550 | 水 、 油 | 980 835 12 45 63 <229 
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w: 热 处 理 力学 性 能 退火 或 高 
a a K | Bh | ama | dr | tema | woe | amt 
a 牌号 ` S ë n 强度 Da 长 率 55 | y 收 功 | 应 状态 
PNA 153534 温度 冷却 剂 | MPa (%) | (%) | Aku 硬度 

第 1 次 | 第 2 次 /AC = ⁄J | (HBW) 

40| 42CrMo 25 | 850 = 油 | 560 | 水 x| 1080 930 12 45 63 <217 
41| 12CrMoV 30 | 970 = = | 750 | 空 440 225 22 50 78 <241 
42| 35CrMoV 25 | 900 = 油 | 630 | 水 、 油 | 1080 930 10 50 71 <241 
43| 12CriMoV | 30 | 970 = = | 750 | 空 490 245 22 50 71 <179 
44 25Cr2MoVA | 25 | 900 = 油 | 640| 空 930 785 14 55 63 <241 
45| 25C2MolVA | 25 | 1040 | 一 空 | 700| 空 735 590 16 50 47 <241 
46| 38CrMoAl 30 | 940 一 | 水 、 油 | 640 |K, 980 835 14 50 71 <229 
47 40CrV 25 | 880 = 油 | 650 | 水 、 油 | 885 735 10 50 71 <241 
48| 50CrVA 25 | 860 = 油 | 500 | 水 、 油 | 1280 | 1130 10 40 一 <255 
49 15CrMn 15 | 880 =r 油 | 200 | 水 、 空 | 785 590 12 50 47 <179 
50| 20CrMn 15 | 850 = 3 | 200 | 水 、 空 | 930 735 10 45 47 <187 
51 40CrMn 25 | 840 = aH | 550 | 水 、 油 | 980 835 9 45 47 <229 
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sue 热 处 理 力学 性 能 退火 或 高 
TAIF s 
Ç IRDA 六 缩 率 | 冲击 吸 | 温 回 火 供 
i 牌号 aT 强度 长 率 ô; J 收 功 应 状态 
ü ”| 温度 温度 Mpa | 0a % A 硬度 
/mm 冷却 剂 | or heana OT 人 
第 1 次 | 第 2 次 /TC > ⁄J | (HBW) 
52 | 20CrMnSi 25 | 880 n 油 | 480 |j. 7 785 635 12 45 50 <207 
53| 25CrMnSi 25 | 880 an 油 | 480 | 水 、 油 | 1080 885 10 40 39 <217 
54| 30CrMnSi 25 | 880 = 油 | 520 | 水 、 油 | 1080 885 10 45 39 <229 
55| 30CrMnSiA | 25 | 880 = 油 | 540 | 水 、 油 | 1080 835 10 45 39 <229 
试 样 加 热 到 880% ， 于 280 ~310% RAK] 1620 1280 9 40 31 <241 
56| 35CrMnSiA 
试 样 | 950 890 油 | 230 | 空 、 油 | 1620 1280 9 40 31 <241 
57| 20CrMnMo 15 | 850 = 油 | 200 | 水 、 空 | 1180 885 10 45 55 <217 
58| 40CrMnMo 25 | 850 = 油 | 600 | 水 、?; 980 785 10 45 63 <217 
59| 20CrMnTi 15 | 880 870 油 | 200 | 水 、 空 | 1080 850 10 45 55 <217 
60| 30CrMnTi “| 试 样 | 880 850 油 | 200 | 水 、 空 | 1470 一 9 40 47 <229 
61 20CrNi 25 | 850 — |k, | 460 Izk, 7 785 590 10 50 63 <197 
62 40CrNi 25 | 820 — 油 | 500 | 水 、?; 980 785 10 45 55 <241 
63 45CrNi 25 | 820 = 油 | 530 |. ? 980 785 10 45 55 <255 
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sue 热 处 理 力学 性 能 退火 或 高 
TAIF s 
š it $ 缩 率 | 冲击 吸 | 温 回 火 供 
Pa 牌号 S 强度 长 率 55 Y 收 功 | 应 状态 
”| 温度/ 温度 /Mpa | “MP %) | A 硬度 
冷却 剂 冷却 剂 a (%) (%) KU2 5:3 
/mm 22] C < ERT 

第 1 次 第 2 次 / > /J (HBW) 
64 SOCrNi 25 820 一 油 500 | 水 、 油 | 1080 835 8 40 39 <255 
65 12CrNi2 15 860 780 | 水 、 200 | 水 、 空 | 785 590 12 50 63 <207 
66 12CrNi3 15 860 780 油 200 | 水 、 空 | 930 685 11 50 71 <217 
67 20CrNi3 25 830 — IK ï 480 |k, ? 930 735 11 55 78 <241 
68 30CrNi3 25 820 一 |. 500 Izk, ? 980 785 9 45 63 <241 
69 37CrNi3 25 820 一 IK ï 500 Izk, 7 1130 980 10 50 47 <269 
70 12Cr2 Ni4 15 860 780 油 200 | 水 、 空 | 1080 835 10 50 71 <269 
71 20CI2 Ni4 15 880 780 油 200 | 水 、 空 | 1180 1080 10 45 63 <269 
72 20CrNiMo 15 850 =: 油 200 = 980 785 9 40 47 <197 
73| 40CrNiMoA 25 850 = 油 600 | 水 、 油 | 980 835 12 55 78 <269 
74| 18CrMnNiMoA | 15 830 一 油 200 空 1180 885 10 45 71 <269 
75| 45CrNiMoVA | 试 样 | 860 =. 油 460 油 1470 1330 7 35 31 <269 
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sb 热 处 理 力学 性 能 退火 或 高 
试 样 
抗 拉 断后 伸 | 收缩 率 | 冲击 吸 | 温 回 火 供 
序 =H: $o k K 届 服 点 < 
T gg (E 强度 ERA] kga] y | 收 功 | 应 状态 
g 八 才 | mE 温度 mpa | a | ca (%) | 4 硬度 
Zaw 冷却 齐 冷却 齐 a (%) ° ku? 这 
第 1 次 | 第 2 次 /CC > /J | (HBW) 
76| 18CPN4WA 15 950 850 = 200 | 水 、 空 | 1180 835 10 45 78 <269 
71| 25C2Ni4WA 25 850 — 油 550 | 水 、 油 | 1080 930 11 45 71 <269 
注 : 1. 表 中 所 列 热处理 温度 允许 调整 范围 ， 济 火 +15%C ， 低 温 回 火 二 20%C ， 高 温 回 火 上 50%C 。 
2.， 硼 钢 在 淳 火 前 可 先 经 正 火 ， 正 火 温度 应 不 高 于 其 济 火 温度 ， 铬 锰 詹 钢 第 一 次 济 火 可 用 正 火 代替 。 
3. 拉 伸 试验 时 试 样 钢 上 不 能 发 现 届 服 ， 无 法 测定 届 服 点 z. 情况 下 ， 可 以 测 规定 残余 伸 长 应 力 wo ;。 
2.10 非 调 质 机 械 结构 钢 
2.10.1 ， 非 调 质 机 械 结构 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 ( 表 2-22) 
表 2-22 ” 非 调 质 机 械 结构 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 (GB/T 15712 一 2008 ) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) P 
w 硅 Ë ñ: 磷 PO EE 他 外 
F35VS (122358) 0.32 ~0. 39 10. 20 ~ 0. 40 0.60 ~ 1. 00 0.035 ~0. 075 | <0.035 (0.06 ~0.13 一 
F40VS (122408) 0.37 ~0. 44 |0. 20 ~0. 40 10. 60 -1.00 0.035 ~0. 075| =<0.035 (0.06 ~0. 13 — 
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= 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
ET = = 
碳 硅 jf 硫 $ H? 其 他 
F45VS2 (122468) 0. 42 ~0. 49 |0.20 ~0. 40 |0. 60 ~1.00 |0. 035 ~0.075| <0.035 |0. 06 ~0.13 — 
F3OMnVS (L22308) |0.26~0.33| «0.80 1.20 ~1.60 |0. 035 ~0.075| «0.035 [0.08 ~0.15 — 
F35MnVS® (122378) [0.32 ~0.39 [0.30 ~0. 60 1.00 ~ 1.500.035 ~0.075| <0.035 (0.06 ~0. 13 — 
F38MnVS (L22388) |0.34~0.41| =<0.80 [1.20 ~1.60 |0. 035 ~0.075| <0.035 [0.08 ~0.15 — 
F40MnVS® (L22428) 0.37 ~0. 44 |0. 30 ~0. 60 1.00 ~ 1. 50 [0. 035 ~ 0.075 | «0.035 |0. 06 ~0. 13 — 
F45MnVS (L22478) |0. 42 ~0. 49 |0. 30 ~0. 60 |1. 00 ~ 1. 50 |0. 035 ~0. 075 | <0.035 [0.06 ~0. 13 — 
F49MnVS (L22498) |0. 44 ~0. 52 |0. 15 ~0. 60 [0.70 ~1. 00 |0. 035 ~0. 075| <0.035 [0.08 ~0.15 — 
F12Mn2VBS (127128) |0. 09 ~0. 16 |0. 30 ~0. 60 |2. 20 ~2. 65 |0. 035 ~0. 075| <0.035 [0.06 ~0. 12| BO. 001 ~0. 004 
QD 牌号 中 表示 热 锯 用 非 调 质 机 械 结构 钢 ，S 表示 含 硫 钢 ; 括号 内 数字 为 统一 数字 代号 。 
@ 当 硫 含量 只 有 上 限 要 求 时 ， s SS 
O 钢 中 允许 含有 质量 分 数 不 大 于 0.30% 的 铬 、 镍 、 铜 ; 热 压力 加 工 用 钢 允 许 含 有 质量 分 数 不 大 于 0.20% 的 
@ 为 了 保证 钢材 的 力学 性 能 ， 允 许 钢 中 添加 气 ， 推 荐 气质 量 分 数 为 0.0080% ~0. 0200% 。 
© 经 供需 双方 协商 ， 可 以 用 包 或 钛 代替 部 分 钒 含量 。 在 部 分 代替 情况 下 ， 钒 的 下 限 含量 应 双方 协商 。 
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2.10.2 非 调 质 机 械 结 构 钢 的 力学 性 能 


表 2-23) 


表 2-23 非 调 质 机 械 结构 钢 的 力学 性 能 (GB/T 15712 一 2008 ) 

























































































牌号 钢材 直径 或 抗 拉 强度 下 届 服 强度 | 断后 伸 长 率 | 断面 收缩 率 | 冲击 吸收 能 量 
边 长 /mm R, /MPa Ru /MPa A (%) Z (%) el 

F35VS <40 =590 =390 >18 >40 >47 
F40VS <40 >640 >420 >16 >35 >37 
F45VS <40 >685 >440 =15 =30 >35 
F30MnVS® <60 =700 =450 三 14 =30 实测 
<40 >735 =460 >17 >35 >37 
AS >40 ~60 =710 三 440 >15 >33 >35 
F38MnVS® <60 =800 =620 >12 >25 实测 
<40 三 785 三 490 三 15 三 33 三 32 
. >40 - 60 =760 =470 >13 >30 >28 
<40 >835 =510 >13 >28 >28 
yu >40 ~60 =810 三 490 >12 >28 三 25 
F49MnVS® <60 =780 =450 >8 >20 实测 


Q F30MnVS 





. F38MnVS. F49MnVS 钢 的 六 














h 击 吸收 能 报 实测 数据 ， 不 作 判 定 依据 。 
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2.11 ŽW 
2.11.1 弹簧 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (KR 2-24) 
R 2-24 弹 得 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 (GB/T 1222 一 2007 ) 
A a 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序 | 统一 数 牌号 镍 | 铀 "| p | N s 
号 | 字 代号 碳 硅 h: i 负 Ë Il = š: 
0.62 0.17 0.50 N iy 
I 62- 0.17- | 0.50- 
1 | U20652 65 an Sy jg80 | <0.25 0. 25 |0. 25 |0. 035 | 0. 035 s 
0.62~ | 0.17~ | 0.50 - 令 
X 
2 | U20702 70 0.75 aa sgo <02 0.25 |0. 25 |0. 035 | 0. 035 $ 
CO 
0.82~ |0.17~ | 0.50~ a 
3 lU <0. . 25 |0. 25 |0. 035 | 0. 03 
U20852 85 Pia aiar jg0 | <0.25 0.25 0.25 |0. 035 | 0. 035 % 
0.62~ | 0.17~ | 0.90 — 8 
ij 
4 | U21653 65Mn 590 0 37 1 20 | <0.25 0.25 |0. 25 |0. 035 | 0. 035 J 
0.52~ | 0.70~ | 1.00~ 0.08 ~ 0. 005 ~ i 
$ EE Tm 
5 | A77552 | 55SiMnVB | oo D ao a SOAS | ie 0 0035 |0.35 [0-25 [0. 035 | 0. 035 ang 
. 0.56~ |1.50~ | 0.70- 
6 | A11602 | 60Si2 Mn niei 0 1 00 | <0.35 0.35 0.25 |0. 035 | 0. 035 
; 0.56~ | 1.60~ | 0.70~ 
7 | A11603 | 605i2MnA | 64 S00 iog | S03 0. 35 0.25 |0. 025 | 0. 025 ` 
. 0.56~ |140~ |0.40~ | 0.70~ = 
8 | A21603 | 60Si2CrA | e4 a i 0.35 0.25 |0. 025 | 0. 025 


















































4% 


化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 





统一 数 


ass = m [mo] 克 | m 


TL: 





碳 FE Bü 铬 钒 5 硼 





` 


; 0.56~ | 1.40~ | 0.40~ |0.90~ |0.10~ 
A28603 | 60Si2CrVA 0.64 1 80 0.70 1.20 0.20 R = 0. 35 0.25 |0. 025 | 0. 025 





. 0.51 ~ | 1.20~ | 0.50~ | 0.50~ 
A21553 55SiCrA 0.59 1.60 0 80 0 80 0. 35 |0. 25 |0. 025 | 0. 025 








0.52~ | 0.17~ |0.65- | 0.65~ 
A22553 | 55CrMnA 0.60 0.37 0.95 0.95 0.35 0.25 |0. 025 | 0. 025 








0.56~ | 0.17~ | 0.70~ | 0.70~ 
A22603 | 60CrMnA 0.64 0.37 1.00 1.00 0.35 0.25 |0. 025 | 0. 025 








0.46~ |0.17~ |0.50~ |0.80- |0.10- 
A23503 50CrVA 0.54 0.37 0.80 1.10 0.20 = — 0. 35 0.25 |0. 025 | 0. 025 














0.56~ | 0.17~ | 0.70~ | 0.70~ 0. 0005 ~ 
A22613 | 60CrMnBA | ea [037 | 100 o = — |o ® 350- 25 f0. 025 0.025 
0.26 ~ | 0.17~ 2.00~ | 0.50~ |4.00- 
A27303 | 30W42 VA | 34 | 03 | <040 0 | ogo | 450 — [0.35 |0. 25 |0. 025 | 0. 025 
a | 0.24~ | 0.60~ | 1.20~ 0. 0005 ~ 
:PS 二 Fa 
A76282 | 28MnSiB E a | S0.25 0 0035 |0.35|0.25 |0. 035 0.035 



































D 根据 需 方 要 求 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 钢 中 残余 铜 含量 应 不 大 于 0. 20% 。 
@ 牌号 28MnSiB 为 原 标准 中 附录 B (规范 性 附录 ) 中 的 规定 。 











mI 


s 4 PJ = 















































































































































2.11.2 ”弹簧 钢 的 力学 性 能 ( 表 2-25) 
$ 2-25 ”弹簧 钢 的 力学 性 能 (GB/T 1222—2007) 
(1) 力学 性 能 
热处理 制度 2 力学 性 能 ， 不 小 于 

序 # 号 淳 火 温 度 | Rk | 回 火 温度 | 抗 拉 强度 国 服 强度 断后 伸 长 率 断面 收 
7 ZG 介质 Z% R, /MPa Ra/MPa A (%)|A413(%)| 缩 率 Z(%) 
1 65 840 500 980 785 9 35 a 
2 70 830 480 1030 835 8 30 Hk 
3 85 820 J 480 1130 980 6 30 s 
4 65Mn 830 J 540 980 785 8 30 7 
5 55SiMnVB 860 J 460 1375 1225 5 30 > 
6 60Si2Mn 870 油 480 1275 1180 5 25 a 
g; 60Si2MnA 870 440 1570 1375 5 20 di: 
8 60Si2CrA 870 油 420 1765 1570 20 z 
9 60Si2CrVA 850 J 410 1860 1665 20 党 
10 55SiCrA 860 450 1450 ~ 1750 1300 (Ro.2)! 6 25 Ë 
11 55CrMnA 830 ~ 860 J 460 ~510 1225 1080 (Ro) 92 20 
12 60CrMnA 830 ~ 860 J 460 ~ 520 1225 1080 (Rio2)| 92 20 
13 50CrVA 850 J 500 1275 1130 10 40 
14 60CrMnBA 830 ~ 860 J 460 ~ 520 1225 1080 (Rio2)| 92 20 ; 
15 | 30W4Cr2VA® |1050~1100| 7 600 1470 1325 7 40 D 
16 28MnSiB® 900 水 或 油 320 1275 1180 5 25 Í 



































(2) 交 货 硬度 


( 续 ) 



























































组 号 牌 号 交 货 状态 | AREE (HBW) 

1 65. 70 <285 
2 85. 65Mn 热 轧 <302 
3 60Si2Mn. 60Si2MnA 、50CrVA 、55SiMnVB 55CrMnA. 60CrMnA <321 

AH 共 需 办 商 

4 60Si2CrA 、60Si2CrVA 、60CrMnBA 、55SiCrA 、30W4Cr2VA 一 一 一 L 供需 双方 协商 
热 轧 + 热处理 <321 
5 T 冷 拉 + 热处理 <321 

所 有 牌号 — =. 
6 冷 拉 供需 双方 协商 








除 规定 热 处 





: 表 中 所 列 力学 性 能 适用 于 直径 或 边 长 不 大 了 
80mm 的 棒 材 、 厚 度 大 于 40mm 的 扁 钢 ， 人 允许 
及 5% (绝对 值 ) 。 
EBEE FIRA 














火 可 按 + 上 305% 进行 。 
其 试 样 可 采 
试 样 








试 样 





15mm, 


30W4Cr2 VA 
































示 距 为 4 VSo (So 表示 平行 长 度 和 











， 表 中 热处理 温度 允许 偏差 为 深 火 ， 








示 距 为 SO0mm ， 平 行 长 度 60mm， 直 径 14mm, 

















下 列 试 样 中 的 一 种 。 若 按 GB/T 228 规定 作 拉 伸 


F 80mm 的 棒 材 、 以 及 厚度 不 大 于 40mm 























试验 时 ， 





由 部 


























牌号 28MnSiB 为 原 标 准 中 附录 B 中 的 规定 。 














的 原始 横 截 面积 ， 

















除 抗 拉 强度 外 ， 其 他 力学 性 能 检验 结果 供 参考 ， 


# 径 大 于 


mm2), 34 


CN fh aE. WE 








BE P BJ HE r 21] 


的 扁 钢 。 直 径 或 边 长 度 大 
降低 1% (绝对 值 ) 





























居 需 方 特殊 要 求 ， 























+20C, EK, +50%_ FJ 
所 测 断 后 伸 长 率 值 供 参 
F 15mm, 

















考 。 


/长度 1.2 倍 标 中 长度， 肩 部 半径 大 





n 








. hL: 


= r= 


R PJ = 


2.12 碳 素 工具 钢 
碳 素 工 具 钢 的 牌号 、 化 学 成 分 及 硬度 见 表 226 























° 


表 2-26 碳 素 工 具 钢 的 牌号 、 化 学 成 分 及 硬度 (GB/T 1298 一 2008 ) 


(1) 碳 素 工具 钢 上 


的 牌号 、 化 学 成 分 及 硬度 



























































化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 硬 E 
au 交 货 状态 试 样 淳 火 
PP % 
碳 fi TE 退火 ”| 退火 后 冷 拉 淳 火 温度 洛 氏 硬度 
布 氏 硬度 (HBW) 和 冷却 剂 (HRC) 
T7 0. 65 ~0. 74 800 ~ 820€ zk 
<0. 40 
T8 0.75 ~0. 84 <187 
780 ~ 800% 水 
T8Mn 0. 80 ~0. 90 | 0.40 ~0. 60 
T9 0. 85 ~0. 94 <192 
<0. 35 <241 三 02 
T10 0.95 ~1.04 <197 
T11 1.05 - 1.14 <0. 40 760 ~780% 水 
<207 
T12 1.15 ~1.24 
T13 1.25 - 1.35 <217 
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SL: 


(2) 钢 中 硫 磷 含量 及 残余 铜 、 铬 、 镍 含量 2 













































































磷 硫 铜 铬 ER £ #H 钒 
钢 类 一 
质量 分 数 (不 大 于 ) 
优质 钢 0. 035 0. 030 0.25 0.25 0.20 0.30 0.20 0.02 
高 级 优质 钢 0. 030 0. 020 0.25 0.25 0.20 0.30 0.20 0.02 
Q ”高 级 优质 钢 在 牌号 后 加 “A”。 
@” 供 制造 铅 浴 济 火 钢丝 时 ， 钢 中 残余 铬 质量 分 数 <0. 10% ， 镍 质量 分 数 <0. 12% ， 铜 质量 分 数 <0.20% ， 三 者 之 和 
不 大 于 0. 40% 。 
2.13 合金 工具 钢 
2.13.1 合金 工具 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 ( 表 2-27) 
表 2-27 合金 工具 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 (GBAT 1299—2000) 
统一 数 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
由 时 牌 号 
字 代号 碳 TË A 铬 #H 钒 其 他 
钢 组 : 量具 刃具 用 钢 
1-1 | T30100 9SiCr 0. 85 ~0. 95 | 1. 20 ~1.60 |0.30 ~0.60 |0.95 ~1.25 一 于 = 
1-2 | T30000 8Mnsi 0. 75 ~0. 85 | 0. 30 ~0. 60 |0. 80 ~ 1. 10 = 






































9L. 
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sI 


R E 



























































12. 50 











统一 数 W = 化 学 成 分 〈 质 量 分 数 ,% ) 
áa Ü = 
字 代号 碳 TE ht 铬 $H 钒 其 他 
T30060 Cr06 1.30 - 1.45 <0. 40 <0.40 0.50 ~0.70 — E — 
T30201 Cr2 0.95 ~1. 10 <0. 40 <0.40 |1.30~1.65 = = = 
T30200 9Cr2 0. 80 ~0. 95 <0. 40 <0.40 11.30 ~1.70 > sm: s 
'T30000 W 1.05 ~1.25 <0. 40 <0.40 0.10 ~0.30 = 二 钨 0.80 ~1.20 
钢 组 : 耐 冲击 工具 用 钢 
T40124 4CrW2Si 0.35 ~0. 45 |0. 80 ~1.10 <0.40 |1.00~1.30 = A 45,2. 00 ~2. 50 
T40125 SCTrW2Si 0.45 ~0. 55 |0. 50 ~0. 80 <0.40 11.00 ~1.30 = = 钨 2.00 ~2. 50 
T40126 6CrW2Si 0. 55 ~0. 65 |0. 50 ~0. 80 <0.40 1.10 ~1.30 = = 4£5 2. 20 ~2. 70 
T40100 6CrMnSi2Mol V 0. 50 ~0. 65 | 1. 75 ~2.25 0.60 ~1.00 |0. 10 ~0. 50 |0. 20 ~ 1. 35 |0. 15 ~0. 35 — 
'T40300 SCr3MnlSiMolV 0.45 ~0. 55 | 0. 20 ~ 1. 00 |0. 20 ~0.90 |3. 00 ~3. 50 | 1. 30 ~ 1. 80 <0. 35 = 
钢 组 : 冷 作 模具 钢 
11.50~ 
T21200 Crl2 2. 00 ~2. 30 <0. 40 <0. 40 = s = 
13.00 
11. 00 ~ 
T21202 Crl2MolV1 1.40 ~1. 60 <0. 60 <0. 60 11 0.70 - 1.200. 50 ~ 1.10 i <1. 00 
11. 00 ~ 
3-3 | T21201 Crl2MoV 1.45 ~1.70 <0. 40 <0. 40 0. 40 ~0. 60 |0. 15 ~0. 30 -= 
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统一 数 化 学 成 分 〈 质 量 分 数 ,% ) 
序号 | = 牌 号 

字 代 号 碳 TE ti 铬 #H šN 其 他 
34 | T20503 Cr5Mol V 0.95 ~1.05| <0. 50 <1.00 4.75 ~5. 50 |0. 90 ~ 1. 40 |0. 15 ~0. 50 = 
3-5 | T20000 9Mn2V 0.85 ~0.95| =<0.40 |1.70 ~2. 00 全 = 0. 10 ~0. 25 = 
3-6 | T20111 CrWMn 0.90 ~1.05| =<0.40 10.80 ~1.1010.90 ~1.20 = Td 45 1.20 ~ 1. 60 
3-7 | T20110 9CrWMn 0.85 ~0.95| =<0.40 |0.90 ~1.20 |0. 50 ~0. 80 == _ 45 0. 50 — 0. 80 
3-8 | T20421 Cr4W2MoV 1. 12 ~1. 25 |0. 40 ~0.70| =<0.40 [3.50 ~4. 00 |0. 80 ~ 1. 20 |0. 80 ~1.10| #8 1.90 ~2. 60 
3-9 | T20432 6Cr4W3Mo2VNb |0.60~0.70| =<0.40 <0.40 |3. 80 ~4. 40 |1. 80 ~2. 50 |0. 80 ~ 1. 20 2501350 

Je 0. 20 — 0. 35 
3-10 | T20465 6W6Mo5Cr4V 0.55 ~0.65| =0.40 <0.60 |3.70~4.30|4.50~5.50|0.70~1.10| 钨 6.00~7.00 
3-11 | T20104 7CrSiMnMoV 0.65 ~0.75 |0. 85 ~ 1. 15 | 0. 65 ~ 1. 05 | 0. 90 ~ 1. 20 |0. 20 — 0. 50 |0. 15 ~0.30 = 
钢 组 : 热 作 模具 钢 

4-1 | T20102 5CrMnMo 0. 50 ~0. 60 |0. 25 ~0. 60 | 1. 20 ~ 1. 60 | 0. 60 ~0. 90 |0. 15 ~0. 30 — a 
4-2 | T20103 5CrNiMo 0.50 ~0.60| =<0.40 (0.50 ~0. 80 |0. 50 ~0. 80 |0. 15 ~0. 30 = 镍 1.40 — 1. 80 
4-3 | T20280 3C2W8V 0.30 ~0. 40| =<0.40 <0.40 2.20 ~2.70 = 0. 20 ~0. 50 | #37. 50 ~9. 00 
44 | T20403 5Cr4Mo3SiMnVAI (0.47 ~0. 57 |0. 80 ~ 1. 10 |0. 80 ~ 1. 10 |3. 80 ~4. 30 |2. 80 ~3. 40 |0. 80 ~1.20 | #5 0. 30 ~0. 70 
4-5 | T20323 3C3Mo3W2V 0.32 ~0.4210.60~0.90| =<0.65 |2.80~3.30|2.50~3.00|0.80~1.20| 钨 1.20~1.80 
4-6 | T20452 5Cr4W5Mo2 V 0.40 ~0. 50| <0. 40 <0.40 |3. 40 ~4. 40 | 1.50 ~2. 10 [0.70 ~1.10| #84. 50 ~5. 30 
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统一 数 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序号 | ~ 牌号 
字 代 号 i 硅 k: i 外 N 其 他 
4-7 | T20300 8C3 0.75 ~0.85| <0.40 <0.40 |3.20~3.80 TE = = 
4-8 | T20101 4CrMnSiMoV 0.35 ~0.45 |0. 80 ~1.1010.80 ~1.1011.30 ~ 1. 50 |0. 40 ~0. 60 |0. 20 ~0. 40 = 
4-9 | T20303 4CI3Mo3SiV 0.35 ~0.45 |0. 80 ~ 1. 20 10.25 ~0. 70 |3.00 ~3.75 |2. 00 ~3.0010.25 ~0. 75 = 
4-10 | T20501 4Cr5MoSiV 0.33 ~0. 43 |0. 80 ~ 1. 20 0.20 ~0. 50 4.75 ~5.50|1.10~1.60|0.30~0.60 = 
4-11 | T20502 4Cr5MoSi V1 0. 32 ~0. 45 |0. 80 ~ 1. 20 | 0. 20 ~0. 50 4.75 ~5. 50 | 1. 10 ~ 1. 75 |0. 80 ~ 1. 20 = 
4-12 | T20520 4Cr5W2VSi 0.32 ~0.4210.80~1.20| =<0.40 |4. 50 -5.50 = 0.60 ~1.00| 45 1.60 ~2.40 
钢 组 : 无 做 模具 钢 
5-1 | T23152 |7Mn15Cr2Al13V2WMo| 0.65 ~0.75| <0.80 |14.5~16.5 | 2.0~2.50 |0.50~0.80|1.50~2.00 Oaa 
45 2. 30 ~3. 30 
钢 组 : 塑料 模具 钢 
6-1 | T22020 3C2Mo 0.28 ~0. 40 |0. 20 ~0. 80 0.60 ~1.0011.40 ~2. 00 |0. 30 ~0. 55 T = 
6-2 | T22024 3C2MnNiMo 0. 32 ~0. 40 |0. 20 ~0. 40 | 1. 10 ~1.5011.70 ~2. 00 |0. 25 ~0. 40 = 40.85 ~1.15 
Ë: 1. PEE, DUREA <0. 030% 。 





2. JH 


3. 牌号 5CrNiMo WAEA R, +J 


残余 铜 质量 分 数 应 入 0. 30% ， 铜 + EEM <0. 55% 。 





























[含量 应 <0. 20% 。 
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第 1 篇 金属 材料 





2.13.2 合金 工具 钢 的 硬度 









































































































































合金 工具 钢 的 硬度 见 表 2-28, 
表 2-28 合金 工具 钢 的 硬度 (GB/T 1299—2000) 
和 试 样 淳 火 
序号 牌 号 (mew) | PAE men 硬度 
/TC (HRC) 
fal 9SiCr 241 ~197 | 820 ~860 >62 
1:2 8MnSi <229 800 ~ 820 J =60 
13 C106 241 ~187 | 780 ~810 水 三 64 
14 C2 229 ~179 | 830 ~ 860 } =62 
15 9Cr2 217 ~179 | 820 ~850 } 三 62 
16 w 229 ~187 | 800 ~830 水 =62 
2-1 4CrW2Si 217 ~179 | 860 ~900 >53 
2-2 SCrW2Si 255 ~207 | 860 ~900 三 55 
2-3 6CrW2Si 285 ~229 | 860 ~900 J =57 
677% + 上 15% 预 热 ， 
885C ( 盐 浴 ) 或 900% 
24 6CrMnSi2Mo1 V <29 | ( 炉 控 气氛 ) +6% 加 热 ，| =58 
保温 5 ~ 15min， 油 冷 ，58 
~204% 回 火 
677% + 上 15% 预 热 ， 
941C (R) 或 955C 
2-5 5C13Mn1 SiMo1 V — ( 炉 控 气氛 ) +6% 加 热 ， 
保温 5 ~ 15min， 空 冷 ，56 
~204% 回 火 
3-1 Crl2 269 ~217 | 950 ~ 1000 油 =60 
820C + 15% 预 热 ， 
1000% ( 盐 浴 ) 或 1010%C 
32 Cr12Mo1 V1 <255 | ( 炉 控 气氛 ) + 上 6%C 加 热 ，| >59 
保温 10 ~ 20min， 空 冷 ， 
200C +6%C EK 


















































































































































第 2 章 钢铁 材料 的 化 学 成 分 及 性 能 81 
续 ) 
交 货 硬度 
序号 牌 号 (mew) | ， 淳 火 温度 S 硬度 
Z< (HRC) 
33 Crl2MoV 255 ~207 | 950 ~ 1000 油 >58 
790C + 15% TH #, 
940C ( 盐 浴 ) 或 950C 
34 Cr5MolV <255 | PRAA) + 上 6% 加 热 ，| =60 
保温 5 ~ 15min， 空 冷 ， 
200 +6%C [n] K 
3-5 9Mn2 V <229 780 ~ 810 h >62 
3⁄6 CrWMn 255 ~207 | 800 ~830 j >62 
37 9CrWMn 241 ~197 | 800 ~830 j =60 
338 Cr4W2MoV <269 | 2607980, j =60 
1020 ~ 1040 
3-9 |  6Cr4W3Mo2VNb <255 | 1100 ~1160 Ë >60 
3-10 6W6Mo5 Cr4V <269 | 1180~1200 j =60 
3-11 7CrSiMnMoV <235 TEK 870 5900 NNE RASI >60 
EK: 150 + 上 10| ”空冷 
4-1 5CrMnMo 241 ~197 | 820 ~850 F = 
42 5CrNiMo 241 ~197 | 830 ~860 F z 
43 3C2W8V <255 | 1075 ~1125 = 
44 | 5CrAMo3SiMnVAI <255 | 1090-1120 j = 
45 3C3Mo3W2V <255 | 1060 ~1130 j = 
46 5C4W5Mo2V <269 | 1100-1150 F = 
47 8C13 255 ~207 | 850 ~ 880 F 要 
4-8 4CrMnSiMoV 241 ~197 | 870 ~930 j = 
790C + 15C T 热 ， 
1010 (R) 或 1020%C 
49 4C3Mo3SiV <29 | ( 炉 控 气氛 ) =6% 加热, | 一 








保温 5 ~ 15min, 


550% +6%C 回 火 
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属 材 料 





iÉ F W X 








qi 


淳 火 温度 


冷却 刘 
/TC ` | 剂 








4-10 


4CrS MoSiV 


790% PA 
1000C ( 盐 浴 ) 或 1010% 
( 炉 控 气氛 ) +6% 加热， 
保温 5 ~ 15min， 空 冷 ， 
550% +6%C 回 火 








4Cr5MoSiV1 


790%C 热 
1000% ( 盐 浴 ) IX 1010% 
( 炉 控 气氛 ) + 上 6% 加热 ， 
保温 5 ~ 15min， 空 冷 ， 
550%C +6°C [| K 





4Cr5W2VSi 


1030 ~ 1050 油 或 空 





7Mn15C12All13V2WMo 





1170 ~1190 [il 
650 ~ 700 时 效 


HY > 





3Cr2Mo 








3: 
4. Iy 45 Bë as uE BEF KBE 
S; 


6. 热 作 模具 


3 


. 保温 时 间 是 指 试 样 达到 加 热 温度 后 保持 
P 进 行 ， 在 该 温 


中 


@ 


El] 


CI2MnNiMo 




















试 样 在 盐 洽 
钢 是 10min。 











o 


的 时 间 























试 样 在 炉 控 气氛 中 六 








ÍT, Å 





E 该 温度 保持 时 间 为 5 ~ 





Crl2MolV1 钢 是 10 ~20min。 
回 火 2h，550%C 
7Mn15CI2A113V2WMo 钢 可 以 热 轧 状态 供应 ， 不 作 





火 温度 200 时 应 一 次 




















H 
H 


REJER, AWADH, 
站， 其 硬度 为 HBW187 ~229, 




















度 值 符合 本 表 规 定 国 


时 应 二 次 每 





回 火 ， 
交 货 硬度 
[可 不 作 检 验 。 
目 退火 状态 交 


Ax 
































制造 螺纹 刀 


月 
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2.14.1 高 速 工具 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 ( 表 2-29 ) 
表 2-29 高速 工具 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) (GB/T 9943 一 2008 ) 
序 | 统一 数 w a 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
S a 1 D, = T z 
号 | 字 代号 碳 A E | 硫 @ 磷 铬 ËL # #H 
0.95 ~ 3.80~ |2.20 ~ |2.70 ~ |2. 50 ~ 
1 | T63342 W3Mo3Cr4V2 <0. 40 | <0. 45 | <0. 030 | <0. 030 
1. 03 4. 50 2. 50 3. 00 2. 90 
0.83 ~ 10.20 ~ |0.70~ 3.80 ~ |1.20~ |3.50~ |2.50~ 
2 | T64340 W4Mo3Cr4VSi <0. 030 | <0. 030 
0. 93 0. 40 1. 00 4. 40 1. 80 4. 50 3.50 
0.73~ |10.10~ |0.20~ 3.80~ |1.00~ 117. 20 ~ 
3 | T51841 W18Cr4V <0. 030 | <0. 030 — 
0. 83 0. 40 0. 40 4. 50 1.20 18.70 
0.77 ~ 3.50 ~ |1.00~ |1.40~ |8.00~ 
4 | T62841 W2Mo8Cr4V <0. 40 | <0. 70 | <0. 030 | <0. 030 
0. 87 4. 50 1.40 2. 00 9. 00 
0.95~ |0.15 ~ 3.50~ |1.75~ |1.50~ |8.20 ~ 
5 | T62942 W2Mo9Cr4V2 <0. 70 | <0. 030 | <0. 030 
1.05 0. 40 4. 50 2.20 2.10 9. 20 
0.80 ~ 10.15~ |0.20~ 3.80 ~ |1.75~ |5.50~ |4.50~ 
6 | T66541 W6Mo5Cr4V2 <0. 030 | <0. 030 
0. 90 0. 40 0. 45 4. 40 2.20 6. 75 5.50 
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(È) 
序 | 统一 数 w NG 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
Z 20s 1 T D 全 
号 | 字 代号 碳 A E | 硫 @ 磷 铬 Ë 铭 #H ih 
0.86~ 10.15~ |0.20~ 3.80 ~ |1.75~ |5.90~ |4.70~ 
7 | T66542 CW6Mo5Cr4 V2 <0. 030 | <0. 030 — 
0. 94 0. 40 0. 45 4. 50 2.10 6. 70 5,20 
1.00 ~ 3.80 ~ |2.30~ |5.90~ |5.50~ 
8 | T66642 W6Mo6Cr4 V2 <0. 40 | <0. 45 | <0. 030 | <0. 030 — 
1.10 4. 50 2.60 6. 70 6. 50 
0.77 ~ 10.20 ~ |0.20~ 3.80 ~ |1.30~ |8.50~ |2.70~ 
9 | T69341 W9Mo3Cr4V <0. 030 | <0. 030 — 
0. 87 0. 40 0. 40 4. 40 1.70 9. 50 3.30 
1.15~ |0.15~ |0.20~ 3.80~ |2.70 ~ |5.90 ~ |4.70 ~ 
10 | T66543 W6Mo5Cr4 V3 <0. 030 | <0. 030 — 
125 0. 40 0.45 4. 50 3.20 6. 70 5,20 
1.25~ |0.15~ 3.70 ~ |2.70 ~ |5.90 ~ |4.70 ~ 
11 | T66545 CW6Mo5Cr4 V3 <0. 70 | <0. 030 | <0. 030 — 
132 0. 40 4. 50 3.20 6. 70 5.20 
1.25 ~ 3.80~ |3.70 ~ | 5.20 - |4.20 ~ 
12 | T66544 W6Mo5Cr4 V4 <0. 40 | <0. 45 | <0. 030 | <0. 030 — 
1.40 4. 50 4. 20 6. 00 5. 00 
1.05~ 0.15- |0.20 -~ 3.80~ |1.75~ (5.50 - |4.50 ~ |Al:0. 80 
13 | T66546 W6Mo5 Cr4V2Al <0. 030 | <0. 030 
1.15 0. 40 0. 60 4. 40 2.20 6. 75 5. 50 — 1. 20 
1.50~ 0.15- [0.15 ~ 3.75~ |4.50~ |11.75 ~ 4.75~ 
14 | T71245 W12Cr4V5Co5 <0. 030 | <0. 030 — 
1.60 0. 40 0. 40 5. 00 523 13. 00 5.25 
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a 二 a 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
A F z Asa == 要 
号 | 字 代号 碳 | 锰 = ú a| & | n # | 
0.87~ |0.15 ~ |0.20 ~ 3.80~ |1.70 ~ |5.90~ |4.70 ~ |4.50 ~ 
15 | T76545 | W6Mo5Cr4V2Co5 <0. 030 | <0. 030 
0.95 0. 40 0. 45 4. 50 2.10 6.70 5.20 5.00 
1.23 ~ 3.80~ |2.70 ~ |5.90~ |4.70 ~ |8. 00 ~ 
16 | T76438 | W6Mo5Cr4V3Co8 <0. 40 | <0.70 | <0. 030| <0. 030 
1.33 4. 50 3. 20 6. 70 5.30 8. 80 
1.05~ [0.20 ~ |0.15 ~ 3.75 ~ |1.75~ |6.25~ |3.25 ~ |4.75~ 
17 | T77445 | W7Mo4Cr4V2Co5 <0. 030 | <0. 030 
1.15 0. 60 0. 50 4. 50 229 7. 00 4.25 5.75 
1.05~ |0.15 ~ |0.15 ~ 3.50~ |0.95~ |1.15~ |9.00~ |17.75 ~ 
18 | T72948 W2Mo9Cr4 V Co8 <0. 030| <0. 030 
1.15 0. 40 0.65 4.25 1.35 1.85 10.00 | 8.75 
1.20 ~ 3.80 ~ |3.00 ~ |9.00 ~ |3.20 ~ |9. 50 ~ 
19 | T71010 | W10Mo4Cr4V3C010 <0. 40 | <0. 45 | <0. 030| <0. 030 
1.35 4. 50 3. 50 10.00 | 3.90 | 10.50 
注 : 1. 钢 中 残余 铜 的 质量 分 数 <0.25% ,残余 镍 的 质量 分 数 <0. 30% 。 


2. 在 钨 系 高 速 钢 中 ， 钼 质量 分 数 允许 到 1.0%。 铂 钼 二 者 关系 ， 当 w( Mo) 超过 0.30% 时 ， 钨 质量 分 数 应 减少 ， 











© O 





钼 质量 分 数 超过 0. 30% 的 部 分 ， 








每 1% tl 
中 有 牌号 W18Cr4V、W12Cr4V5Co5 为 钨 系 高 速 了 ] 
电 漆 钢 的 硅 含 量 下 限 不 限 。 





日 代替 1. 8% 




















根据 需 方 要 求 ， 为 改善 钢 的 切削 加 工 性 能 ， 




















其 硫 的 质量 分 数 可 规定 为 0.06% ~0.15% 。 








的 钨 ， 这 种 情况 下 ， 在 牌号 的 后 面 加 上 “Mo"”。 
[ 具 钢 ， 其 他 牌号 为 钨 钼 系 高 速 工具 钢 。 
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2.14.2 高 速 工具 钢 的 交 货 硬度 及 试 样 淳 火 硬 度 ( 表 2-30 ) 
表 2-30 ”高速 工具 钢 的 交 货 硬度 及 试 样 浏 火 硬度 (GB/T 9943 一 2008 ) 
交 货 硬度 试 样 热处理 制度 及 淳 回 火 硬度 
序号 牌 号 (退火 态 ) | 预 热 温度 淳 火 温度 /%C ROK 回 火 温度 @ 硬度 @ 
CHBW | 7C 盐 浴 炉 箱 式 炉 介质 /AC (HRC) 
1 W3Mo3Cr4V2 <255 1180 ~1120 | 1180 ~ 1120 540 ~ 560 >63 
2 W4Mo3Cr4VSi <255 1170 ~ 1190 | 1170 ~ 1190 540 ~ 560 三 63 
3 W18C4V <255 1250 ~ 1270 | 1260 ~ 1280 550 ~ 570 三 63 
4 W2Mo8Cr4V <255 1180 ~1120 | 1180 ~ 1120 550 ~ 570 三 63 
5 W2Mo9Cr4V2 <255 1190 ~ 1210 | 1200 ~ 1220 540 ~ 560 三 64 
800 ~ 900 油 或 盐 浴 
6 W6Mo5 Cr4V2 <255 1200 ~ 1220 | 1210 ~ 1230 540 ~ 560 三 64 
7 CW6Mo5C4V2 <255 1100 ~ 1210 | 1200 ~ 1220 540 ~ 560 三 64 
8 W6Mo6Cr4V2 <262 1190 ~ 1210 | 1190 ~ 1210 550 ~ 570 三 64 
9 W9Mo3 Cr4 V <255 1200 ~ 1220 | 1220 ~ 1240 540 ~ 560 三 64 
10 W6Mo5Cr4V3 <262 1190 ~ 1210 | 1200 ~ 1220 540 ~ 560 三 64 
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序号 牌 “号 (退火 态 ) | 预 热 温度 PEA BEC RK | 回 火 温度 ”| 硬度 
(HW) | /°C 盐 浴 炉 箱 式 炉 介质 /TC (HRC) 
11 CW6Mo5Cr4 V3 <262 1180 ~ 1200 | 1190 ~ 1210 540 ~ 560 三 64 
12 W6Mo5 Cr4V4 <269 1200 ~ 1220 | 1200 ~ 1220 550 ~570 三 64 
13 W6Mo5Cr4 V2Al <269 1200 ~ 1220 | 1230 ~ 1240 550 ~570 三 65 
14 W12Cr4 V5Co5 <277 1220 ~ 1240 | 1230 ~ 1250 540 ~ 560 >65 
15 W6Mo5Ci4V2Co5 <269 800 ~900 | 1190 ~1210 | 1200 ~ 1220 | 油 或 盐 浴 | 540 ~560 三 04 
16 W6Mo5CrI4V3Co8 <285 1170 - 1190 | 1170 ~ 1190 550 ~ 570 >65 
17 W7Mo4Cr4V2C0o5 <269 1180 ~ 1200 | 1190 ~ 1210 540 ~ 560 =66 
18 W2Mo9 Cr4VCo8 <269 1170 ~1190 | 1180 ~ 1200 540 ~560 三 66 
19 W10Mo4Cr4V3Col0 <285 1220 ~ 1240 | 1220 ~ 1240 550 ~570 =66 
D 退火 + 冷 拉 态 的 硬度 ， 允 许 比 退 火 态 指标 增加 50HBW。 
© 回 火 温度 为 550 ~570% 时 ， 回 火 2 次 ,每 次 1h; 回 火 温度 为 540 -560%C BF, plk 2 次， 每 次 2h。 
@@” 试 样 淳 回 火 硬度 供 方 若 能 保证 可 不 检验 。 
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2.15 不 锈 钢 棒 
2.15.1 不锈钢 的 牌号 及 化 学 成 分 ( 表 2-31) 























表 2-31 不 锈 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (GB/T 1220 一 2007) 
GB/T 统 数 化 学 成 分 〈 质 量 分 数 ,% ) 
sai S AE sje *&#| 0 w | a alal 
` EL E I Pi iù Ë A mn 
中 序号 IK aA 23 S =i š AL 元 素 
(1) 奥 氏 体型 不 锈 钢 了 2 
5.50 3.50 | 16. 00 0.05 
1 S35350 12Cr17Mn6Ni5V 1Cr17Mn6Ni5N 0.15 | 1.00 ~ 0. 050 | 0.030 ~ ~ — — ~ — 
了 5.50 | 18. 00 0.25 
7.50 4.00 | 17.00 0.05 
3 835450 12Cr18Mn9NiSN 1Crl8Mn8NiSN 0.15 | 1.00 ~ 0. 050 | 0.030 ~ ~ — — ~ — 
10. 00 6.00 |19. 00 0.25 
6.00 | 16.00 
9 830110 12Crl7Ni7 1Cr17Ni7 0.15 | 1.00 | 2.00 |0.045 | 0.030 ~ ~ — 一 0. 10 一 
8.00 | 18.00 
8.00 | 17.00 
13 S30210 12Crl8Ni9 1Crl8Ni9 0.15 | 1.00 | 2.00 |0.045 | 0.030 ~ ~ 一 一 0. 10 一 
10.00 | 19.00 
8.00 | 17.00 
15 830317 Y12Cr18Ni9 Y1Cr18Ni9 0.15 | 1.00 | 2.00 | 0.20 |=0.15 ~ ~ (0.60) 一 一 一 
10.00 | 19.00 


















































. 88. 


W 


SHI 


s 4 =) = 












































( 续 ) 
GB/T 统 数 此 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
20878 | 字 代 号 新 牌号 旧 牌 号 I | 其 他 
中 序号 | 了” 碳 | 硅 | 锰 | 磷 | 硫 | 镍 | 铬 | 钼 | 铜 | X 元 素 
8.00 | 17.00 š 
16 | S30327 Y12CrI8Ni9Se Y1CrI8Ni9Se 0.15 | 1.00 | 2.00 | 0.20 0.00 ~ aa | | ||| SU s 
10.00 | 19. 00 T 
8.00 | 18.00 
17 | S30408 06Crl9Nil0 0Crl8Ni9 0.08 | 1.00 | 2.00 |0.045 0.030 ~ 
11.00 | 20. 00 
8.00 | 18.00 
18 | S30403 022Crl9Nil0 00Crl9Nil0 0.030 | 1.00 | 2.00 |0.045 |0.030| ~ u 
12. 00 | 20. 00 
8.50 | 17.00 3.00 
22 | S30488 06Cr18Ni9Cu3 0Crl8Ni9Cu3 0.08 | 1.00 | 2.00 |0.045 0.00 ~ So les a || ss = 
10. 50 | 19. 00 4.00 
8.00 | 18.00 0.10 
23 | S30458 06Cr19Ni10N 0Crl9Ni9N 0.08 | 1.00 | 2.00 |0.045 0.00 ~ x: | (EN | = 区 = 
11.00 | 20. 00 0.16 
7.50 | 18.00 0.15 
24 | S30478 06CrI9Ni9NDN 0Crl9NilONbN 0.08 | 1.00 | 2.00 |0.045 0.030 ~ a | i | | = ~ | Nb0. 15 
10. 50 | 20. 00 0.30 
8.00 | 18.00 0.10 
25 | S30453 022CrI9Ni10N 0OOCrI8Ni10N 0.030 | 1.00 | 2.00 |0.045 [0.030] ~ ae aa bax S m 
11. 00 | 20. 00 0.16 
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统一 数 x t: [= 

20878 | 字 代 号 新 牌号 旧 牌 号 _ . ， | 其 他 

中 序号 | 了 了 碳 | 硅 | 锰 | 磷 | 硫 | 镍 | 铬 | 钼 | 铜 | X 元 素 
10.50 | 17. 00 

26 | S30510 10CrI8Ni12 1CrI8Ni12 0.12 | 1.00 | 2.00 |0.045 0.030 ~ u 
13.00 | 19. 00 
12.00 | 22. 00 

32 | S30908 06Cr23Ni13 0C23Ni13 0.08 | 1.00 | 2.00 |0.045 0.030 ~ = 
15. 00 | 24. 00 
19. 00 | 24. 00 

35 | S31008 06Cr25Ni20 OC125Ni20 0.08 | 1.50 | 2.00 | 0.045 0.030 ~ ~ 
22. 00 | 26. 00 
10.00 | 16.00 | 2. 00 

38 | S31608 06Cr17Ni12Mo2 OCr17Ni12Mo2 0.08 | 1.00 | 2.00 |0.045 10.030| ~ ~ a — = == 
14.00 | 18. 00 | 3.00 
10.00 | 16. 00 | 2. 00 

39 | S31603 022Cr17Ni12Mo2 00Crl7Nil4Mo2 “|0.030 | 1.00 | 2.00 |0.045 0.030 ~ ~ ~ =| 一 = 
14.00 | 18. 00 | 3.00 
10.00 | 16.00 | 2. 00 ñ 

41 | S31668 | 06Cr17Ni12Mo2Ti OCr18Ni12Mo3Ti 0.08 | 1.00 | 2.00 |0.045 10.030| ~ u = — | = xa 人 
14.00 | 18. 00 | 3. 00 他 
10.00 | 16. 00 | 2. 00 0.10 

43 | S31658 | 06Cr17Ni12Mo2N OCr17Ni12Mo2N 0.08 | 1.00 | 2.00 |0.045 10.030| ~ x ° = S == 
13.00 | 18. 00 | 3.00 0.16 
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比 学 成 分 〈 质 量 分 数 ,% ) 






































统一 数 Si 

20878 | 之 Re 新 牌号 旧 牌 号 . i >: 其 他 

中 序号 | 了 了 碳 | 硅 | 锰 | 磷 | 硫 | 镍 | 铬 | 铀 | 铀 | X 元 过 
10.00 | 16. 00 | 2.00 0.10 

44 | S31653 | 022Crl7Nil2Mo2N 00Crl7Nil3Mo2N “| 0.030 | 1.00 | 2.00 |0.045 10.030| ~ = sl = = == 
13.00 | 18. 00 | 3. 00 0.16 
10.00 | 17.00 | 1.20 | 1.00 

45 | S31688 | 06Crl8Nil2Mo2Cu2 | 0Crl8Nil2Mo2Cu2 | 0.08 | 1.00 | 2.00 [0.045 [0.030] ~ x m er ||== < 
14.00 | 19.00 | 2.75 | 2.50 
12.00 | 17.00 | 1.20 | 1.00 

46 | S31683 | 022Crl8Nil4Mo2Cu2 | 00Crl8Nil4Mo2Cu2 |0.030 1.00 | 2.00 [0.045 [0.030] ~ ë z si = 
16.00 | 19.00 | 2.75 | 2.50 
11.00 | 18. 00 | 3. 00 

49 | S31708 06Cr19Ni13Mo3 0Crl9Nil13Mo3 0.08 | 1.00 | 2.00 |0.045 0.030 ~ x 2 | |=, ll = = 
15.00 | 20. 00 | 4.00 
11.00 | 18. 00 | 3. 00 

50 | S31703 | 022CrI9Nil3Mo3 00Crl9Nil3Mo3 |0.030 | 1.00 | 2.00 0.045 |0.030| ~ z a l == = 
15. 00 | 20. 00 | 4 00 
15.00 | 16. 00 | 4 00 

52 | S31794 03Cr18Ni16Mo5 OCrI8Ni16Mo5 0.4 | 1.00 | 2.50 |0.045 [0.030] ~ = = 4 | £=: 1 = = 
17.00 | 19.00 | 6.00 
9.00 | 17.00 TisC 

55 | S32168 O6CrI8Nil1T; OCrI8Nil0Ti 0.08 | 1.00 | 2.00 |0.045 [0.030] ~ ss | ea == ° 
12. 00 | 19. 00 0.70 
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( 续 ) | 
` 4 /六 © 
GB/T 统 数 此 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) N 
20878 ea 新 牌号 旧 牌 号 = | 其 他 
中 序号 | 了 碳 | 硅 | 锰 | 磷 | 硫 | 镍 | 铬 | 钼 | 铜 | 氮 元 素 
9.00 | 17. 00 Nb10C 
62 | S34778 06Crl8NillNb 0Crl8Nil1Nb 0.08 | 1.00 | 2.00 |0.045 0.030 ~ ~ 一 | 一 | 一 ~ 
12. 00 | 19. 00 1.10 
3.00 11.50 | 15. 00 
64 | S38148 O06Cr18Ni13Si4® OCr18Ni13Si4® 0.08 | ~ |200 [0.045 10.030| ~ ~ 
5.00 15.00 | 20. 00 sx 
(2) 奥 氏 体 一 铁 素 体型 不 锈 钢 D2 m 
E: 
T10. 40 
0.10 | 3.40 10.00 | 17. 50 DA 
67 | S21860 | 14Crl8NillSi4AITi 1Cr18Nil1Si4AITi ~ ~ |0.80 |0.035 |0.030| ~ ~ = | | o K 
0.18 | 4.00 12. 00 | 19. 50 ; W 
— 0.30 
X 
1.30 | 1.00 4.50 | 18.00 | 2.50 0.05 
68 | S21935 | 022Cr19Ni5Mo3Si2N OOCrI8Ni5Mo3S2 |0.030| ~ ~ |0.035 10.030| ~ ~ ~ 一 ~ 一 5 
2.00 | 2.00 5.50 |19. 50 | 3. 00 0.12 
4.50 |21.00 | 2. 50 0.08 
70 | S22253 | 022Cr22NiSMo3N 0.030 | 1.00 | 2.00 |0.030 0.00 ~ ~ ~ 一 ~ 一 
6.50 | 23. 00 | 3. 50 0.20 
4.50 |22.00 | 3.00 0.14 
71 | S22053 | 022Cr23NiSMo3N 0.030 | 1.00 | 2.00 |0.030 10.020| ~ ~ ~ — ~ — 
6.50 |23. 00 | 3. 50 0.20 
4.50 |24.00 | 1.20 0.10 
73 | S22553 | 022Cr25Ni6Mo2N 0.030 | 1.00 | 2.00 |0.035 |0.030| ~ ~ ~ — ~ — 
6.50 |26. 00 | 2. 50 0. 20 




























































































( 续 ) 
GB/T 统 数 此 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
20878 字 代 呈 新 牌号 旧 牌 号 | 其 他 
中 序号 | 了 碳 | 硅 | 锰 | 磷 | 硫 | 镍 | 铬 | 钼 | 铜 | X 元 素 
4.50 |24.00 | 2.90 | 1.50 | 0.10 
75 | 825554 | 03Cr25Ni6Mo3Cu2N 0.4 | 1.00 | 1.50 |0.035 [0.030] ~ 3 x a a E 
6.50 | 27.00 | 3.90 | 2.50 | 0.25 
(3) RAER 
11. 50 Al0. 10 
78 | S11348 06Cr13Al OCr13Al 0.08 | 1.00 | 1.00 |0.040 10.030 (0.60) ~ 1 一 1 一 | 一 S 
14. 50 0.30 
11.00 
83 | S11203 022Crl2 00Crl2 0.030 | 1.00 | 1.00 |0.040 0.030 |(0.60)| ~ 
13. 50 
16. 00 
85 | S11710 10Cr17 1Cr17 0.12 | 1.00 | 1.00 |0.040 | 0.030 |(0.60)| ~ 
18. 00 
16. 00 
8 | S11717 Y10Cr17 Y1Cr17 0.12 | 1.00 | 1.25 |0.060 |=0.15I(0.60)| ~ |(0.60) — | 一 一 
18. 00 
16.00 | 0.75 
8 | S11790 10Cr17Mo 1Crl7Mo 0.12 | 1.00 | 1.00 |0.040 |0.030 |(0.60)| ~ Ss | | | = = 
18.00 1.25 
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( 续 ) 
GB/T 统 数 此 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
20878 “Ca 新 牌号 旧 牌 号 I ， is 其 他 
中 序号 | 了 碳 | 硅 | 锰 | 磷 | 硫 | 镍 | 铬 | 钼 | 铜 | X 元 素 
25. 00 | 0.75 
94 | S12791 008C127M0® 00Cr27Mo® 0.010 | 0.40 | 0.40 |0.030 [0.020 | 一 ~ <= 一 |005| 一 
27.50 | 1.50 
28.50 | 1.50 
95 | S13091 008Cr30Mo2® 00Cr30Mo2® 0.010 | 0.40 | 0.40 |0.030 10.020 | 一 S $ 一 |0015| 一 
32.00 | 2.50 
(4) 马 氏 体型 不 锈 钢 了 2 
11. 50 
96 | S40310 12Cr12 1Crl2 0.15 | 0.50 | 1.00 | 0.040 0.030 |(0.60)| ~ 
13. 00 
11. 50 
97 | S41008 06Cr13 0Crl2 0.08 | 1.00 | 1.00 |0.040 0.030 |(0.60)| ~ 
13. 50 
0.08 11.50 
98 | S41010 12Cr13® 1Cr13® ~ |1.00 | 1.00 |0.040 |0.030 |(0.60)| ~ 
0.15 13. 50 
12. 00 
100 | S41617 Y12Cr13 Y1Cr13 0.15 | 1.00 | 1.25 |0.060 |=0.15|(0.60)| ~ Kow) 一 | 一 = 
14. 00 
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GB/T | 数 比 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
20878 “Ita 新 牌号 旧 牌 号 I ! | 其 他 
中 序号 | 了” 碳 | 硅 | 锰 | 磷 | 硫 | 镍 | 铬 | 钼 | 铜 | 氮 元 素 
0.16 12.00 
101 | S42020 20Crl3 2Crl3 ~ |100 | 1.00 |0.040 0.030 (06o)| ~ 
0.25 14.00 
0.26 12.00 
102 | S42030 30Crl3 3Crl3 ~ |100 | 1.00 |0.040 0.030 (06o)| ~ 
0.35 14.00 
0.26 12.00 
103 | S42037 Y30Crl3 Y3Cr13 ~ |1 | 1.25 [0.060 |>015(060) ~ (06) 一 1 一 | 一 
0.35 14.00 
0.36 12.00 
104 | S42040 40Cr13 4Crl3 ~ |060 |080 |0.040 0.030 (060)| ~ 
0.45 14.00 
0.11 1.50 | 16. 00 
106 | S43110 14Cr17Ni2 1Crl7Ni2 ~ foso 080 |0ojoo0| ~ | ~ 
0.17 2.50 | 18.00 
0.12 1.50 | 15.00 
107 | S43120 17Cr16Ni2 ~ |10 | 1.50 [0.000.030] ~ | ~ 
0.22 2.50 | 17.00 
0.60 16.00 
108 | S44070 68Cr17 7Crl7 ~ |10 | 1.00 [0.00 0.030 (0.60) ~ os 一 1 一 | 一 
0.75 18.00 
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统一 数 y uH 已 [23 

20878 | 字 代 号 新 牌号 旧 牌 号 . . ， | 其 他 

中 序号 | 了 了 j | ŒE > | O w] P | t H H | X 元 素 
0.75 16.00 

109 | S44080 85Cr17 8Cr17 ~ | L00 | 1.00 [0.040 |0.030 (06| ~ (075) 一 | 一 | 一 
0.95 18. 00 
0.95 16. 00 

110 | S44096 108Cr17 11Cr17 ~ | L00 | 1.00 [0.040 0.030 (060| ~ (079) 一 | 一 | 一 
1.20 18. 00 
0.95 16. 00 

111 | S4097 Y108Cr17 Y11Cr17 ~ |100 1.25 0060 |>015|(060)| ~ (07) 一 1 — | 一 
1.20 18. 00 
0. 90 17. 0 

112 | S4090 95Cr18 9Cr18 ~ |080 | 0.80 [0.040 | 0.030 (060) ~ 
1.00 19. 00 
0. 08 11.50 | 0.30 

115 | 945710 13Cr13Mo 1Crl3Mo ~ |œ6 |100 [0.040 0030 (00) ~ | ~- 一 | 一 | 一 
0.18 14.00 | 0.60 
0.28 12.00 | 0.50 

116 | S45830 32Crl3Mo 3Crl3Mo ~ |080 | 1.00 [0.040 0030 (060) ~ | -| 一 | 一 | 一 
0.35 14.00 | 1.00 
0.95 16.00 | 0.40 

117 | S4590 102Cr17Mo 9Crl8Mo ~ |080 |080 [0.040 00006) ~ | ~ 1 一 1 一 | 一 
1.10 18.00 | 0.70 
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GB/T 统 数 化 学 成 分 〈 质 量 分 数 ,% ) 
aey t ee k é &#|mm alaja] ú la | Ë 
s FL | = Í =R i $! i Z < 
中 序号 IK aA 21 it s í F 元 素 
0.85 17.00 | 1.00 V0.07 
118 | S46990 90Crl8MoV 9Crl8MoV ~ |0.80 0801000 10.030 |(0.60)| ~ 2 | 省 y 
0.95 19.00 | 1.30 0. 12 
(5) 沉淀 硬化 型 不 锈 钢 了 2 
3.50 |14. 00 2.50 Nb0. 15 
136 | S51550 |  05Cr15Ni5Cu4Nb 0.07 | 1.00 | 1.00 |0.040 [0.030] ~ | L = ° 
5.50 | 15. 50 4.50 0.45 
3.00 | 15.00 3.00 Nb0. 15 
137 | S51740 | 05Crl7Ni4Cu4Nb OCr17Ni4Cu4Nb | 0.07 | 1.00 | 1.00 |0.040 0.030 ~ a s= e = a 
5.00 |17. 50 5.00 0.45 
6.50 | 16.00 Al0.75 
138 | S51770 0O7CrI7Ni7A1 OCrI7Ni7AI 0.9 | 1.00 | 1.00 |0.040 [0.030] ~ | | 由 二 
7.75 | 18.00 1.50 
6.50 | 14.00 | 2. 00 Al0.75 
139 | S51570 | 07Crl5Ni7Mo2Al 0Crl5Ni7Mo2Al 0.9 | 1.00 | 1.00 |0.040 0.030 ~ Ë 二 [s= = > 
7.75 |16.00 | 3.00 1.50 
D 表 中 所 列 成 分 除 标明 范围 或 最 小 值 外 ， 其 余 均 为 最 大 值 ， 括 号 内 数值 为 可 加 入 或 允许 含有 的 最 大 值 。 
© 本 标准 牌号 与 国外 标准 牌号 对 照 参见 GB/T 20878 。 
© 必要 时 ， 可 添加 上 表 以 外 的 合金 元 素 。 
D ”允许 含有 小 于 或 等 于 0. 50% 镍 ， 小 于 或 等 于 0.20% 铜 ， 而 ww (Ni + Cu) 和 0.50% ， 必 要 时 ， 可 添加 上 表 以 外 的 合金 元 素 。 
@ 相对 于 GB/T 20878 调整 成 分 牌号 。 
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2.15.2 不锈钢 棒 或 试 样 的 


暴 型 热 


>*= Av 


处 理 制 度 〈 表 2-32 ) 


表 2-32 不 锈 钢 棒 或 试 样 的 典型 热处理 制度 (GB/T 1220 一 2007) 










































































(1) 奥 氏 体型 不 儿 钢 棱 或 试 样 的 典型 热处理 制度 
` sm. 新 牌 号 B 牌号 固 溶 处 理 /人 C 
l 835350 12Cr17Mn6Ni5N 1Crl7Mn6NISN 1010 ~ 1120 ， 快 冷 
3 S35450 12Crl8Mn9NiSN 1Crl8Mn8NISN 1010 ~ 1120 ， 快 冷 
9 S30110 12Cr17Ni7 1Cr17Ni7 1010 ~ 1150, 快 冷 
13 S30210 12Crl8Ni9 1Crl18Ni9 1010 ~ 1150, 快 冷 
15 S30317 Y12Cr18Ni9 Y1Cr18Ni9 1010 ~ 1150, 快 冷 
16 S30327 Y12Cr18Ni9Se Y1Cr18Ni9Se 1010 ~ 1150, 快 冷 
17 S30408 06Crl9Nil0 OCrl8 Ni9 1010 ~ 1150 ， 快 冷 
18 S30403 022Cr19Ni10 00Cr19Ni10 1010 ~ 1150, 快 冷 
22 S830488 06Crl8Ni9Cu3 0Crl18Ni9Cu3 1010 ~ 1150 ， 快 冷 
23 S30458 06Crl9Ni10N OCrl9Ni9N 1010 ~1150， 快 冷 
24 S30478 06Cr19Ni9 NbN OCrl9NilONbN 1010 ~1150， 快 冷 
25 S30453 022Crl9Ni10N 00Crl8Ni10N 1010 ~ 1150, 快 冷 
26 S30510 10Cr18Ni12 1Crl18Nil2 1010 ~ 1150 ， 快 冷 
32 S30908 06Cr23N:i13 0Cr23Ni13 1010-1150, 快 冷 
35 S31008 06Cr25 Ni20 0Cr25 Ni20 1010 ~ 1180, 快 冷 
38 S31608 06Cr17Nil2Mo2 0Crl7Ni12Mo2 1010 ~ 1150 ， 快 冷 
39 S31603 022Cr17Ni12Mo2 00Cr17Nil4Mo2 1010-1150, 快 冷 
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E 2 yms 旧 牌号 固 溶 处 理 /C 
41 S31668 06Cr17Ni12Mo2Ti OCr18Ni12Mo3Ti 1000 ~ 1100 ， 快 冷 
43 S31658 06Cr17Ni12Mo2N 0Crl7Nil12Mo2N 1010 ~ 1150 ， 快 冷 
44 S31653 022Cr17Ni12Mo2N 00Cr17Ni13Mo2N 1010 ~ 1150 ， 快 冷 
45 S31688 06Crl8Nil12Mo2Cu2 0Crl8Nil12Mo2Cu2 1010 ~ 1150 ， 快 冷 
46 S31683 022Cr18 Ni14Mo2Cu2 00Crl8Nil4Mo2Cu2 1010 ~ 1150 ， 快 冷 
49 S31708 06Crl9Nil13Mo3 0Crl9Nil13Mo3 1010 ~ 1150 ， 快 冷 
50 S31703 022Cr19Ni13Mo3 00Cr19Nil3Mo3 1010 ~ 1150 ， 快 冷 
52 S31794 03Cr18Nil6Mo5 0Crl8Nil16Mo5 1030 ~ 1180 ， 快 冷 
55 S32168 06Cr18Ni11Ti® OCr18Nil0Ti®? 920 ~1150， 快 冷 
62 S34778 06Cr18Ni11Nb® OCr18Ni11Nb® 980 ~ 1150, FB: 
64 S38148 06Cr18Ni13Si4 OCr18Ni13Si4 1010 ~ 1150 ， 快 冷 
(2) 奥 氏 体 一 铁 素 体型 不 锈 钢 棒 或 试 样 的 典型 热处理 制度 
`. — yms BEM 号 EIRE C 
67 S21860 14Cr18Ni11Si4AlTi 1Crl8Nil1Si4AIT 930 ~ 1050, 
68 S21953 022Cr19Ni5 Mo3Si2N 00Cr18Ni5Mo3Si2 9201150, He 
70 S22253 022 Cr22Ni5Mo3N 950 ~ 1200, 
71 S22053 022Cr23Ni5Mo3N 950 ~ 1200, 
73 S22553 022 Cr25Ni6Mo2N 950 ~ 1200, 
75 S22554 03C125Ni6 Mo3Cu2N 1000 ~ 1200, 5 
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(3) 铁 素 体型 不 锈 钢 棒 或 试 样 的 典型 热处理 制度 三 
新 牌 号 旧 牌号 BKE 
78 S11348 06Crl3Al 0Crl3Al 780 ~830， 空 冷 或 缓 冷 
83 S11203 022Crl2 00Crl2 780 ~820， 空 冷 或 缓 冷 
85 S11710 10Cr17 1Cr17 780 ~850， 空 冷 或 缓 冷 
86 S11717 Y10Cr17 Y1Cr17 680 ~ 820， 空 冷 或 缓 冷 
88 S11790 10Cr17Mo 1Crl7Mo 780 ~850， 空 冷 或 缓 冷 w 
94 S12791 008Cr27Mo 00Cr27Mo 900 ~ 1050, S m 
95 S13091 008Cr30Mo2 00Cr30Mo2 900 ~ 1050 ， 快 冷 Eb 
(4) 马 氏 体型 不 锈 钢 棒 或 试 样 的 典型 热处理 制度 调 
CBAT20878 | 统 - 数 | oa ”| 钢 棒 的 热处理 试 样 的 热处理 š: 
中 序号 字 代号 mE Bes EKC EKT FIK/C 2 
96 S40310 12Crl2 1Crl2 
97 S41008 06Crl3 0Cr13 950 ~ 1000 700 ~750 
98 S41010 12Cr13 1Cr13 油 冷 快 冷 
100 S41617 Y12Cr13 Y1Cr13 800 ~ 900 缓 冷 
101 S42020 20Cr13 2Cr13 或 约 750 快 冷 
102 S42030 30Cr13 3Cr13 920 ~ 980 600 ~ 750 
油 冷 快 冷 
103 S42037 Y30Cr13 Y3Crl3 















































































































































GB/T 20878 | 统一 数 ES a 钢 棒 的 热处理 试 样 的 热处理 
sç = a 新 牌号 旧 牌 号 š 7 
中 序号 字 代 号 退火 /SC Z k C j| k C 
800 ~ 900 缓 冷 1050 ~ 1100 200 ~300 
104 S42040 40Cr13 4Cr13 
Ë L 或 约 750 快 淮 油 冷 空冷 
680 ~700 高 温 950 ~ 1050 275 ~350, 
106 S43110 14Cr17Ni2 1Cr17Ni2 T A 
Epe < 3 回 火 ， 空 准 油 冷 空冷 
1 600 ~ 650， 空 冷 
680 ~ 800 950 ~ 1050 
107 S43120 17Cr16Ni2 ed ass 750 ~800 + 
“Y V 2 | 炉 冷 或 空冷 | MERS RADA 
650 -700“”“, “¿1° 
108 S44070 68Cr17 7Cr17 
109 S44080 85Cr17 8Cr17 800 ~ 920 1010 ~ 1070 100 ~ 180 
110 S44096 108Cr17 11Cr17 RB 油 冷 快 冷 
111 S44097 Y108Cr17 Y11Cr17 
112 S44090 95Cr18 9Cr18 800 ~ 920 2222 |1000 ~ 1050 HZ: | 200 ~300 油 、 空 冷 
830 ~ 900 缓 冷 970 ~ 1020 650 ~750 
115 S45710 13Cr13M 1Crl3M 
x "0 | 或 约 750 ue 油 冷 Jue 
830 ~ 900 缓 冷 1025 ~ 1075 200 ~300 
116 S45830 32Cr13M 3Cr13M 、 
Eee ”| 或 约 750 ue 油 冷 油 、 水、 空冷 
117 S45990 102Cr17Mo 9Crl8Mo 800 ~ 900 缓 冷 |1000 ~ 1050 油 冷 200 ~ 300 空冷 
118 S46990 90Crl8MoV 9Crl8MoV 800 ~ 920 缓 冷 |1050 ~ 1075 油 冷 100 ~ 200 空冷 
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(5) 沉淀 硬化 型 不 锈 钢 棒 或 试 样 的 典型 热处理 制度 
GB/T 20878 | 统一 数 新 站 号 旧 牌 号 热 处 理 
中 序号 FRI PER Baki 种 类 | 组 别 条 件 
固 溶 处 理 0 1020 ~ 1060% ， 快 冷 
136 S51550 | 05Cr15Ni5 Cu4 Nb ”| 480C 时 效 | 1 经 固 溶 处 理 后 ,470 ~490%C 空冷 
沉 
淀 | 550%C 时 效 | 2 经 固 溶 处 理 后 ,540 ~ 560% 空冷 
TE 二 2A 8122: Sp 3A 
137 S51740 | 05Cr17Ni4Cu4Nb | 0Cr17Ni4Cu4Nb | 化 580C 时 效 | 3 经 固 溶 处 理 后 ,570 ~ 590C 空冷 
620C 时效 | 4 经 国 深 处理 后 ,610 ~ 630% 空冷 
固 溶 处 理 0 1000 ~ 1100%c ， 快 冷 

经 固 溶 处 理 后 ，955%C +10% 保 
138 S51770 | 07Cr17Ni7Al 0Crl7Ni7Al 持 10min， 空 冷 到 室温 ， 在 24h 内 
o | 510C 时 效 | 1 | 冷却 到 -73% +6%C ， 保 持 8h， 再 
úi 加 热 到 510% +10%C ,保持 1h 后 ， 

wë x 
化 经 固 溶 处 理 ， 于 760% +1504% 
139 S51570 | 07Cr15Ni7M02Al | OCr15Ni7Mo2Al sesca | 2 持 90min， 在 1h 内 冷却 到 15%C 以 
i 下 ,保持 30min， 再 加 热 到 565C 

+10C 保 持 90min， 空 冷 
注 : 1. 需 方 在 合同 中 注 明 时 ， 可 进行 稳定 化 处 理 ， 此 时 的 热处理 温度 为 850%C ~930Y 。 
2. 当 镍 含量 在 表 2-31 规定 的 下 限时 ， 人 允许 采用 620Y ~720Y 单 回 火 制度 。 
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2.15.3 不锈钢 棒 或 试 样 经 热处理 后 的 力学 性 能 〈 表 2-33 ) 
表 2-33 不 锈 钢 棒 或 试 样 经 热处理 后 的 力学 性 能 (GBZT 1220—2007 ) 
















































































(1) 经 固 溶 处 理 的 奥 氏 体型 钢 棒 或 试 样 的 力学 性 能 2 
n 规定 非 比例 延 抗 拉 强 度 | 断后 但 da 硬度 @ 
oo [MAER] R | kka | azo 
A 新 牌号 /MPa /MPa (%) (%) HBW HRB HV 
由 序号 - 
1 12Cr17Mn6NiSN 275 520 40 45 241 100 253 
3 12CrI8Mn9Ni5N 275 520 40 45 207 95 218 
9 12Cr17Ni7 205 520 40 60 187 90 200 
13 12Crl8Ni9 205 520 40 60 187 90 200 
15 Y12Crl8Ni9 205 520 40 50 187 90 200 
16 Y12Cr18Ni9Se 205 520 40 50 187 90 200 
17 06Crl9Nil0 205 520 40 60 187 90 200 
18 022Crl9Nil0 175 480 40 60 187 90 200 
22 06Crl8Ni9Cu3 175 480 40 60 187 90 200 
23 06Crl9NilON 275 550 35 50 217 95 220 
24 06C+rI9Ni9NDN 345 685 35 50 250 100 260 
25 022Crl9NilON 245 550 40 50 217 95 220 
26 10CrI8Ni12 175 480 40 60 187 90 200 
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规定 非 比例 延 


抗 拉 强 度 





断面 
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断后 伸 rO 

H N 伸 强 度 Rio29 | Ra | 长 率 4 | ok z@ — 

20878 新 牌 = /MPa /MPa (%) (%) HBW HRB HV 

中 序号 - = 
32 06Cr23Nil3 205 520 40 60 187 90 200 
35 06Cr25 Ni20 205 520 40 50 187 90 200 
38 06Cr17Ni12 Mo2 205 520 40 60 187 90 200 
39 022Cr17Nil2 Mo2 175 480 40 60 187 90 200 
41 06Crl7Ni12Mo2T 205 530 40 55 187 90 200 
43 06Crl7Nil12Mo2N 215 550 35 50 217 95 200 
44 022Cr17Ni12Mo2N 245 550 40 50 ZIT 95 200 
45 06Crl8Ni12Mo2Cu2 205 520 40 60 187 90 200 
46 022Cr18Nil4Mo2 Cu2 175 480 40 60 187 90 200 
49 06Cr19Ni13 Mo3 205 520 40 60 187 90 200 
50 022Crl9Ni13Mo3 175 480 40 60 187 90 200 
52 03Cr18Nil6 Mo5 175 480 40 45 187 90 200 
55 06Crl8Ni11Ti 205 520 40 50 187 90 200 
62 06Crl8Nil1Nb 205 520 40 50 187 90 200 
64 06Crl8Ni13Si4 205 520 40 60 207 95 218 
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(2) 经 固 溶 处 理 的 奥 氏 体 一 铁 素 体型 锯 


棒 或 试 样 的 力学 性 能 @ 
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规定 非 比例 延 | 抗 拉 强 | 断后 伸 | 断面 收 | 冲击 吸收 硬度 
GB/T © Lesa PRETT © 
20878 =Q 伸 强 度 Rioz | ERa | 长 率 4 KZO |I Akn? 
7 新 牌号 2 
新 牌号 a MD: (%) (%) 7 HBW HRB HV 
中 序号 
= < 
67 14Crl8NillSi4AlTi 440 715 25 40 63 290 30 300 
68 022Cr19Ni5 Mo3Si2N 390 590 20 40 = 290 = = 
70 022Cr22Ni5Mo3N 450 620 25 = = 290 = = 
71 022Cr23Ni5Mo3N 450 655 25 = — 290 — — 
73 022Cr25Ni6 Mo2N 450 620 20 =. as 260 一 和 
75 03Cr25 Ni6Mo3Cu2N 550 750 25 一 = 290 = = 
(3) 经 退火 处 理 的 铁 素 体型 钢 棒 或 试 样 的 力学 性 能 ® 
CB/T 规定 非 比例 延伸 强 | 抗 拉 强 度 R | 断后 仲 长 率 | 断面 收缩 率 | 冲击 吸收 功 | 硬度 2 
20878 新 牌号 2 度 Ro.2 ®/MPa /MPa A (%) Z® (%) Aku %⁄J HBW 
中 序号 => < 
78 06Cr13 Al 175 410 20 60 78 183 
83 022Cr12 195 360 22 60 — 183 
85 10Cr17 205 450 22 50 — 183 
86 Y10Cr17 205 450 22 50 Er 183 
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GB/T 规定 非 比例 延伸 强 | 抗 拉 强 度 R. | 断后 伸 长 率 | 断面 收缩 率 | 冲击 吸收 功 | 硬度 2 
20878 新 牌号 度 Ro2z2ZMPa /MPa A(%) | Z® (%) | Arw WN HBW 
中 序号 => < 

88 10Cr17Mo 205 450 22 60 一 183 

94 008C127Mo 245 410 20 45 — 219 

95 008 Cr30Mo2 295 450 20 45 — 228 

(4) 经 热处理 的 马 氏 体型 钢 棒 或 试 样 的 力学 性 能 
经 湾 火 回 火 后 试 样 的 力学 性 能 和 硬度 
规定 非 比例 延 | 抗 拉 强 | 断后 伸 | 断面 收 | 冲击 吸收 下 
GB/T : i y U: Ú 击 
" E A T Ata aos 标的 硬度 
20878 新 牌号 2 MIRRE Roz | ERa | 长 率 4 |x ZO | 功 4kmo | HBW | HRC HBW® 
中 序号 /MPa /MPa (%) (%) /J 
三 < 

96 12Cr12 390 590 25 55 118 170 一 200 

97 06Cr13 345 540 24 60 183 

98 12Cr13 345 540 22 55 78 159 一 200 

100 Y12Cr13 345 540 17 45 55 159 = 200 

101 20Cr13 440 640 20 50 63 192 一 223 

102 30Cr13 540 735 12 40 24 217 == 235 



































经 济 火 回 火 后 试 样 的 力学 性 能 和 硬度 






































































































































GB/T 规定 非 比例 延 | 抗 拉 强 | 断后 伸 | 断面 收 | 冲击 吸收 ei 
` n 棒 的 硬度 
20878 新 牌号 2 IRBE Roa | 度 R | 长 率 4 |Z | 功 4km | HBW | HRC | gwo 
中 序号 /MPa /MPa (%) (%) /J 
之 < 
103 Y30Cr13 540 735 8 35 24 217 — 235 
104 40Cr13 = = ==. 50 235 
106 14Crl7Ni2 一 1080 10 39 一 = 285 
”| 1 组 700 900 ~1050| 12 
107 17Cr16Ni2® 45 25(4kv) | 一 s = 295 
2 组 600 800 ~950| 14 
108 68Cr17 一 = = 54 255 
109 85Cr17 = — = 56 255 
110 108Cr17 = — — 58 269 
111 Y108Cr17 — — == 58 269 
112 95Cr18 = — 一 55 255 
115 13Cr13Mo 490 690 20 60 78 192 = 200 
116 32Cr13Mo = 50 207 
117 102Cr17Mo = 55 269 
118 90Cr18MoV =- = = 55 269 
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( 续 ) | 
(5) 沉淀 硬化 型 钢 棒 或 试 样 的 力学 性 能 ° 
r. 规定 非 比例 延 | 抗 拉 强 | 断后 伸 | Br K 硬度 
Pe P 热处理 (HERBE R, | ERa | 长 率 4 | AKZO 
j R /MPa MPa | (%) | (cæ) | HBW | HRC 
DR 类 ”型 | 组 别 > > 
司 溶 处 理 0 = <363 | <38 
480C 时 效 | 1 1180 1310 10 35 375 | 40 ii 
136 05Cr15Ni5Cu4Nb “| 沉淀 | 550C 时 效 | 2 1000 1070 12 45 331 | 35 E 
硬化 | s80 时效 | 3 865 1000 13 45 302 | 31 K 
620C 时效 | 4 725 930 16 50 277 | 28 m 
司 溶 处 理 0 一 <363 | <38 
480C 时 效 | 1 1180 1310 10 40 375 | 40 = 
137 05Cr17Ni4Cu4Nb “| 沉淀 | 550C 时 效 | 2 1000 1070 12 45 331 | 35 
硬化 | 580%C 时 效 | 3 865 1000 13 45 302 | 31 
620% 时效 | 4 725 930 16 50 277 | 28 
司 溶 处 理 0 <380 <1030 20 一 <229 | 一 
138 07Cr17Ni7Al 沉淀 510% 时 效 1 1030 1230 4 10 388 = 
硬化 | 565C 时 效 | 2 960 1140 5 25 363 一 



















































































O00800 © 0O © VO 



























































规定 非 比 例 延 | 抗 拉 强 | 断后 伸 | 断面 收 硬度 ® 
热处理 伸 强度 Rio。， | ERa | 长 率 4 |R ZO 
新 牌号 ， /MPa /MPa | (æ) | cæ) | HBW | HRC 
类 型 组 别 => > 
司 溶 处 理 0 一 <269 | 一 
07Cr15Ni7Mo2Al | 沉淀 | 510% 时效 | 1 1210 1320 6 20 388 一 
硬化 | 565% 时 效 | 2 1100 1210 7 25 375 = 
相应 的 统一 数字 代号 和 旧 牌 号 参见 表 2-32, 
表 中 仅 适 用 于 直径 、 边 长 、 厚 度 或 对 边 距 离 小 于 或 等 于 180mm 的 钢 棒 。 大 于 180mm 的 钢 棒 ， 可 银 成 180mnm 的 样 



































所 检验 ， 或 由 供需 双方 协商 ， 规 定 允 许 降 低 其 力学 性 能 的 数值 。 
规定 非 比例 延伸 强度 和 硬度 ， 仅 当 需 方 要 求 时 (合同 中 注 明 ) 才 进 行 测定 ， 且 供 方 可 根据 钢 棒 的 尺寸 或 状态 任 
选 一 种 方法 测定 硬度 。 
扁 钢 不 适用 ， 但 需 方 要 求 时 ， 由 供需 双方 协商 。 
表 中 仅 适 用 于 直径 、 边 长 、 厚 度 或 对 边 距 离 小 于 或 等 于 75mm 的 钢 棒 ， 大 于 75mm 的 钢 棒 ， 可 改 锻 成 75mm 的 样 
还 检验 或 由 供需 双方 协商 ， 规 定 允 许 降 低 其 力学 性 能 的 数值 。 
直径 或 对 边 距 离 小 于 等 于 16mm 的 圆 钢 、 六 角钢 、 八 角钢 和 边 长 或 厚度 小 于 等 于 12mm 的 方 钢 、 扁 钢 不 做 冲击 试 
Mo 
规定 非 比 例 延 伸 强 度 和 硬度 ， 仪 当 需 方 要 求 时 (合同 中 注 明 ) 才 进 行 测定 。 
采用 750% 退火 时 ， 其 硬度 由 供需 双方 协商 。 
17Cr16Ni2 钢 的 性 能 组 别 应 在 合同 中 注 明 ， 未 注 明 时 ， 由 供 方 自行 选择 。 
供 方 可 根据 钢 棒 的 尺寸 或 状态 任 选 一 种 方法 测定 硬度 。 
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2.16 mE 
2.16.1 耐 热 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 ( 表 2-34) 






































表 2-34 和 耐 热 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (GB/T 1221—2007) 
GB/T 统 数 此 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 

20878 字 代 号 新 牌号 旧 牌 号 ， 二 其 他 
中 序号 | 了 碳 | 硅 | 锰 | 磷 | 硫 | 镍 | 铬 | 钼 | 铜 | 氮 元 素 
(1) 奥 氏 体型 耐 热 钢 D2 

0.48 8.00 3.25 | 20.00 0.35 
6 |S3560 | ”53C21Mn9Ni4N 5Cr21Mn9Ni4N ~ |035 ~ |0040 000 ~ | La =. rS = 
0. 58 10. 00 4.50 | 22. 00 0.50 
0.22 | 1.40 | 10.50 17.00 0.22 
7 | S35750 | 26CrI8Mn12Si2N 3Crl8Mnl2Si2N 总 S ~ |o0o5 000 一 | -|1 一 1 一 | - 
0.30 | 2.20 | 12.50 19.00 0.33 
0.17 | 1.80 | 8.50 2.00 | 18.00 0.20 
8 | S35850 | 22C20Mnl0Ni2Si2N | 2C120Mn9Ni2Si2N Á 5 ~ |0.05010.030| ~ | es 一 
0.26 | 2.70 | 11.00 3.00 |21. 00 0.30 
8.00 | 18.00 
17 | S30408 06Crl9Nil0 0Crl8Ni9 0.08 | 1.00 | 2.00 |0.045 |0.030| ~ = 
11.00 | 20.00 
0.15 | 0.75 | 1.00 10.50 | 20. 00 0.15 
30 | S30850 22C121Ni12N 2C121Ni12N s ~ ~ |0.04010.030| ~ Ss | 2 e — 
0.28 | 1.25 | 1.60 12. 50 | 22. 00 0.30 
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GB/T | MN 比 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
20878 字 代 号 新 牌号 旧 有 牌号 | ! ,， | 其 他 
中 序号 | 了 碳 | 硅 | 锰 | 磷 | 硫 | 镍 | 铬 | 钼 | 铜 | X 元 素 
12.00 | 22. 00 
31 | S30920 16C123Ni13 2Cr23Ni13 0.20 | 1.00 | 2.00 [0.040 [0.030] ~ | ~ 
15. 00 | 24. 00 
12. 00 | 22. 00 
32 | 530908 06C123Ni13 OCr23Ni13 0.08 | 1.00 | 2.00 [0.045 [0.030] ~ | ~ 
15. 00 | 24. 00 
19. 00 | 24. 00 
34 | S31020 20C125Ni20 2C125Ni20 0.25 | 1.50 | 2.00 [0.040 [0.030] ~ | ~ 
22.00 | 26. 00 
19.00 | 24. 00 
35 | S31008 06C125Ni20 0C25Ni20 0.08 | 1.50 | 2.00 [0.040 [0.030] ~ | ~ 
22.00 | 26. 00 
10.00 | 16.00 | 2.00 
38 | S31608 | O6CrI7Nil2Mo2 OCrI7Ni12Mo2 | 0.08 | 1.00 | 2.00 [0.045 0.080] ~ | ~- -1 一 1 一 | 一 
14.00 | 18.00 | 3. 00 
11.00 | 18.00 | 3. 00 
49 | S31708 | 06Cr19Ni13Mo3 OCrl9Nil3Mo3 | 0.08 | 1.00 | 2.00 [0.045 0000 ~ | -1 -1 一 1 一 | 一 
15.00 | 20.00 | 4.00 
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统一 数 y ua 已 [a 
20878 | 字 代 号 新 牌号 旧 牌 号 _ . ， | 其 他 
中 序号 | 了” 碳 | 硅 | 锰 | 磷 | 硫 | 镍 | 铬 | 钼 | 铜 | 氮 元 素 
9.00 | 17. 0 Ti5C 
55 | S32168 06CrI8Nil1Ti OCrI8Nil0Ti 0.08 | 1.00 | 2.00 |005 000 ~ | ~ 1 一 1 一 | 一 - 
12.00 | 19.00 0.70 
0.40 13.00 | 13.00 | 0.25 W2. 00 
57 | S32590 | 45Crl4Nil4W2Mo 4Crl4Nil4W2Mo ~ |1080 |070 [0.040 |000] ~ | ~ 1 -~ 1 一 | 一 ~ 
0.50 15.00 | 15.00 | 0.40 2.75 
33.00 | 14. 00 
60 | S33010 12Crl6Ni35 1Crl6Ni35 0.15 | 1.50 | 2.00 |0.04010030| ~ | ~ 
37.00 | 17. 00 
9.00 |17. 0 Nb10C 
62 | S34778 06Crl8Nil1Nb 0Crl8Nil1Nb 0.08 | 1.00 | 2.00 [0.045 |0030] ~ | ~ 1 一 1 一 | 一 ~ 
12.00 | 19.00 1.10 
3.00 11.50 | 15. 00 
64 | S38148 | O6CrI8Nil3Si4@ 0Crl8Nil3S4@ |008 | ~ |200 100451000| ~ | ~ 
5.00 15. 00 | 20. 00 
1.50 12. 00 | 19. 00 
65 | S38240 16C120Ni14Si2 1C120Ni14Si2 0.08 | ~ |150|000 000 ~ | ~ 
2.50 15. 00 | 22. 00 
1.50 18. 00 | 24. 00 
66 | 838340 16C125Ni20Si2 1C125Ni20Si2 008 | ~ |150|000 000 ~ | ~ 
2.50 21.00 | 27.00 
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GB/T 统 数 化 学 成 分 〈 质 量 分 数 ,% ) 

20878 字 代 呈 新 牌号 旧 牌 号 I ! ,， | 其 他 
中 序号 | 了” 碳 | 硅 | 锰 | 磷 | 硫 | 镍 | 铬 | 钼 | 铜 | X 元 素 
(2) 铁 素 体型 耐 热 钢 T2 

11.50 Al0.10 
78 | S11348 06Crl3Al OCr13Al 0.08 | 1.00 | 1.00 |0.040 |10.030| 一 sa h s5 g 
14. 50 0.30 
11. 00 
83 | S11203 022Cr12 00Cr12 0.030 | 1.00 | 1.00 | 0.040 10.030| 一 z 
13. 50 
16. 00 
85 | S11710 10Cr17 1Cr17 0.12 | 1.00 | 1.00 [0.040 [0.030] 一 Ë 
18.00 
23. 00 
93 | S12550 16Cr25N 2Cr25N 0.20 | 1.00 | 1.50 |0.040 [0.030] 一 ~ | — Ko30)|025| 一 
27. 00 
(3) 马 氏 体型 耐 热 钢 T2 
0.08 11.50 
98 | S41010 12Crl3 1Crl3 ~ |1.00 11.00 [0.040 003006) ~ 1 一 1 一 | 一 
0.15 13.50 
0.16 12.00 
101 | S42020 20Crl3 2Crl3 ~ |1.00 1.00 [0.040 003006) ~ | 一 1 一 | 一 
0.25 14.00 
0.11 1.50 | 16.00 
106 | S43110 14Cr17Ni2 1Crl7Ni2 ~ |0.80 0801000 000 ~ a | | = 
0.17 2.50 | 18.00 
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( 续 ) 
GB/T | a 3 化 学 成 分 〈 质 量 分 数 ,% ) 
20878 | 字 代 号 新 牌号 旧 牌 号 I 其 他 
中 序号 | TINS 碳 | 硅 | 锰 | 磷 | 硫 | 狂 | 铬 | 钼 | 铜 | 所 | 元 素 
0.12 1.50 | 15.00 
107 | S43120 17Cr16Ni2 ~ |100 | 1.50 [0.040 |0.030| ~ ~ | 一 | 一 | 一 
0.22 2.50 | 17.00 
4.00 | 0.40 
113 | S45110 12Cr5Mo 1Cr5Mo 0.15 | 0.50 | 0.60 |0.040 |0.030 060 | ~ ~ | 一 | 一 
6.00 | 0.60 
0.10 0.30 0.30 |11.50 | 0.30 
114 | S45610 12Cr12Mo 1Crl2Mo ~ |050 | ~ |0035 0030 ~ ~ ~ |030 | 一 
0.15 0.50 0.60 | 13.00 0.60 
0.08 11. 50 | 0.30 
115 | S45710 13Crl3Mo 1Crl3Mo ~ |0.60 |1.00 |0.040 0.030 |(0.60)| ~ ~ | 一 | 一 
0.18 14. 00 | 0.60 
0.11 10. 00 | 0.50 V0.25 
119 | S46010 14Cr11MoV 1Cr11MoV ~ |0.50 | 0.60 [0.035 0030 | 0.60 | ~ ~ | 一 | 一 ~ 
0.18 11. 50 | 0.70 0.40 
0.15 0.50 10. 00 | 0.30 0.05 ee 
122 | $46250 | I8Cr12MoVNDN 2Cr12MoVNbN ~ |050 | ~ |0.035 0.030 (0.60) ~ es | ee o 
DU. 
0.20 1.00 13. 00 0.90 010 | 06 
0.12 0.50 0.40 |11.00 | 0.50 Da T 
123 | S47010 15Cr12WMoV 1Cr12WMoV ~ |050 | ~ 10o35j0oao| ~ ~ AEE EE o ia 
0.18 0.90 0.80 |13.00 | 0.70 ` 
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( 续 ) 
GB/T 2 MN 比 学 成 分 〈 质 量 分 数 ,% ) 
20878 | 字 代 号 新 牌号 旧 牌 号 I ' I | 其 他 
中 序号 | 了 碳 | 硅 | 锰 | 磷 | 硫 | 镍 | 铬 | 钼 | 铜 | 氮 元 素 
0.20 0.50 0.50 |11.00 | 0.75 ie F 
124 | S47220 | 22Cr12NiWMoV 2Crl2NiMoWV ~ [oso] ~ joo ~ | -| = 一 | 一 | yw 
0.25 1.00 1.00 |13.00 | 1.25 
~0.40 
0.10 1.40 |10.50 | 0.35 s. 
15 | S47310 | 13Crl1Ni2W2MoV 1CrlINi2W2MoV ~ |060 |106 1005|000| ~ | ~- | -1 一 | 一 vi 
0.16 1.80 |12.00 | 0.50 a 
V0.20 
0.15 0.50 0.30 |10.00 | 0.60 0.04 | ~0.30 
128 | S47450 | 18CrlINiMoNbVN® | (2Crl1NiMoNbVN)® | ~ |050 | ~ |0030 005 ~ | ~ | ~ | — | ~ |Al.30 
0.20 0.80 0.60 |12.00 | 0.90 0.09 | Nb0. 20 
~0.60 
0.35 | 2.00 8.00 
130 | S48040 42C19Si2 4Cr9Si2 ~ | ~ |070]0035 000 060 | ~ 
0.50 | 3.00 10.00 
0.40 | 3.00 7.50 
131 | S48045 45C19Si3 ~ | ~ |060]000 000 060 | ~ 
0.50 | 3.50 9.50 
0.35 | 1.90 9.00 | 0.70 
132 | S48140 40Crl0Si2Mo 4Cr10Si2Mo ~ | ~ |070|005 000 06 | ~} ~- 1 一 1 一 | 一 
0.45 | 2.60 10. 50 | 0. 90 
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( 续 ) 
ay 一 米 / p 
GB/T 统 数 此 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) = 
20878 字 代号 新 牌号 旧 牌 号 I | 其 他 . 
中 序号 | 了 了 É R $O | b | D P | W H H | X 元 素 
0.75 | 1.75 | 0.20 1.15 | 19.00 
133 | S48380 80C120Si2Ni 8Cr20Si2Ni ~ ~ |0.03010.030| ~ ~ 
1.65 |20.50 
(4) šQ 
3.00 | 15. 00 3.00 W 
I Nb0. 15 
137 | S51740 | 05Cr17Ni4Cu4Nb OCr17Ni4Cu4Nb 0.07 | 1.00 | 1.00 |0.040 10.030| ~ | > = De = 
5.00 | 17.00 5.00 i IW 
kso- |16% Al0.75 Hb 
138 | S51770 07Cr17Ni7A1 0Cr17Ni7Al 0.09 | 1.00 | 1.00 [0.040 | 0.030 | ` sa eS == Z= s< 
7.75 调 
18. 00 1.50 
> 
Al0. 35 = 
Til. 90 2 
24.00 | 13. 50 | 1. 00 ~2.35 
143 | S51525 |06Cr15Ni25Ti2MoAIVB | 0Crl5Ni25Ti2MoAIVB | 0.08 | 1.00 | 2.00 |0.040 10.030| ~ x ~ | — | — |B001 
27.00 | 16. 00 | 1. 50 ~0.010 
VO. 10 
~0.50 
© 表 中 所 列 成 分 除 标明 范围 或 最 小 值 外 ， 其 余 均 为 最 大 值 。 括 号 内 值 可 加 入 或 允许 含有 的 最 大 值 。 
@ 本 标准 牌号 与 国外 标准 牌号 对 照 参见 GB/T 20878。 
© 必要 时 ， 可 添加 表 中 以 外 的 合金 元 素 。 
@ 相对 于 GB/T 20878 调整 成 分 牌号 。 













































































2.16.2 ” 耐 热 钢 棒 或 试 样 典型 的 热处理 制度 〈 表 2-35 ) 


表 2-35 ”和 耐 热 钢 棒 或 试 样 典 型 的 热处理 制度 (GB/AT 1221—2007 ) 


(1) 奥 氏 体型 钢 棱 或 试 样 典型 的 热处理 制度 

























































































S 新 牌 号 旧 牌 号 典型 的 热处理 制度 /人 
6 S35650 53CI21Mn9Ni4N 5Cr21 Mn9Ni4N p yA 
7 S35750 26Cr18 Mn12Si2N 3Cr18 Mn12Si2N 固 溶 1100 ~1150， 快 冷 
8 S35850 22C120 Mn10Ni2Si2N 2C120 Mn9 Ni2Si2N 司 溶 1100 ~ 1150 ， 快 冷 
17 S30408 06Crl9Nil0 0Crl8Ni9 国 溶 1010 ~ 1150， 快 冷 
30 S30850 22C121Ni12N 2Cr21Ni12N e a 
31 S30920 16Cr23Ni13 2Cr23Ni13 司 溶 1030 ~1150 ， 快 冷 
32 S30908 06Cr23Ni13 0Cr23Nil3 WIX 1030 ~ 1150， 快 冷 
34 S31020 20Cr25 Ni20 2Cr25 Ni20 Ely 1030 ~ 1180 ， 快 冷 
35 S31008 06Cr25 Ni20 0Cr25 Ni20 司 溶 1030 ~ 1180 ， 快 冷 
38 S31608 06Crl7Nil12Mo2 0Cr17Ni12Mo2 司 溶 1010 ~ 1150 ， 快 冷 
49 S31708 06Crl9Nil13Mo3 OCr19 Ni13Mo3 固 溶 1010 ~1150， 快 冷 
55 S32168 06Cr18Ni11Ti® OCrI8Nil0Ti? E 920 ~ 1150， 人 快 冷 
57 S32590 45Cr14Ni14W2Mo 4Crl4Nil4W2Mo 退火 820 ~850 ， 快 冷 
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下 新 牌 号 旧 牌 号 典型 的 热处理 制度 /C 
60 S33010 12Crl6Ni35 1Cr16Ni35 固 溶 1030 ~ 1180, 3 
62 S34778 06Cr18Ni11Nb® 0Cr18Ni11Nb® 固 溶 980 ~ 1150， 快 冷 
64 S38148 06Cr18Ni13Si4 OCr18Ni13Si4 固 溶 1010 ~ 1150， 快 冷 
65 S38240 16Cr20Ni14Si2 1Cr20Ni14Si2 固 溶 1080 ~ 1130， 快 冷 
66 S38340 16Cr25 Ni20Si2 1Cr25Ni20Si2 固 溶 1080 ~ 1130， 快 冷 
(2) 铁 素 体型 钢 棒 或 试 样 典 型 的 热处理 制度 
| 新 牌 号 H 牌 号 B/C 
78 S11348 06Crl3Al 0Crl3Al 780 ~830， 空 冷 或 缓 准 
83 S11203 022Crl2 00Cr12 700 ~ 820， 空 冷 或 缓 冷 
85 S11710 10Cr17 1Cr17 780 ~ 850， 空 冷 或 缓 冷 
93 S12550 16Cr25N 2C125N 780 ~ 880， 快 冷 
(3) 马 氏 体型 钢 棒 或 试 样 典 型 的 热处理 制度 
GB/T 20878 | 统一 数 waqa 可 钢 棒 的 热处理 制度 试 样 的 热处理 制度 
ps | 字 代号 | MM 有 退火 /TC HIT Hk ZC 
98 S41010 12Cr13 1Cr13 800 ~900 222 | 950 ~ 1000 油 冷 | 700 ~750， 快 准 
101 S42020 20Cr13 2Cr13 或 750 快 冷 920 ~ 980 油 冷 | 600 ~750， 快 冷 
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GB/T 20878 | 统一 数 新 牌号 旧 牌 号 钢 棒 的 热处理 制度 试 样 的 热处理 制度 
中 序号 字 代号 u a 退火 /C 济 火 /C 回 火 /%C 
I : 680 ~700 高 温 950 ~ 1050 270 -350, 
106 S43110 14Cr17Ni2 1Cr17Ni2 
a 国光 回 火 ,空冷 油 冷 空冷 
È 680 ~ 800 950 ~ 1050 6005630, ER 
107 S43120 17Crl6Ni2 UISA KERER A 
a 2 | 炉 冷 或 空冷 |” 油 冷 或 空冷 Cnn 
650 ~700， 空 冷 ” 
113 S45110 12Cr5Mo 1Cr5Mo === 900 ~950， 油 冷 | 600 ~700， 空 冷 
800 ~ 900 缓 冷 
114 S45610 12Crl2M 1Cr12M 50 ~1000, W| 700 ~750， 快 冷 
š o r o 或 约 750 快 冷 9 , W ， 快 冷 
115 S45710 13Cr13M 1Cr13M 830 ~900 缓 淮 219 F 1029 6595 130, 
Ya 区 o ris 0 i n ERS y 
或 约 750 快 冷 油 冷 快 冷 
119 S46010 14Crl1MoV 1Cr11MoV = 1050 ~1100， 空 冷 720 ~740， 空 冷 
1100 ~1170 
122 S46250 | 18Cr12MoVNbN | 2Cr12MoVNbN | 850 ~950 2:22 ` 55 宇 600， 空 冷 
油 冷 或 空冷 
123 S47010 15Cr12WMoV 1Cr12WMoV 5 1000 ~ 1050, W| 680 ~700， 空 冷 
| | A 1020 ~ 1070, RA 
124 S47220 | 22Cr12NiWMoV | 2CrI2NiWMoV | 830 ~900 2:25 khana >600, 5% 
油 冷 或 空冷 
660 ~710 
1 1000 ~1020 正 火 ， 油 冷 或 空冷 
125 S47310 |13Crl1Ni2W2MoV| 1Crl1Ni2W2MoV 1000 ~ 1020 — 
2 油 冷 或 空冷 310:5 000s 


油 冷 或 空冷 
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GB/T 20878 统一 数 PPS = 钢 棒 的 热处理 制度 H| JEE 
Ce 新 牌号 旧 牌 号 
中 序号 字 代 号 退火 /SC W k/C j| C 
800 ~ 900 227; A 
128 S47450 |18Cr11NiMoNbVN | (2Cr11NiMoNbVN) 三 1090， 油 冷 三 640 ， 空 冷 
或 700 ~770 快 冷 
130 S48040 42C19Si2 4Cr9Si2 = 1020 ~ 1040 油 冷 | 700 ~780， 油 冷 
131 S48045 45Cr9Si3 800 ~ 900 缓 冷 |900 - 1080, 六 700 ~850， 快 冷 
132 S48140 40Cr10Si2Mo 4Cr10Si2Mo = 1010 ~ 1040, y 720 ~760， 空 冷 
800 ~ 900 组 冷 
133 S48380 80C120Si2Ni 8C120Si2 Ni 1030 ~1080, y 700 ~800， 快 冷 
或 约 720 空冷 
(4) 沉淀 硬化 型 钢 棒 或 试 样 的 典型 热处理 制度 
GB/T 20878 | 统一 数 , 热处理 
sassa 新 牌号 旧 牌 号 
中 序号 字 代 号 种 类 组 别 件 
固 溶 处 理 0 1020 ~ 1060C, 
容 470 ~ 
480% 时 效 | 1 MG, 
z: 540 ~ 
UL | 550C 时效 | 2 Ja, 
137 S51740 | ”05Crl7Ni4Cu4Nb 0Crl7Ni4Cu4Nb y 
J 570 ~ 
j 580C Ft | 3 Ja, 
化 
J 610 ~ 
620 | 4 Ja, 
































“0cT : 


= r 


kg ml = 





3 统一 热 处 理 


GB/T 20878 
中 序号 


统一 数 
字 代号 


新 牌号 


( 续 ) 





旧 牌 号 


种 类 


组 别 


条 件 





S51770 


07Cr17Ni7Al 


固 浴 处 理 


0 


1000 ~ 1100% ， 快 冷 





OCr17Ni7Al w 


510 时 效 


经 固 溶 处 理 后 ，955%C 
+10 JF 10min， 空 冷 
到 室温 ， 在 24h 内 冷却 
到 -73% + 6C，, 保持 
8h, 再 加 热 到 510% + 
10% ,保持 1h 后， 空冷 




















560% 时 效 








经 固 溶 处 理 后 ， 
760% + 15°C 保持 90min, 
在 1h 内 冷却 到 15% 以 
下 ， 保 持 30min， 再 加 热 
到 565% + 10% 保持 


90min， 空 冷 
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D 
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"2 


u 镍 





S51525 


含量 在 前 表 规定 的 下 





06Crl5Ni25Ti2MoAIVB 











需 方 在 合同 中 注 明 时 ， 可 进行 稳定 化 处 理 ， 此 时 的 热 处 
民 时 ， 人 允许 采用 620 ~ 720% 2 f] K il E 








OCrISNi25Ti2MoAIVB 








IYA + 时 效 


理 温 度 为 850 ~ 930 。 





固 溶 885 ~ 915% 或 965 ~ 


995C, 


760C, 


快 冷 
16h, 2 


时 效 700 ~ 
ARE 
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2.16.3 耐 热 钢 棒 或 试 样 经 热 
表 2-36 ” 耐 热 钢 棒 或 试 样 经 热 


处 理 后 的 力学 性 能 





表 2-36) 


处 理 后 的 力学 性 能 (GB/T 1221 一 2007 ) 





























































































































(1) 经 热处理 的 奥 氏 体型 钢 棒 或 试 样 的 力学 性 能 
规定 非 比 例 | 抗 拉 强度 断后 介 断面 收 ; 
GB/T n f 延伸 强度 R, kga | ggz | "RER 
20878 新 牌号 了 热处理 状态 Ros 2 /MPa /MPa (%) (%) (HBW) ° 
中 序号 
= < 
6 53 Cr21Mn9Ni4N 国 溶 + 时效 560 885 8 一 三 302 
7 26Cr18Mn12Si2N 390 685 35 45 248 
8 22Cr20Mn10Ni2Si2N | 国 深 处理 390 635 35 45 248 
17 06Crl9Nil0 205 520 40 60 187 
30 22Cr21Nil2N EY + 时 效 430 820 26 20 269 
31 16Cr23Ni13 205 560 45 50 201 
32 06Cr23Ni13 205 520 40 60 187 
34 20C125 Ni20 205 590 40 50 201 
35 06Crz25Ni20 国 溶 处理 205 520 40 50 187 
38 06Cr17Ni12Mo2 205 520 40 60 187 
49 06Cr19Ni13 Mo3 205 520 40 60 187 
55 06Cr18Nil1Ti 205 520 40 50 187 
57 45Cr14Ni14W2Mo 退火 315 705 20 35 248 
60 12Cr16Ni35 了 205 560 40 50 201 
62 06Crl8Nil1Nb Bat ya 205 520 40 50 187 





























. cel °: 
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SHI 


s 4 PJ = 






























































































































































规定 非 比 例 | 抗 拉 强 度 断后 作 断面 收 Z; a 
BSO yn 只 š my 3 
中 序号 人 S; — | Ro. 2 /MPa /MPa (%) (%) 
三 < 
64 06Cr18Ni13Si4 205 520 40 60 207 
65 16Cr20Ni14Si2 固 溶 处 理 295 590 35 50 187 a 
66 16C125 Ni20Si2 295 590 35 50 187 Wl 
(2) 经 退火 的 铁 素 体型 钢 棒 或 试 样 的 力学 性 能 2 5 
78 06Cr13 Al 退火 175 410 20 60 183 中 
83 022Cr12 退火 195 360 22 60 183 % 
85 10Cr17 退火 205 450 22 50 183 号 
93 16Cr25N 退火 275 510 20 40 201 Sk 
(3) 经 济 火 回 火 的 马 氏 体型 钢 棒 或 试 样 的 力学 性 能 @ x 
党 
Sk 规定 非 比例 | 抗 拉 强 断后 介 断面 收 冲击 吸 | 经 济 火 回 | 退火 后 R 
20878 新 牌号 0 热处理 延伸 强度 | ER. | 长 率 4 | 缩 率 Z2 Rz 火 的 硬度 HERE 
中 序号 状态 Ro2/MPa | /MPa | (%) | (%) Aku /J (HBW) |(HBW)® 
= < 
98 12Cr13 345 540 22 55 78 159 200 2 
101 20Cr13 yk + ELK 440 640 20 50 63 192 223 D 
106 14Cr17Ni2 一 1080 10 一 39 一 一 













































































续 ) 










































































i 规定 非 比例 | 抗 拉 强 | 断后 伸 | 断面 收 | 冲击 吸 | 经 济 火 回 | 退火 后 
20878 新 牌号 0 热处理 “| 延伸 强度 | ER, 长 率 4 | 缩 率 Z®@| 收 功 | 火 的 硬度 | 的 硬度 
中 序号 z 状态 “| RaaXMPa | /Mpa | (%) | (%) js (BW) (HBW)% 
号 
> < 
700 A 12 ” 
107 17Crl6Ni2® 45 = 295 
600 300:7; 14 saeg 
950 
113 12Cr5 Mo 390 590 18 200 
114 12Cr12Mo 550 685 18 60 78 S s 255 
115 13Crl3Mo 490 690 20 60 78 192 200 
119 14Crl1MoV FK + EIK 490 685 16 55 47 = 200 
122 18Cr12MoVNbN 685 835 15 30 =a <321 269 
123 15Crl2WMoV 585 735 15 45 47 = E 
124 22Cr12NiWMoV 735 885 10 25 = <341 269 
735 885 15 55 71 Poa 269 
I 321 
125 13Crl1Ni2W2MoV@ 
311 ~ 
885 1080 12 50 55 269 






































“上 CT : 
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mI 


s 4 PJ = 






















































































































































































续 ) 
ezi 规定 非 比例 | 抗 拉 强 | 断后 伸 | 断面 收 | 冲击 吸 | 经 济 火 回 | 退火 后 
20878 新 牌号 0 热处理 “| 延伸 强度 | ER | 长 率 4 | 缩 率 Z2| 收 功 | 火 的 硬度 | 的 硬度 
中 序号 状态 | Roo/MPa | /MPa | (%) | (%) [M2] (HBW) (HBW)° 
号 
三 < 
128 18CrlINiMoNbVN 760 930 12 32 ASST 255 
pega š i (A) | 331 
130 42Cr0SD 590 885 19 50 一 269 
YK njo 
131 45C19Si3 AK EEA 685 930 15 35 — | >269 一 
132 40Cr10Si2Mo 685 885 10 35 = = 269 
133 80 Cr20Si2Ni 685 885 10 15 8 =262 | 321 
(4) 沉淀 硬化 型 钢 棒 或 试 样 的 力学 性 能 
ee 规定 非 比例 延 | 抗 拉 强 | 断后 伸 | 断面 收 硬度 
20878 新 牌号 0 热处理 IREBE R o2 | ERa | 长 率 4 | 缩 率 Z2 
中 序号 新 站 号 /MPa /MPa | (%) | (%) | HBW | HRC 
号 
类 W 组 别 > 
固 溶 处 理 0 一 <363 | <38 
480%C 时 效 | 1 1180 1310 10 40 375 | 40 
137 05Crl7Ni4Cu4Nb ”| 沉淀 | 550C 时 效 | 2 1000 1070 12 45 331 35 
硬化 | 580C 时 效 | 3 865 1000 13 45 302 | 31 
620% 时效 | 4 725 930 16 50 277 | 28 
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抗 拉 强 
























































































































































OB 规定 非 比例 延 断后 作 We 硬度 @ 
Se 新 牌号 0 热处理 伸 强度 Rio。， | ERa | 长 率 4 人 
中 序号 /MPa /MPa (%) (%) 

类 WH 组 别 = 

司 溶 处 理 <380 <1030 20 = <229 | 一 
138 07Cr17Ni7Al 沉淀 | 510% 时 效 1030 1230 4 10 388 = 

硬化 | 565°% 时 效 960 1140 5 25 363 一 

143  [06Cr15Ni25Ti2MoAlVB 司 溶 + 时 效 590 900 15 18 248 一 
中 ”相对 应 的 统一 数字 代号 和 旧 牌 号 参见 表 2-35 。 
© 规定 非 比 例 延 伸 强 度 和 硬度 ， 仅 当 需 方 要 求 时 〈 合 同 中 注 明 ) 才 进 行 测定 。 
@ 扁 钢 不 适用 ， 但 需 方 要 求 时 ， 可 由 供需 双方 协商 确定 。 
@ 53Cr21Mn9Ni4N 和 22Cr21Nil2N 仅 适 用 于 直径 、 边 长 及 对 边 距 离 或 厚度 小 于 或 等 于 25mm 的 钢 棒 ; 大 于 25mm 的 


OOGO Q 














































































































































































































双方 协商 确定 允许 降低 其 力学 性 能 的 数值 。 其 余 牌 号 仅 适 用 于 直径 、 























锻 成 180mm 样 坏 检验 或 由 供需 双方 














F 75mm 的 钢 棒 ， 可 改 锻 成 753mm 的 


F 12mm 的 方 钢 、 扁 钢 不 做 冲击 试验 。 





























钢 棒 ， 可 改 锻 成 25mm 的 样 坏 检验 或 由 供需 

边 长 及 对 边 距 离 或 厚度 小 于 或 等 于 180mm 的 钢 棒 。 大 于 180mm 的 钢 棒 ， 可 改 
协商 确定 允许 降低 其 力学 性 能 数值 。 

表 中 仅 适 用 于 直径 、 边 长 、 及 对 边 距 离 或 厚度 小 于 或 等 于 75mm 的 钢 棒 ; 大 于 
半 坏 检验 或 由 供需 双方 协商 确定 允许 降低 其 力学 性 能 的 数值 。 

采用 750% 退火 时 ， 其 硬度 由 供需 双方 协商 。 

直径 或 对 边 距离 小 于 或 等 于 16mm 的 圆 钢 、 六 角钢 和 边 长 或 厚度 小 于 或 等 
17Cr16Ni2 和 13Crll1Ni2W2MoV 钢 的 性 能 组 别 应 在 合同 中 注 明 ， 未 注 明 时 ， 
供 方 可 根据 钢 棒 尺寸 或 状态 任 选 一 种 方法 测定 硬度 。 














供 方 自行 选择 。 





* 95T °: 


= r= 


s £ ml = 


2.17 轴承 钢 


2.17.1 高 碳 铬 轴承 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 (k 2-37) 
表 2-37 高 碳 铬 轴承 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 (GB/T 18254—2002) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 











统一 数 H 
牌号 s : : # 磷 | 硫 | PE | A |+ As 

字 代 号 碳 TE El 铬 = 模 注 钢 | 连 铸 钢 
GCr4 B00040 1025~ | 0.15- |0.15- /0.35~ | oog looz5|loozolo25l020| — |15x10-5|12x10-5 


1.05 0.30 0.30 0.50 


0.95~ |0.15~ |0.25~ | 1.40 ~ 本 二 
GCri5 |B00150| 0 | 035 | oas | 16s | 010 |0.025|0.025|0.30|0.25| 0.50 |15x10-5|12x10 
: 0.95~ |0.45~ |0.95~ | 1.40 — N, z 
GCr15SiMn | B01150| 705 | 075 | 12s | Las | 010 |0.025|0.025|0.30|0.25| 0.50 [15 x1076[12 x10 
. 0.95~ |0.65~ |0.20~ |1.40~ | 0.30 — ze 
GCr15SiMo | B03150| os | ogs | oao | 170 | 5 40 (0.027 0.020 0.30 0.25 15 x1076|12 x10 
0.95~ |0.20~ |0.25~ |1.65~ |0.15~ E E 
GCr8Mo |B02180| 705 | 040 | oao Los | a25 (© 025 [0.020 0.25 0.25 15 x10 Š 12 x10 
注 : 1. 本 表 为 熔炼 分 析 的 化 学 成 分 。 
2. 按 需 方 要 求 ,并 在 合同 中 注 明 , 供 方 应 分 析 Sn As Ti Sb Ph Al 等 残余 元 素 ,具体 指标 由 供需 双方 协商 确定 。 
3. 轴承 钢管 用 钢 的 残余 铜 质量 分 数 〈 熔 炼 分 析 ) 应 不 大 于 0. 20% 。 盘 条 用 钢 的 硫 质量 分 数 (熔炼 分 析 ) 应 不 大 
于 0.020% 。 
4. 成 品 钢材 化 学 成 分 分 析 仅 当 需 方 要 求 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 供 方才 进行 此 项 分 析 。 成 品 钢化 学 成 分 允许 偏差 
(质量 分 数 ) : C，+0.03% ; Si, +0.02%; Mn, +0.03%; Cr, +0.05%; P, +0.005%; S，+0.005% ; 
Ni, +0.03%; Cu, +0.02% ; Mo 含量 <0.10% 时 ,偏差 为 +0.01% ; Mo 含量 >0. 10% , MH +0.02% 。 


5. 钢材 应 逐 支 用 火花 法 或 看 谱 镜 检验 。 
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2.17.2 高 碳 铬 轴承 钢 球 化 或 软化 退火 后 钢材 的 硬度 


( 表 2-38) 


表 2-38 ”高 碳 铭 轴 承 钢 球 化 或 软化 退火 钢材 硬度 

















































































































牌 E CC GCr15 GCr15SiMn GCr15SiMo CCrl8Mo 
布 氏 硬度 HBW 179 ~207 179 ~207 179 ~217 179 ~217 197 ~207 
注 : 1. 供 热 压力 加 工 用 热 轧 不 退火 材 ， 需 方 有 硬度 要 求 时 ， 其 布 氏 硬 度 不 小 于 302HBW。 
2 经 需 方 要 求 以 “退火 + 磷 化 + 微 拔 "或 "退火 + 微 拔 " 交 货 的 冷 拉 钢 ( 直 条 或 盘 状 ) ,其 布 氏 硬度 值 应 不 大 于 229HBW。 
3. 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 钢 材 的 硬度 可 另行 规定 。 
2.17.3 渗 碳 轴承 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 CK 2-39 ) 
R 2-39 渗 碳 轴承 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 (GB/AT 3203—1982) 
E 化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 
牌 号 I 铜 | @ | m 
号 ik i a i m 外 二 
1 C20CrMo |0. 17 ~0.23|0. 20 ~0.35|0. 65 ~0. 95 0. 35 ~0. 65 = 0.08 ~0.15| 0.25 | 0.030 |0. 030 
2 G2OCrNiMo (0.17 -0.23 0.15 -0.40|0. 60 ~0. 90 0.35 -0.65 0.40 -0.70|0.15 -0.30| 0.25 | 0.030 |0. 030 
3 | C20CrNi2Mo [0.17 ~0.23 0.15 -0.40|0.40 ~0. 70 0.35 -0.65 1.60 -2.00 |0.20 -0.30| 0.25 | 0.030 |0. 030 
4 G20Cr2Ni4 |0. 17 ~0. 23 0.15 -0.40|0.30 ~0. 60 1.25 - 1.75 3.25 ~3.75 = 0.25 | 0.030 |0. 030 
5 | CIOCrNi3Mo 0.08 ~0.13 0.15 -0.40|0.40 -0.70 1.00 - 1.40 3.00 -3. 5010.08 -0.15| 0.25 | 0.030 |0. 030 
6 | G20Cr2Mn2Mo 0.17 ~0.23 0.15 -0.40|1.30 - 1.60 1.70 ~2.00) =<0.30 |0.20 -0.30| 0.25 | 0.030 |0.030 
注 : 1. 当 按 高 级 优质 钢 供 货 时 ， 其 硫 、 磷 质量 分 数 寺 0.020% ， 并 在 牌号 后 面 标 以 字母 “A”。 
2. 钢材 按 熔 炼 成 分 交 货 。 
3. 钢材 通常 交 货 长 度 为 3 ~5m (对 于 多 工 位 压力 机 使 用 的 钢材 ， 其 长 度 可 为 3 ~6m) ， 人 允许 交付 长 度 =2m 的 钢 
材 ,， 但 其 重量 不 得 超过 该 批 总 重量 的 10% 。 
4. 成 品 钢化 学 成 分 (质量 分 数 ) 允许 偏差 : C, +0.02%; Si, +0.03%; Mn, +0.04%; Cr, +0.05%; Ni, 
+0.05%; Mo, +0.02%; Cu, +0.05%; P. S, +0.005% 。 
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2.17.4 渗 碳 轴承 钢 经 热处理 毛坯 制造 的 试 样 测定 钢材 的 纵向 力学 性 能 〈 表 2-40) 

































































































































































表 2-40 ” 渗 碳 轴承 钢 经 热处理 毛坯 制造 的 试 样 测定 钢材 
的 纵向 力学 性 能 (GB/T 3203—1982) 
Xo x PREP: 力学 性 能 
š; are muc kh | 断后 伸 | 收缩 率 | 冲击 值 | 退火 状 
-| 牌 ” 号 | 坏 直 径 准 冷 | E | 断后 n ss 六 
号 /mn | 第 1 次 | 第 2 次 | 却 | 温度 Ac | 却 | 强度 | 长 率 | yw | a | 态 硬 度 W 
| 

RUK ROK 剂 剂 /MPa | (%) | (%) /J (HBW) Tt 
1 G20CrNiMo 15 880 +20 790 +20 |? 150 ~200 | 空 | 三 1175 三 9 三 45 三 800 229 š: 
< 
2 G20CrNi2Mo 25 800 +20 800 +20 |? 150 ~200 | 空 | =980 三 13 三 45 三 800 229 % 
ta 
3 G20Cr2Ni4 15 870 +20 790 +20 |? 150 ~200 | = | =1175 三 10 三 45 三 800 241 J 
= 
4 G10CrNi3 Mo 15 880 +20 790 +20 |? 180 ~200 | 空 | =1080 三 9 三 45 三 800 229 总 
H 
Ş G20Cr2 Mn2 Mo 15 880 +20 810 +20 | 180 ~200 | 空 | =1275 三 9 三 40 三 700 229 æ 

注 : 1. 本 表 数 据 适 用 于 截面 尺寸 <80mm 的 钢材 。 尺 寸 81 ~ 100mm 的 钢材 ， 人 允许 其 断后 伸 长 率 、 收 缩 率 及 冲击 值 较 

表 中 的 规定 分 别 降低 1 个 单位 、5 个 单位 及 5% ; 尺寸 101 ~ 150mm 的 钢材 ， 允 许 其 断后 伸 长 率 ， 收 缩 率 及 冲 
击 值 较 表 中 的 规定 分 别 降低 2 个 单位 、10 个 单位 及 10% ; 尺寸 151 ~250mm 的 钢材 ， 人 允许 其 断后 伸 长 率 、 收 = 
N 
缩 率 及 冲击 值 较 表 中 的 规定 分 别 降低 3 个 单位 、15 个 单位 及 15% 。 $ 




















2. 用 尺寸 大 于 80mm 的 钢材 改 轧 或 改 锻 成 70 ~ 80mm REHE E, aA 
































应 符合 表 中 的 规定 。 





2.18 ”焊接 用 钢丝 














2.18.1 熔化 焊 用 钢丝 的 牌号 和 化 学 成 分 (K 241) 
表 2-41 熔化 焊 用 钢丝 的 牌号 和 化 学 成 分 (GB/T 14957 一 1994) 

钢 | 序 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 

种 | 号 | M Y m: i 硅 铬 m H $k 硫 < | ø< 
1 HO8A <0.10 0.30 ~0.55 <0. 03 <0. 20 <0. 30 = 3 0. 030 0.030 
2 HO8E <0. 10 0.30 ~0. 55 <0. 03 <0. 20 <0. 30 = === 0.020 0.020 

7 3 H08C <0. 10 0.30 ~0. 55 <0. 03 <0. 10 <0. 10 1 <= 0.015 0.015 

h 4 HO8MnA <0. 10 0.80 ~1. 10 <0. 07 <0. 20 <0. 30 = Ë= 0.030 0.030 
5 HI5A 0. 11 ~0. 18 0.35 ~0. 65 <0. 03 <0. 20 <0. 30 aii — 0.030 0.030 
6 H15Mn 0. 11 ~0. 18 0.80 ~1. 10 <0. 03 <0. 20 <0. 30 — — 0. 035 0.035 
fi H10Mn2 <0. 12 1.50 ~1.90 <0. 07 <0. 20 <0. 30 = 一 0. 035 0.035 
8 H08Mn2Si <0.11 1.70 ~2.10 65 ~0.95 <0. 20 <0. 30 — = 0. 035 0.035 

š 9 HO8 Mn2SiA <0.11 1.80 ~2.10 65 ~0.95 <0. 20 <0. 30 — — 0.030 0.030 

h 10 H10MnSi <0. 14 0.80 ~1. 10 60 ~0. 90 <0. 20 <0. 30 > = 0. 035 0. 035 
1 H10MnSiMo <0. 14 0.90 - 1.20 70 ~1.10 <0. 20 <0. 30 0.15 ~0. 2 = 0. 035 0.035 
12 | HIOMnSiMoTiA (0.08 ~0. 12 1.00 ~1.3010.40 -ü 0.70 <0.20 <0. 30 0.20 ~0. 40 0.05 ~0.15 0. 025 0. 030 
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钢 | 序 TE 化 学 成 分 〈 质 量 分 数 ,% ) 
ü er 
种 | 号 碳 ii TE 铬 ER 钼 Ëk 硫 < | B< 
13 | HO8MnMoA <0.10 |1.20~1.60| <0.25 <0. 20 <0.30 |0.30 ~0.50| 0.15 (加 入 量 ) | 0.030 | 0.030 
14 | HO8Mn2MoA |0.06~0.11|1.60~1.90| =<0.25 <0. 20 <0.30 |0.50 ~0.70| 0.15 (加 入 量 ) | 0.030 | 0.030 
15 | HIOMn2MoA |0.08~0.13|1.70~2.00| =<0.40 <0. 20 <0.30 |0.60-0.80| 0.15 (加 入 量 ) | 0.030 | 0.030 
0.15 (加 入 量 ) 
16 | HO8Mn2MoVA |0.06~0.11|1.60~1.90| =<0.25 <0. 20 <0.30 [0.50 ~0.70 0.030 | 0.030 
(#L0.06 ~0. 12) 
0.15 (加 入 量 ) 
17 | HIOMn2MoVA |0.08~0.13|1.70~2.00| =<0.40 <0. 20 <0.30 [0.60 ~0. 80 0.030 | 0.030 
€ ( 钒 0.06 ~0. 12) 
E 
构 | 18 HO8CrMoA <0.10 |0.40~0.70|0.15~0.35|0.80~1.10| =<0.30 |0.40~0.60 = 0.030 | 0.030 
r- 
钢 19 H13CrMoA |0. 11 ~0. 16 [0.40 ~0.70 |0. 15 ~0.35 0.80 ~1.10| =<0.30 |0.40~0.60 z 0.030 | 0.030 
20 HI8CrMoA |0. 15 ~0. 22 0.40 ~0. 70 |0. 15 -0.35|0.80-1.10| =<0.30 |0.15 ~0.25 = 0.025 | 0.030 
21 | HO8CrMoVA <0.10 |0.40-0.70 0.15 ~0.35|11.00~1.30| <0.30 |0.50~0.70| 钒 0.15 ~0.35 | 0.030 | 0.030 
22 | HO8CrNi2MoA [0.05 ~0. 10 |0. 50 ~0. 80 [0. 10 ~0. 30 |0. 70 ~ 1. 00 |1. 40 ~ 1. 80 |0. 20 ~0. 40 = 0.025 | 0.030 
23 | H30CrMnSiA [0.25 ~0.35 |0. 80 ~1. 10 [0.90 ~1.20 |0. 80 ~1.10| <0. 30 = 一 0.025 | 0.025 
24 H10MoCrA <0.12 |0.40-0.70 0.15 ~0.35 0.45 ~0.65| =<0.30 [0.40 ~0. 60 — 0.030 | 0.030 
注 : 所 有 钢 中 残余 铜 的 质量 分 数 <0. 20% 。 
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2.18.2 焊接 用 不 锈 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 〈 表 2-42 ) 


R242 焊接 用 不 锈 钢丝 的 牌号 及 化 学 成 分 (YBAT 5092—2005) 















































类 | 序 PIR. 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) O 
入 Ü = i z s 
型 | 号 碳 硅 Ë 磷 硫 铬 i 4H m K 其 他 元 素 
1 | HO5Cr22Ni11Mn6Mo3VN | <0.05 | <0.90 | £07 | <0.030 | <0.030 2 507 >50 7 |1-50~ | <075|10107 | V: 0.10- 
A E Esse Ge i 7.00 SS | O 240 | 12.00 | 3.00 | 0. 30 0. 30 
3.40 ~ |7.00~ .00~ | 8.00 ~ 08 - 
2 | HIOCrI7Ni8Mn8S4N | <0.10|340~ |700~ | 0.030 | <0.030 16:007 | 800~ | C0.75 | <0.75 | ® 08 e 
4.50 | 9.00 18.00 | 9.00 0.18 
8. 00 ~ 19.00 ~ | 5.50 ~ 0.10 ~ 
3 | ”Ho5C20Ni6Mn9N | <0.05 | <1. 00 <0. 030 | <0. 030 <0.75 | <0.75 = 
129M6 Mn? 10. 00 21.50 | 7.00 0. 30 
10. 50 ~ 17.00 ~ | 4.00 ~ 0.10 ~ 
4| Hoscrl8Ni5Mnl2N | <0.05 | <1. 00 <0. 030 | <0. 030 <0.75 | <0.75 = 
奥 13. 50 19.00 | 6.00 0.30 
Š 5 H10Cr21Ni10Mn6 <0.10 | 20~ |5.00- | 0.030|<0.030 70:007 |900 ~ os | <0.75s | 一 — 
体 A us 06 | 7.00 | | 22.00 | 11.00 | ` Sy 
s| Hoc2iNommmo ` 004 |030~ |3.30~ | 0 030| 0.030 2.50 |8.00— 0.502 | onl — B 
RES S Se 0.14 | 0.65 | 4.75 | 22.00 | 10.70 | 1.50 |` 
0.30 ~ |1.00~ 19.50 ~ | 9. 00 ~ 
g HO8CI21Nil0Si <0.08 <0. 030 | <0. 030 <0.75 | <0.75 | 一 = 
EA 0.65 | 2.50 22.00 | 11.00 
1.00 ~ 19.50 ~ | 9.00 ~ 
8 H08C21Nil0 <0.08 | <0.35 <0. 030 | <0. 030 |? ° <0.75 | <0.75 | 一 = 
2.50 22.00 | 11.00 
9 Ho6C21Nil0 0.04~ /0.30~ 100- | C0030|<0.030 2:507 9:00- | <050|<075| — = 
ed 0.08 | 0.65 | 250 5> 22.00 | 11.00 | ` i 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) Ç 


















































类 | 序 ë 
型 | EL 牌 了 š 
= F 碳 TE 锰 磷 硫 铬 ER 钼 铜 他 元 素 
0.30~ |1.00~ 19. 50 ~ | 9. 00 ~ 
10 HO3C121 Ni10Si <0. 030 <0. 030 | <0. 030 <0.75 | <0.75 = 
0.65 | 2.50 22.00 | 11.00 
1.00 ~ 19. 50 ~ | 9. 00 ~ 
3C21Ni <0. 030| <0. <0. 030 | <0. 03 <0. <0. — 
11 H03 C121Ni10 0.030 <0.35 | ) 50 | <0.030|<0.030| 500 | 71 00 | <0.75 | <0.75 
12| HogCe2lNillMoz — <0.080| 0307 | 1:097 | <0.030|<0.030|23 00 |900 ~ 2007 | <075 一 
0.65 | 2.50 21.00 | 12.00 | 3.00 
13| HO4Cr20Nil1Mo2 <0.04 | ©5307 | 1.00- |<0.030|<oo3ol18.00~ | 200~ | 二 00~ | <075 ne 
ERE F 7. Si 0.65 | 250 | 有 | 21.00 | 12.00 | 3.00 | 
0.65~ |1.00~ 19.50~ | 9.00 ~ 
奥 |14 HO8C121Ni10Sil <0.08 <0. 030 | <0. 030 <0.75 | <0.75 = 
1.00 | 2.50 22.00 | 11.00 
> 15 H03Cr21Ni10Si1 <0.0301 657 | 100~ | <o. 030| <0. 030 12:507 | >00 | <075| <0.75 = 
体 we Em i ud s 22.00 | 11.00 |572 5> 
0.30 ~ |1.00~ 23.00 ~ |12. 00 ~ 
16 H12C124Ni13Si <0. 12 <0. 030 | <0. 030 <0.75 | <0.75 = 
0.65 | 2.50 25.00 | 14.00 
17 H12Cr24Ni13 <0.12 | <0.35 | 1007 | <0.030| <0.030 |20 7 |10 | s | <0.75 = 
0.30 ~ |1.00~ 23.00 ~ |12. 00 ~ 
a il3Si <0. <0. 03 <0. <0. <0. = 
18 HO3C124Ni13Si 0.030| S 65 | ) 50 |<0.030|<0.030| 7 00 | 14 00 | <0.75 | <0.75 
1.00 ~ 23.00 ~ |12. 00 ~ 
19 H03 C124Ni13 <0. 030| <0. 35 <0. 030 | <0. 030 <0.75 | <0.75 = 
2.50 25.00 | 14.00 
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化 学 成 分 (质量 


分 数 ,% ) 了 


















































类 | 序 ë 
型 | 号 牌 了 š 
= F 碳 TE 锰 w$ 硫 铬 ER 4 铜 他 元 素 
0.30~ |1.00~ 23.00 ~ |12. 00 ~ | 2. 00 ~ 
20  H12Cr24Ni13Mo2 <0.12 <0. 030 | <0. 030 <0.75 = 
0.65 | 2.50 25.00 | 14.00 3.00 
0.30~ | 1.00 - 23.00 ~ |12. 00 ~ | 2. 00 ~ 
3Cr24Nil3 <0. 03 <0. 030 | < <0. — 
21| HO3Cr24Ni13Mo2 0.030] ç | ) sg |S% 030|<0.030 2 00 | 1400 | 3.00 0.75 
22 H12C124Ni13Sil <0.12 | 0.65 - |100~ | C0.030|<0.030|3.%0~ 12.00-_ 0.75 | <0.75 = 
1.00 | 2.50 25.00 | 14.00 
23 H03Cr24Nil3Sil <0.030 “~ |1.00- | <0.030| <0.030 2:00 ~ 12002 <o075| <0.75 一 
AERAR N Sii 1.00 | 250 | | 25.00 | 14.00 | ` Sy 
i 0.08 ~ |0.30~ |1.00~ 25. 00 ~ |20. 00 ~ 
奥 |24 H12C126Ni21Si <0. 030 | <0. 030 <0.75 | <0.75 = 
0.15 | 0.65 | 2.50 28.00 | 22.50 
i 25 H12Cr26Ni21 0.08 ~ | 0.35 | 1007 | <0.030| <0. 030 5:00 ~ [20-00 | <o.75 | <0.75 = 
体 a (wu quqa puni | || 28:00. 22.50 | S 
26 HO8C126Ni21 <0.08 | <0.65 | 1007 | <0.030 | <0.030 75:00 ~ 20-00 ~ | C0.75 | <0.75 = 
2. 50 28.00 | 22.50 
27| HOSCHONiII2Mo2S; | <0.08 | ®307 |1.00- | co.030| «0.030 18:00 ~ |1100 ~ |200- | <o075 = 
A 0.65 | 250 55> 20.00 | 14.00 | 3.00 | 
1.00 ~ 18.00 ~ |11.00 ~ | 2. 00 ~ 
p i <0. <0. <0. 03 <0. <0. = 
28| HO8CrI9Nil2Mo2 0.08 | <0.35 | — so |<0.030|<0.030 2 00 | 1400 | 3.00 0.75 
0.04~ |0.30~ | 1.00 - 18.00 ~ 11.00 ~ | 2. 00 ~ 
29|  HO6Cr19Ni12Mo2 <0. 030 | <0. 030 <0.75 = 
0.08 | 0.65 | 2.50 20.00 | 14.00 3.00 
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类 | 序 Ë HE 
型 | 号 牌 = 3 R ñ 
= 碳 TE 锰 磷 硫 铬 ER 4 铜 F 其 他 元 素 
30| Ho3Crl9NilzMozsi |<0.0301 307 | 1.00- | 0030|<0.030 18:00 ~ 100~ |2-00~ | <075| — 一 
$ SS pv E] ORGS IESO De 20.00 | 14.00 | 3.00 | 
1.00 ~ 18.00 ~ |11.00 ~ | 2.00 ~ 
> 1 <0. <0. <0. 03 < <0. == == 
31| ”Ho03Crl9Nil2Mo2 0.030| <0.35 | ) so | <0.030|<0.030 2 00 | 1400 | 3.00 0.75 
32| HogCrl9Nil2Mo2sil | <0.08 | 0.65 - | 100~ |<0.030|<0.030|800~ [1100 ~ 200- | cogs] 一 = 
1.00 | 2.50 20.00 | 14.00 | 3.00 
33| Ho3Crl9Nil2Mo2sil | <0.030| © 657 | 100~ o oao | <0.030 18:00 ~ [1100 ~ 200- | <o07| 一 = 
1.00 | 2.50 20.00 | 14.00 | 3.00 
34| HO3CHONiI2Mo2Cu2 | <0.030| <0.65 | 007 | <0.030 | <0.030 18:00 ~ [1100 ~|2.00~ | 1.00~ | 一 = 
m | 2.50 | — ”| 20.00 | 14.00 | 3.00 | 2.50 
35| HO8CrI9Nil4Mo3 0 = 
R (ous so S w O65: LAS | sss 20.50 | 15.00 | 4.00 |` 
体 0.30~ |1.00~ 18.50~ |13.00~ | 3.00 ~ 
1 i <0. š x; <0. <0. i pe <0. 一 一 
36| HO3Cr19Ni14Mo3 0.030| ç | ) 50 |<0.030|<0.030| 5 so | 1500 | 00 0.75 
0.30~ |1.00~ 18.00 ~ |11.00 ~ | 2. 00 ~ a 
3 Jr19Ni <0. <0. <0. <0. @, 8 xc% ~1. 
7| HOSCrI9NII2Mo2Nb | <0.08 | s | 2 50 |<0.030|<0.030| 5 00 1400 | 300 | <075| Nb2, 8 xe% -100 
19.00 ~ 32.00 ~ |2.00~ |3.00~ p 
38| HO7C120Ni34Mo2Cu3Nb | <0. 07 | <0. 60 | <2. 50 | <0. 030 | <0. 030 @, la 
ATEUA RAS 21.00 | 36.00 | 3.00 | 4.00 | Ne~: 8 xe% -1.00 
1.50 ~ 19.00 ~ 132.00 ~ 2.00 ~ | 3.00 ~ P 
39 | HO2C120Ni34Mo2Cu3Nb | <0. 025 | <0. 15 <0. 015 | <0. 020 @, ~0. 
a 2.00 21.00 | 36.00 | 3.00 | 4.00 | NP“: 8 xe% -0.40 
0.30~ | 1.00 - 18. 50 ~ | 9. 00 ~ 
7r19Nil0Ti <0. <0. 030 | <0. <0. <0. i: 9xch ~l. 
40 HO8Cr19Ni10Ti <0.08 | oes | 2 sg |<0.030| <0.030| so | loso |5075 | 5075 | Ti; 9 xc% -1.00 
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类 | 序 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) O 
已 ü T ù R x 
型 号 碳 TE ti G 硫 铬 Ë $H 铀 A 其 他 元 素 
41 H21Crl6Ni35 0.18~ /0.30~ |1.00~ | C0030|<0.030 1:00 ~ [34-0 ~ | <075|<075| — = 
PRR 025 | 0.65 | 250 | 全 |] 17.00 | 37.00 | ` B 
0.30 ~ |1.00~ 19.00 ~ | 9. 00 ~ > 
J i <0. <0. 030 | < <0. <0. ©, z 
42 HO8C120Ni10Nb 0.08 | 0 69 | 2 50 |<0.030|<0.030| i s0 | drog | <0.75 | <0.75 | Nb®; 10 xe% ~1.00 
0.65~ |1.00~ 19.00~ | 9. 00 ~ = 
43| H08Cr:20Nil0SiNI <0. 08 <0. 030 | <0. 030 <0.75 | <0.75 @, ch ~1. 
Se yi 1.00 | 2.50 21.50 | 11.00 Nb. 102292 lo 
.00~ .50 ~ |30.00~ |3.20~ |0.70~ 
44| HO2Cr27N32M3Cu | <0.025| <0.50 | 1:007 | <0. 020 | <0. 030 [78:50 ~ 30.00 20:5 -0-79 = = 
氏 2.50 28.50 | 33.00 | 4.20 | 1.50 
体 |45| HozCooNip5Modcu |<0.025| <0.50| 工 00- | <0.020| <0. 030 1:50 ~ [74-00 ~ 4.20- | 1.20~ | 一 = 
š u i š 2.50 : : 21.50 | 26.00 | 5.20 | 2.00 
46| H06CrI9Nil0TiNI 0.04~ 0.30- |1.00~ | C0030|<0.030 18507 900- | <025|<075| Ñ: Nba, <0.05 
E 0.08 | 0.65 | 200 | 全 |] 20.00 | 11.00 | ` m <0.05 | ”全 
0.30~ |1.00~ 14.50 ~ | 7.50 ~ | 1.00 — 
y i <0. <0. 03 <0. <0. ka j 
47 H10Cr16Ni8Mo2 0.10| oes | ，0 |<S0.030|<0.030 1750 | 250 | 200 0.75 
0.50 ~ 21.50~ | 7.50 ~ |2. 50 — 0. 08 ~ 
站 |48| HO3Cr22Ni8Mo3N | <0.030| <0. 90 <0. 030 | <0. 030 <0.75 = 
2. 00 23.50 | 9.50 | 3.50 0.20 
体 24.00~|4.50~ |2.90~ |1.50~ |0.10~ 
+ |49| HO4Cr25Ni5Mo3Cu2N | <0.04 | <1.00 | <1.50 | <0. 040 | <0. 030 |” "` : 2 : 三 
铁 27.00 | 6.50 | 3.90 | 2.50 | 0.25 
= 
体 0.30~ |1.00~ 28.00 ~ | 8.00 ~ 
50 H15Cr30N <0. 15 <0. 030 | <0. 030 <0.75 | <0.75 | 一 一 
PONG = 0.65 | 250 |5 z 32.00 | 10.50 | < 5, 
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类 | 序 m 区 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) O 
已 j: T ù i x 
型 | 号 碳 TE i G 硫 铬 4 $H 铀 A 其 他 元 素 
11.50 ~ 
51 H12Cr13 <0.12 | <0.50 | <0.60 |<0.030|<0.030| 13 50 | <0.60 | <0.75 | <0.75 | 一 一 
R 52 H06Cr12Ni4M. <0.06 | <0.50 | <0.60 | <0. 030 | «0.030 11:007 400~ 040~ |<075| 一 一 
体 ub M 0 SU. = U. SU. S&U. U3 SU. 12. 50 5.00 0.70 U. 
53 H31Cr13 0.5~ | <0.50| <0.60 | <o0.03o|<o.o3o 1200 | <0.60 | <0.75 | <075| 一 = 
0.40 14. 00 
0.30 ~ | 0.30 ~ 13. 00 ~ 
54 H06Cr14 <0.06 <0. 030 | <0. 030 <0.60 | <0.75 | <0.75 | 一 = 
0.70 | 0.70 15. 00 
. 15. 50 ~ 
55 H10Cr17 <0. 10 | <0. 50 | <0. 60 | <0. 030 | <0. 030 <0.60 | <0.75 | <0. 75 n 
铁 17.00 
素 |56 HO1 Cr26M <0.015| <0.40 | <0.40 | <0.020| <0. 020 5:00 ~ | Ni +Cu |0.75~ Ni+Cu | co 015 = 
a ee Ee B4 Sv SD 27.50 |<0.50%| 1.50 |<0.50%| `` 
体 10. 50 ~ 
57 H08Crl1Ti <0.08 | <0.80 | <0.80 | <0.030|<0.030| 13 50 | <0.60 | <0.50 | <0.75 | Ti; 10 xe% -1.50 
10. 50 ~ s" 
58 H08Cr11Nb <0.08 | <1.00 | <0.80 | <0. 030 | <0. 030| 13 50 | <0.60 | <0.50 | <0.75 | Nb®; 10 xc% ~0.75 
v 0.25 16. 00 ~ | 4. 50 3.25 
省 |59| HOSCrI7Ni4Cu4NI <0.05 | <0.75 | 人， | <0.030|<0.030| | | <0.753| 一 人 一 @, s: 
硬 0.75 16.75 | 5.00 isoo. |. 50 
化 
@， 在 对 表 中 给 出 元 素 进行 分 析 时 ， 如 果 发 现 有 其 他 元 素 存在 ， 其 总 量 〈 除 铁 外 ) 不 应 超过 0.50% 。 





Nb 可 报告 为 Nb +Ta。 
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3.1 型 钢 


3.11 


r 


Ti 


钢铁 材料 的 品种 与 规格 


热 轧 圆 钢 和 方 钢 ( 表 3-1) 


表 3-1 热 轧 圆 钢 和 方 钢 的 尺寸 及 理论 重量 (GB/T 702 一 2008 ) 






















































































4 或 oa HEEE (kg/m)? 4 或 oa HEEE (kg/m) 2 
/mm Pl 钢 F 钢 /mm 页 钢 | 方 钢 
Sx5 0. 186 0.237 20 2.47 3.14 

6 0. 222 0. 283 21 2.712 3.46 
6.5 0.260 0.332 22 2. 98 3. 80 
7 0. 302 0. 385 23 3.26 4.15 
8 0. 395 0. 502 24 3.55 4.52 
9 0.499 0.636 25 3.85 4.91 
10 0.617 0.785 26 4.17 5.31 
11 0.746 0.950 27 4.49 S92 
12 0. 888 1.13 28 4. 83 6.15 
13 1.04 1.33 29 5.18 6. 60 
14 1.21 1.54 30 5:55 7.06 
15 1.39 1.77 31 5:92 7.54 
16 1.58 2.01 32 6.31 8.04 
17 1.78 2.27 33 6.71 8.55 
18 2. 00 2.54 34 7:13 9.07 
19 2:23 2. 83 35 3755 9.62 
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( 续 ) 
d Ra 理论 重量 / (kg/m)2 4 或 oa HEEE (kg/m) 2 
/mm 到 钢 | 方 W /mm AO 钢 | 方 W 
36 7.99 10.2 110 74.6 95. 0 
38 8. 90 11.3 115 81.5 104 
40 9. 86 12.6 120 88.8 113 
42 10.9 13.8 125 96.3 123 
45 1279 15.9 130 104 133 
48 14. 2 18. 1 135 112 143 
50 15.4 19.6 140 121 154 
53 17.3 22.0 145 130 165 
5: 18.6 23.7 150 139 177 
56 19.3 24.6 155 148 189 
58 20.7 26.4 160 158 201 
60 2212. 28.3 165 168 214 
63 24. 5 31.2 170 178 227 
66 26.0 33.2 180 200 254 
68 28.5 36.3 190 223 283 
70 30.2 38.5 200 247 314 
75 34.7 44.2 210 272 — 
80 39.5 50. 2 220 298 — 
85 44.5 56.7 230 326 — 
90 49. 9 63.6 240 355 — 
95 55.6 70. 8 250 385 — 
100 61.7 78.5 260 417 — 
105 68.0 86.5 270 449 — 
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( 续 ) 

d 或 aa 理论 重量 / (kg/m) | 4 或 oa HEEE (kg/m) 2 
/mm 到 WIF W /mm AO 钢 | 方 f 
280 483 一 300 555 — 
290 518 Sii 310 592 mis 




















注 : 1. 普通 质量 钢材 长 度 : 4 d s& a <25mm 时 , 为 4~12m; 当 d 或 a> 
25mm 时 ， 为 3~12m; 两 者 短 尺 长 度 ，==2. 5m。 优 质 及 特殊 质量 钢 
材 长 度 : 全 部 规格 ,为 2 ~ 12m; 碳 素 和 工具 钢 ， 当 4d 或 a<75mm 
和 时， 为 2 ~12m， 短 尺 长 度 为 =1. 5m; 当 d 或 4>75mm 时 为 1 - 8m, 
短 尺 长 度 =0. Sm (包括 高 速 工 具 钢 全 部 规格 ) 。 
2. 热 轧 圆 钢 和 方 钢 以 直 条 交 货 。 经 供需 双方 协商 ， 亦 可 以 盘 卷 交 


化 
I o 


D 表 中 d 一 圆 钢 公称 直径 ，o 一 方 钢 公称 边 长 。 
@ 钢 的 理论 重量 是 按 密度 为 7. 85g/cm’ 计算 。 
3.1.2 热 轧 六 角钢 和 八角 钢 (K 3-2) 
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表 3-2 热 轧 六 角钢 和 八角 钢 的 规格 (GBAT 702—2008) 
I < 2 x Z 2 
/mm /mm 

理论 重量 / (kg/m) 理论 重量 / (kg/m) 
8 0.435 = 17 1.96 = 
9 0. 551 — 18 2.20 2.16 
10 0.680 = 19 2.45 = 
11 0. 823 20 2; 12 2.60 
12 0.979 <= 21 3. 00 = 
13 1.15 == 22 3.29 3.15 
14 1.33 = 23 3. 60 = 
15 1.53 = 24 3. 92 = 
16 1.74 1.66 25 4.25 4.06 
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(2) 

Z Z 
/mm /mm 

理论 重量 / (kg/m) 理论 重量 / (kg/m) 
26 4.60 一 48 15. 66 — 
27 4. 96 — 50 17. 00 — 
28 5. 33 5.10 53 19. 10 — 
30 12 5.85 56 21422 — 
32 6. 96 6. 66 58 22. 87 
34 7.86 7 51 60 24. 50 — 
36 8.81 8.42 63 26. 98 — 
38 9.82 9.39 65 28.72 — 
40 10. 88 10.40 68 31.43 — 
42 11.99 — 70 33: 30 — 
45 La 一 
注 : 1. 理论 重量 按 钢 的 密度 7 Peon 计算 。 

2. 钢材 的 通常 长 度 : 普通 钢 ，3 ~ 8m; 优质 钢 ，2 ~ 6m。 钢 材 的 短 尺 长 
E: 普通 钢 ，=2. 5m; =1.5m, 





3.1.3 热 轧 扁 钢 〈 表 3-3 ) 
表 3-3 热 轧 扁 钢 的 规格 (GBAT 702 一 2008 ) 














公称 
宽度 3 4 5 6 a 8 9 10 11 
Zinta 理论 重量 / (kg/m) 
10 0. 24 0. 31 0. 39 0. 47 0.55 0.63 二 — = 
12 0. 28 0. 38 0. 47 0.57 0.66 0.75 — — — 
14 0.33 0.44 0.55 0.66 0.77 0.88 — akal — 
16 0.38 0.50 0.63 0.75 0.88 1.00 1.15 1.26 — 
18 0.42 0.57 0.71 0.85 0.99 1.13 1.27 1.41 = 
20 0.47 0.63 0.78 0.94 1.10 1.26 1.41 1 2577 1.73 
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( 续 ) 
公称 怪 度 /mm 
宽度 3 4 D 6 7 8 9 10 11 
¿mm 理论 重量 / (kg/m) 
22 0.52 0.69 | 0.86 1.04 1.21 1.38 1.55 1.73 1.90 
25 0.59 0.78 0.98 1.18 1.37 1:57 1.77 1. 96 2.16 
28 0. 66 0. 88 1.10 1:32 1.54 1.76 1. 98 2. 20 2.42 
30 0.71 0.94 1.18 1.41 65 1.88 2.12 | 2.36 2.59 
32 0.75 1.00 1.26 51 1.76 | 2.01 2:26. |255 2.76 
35 0. 82 1.10 1.37 1.65 1.92 | 2.20 | 2.47 2.75 3. 02 
40 0. 94 1.26 TeS 1. 88 220 2S. 2. 83 3.14 3.45 
45 1. 06 1.41 1.77 2.12 | 2.47 2. 83 3. 18 3. 53 3. 89 
50 1.18 1.57 1.96 | 2.36 | 2.75 3.14 | 3.53 3. 93 4.32 
55 1.73 2.16 2.59 | 3.02 | 3.45 3.89 | 4.32 4.75 
60 — 1.88 2.36 | 2.83 3.30 | 3.77 | 4.24 | 4.71 5.18 
65 一 2.04 | 2.55 3.06 | 3.57 | 4.08 | 4.59 | 5.10 5.61 
70 — 2:20 | 2275 3.30 | 3.85 | 4.40 | 4.95 5. 50 6.04 
75 = 2.36 | 2.94 | 3.53 | 4.12 | 4.71 5.30 | 5.89 6.48 
80 一 2:51 3.14 | 3.77 | 4.40 | 5.02 | 5.65 6. 28 6.91 
85 — — 3.34 | 4.00 | 4.67 5.34 | 6.01 6. 67 7.34 
90 = — 3.53 | 4.24 | 4.95 5.65 6.36 | 7.07 7.771 
95 = = 3.73 | 4.47 5222 | :5.97 6.71 7.46 8.20 
100 = — 3.92 | 4.71 5.50 | 6.28 7.06 | 7.85 8.64 
105 = 4.12 | 4.95 5.77 6.59 | 7.42 8.24 9.07 
110 一 = 4.32 | 5.18 6.04 | 6.91 TI 8. 64 9.50 
120 一 PS 4.71 5.65 6.59 | 7.54 8. 48 9.42 | 10.36 
125 A = — 5.89 | 6.87 7.85 8. 83 9.81 10. 79 
130 — — = 6.12 | 7.14 8.16 | 9.18 | 10.20 | 11.23 
140 7.69 8.79 | 9.89 | 10.99 | 12. 09 


































































































第 3 章 ”钢铁 材料 的 品种 与 规格 143. 
( 续 ) 

公称 怪 度 /mm 
宽度 3 4 5 6 7 8 9 10 11 
¿mm 理论 重量 / (kg/m) 
150 8.24 | 9.42 | 10.60 | 11.78 | 12.95 
160 8.79 | 10.05 | 11.30 | 12.56 | 13. 82 
180 9.89 | 11.30 | 12.72 | 14.13 | 15. 54 
200 10.99 | 12.56 | 14.13 | 15.70 | 17.27 
公称 量度 /mm 
宽度 12 14 16 18 20 22. 25 28 
mm 理论 重量 / (kg/m) 
20 1. 88 
22 2.07 
25. 2.36 2 S. 3.14 
28 2.64 3.08 3.53 
30 2.83 3.30 3.77 4.24 4.71 — — — 
32 3.01 3:52 4.02 4.52 5.02 — — — 
35 3.30 3.85 4.40 4.95 5.50 6.04 6. 87 7.69 
40 3:71 4.40 5.02 5.65 6.28 6.91 7.85 8.79 
45 4.24 4.95 5.65 6.36 7.07 T+. 8.83 9.89 
50 4.71 5.50 6.28 7.06 7.85 8. 64 9. 81 10. 99 
55 5.18 6. 04 6.91 Teld 8. 64 9.50 10.79 12. 09 
60 5.65 6.59 7.54 8.48 9.42 10.36 | 11.78 13. 19 
65 6. 12 7.14 8.16 9.18 10.20 | 11.23 12.76 14. 29 
70 6.59 7.69 8.79 9.89 10.99 | 12.09 | 13.74 15. 39 
75 7.07 24 9.42 10.60 | 11.78 12.95 14.72 16. 48 
80 7.54 8.79 10.05 11.30 | 12.56 | 13.82 | 15.70 17. 58 
85 8.01 9.34 10. 68 12. 01 13.34 | 14.68 16. 68 18. 68 
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( 续 ) 
你 厚度 /mm 
度 12 14 16 18 20 22 25 28 
m 
























































31.40 | 35.17 = 
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Mm 
AT 
TL 
D 


ARRA LLRA pa 30028 9 
1 组 一 理论 重量 <19kg/m; 
2 组 一 理论 重量 > 19kg/m。 
2. 表 中 的 理论 重量 按 密度 7. 85gyema 计算 。 
热 轧 等 边 角 钢 (334) 

RIA 热 轧 等 边 角 钢 的 规格 (GB/T 706 一 2008 ) 
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( 续 ) 
a | 截面 尺寸 /mm | 理论 重量 |, ,， | 截面 尺寸 /mm | 理论 重量 
À s< 
R b d r IZ (gm) 一 b d r |/ (kg/m) 
3 0. 889 7 5.812 
2 20 3.5 5.6 | 56 6 
4 1. 145 8 6. 568 
3 1. 124 5 4.576 
25 | 25 3.5 
4 1. 459 6 5.427 
6 60 6.5 
3 1. 373 7 6. 262 
3.0 | 30 4.5 
4 1. 786 8 7.081 
3 1. 656 4 3. 907 
36 36 | 4 |4.5 | 2.163 5 4.822 
5 2. 654 6 5.721 
63 | 63 7 
3 1. 852 7 6. 603 
4 40 | a |5 2. 422 8 7.469 
5 2. 976 10 9.151 
3 2. 088 4 4.372 
4 2. 736 5 5.397 
45 | 45 5 
5 3. 369 7 70 | 6 8 6. 406 
6 3. 985 7 7. 398 
3 2. 332 8 8. 373 
4 3. 059 5 5.818 
5 50 5.5 
5 3.770 6 6.905 
6 4.465 7 7.976 
7.5 | 75 9 
3 2. 624 8 9. 030 
4 3. 446 9 10. 068 
5.6 | 56 6 
5 4.251 10 11. 089 
6 5. 040 8 80 | 5 9 6.211 
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( 续 ) 
au 截面 尺寸 /mm | 理论 重量 | | 截面 尺寸 /mm | 理论 重量 
F 

A b d r IZ (kem)| 一 b d r |Z (kšzm) 
6 7.376 8 15. 504 
7 8. 525 10 19. 133 
8 80 | 8 9 9.658 | 12.5 |125 | 12 | 14 | 22.69% 
9 10. 774 14 26. 193 
10 11. 874 16 29. 625 
6 8. 350 10 21.488 
7 9. 656 12 25. 522 

14 |140 14 
8 10. 946 14 29. 490 

9 90 10 

9 12.219 16 33. 393 
10 13. 476 8 18. 644 
12 15. 940 10 23. 058 
6 9. 366 12 27. 406 

15 | 150 14 
7 10. 830 14 31. 688 
8 12.276 15 33. 804 
9 13. 708 16 35. 905 

10 | 100 12 

10 15. 120 10 24. 729 
12 17. 898 12 29. 391 

16 | 160 16 
14 20.611 14 33. 987 
16 23.257 16 38. 518 
7 11. 928 12 33. 159 
8 13. 535 14 38. 383 

18 | 180 16 
11 |110 | 10 | 12 | 16.690 16 43. 542 
12 19. 782 18 48. 634 
14 22.809 | 20 |200 | 14 | 18 | 42.894 
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( 续 ) 
截面 尺寸 /mm | 理论 重量 pae 截面 尺寸 /mm | 理论 重量 
= = 
F b d ro |Z tkg l A b d r |/ (kg/m) 
16 48. 680 18 68. 956 
18 54. 401 
20 | 200 18 20 76. 180 
20 60. 056 
24 90. 433 
24 71. 168 
16 53. 901 26 97. 461 
25 250 24 
18 60. 250 28 104. 422 
20 66. 533 
22 220 21 30 111.318 
22 72.751 
32 118. 149 
24 78. 902 
26 84. 987 39 128. 271 
注 : 1. 理论 重量 按 钢 的 密度 7. 85g/cm? 计算 。 
2. 角钢 边 宽 、 边 厚 的 偏差 及 长 度 符合 下 表 规定 
边 宽度 /mm 边 宽 b 仿 差 边 厚 d 偏差 长 度 
<56 +0. 8mm +0. 4mm 
>56 ~90 +1. 2mm +0. 5mm 
>90 ~ 140 +1. 8mm +0. 7mm 4~19m 
>140 ~ 200 +2. 5mm +1. 0mm 
>200 +3. 5mm +1. 4mm 
3.1.5 热 轧 不 等 边 角 钢 (K 3-5) 


表 3-5 




















热 轧 不 等 边 角 钢 (GB/T 706 一 2008 ) 
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(2) 
局 一 > 人 =E Es. Js EAEN 
m s 尺寸 /mm 理论 重量 型 s 尺寸 /mm 理论 重量 
Bilbldalr/ (kgm) B|b|ajl r V (kg/m) 
3 0. 912 7 6. 848 
rl, G: 25 16 S, S 8⁄5 80 | 50 8.5 š 
4 1.176 8 7.745 
3 1.171 
3.2/2 |32 | 20 3.5 5 5.661 
4 1.522 
9/5.6 |90 |56 i 9 SL 
3 1. 484 - 
42.5 |40 | 25 4 7 7. 756 
4 1.936 Š 52559 
3 1.687 
4.5/2.8 |45 | 28 5 6 7.550 
4 2.203 
7 8.722 
3 1.908 | 10/6.3 |100|63 10 
5/3.2 |50 | 32 5.5 8 9. 878 
4 2. 494 
10 12. 142 
3 2. 153 
6 8.350 
5.6/3.6 56 36|4 | 6 | 2.818 
7 9.656 
5 3.466 10/8 1100|80 10 
8 10. 946 
4 3.185 10 13.476 
6.3/4 |63 |40 ° 7 3:220 
i Ç 6 4. 638 6 87390 
7 9.656 
7 5. 339 11⁄7 |110|70 10 
8 10. 946 
4 3. 570 
10 13. 476 
5 4. 403 
7/4.5 |70]45 6 7.5 ola 7 11 066 
8 12. 551 
I 6.011 | 12.5/8 125| 80 11 
10 15. 474 
5 4. 808 
12 18. 330 
6 5.699 
7.5/5 |75 |50 8 
8 7.431 8 14. 160 
10 9. 098 10 17. 475 
14/9 |1l40| 90 12 
5 5 005 12 20. 724 
8/5 80 | 50 8.5 s sss i ET 
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( 续 ) 
EL aa =E EL 
MES 尺寸 /mm 理论 重量 型 号 尺寸 /mm 理论 重量 
B b |d|r V (kg/m) B|b |d | r / (kem) 
8 14. 788 
10 22219 
10 18. 260 
12 26. 440 
12 21. 666 18/11 1801110 14 
15/9 150 | 90 12 14 30. 589 
14 25. 007 
16 34. 649 
15 26. 652 
16 28.281 
12 29.761 
10 19. 872 
14 34. 436 
12 23.592 | 20/12.5 |200|125 14 
16/10 |160 100 13 16 39. 045 
14 27.247 
18 43. 588 
16 30. 835 
注 : 1. 理论 重量 按 钢 的 密度 7. 85g/cm 计算 。 
2. 角钢 的 边 宽 、 边 厚 偏差 及 长 度 符合 下 表 规 定 : 
长 边 宽度 /mm | AEB, b 偏差 边 厚 d 偏差 长 度 
<56 +0. 8mm +0. 4mm 
>56 ~90 +1. 5mm +0. 6mm 
>90 ~ 140 +2. 0mm +0. 7mm 4~19m 
>140 ~ 200 +2. 5mm +1. 0mm 
>200 +3. 5mm +1. 4mm 
3.1.6 HALIFA (K 3-6) 


R 3-6 





热 轧 工 字 钢 (GB/T 706—2008 ) 











1 一 高 度 
5 一 腿 宽 
4— BE 
人 一 平均 腿 
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15.0 


12.6 126 | 74 


10.7 24. 143 40b 400 | 144 112. 
20a 200 |100 11.4 27. 929 40c 400 |146 114. 
11.4 31.069 45a 450 |150 111. 
12. 3| 33. 070 45b 450 | 152 |13. 
12. 3| 36. 524 45c 450 |154 115. 


.013.0| 37. 477 50a 500 | 158 |12. 


25a 250 |116 |8. 0 13. 0| 38. 105 50c 500 | 162 |16. 
25 250 |118 10. 013. 0| 42. 030 55a 550 | 166 |12. 
27a 270 |122 |8. 5 113. 7| 42. 825 55b 550 | 168 |14. 
27 270 |124 110. 513. 7| 47. 064 55c 550 | 170 |16. 
28a 280 |122 |8. 5 113. 7| 43. 492 56a 560 | 166 |12. 
28 280 |124 |10. 513. 7| 47. 888 56b 560 | 168 |14. 
30a 300 |126 |9. 0 14.4 48. 084 56c 560 | 170 |16. 





30 300 |128 111. 014. 4| 52. 794 63a 630 |176 |13. 


5 
0 
0 
0 
5 
5 
5 
5 
5 
0 
24 240 |118 10. 013. 0| 41.245 50b 500 |160 114. 020. 
0 
5 
5 
3 
5 
5 
3 
0 
30c 300 13013.014.4 57. 504 63b 630 |178 115. 0 
0 


0 


32a 320 |130 |9. 515. 0| 52.717 63c 630 |180 |17. 


32b 320 |132 |11. 515. 0| 57. 741 
































注 : 1. 理论 重量 按 钢 的 密度 7. 85g/cm 计算 。 



































2. 工 字 钢 长 度 : 5 -19m, 根据 需 方 要 求 也 可 供应 其 他 长 度 的 
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3.1.7 LRM CK 3-7) 
表 3-7 Alit (GB/T 706—2008 ) 
一 高 度 
一 腿 宽 
d 一 腰 厚 
:一 平均 腿 厚 度 
刘表 a 尺寸 /mm | 理论 重量 
h b |d ; V (ke/m) h|b |d | t V (kg/m) 
5 50 | 37 |4.517.0| 5.438 25 250| 80 |9. 0112. 0| 31.335 
6.3 63 | 40 14.8 17.5| 6.634 25c 250| 82 |11. 012. 0| 35.260 
6.5 65 | 40 |4.817.5| 6.709 27a 270| 82 |7. 5112. 5| 30. 838 
8 80 |43 |5.0/8.0| 8.045 27 270| 84 |9. 512. 5| 35. 077 
10 100 48 |5.3 8.5 | 10. 007 27c 270| 86 l1.512.5 39.316 
12 120 53 |5.5/9.0| 12. 059 28a 280| 82 |7. 512. 5| 31. 427 
12. 6 126 53 |5.5 9.0 12.318 28 280| 84 |9.5 12.5 35.823 
14a 140 58 [6.0 9.5  14.535 28c 280| 86 l1.512.5 40.219 
14 140 60 |8.019.5| 16.733 30a 300| 85 |7. 5113. 5| 34. 463 
16a 160 | 63 |6. 5110.0 17. 240 30 300 | 87 |9. 513. 5| 39. 173 
16 160 | 65 |8. 510. 0| 19. 752 30c 300| 89 111. 513. 5| 43. 883 
18a 180 | 68 |7. 0110. 5| 20. 174 32a 320| 88 |8. 0114. 0 38. 083 
18 180 | 70 |9. 0 10. 5| 23. 000 32 320| 90 110. 014. 0 43. 107 
20a 200 | 73 |7.0111.0| 22. 637 32c 320 | 92 |12. 0114. 0| 48. 131 
20 200 | 75 |9.0111.0| 25. 777 36a 360| 96 |9.0 16. 0 47.814 
22a 220 | 77 |7.0 111. 5| 24. 999 36 360| 98 |11. 016. 0| 53. 466 
22 220 | 79 |9.0 111. 5| 28. 453 36c 360 | 100 113. 016. 0 59. 118 
24a 240 | 78 |7.0 12.0 26. 860 40a 400 |100 110. 518. 0| 58. 928 
24 240 | 80 |9. 0 12. 0| 30. 628 40 400 | 102 |12. 518. 0| 65. 208 
24c 240 | 82 |11. 012. 0| 34. 396 40c 400 | 104 114. 518. 0| 71. 488 
25a 250 | 78 |7.0 12.0 27. 410 
注 : 1. 理论 重量 按 钢 的 密度 7. 85g/cm? 计算 。 
2. RKE: 5 ~ 19m。 根 据 需 方 要 求 也 可 供应 其 他 长 度 的 产品 。 
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3.1.8 混凝土 用 钢筋 ( 表 3-8) 
表 3-8 混凝土 用 钢筋 
品种 及 标准 号 牌 号 | 表面 状态 | 公称 直径 /mm 长 度 或 重量 
直 条 或 盘 卷 
热 轧 光 圆 钢筋 HPB235 WE 6 ~22, 推 荐 6、| 交 货 , 直 条 定 尺 
GB 1499. 1 一 2008 | HPB300 ` 8 .10 12 .16.20 | 长 度 合同 定 , 每 
AEE > 1000kg 
I n ,i | HRB335 前 常 定 尺 交 
普通 热 轧 带 肋 钢筋 46 甘 长 褒 存 会 
GB 1499. 2—2007 | HRB400 人 
i : HRB500 | 月 牙 肋 jo 12 T 同 中 定 。 也 可 
(有 纵 肋 、| 20 əs 32 40 | 盘 卷 交 货 ,每 盘 
细 品 粒 HRBF335 | 无 纵 肋 ) 50 ”| 一 条 钢筋 , 盘 重 
热 轧 带 肋 钢筋 ”| HRBF400 和 盘 径 由 合同 
GB 1499. 2 一 2007 | HRBF500 定 
6.7.8 10 .11、 
JA 
交加 12 13 14 16 
7.1.9.10.7 
NE 要 jai y 3 š 
预 应 力 混凝土 “| 原材料 ，| 螺旋 悄 | 12 6 sonis 
m 3 L 
用 钢 棒 低 合 金 热 或 直 条 交 货 
GB/T 5223. 3 一 2005 | 轧 圆 盘 条 V" 6780 AERAR 
螺旋 肋 
12 14 
n 6,8,10,12, 
14.16 
公称 直径 | 公称 截面 积 | 公称 重量 | 公称 直径 | 公称 截面 积 | 公称 重量 
/mm /mm? / (kg/m) /mm /mm? / (kg/m) 
6 28:27 0. 222 22 380. 1 2.98 
8 50.27 0.395 25 490. 9 3.85 
10 78. 54 0.617 28 615.8 4. 83 
12 113. 1 0. 888 32 804. 2 6.31 
14 153. 9 1.21 36 1018 7.99 
16 201. 1 1.58 40 1257 9.87 
18 254. 5 2.00 50 1964 15.42 
20 314.2 2.47 
注 : 下 面 的 数据 仅 适用 前 三 种 钢筋 。 
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3.1.9 SEPAHAN (K3) 
表 3-9 冷 弯 等 边 角 钢 的 规格 (GB/T 6723—2008) 






























































截面 图 
代号 : JD 
规 格 理论 重量 规 格 理论 重量 
(b xb xt) /mm / (kg/m) (bxbxt) /mm / (kg/m) 

ua a 05334 100 x 100 x4. 0 6. 034 
0222029 9569 100 x 100 x5. 0 7.465 
30 x30 x1.6 0.714 
30 x30 x2. 0 0. 880 150 x 150 x6. 0 13. 458 
30 x30 x3. 0 1. 274 150 x 150 x8. 0 17. 685 
40 x40 x1. 6 0. 965 150 x 150 x 10 21. 783 
40 x40 x2. 0 1. 194 
40 x40 x3. 0 1.745 200 x 200 x 6. 0 18. 138 
50 x50 x2. 0 1.508 200 x 200 x 8. 0 23. 925 
50 x50 x3. 0 2.216 200 x 200 x 10 29. 583 
50 x 50 x4. 0 2. 894 
60 x60 x2. 0 1.822 250 x250 x 8. 0 30. 164 
60 x60 x3. 0 2.687 250 x250 x10 37. 383 
60 x60 x4. 0 3.522 250 x250 x 12 44. 472 
70 x70 x3. 0 3.158 
70 x70 x4.0 4.150 300 x 300 x 10 45. 183 

300 x 300 x 12 53. 832 
80 x80 x4. 0 4.778 300 x 300 x 14 62. 022 
80 x80 x5.0 5. 895 300 x 300 x16 70. 312 
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3.1.10 冷 弯 不 等 边 角 钢 ( 表 3-10) 
表 3-10 冷 弯 不 等 边 角 钢 的 规格 (GB/T 6723—2008 ) 
代号 : JB 
规 格 理论 重量 规 格 理论 重量 
(B xbxt) /mm / (kg/m) (Bxbxt) /mm / (kg/m) 
30 x20 x2.0 0.723 150 x 120 x6. 0 12. 054 
30 x20 x3. 0 1. 039 150 x 120 x8. 0 15. 813 
150 x120 x10 19. 443 
50 x30 x2. 5 1.473 
50 x30 x4. 0 2.266 
200 x 160 x8. 0 21. 429 
60 x40 x2.5 1. 866 200 x160 x10 24. 463 
60 x40 x4. 0 2. 894 200 x 160 x 12 31. 368 
70 x40 x3. 0 2. 452 
250 x220 x10 35. 043 
70 x40 x4. 0 3. 208 
250 x220 x 12 41. 664 
80 x50 x3. 0 2.923 250 x220 x 14 47. 826 
80 x50 x4. 0 .836 
300 x260 x 12 50. 088 
100 x60 x3. 0 3.629 
300 x260 x 14 57. 654 
100 x60 x4. 0 4.778 
300 x260 x 16 65. 320 
100 x60 x5. 0 5. 895 
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3.1.11 冷 弯 等 边 槽 钢 ( 表 3-11) 
表 3-11 冷 弯 等 边 槽 钢 的 规格 (GB/T 6723 一 2008 ) 
规格 理论 重量 / 规格 理论 重量 / 
(Hx b xt)/mm (kg/m) (Hx B xt)/mm (kg/m) 
20 x10x1.5 0.401 350 x 180 x8.0 42.235 
20 x10 x2. 0 0.505 350 x 180 x 10 52.146 
50 x30 x2. 0 1.604 350 x 180 x 12 61.799 
50 x30 x3. 0 2.314 400 x200 x 10 59.166 
50 x50 x3. 0 3.256 400 x200 x 12 70.223 
100 x50 x3. 0 4.433 400 x 200 x 14 80.366 
100 x50 x4. 0 5.788 450 x220 x 10 66.186 
140 x60 x3. 0 5.846 450 x220 x 12 78.647 
140 x60 x4. 0 7.672 450 x220 x 14 90.194 
140 x60 x5. 0 9.436 500 x 250 x 12 88.943 
200 x 80 x4. 0 10.812 500 x250 x 14 102.206 
200 x80 x5.0 13.361 550 x 280 x 12 99.239 
200 x 80 x 6. 0 15.849 550 x280 x 14 114.218 
250 x 130 x6. 0 22. 703 600 x 300 x 14 124.046 
250 x 130 x8. 0 29.755 600 x 300 x 16 140.624 
300 x 150 x 6. 0 26.915 
300 x 150 x8. 0 35.371 
300 x 150 x 10 43. 566 
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3.1.12 冷 弯 不 等 边 槽 钢 ( 表 3-12) 
表 3-12 ， 冷 弯 不 等 边 槽 钢 的 规格 (GB/T 6723—2008 ) 
面 图 
号 :CB 
规格 理论 重量 / 规格 理论 重量 / 
(HxBxbxt)/mm (kg/m) (H x b xb xt)/mm (kg/m) 
50 x32 x20 x2.5 1.840 350 x 100 x90 x6.0 24.107 
50 x32 x20 x3.0 2.169 350 x 100 x90 x8.0 31.627 
80 x40 x20 x2. 5 2.586 400 x 150 x 100 x 8. 0 38.491 
80 x40 x20 x3.0 3.064 400 x 150 x 100 x 10 47.466 
100 x60 x30 x3.0 4.242 450 x200 x 150 x 10 59.166 
150 x60 x50 x3.0 5.890 450 x200 x 150 x 12 70.223 
200 x 70 x 60 x4. 0 9.832 500 x 250 x 200 x 12 84.263 
200 x70 x60 x 5. 0 12.061 500 x 250 x 200 x 14 96.746 
250 x80 x70 x5.0 14.791 550 x 300 x 250 x 14 113.125 
250 x80 x70 x 6.0 17.555 550 x 300 x 250 x 16 128. 144 
300 x90 x80 x6.0 20. 831 
300 x90 x80 x8.0 27:259 
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400 x50 x15 x3.0 














3.1.13 REALEM (K 3-13) 
RI- 冷 弯 内 卷 边 槽 钢 的 规格 (GBZT 6723—2008) 
截面 图 
代 号 :CN 
规格 理论 重量 / 规格 理论 重量 / 
(Hx Bx C xt)/mm (kg/m) (H x B x C xt)/mm (kg/m) 
60 x30 x10 x2.5 2.363 450 x70 x30 x6.0 28.092 
60 x30 x10 x3.0 2.743 450 x70 x30 x8.0 36.421 
100 x50 x20 x2.5 4.325 500 x 100 x40 x6.0 34.176 
100 x50 x20 x3.0 5.098 500 x100 x40 x8.0 44.533 
140 x60 x20 x2.5 5.503 500 x 100 x40 x 10 54.372 
140 x60 x20 x3. 0 6.511 550 x 120 x50 x8. 0 51.397 
180 x60 x20 x3. 0 7.453 550 x 120 x 50 x 10 62.952 
180 x70 x20 x3. 0 7.924 550 x 120 x 50 x 12 73.990 
200 x 60 x20 x3. 0 7.924 600 x 150 x 60 x 12 86.158 
200 x70 x20 x3. 0 8.395 600 x 150 x60 x 14 97.395 
250 x40 x15 x3. 0 7.924 600 x 150 x60 x 16 109.025 
300 x40 x15 x3. 0 9.102 
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(Hx Bx C xt)/mm 





(H x B x C xt)/mm 


3.1.14 REEN (K 3-14) 
R314 ” 冷 弯 外 卷 边 权 钢 的 规格 (GBAT 6723—2008 ) 
截面 图 
代号 :CW 
规格 理论 重量 / 规格 理论 重量 / 








30 x30 x16 x2.5 





50 x20 x15 x3.0 


350 x80 x60 x6.0 


350 x80 x60 x8.0 





60 x25 x32 x2.5 





60 x25 x32 x3.0 


400 x90 x70 x8.0 


400 x90 x70 x10 





80 x40 x20 x4. 0 





100 x30 x15 x3. 0 


450 x 100 x80 x8. 0 


450 x 100 x 80 x 10 





150 x40 x20 x4. 0 


150 x40 x20 x5. 0 


500 x 150 x90 x 10 


500 x 150 x90 x 12 





200 x50 x30 x4. 0 


200 x50 x30 x5.0 


550 x200 x 100 x 12 


550 x 200 x 100 x 14 


98.326 
111.591 





250 x60 x40 x5.0 


250 x60 x40 x6. 0 


600 x250 x 150 x 14 


600 x250 x 150 x 16 


138.891 
156.449 





300 x70 x50 x6. 0 


300 x70 x50 x8.0 
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3.1.15 95 Z 型 钢 和 冷 弯 卷 边 Z 型 钢 ( 表 3-15) 
表 3-15 GE Z 型 钢 和 冷 弯 卷 边 Z 型 钢 的 规格 
( GB/T 6723—2008 ) 
RE Z 型 钢 冷 弯 卷 边 Z 型 钢 
截面 图 截面 图 
代号 :Z 代号 :ZJ 
| 
规格 理论 重量 / 规格 理论 重量 / 
(Hx B xt)/mm (kg/m) (H x Bx C xt)/mm (kg/m) 
80 x40 x2.5 2.947 100 x40 x20 x2.0 3.208 
80 x40 x3.0 3.491 100 x40 x20 x2.5 3.933 
100 x50 x2.5 3.732 140 x50 x20 x2.5 5.110 
100 x50 x3.0 4.433 140 x50 x20 x3.0 6. 040 
140 x70 x3.0 6.291 180 x70 x20 x2.5 6. 680 
140 x70 x4. 0 8.272 180 x70 x20 x3.0 7.924 
200 x 100 x3.0 9.099 230 x75 x25 x3.0 9.573 
200 x100 x4.0 12.016 230 x75 x25 x4. 0 12.518 
300 x 120 x4. 0 16. 384 250 x75 x25 x3. 0 10.044 
300 x 120 x5. 0 20. 251 250 x75 x25 x4. 0 13.146 
400 x 150 x6. 0 31.595 300 x 100 x30 x4. 0 16.545 
400 x 150 x8. 0 41.611 300 x 100 x30 x6. 0 23.880 
400 x 120 x40 x8. 0 40.789 
400 x 120 x40 x 10 49.692 
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3.1.16 结构 用 圆 形 冷 弯 空心 型 钢 (K 3-16) 
表 3-16 圆 形 冷 弯 空 心 型 钢 规格 (GB/T 6728 一 2002 ) 


























外 径 D| 允许 偏差 | 壁 厚 上 | 理论 重量 | 外 径 D| 允许 偏差 | 壁 厚 : | 理论 重量 
/mm /mm /mm | /(kg/m) /mm /mm /mm | /(kg/m) 
1.2 0.59 
1.5 1.51 
1.5 0.73 
2.0 1.99 
1.75 0. 84 
21.3 +0.5 42.3 +0.5 25 2.45 
2.0 0.95 
3.0 2.91 
DS 1.16 
4.0 3.78 
3.0 1.35 
12 0.76 1.5 1.72 
1.5 0.94 2.0 2,27 
1.75 1.08 2S 2.81 
26.8 +0.5 48 +0.5 
2.0 1:22. 3.0 3.33 
25 1.50 4.0 4.34 
3.0 1.76 5.0 5.30 
T25. 1.18 
2.0 2.86 
220 1.55 
2.5 3.55 
215. 1.91 
33.5 +0.5 60 +0.6 3.0 4.22 
3.0 2.26 
4.0 5.52 
3.5 2.59 
5.0 6.78 
4.0 2.91 
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( 续 ) 
外 径 D| 允许 偏差 | 壁 厚 : | 理论 重量 | 外 径 D| 允许 偏差 | 壁 厚 1 | 理论 重量 
/mm /mm /mm | /(kg/m) /mm /mm /mm | /(kg/m) 
2.5 4.50 
5.0 39.5 
3.0 5.36 
75.5 | +0.76 6.0 47.2 
4.0 7.05 
325 +3.25 | 8.0 62.5 
5.0 8.69 
10.0 TI 
3.0 6.33 12.0 92.6 
4.0 8.34 
88.5 | +0.90 
5.0 10. 30 6.0 51.7 
6.0 12x21 8.0 68.6 
355.6 | +3.55 
.0 10. 85 10.0 85.2 
114 | +1.15 13. 44 12.0 101.7 
6.0 15.98 
8.0 78.6 
4.0 13.42 
406.4 | + 上 4.10 | 10.0 97.8 
140 +1.40 | 5.0 16. 65 
12.0 116.7 
.0 19.83 
4.0 15.88 
8.0 88.6 
5.0 19.73 
165 +1.65 457 +4.60 | 10.0 110.0 
6.0 23.53 
12.0 131.7 
8.0 30.97 
5. 26. 40 
8.0 98.6 
6.0 31.53 
219.1 | +2.20 ek 508 +5.10 | 10.0 123.0 
i 12.0 146.8 
10.0 51.6 
5.0 33.0 8.0 118.8 
6.0 39.5 10.0 148.0 
273 +2.75 610 +6.10 
8.0 52.3 12.5 184.2 
10.0 64.9 16.0 234.4 


























第 3 章 ”钢铁 材料 的 品种 与 规格 * 163 - 





3.1.17 结构 用 方形 冷 弯 空 心 型 钢 ( 表 3-17 ) 
表 3-17 “方形 冷 弯 空 心 型 钢 规格 (GB/T 6728 一 2002 ) 


m= 方形 空心 钢 代 号 


F 
=- 8 一 边 长 ”一 壁 厚 


























WKB 允许 偏差 | 壁 厚 上 | 理论 重量 DARK B| 允许 偏差 | 壁 厚 上 | 理论 重量 
/mm /mm /mm | /(kg/m) /mm /mm /mm | /(kg/m) 
3.0 | 3.303 
1.2 | 0.679 “Ó ie 
LS ORE 4.0 | 4.198 
20 +0.5 
1.75 | 0.941 Ts 5 338 
2.0 | 1.050 1.75 | 2.589 
1.2 | 0.867 2.0 | 2.933 
50 +0.5 
1.5 1.061 2.5 3.602 
25 +0.5 
1.75 | 1.215 3.0 | 4.245 
2.0 1.363 4.0 | 5.454 
L5 1.296 
2.0 | 3.560 
1.75 | 1.490 
25 | 4.387 
30 +20.5 | 2.0 1.677 
60 +20.6 | 3.0 | 5.187 
2.5 | 2.032 
4.0 | 6.710 
3.0 | 2.361 
5.0 8.129 
lS 1S 2.5 | 5.170 
` ga | 1 | 220939 " ae | 30 | 6.29 
ks. eh 
2.0 | 2.305 Sal | roue 
RSS | = 2817 5.0 | 9.699 
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( 续 ) 
WKB 允许 偏差 | 壁 厚 1 | 理论 重量 | 边 长 B| 允许 偏差 | 壁 厚 上 | 理论 重量 
/mm /mm /mm | /(kg/m) /mm /mm /mm | /(kg/m) 
2 S5957 4.0 16.758 
80 +0.70 3:90 Or i PE 5.0 20.689 
土 1. 
FN 122a 6.0 24.517 
aN 11:269 8.0 31.864 
3.0 8.013 
4.0 10. 478 4.0 18.014 
a 165 5.0 12. 839 5.0 22.26 
: : 150 +1.20 I ` 
6.0 15. 097 6.0 26.402 
8.0 33.945 
4.0 11.734 
100 +0.80 .0 14. 409 
16994 4.0 19.270 
5.0 23.829 
160 +1.20 
4 12.99 6.0 28.285 
110 | +0.90 | 5.0 | 15.98 820. || 2965889 
6.0 18. 866 
4.0 20.562 
4.0 14. 246 m e Si DEADS 
ELS 
120 +0.90 3 Aa 6.0 30. 170 
6.0 20. 749 3b 3 
8.0 26. 840 
4.0 15.502 4.0 21.800 
5.0 27.000 
130 +1.00 2 132120 180 +1.40 
u 6.0 22. 634 6.0 32.100 
8.0 28.921 8.0 41.500 
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( 续 ) 
WKB 允许 偏差 | 壁 厚 1 | 理论 重量 | 边 长 B| 允许 偏差 | 壁 厚 上 | 理论 重量 
/mm /mm /mm | /(kg/m) /mm /mm /mm | /(kg/m) 
4.0 23. 00 6.0 54.7 
5.0 28.50 
| 300 | 22.40 | È° OR 
aK. 10.0 | 88.4 
8.0 44.00 12.0 104 
4.0 24.30 
5.0 30.10 6.0 64.1 
8.0 84.2 
80 | 46.50 10.0 104 
10.0 | 57.00 12.0 123 
5.0 33.2 
8.0 96.7 
6.0 39.6 
10.0 120 
220 +1.80 | 8.0 51.5 400 +3.20 
12.0 141 
10.0 63.2 
14.0 163 
12 73.5 
5.0 38.0 8.0 109 
nA B 450 3.60 N H 
+J; 
250 +2.00 | 8.0 59.1 i ieo 
10.0 72.7 14.0 185 
12.0 84.8 
5.0 42.7 8.0 122 
6.0 50.9 10.0 151 
280 +2.20 8.0 66.6 500 +4.00 12.0 179 
10.0 82.1 14.0 207 
12.0 96.1 16.0 235 
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3.1.18 ”结构 用 和 矩形 冷 窒 空 心 型 钢 ( 表 3-18 ) 
表 3-18 ESERLAR (GB/T 6728—2002) 
CTDI asome 
[ | t 一 辟 厚 ,用 一 长 边 长 ,B 一 短 边 长 
— # j 
、 ye +H 1 ir. 
边 长 /mm | 允许 | 十 厚 ; | 理论 重量 | 边 长 /mm UE g | 理论 重量 
偏差 / /(kg/m) = / /(kg/m) 
mm m mm m 
H B /mm H B /mm 
1.5 1.06 1.5 1.65 
1.75 | 1.22 1.75 1.90 
30 | 20 |+0.50 
2.0 1.36 | 50 | 25 |=0.50| 2.0 2.15 
2.5 1.64 2.5 2.62 
1.5 1.30 3.0 3.07 
1.75 | 1.49 a 
40 | 20 |+0.50| 2.0 1.68 1.75 | 2.039 
20 | 2.305 
2.5 | 2.03 | so | 30 |+0.50 
A 2.36 2,5 2.817 
1.5 1.41 3.0 3.303 
1.75 1.63 40 | 4.198 
1.5 | 2.003 
40 | 25 |+z0.50| 2.0 1.83 
1.75 | 2.314 
2.5 2.23 
2.0 | 2.619 
3.0 2.60 | 50 | 40 |=0.50 
2.5 | 3.210 
1.5 1.53 
3.0 | 3.775 
1.75 | 1.77 
4.0 | 4.826 
40 | 30 jz0.50| 2.0 1.99 E ET 
2.5 2.42 | 55 | 25 |=0.50 1.75 | 2.039 
3.0 2.83 20 | 2.305 
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(2) 
x. > 1⁄ ~ A 
边 长 /mm |R | 壁 厚 ， | 理论 重量 | 边 长 /mm P asp, 理论 重量 
| 02 ME e A 
mm m mm m 
H B /mm H B /mm 
1.5 | 2.121 3.0 5.658 
55 | 40 |+0.50| 1.75 | 2.452 | 90 | 40 |+0.75| 4.0 7.338 
2.0 | 2.776 5.0 | 8.914 
55 | 50 |+0.60 Be — 
tU. 
aioe 30 25 | 5.172 
90 | 50 +0.75 3.0 | 6.129 
2.0 | 2.620 
4.0 | 7.966 
2.5 | 3.209 
60 | 30 +0.60 5.0 | 9.699 
3.0 | 3.774 
20 | 4.346 
4.0 | 4.826 | 90 | 55 +0.75 
25 | 5.368 
2.0 | 2.934 
2.5 | 3.602 3.0 6.600 
60 | 40 [+0.60 so | 424 | 90 | 60 0.75 4.0 | 8.594 
40 | 5.451 5.0 | 10.484 
2.0 | 3.562 .0 | 4.347 
95 | 50 |*0.75 
2.5 | 5.187 3 
70 | 50 +0.60 < 0” 
3.0 | 6.710 
3.0 | 6.600 
4.0 | 8.129 
100 | 50 |+0.80| 4.0 8.594 
2.0 3.561 5.0 10.484 
2.5 | 4.387 
80 40 |+0.70| 3.0 5.187 120 50 |+0.90 5 0259 
o Maso 3.0 | 7.543 
3 3.0 | 8.013 
3.0 | 6.129 4.0 | 10.478 
120 | 60 |+0.90 
80 | 60 |+0.70| 4.0 | 7.966 5.0 | 12.839 
5.0 9.699 6.0 15.097 
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( 续 ) 
~ A ~ ” `/r. 
边 长 /mm | 允许 | az, mega 边 长 /mm P az, meaa 
偏差 Z /(kg/m) me / / (kg/m) 
mm m mm m 
H B /mm H B /mm 
3.0 | 8.955 4.0 19.3 
4.0 | 11.734 5.0 23.8 
120 | 80 |+0.90 200 | 120 +1.40 
5.0 | 14.409 6.0 28.3 
6.0 | 16.981 8.0 36.5 
4.0 | 12.990 4.0 21.2 
140 | 80 +1.00| 5.0 | 15.979 5.0 26.2 
200 150 +1.50 
6.0 | 18.865 6.0 31.1 
4.0 | 14.874 8.0 40.2 
150 | 100 |+1.20 p Inoa s = 
+ 
$E 5.0 27.0 
6.0 | 21.691 | 220 | 140 +1.50 
8.0 | 28.096 6.0 32.1 
160 | 60 1.20 3N Wk Ee L 
F- al WP 
4.5 | 14.498 $0 A 
5.0 30.1 
4.0 | 14.216 || 250 | 150 |+1.60 
160 | 80 1.20 2 i a 2 
下 
6.0 | 20.749 8.0 46.5 
8.0 | 26.810 5.0 33.2 
6.0 39.6 
1g0 | és a120 30 | 1075 || 260 | 180 |+1.80 
š 4.5 | 16.264 8.0 31.5 
4.0 | 16.758 10.9 63:2 
5.0 38.0 
5.0 | 20.689 
180 | 100 |+1.30 6.0 45.2 
6.0 | 24.517 | 300 | 200 +2.00 
8.0 59.1 
8.0 | 31.861 
10.0 72.7 
4.0 | 18.014 s PER 
5.0 | 22.259 
6.0 54.7 
200 | 100 +1.30 
8.0 | 34.376 wo E 
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(2) 
x. > >A ~ A 
边 长 /mm IE eg | 理论 重量 | 边 长 /mm | 允许 oy sasa 
wll /(kg/m) pa / (kg/m) 
mm m mm m 
H B /mm H B /mm 
5.0 45.8 6.0 73 5 
500 | 300 |+3.20 8:9 AN 
E a aaie YU 
400 | 200 +2.40 8.0 71.6 10.0 120 
10.0 | 88.4 12.0 141 
12.0 104 
8.0 109 
5.0 49.7 
10.0 135 
6.0 59.4 | 550 | 350 (+3.60 
12.0 160 
400 | 250 |+2.60| 8.0 77.9 
14.0 185 
10.0 96.2 
12.0 113 8.0 122 
6.0 64.1 10.0 151 
8.0 84.2 | 600 | 400 |+4.00| 12.0 179 
450 | 250 (+2.80 
: 10.0 | 104 14.0 | 207 
12.0 123 16.0 235 
3.1.19 热 轧 盘 条 ( 表 3-19) 
表 3-19 执 轧 盘 条 规格 (GB14981 一 2004) 
直径 横 截 面积 理论 重量 直径 横 截 面积 理论 重量 
/mm /em /(kg/m) /mm /em? /(kg/m) 
5.5 23.8 0.187 10.0 78.5 0.617 
6.0 28.3 0.222 10.5 86.6 0.680 
6.5 33.2 0.260 11.0 95.0 0.746 
7.0 38.5 0.302 11.5 103.9 0.815 
7.5 44.2 0.347 12.0 113.1 0.888 
8.0 50.3 0.395 12.5 122.7 0.963 
8.5 56.7 0.445 13.0 132.7 1.042 
9.0 63.6 0.499 13.5 143.1 1.124 
9.5 70.9 0.556 14.0 153.9 1.208 
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( 续 ) 
直径 横 截面 积 理论 重量 直径 横 截 面积 理论 重量 
/mm /em’ /(kg/m) /mm /cm /(kg/m) 
14.5 165.1 1.296 22.0 380.1 2.984 
15.0 176.7 1.387 23.0 415.5 3.261 
15.5 188.7 1.481 24.0 452.4 3.551 
16.0 201.1 1.578 25.0 490.9 3.853 
17.0 227.0 1.782 26.0 530.9 4.168 
18.0 254.5 1.998 27.0 572.6 4.495 
19.0 283.5 2.226 28.0 615.8 4.834 
20.0 314.2 2.466 29.0 660.5 5.185 
21.0 346.4 2.719 30.0 706.9 5.549 
3.2 钢板 和 钢 带 
3.2.1 钢板 和 钢 带 的 理论 重量 ( 表 3-20) 
表 3-20 钢板 和 钢 带 的 理论 重量 
厚度 | 理论 重量 厚度 | 理论 重量 | 厚度 | 理论 重量 |‖ 厚度 | 理论 重量 
/mm |/(kg/m?)|| /mm |/(kgZm2)| /mm |/(kg/m)) /mm |/(kg/m) 
0.20 | 1.570 || 0.75 | 5.888 1.9 14.92 4.5 35.33 
0.25 1.963 0.80 6.280 20 15.70 4.8 37.68 
0.30 | 2.355 | 0.90 | 7.065 | 2.2 | 17.27 | 50 | 39.25 
5.5 43.18 
0.35 | 2.748 1.0 7.850 2.5 19.63 
6.0 47.10 
0.40 | 3.140 1.1 8.635 2.8 21.98 
6.5 51.03 
0.45 | 3.533 1.2 9.420 3.0 23.55 EN sA OS 
0.50 | 3.925 13 10.21 3.2 25.12 8 0 62.80 
0.5 | 4.318 1.4 10.99 3.5 27.48 9.0 70.65 
0.56 | 4.396 1.5 11.78 3.8 29.83 10 78.50 
0.60 | 4.710 1.6 12.56 3.9 30.62 11 86.35 
0.65 | 5.103 | 1.7 | 13.35 | 4.0 31.40 ú 94.20 
13 102.1 
0.70 5.495 1.8 14.13 4.2 32.97 i i099 
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( 续 ) 
厚度 | 理论 重量 | 厚度 | 理论 重量 | 厚度 | 理论 重量 ‖ 厚度 | 理论 重量 
/mm |/(kg/m°)|| /mm |/(kg/m*) || /mm /kg/m)) /mm |/(kg/m°) 

15 117.8 32 251.2 65 510 130 1021 
16 125.6 34 266.9 70 549.5 140 1099 
17 133.5 36 282.6 了 9 588.8 150 1178 
18 141.3 38 298.3 80 628.0 160 1256 
19 149.2 40 314.0 85 667.3 165 1295 
20 157.0 42 329.7 90 706.5 170 1335 
21 164.9 45 353.3 95 745.8 180 1413 
24 188.4 48 376.8 100 785.0 185 1452 
25 196.3 50 392.5 105 824.3 190 1492 
26 204.1 52 408.2 110 863.5 195 1531 
28 219.8 55 431.8 120 942. 0 200 1570 
注 : 钢板 和 钢 带 的 理论 重量 的 密度 按 7. 85g/em3 计算 。 高 合金 钢 (如 高 合金 
不 锈 钢 ) 的 密度 不 同 ， 不 能 使 用 本 表 。 


3.2.2 热 轧钢 板 和 钢 带 的 规格 ( 表 321) 

















表 3-21 热 轧钢 板 和 钢 带 的 规格 (GBAT 709—2006 ) 





(1) 钢板 和 钢 带 的 尺寸 范围 





单 轧 钢板 公称 厚度 :3 ~400mm 
单 轧钢 板 公 称 宽度 :600 ~4800mm 
钢板 公称 长 度 :2000 ~20000mm 


钢 带 (包括 连 轧 钢板 ) 公 称 厚度 :0.8 ~25.4mm 
钢 带 (包括 连 轧 钢板 ) 公 称 宽度 :600 ~2200mm 








纵 切 钢 带 公称 宽度 :120 ~900mm 








(2) 钢板 和 钢 带 推荐 的 公称 尺寸 








1) 单轨 钢板 的 公称 厚度 在 (1) 所 规定 范 目 





0. 5mm 倍数 的 任何 尺寸 ;厚度 不 小 于 30mm 的 外 





目 内 ,厚度 小 了 








F 30mm 的 钢板 按 


网 板 按 1mm 倍数 的 任何 尺寸 
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( 续 ) 


(2) 钢板 和 钢 带 推荐 的 公称 尺寸 











2) 单 轧钢 板 的 公称 宽度 在 (1) 所 规定 范围 内 , 按 10mm 或 50mm 倍数 的 任何 


3) 钢 带 (包括 连 轧 钢板 ) 的 公称 厚度 在 (1 ) 所 规定 范围 内 , 按 0. 1mm 倍数 的 

















4) 钢 带 (包括 连 轧 钢板 ) 的 公称 宽度 在 (1 ) 所 规定 范围 内 , 按 10mm 倍数 的 任 


5) 钢板 长 度 在 (1) 规 定 范围 内 , 按 50mm 或 100mm 售 数 的 任何 尺寸 
6) 根据 需 方 要 求 , 经 供需 双方 协议 ,可 以 供应 推荐 公称 尺寸 以 外 的 其 他 尺寸 
的 钢板 和 钢 带 


















































3.2.3 冷 轧 钢板 和 钢 带 的 规格 (K 3-22) 
表 3-22 冷 轧钢 板 和 钢 带 的 规格 (GB/T 708 一 2006 ) 


(1) 钢板 和 钢 带 的 尺寸 范围 














钢板 和 钢 带 (包括 纵 切 钢 带 ) 的 公称 厚度 :0.30 ~4. 00mm 
钢板 和 钢 带 的 公称 宽度 :600 ~2050mm 
钢板 的 公称 长 度 :1000 ~ 6000mm 











(2) 钢板 和 钢 带 推荐 的 公称 尺寸 








1) 钢板 和 钢 带 (包括 纵 切 钢 带 ) 的 公称 厚度 在 (1 ) 所 规定 范围 内 ,公称 厚度 小 
于 lmm 的 钢板 和 钢 带 按 0. 05mm 倍数 的 任何 尺寸 ;公称 厚度 不 小 于 lmm 的 钢 
板 和 钢 带 按 0. 1mm 售 数 的 任何 尺寸 

2) 钢板 和 钢 带 (包括 纵 切 钢 带 ) 的 公称 宽度 在 (1 ) 所 规定 范围 内 , 按 10mm f 
数 的 任何 尺寸 

3) 钢板 的 公称 长 度 在 (1) 所 规定 范围 内 , 按 50mm 倍数 的 任何 尺寸 

4) 根据 需 方 要 求 ,经 供需 双方 协商 ,可 以 供应 其 他 尺寸 的 钢板 和 钢 带 
































ca; 
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3.2.4 花纹 钢板 〈 表 3-23 ) 
表 3-23 ”花纹 钢板 规格 (GB/T 3277 一 1991 ) 




























































































































































































LAKE 理论 重量 /(kg/m?) kt K JE 理论 重量 /(kg/m?) 

度 /mm | E | 扁豆 形 | 圆 豆 形 | 度 /mm | 6 | 扁豆 形 | 圆 豆 形 
S 21.6 21.3 Zizi 5.0 42.3 40.5 40.2 
3.0 25.6 24.4 24,3 5.5 46.2 PE 44.1 
35 29.5 28.4 28.3 6.0 50.1 48.4 48.1 
4.0 33, 4 32.4 5273 7.0 59.0 526 52,4 
4.5 37.3 36.4 36.2 8.0 66.8 56.4 56.2 

ZE: 1. 钢板 宽度 为 600 ~ 1800mm， 按 50mm 进 级 ; 长 度 为 2000 ~ 12000mm ， 
FÈ 100mm 进 级 。 
2. 花纹 纹 高 不 小 于 基本 厚度 的 0.2 倍 。 
3. 钢板 用 钢 的 牌号 按 GB/T 700, GB/T 712. GB/T 4171 的 规定 。 
4. 钢板 以 热 轧 状态 交 货 ， 适 用 于 制作 广 房 地 板 、 广 房 扶梯 、 工 作 架 踏 
板 、 汽 车 底板 、 船 舶 甲板 。 
3.2.5 连续 热 镀 锌 钢板 及 钢 带 ( 表 3-24) 
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表 3-24 连续 热 镀 锌 钢板 及 钢 带 ( GBZT 2518 一 2008 ) 
(1) 牌号 命名 方法 








钢板 及 钢 带 的 牌号 由 产品 用 途 代号 ， 钢 级 代号 〈 或 序列 号 ) ， 钢 种 特性 (如 
有 ) 、 热 镀 代 号 (D) 和 镀层 种 类 代号 五 部 分 构成 ， 其 中 热 镀 代 号 (D) 和 镀 
层 种 类 代号 之 间 用 加 号 “ + ”连接 

1) 用 途 代号 : 

a) DX. DC. DD: 第 一 位 字母 D 表示 冷 成 形 用 扁平 钢材 。 第 二 位 字母 X 代 
表 基板 的 轧 制 状态 不 规定 ; C 代表 基板 规定 为 冷 轧 基板 ; D 代表 基板 规定 为 热 
轧 基板 

b) S: 表示 结构 用 钢 

c) HX, HC, HD; 第 一 位 字母 H 代表 冷 成 形 用 高 强度 扁平 钢材 。 第 二 位 字 
BF X 代表 基板 的 轧 制 状态 不 规定 ; C 代表 基板 规定 为 冷 轧 基板 ; D 代表 基板 
规定 为 热 轧 基板 

2) 钢 级 代号 (或 序列 号 ) 

a) 51 ~57: 2 位 数字 ， 用 以 代表 钢 级 序列 号 

b) 180 ~980: 3 位 数字 ， 用 以 代表 钢 级 代号 ; 根据 牌号 命名 方法 的 不 同 ， 
一 般 为 规定 的 最 小 屈服 强度 或 最 小 屈服 强度 和 最 小 抗 拉 强 度 ， 单 位 为 MPa 

3) 钢 种 特性 : 

钢 种 特性 通常 用 1 到 2 位 字母 表示 : 其 中 : 

a) Y 表示 钢 种 类 型 为 无 间 院 原子 钢 ; 

b) LA 表示 钢 种 类 型 为 低 合 金 钢 ; 

e) B 表示 钢 种 类 型 为 烘 烧 硬 化 钢 ; 

d) DP 表示 钢 种 类 型 为 双 相 钢 ; 

e) TR 表示 钢 种 类 型 为 相 变 诱导 塑性 钢 ; 

f) GP 表示 钢 种 类 型 为 复 相 钢 ; 

g) G 表示 钢 种 特性 不 规定 

4) 热 镀 代号 : D 

5) 镀层 代号 : 纯 锌 镀层 表示 为 Z， 锐 铁合金 镀 



















































































































































































































































































表示 为 ZF 





hl 
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( 续 ) 
(2) 钢板 及 钢 带 的 牌号 及 钢 种 特性 
牌 号 钢 种 特性 
DX5ID+Z, DX51D+ZF 
DX52D +Z, DX52D + ZF 低 碳 钢 
DX53D+Z, DX53D+ZF 
DX54D +Z, DX54D +ZF 
DX56D +Z, DX56D+ZF 无 间 际 原子 钢 
DX57D +Z, DX57D+ZF 
S220GD +Z, S220GD + ZF 
S250GD +Z, S250GD + ZF 
S280GD +Z, S280GD + ZF S 
S320GD +Z, S320GD + ZF 结构 钢 
S350GD +Z, S350GD + ZF 
S550GD +Z, S550GD + ZF 
HX260LAD +Z, HX260LAD + ZF 
HX300LAD +Z, HX300LAD + ZF 
HX340LAD +Z, HX340LAD + ZF 低 合金 钢 
HX380LAD +Z, HX380LAD + ZF 
HX420LAD +Z, HX420LAD + ZF 
HXI180YD +Z, HX180YD +ZF 
HX220YD +Z, HX220YD + ZF 无 间 阶 原 子 钢 
HX260YD +Z,  HX260YD + ZF 
HX180BD +Z, HXI8OBD + ZF 
HX220BD +Z, HX220BD + ZF 
HX260BD +Z, HX260BD + ZF BABELN 
HX300BD +Z, HX300BD + ZF 
HC260/450DPD +Z, HC260/450DPD + ZF 
HC300/500DPD +Z,  HC300/500DPD + ZF 
HC340/600DPD +Z, HC340/600DPD + ZF 双 相 钢 
HC450/780DPD +Z,  HC450/780DPD + ZF 
HC600/980DPD +Z, HC600/980DPD + ZF 
HC430/690TRD +Z, HC410/690TRD + ZF aasan 
HC470/780TRD +Z, HC440/780TRD + ZF - 
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( 续 ) 
(2) 钢板 及 钢 带 的 牌号 及 钢 种 特性 
牌 号 钢 种 特性 
HC350/600CPD +Z, HC350/600CPD + ZF 
HC500/780CPD +Z, HC500/780CPD + ZF 复 相 钢 
HC700/980CPD +Z, HC700/980CPD + ZF 
(3) 表面 质量 分 类 及 代号 
级 别 普通 级 表面 较 高 级 表面 高 级 表面 
代号 FA FB FC 
(4) 镀层 种 类 、 镀 层 表面 结构 的 分 类 代号 
分 类 项 目 类 yl 代号 || 分 类 项 目 类 别 代号 
d 纯 锌 镀层 Z 无 铬 钝 化 c5 
镀层 种 类 = 
锌 铁合金 镀层 ZF 无 铬 钝 化 + 涂 油 “| C05 
普通 锌 花 磷 化 了 
纯 锌 镀层 AX 
(2) 小 锌 花 BEE + 涂 油 PO 
Jz 
2 EAE n 耐 指纹 膜 AF 
结构 RMA BR 
ZH 合金 夺 指 纹 膜 AF5 
ai ，、| OEE | R s 
EJ (ZF) 自 润滑 膜 SL 
铬 酸 钝 化 C 无 铬 自 润 滑 膜 SLS 
表面 处 理 涂 油 0 不 处 理 U 
铬 酸 钝 化 + 涂 油 CO 
(5) 钢板 和 钢 带 的 公称 尺寸 /mm 
钢板 和 钢 带 公称 厚度 0.30 ~5.0 钢板 公称 长 度 1000 ~ 8000 
钢板 及 钢 带 公称 宽度 | 600 ~2050 
钢 带 及 纵 切 钢 带 公称 内 径 610 或 508 
纵 切 钢 带 公称 宽度 <600 
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( 续 ) 
(6) 可 供 的 公称 镀层 重量 范围 
sP t empena mag | 下 列 镶 层 种 类 的 公称 钞 层 重量 范围 /( g/m?) 
镀层 形式 | 适用 的 镀层 表面 结构 EZ 2 
等 厚 镀 层 N.M FR 50 ~ 600 60 ~ 180 
差 厚 镀层 N.M.R 25 ~ 150( 每 面 ) 
50g/m? 镀层 ( 纯 锌 和 锌 铁合金 ) 的 厚度 约 为 7. 1 um 
对 于 差 厚 镀层 形式 镀层 较 重 面 的 镀层 重量 与 男 一 面 的 镀层 重量 比值 应 不 大 
= 1 
(7) 推荐 的 公称 镀层 重量 及 相应 的 代号 
z 推荐 的 公称 | ， |... 推荐 的 公称 | ， 
| 镀层 形式 | 镀层 重量 / | C | C | 镀层 形式 | 镀层 重量 / | “人 
种 类 š | 代号 | 种 类 Š .| 代号 
(g/m’) (g/m’) 
60 60 350 350 
80 80 Z | 等 厚 镀 层 450 450 
100 100 600 600 
120 120 60 60 
150 150 90 90 
ZE JE E 2 AE JE e E 
Z wa 180 180 ZF | 等 悍 镀 导 120 120 
200 200 140 140 
220 220 30/40 30/40 
250 250 Z | 差 厚 镀层 | 40/60 40760 
275 275 40/100 | 40/100 
(8) 钢板 及 钢 带 的 镀层 表面 结构 
镀层 种 类 | 镀层 表面 结构 | 代号 特 征 
锌 层 在 自然 条 件 下 凝固 得 到 的 肉眼 可 见 
MWB N 
aA 的 锌 花 结构 
通过 特殊 控制 方法 得 到 的 肉眼 可 见 的 细 
Z VPE M 
d 小 锐 花 结构 
3 通过 特殊 控制 方法 得 到 的 肉眼 不 可 见 的 
APR 。 | F | 细小 镜 花 结 构 
ji at s 通过 对 纯 锌 镀层 的 热处理 后 获得 的 镀层 
FAE 
Gi 结构 ,该 表面 结构 通常 灰色 无 光 
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( 续 ) 
(9) 表面 质量 特征 
级 别 特征 
pa | RAVAK BMR JE A N GARA RA 
纹 轻微 钝 化 斑 \ 锌 起 伏 等 。 该 表面 通常 不 进行 平整 ( 光 整 ) 处 理 
较 好 的 一 面 允 许 有 小 缺 欠 , 例 如 光 整 压 印 .轻微 划 伤 .细小 锌 花 、 锐 
FB | 起 伏 和 轻微 钝 化 王 。 另 一 面 至 少 为 表面 质量 FA。 该 表面 通常 进行 平 
整 ( 光 整 ) 处 理 
较 好 的 一 面 必须 对 缺 欠 进 一 步 限制 , 即 较 好 的 一 面 不 应 有 影响 高 级 
FC | 涂 漆 表 面 外 观 质量 的 缺 欠 。 另 一 而 至 少 为 表面 质量 FB。 该 表面 通 党 
进行 平整 ( 光 整 ) 处 理 

















(10) 














订货 时 用 户 需 提供 的 信息 





中 产品 名 称 ( 钢板 或 钢 带 ) ;@@ 本 国家 标准 号 ;@ 牌 号 ;@ 镀 层 种 类 及 镀层 重量 
代号 ;@ 尺 十 及 其 精度 (包括 厚度 .宽度 .长 度 、 钢 带 内 径 等 ) ;@ 不 平 度 精度 ;GO 


































































































































































































































































































Z H OREL OKEE OEE; DURNA; DHe 如 光 整 、 
表面 朝向 等 ) 
注 : 1. 经 供需 双方 协商 ， 也 可 提供 表 中 公称 尺寸 范围 以 外 的 其 他 尺寸 规格 
的 钢板 及 钢 带 。 
2. 钢板 及 钢 带 的 公称 厚度 包含 基板 厚度 和 镀层 厚度 。 
3. 钢板 及 钢 带 的 尺寸 及 外 形 允 许 偏 差 详 见 GB/T 2518—2008 规范 性 附录 
A 中 的 规定 。 
4. 钢板 通常 按理 论 重量 交 货 ， 理 论 重 量 的 计算 方法 详 见 GB/T 2518— 
2008 规范 性 附录 B 中 的 规定 。 钢 带 通常 按 实 际 重量 交 货 。 
5. 钢 的 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 参见 GB/T 258—2008 附录 C 中 的 规定 。 
如 需 方 对 化 学 成 分 有 要 求 ， 应 在 订货 时 协商 。 
6. 钢板 及 钢 带 所 用 的 钢 采 用 氧气 转炉 或 电炉 冶炼 ， 除 非 男 有 规定 、 冶 
炼 方式 由 供 方 选择 。 
7. 钢板 及 钢 带 经 热 镀 或 热 镀 平 整 〈 光 整 ) 后 交 货 。 
8. 钢板 及 钢 带 的 力学 性 能 详 见 GBAT 2518 一 2008 中 的 规定 。 除 非 另行 规 
定 ， 拉 伸 试 样 为 带 镀层 试 样 。 
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3.2.6 冷 轧 电镀 锡 钢板 及 钢 带 〈( 表 3-25 ) 
表 3-25 冷 轧 电镀 锡 钢板 及 钢 带 (GBAT 2520 一 2008 ) 































































































































































































(1) 钢板 和 钢 带 的 分 类 及 代号 
分 类 方式 类 别 代号 
原 板 钢 种 = MR,L,D 
一 次 冷 轧钢 板 及 钢 带 T 1,T KSSE 2T 2:55 
PRS PAPA ji T—3 ,T—3.5,T—4,T—5 
调 质 度 
DR 一 7M,DR 一 8 ,DR 一 SM ， 
二 次 冷 轧 钢板 及 钢 带 
DR—9,DR—9M ,DR—10 
连续 退火 CA 
退火 方式 
EEK BA 
a 薄 面 标识 方 方法 D 
差 厚 镀 锡 标识 == 
厚 面 标识 方法 A 
光亮 表面 B 
粗糙 表面 R 
表面 状态 一 
银色 表 S 
无 光 表面 M 
化 学 钝 化 CP 
钝 化 方式 电化 学 钝 化 CE 
氏 铬 钝 化 LCr 
手边 SL 
边 部 形式 
花边 WL 











(2) 牌号 及 标记 示例 

















1) 普通 用 途 的 钢板 及 钢 带 ,其 牌号 通常 由 原 板 钢 种 、 调 质 度 代号 和 退火 方式 
构成 。 例 :MRT 一 2.5CA ,LT 一 3BA, MRDR 一 8BA 























2) 用 于 制作 三 片 拉 拨 铅 ( DI) 的 钢板 及 钢 带 , 原 板 钢 种 只 适用 于 D AP H 











牌号 由 原 板 钢 种 D 、 调 质 度 代号 、 退 火 方式 和 代号 DI 构成 。 例 :DT 一 2. 5CADI 
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( 续 ) 


(2) 牌号 及 标记 示例 





























3) 用 于 制作 盛装 酸性 内 容 物 的 素面 ( 镀 锡 量 5. 6/2. 8g/m? 以 上 ) ft in iË n 88 
板 及 钢 带 , 即 K 板 , 原 板 钢 种 通常 为 工 钢 种 。 其 牌号 通常 由 原 板 钢 种 工 . 调 质 度 
代号 .退火 方式 和 代号 下 构成 。 例 :LT 一 2. SCAK 

4) 用 于 制作 盛装 蘑菇 等 要 求 低 钝 化 处 理 的 食品 钢 的 钢板 及 钢 带 , 原 板 钢 种 
通常 为 MR 钢 种 和 工 钢 种 。 其 牌号 由 原 板 钢 种 MR 或 L\ 调 质 度 代号 、 退 火 方式 
和 代号 LCr 构成 。 例 :MRT 一 2. 5CALCr 
























































(3 


s= 


钢板 及 钢 带 的 公称 尺寸 和 允许 偏差 











1) 钢板 及 钢 带 的 公称 厚度 小 于 0.50mm 时 , 按 0.01mm 的 倍数 进 级 ;钢板 及 
钢 带 的 公称 厚度 大 于 等 于 0.50mm 时 , 按 0.05mm 的 倍数 进 级 

2) 如 要 求 标记 轧 制 宽度 方向 ,可 在 表示 轧 制 宽度 方向 的 数字 后 面 加 上 字母 
W。 例 :0. 26 x 832W x760 

3) 钢 卷 内 径 可 为 406mm 420mm 450mm 或 508mm 

4) 钢板 及 钢 带 的 厚度 允许 偏差 应 不 大 于 公称 厚度 的 + 上 7% 。 厚 度 测 量 位 置 为 
距 钢 板 及 钢 带 两 侧 边 部 不 小 于 10mm 的 任意 点 

5) 钢板 及 钢 带 的 宽度 允许 偏差 为 0 ~ +3mm 

6) 钢板 的 长 度 允 许 偏差 为 0 ~ +3mm 

























































































(4) 钢板 及 钢 带 的 镀 锡 量 












































疫 锡 方 式 | 镀 锡 量 代 号 | ”公称 镀 锡 量 /( gjm2 ) 最 小 平均 镀 锡 量 / (g/m? ) 
1.1/1.1 1.1/1.1 0. 90/0. 90 
2.2/2.2 2.2/2.2 1. 80/1. 80 
A 2.8/2.8 2.8/2.8 2.45/2.45 
等 厚 镀 锡 
5.6/5.6 5.6/5.6 5.05/5.05 
8.4/8.4 8.4/8.4 7.55/7.55 
11.2/11.2 11.2/11.2 10.1/10.1 
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( 续 ) 
(4) 钢板 及 钢 带 的 镀 锡 量 
疫 锡 方式 | 镀 锡 量 代号 | ARRE (g/m) 最 小 平均 镀 锡 量 /( g/m° ) 
1.1/2.8 1.1/2.8 0.90/2.45 
1.1/5.6 1.1/5.6 0.90/5.05 
2.8/5.6 2.8/5.6 2.45/5.05 
2.8/8.4 2.8/8.4 2.457/7. 55 
5.6/8.4 5.6/8.4 5.05/7. 55 
差 厚 镀 锡 
2.8/11.2 2.8/11.2 2.45/10.1 
5.6/11.2 5.6/11.2 5.05/10.1 
8.4/11.2 8.4/11.2 7.55/10.1 
2.8/15.1 2.8/15.1 2.45/13.6 
5.6/15.1 5.6/15.1 5.05/13.6 
(5) 钢板 及 钢 带 的 调 质 度 
一 次 冷 轧钢 板 及 钢 带 的 硬度 二 次 冷 轧钢 板 及 钢 带 的 硬度 和 屈服 强度 
面 硬 度 面 硬 度 国 服 强度 目标 值 
T—1 49 +4 DR 一 7M 71+5 520 
T=1.5 S51 +4 DR—8 73 +5 550 
T—2 53 +4 DR—8M 73 +5 580 
T—2.5 55 +4 DR—9 765 620 
T—3 57 +4 DR 一 9M 77+5 660 
T—3.5 59 +4 DR—10 80 +5 690 
T— 61 +4 
T—5 65 +4 
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( 续 ) 








(6) 钢板 及 钢 带 的 表面 状态 

























































































































































































































































































































































































































































































成 品 “| 代号 | 区 分 特征 
p | 交 襄 吉 耐 | ， 在 具有 极 细 磨 石花 纹 的 光滑 表面 的 原 板 上 甸 
锡 后 进行 的 软 熔 处 理 得 到 的 有 光泽 的 表面 
在 具有 一 定 方向 性 的 磨 石花 纹 为 特征 的 原 板 
R | 粗糙 表面 | 上 镀 锡 后 进行 锡 的 软 熔 处 理 得 到 的 有 光泽 的 表 
一 次 冷 轧钢 面 
板 及 钢 带 
| usa 在 具有 粗糙 无 光泽 表面 的 原 板 上 镀 锡 后 进行 
Í “ | 锡 的 软 熔 处 理 得 到 的 有 光泽 表面 
r EL — J W. y =E TI I. E 4 vj Z— 
M | 无 光 表面 在 具有 E uY KI LE 锡 后 进行 
锡 的 软 熔 处 理 得 到 的 无 光 表 
在 具有 一 定 方向 性 的 磨 石花 纹 为 特征 的 原 板 
R | 粗糙 表面 | 上 镀 锡 后 进行 锡 的 软 熔 处 理 得 到 的 有 光泽 的 表 
二 次 冷 轧钢 i 
板 及 钢 带 
| 在 具有 一 般 无 光泽 表面 的 原 板 上 镀 锡 后 不 进 
行 锡 的 软 熔 处 理 的 无 光泽 表面 
(7) 原 板 钢 种 类 型 
原 板 钢 种 类 型 特征 
ia 绝 大 多 数 食品 包装 和 其 他 用 途 镀 锡 板 钢 基 , 非 金属 夹杂 物 含 
量 与 工 类 钢 相 近 , 残 余 元 素 含 量 的 限制 没有 工 类 钢 严格 



















































































高 硬 蚀 性 用 镜 锡 板 钢 基 , 非 金属 夹杂 物 及 残余 元 素 含 量 低 ， 
能 改善 其 些 食品 馈 内 壁 的 耐 他 性 

i Inti AYR ORT N A SE SURAE, fE s AFB i Jr 
P KDEA EE RE EE 
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(8) 订货 所 需 信 息 








订货 时 用 户 应 提供 








牌号 ;由 尺寸 规格 (宽度 KE NBT); OR 
旦 镀 锡 标识 方法 ;@ 边 部 形状 ;@ 包 装 方 式 ;加 用途 ;四 
. 镀 锡 量 代 号 中 斜 线 上 面 的 数字 表示 钢板 
量 ， 斜 线 下 的 数字 表示 钢板 下 面 或 钢 带 内 表面 的 镀 锡 量 。 对 于 差 
章 锌 锡 产 品 ， 上 下 面 的 镀 锡 量 可 以 互 换 。 表 中 规定 以 外 的 其 他 镀 锡 
量 ， 可 在 订货 时 协商 。 















































如 下 信息 :产品 名 称 (钢板 或 钢 带 ) ;@ 本 产品 标准 号 ;@) 
;@ 表 面 处 理 方式 ;CO 差 
长 数 或 重量 ; 罗 其 他 
上 表面 或 钢 带 外 表面 的 镀 锡 
































































































































. 差 厚 镀 锡 钢板 及 钢 带 可 采用 
(A) 进行 标识 。 如 采用 薄 面 























薄 面 标识 的 方法 (D) 或 厚 面 标识 的 方法 
o; 可 使 用 1 条 宽度 约 为 2mm 的 

































































为 部 的 位 置 进行 标识 ， 表 示 为 





差 厚 镀 锡 钢板 及 久 
的 连续 平行 线 在 钢 
平行 线 的 间距 应 符合 下 表 。 


75mm 








。 如 采用 厚 面 标识 的 方法 ， 







































































标识 方法 应 符合 下 表 的 规 


prai 号 后 加 字母 A， 例 




















如 2. 8/5.6A。 其 他 标记 方法 可 






































商 ， 并 在 合同 中 注 明 。 














A 
网 带 的 厚 
































示 识 方法 : 
宽度 约 为 1mm、 间 距 不 大 于 



































进行 标识 。 标 识 用 连续 

















rr 





线条 间距 





5.6/2.8 2.8/5.6 


12.5mm 





8.4/2.8 2.8/8.4 


25mm 





8.4/5.6 5.6/8.4 


25mm 与 12. 5mm 交替 





11.2/2.8 2. 8/11.2 


37.5mm 





11.2/5.6.5.6/11.2 


37.5mm 5 12. 5mm 交替 





11.2/8.4.8.4/11.2 


37.5mm 与 25mm 交替 





15. 1/5.6 .5.6/15.1 





50mm 与 12. 5mm 交替 





方法 由 供需 双方 协商 


2.8/1.1.1.1⁄2.8.5.6/1.1.1.1⁄5.6.15.1⁄2.8 和 2.8/15.1 的 标识 























. 钢板 及 钢 











3. 钢板 及 钢 带 表面 钝 化 方式 分 为 化 学 钝 化 、 


























如 订货 时 未 注 明 表面 处 





式 ， JUEN 电化 学 钝 化 处 理 。 












































带 应 在 镀 锡 
DOS—A 或 ATBC 等 。 除 非 b 

. 镀 锡 层 表面 不 得 有 针 孔 、 
的 缺陷 ， 但 轻微 的 夹杂 、 





























许 存在 。 但 对 于 钢 带 ， 
许 带 缺 陷 交 货 ， 但 有 缺陷 














电化 学 钝 化 和 低 铬 钝 化 。 


s Pill 以 是 CSO, DOS, 
通常 采用 DOS 油 。 

DU. x 锈蚀 等 对 使 用 上 有 影响 
压 痕 、 油 迹 等 不 最 区 啊 使 用 的 缺 从 则 人 允 
` 缺陷 部 分 ， 因 此 钢 带 允 
























































. 原 板 钢 种 类 型 应 符合 到 中 规定 。 3 














也 可 使 用 其 他 钢 种 。 











. PE AA Pp E A GB/T 728—1998 上 

















的 规定 ， 且 铅 含量 应 不 大 了 











得 超过 每 卷 总 长 度 的 89%5 。 
时 需 方 要 求 、 经 供需 双方 协商 ， 




















PP 牌号 为 Sn99. 90 
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3.2.7 彩色 涂 层 钢 板 和 钢 带 ( 表 3-26) 
表 3-26 ”彩色 涂 层 钢板 和 钢 带 (GB/T 12754 一 2006 ) 
(1) 彩色 涂 层 钢板 和 钢 带 简介 
彩色 涂 层 钢板 和 钢 带 ( 以 下 简称 彩 涂 板 ) 是 经 过 表面 预 处 理 的 基板 ( 即 钢板 和 
钢 带 ) 上 涂 覆 有 机 涂料 再 烘 烤 固化 而 成 
彩 涂 板 的 基板 采用 冷 成 型 用 钢 或 结构 钢 ,其 中 冷 成 形 用 钢 又 分 电镀 基板 和 热 
镀 基 板 两 种 
(2) 彩 涂 板 的 牌号 表示 方法 
彩 涂 板 的 牌号 表示 方法 如 下 :|1 12131415 + 6 
1 一 彩 涂 代号 ,用 “ 涂 ” 字 汉语 拼音 的 第 一 个 字母 “T” 表 示 
2 一 冷 成 型 用 钢 用 字母 “D” 表 示 ;结构 钢 用 字母 “S” 表 示 
3 一 轧 制 条 件 为 冷 轧 用 字母 “C” 表示; 结构 钢 用 3 位 数字 (250 、280 .300 .320 、 
350 .550 ) 表示 钢 的 最 小 届 服 强度 (单位 MPa) 
4 一 冷 成 型 用 钢 用 数字 表示 序号 :电镀 基板 用 3 组 数字 (01 .03 .04 ) ; 热 镀 基 板 
用 4 组 数字 (51 .52 .53 54) ;结构 钢 用 字母 “G6” 表示 热 处 理 
5 一 冷 成 型 用 钢 的 热 镀 基 板 和 结构 钢 用 字母 “D” 表 示 热 镀 ; 电 镀 基 板 无 代号 
6 一 基板 类 型 代号 ;字母 *“Z ”表示 热 镀 锌 基板 ，“ZF” 表 示 热 镀 锌 铁合金 基板 ， 
“AZ” 表 示 热 镀 铝 锌 合金 基板 ，ZA” 表 示 热 镀 锌 铝 合金 基板 ，ZE ”表示 电镀 锌 
基板 
(3) 彩 涂 板 的 分 类 和 代号 
用 途 | 建筑 | 建筑 | 家 电 | 其 他 | 涂 层 表面 状态 | 涂 层 板 | 压 花 板 | 印花 板 
外 用 | 内 用 
代号 | JW JN JD QT 代号 TC YA YI 
基板 类 型 | 热 镀 锌 | 热 镀 锌 铁合金 | 热 镀 铅 锌 合金 | 热 镀 锌 铝 合金 | 电镀 锌 
RE Z ZF AZ ZA ZE 
面 漆 种 类 | RE | 硅 改 性 聚 栈 | 高 耐久 性 聚 酯 |。 KRAAL 
代号 PE SMP HDP PVDF 
涂 层 正面 二 层 正 = 热 镀 锌 基板 光 整 光 整 
结构 反面 一 层 反 = 面 结 构 小 锌 花 无 锌 花 
代号 2/1 2⁄2 代号 MS FS 
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( 续 ) 
(4) 彩 涂 板 的 牌号 和 用 途 
序号 热 镀 锌 基板 牌号 热 镀 锌 铁合金 基板 牌号 | 热 镀 铝 锌 合金 基板 牌号 
1 TDC 51D +Z TDC 51D + ZF TDC 51D + AZ 
2 TDC 52D +Z TDC 52D + ZF TDC 52D + AZ 
3 TDC 53D +Z TDC 53D + ZF TDC 53D + AZ 
4 TDC 54D +Z TDC 54D + ZF TDC 54D + AZ 
5 TS 250GD +Z TS 250GD + ZF TS 250GD + AZ 
6 TS 280GD +Z TS 280GD + ZF TS 280GD + AZ 
7 一 = TS 300GD + AZ 
8 TS 320GD +Z TS 320GD + ZF TS 320GD + AZ 
9 TS 350GD +Z TS 350GD + ZF TS 350GD + AZ 
10 TS 350GD +Z TS 350GD + ZF TS 550GD + AZ 
序号 | 热 镀 锌 铝 合 金 基板 牌号 电镀 锌 基板 牌号 H R 

1 TDC 51D +ZA TDC01 i 
2 TDC 52D + ZA TDC03 冲压 
3 TDC 53D + ZA TDC04 深 冲 压 用 
4 TDC 54D + ZA — 超 深 冲压 用 
5 TS 250GD + ZA 
6 TS 280GD + ZA 
7 一 一 结构 用 
8 TS 320GD + ZA 
9 TS 350GD + ZA 
10 TS 550GD + ZA 














(5) 彩 涂 板 的 尺寸 .精度 等 级 和 重 





El 





1) 尺寸 (mm) 公称 厚度 0. 20 — 2. 0; 公 称 宽度 600 ~ 1600 ;钢板 公称 长 度 1000 
~6000; 钢 卷 内 径 450 ,508 或 610 
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El 


(5) 彩 涂 板 的 尺寸 .精度 等 级 和 重 





彬 涂 板 的 厚度 分 普通 精度 (代号 PT. A) 和 高 级 精度 (代号 PT. B) ; 彩 涂 板 
的 宽度 分 普通 精度 (代号 PW. A) 和 高 级 精度 (代号 PW. B) 
























































重量 、 彩 涂 板 按 实际 重量 交 货 
(6.1) 热 镀 基 板 彩 涂 板 的 力学 性 能 
断后 伸 长 率 (% ) 
屈服 强度 抗 拉 强度 
牌号 公称 厚度 /mm 
MPa <0.70 >0.70 
TDCS1D +Z(ZF * AZ ZA) = 270 ~ 500 三 20 三 22 
TDC52D +Z(ZF AZ ZA) 140 ~300 270 - 420 三 24 三 26 
TDC53D +Z(ZF .AZ ZA) 140 ~ 260 270 ~380 =28 =30 
TDC54D +Z( AZ ZA) 140 ~ 220 270 ~350 =34 =36 
TDC54D + ZF 140 ~ 220 270 ~350 三 32 三 34 
TS250GD + Z(ZF AZ ZA) 三 250 三 330 三 17 三 19 
TS280GD + Z(ZF AZ ZA) 三 280 三 360 三 16 三 18 
TS300GD + AZ 三 300 三 380 三 16 三 18 
TS320GD + Z(ZF AZ ZA) 三 320 三 390 三 15 三 17 
TS350GD + Z(ZF AZZA) 三 350 三 420 三 14 三 16 
TS550GD + Z(ZF AZ ZA) 三 950 三 960 一 一 
注 : * 插 号 内 的 字母 替代 括号 前 的 字母 为 男 一 牌号 。 如 ZF 替代 Z BI TDC51D 
+ZF 














(6.2) 电镀 锌 基板 彩 涂 板 的 力学 性 能 



























































断后 伸 长 率 (% ) 
牌号 。 | 届 服 强度 /MPa | 抗 拉 强度 /MPa 公称 厚度 /mm 
<0.50 | >0.50 ~0.7 >0.7 
TDC01 + ZE 140 ~ 280 三 270 三 24 三 26 三 28 
TDC03 + ZE 140 ~240 三 270 三 30 三 32 三 34 
TDC04 + ZE 140 ~220 三 270 三 33 三 35 三 37 
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3.2.8 其 他 常用 钢板 和 钢 带 ( 表 3-27) 
表 3-27 其 他 常用 钢板 和 钢 带 标准 摘要 


GB/T 11253 一 2007 





GB 912 一 2008 




















































































































碳 素 结构 钢 冷 轧 薄 钢板 及 钢 | 。 碳 素 结构 钢 和 低 合金 结构 
带 钢 热 轧 薄 钢板 和 钢 带 
厚度 不 大 于 3mm ,宽度 不 小 于 | ”厚度 小 于 3mm 的 碳 素 结构 
600mm 的 碳 素 结构 钢 冷 轧 薄 钢 | 钢 和 低 合金 结构 钢 热 轧 薄 钢 
特征 及 用 途 | 板 及 钢 带 。 表 面 质量 好 ,光洁 美 | 板 和 钢 带 。 用 于 表面 要 求 不 
观 。 用 于 机 械 , 轻 工 建筑 .电工 、| 高 的 冲压 制品 , 风 管 外界. 开 
民用 等 关 箱 文件 柜 竺 
尺寸 规格 | RA GB/T 708 的 规定 符合 GB/T 709 的 规定 
B GB/T 3524—2005 GB/T 3274—2007 
标准 号 及 ye 85 S Anie 
n 碳 素 结构 钢 和 低 合金 结构 钢 | ” 碳 素 结 构 钢 和 低 合金 结构 


热 轧 钢 带 


钢 热 轧 厚 钢 板 和 钢 带 





特征 及 用 途 





厚度 不 大 于 12. 00mm, 宽度 
50mm ~ 600mm 的 碳 素 结构 钢 和 
低 合金 结构 钢 热 轧钢 带 。 用 于 
高 频 焊 管 , 冷 弯 型 钢 \ 冷 轧钢 带 
坯料 。 加 工 后 用 于 小 五 金 .自行 
车 等 





























厚度 3 ~400mm 碳 素 结构 钢 
和 低 合 金 结构 钢 热 轧 厚 钢板 
和 厚度 为 3mm ~ 25. 4mm 的 热 
轧钢 带 。 用 于 建筑 工程 .冲压 
件 和 不 重要 的 机 械 零 件 


























尺寸 规格 长 度 >50mm FEE GB/T 709 的 规定 

GB/T 710 一 2008 GB/T 13237 一 1991 

标准 号 及 Š ; ma š A as 
名 称 优质 碳 素 结构 钢 热 轧 薄 钢板 | ”优质 碳 素 结构 钢 冷 轧 薄 钢 


和 钢 带 


板 和 钢 带 





特征 及 用 途 











厚度 小 于 3mm, 宽度 不 小 于 
600mm 的 优质 碳 素 结构 钢 热 轧 
薄 钢 板 和 钢 带 





厚度 不 大 于 4mm 的 冷 轧 优 
质 碳 素 结构 钢 薄 钢板 和 钢 带 。 
用 于 汽车 .航空 工业 以 及 其 他 
部 门 

















尺寸 规格 





符合 GB/T 709 的 规定 





符合 GB/T 709 的 规定 
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标准 号 及 
名 称 


GB/T 711—2008 
优质 碳 素 结构 钢 热 轧 厚 钢板 
和 钢 带 


( 续 ) 


GB/T 716 
碳 炭 结构 钢 冷 轧钢 带 





特征 及 用 途 








厚度 为 3 ~60mm 宽度 不 小 于 
600mm 的 优质 碳 素 结构 钢 热 轧 
厚 钢 板 和 钢 带 ,主要 用 于 机 器 结 





在 常温 下 经 轧 制 而 成 的 钢 
带 ,精度 高 .性 能 好 、 品 种 多 。 
主要 用 于 五 金 冲 压 、 薄 壁 焊 










































































绾 ,在 家 电 、 家 具 、 建 材 等 行业 
构 零 件 
使 用 
厚度 :0. 10 ~3. 0mm 
尺寸 规格 符合 GB/T 709 的 规定 宽度 :10 ~250mm 
成 卷 交 货 ,郑重 <2t 
标准 号 及 YB/T 5132—2007 GB/T 11251 一 1989 
名 称 合金 结构 钢 薄 钢板 合金 结构 钢 热 轧 厚 钢板 
厚度 不 大 于 4m 的 合金 结构 厚度 为 4 ~ 30mm 的 合金 结 
特征 及 用 途 
”| 钢 薄 钢板 构 钢 热 轧 钢板 
冷 轧 钢板 符合 GB/T 708 的 规 
尺寸 规格 | 定 , 热 轧钢 板 符合 GB/T 709 的 符合 GB/T 709 的 规定 
规定 
标准 号 及 GB713 一 2008 GB/T 3280—2007 
名 称 锅炉 和 压力 容器 用 钢板 不 锈 钢 冷 轧 钢板 和 钢 带 
耐 腐蚀 不 锈 钢 冷 轧 宽 钢 带 


特征 及 用 途 








适用 于 锅炉 及 其 附件 和 中 常 
温 压 力 容器 的 受 压 件 用 厚度 3 ~ 
200mm 的 钢板 





及 其 卷 切 定 尺 钢板 、 纵 剪 冷 轧 
宽 钢 带 及 其 卷 切 定 尺 钢 带 、 冷 
轧 窄 钢 带 及 其 卷 切 定 尺 钢 带 




















尺寸 规格 





符合 GB/T 709 的 规定 





符合 GB/T 708 的 规定 
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(2) 
标准 号 及 GB/T 4237 一 2007 GB/T 4238 一 2007 
名 称 不 锈 钢 热 轧钢 板 和 钢 带 耐 热 钢 钢板 和 钢 带 
耐 腐蚀 不 锈 钢 热 轧 厚 钢板 、 耐 
腐蚀 不 锈 钢 热 轧 宽 钢 带 及 其 卷 
3 热 轧 和 冷 轧 耐 热 钢 钢板 和 
特征 及 用 途 | 切 定 尺 钢板 ` 纵 剪 宽 钢 带 、 耐 腐 | ae 
蚀 不 锈 钢 热 轧 窗 钢 带 及 其 卷 切 
定 尺 钢 带 
热 轧 符合 GBZT 3280 的 规定 
寸 规 符合 GBZT 709 的 规定 
尺寸 规格 符合 GBZT 709 的 规定 冷 轧 符合 CB/T 4237 的 规定 
标准 号 及 GB/T 8165 一 2008 
名 称 不 锈 钢 复 合 钢板 钢 带 
以 不 锈 钢 做 复 层 、 碳 素 钢 和 低 合 金 钢 做 基层 的 复合 钢板 ( 带 ) 。 
包括 用 于 制造 石油 .化 工 、 轻 工 、 海 水 淡化 、 核 工业 的 各 类 压力 容 
特征 及 用 途 器 贮 色 等 结构 件 的 不 锈 钢 复 层 厚度 三 1mm 的 复合 中 厚 板 ,以 及 
”| 用 于 轻 工 机 械 、 食 品 .炊具 、 建 筑 .装饰 , 烛 管 铁路 客车 、 医 药 卫 
生 、 环 境 保护 等 行业 的 设备 或 用 具 制 造 需要 的 复 层 厚度 和 0.8mm 
的 单 面 、 双 面 对 称 和 非 对 称 复合 钢 带 及 其 剪 切 钢板 
复合 中 厚 板 总 公称 厚度 不 小 于 6. 0mm。 轧 制 复合 带 及 其 剪 切 
钢板 总 公称 厚度 为 0.8 ~ 6.0mm。 供 需 双 方 协商 也 可 供 0.8 ~ 
6. 0mm 的 其 他 公称 厚度 规格 或 其 他 复 层 厚度 规格 
尺寸 规格 | 复合 带 及 其 剪 切 钢 























而 复合 中 厚 板 公称 厚度 1.0 











复合 中 厚 板 公称 宽度 1450 ~ 4000mm Lili 
公 








板 公 称 长 度 为 4000 ~ 10000mm 


常 为 2~4mm 


~18mnm , 通 
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3.3 钢管 


3.3.1 无 颖 钢管 的 规格 (K 3-28) 
表 3-28 无 缝 钢管 的 规格 (GB/T 17395 一 2008) 

























































































(1) 普通 钢管 的 外 径 和 壁 厚 2 
系列 1 外 径 BE 厚 系列 2 外 径 壁 厚 
10(10.2) 0.25 ~3.5(3.6) 6 0.25 ~2.0 
13.5 0.25 ~4.0 7 0.25 ~2.5(2.6) 
17(17.2) 0.25 ~5.0 8 0.25 ~2.5(2.6) 
21(21.3) 0.40 ~6.0 9 0.25 ~2.8 
27(26.9) 0.40 ~7.0(7.1) 11 0.25 ~3.5(3.6) 
34(33.7) 0.40 ~8.0 12 0.25 ~4.0 
42(42.4) 1.0~10 13(12.7) 0.25 ~4.0 
48(48.3) 1.0~12(12.5) 16 0.25 ~5.0 
60(60.3) 1.0~16 19 0.25 ~6.0 
76(76.1) 1.0 ~20 20 0.25 ~6.0 
89(88.9) 1.4 ~24 25 0.40 ~7.0(7.1) 
114(114.3) 1.5 ~30 28 0.40 ~7.0(7.1) 
140(139.7) (2.9)3.0 ~36 32(31.8) 0.40 ~8.0 
168(168.3) 3.5(3.6) ~45 38 0.40 ~10 
219(219.1) 6.0~55 40 0.40 ~10 
273 (6.3)6.5 ~85 51 1.0~12(12.5) 
325(323.9) 7.5 = 100 57 1.0 -14(14.2) 
356(355.6) (8.8)9.0 - 100 63(63.5) 1.0~16 
406(406.4) (8.8)9.0~100 65 1.0~16 
457 (8.8)9.0 ~100 68 1.0~16 
508 (8.8)9.0~110 70 1.0~17(17.5) 
610 (8.8)9.0 - 120 91 1.4 ~20 
711 12(12.5) - 120 80 1.4 ~20 
813 20 ~ 120 85 E IOIEN 
914 25 ~ 120 95 1.4 ~24 
1016 25 ~ 120 102 (101.6) 1.4 ~28 
一 = 121 1.5 ~32 
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(2) 
(1) HAERES /mm 
系列 2 外 径 壁 JE 系列 3 外 径 HE 厚 
u 1.8 ~32 35 0.40 ~8.8(9.0) 
133 2.5(2.6) ~36 45(44.5) 1.0 -12(12.5) 
146 (2.9)3.0 - 40 54 1.0 -14(14.2) 
203 3.5(3.6) = 55 73 1.0~19 
299(298.5) 7.5 ~100 83(82.5) KESO 
340 (339.7) 8.0 ~ 100 108 1.4 ~30 
351 8.0 ~100 142 (141.3) (2.9)3.0 ~36 
377 (8.8)9.0~100 152(152.4) (2.9)3.0~40 
402 (8.8)9.0 ~100 159 (3.5)3.6 ~ 45 
426 (8.8)9.0 ~100 180(177.8) (3.5)3.6~50 
450 (8.8)9.0~100 194(193.7) (3.5)3.6~50 
473 (8.8)9.0~100 232 6.0 ~65 
480 (8.8)9.0~100 245 (244.5) 6.0 ~65 
500 (8.8)9.0~110 267 (267.4) 6.0 ~65 
530 (8.8)9.0 - 120 302 7.5 = 100 
630 9.0 - 120 318.5 7.5 = 100 
720 12(12.5) - 120 368 (8.8)9.0 - 100 
760 20 ~ 120 419 (8.8)9.0 ~ 100 
系列 3 外 径 BE E£ 560(559) (8.8)9.0 - 120 
14 0.25 ~4.0 660 9.0 - 120 
18 0.25 ~5.0 699 12(12.5) ~120 
22 0.40 ~6.0 788.5 20 ~ 120 
25.4 0.40 ~7.0(7.1) 864 20 ~ 120 
30 0.40 ~8.0 965 25 ~ 120 
0.25 ,0. 30,0. 40,0. 50,0. 60,0. 80,1.0,1.2,1.4,1.5,1.6,1.8, 
2 2.0,2.2(2.3) ,2.5(2.6) ,2.8,(2.9)3.0,3.2,3.5(3.6) ,4.0,4.5， 
并 5.0,(5.4)5.5,6.0,(6.3)6.5,7.0(7.1) ,7.5,8.0,8.5,(8.8)9.0， 
9.5,10,11,12(12.5) ,13,14(14.2) ,15,16,17(17.5) ,18 ,19 ,20 ,22 
anna (22.2) ,24,25 ,26 ,28 ,30 ,32 ,34 ,36 ,38 ,40 ,42 ,45 ,48 ,50 ,55 ,60 ,65 , 
70 ,75 ,80 ,85 ,90 ,95 ,100 ,110 ,120 
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(2) 
(2) 精密 钢管 的 外 径 和 壁 厚 238 
系列 2 外 径 壁 厚 系列 2 外 径 壁 厚 系列 3 外 径 壁 厚 
4 0.5 ~ (1.2) 50 (0.8) ~12.5 14 0.5 ~ (3.5) 
5 0.5 ~ (1.2) 60 (0.8) ~16 18 0.5 ~ (4.5) 
6 0.5 ~2.0 63 (0.8) ~16 22 0.5 ~5 
8 0.5 ~2.5 70 (0.8) ~16 28 0.5~8 
10 0.5 ~2.5 76 (0.8) ~16 30 0.5~8 
12 0.5~3.0 80 (0.8) ~ (18) 35 0.5 ~8 
12.7 0.5~3.0 100 (1.2) ~25 45 (0.8) ~12.5 
16 0.5~4 120 (1.8) ~25 55 (0.8) ~ (14) 
20 0.5~5 130 (1.8) ~25 90 (hoy 
25 0.5~6 150 (1.8) ~25 110 (1.2) ~25 
32 0.5~8 160 (1.8) ~25 140 (1.8) ~25 
38 0.5~10 170 (3.5) ~25 180 5 ~25 
40 0.5~10 190 (5.5) ~25 220 (7) ~25 
42 (0.8) ~10 200 6 ~25 240 (7) ~25 
48 (0.8) ~12.5 三 = 260 (7) ~25 
ñus) 0.5,(0.8),1.0,(1.2),1.5,(1.8) ,2.0,(2.2),2.5,(2.8) ,3.0， 


(3.5) ,4,(4.5),5,(5.5) ,6,(7) ,8,(9),10,(11),12.5,(14) ,16， 
(18) ,20, (22) ,25 





(3) 不 锈 钢管 的 


径 和 壁 厚 ®9/mm 

















系列 1 外 径 壁 JZ 系列 1 外 径 B 厚 
10(10.2) 0.5 ~2.0 27(26.9) 1.0 6.0 
13(13.5) 0.5 ~3.2 34(33.7) 1.0 ~ (6.3)6.5 
17(17.2) 0.5~4.0 42(42.4) 1.0~7.5 
21(21.3) 0.5~5.0 48(48.3) 1.0~8.5 
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( 续 ) 
(3) 不 锈 钢管 的 
系列 1 外 径 B JẸ Be JẸ 
60(60.3) 1.6~10 19 0.5~4.5 
76(76.1) 1.6 -12(12.5) 20 0.5~4.5 
89(88.9) 1.6 ~14(14.2) 24 0.5~5.0 
114(114.3) 1.6 ~14(4.2) 25 0.5~6.0 
140 (139.7) 1.6~16 32(31.8) 1.0 ~ (6.3)6.5 
168(168.3) 1.6~18 38 1.0~ (6.3)6.5 
2.0~5.5(5.6) 40 1.0~ (6.3)6.5 
219(219.1) 
(6.3)6.5 ~28 51 1.0~ (8.8)9.0 
2.0 ~5.5(5.6) 57 1.6~10 
273 
(6.3)6.5 ~28 64(63.5) 1.6~10 
2.5(2.6) ~5.5(5.6) 68 1.6~12(12.5) 
325 (323.9) 
(6.3)6.5 ~28 70 1.6~12(12.5) 
2.5(2.6) ~5.5(5.6) 73 1.6~12(12.5) 
356(355.6) 
(6.3)6.5 ~28 95 1.6~14(14.2) 
406(406.4) 2.5(2.6) ~28 102(101.6) 1.6~14(14.2) 
一 — 108 1.6 ~14(14.2) 
系列 2 直径 È JE 127 1.6~14(14.2) 
6 0.5~1.2 133 1.6~14(14.2) 
7 0.5~1.2 146 1.6~16 
8 0.5~1.2 152 1.6~16 
9 0.5~1.2 159 1.6~16 
12 0.5 ~2.0 180 2.0 -18 
127 0.5~3.2 2.0 ~5.5(5.6) 
194 
16 0.5~4.0 (6.3)6.5~18 








































































































: 194- 第 1 篇 金属 材料 
(2) 
(3) 不 锈 钢管 的 外 径 和 壁 厚 ¿mm 
系列 2 直径 E JE 系列 3 外 径 E JE 
2.0~5.5(5.6) 18 0.5-4.5 
245 
(6.3)6.5 ~28 22 0.5~5.0 
2.0 ~5.5(5.6) 25.4 1.0~6.0 
351 
(6.3)6.5 ~28 30 1.0~(6.3)6.5 
J 2.0 ~5.5(5.6) 35 1.0 ~ (6.3)6.5 
p (6.3)6.5 ~28 45(44.5) 1.0~8.5 
426 3.2 ~20 54 1.6~10 
系列 3 直径 E JEE 83 (82.5) 1.6~14(14.2) 
14 0.5 ~3.5(3.6) 
0.5,0.6,0.7,0.8 ,0.9,1.0,1.2,1.4,1.5,1.6,2.0,2.2(2.3) ,2.5 
REAJI | (2.6) ,2.8(2.9),3.0,3.2,3.5(3.6),4.0,4.5,5.0,5.5(5.6), 
/mm |6.0,(6.3)6.5,7.0(7.1),7.5,8.0,8.5,(8.8)9.0,9.5,10,11,12 


(12.5) ,14(14.2) ,15,16,17(17.5) ,18,20,22(22.2) ,24,25 ,26 ,28 





D 括号 内 尺寸 为 相应 的 ISO4200 的 规格 。 


@ 钢管 的 理论 





E 量 计算 公式 : 


W = mp(D - S)S/1000 
式 中 : WW 一 一 钢管 的 理论 重量 (kg/m); 
p 一 一 钢 的 密度 (kg/dm3 ) ， 钢 管 的 密度 为 7. 85kg/ dm ; 
DD 一 一 钢管 的 公称 外 径 (mm); 
5 一 一 钢管 的 公称 壁 厚 (mm ) 。 
括号 内 尺寸 不 推荐 使 用 。 





@ @ @ 
m 
ai 


号 内 尺寸 为 相应 的 英制 单位 。 
钢管 的 通常 长 度 为 3000 ~ 12500mm。 
































定 尺 长 度 和 倍 尺 长 度 应 在 通常 长 度 范围 内 。 每 个 倍 尺 长 度 按 以 下 规定 留 
出 切口 余 量 : 外 径 <159mm 为 5~10mm; 外 径 >159mm 为 10 ~15mm。 
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3.3.2 结构 用 无 缝 钢管 〈 表 3-29 ) 
表 3-29 结构 用 无 缝 钢管 (GB/T 8162 一 2008 ) 


(1) 钢管 的 制造 方法 、 交 货 状 态 及 尺寸 重 








El 





QD 钢管 的 制造 方法 : 热 轧 ( 挤 压 、 扩 ) 或 冷 拔 ( 轧 ) 
@ 钢 管 的 交 货 状 态 : 热 轧 ( 挤 压 、 扩 ) 钢 管 应 以 热 轧 状态 或 热处理 状态 交 货 ; 冷 
拨 ( 轧 ) 钢 管 应 以 热处理 状态 交 货 , 根 据 需 方 要 求 ,经 供需 双方 协商 ,也 可 以 冷 拨 


@ 钢 管 的 外 径 (D) 和 壁 厚 (5) 应 符合 GB/T 17395 的 规定 






































































































































@ 外 径 和 壁 厚 的 允许 偏差 : 
热 轧 ( 挤 压 、 扩 ) 钢 管 外 径 允 许 偏差 :+1%D 或 +0.50, 取 其 中 较 大 者 。 
冷 拔 ( 轧 ) 钢 管 外 径 允许 偏差 :+1%D 或 +0.30, 取 其 中 较 大 者 。 
热 轧 ( 挤 压 、 扩 ) 钢 管 壁 厚 允 许 偏差 : 
钢管 种 类 | 公称 外 径 S/D 允许 偏差 
<102 +12.5% S sk +0.40, 中 较 大 者 
<0.05 +15% 3 或 上 0.40, 取 其 中 较 大 者 
热 轧 ( 挤 压 
ALGE) >0.05 ~0.10| +12.5% S 或 上 0.40, 取 其 中 较 大 者 
钢管 > 102 
+12.5% S 
>0. 10 
-10%S 
热 扩 钢 管 +15%S 
冷 拔 ( 轧 ) 钢管 壁 厚 允 许 偏 差 ; 
钢管 种 类 | 钢管 公称 壁 厚 允许 偏差 
+15%S_. Panas 
<3 _10% 8 或 上 0 15 , 取 其 中 较 大 者 
RRL) 
2 +12.5% Š 
a -10%S 











钢管 的 长 度 : 通 常 长 度 为 3000 ~ 12500mm 
@ 钢 管 的 重量 :钢管 按 实际 重量 交 货 , 亦 可 按理 论 重 量 交 货 。 钢 管理 论 重量 
的 计算 按 GBZT 17395 的 规定 , 钢 的 密度 取 7. 85kg/dmm 
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(2) 钢管 用 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 


( 续 ) 



































































































































中 钢管 使 用 的 优质 碳 素 结构 钢 的 牌号 为 :10 15 .20.25 .35.40 .20Mn .25Mn。 
其 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 应 符合 GB/T 699 的 规定 
@ 钢 管 使 用 的 低 合 金 高 强度 结构 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 应 符合 
GB/T 1591 的 规定 ,其 中 质量 等 级 为 A、B、C 级 钢 的 磷 、 硫 质量 分 数 均 应 < 
0. 030% 
名 合金 结构 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 应 符合 GB/T 3077 的 规定 
@ 牌 号 为 Q235 .Q275 钢 的 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 应 符合 如 下 规定 : 
质量 化 学 成 分 (质量 分 数 % ) 
牌号 | 。 
等 级 碳 硅 ii p< 硫 < | 全 铝 (Al) 
Á. U 80:35 = 
0.030 | 0.030 
B | <0.20 == 
Q235 <0.35 | <1.40 
C 0.030 | 0.030 == 
<0.17 
D 0.025 | 0.025 =0. 020 
A | =<0.24 = 
0.030 | 0.030 
B | <0.21 == 
Q275 <0.35 | <1.50 
C 0.030 | 0.030 
<0.2 
D 0.025 | 0.025 =0. 020 
a. 残余 元 素 Cr Ni 的 质量 分 数 应 <0. 30% ,Cu 的 质量 分 数 应 <0. 20% 
b.， 当 分 析 Al,( 酸 溶 铝 ) 时 ,w( Al.) =0. 015% 
(3) 优质 钢 、 低 合金 钢 和 牌号 为 Q235 .Q275 的 钢管 的 力学 性 能 
下 届 服 强度 /MPa | 断后 冲击 试验 
go | 质量 | 搞 拉 强度 Bm |K 吸收 能 量 
| 等 级 | /MPa | <16|>16-30| >30  (%) | 温度 /人 C /J 
10 | — | >35 |205 | 195 |185 | 24 = 去 
io e= | 238 |225 23 | 5 22 = == 
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(2) 
(3) 优质 钢 、 低 合金 钢 和 牌号 为 0235 .Q275 的 钢管 的 力学 性 能 
下 屈服 强度 /MPa 断后 冲击 试验 
| 质量 | 抗 拉 强 度 HE JE/mm 伸 长 率 吸收 能 量 
牌 T A oj 
等 级 | /MPa | <16 |>16~30| >30 | (%) | WEC /J 
三 三 
20 = =410 |245 | 235 |25 ` 20 = 一 
25 = =450 | 275 | 265 | 255 18 = = 
35 < 2510 | 305 | 295 | 285 17 = = 
45 一 =590 |335 | 325 | 315 14 = = 
20Mn | — 2450 | 275 | 265 |255 | 20 = = 
25Mn | 一 2490 | 295 | 285 | 275 18 = = 
A S= 
B +20 
Q235 375~500| 235 | 225 | 215 | 25 
C 0 27 
D -20 
A r=: =: 
B +20 
Q275 415 540 | 225 2365 | 255 | 22 
c 0 27 
D -20 
A ¿=== 
Q295 390~570 | 295 | 275 | 255 | 22 
B +20 34 
A — — 
20 
B +20 
Q345 | C |470~630 | 345 | 325 | 295 0 34 
D 21 一 20 
E -40 好 
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(2) 
(3) 优质 钢 、 低 合金 钢 和 有 牌号 为 Q235 .Q275 的 钢管 的 力学 性 能 
下 届 服 强度 AMPa 断后 冲击 试验 
a 质量 | 抗 拉 强 度 壁 厚 /mm 伸 长 率 吸收 能 量 
牌号 A oj 
等 级 | /MPa | <16 |>16~30| >30 | (%) | 温度 /CC /J 
三 三 
A 
18 
B +20 
Q390 | C |490~650 | 390 | 370 | 350 0 34 
D 19 -20 
E -40 27 
Á ss. sassa 
18 
B +20 
Q420 | C |520~680 | 420 | 400 | 380 0 34 
D 19 -20 
E -40 27 
C 0 
34 
460 D |550~720 | 460 | 440 | 420 17 -20 
E -40 24 
拉 伸 试验 时 ,如 不 能 测定 屈服 强度 ,可 测定 规定 非 比例 延伸 强度 代替 
(4) 合金 钢管 的 力学 性 能 
推荐 的 热处理 温度 /%C 拉 伸 性 能 退火 或 高 
抗 拉 | F JE IRK 温 回 火 交 
序 牌号 “| KOEK) 回 火 ye se 
了 强度 | 强度 KX A 货 状态 硬 
第 一 次 第 二 次 冷却 剂 | 温度 冷却 剂 MPa 。 |(%) | 度 (HBW) 
1| 40Mn2 | 840 | — | 水 油 | 540 | 水 、 油 |=885|==735| 12 <217 
2| 45Mn2 | 840 | — | 水 、 油 | 550 | 水 、 油 | 二 885| 二 735| 10 x217 
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( 续 ) 
(4) 合金 钢管 的 力学 性 能 

推荐 的 热处理 温度 /SC 拉 伸 性 能 退火 或 高 
El ga | kG | AE a ed aA 
7 强度 | 强度 KX A 货 状 态 硬 
一 次 第 二 次 冷却 剂 温度 冷却 剂 MPa (% ) | 度 (HBW) 

3 | 27SiMn | 920 | — | 水 |450 | 水 、 油 /==980|=835| 12 <217 
4 | 40MnB 850 | 一 | W |500 |zk 3| =980| =785| 10 <207 
5 | 45MnB 840 | — | W |500 | 水 、 油 l=1030|=835| 9 <217 
6 | 20Mn2B® | 880 | 一 | WH |200 |k.# =980|=785| 10 <187 
7 20Cree | 880 | 880 [zk w| 200 k. >835|>540 10 <179 
=785| =490| 10 <179 

8 30Cr 80 | — | WH |500 [| k.W| =885|=685| 11 <187 
9 35Cr 80 | — | WH |500 | 水 、 油 /==930|=735| 11 <207 
10| 40Cr 850 | — | 油 |520 | 水 、 油 /=980|=785| 9 <207 
11| 45Cr 840 | 一 | W |520 [7k Ñ |=1030| >835 9 <217 
12| 50Cr 830 | 一 | W |520 | 水 油 |>1080| =930| 9 <229 
13| 38CrSi | 900 | — | 油 |600 | m| =980|=835] 12 <255 
14| 12CrMo | 900 | — | Z |650| # |=410|=265| 24 <179 
15| 15CrMo | 900 | — | % |650| # |=440|=295| 22 <179 
16 20CrMo®® | 880 | 一 | 水 油 |500 [zk 7h | =885 | =685] 11 <197 
=845| =635| 12 <197 

17| 35CrMo | 850 | 一 | WH |550 | 水 、 油 |=980|==835| 12 <229 
18| 42CrMo | 850 | 一 | WH |560 |zk 3 l=1080| =930| 12 <217 
19| 12CrMoV | 970 | — | 空 |750| 空 |=440|=225| 22 <241 
20| 12CrlMoV | 970 | 一 | % |750| % |>490|>245| 22 <179 
21 38CrMoAl2 | 940 | 一 | 水 油 | 640 jk. | =980| =835| 12 <229 
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( 续 ) 
(4) 合金 钢管 的 力学 性 能 
推荐 的 热处理 温度 /SC 拉 伸 性 能 退火 或 高 
| t. o | a eas etn 
了 强度 | 强度 KX A 货 状态 硬 
第 一 次 第 二 次 冷却 剂 温度 聆 却 剂 MPa (%) | 度 (HBY ) 
=930|=785| 14 <229 
22| 50CrVA | 860 | — | 油 |500 | 水 、 油 l=1275l=1130| 10 <255 
23| 20CrMn | 850 — | qñ |200 [|k. | =930|=>735| 10 <187 
24 20CrMnSi® | 880 | 一 H |480 | 水 、 油 /=785| >63 | 12 <207 
25 BOCrMnSi©®| 880 | 一 | 油 |520 |jk.qh =1080| =885] 8 <229 
=980 | =835| 10 <229 
26 35CrMnSiA®| 880 | 一 | W |230 | 水 . 空 =1620| 一 | 9 <229 
27 |20CrMnTi® | 880 | 870 | qH |200 | 水 ` 空 |>1080| =835| 10 <217 
28 |30CrMnTi® | 880 | 850 qH |200 | 水 . 空 ==1470| 一 | 9 <229 
29| 12CrNi2 | 860 | 780 | 水 油 | 200 [7k Æ | =785 | =590| 12 <207 
30| 12CrNi3 | 860 | 780 | 油 |200 [3k Æ =930|=685 11 <217 
31| 12Cr2Ni4 | 860 | 780 | qH |200 k 2 |=1080| =835| 10 <269 
32 | 40CrNiMoA | 850 | 一 | 油 |600 [k 3| =980| =835| 12 <269 
33 45CrNiMoVA 860 | 一 | 油 |460| 油 =1470>1325 7 <269 
šE: 1. 表 中 所 列 热处理 温度 允许 调整 范围 : EK +20%C ,低温 回 火 +300, 























高 温 回 火 +50%C 。 























匆 钢 第 一 次 滩 火 可 用 正 火 代 巷 。 











. 含 硼 钢 在 济 火 前 可 先 正 火 ， 正 火 温 度 应 不 高 于 其 滩 火 温度 。 舍 铬 鳃 














按 其 中 任 一 组 数据 交 货 。 








. 带 @ 标 志 的 牌号 表示 于 280 ~ 3200 REK. 
. 拉 伸 试 验 时 ， 如 不 能 测定 届 服 强度 ， 可 测定 规定 非 比 例 延伸 强度 代 


























替 。 


. 带 (oO 标 志 的 钢管 按 需 方 指定 的 一 组 数据 交 货 ;， 当 需 方 未 指定 时 ， 可 
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3.3.3 输送 流体 用 无 缝 钢管 〈 表 3-30 ) 


表 3-30 
(1) 钢管 用 钢 的 牌号 





输送 流体 用 无 颖 钢管 (GB/T 8163 一 2008 ) 
学 成 分 、 制 造 方法 .尺寸 和 重量 








中 钢管 由 10.20 .Q295 .Q345 .Q390 .Q420 .Q460 牌号 的 钢 制造 。 牌 号 为 10 .20 


钢 的 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 应 符合 GB/T 699 的 规定 ; 








牌号 为 Q295 .Q345 、Q390、 


Q420 .Q460 钢 的 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 应 符合 GB/T 1591 的 规定 ,其 中 质量 等 级 


为 A.B、C 级 钢 的 磷 、 硫 质量 分 数 均 应 不 大 了 
@ 钢 管 的 制造 方法 15 


L( 挤 压 、 扩 ) 或 冷 


一 种 方法 制造 钢管 时 ,应 在 合同 中 注 明 


OME IME CD) AIRE 
可 供应 其 他 外 径 和 壁 厚 的 钢管 。 外 径 和 壁 厚 的 允许 偏差 和 表 3-29 2 


























F 0. 030 





% 


REL) 无 颖 方法 制造 。 需 方 指定 某 




















厚 ($) 应 符合 GB/T 17935 的 规定 。 经 供需 双方 协商 ， 
KIRK GB/T 






























































8162 中 的 要 求 一 臻 
@ 钢 管 的 通常 长 度 为 3000 ~ 12500mm 
钢管 按 实 际 重 量 交 货 , 亦 可 按理 论 重量 交 货 。 钢管 的 理论 重量 的 计算 按 
GB/T 17395 的 规定 , 钢 的 密度 取 7. 85kg/ dm” 
(2) 钢管 的 力学 性 能 
拉 伸 性 能 断后 冲击 试验 
aa 质量 下 届 服 强度 /MPa | 伸 长 率 ' 
+ de II Shb Er. 
听写 等 级 抗 拉 强 度 A/mm A(%) | ag 及 收 能 量 
/MPa Akv2/J 
<16 |>16~30| >30 | = 
10 — |335~475 |=204| =195 |=185| 24 一 一 
20 一 | 410 ~530 |=245| >235 | =225| 20 = = 
A a: = 
Q295 390 ~570 | =295| >275 |=255| 22 
B +20 三 34 
A = = 
20 
B +20 
Q345 | C | 470 ~630 |=345| =325 |=295 0 =34 
D 21 -20 
E -40 三 27 
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( 续 ) 
(2) 钢管 的 力学 性 能 
拉 伸 性 能 断后 冲击 试验 
质量 下 届 服 强度 /MPa | 伸 长 率 5 
L + P Hl Ab EL 
ET 等 级 抗 拉 强 度 HE JELZmm A(% BET 豚 收 能 量 
/MPa 4kvz/J 
<16 |>16 ~30| >30 => 
A 
18 
B +20 
Q390 C 490 ~ 650 | 三 390 | 三 370 | 三 350 0 三 34 
D 19 -20 
E -40 三 27 
Á “mal kas 
18 
B +20 
Q420 G 520 ~680 | 三 420| 三 400 | 三 380 0 三 34 
D 19 -20 
E -40 =27 
C 0 
三 34 
Q460 D 550 ~720 | 三 460| 三 440 | 三 420 17 -20 
E 一 40 三 27 
拉 伸 试验 时 ,如 不 能 测定 屈服 强度 ,可 测定 规定 非 比例 延伸 强度 代替 
3.3.4 冷 拔 或 冷 轧 精密 无 颖 钢管 ( 表 3-31 ) 
表 3-31 冷 拔 或 冷 轧 精密 无 缝 钢管 (GB/T 3639 一 2000 ) 
(1) 钢管 的 外 径 和 辟 厚 /mm 
外 径 壁 厚 外 径 壁 厚 外 径 壁 厚 
4,5 0.5~1.0 8,10 0.5~2.5 14 0.5~6 
6 0.5~1.2 12,(13) 0.5~6 16,18 0.5~4 
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( 续 ) 
(1) 钢管 的 外 径 和 壁 厚 /mm 
外 径 壁 厚 外 径 壁 厚 外 径 壁 厚 
20,22,25 | 0.5~5 48,50 1.0~10 | 130,140 3-445 
(26) ,28 0.5~6 || 55,60,63 |1.0~12.5 150 3 ~12.5 
30 ,32 0.5~6 | 70,76,80 |1.0-12.5 | 160,170 4~12.5 
35 0.5 > (75 90 L 5.155 180 2 
38 ,40 0.5 ~8 100 (1.8) ~12. 引 190,200 6~12.5 
42,45 1.0~10 | 110,120 | 2~12.5 
壁 厚 系 列 :0.5,(0.8),1.0,1.2,1.5,(1.8),2.0,(2.2),2.5,(2.8),3.0, 
(3.5),4,(4.5),5,(5.5),6,(7),8,(9),10,11,12.5 
(2) 钢管 的 力学 性 能 








































































































交 货 状 态 
牌 | ”BK( 冷 加 工 / 硬 ) BKW( 冷 加 工 / 软 ) BKS( 冷 加 工 后 退火 ) 
”| 抗 拉 强度 | 断后 伸 长 率 | 抗 拉 强 度 | 断后 伸 长 率 | 抗 拉 强 度 | 断后 伸 长 率 
/MPa (%) /MPa (%) /MPa (%) 
10 三 410 三 6 三 375 三 10 三 335 三 12 
20 三 910 三 9 三 450 三 8 三 430 三 10 
35 三 590 三 4 三 550 三 6 三 520 三 8 
45 三 645 三 4 三 630 >5 三 610 ei 
牌 CBK( 退 火 ) NBK( 正 火 ) 
“| 抗 拉 强度 | 断后 伸 长 率 | 抗 拉 强 度 | mma | 断后 伸 长 率 
/MPa (%) MPa (%) 
10 三 335 三 24 三 335 三 205 三 24 
20 三 390 三 20 三 410 三 245 三 20 
35 三 910 三 17 三 930 三 315 三 17 
45 三 590 三 14 三 600 S355 三 14 












































1 工 后 正 火 。 


2. 钢管 用 钢 的 化 学 成 分 应 符合 “GBAT 699” 的 规定 。 











3. 经 供需 双方 协商 ， 可 供应 其 








钢 的 钢管 。 



































注 : 1，BK 一 最 后 加 工 后 ， 不 进行 热处理 ;BKW 一 最 后 热处理 后 ， 进 行 小 变 
形 量 的 冷加工 ; BKS 一 最 后 冷加工 后 退火 消除 应 力 ; GBK 一 最 后 冷 加 
工 后 ， 完 全 退火 ;NBK 一 最 后 冷 


他 牌号 的 优质 碳 素 结构 钢 和 低 合金 结构 
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3.3.5 低 中 压 锅炉 用 无 缝 钢管 ( 表 3-32) 
表 3-32” 低 中 压 锅炉 用 无 缝 钢管 (GB 3087 一 2008 ) 


(1) 钢管 的 尺寸 ,外形 、 重 量 、 化 学 成 分 和 制造 方法 





























E 量 应 符合 GB/T 17395 的 规定 。 也 可 经 供需 双 






































全 钢管 的 外 径 EERE 
方 协商 供应 其 他 外 径 和 壁 厚 的 钢管 

回 钢管 的 通常 长 度 为 4000 ~ 12500mm。 经 供需 双方 协商 ,可 交付 长 度 
12500mm 的 钢管 。 也 可 按 定 尺 长 度 或 倍 尺 长 度 交 货 

名 钢管 按 实 际 重量 交 货 , 亦 可 按理 论 重量 交 货 ， 


17395 的 规定 , 钢 的 密 



































大 于 











度 取 7. 85ke/dm° 

















钢管 理论 重量 的 计算 按 GBZT 




































































































































































人 钢管 由 10 .20 钢 制 造 。 钢 管 的 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 应 符合 GB/T 699 的 规 
定 。 当 需 方 要 求 做 成 品 分 析 时 ,应 在 合同 中 注 明 。 成 品 钢管 的 化 学 成 分 允许 偏 
差 应 符合 GB/T 222 的 规定 

名 钢管 应 采用 热 轧 ( 挤 压 、 扩 ) 或 冷 拔 ( 轧 ) 无 颖 方法 制造 。 需 方 指定 某 一 种 
制造 方法 时 ,应 在 合同 中 注 明 。 热 扩 钢 管 应 是 指 坯料 钢管 经 整体 加 热 后 扩 制 变 

而 成 更 大 口径 的 钢管 
(2) 钢管 的 纵向 力学 性 能 
ga EE) /mm 抗 拉 强 度 Rm 下 届 服 强度 Ru 断后 伸 长 率 A4 
/MPa /MPa (%) 
<16 三 205 
10 335 ~ 475 三 24 
> 16 三 195 
<16 >245 
20 410 ~550 三 20 
> 16 三 235 
(3) 钢管 在 高 温 下 的 规定 非 比例 延伸 强度 最 小 值 Ro /MPa 

| e 试验 温度 /%C 
牌号 | 试 样 状态 200 250 300 350 400 450 
10 | 供 货 状态 165 145 122 111 109 107 
20 | 供 货 状态 188 170 149 137 134 132 

注 : 1. 热 轧 ( 挤 压 、 扩 ) 钢 管 以 热 轧 或 正 火 状态 交 货 ， 热 轧 状态 交 货 钢管 的 终 轧 

温度 应 不 低 于 相 变 临界 温度 43。 冷 拔 ( 轧 ) 钢 管 应 以 正 火 状态 交 货 。 

2. 当 需 方 在 合同 中 注 明 钢管 用 于 中 压 锅 炉 过 热 蒸 汽 管 时 ， 供 方 应 保证 
钢管 的 高 温 规定 非 比 例 延 伸 强 度 (R o.) 符合 上 表 的 规定 。 

3. 其 他 规定 详 见 GB/T 3087, 
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3.3.6 低压 流体 输送 用 焊接 钢管 ( 表 3-33) 


表 3-33 低压 流体 输送 用 焊接 钢管 (GB/T 3091 一 2008 ) 
































(1) 钢管 的 尺寸 外形 和 重量 
QO 钢管 的 外 径 (D) 和 壁 厚 (1) 应 符合 GB/T 21835 的 规定 ,其 中 管 端 用 螺纹 和 
沟 槽 连接 的 钢管 尺寸 见 (2) 
@) 外 径 和 壁 厚 的 允许 偏差 (单位 :mm) 
外 径 允 许 偏差 
外 径 管 端 壁 厚 人 允许 偏 差 
管 体 P 
( 距 管 端 100mm 范围 内 ) 
D<48.3 +0.5 
48.3 < D<273.1 +1%D 
273.1<D<508|  =+0.75%D j. *10%1 
+1%D 或 £10.0， +3.2 
D >508 
两 者 取 较 小 值 -0.8 














OMEKA H KEW 3000 ~ 12000mm 














OHE HOP Sm S E R ERU E, HAAA O EN 
























































@ 钢 管 按理 论 重量 交 货 ,也 可 按 实际 重量 交 货 。 理 论 计算 公式 为 :W = 
0. 0246615(D -1)1, 玉 为 单位 长 度 理论 重量 (kg/m) ,D 为 钢管 外 径 (mm) ,1 为 钢 
AEREE mm) , 钢 的 密度 按 7. 85kg/dm? 计算 

(2) 管 端 用 螺纹 和 沟 槽 连接 的 钢管 尺寸 /mm 
公称 口径 | 外 径 公称 口径 | 外 径 
普通 钢管 加 厚 钢管 普通 钢管 | 加 厚 钢管 
10.2 2.0 2.5 40 48.3 3.5 4.5 

8 13.5 PS] 2.8 50 60.3 3.8 4.5 

10 17.2 2:9 2.8 65 76.1 4.0 4.5 

15 21.3 2.8 3.5 80 88.9 4.0 5.0 

20 26.9 2.8 3⁄5 100 114.3 4.0 5.0 

25 33.7 3.2 4.0 125 139.7 4.0 pIe) 

32 42.4 3.5 4.0 150 168.3 4.5 6.0 
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(3) 钢管 的 力学 性 能 
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Et. 
= 


下 届 服 强度 





R. /MPa 不 小 于 


RD 








t<l6mm 


t>l6mm 


R „/MPa 


不 小 于 





不 / 


后 伸 长 率 4(% ) 


ST 








D<168.3mm 


D >168. 3mm 





Q195 


195 


185 


315 





Q215 A \.Q215B 


205 


15 





Q235 A .Q235B 


225 


20 





Q295 A \Q295B 


275 





Q345 A .Q345B 
钢管 用 钢 的 牌号 和 化 学 万 
Q195、Q215A、Q215B、Q235A、Q235B 和 GB/T 1591 
Q295A. Q295B. Q345A. Q345B 的 规定 
合同 中 注 明 ， 也 可 以 采用 
的 公称 口径 系 近 似 内 径 的 名 义 尺 寸 ， 不 表示 外 径 减 去 两 个 壁 厚 


注 : 


1. 


方 
K 





345 








协商 ， 并 在 
中 





的 内 径 。 


325 














E REAT 








470 


13 








18 


分 (熔炼 分 析 ) 应 符合 GB/T 700 H 
中 












































直 缝 埋 弧 焊 和 螺旋 缝 埋 弧 焊 





GAC DL, 


. 











频 电阻 焊 钢管 可 按 焊 颖 热处理 状 


。 根 据 需 方 要 求 、 经 供需 双 
他 易 焊 接 的 钢 Ho 


的 任 一 种 


态 交 
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根据 需 方 =R. 
体 热处理 状态 交 
其 他 保护 涂 























spani ERIE 
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x Tf 


Asa 


已 六 化 
RIT o 


钢管 增加 的 重量 系数 为 “: 





需 双 方 协商 ， 
卜 径 不 大 于 








并 在 合同 中 注 














x AR 化 
ATI, 


H, En] 
508mm 的 钢管 可 镀 儿 


也 





Ea 


0.5 


JE mm 


0.6 


0.8 


1.0 1.2 


1.4 |1.6 1.8 


2.0 





1.255 


1.112 
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1. 1271. 106 


1.091 


1.0801.071 


1.064 
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4.5 |5.0 5.4 
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1.04411. 
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1.028 


1. 025/1. 024 
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12.5|14.2 16 
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3.3.7 普通 碳 素 钢 电线 套 管 〈 表 3-34) 
表 3-34 普通 碳 素 钢 电 线 套 管 (YB/T 5305—2006) 
钢管 公 | 钢管 | 钢管 钢管 和 管 接头 螺纹 /mm 
序号 | 称 口径 | 外 径 | 壁 厚 Tea 每 英寸 钢管 螺纹 
/(kg/m) PRIE ü 
/mm 牙 数 有 效 长 度 
1 13 12.70 | 1.60 | 0.438 18 |1.411| 12~16 
2 16 15.88 | 1.60 | 0.581 18 [1.411] 12~16 
3 19 19.05 | 1.80 | 0.766 16 |1.588 | 16~20 
4 25 25.40 | 1.80 | 1.048 16 |1.588 | 16~20 
5 32 31.75 | 1.80 | 1.329 16 |1.588 | 18~22 
6 38 38.10 | 1.80 | 1.611 14 |1.814| 22~26 
7 51 50.80 | 2.00 | 2.407 14 |1.814| 24~28 
8 64 63.50 | 2.50 | 3.760 ll |2.309| 32~36 
9 76 76.20 | 3.20 | 5.761 ll |2.309| 32~36 
I 钢管 或 管 接 头 牙 形 角 55" 圆 柱 管 螺纹 直径 /mm 
序号 | 口径 K 中 径 小 径 
部 位 
最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 
1 13 钢管 “| 12.430 | 12.700 | 11.571 | 11.796 | 10.534 | 10.893 
Žž% 12.800 | 13.159 | 11.896 | 12.255 | 10.993 | 11.352 
2 16 钢管 “| 15.606 | 15.875 | 14.764 | 14.971 | 13.709 | 14.068 
Z% | 15.975 | 16.334 | 15.071 | 15.430 | 14.168 | 14.527 
3 19 钢管 “| 18.764 | 19.050 | 17.795 | 18.033 | 16.635 | 17.016 
Z3% | 19.150 | 19.531 | 18.133 | 18.514 | 17.116 | 17.497 
4 | 25 钢管 ”| 25.114 | 25.400 | 24. 145 | 24.383 | 22.985 | 23.366 
Z% | 25.500 | 25.881 | 24.483 | 24.864 | 23.466 | 23.847 
5 32 钢管 “| 31.464 | 31.750 | 30.495 | 30.733 | 29.335 | 29.716 
Zk |31.850 | 32.231 | 30.833 | 31.214 | 29.816 | 30.197 
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(2) 
' 钢管 或 管 接 头 牙 形 角 55" 圆 柱 管 螺 纹 直径 /mm 
序号 | 口径 大 径 中 径 小 径 
部 位 
最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 最 大 
6 38 钢管 37.795 | 38.100 | 36.683 | 36.938 | 35.370 | 35.777 
DN 38.200 | 38.607 | 37.038 | 37.445 | 35.877 | 36.284 
7 51 钢管 50.495 | 50.800 | 49.383 | 49.638 | 48.070 | 48.477 
DN 50.900 | 51.307 | 49.738 | 50.145 | 48.577 | 48.948 
8 64 钢管 63.155 | 63.500 | 61.734 | 62.021 | 60.083 | 60.543 
DN 63.600 | 64.060 | 62.121 | 62.581 | 60.643 | 61.103 
9 76 钢管 75.855 | 76.200 | 74.434 | 74.721 | 72.783 | 73.243 
DN 76.300 | 76.760 | 74.821 | 75.281 | 73.343 | 73.803 
注 : 1. 钢管 通常 长 度 为 3 ~9m。 
2. 交 货 时 每 根 钢管 带 一 个 管 接头 ， 表 中 理论 重量 不 计 管 接头 。 
3. 钢管 表面 分 不 镀 锌 、 镀 锌 和 其 他 涂 层 三 种 。 
3.3.8 ”结构 用 和 流体 输送 用 不 锈 钢 无 缝 钢管 ( 表 3-35) 
表 3-35 结构 用 和 流体 输送 用 不 锈 钢 无 颖 钢管 
( GB/T 14975—2002, GB/T 14976—2002) 
(1) 结构 用 和 流体 输送 用 不 锈 钢 无 缝 钢管 的 牌号 
结 | 输 结 输 
序号 牌号 构 | 送 | 序号 牌号 构 | 送 
用 用 用 用 
奥 氏 体型 钢 奥 氏 体型 钢 
1 0Crl18Ni9 O O 7 00Cr17Nil4Mo2 O O 
2 1Cr18Ni9 O O 8 0Crl18Nil12Mo2Ti O O 
3 00Cr19Ni10 O O 9 1Crl8Nil12Mo2Ti O O 
4 0Crl8Nil0Ti O O | 10 | OCr18Nil2Mo3Ti 名 O 
5 0Crl8Nil1Nb O | O | | 1Cri8Nil2Mo3Ti | O O 
6 0Crl17Nil12Mo2 © O 12 1Cr18Ni9Ti O O 
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( 续 ) 
(1) 结构 用 和 流体 输送 用 不 锈 钢 无 颖 钢管 的 牌号 
结 | 输 结 | 输 
序号 牌号 W | š | 序号 牌号 构 | 送 
用 | 用 用 | 用 
奥 氏 体型 钢 奥 氏 体型 钢 
13 0Crl9Nil13Mo3 O | O |23 |oocrl8gNil4Mo2Ccu2 | — | O 
14 | 00Crl9Nil13Mo3 O O 铁 素 体 型 钢 
15 00Crl8NilON O | O | 24 1Cr17 O O 
16 0Crl9Ni9N O | O 马 氏 体型 钢 
17 | 0Crl9Nil0ONbN — | O | 25 0Crl3 O O 
18 0Cr23Ni13 — | O | 26 1Cr13 O | 一 
19 0C125 Ni20 — | O | 27 2Cr13 O | 一 
20 | 00Crl7Nil3Mo2N | O ° 奥 氏 体 一 铁 素 体型 钢 
21 | 0Crl7Nil2Mo2N O | O | 28 0Cr26 Ni5 Mo2 一 | O 
22 | 0Crl8Nil2Mo2Cu2 | 一 | O | 29 | 00crl8Ni5Mo3S2 | O O 
注 : 1. 1Crl8Ni9Ti 不 推荐 使 用 。 
2. 钢 的 化 学 成 分 见 GB/T 1220 或 GB/T 14975 .GB/T 14976, 
3. 表 中 〇 表示 用 此 牌号 。 
(2) 结构 用 和 流体 输送 用 不 锈 钢 无 颖 钢管 的 热处理 力学 性 能 和 密度 
力学 性 能 
E go manny DORR 规定 比例 |ia) EB 
a r R, MPKJ Ro hK% (kg/dm) 
MPa (%) 
QD 奥 氏 体型 钢 
1 OCr18Ni9 1010 ~ 1150 22% =520 >205 235 | 7.93 
2 1Crl8Ni9 1010 ~ 1150 急 冷 | >520 >205 235 | 7.90 
3 00Crl9Nil0 ”1010 ~ 1150 22 =480 >175 235 | 7.93 
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( 续 ) 
(2) 结构 用 和 流体 输送 用 不 锈 钢 无 名 钢管 的 热处理 .力学 性 能 和 密度 
力学 性 能 

es "A a 斋 拉 强 讼 规定 非 比例 | 断后 | 密度 / 
É iS; 热处理 制度 3 

7 pa R, MKE Ros fB: 38] (kg/dm? ) 

MPa (%) 
DARREN 
4 0Cr18Ni10Ti 920 ~1150 急 冷 | =520 =205 =35 7.95 
s OCr18Nil1 Nb 980 ~ 1150 急 冷 | =520 三 205 =35 7.98 
6 0Crl7Nil12Mo2 |010-1150 22: =520 =205 =35 7.98 
7 00Crl7Nil14Mo2 1010-1150 急 冷 | =480 三 175 三 35 7.98 
8 | 0Crl8Nil12Mo2Ti (1000 ~ 1100 急 冷 | 三 530 三 205 三 35 8.00 
9 | 1Cr18Ni12Mo2Ti 1000 ~1100 急 冷 | =530 三 205 三 35 8.00 
10| 0Cr18Ni12Mo3Ti |1000 ~ 1100 急 冷 | 三 530 三 205 三 35 8.10 
11| 1Cr18Ni12Mo3Ti I1000 ~ 1100 急 冷 | 三 530 三 205 三 35 8.10 
12 1Cr18Ni9Ti 1000 ~ 1100 急 冷 | 三 520 三 205 三 35 7.90 
13 0Cr19Ni13Mo3 |010 ~ 1150 急 冷 | 三 520 三 205 三 35 7.98 
14| 00Crl9Ni13Mo3 [1010 ~1150 急 冷 | 三 480 三 175 三 35 7.98 
15 00Crl8Ni10N 1010 ~ 1150 急 冷 | 三 550 三 245 三 40 7.90 
16 OCrl9Ni9N 1010 ~1150 急 冷 | 三 550 =275 =>35 7.90 
17 0Crl9Nil0ONbN “1010 ~1150 急 冷 | 三 685 三 345 三 35 7.98 
18 0CI23Ni13 1030 ~ 1150 急 冷 | 三 520 三 205 三 40 7.98 
19 0Cr25 Ni20 1030 ~ 1180 急 冷 | 三 520 三 205 40 7.98 
20| 00Cr17Ni13Mo2N 1010 ~1150 22; =550 三 245 40 8.00 
21| 0Cr17Ni12Mo2N 1010-1150 22; =550 =275 3 7.80 
22 | 0Cr18Ni12Mo2Cu2 1010 ~1150 急 冷 | =520 三 205 35 7.98 
23 00CrI8Nil4Mo2Cu2 1010 ~ 1150 急 冷 | 三 480 三 180 35 7.98 
@ 饮 素 体型 钢 
24 1Cr17 Ar 83 410 245 20 7.70 
空冷 或 缓 准 
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(2) 结构 用 和 流体 输送 用 不 锈 钢 


( 续 ) 


无 颖 钢管 的 热处理 ,力学 性 能 和 密度 




















OHRA 
800 ~ 900 
25 0Cr13 A =370 >180 22 7.70 
缓 冷 或 750 快 冷 
26 1Cr13 800 ~900 缓 冷 | >410 >205 20 7.70 
27 2Cr13 800 ~900 缓 冷 | =470 >215 19 7.70 
@ 奥 氏 体 一 铁 素 体型 钢 
28| OCr26NiSMo2 2950 急 冷 | >590 =390 >18 | 7.80 
29 | 00Cr18Ni5Mo3Si2 1920 ~ 1150 急 冷 | >590 >390 220 | 7.98 




















注 : 1. 热 挤 压 管 的 抗 拉 强 度 允许 降低 20MPa。 


2. 根据 需 方 要 求 并 在 合同 中 注 明 可 测定 钢管 的 规定 非 比例 伸 长 应 力 


Ro. 2， 

















其 值 应 符合 表 中 规定 。 





(3) 钢管 的 分 类 和 代号 





@ 钢 管 按 产 品 加 工 方式 分 : 
热 轧 ( 挤 . 扩 ) 钢 管 ,代号 为 WH 
冷 拔 ( 轧 ) 钢 管 ,代号 为 WC 
@) 钢 管 按 尺寸 精度 分 ， 





普通 级 , 代 


号 为 PA 


高 级 ,代号 为 PC 





















































(4) 钢管 的 外 径 和 壁 厚 的 允许 偏差 ,钢管 的 交 货 状态 
中 外 径 和 壁 厚 的 允许 偏差 ; (单位 :mm) 
热 轧 ( 挤 扩 ) 钢 管 冷 拔 ( 轧 ) 钢 管 
尺寸 允许 偏差 尺寸 允许 偏差 
普通 级 | 高 级 普通 级 | 高 级 
10~30| +0.30 | £0.20 
公称 外 68 ~159 #1.25%D | o Dp 公称 外 30-50 P i 了 30 
径 D |>159~426| z1.5%D ` 直径 万 > | 二 z7 
n >50 |+0.9%D| +0.8% D 
% £ .5% $ 
公称 | <15 | TPAS 公称 | <3 | as |+125%5 
-12.5% S > -10%S 
Be) 720%5 |]+12.5%4 EE +12.5% 5 
=> I i. 3 - “| +10% 
° 25 | -15%8 a ogs ESAS 
注 : 对 输送 用 冷 拔 ( 轧 ) 钢管 公称 外 径 D 增加 6 ~ 10 尺寸 段 其 允许 偏 








差 是 :普通 级 上 0. 20 ;高 级 + 上 0. 15 
@) 钢 管 经 热处理 并 酸 洗 状 态 交 货 
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(5) WERKA 





Ë 





QD 钢管 的 外 径 和 壁 厚 
在 合同 中 注 明 , 可 供应 其 他 尺寸 的 钢管 


























DWE 
管 一 般 以 通常 长 


OWM 











AK 


管 按 实 际 重量 交 货 ， 


诺 六 做 
ZITTI 





也 可 按理 论 重量 交 货 


热 轧 ( 挤 、 扩 ) 钢 管 为 2000 - 12000mm; 
冷 拔 ( 轧 ) 钢 管 为 1000 ~10500mm。 

















应 符合 GB/T 17395 一 1988 的 规定 。 根 据 需 方 要 求 ,并 



























































3.4 钢丝 
3.4.1 冷 拉 圆 钢 丝 、 方 钢丝 、 六 角钢 丝 ( 表 3-36) 
表 3-36 ” 冷 拉 圆 钢丝 、 方 钢丝 、 六 角钢 丝 
规格 (GB/T 342 一 1997) 
(1) 冷 拉 圆 钢丝 的 尺寸 和 理论 重量 
直径 d | 理论 重量 || 直径 d | 理论 重量 | 直径 4 | 理论 重量 上 | 直径 4 | 理论 重量 
/mm |/(kg/km)|| /mm |/(kgZkm)| /mm |/(kg/km)| /mm |/(kg/km) 
0.050 0.016 0.25 0.385 1.00 6.162 4.50 124.8 
0.053 0.019 0.28 0.484 1.10 7.458 5.00 154.2 
0.063 0.024 0.30 0.555 1.20 8.878 5.50 186.5 
0.070 0.030 0.32 0.631 1.40 12.08 6.00 221.9 
0. 080 0. 039 0.35 0.754 1.60 15.79 6.30 244.7 
0. 090 0. 050 0.40 0.989 1.80 19.98 7.00 302. 1 
0.10 0. 062 0.45 1.248 2.00 24.66 8. 00 394.6 
0.11 0.075 0.50 1.539 2.20 29.84 9.00 499.4 
0.12 0.089 0.55 1.868 2.50 38.54 10.0 616.5 
0.14 0.121 0.60 2.220 2.80 48.34 11.0 746.0 
0.16 0.158 0.63 2.447 3.00 55.49 12.0 887.8 
0.18 0.199 0.70 3.021 3.20 63.13 14.0 1208.1 
0.20 0.246 0.80 3.948 3.50 75:52 16.0 1578.6 
0.22 0.298 0.90 4.993 4.00 98.67 
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( 续 ) 
(2) 冷 拉 方 钢丝 的 尺寸 和 理论 重量 
边 长 a | 理论 重量 | 边 长 。 | 理论 重量 | 边 长 。 | 理论 重量 | 边 长 ”| 理论 重量 
/mm |/(kg/km)| /mm |/¿(kgZkm)| /mm |/(kg/km)|| /mm |/(kg/km) 
0.50 | 1.962 | 1.10 | 9.498 | 2.80 | 61.54 | 6.00 | 282.6 
0.55 | 2.375 | 1.20 | 11.30 | 3.00 | 70.65 | 6.30 | 311.6 
0.60 | 2.826 | 1.40 | 15.39 | 3.20 | 80.38 | 7.00 | 384.6 
0.63 | 3.116 | 1.60 | 20.10 | 3.50 | 96.16 | 8.00 | 502.4 
0.70 | 3.846 | 1.80 | 25.43 | 4.00 | 125.6 | 9.00 | 635.8 
0.80 | 5.024 | 2.00 | 31.40 | 4.50 | 159.0 | 10.0 | 785.0 
0.90 | 6.358 | 2.20 | 37.99 | 5.00 196.2 
1.00 | 7.850 | 2.50 | 49.06 | 5.50 | 237.5 
(3) 冷 拉 六 角钢 丝 的 尺寸 和 理论 重量 
对 边 距离 $ | 理论 重量 | 对 边 距 离 $ | 理论 重量 | 对 边 距 离 S | 理论 重量 
/mm | /(keZkm) /mm | /(keZkm) /mm /(kg/km) 
1.60 17.40 3.20 69.62 6.00 244.8 
1.80 22.03 3.50 83.29 6.30 269.9 
2.00 27.20 4.00 108.8 7.00 333.2 
2.20 32.91 4.50 137.7 8.00 435.1 
2.50 42.49 5.00 170.0 9.00 550.7 
2.80 53.30 5.50 205.7 10.0 679.7 
3.00 61.19 
3.4.2 一 般 用 途 低 碳 钢丝 (K 3-37) 
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表 3-37 一 般 用 途 低 碳 钢 丝 (YB/AT 5294—2006) 
(1) 钢丝 的 分 类 和 代号 





















































按 交 货 状态 按 用 途 按 镀 锌 层 重 量 /(g/m”) 
分 类 
冷 拉 | 退火 | 镀 锌 | 普通 用 | 制 杀 用 | 建筑 用 | DR | ER | 下 级 
代号 | WCD TA | SZ I 类 | I% | I% D E F 
(2) WART MEMA 
































































































































































































































钢丝 直径 / A >0.3~ | >0.5~ | >1.0~|>1.2~ | >3.0~ |>4.5~ 
ZZ EL4%/ mm <0.3 
Pa 0.5 1.0 1.2 3.0 4.5 | 6.0 
捆 重 /kg 5 10 25 25 50 50 50 
标 | SHINE < 6 5 4 3 3 3 2 
准 
单 根 质量 /k 
| 5025 1 2 3 4 4 
= 
非 标 准 捆 重 /kg 二 | 0.5 1 2 2.5 3.5 6 8 
钢丝 捆 内 径 /mm 100 ~300 250 ~560 400 ~700 
注 : 钢丝 直径 大 于 6mm 的 由 供需 双方 协议 
(3) 钢丝 的 力学 性 能 
抗 拉 强度 /MPa 180° 弯 曲 试验 (次 ) KRA ) 
直径 
/mm Bie WETH ESH ~ 建筑 用 | 建筑 用 | 镀 锌 钢丝 
E JL E D E JA i = 
普通 用 | ” 普通 
<0.3 <980 — — >10 
* 
>0.3 ~0.8| =<980 二 =10 
>0.8~1.2 =<980 |880~1320 
>1.2~1.8 三 1060 |785 ~1220 =6 一 : 三 12 
>1.8 ~2.5| <1010 |735 ~1170 
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( 续 ) 
(3) 钢丝 的 力学 性 能 
抗 拉 强度 /MPa 180" 弯 曲 试验 (次 ) | MKR) 
nE wh 冷 拉 
(mm | ag | EU E pgg EI EA aa 
>2.35 ~3.5| <960 |685 ~ 1120 | =550 
>3.53 ~5.0| <890 |590 ~ 1030 | =550 三 4 三 4 三 2 三 12 
>5.0~6.0 到 790 540 ~930 | 三 550 
>6.0 <690 三 12 
注 ; 1. 钢丝 直径 也 可 按 英制 线 规 和 其 他 线 规 供 货 。 
退火 钢丝 和 镀 锌 钢丝 的 抗 拉 强度 均 为 295 ~540MPa。 


Ó N -e 











BEERA EERE A GB 
未 在 合同 中 注 明 锌 层级 别 时 ， 

















. * 对 于 直径 <0. 8mm 的 冷 拉 普 i 
验 ， 打 结 拉 伸 试 验 所 承受 的 拉 7 


/T 15395 中 D、E、 





























3.4.3 重要 用 途 低 碳 钢丝 ( 表 3-38) 
表 3-38 重要 用 途 低 碳 钢丝 (YB/T 5032—2006) 






























































供 方 确定 。 
通用 钢丝 可 





F 的 规定 。 当 需 方 





用 打 结 拉 伸 试验 代替 弯曲 试 
不 低 于 不 打 结 破 断 拉力 的 50% 。 












































公称 直径 | 直径 允许 偏差 | 抗 拉 强度 /MPa 扭转 次 数 容 曲 次 数 锌 层 重量 每 盘 重量 
/mm /360° | /180° V(g/m?)| /kg 
光 E | 光 REF 
0.30,0.40 +0.04 =30 * =10 | =0.3 
+0.02 
0.50 ,0.60 -0.02 =30 * 212 | =0.5 
0.80 =30 * =f >1 
1.00 2395 | =365 | >25 =22 | =25 =1 
+0.06 
1.20 | +0.03 =25 >18 >25 >5 
-0.02 
1.40 =20 三 14 | >25 =5 
1.60 =20 212 | >45 >5 
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( 续 ) 
公称 直径 | 直径 允许 偏差 | 抗 拉 强度 AMPa 扭转 次 数 容 曲 次 数 锌 层 重 量 每 盘 重 量 
/mm /360° | /180° (gm2)| /kg 
光 BEE | 光 Je PE 
1.80 三 18 三 12 =>45 三 10 
00 三 18 三 10 =>45 三 10 
+0.08 
.30 +0.04 >15 >10 >65 >10 
-0.06 
60 >15 三 8 =65 三 10 
00 三 12 三 10 三 80 三 10 
三 395 | 三 365 
50 三 12 三 10 三 80 三 10 
00 三 10 三 8 =95 =20 
+0.09 
.50 +0.05 >10 三 8 =95 三 20 
-0.07 
00 三 8 三 0 三 110 三 20 
.00 三 0 三 3 三 110 三 20 






































注 : 1. 钢丝 按 交 货 时 的 表面 情况 分 为 两 类 : 工 类 镀 锌 钢丝 (Zd); IH 2861 
钢丝 (Z8g)。 

2. 钢丝 用 盘 条 选用 GB/T 699 牌号 。 

3. * 表示 打 结 拉 伸 试验 抗 拉 强度 : 光 面 钢丝 不 小 于 225MPa; 镀 锌 钢丝 

不 小 于 185 MPa。 

4. 镀 锌 钢丝 缠绕 试验 ， 芯 轴 直 径 为 钢丝 直径 的 5 倍 ， 缠 绕 20 圈 。 

5. 钢丝 应 成 盘 交 货 ， 每 盘 钢 丝 由 一 根 钢丝 组 成 ， 钢 丝 盘 不 得 有 紊乱 或 
“8” 字形 。 
6. 相同 牌号 、 炉 号 、 直 径 、 交 货 状 态 的 钢丝 可 以 捆扎 成 捆 ， 每 捆 不 超 

过 三 盘 钢 丝 组 成 。 
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3.4.4 通信 线 用 镀 锌 低 碳 钢丝 ( 表 3-39) 
表 3-39 通信 线 用 镀 锌 低 碳 钢丝 (GB/T 346—1984) 





















































































































































力学 性 能 
直径 20% 电阻 率 理论 重量 | 每 捆 重 量 
up ir H K- < 
/mm 抗 拉 强 度 | MKE Z (Q : mm /m) /(kg/km) /kg 
/MPa (%) 
1.2 8.88 
1.5 353 = 539 含 铜 的 钢丝 13.9 
2.0 ( 铜 0.2% -0.4% ) 24.7 
2.5 <0. 146 38.5 
三 12 下 50 
3.0 普通 的 钢丝 5555 
4.0 353 ~490 ( 铜 <0.2% ) 98.6 
5.0 <0. 132 154.0 
6.0 122.0 
锌 层 重量 浸 硫 酸 铜 溶液 
W£ I 组 | 了 I 组 I 组 H H 钢丝 缠绕 
/mm 60s 30s 60s 30s 试验 
/(g/m) - 
(次 数 ) 
T2 >120 一 >2 = = = 
15 三 150 三 230 三 2 = =2 =1 
2.0 =210 | =240 =2 一 >3 一 心 轴 直 
py en = 5 
2.5 2230 | =260 | =2 = =3 | 
倍 钢丝 直 
3.0 =230 | =275 三 3 = 三 3 三 1 径 , 缠 线 6 
4.0 2245 | =290 | =3 = >3 >Ú |Ë 
5.0 三 245 三 290 三 3 三 3 三 1 
6.0 =245 | =290 | =3 一 >3 >1 
EE: 1. 钢丝 按 镀 锌 层 表面 状态 分 为 钝 化 处 理 〈 代 号 DH) 和 未 钝 化 处 理 (无 
代号 ) 。 
2. 钢丝 采用 “ 低 碳 钢 热 轧 圆 盘 条 (GBAT 701 ) ”中 规定 的 牌号 制造 。 
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3.4.5 铠 装 电缆 用 低 碳 镀 锌 钢丝 ( 表 3-40) 
R 3-40 铠 装 电缆 用 热 镀 锌 或 热 镀 锌 一 5% 铝 一 混合 稀土 
合金 镀层 低 碳 钢丝 (GB/T 3082 一 2008) 












































>0.8~|>1.2~|>1.6~|>2.5~|>3.2~|>4.2~|>6.0~ 
公称 直径 /mm 
1.2 1.6 2:95 3.2 4.2 6.0 8.0 
抗 拉 强 度 /MPa 345 ~ 495 
断后 伸 长 率 
三 10 三 10 三 10 三 10 三 10 三 10 三 9 
Aaso (% ) 
扭转 次 数 /360° 
z. =24 =22 =20 =19 =15 =10 =7 
/ 标 距 150mm 




















公称 ] 
0.9 1.2 11.612.012.5 3.2|4.0 15.0 16.017.0 18.0 





1 组 二 |112 150 150 190 210 | 210 |270 | 270 |270 | 280 | 280 














钢丝 镀层 a 
_ 了 组 对 |150 200 |220 240 260 |275 | 290 |290 |300 | 300 | 300 










































































为 钢丝 直 2 4 5 
径 的 倍数 
缠绕 圈 数 6 
注 : 1. 镀层 类 别 分 为 两 类 : 一 类 为 镀 锌 层 ; 一 类 为 镀 锌 一 5% 铝 一 混合 稀土 














P 
合金 镀层 。 合 同 中 未 注 明 时 为 镀 锌 层 类 。 


















































2. 钢丝 的 韧性 试验 时 ， 芯 轴 直 径 与 钢丝 公称 直径 之 比 为 1， 缠 绕 圈 数 为 
8 圈 。 
3. 钢丝 长 度 根据 需 方 要 求 确定 。 每 盘 钢 丝 由 一 根 钢丝 组 成 ， 钢 丝 按 实 
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3.4.6 棉花 打包 用 镀 锌 钢丝 ( 表 3-41) 
表 3-41 棉花 打包 用 镀 锌 钢丝 (YB/AT 5033—2001) 
锌 层 质量 / 
A 级 B 级 
公称 直径 (g/m ) 
mm | 抗 拉 强度 | 伸 长 率 反复 弯曲 耽 拉 强度 ER XA akta 
/MPa |6i0(%) W(180°)| /MPa | 85 (%) waso SA 
2.50 400 ~ 500 三 15 三 14 三 1400 | 三 4.0 三 8 三 55 | >25 
2.80 400 ~ 500 >15 >14 — En — =>65 | >25 
3.00 三 1400 | =4.0 =8 三 70 | =25 
3.20 == = —= 三 1400 | =4.0 三 8 三 80 | >25 
3.40 三 1400 | 三 4.0 三 8 三 80 | 三 30 
3.80 = == 三 1400 | 三 4.0 三 8 =>85 | 三 30 
4. 00 400 ~ 500 >15 >14 三 1400 | 三 4.0 三 8 =>85 | 三 30 
4.50 400 ~ 500 =15 =14 = SEE 三 95 | 三 40 
注 : 1. 钢丝 分 热 镀 锌 棉 包 丝 (HZ) 和 电镀 锌 棉 包 丝 (EZ)。 又 分 为 A 级 
( 低 强 度 ) 和 B 级 (高 强度 ) 。 
2. 钢丝 的 缠绕 试验 心 轴 直 径 均 为 钢丝 直径 的 7 倍 。 缠 绕 圈 数 二 6。 
3. 标准 捆 ， 每 捆 重 量 为 50kg， 每 捆 根 数 <2。 
4. 经 供需 双方 协议 ， 可 供应 其 他 规格 的 打包 钢丝 。 
3.4.7 WAREM R342) 
表 3-42 MRSM (GB/T 4357—1989) 
(1) 钢丝 的 级 别 HR .直径 范围 及 人 允许 偏差 
级 别 用 途 钢丝 直径 范围 /mm 直径 允许 偏差 
B TKD AE 0.08 ~ 13.00 
C 用 于 中 等 应 力 弹簧 0.08 ~13.00 符合 hll 级 
D 于 高 应 力 弹 0.08 ~6.00 
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(2) 扭转 试验 











钢丝 直径 /mm | <2.00 |>2.00 ~3.00|>3.00 ~4.00|>4.00 >5.00| >5.00 ~6.00 

















扭转 次 数 B.C 级 ”20 15 12 10 8 





= D 级 18 13 8 5 3 























G) SiR 


钢丝 直径 | REETZ FIJ YTZ R = 10mm HLA Ili 90°, 25 UR b 
>6mm | PRTI ERARA 



























































(4) 缠绕 试验 (缠绕 圈 数 =2 圈 ) 




















钢丝 级 别 B.C 级 D 级 
钢丝 直径 /mm <6.00 <4.00 >4.00 
芯 棒 直径 /mm 等 于 钢丝 直径 等 于 钢丝 直径 “| 等 于 2 倍 钢丝 直径 






































(5) 每 盘 钢 丝 重量 (应 由 一 根 钢丝 组 成 ) 






















































































钢丝 直径 >0. 10| >0. 20| >0. 30| >0. 80| > 1. 20|> 1. 80| >3.00_>5.00 >8.00 
<0.10 ~ ~ ~ ~ e "1 > s P} 
/mm 0.20 0.30 | 0.80 | 1.20 | 1.80 |3.00 5.00 | 8.00 13.00 
最 小 盘 重 
0.1 0.2 | 0.4 | 0.5 1.0 | 2.0 | 5.0 8.0 |10.0 20.0 
/kg 
(6) 钢丝 的 力学 性 能 
直径 抗 拉 强度 /MPa 直径 抗 拉 强度 /MPa 
/mm| B% C 级 D% |/mm| B% C 级 D 级 





0.08 2400 ~ 28002740 ~3140P840 ~324010. 18 2150 ~ 2550P450 ~ 2840|2690 ~3090 
0.09 2350 ~27502690 ~3090P840 ~324010.20 2150 ~2550P400 ~2790|2690 ~3090 
0.10 2300 ~ 27002650 ~3040P790 ~319010.22 2110 ~2500P350 ~2750|2690 ~3090 
0.12 2250 ~ 26502600 ~2990P740 ~314010.25 2060 ~ 24502300 ~ 27002640 ~3040 


0.14 2200 ~ 26002550 ~2940P740 - 3140 0. 28 2010 ~ 24002300 ~2700|2640 ~ 3040 














0.16 2150 ~25502500 ~2890P690 — 3090 0. 30 2010 ~ 24002300 ~ 27002640 ~ 3040 
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( 续 ) 
(6) 钢丝 的 力学 性 能 
Te 抗 拉 强 度 /MPa 直径 抗 拉 强 度 /MPa 
/mm B 级 C 级 D 级 /mm B 级 CH D 级 





0.32 1960 ~ 23502250 ~2650P600 ~ 2990 2. 50 1420 ~ 17101660 ~ 1960|1760 ~ 2060 


0.35 1960 ~ 23502250 ~2650P600 ~ 2990 2. 80 1370 ~ 167011620 ~ 1910111710 ~ 2010 


0.40 1910 ~ 23002250 ~2650P600 ~ 2990 3.00 1370 ~ 16701570 ~ 1860/1710 ~ 1960 


0.45 1860 ~ 22602200 ~2600P550 ~ 29403. 20 1320 ~ 16201570 ~ 1810|1660 ~ 1910 


0.50 1860 ~ 22602200 ~2600P550 ~ 29403. 50 1320 ~ 16201570 ~ 181011660 ~ 1910 


0.55 1810 ~22102150 ~2550P500 ~ 28904.00 1320 ~ 16201520 ~ 1760|1620 ~ 1860 


0.60 1760 ~21602110 ~2500P450 ~28404.50 1320 ~ 15701520 ~ 1760|1620 ~ 1860 


0.63 1760 ~21602110 ~2500P450 ~284015.00 1320 ~ 15701470 ~1710|1570 ~ 1810 


0.70 1710 ~21102060 ~2450P450 ~284015.50 1270 ~ 15201470 ~ 1710/1570 ~ 1810 


0.80 1710 ~ 20602010 ~2400P400 ~284016. 00 1220 ~ 14701420 ~ 1660|1520 ~ 1760 


0.90 1710 ~20602010 ~2350P350 ~275016.30 1220 ~ 14701420 ~ 1610 = 


1.00 1660 ~ 2010/1960 ~ 23002300 ~ 2690 7.00 1170 ~ 14201370 ~ 1570 = 


1.20 1620 ~ 1960/1910 ~ 22502250 ~ 25508. 00 1170 ~ 14201370 ~ 1570 一 


1.40 1620 ~ 1910/1860 ~2210P150 ~24509.00 1130 ~ 13201320 ~ 1520 = 


1.60 1570 ~ 18601810 ~2160P110 ~ 240010. 00 1130 ~ 1320 1320 ~ 1520 = 


1.80 1520 ~ 18101760 ~2110P010 ~ 2300/11. 00/1080 ~ 1270 1270 ~ 1470 = 


2.00 1470 ~ 17601710 ~20101910 ~ 220012. 00/1080 ~ 1270 1270 ~ 1470 = 


2.20 1420 ~ 17101660 ~ 1960/1810 - 211013. 00/1030 ~ 1220 1220 ~ 1420 = 


























3.4.8 重要 用 途 碳 素 弹簧 钢丝 (K343) 
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表 3-43 重要 用 途 碳 素 弹 和 钼 钢丝 (YB/T 5311 一 2006) 
(1) 钢丝 的 尺寸 规格 ,性质 试验 、 牌 号 .化 学 成 分 及 每 盘 重 














钢丝 按 用 途 分 为 k 组 .F 组 .G 组 ;直径 范围 :E 组 一 0.08 ~6.00mm;F 组 一 
0. 08 ~6.00mm;G 组 一 1. 00 ~6. 00mm 

















钢丝 直径 /mm | <2.00 |>2.00 ~3.00|>3.00 ~4.00|>4.00 ~5.00| >5.00 ~6.00 


























































































































E #H 25 20 16 12 8 
扭转 
次 数 FH 18 13 10 6 4 
之 
G 组 20 18 15 10 6 
d<4mm,D =d 
缠绕 试验 (D 一 心 轴 直 径 ， ; 
a s. 钢丝 在 心 轴 上 缠绕 5 圈 
t d>4mm,D =2d 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌号 磷 | 硫 | 铬 | 钊 | 铜 
碳 ü 硅 





65Mn |0.62 ~0.69 10.70 ~1.0010.17 ~0.3710.025 |10.02010.10 |0.15 | 0.20 


70 10.67 ~0.7410.30 ~0.60 0.17 ~0.3710.025 |10.02010.10 | 0.15 | 0.20 


T9A |10.85 ~0.93 <0.40 <0.35 |0.025|0.020 0.10 |0.12 0.20 


T8MnA |0. 80 ~0. 89 |0. 40 ~0.60 <0.35 |0.025|0.020 0.10 | 0.12 | 0.20 









































钢丝 直径 Bi >0.10 ~|>0.20 ~|>0.30 ~|>0.80 ~|>1.80 ~| >3.00 ~ 
<0. 
/mm 0.20 0.30 0. 80 1.80 3.00 6.00 














最 小 盘 重 /kg | 0.1 0.2 0.4 0.5 2.0 5.0 8.0 
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( 续 ) 
(2) 钢丝 的 力学 性 能 

直径 抗 拉 强 度 /MPa 直径 抗 拉 强 度 /MPa 
/mm| EA F 组 GH |/mm| 下 组 F 组 G 组 
0.08 2330 ~27102710 ~3060 0.70 2120 ~25002500 ~2850 = 
0.09 2320 ~27002700 ~ 3050 — 0.80 2110 ~2490P490 ~ 2840 = 
0.10 2310 ~ 26902690 ~ 3040 — 0.90 2060 ~2390P390 ~ 2690 == 
0. 12 2300 ~ 26802680 ~ 3030 += 1.00 2020 ~23502350 ~2650|1850 ~ 2110 
0.14 2290 ~ 26702670 ~ 3020 =š 1.20 1920 ~ 22702270 ~2570|1820 ~ 2080 
0.16 2280 ~ 26602660 ~ 3010 一 1.40 1870 ~22002200 ~2500|1780 ~ 2040 
0.18 2270 ~ 26502650 ~3000 一 1.60 1830 ~21402160 ~2480|1750 ~ 2010 
0.20 2260 ~ 26402640 ~ 2990 = 1.80 1800 ~21302060 ~ 2360|1700 ~ 1960 
0.22 2240 ~ 26202620 ~ 2970 => 2.00 1760 -ü-209011970 ~ 2230|1670 ~ 1910 
0.25 2220 ~ 26002600 ~ 2950 = 2.20 1720 -200011870 ~2130|1620 ~ 1860 
0.28 2220 ~ 26002600 ~ 2950 => 2.50 1680 ~ 196011770 ~ 2030111620 ~ 1860 
0.30 2210 ~ 26002600 ~ 2950 二 2.80 1630 ~ 191011720 ~ 1980|1570 ~ 1810 
0.32 2210 ~ 25902590 ~ 2940 3.00 1610 ~ 189011690 ~ 1950|1570 ~ 1810 
0.35 2210 ~ 25902590 ~ 2940 = 3.20 1560 ~ 184011670 ~ 1930/1570 ~ 1810 
0.40 2200 ~ 25802580 ~ 2930 = 3.50 1520 ~ 175011620 ~ 1840/1470 ~ 1710 
0.45 2190 ~ 25702570 ~ 2920 = 4.00 1480 ~ 171011570 ~ 1790|1470 ~ 1710 
0.50 2180 ~ 25602560 ~2910 = 4.50 1410 ~ 164011500 ~ 1720|1470 ~ 1710 
0.55 2170 ~ 25502550 ~ 2900 <= 5.00 1380 ~ 161011480 ~ 1700|1420 ~ 1660 
0.60 2160 ~25402540 ~ 2890 < 5.50 1330 ~ 156011440 ~ 1660|1400 ~ 1640 
0.63 2140 ~ 25202520 ~ 2870 = 6.00 1320 ~ 155011420 ~ 1660|1350 ~ 1590 


注 : 1. 钢丝 化 学 
别 调整 为 















































成 分 在 保证 力学 性 全 
0. 90% ~1.20% , 0. 50% ~0. 80% 。 
2. 每 盘 钢 丝 由 一 根 钢丝 组 成 。 

3. 中 间 尺 才 钢 丝 的 抗 拉 强度 


E 的 前 提 下 ，65 Mn、 





按 相 邻 较 大 尺寸 的 规定 执行 。 





70 钢 的 锰 含 量 可 分 
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3.4.9 不 锈 钢丝 ( 表 3-44) 
表 3-44 不 锈 钢丝 (CGB/T 4240 一 1993) 





































































































(1) 不 锈 钢丝 的 分 类 ,牌号 和 交 货 状态 
序号 牌号 交 货 状态 | 序号 牌号 交 货 状态 
1) 奥 氏 体型 2) 铁 素 体 型 

1 0Crl7Nil12Mo2 P 

k IIND ena | 16 sha. An 

3 1CrI8Ni9Ti . 

4 0Crl8Ni9 E 3) 马 氏 体型 

5 OCrI8Ni9N 

6 | oocrl7Nil4Mo2 17 1Cr13 

7 Y1Cr18Ni9 18 Y1Cr13 

8 Y1Cr18Ni9Se 轻 拉 或 19 2Cr13 轻 拉 

9 1Crl8Nil2 软 态 20 3Crl3 

10 OCrI8NillTi 

11 0Crl8Nil1Nb ieia 

12 00Cr19Ni11 3 ETN T 
13 OCr23Ni13 软 态 3 BG 

14 0Cr25 Ni20 

(2) 不 锈 钢丝 的 力学 性 能 
钢丝 直径 抗 拉 强度 “| 断后 伸 长 | 钢丝 直径 | 抗 拉 强 度 | 断后 伸 长 
/mm /MPa 率 (%) /mm /MPa 率 (% ) 
软 态 (R) 软 态 (R) 
(适用 钢丝 牌号 :序号 1 ~14) (适用 钢丝 牌号 :序号 21 ~23) 

0.05 ~0.10 690 ~ 1030 >15 0.05 ~ 14.00 590 ~ 830 = 
>0.10 ~0.30 | 640 -980 >20 

>0.30 ~0.60 | 590 -930 >20 轻 拉 (Q) 

>0.60 ~1.00 | 540~880 | =25 (适用 钢丝 牌号 :序号 1 ~8,11 ~14) 
>1.00 ~3.00 | 490 ~830 >25 0.50~1.00 | 830 - 1180 一 
>3.00 ~6.00 | 490 ~830 =30 | >1.00~3.00 | 780 ~1130 == 
>6.00 ~14.00| 490 - 790 =30 | >3.00 ~6.00 | 730 ~ 1080 
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(2) 不 锈 钢丝 的 力学 性 能 


( 线 ) 
































钢丝 直径 抗 拉 强度 “断后 伸 长 | 钢丝 直径 | 抗 拉 强 度 | 断后 伸 长 
/mm /MPa 率 (%) /mm /MPa Z(M ) 
轻 拉 (Q) 轻 拉 (Q) 


(适用 钢丝 牌号 :序号 1 ~8,11 ~14) 





(适用 钢丝 牌号 :序号 15.17) 





>6.00 ~14.00| 730 ~1030 == 0. 50 ~6. 00 540 ~ 790 — 








(适用 钢丝 牌号 :序号 16 .18 ~20) 


轻 拉 (Q) 


>6.00 ~14.00| 490 ~740 = 














0.50 ~3. 


>3.00 ~6.00 | 590 ~ 880 = 


00 640 ~ 930 =i 


冷 拉 (L) 


(适用 钢丝 牌号 :序号 1 ~5) 














0.50~1.00 | 1180 ~1520 = 
>1.00 ~3.00 | 1130 ~ 1470 — 


>6.00 ~ 14.00 | 590 ~ 840 = >3.00 ~6.00 | 1080 ~ 1420 = 





. 钢丝 的 化 学 成 分 应 符合 GB/T 1220 的 规定 











° 














交 货 状态 : 软 态 (代号 R) 一 钢丝 进行 光亮 处 理 或 热处理 后 进行 酸 

















洗 及 类 似 处 理 ; 轻 拉 (代号 Q) 一 钢丝 进行 热处理 后 的 小 变形 程度 














hik; 冷 拉 (代号 Q@) 一 钢丝 热处理 后 进 





. 钢丝 的 直径 范围 (mm) : 软 态 钢丝 0. 05 




















14.00; 冷 拉 钢丝 0.50 ~6.00。 
钢丝 直径 系列 符合 GB/T 342, 

















5. 钢丝 盘 内 符合 下 列 规定 : 


行 常规 拉 拔 。 
~ 14.00; 轻 拉 钢丝 0.50 ~ 











钢丝 直径 | 0.05 ~ | >0.45~ | >1.40~ | >2.00~ | >6.00~ 
Zm 0.45 1.40 2.00 6.00 14.00 
盘 内 径 
”| 线 轴 或 100| 150 200 400 600 
/mm 




















表 中 所 列 伸 长 率 不 适用 于 序号 7 和 8 的 牌 - 


























直 条 钢丝 和 银 亮 钢丝 的 力学 性 能 上 下 限 允 许 有 10% 的 波动 。 


[= 
=° 
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3.4.10 冷 顶 锻 用 不 锈 钢丝 (K345) 
表 3-45 冷 顶 锻 用 不 锈 钢丝 (GB/T 4232—1993) 
(1) 冷 顶 锯 用 不 锈 钢 丝 的 牌号 和 交 货 状态 
序号 牌号 交 货 状态 | 序号 Hg 交 货 状态 
) 奥 氏 体型 钢 2) 铁 素 体型 钢 
1 MI0Cr16Ni18 > urici R 或 0 
2 MLI1 Cr18 Ni9Ti 
3 MIOCr18Ni9 3) 马 氏 体型 钢 
4 MLOCr18Ni9Cu3 RRQ 
5 ML1Cr18Ni12 $ MIGAS R 或 Q 
ERNO 9 ML1Cr17Ni12 
(2) 冷 顶 锻 用 不 锈 钢丝 的 力学 性 能 
人 断后 伸 长 | 断面 收 asas 断后 伸 长 | 断面 收 
(%) (%) 
软 态 (钢丝 直径 1.0 — 3. 0mm) 软 态 (钢丝 直径 >3.0 ~ 6. 0mm) 
1 490 ~ 640 >30 一 4 | 440 ~590 40 65 
2 620 ~770 >25 = 5 510 ~ 660 40 65 
3 590 ~ 740 =30 = 6 | 490~640 40 65 
4 | 490~640 >30 一 7 400 ~ 600 15 60 
5 540 ~ 690 >30 = 8 400 ~ 600 15 60 
6 510 ~ 660 =30 == 9 590 ~ 790 15 60 
7 440 ~ 640 三 15 = 轻 拉 (钢丝 直径 1.0 ~3. 00mm) 
8 440 ~ 640 =15 == 1 540 ~ 690 >20 a 
9 590 ~ 790 =15 = 2 650 ~ 800 >15 = 
软 态 (钢丝 直径 >3.0 ~ 6. Omm) 3 640 ~790 >20 一 
1 440 ~ 590 40 65 4 540 ~690 >20 三 
2 580 ~730 30 60 5 590 ~ 740 >20 = 
3 540 ~ 690 40 65 6 560 ~710 >20 = 
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(2) 冷 顶 锻 用 不 锈 钢丝 的 力 当 





抗 拉 强 度 
及 /MPa 











断后 作 
率 65 








长 Wí 




















收 
mky 


抗 拉 强 度 
R „/MPa 





(%) 


断后 人 长 
*, 








断面 
EK J 

















收 





(%) 





轻 拉 (钢丝 直径 




















1.0 ~3. 00mm) 


立 ( 钢丝 直径 >3.0 ~ 14. Omm) 





540 ~ 740 
540 ~ 740 
640 ~ 840 


三 10 


470 ~ 650 


560 ~710 





立 (钢丝 直径 >3.0 ~ 14. 0mm) 


510 ~690 





1 470 ~ 650 
610 ~760 





25 
20 


55 
55 





560 ~ 740 


注 : 1. 除 
相 


FEL, 

















后 进 
小 程 
序号 1， 





RE 
又 


钢丝 的 交 货 





25 55 





6 外， 


KAS: 软 态 


其 余 牌 号 的 
同 牌 号 的 钢 的 化 学 成 分 相同 。 但 牌号 MLICr13 的 碳 含量 > 
钢丝 进行 光亮 热处理 或 热处理 
行 酸 洗 或 类 似 的 处 理 ; 轻 拉 (代号 Q) 一 钢丝 热处理 后 进行 很 
的 拉 拨 。 
6 牌号 的 化 学 成 分 如 下 : 


(代号 R) 


460 ~640 


8 460 ~640 





9 
化 学 成 分 与 GBAT 


640 ~ 840 














25 
25 
25 
10 
10 


10 


1220 《不 锈 名 

















55 


55 


55 


S5 


39 
55 











J) 中 
0.08% 。 








牌号 


化 学 成 分 ( 


质量 分 数 ,% ) 





Ik < 


É < 





MLOCrl16Nil8 
MLOCr18 Ni12 


0.08 
0.08 





2.00 
2.00 











化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 





铬 


镍 


D < 








15.00 ~ 17.00 
16.50 ~ 19.00 





17.00 ~ 19.00 
11.00 ~ 13.50 





0.035 
0.035 

















4. 钢丝 应 进行 冷 顶 锻 试 验 ， 


裂纹 和 裂 


冷 顶 锻 至 试 样 高 度 的 1⁄2 , 








试 样 表 



































IH; 根据 供需 双方 协商 ， 也 可 银 至 原 试 样 高度 的 1⁄3. 
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3.4.11 焊接 用 钢丝 ( 表 3-46) 
表 3-46 焊接 用 钢丝 


(1) 熔化 焊 用 钢丝 (GBZT 14957 一 1994 ) 




























































































碳 素 结构 钢 合金 结构 钢 
公称 直径 困 盘 的 内 径 
一 般 | 最 小 | 一 般 | 最 小 
/mm /mm 
每 捆 ( 盘 ) 重 量 /kg 
1.6,2.0,2.5,3.0 三 30 =15 =10 =5 三 350 
3.2,4.0,5.0,6.0 三 40 三 20 三 15 三 8 三 400 
注 :1. 钢丝 制造 精度 分 为 普通 精度 和 较 高 精度 。 
2. 钢丝 的 牌号 ,化 学 成 分 应 符合 第 99 页 GB/T 14957 中 的 规定 。 
































于 电弧 焊 、 埋 弧 自 动 焊 和 半自动 焊 、 电 渣 焊 和 气 焊 等 。 

(2) 焊接 用 不 锈 钢丝 (YB/T 5092—2005 ) 

钢丝 直径 见 表 3-36 , GB/T 342 中 规定 

@ 钢 丝 的 牌号 .化 学 成 分 应 符合 表 2-42 ,YBZT 5092—2005 中 的 规定 

@ 钢 丝 按 交 货 状 态 分 为 两 类 : 冷 拉 状态 (代号 WCD) 和 软 态 (光亮 热处理 或 热 


处 理 后 酸 洗 , 代 号 S) 
钢丝 适用 于 电弧 焊 、 气 焊 、 埋 弧 自动 焊 、 电 渣 焊 和 气体 保护 焊 























3. 钢丝 适 



























































3.5 钢丝绳 


3.5.1 钢丝 绳 的 术语 定义 和 标记 系列 (K347) 
表 3-47 钢丝绳 的 术语 定义 和 标记 系列 (GB/T 8706—2006) 


(1) 钢丝 强 的 类 型 





1) 多 股 钢丝 绳 系 : 
多 股 钢丝 绳 一 多 个 股 围绕 一 个 强 心 ( 单 层 股 钢丝 绳 ) 或 一 个 中 心 〈 阻 旋转 
平行 捡 密实 钢丝 绳 ) 螺旋 捡 制 一 层 或 多 层 的 钢丝 绳 

层 股 钢丝 强 一 由 一 层 股 围 绕 一 个 蕊 螺旋 捡 制 而 成 的 多 股 钢丝 强 

阻 旋转 钢丝 绳 一 当 承 受 载荷 时 能 产生 减 小 扭矩 或 旋转 程度 的 多 股 钢 线 强 
平行 捡 密实 钢丝 强 一 至 少 由 两 层 平行 抢 股 围绕 一 个 芯 螺 旋 抢 制 而 成 的 多 股 
钢丝 强 

















长 









































第 3 章 ”钢铁 材料 的 品种 与 规格 .229 . 





( 续 ) 


(1) 钢丝 绳 的 类 型 





压 实 股 钢丝 绳 一 成 绳 之 前 ， 股 经 过 模 拔 、 轧 制 或 锻 打 等 压 实 加 工 的 多 股 钢 

丝 强 

EK (FT) 钢丝 绳 一 成 强 之 后 ， 经 过 压 实 (通常 是 锻 打 ) 加 工 使 钢丝 强 

直径 减 小 的 多 股 钢丝 强 
缆 式 钢丝 强 一 由 多 个 (一般 六 个 ) 作为 独立 单元 

忌 紧 蜜 螺旋 抢 制 而 成 的 钢丝 绳 
编织 钢丝 强 个 圆 股 成 对 编制 而 成 的 钢丝 强 

电力 钢丝 绳 一 带 有 电导 线 的 单 捡 或 多 股 钢丝 绚 

扁 钢丝 强 一 由 被 称 作 “ 子 绳 ”( 每 条 子 强 由 4 股 组 成 ) 的 单元 钢丝 绳 组 成 ， 

通常 为 6 条 、8 条 或 10 条 子 绳 ， 左 向 抢 和 右 向 捡 交 蔡 并 排 排列 ， 并 用 缝合 线 

如 钢丝 、 股 缝合 或 锦 钉 锦 接 
2) 单 抢 钢 丝 绳 系 
单 捡 钢丝绳 一 由 至 少 两 层 钢 丝 围绕 一 中 心 圆 钢丝 、 组 合股 或 平行 捡 股 螺旋 

捡 制 而 成 的 钢丝 强 
单 股 钢丝 绳 一 仅 由 圆 钢丝 捡 制 而 成 的 单 捡 钢 丝 强 
半 密 封 钢 丝 绳 一 外 层 由 半 密 封 钢丝 (H 形 ) 和 圆 钢 丝 相 间 捡 制 而 成 的 单 抢 

钢丝 强 
全 密封 钢丝 强 一 外 层 由 全 密封 钢丝 (2Z 形 ) 抢 制 而 成 的 单 捡 钢丝绳 

3) BEM (R) 填充 钢丝 强 系 

固态 聚合 物 包罗 钢丝绳 一 外 部 包 覆 (TR) 有 固态 聚合 物 的 钢丝 强 

固态 聚合 物 填充 钢丝 绳 一 固态 聚合 物 填充 到 钢丝 绳 的 间 陈 中 ， 并 延伸 到 或 

稍微 超出 钢丝 绳 外 接 圆 的 钢丝 绳 

固态 聚合 物 包 覆 和 填充 钢丝 绳 一 包 履 〈 涂 ) 和 填充 固态 聚合 的 钢丝 强 

衬 垫 芯 钢 丝 绳 一 绳 芯 用 固态 聚合 物 包 覆 ( 涂 ) 、 或 填充 和 包 有 覆 〈 涂 ) 的 钢 

丝 强 

衬 垫 钢丝 强 一 在 钢丝 绳 内 层 、 内 层 股 或 股 芯 上 包 履 聚合 物 或 纤维 ， 从 而 在 

相 邻 股 或 琶 加 层 之 间 形 成 衬 垫 的 钢丝 绳 

















I 


9 圆 股 钢丝 绳 围绕 一 个 强 
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(2) 4 


网 丝 绳 的 捡 向 和 捡 制 类 型 


( 续 ) 





1) 股 的 捡 向 一 外 层 钢 丝 沿 
层 钢 丝 在 单 捡 钢丝 绳 中 
仿制 方向 ， 


2) 钢丝 绳 的 捡 向 一 
元 钢丝 强 在 缆 式 钢丝 绳 
(S) 

3) 交互 抢 一 钢丝 在 


丝 绳 的 捡 向 ) 
4) 同 向 捡 一 钢丝 在 儿 


向 ) 








5) 混合 捡 一 钢丝 强 儿 
层 股 一 
(aS) 表示 
6) 反 向 
RASER 

















hind 


层 股 中 的 抢 制 方向 与 外 
反 的 多 股 钢丝 绳 ， 即 SZ 或 ZS 


UL. 


kA 











Pp、 外 


=: 
= 


网 丝 绳 轴线 的 








层 股 在 








(第 一 个 字母 表示 











KIII, $ 


RIMIZ, MWA (Z) REH (S) 





股 在 多 上 股 钢丝 绳 中 或 单 
ME (Z) RE 





钢丝 强 中 的 捡 制 方向 相 


二 个 字母 表示 钢 











层 股 中 的 捡 向 与 外 层 股 在 钢丝 强 中 的 捡 向 相同 的 多 股 


层 股 失 制 类 型 为 交互 失 与 同 向 
为 交互 抢 而 另 一 半 为 同 向 抢 ， 





捡 一 单 捡 钢丝绳 中 至 少 有 一 层 钢丝 或 多 股 钢丝 绳 中 
层 钢 丝 或 股 的 捡 向 相反 
7) 弹性 抢 一 三 个 钢丝 股 与 三 个 纤维 股 交替 排列 抢 钥 





钢丝 强 ， 即 ZZ 或 SS 〈 第 一 个 字母 表示 股 的 抢 向 ， 第 二 个 字母 表示 钢丝 绳 的 抢 


捡 的 股 交 蔡 排 列 ， 如 外 


钢丝 强 的 捡 向 用 右 捡 ( 红 ) 或 左 抢 


至 少 有 一 层 股 的 





的 钢丝 强 





(3) 钢丝 绳 的 有 关 名 称 和 代号 



























































































































































名 称 代号 名 称 代号 
QD 钢丝 强 横 截面 形状 @) 股 截面 形状 
AJE — AJE = 
压 实 形 K 三 角形 V 
编织 形 BR 椭圆 Q 
扁 形 P 扁 形 或 带 形 P 
遍 形 一 单线 缝合 PS 压 实 形 K 
遍 形 一 双 线 缝合 PD @ 钢 丝 截 面 形 状 
ma JÉ — B£] BJ PN 出 形 — 
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( 续 ) 
(3) 钢丝 绳 的 有 关 名 称 和 代号 
名 称 代号 名 称 代号 
四 钢丝 截面 形状 @ 芯 .平行 捡 密实 钢丝 绳 中 心 和 
三 角形 V 阻 旋 转 钢 丝 绳 中 心 组 件 
和 矩形 R 纤维 芯 FC 
梯形 T 天 然 纤 维 芯 NFC 
合成 纤维 芯 SFC 
圆 形 u 
da 9 固态 聚合 物 芯 SPC 
ZJ Z 钢 芯 WC 
HJ H 钢丝 股 芯 WSC 
@ 普 通 类 型 的 股 结构 l n 
PPS 压 实 股 独立 钢丝 绳 芯 IWRC(K) 
n Si RAHAA EPIWRC 
Piia S PILS PWRC 
PITI — MIE W EXREFÍTR h | PWRC(K) 
POPA 、 填充 聚合 物 能 
平行 擒 一 填充 式 F ANR 合 物 的 PWRC( EP) 
> 平行 抢 钢 丝 绳 芯 
HAF TiS WS 
中 心 构件 一 纤维 芯 FC 
= pe 
多 工序 抢 ( 圆 股 ) 一 钢丝 股 芯 WSC 
一 点 接触 失 M 一 密实 钢丝 股 芯 KWSC 
一 复合 抢 N 
@ 捡 向 
比 的 表面 状态 
钢丝 的 表面 状态 Eis Z 
光 面 或 无 镀层 U Et 
B RIEF B HLEH SZ 
A 级 镀 锌 A 左 交 互 捡 ZS 
B 级 锌 合金 镀层 B(zn/Al) 右 同 向 抢 ZZ 
左 同 向 捡 SS 
A 级 锌 合金 镀层 A(zn/Al) 右 混 合 捡 aZ 
左 混合 捡 aS 
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( 线 ) 


(4) 钢丝 强 的 标记 








钢丝 强 标 记 系 列 由 下 列 内 容 组 成 : a) 尺寸 ; b) 钢丝 绳 结构 ; e) 芯 结 构 ; 
d) 钢丝 强 级 别 ， 适 用 时 ; e) a. Ü) FRKA 
示例 : 


























22 6x36WS-IWRC 1770 B SZ 
32 18 x19S -WSC 1960 U SZ 
95 1x127 1570 B Z 


a) 尺寸 
b) 钢丝 绳 结构 
c) 世 结 构 
d) 钢丝 绳 级 别 ,适用 时 
态 



































e) 钢丝 表面 状 
f) 捡 制 类 型 及 方向 
内 容 解 释 : 
A. 尺寸 : 圆 钢 丝 强 和 编制 钢丝 绳 的 公称 直径 应 以 毫米 表示 ， 扁 钢丝 强 的 公 














称 尺寸 (宽度 x 厚度 ) 应 表明 并 以 毫米 表示 
对 于 包 履 钢丝 强 应 标明 二 个 值 ， 外 层 尺 寸 和 内 层 尺寸 。 对 于 包 
履 固 态 聚 合 物 的 圆 股 钢丝 绳 ， 外 径 和 内 径 用 斜 线 (A) 分 开 ， 如 
13.5/11.5 
B. 结构 (钢丝绳 结构 和 芯 结构 ) 
a) 多 股 钢丝 绳 ， 为 应 按 下 列 顺序 标记 
单 层 钢丝 绳 : 1) 外 层 股 数 ; 
2) RF (x); 
3) 每 个 外 层 股 中 钢丝 的 数量 及 相应 股 的 标记 ; 
4) 连接 号 短 划 线 (一 ); 
5) 芯 的 标记 
P5 6 x36WS - IWRC 
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( 续 ) 


(4) 钢丝 强 的 标记 





b) 


2) 乘 号 (x); 
3) 每 个 外 层 股 中 钢丝 的 数量 及 相应 股 的 标记 ; 
4) 连接 号 短 划 线 (一 ); 
5) 表明 平行 抢 外 层 股 经 过 密实 加 工 的 绳 芯 的 标记 ; 
示例 : 8 x19S -PWRC 
阻 旋转 钢丝 绳 : 
一 一 十 个 或 十 个 以 上 外 层 股 
1) 钢丝 绳 中 除 中 心 组 件 外 的 股 的 总 数 ; 或 当中 心 组 件 和 外 层 股 相同 
时 ， 钢 丝 绳 中 股 的 总 数 ; 

2) 当 股 的 层 数 超过 二 层 时 ， 内 层 股 的 捡 制 类 型 标记 在 括号 中 标 出 ; 
3) 乘 号 (x); 
4) 每 个 外 层 股 中 钢丝 的 数量 及 相应 股 的 标记 ; 
5) 连接 短 划 线 (一 ) ; 
6) 中 心 组 件 的 标记 。 
示例 : 18 x7 -WSC 或 19 x7 
一 一 个 个 或 九 个 外 层 股 
1) 外 层 股 数 ; 
2) 乘 号 (x); 
3) 每 个 外 层 股 中 钢丝 的 数量 及 相应 股 的 标记 ; 
4) 连接 号 冒号 〈:) 表示 反 向 捡 芯 ; 
5) IWRC 
示例 : 8 x25F: IWRC 
单 捡 钢丝 强 ， 其 结构 应 按 下 列 顺序 标记 : 
中 单 抢 钢 丝 强 : 

1 15; 

2) 乘 号 (x); 

3) 股 中 钢丝 的 数量 。 

示例 : 1 x16 




















S 
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(4) 钢丝 强 的 标记 





@ 密 封 钢丝 绳 (根据 其 用 途 ) 
1) 半 密 封 钢丝 强 
一 HLGR - 导向 用 钢丝 绳 ; 

一 HLAR - 架空 索道 用 钢丝 绳 。 

2) 全 密封 钢丝 强 : 

一 FLAR -架空 索道 (或 承载 ) 用 钢丝 绳 ; 
一 LHR - 提升 用 钢丝 绳 ; 

一 FLSR - 结构 用 钢丝 强 

南 钢 丝 绳 ， 其 结构 应 按 下 列 附加 代号 标记 : 
一 HR - 提升 用 钢丝 强 ; 

一 CR -补偿 (或 平衡 用 钢丝 强 
C. 钢丝 绳 级 别 : 当 需 要 给 出 钢丝 绳 的 级 别 时 ， 应 标明 钢丝 绳 破 断 拉力 级 别 ， 

如 1770，1370/1770。 但 不 是 所 有 钢丝 强 都 需要 标明 钢丝 绳 的 级 别 

D. 钢丝 的 表面 状态 、 捡 制 类 型 和 抢 制 方向 ， 按 前 述 的 标记 方法 标记 























— 


c 


=< 



































3.5.2 重要 用 途 钢丝 绳 〈 表 3-48 ) 
表 3-48 重要 用 途 钢丝 强 (常用 ) (GB8918 一 2006) 


(1) 6 x7 类 钢丝 强 结 构 及 力学 性 能 








6x7+FC 6x7+IWS 6x9W-FC 6x9W-IWR 


直径 :8 一 36mm 直径 :14~36mm 
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( 续 ) 
钢丝 绳 公称 抗 拉 强度 /MPa 
钢丝 强 钢丝 绳 参考 重量 
1570 1670 
公称 直径 /(kg/100m) 
钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
天 然 合成 ! 
Dimm | Hs iet 钢 芯 ”| 纤维 蕊 | 钢 芯 | 纤维 芯 ‘R 世 
mem | mam 钢丝 强 | 钢丝 强 | 钢丝绳 | 钢丝 强 | 钢丝 强 
8 22.5 22.0 24.8 33.4 | 36.1 | 35.5 38.4 
9 28.4 27.9 31.3 | 42.2 | 45.7 | 44.9 48.6 
10 35.1 34.4 38.7 52.1 | 56.4 | 55.4 60.0 
11 42.5 41.6 46.8 63.1 | 68.2 | 67.1 72.5 
12 50.5 49.5 55.7 75.1 | 81.2 | 79.8 86.3 
13 59.3 58.1 65.4 88.1 | 95.3 | 93.7 101 
14 68.8 67.4 75.9 102 110 109 118 
16 89.9 88.1 99.1 133 144 142 153 
18 114 111 125 169 183 180 194 
20 140 138 155 208 225 222 240 
22 170 166 187 252 273 268 290 
24 202 198 223 300 325 319 345 
26 237 233 262 352 381 375 405 
28 275 270 303 409 442 435 470 
30 316 310 348 469 507 499 540 
32 359 352 396 534 577 568 614 
34 406 398 447 603 652 641 693 
36 455 446 502 676 730 719 777 
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( 续 ) 
钢丝 绳 公称 抗 拉 强度 /MPa 
钢丝 强 
1770 1870 1960 
公称 直径 
钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /KN 
纤维 芯 钢 芯 纤维 芯 钢 芯 纤维 芯 钢 芯 
钢丝 强 | 钢丝 强 | 钢丝 强 | 钢丝 强 | 钢丝 强 | 钢丝 强 

8 37.6 40.7 39.7 43.0 41.6 45.0 
9 47.6 51.5 50.3 54.4 52.7 57.0 
10 58.8 63.5 62.1 67.1 65.1 70.4 
11 71.1 76.9 75.1 81.2 78.7 85.1 
12 84.6 91.5 89.4 96.7 93.7 101 
13 99.3 107 105 113 110 119 
14 115 125 122 132 128 138 
16 150 163 159 172 167 180 
18 190 206 201 218 211 228 
20 235 254 248 269 260 281 
22 284 308 300 325 315 341 
24 338 366 358 387 375 305 
26 397 430 420 454 440 476 
28 461 498 487 526 510 552 
30 529 572 559 604 586 633 
32 602 651 636 687 666 721 
34 679 735 718 776 752 813 
36 762 824 805 870 843 912 





























6x19S+FC 6x19S+IWR 6x19W+FC 6x19W+IWR 


和 直径:12~36mm 直径 :12~~40mm 
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续 ) 
钢丝 绳 公称 抗 拉 强 度 /MPa 
钢丝 强 钢丝 绳 参考 重量 
公称 直径 /(kg/100m) 1570 1670 
钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
天 然 合成 。 
pao apa PN pr 钢 忌 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 蕊 k 心 
钢丝 强 | 钢丝 强 钢丝 强 | 钢丝 强 | 钢丝 绳 | 钢丝 强 | 钢丝 绳 
12 53.1 51.8 58.4 74.6 80.5 79.4 85.6 
13 62.3 60.8 68.5 87.6 94.5 93.1 100 
14 72.2 70.5 79.5 102 110 108 117 
16 94.4 92.1 104 133 143 141 152 
18 119 117 131 168 181 179 193 
20 147 144 162 207 224 220 238 
22 178 174 196 251 271 267 288 
24 212 207 234 298 322 317 342 
26 249 243 274 350 378 373 402 
28 289 282 318 406 438 432 466 
30 332 324 365 466 503 496 535 
32 377 369 415 531 572 564 609 
34 426 416 469 599 646 637 687 
36 478 466 525 671 724 714 770 
38 532 520 585 748 807 796 858 
40 590 576 649 829 894 882 951 
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( 续 ) 
钢丝 绳 公称 抗 拉 强度 /MPa 
钢丝 强 
1770 1870 1960 
公称 直径 
钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /KN 
iss 纤维 芯 钢 芯 纤维 芯 钢 芯 纤维 芯 钢 芯 
钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 强 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 强 

12 84.1 90.7 88.9 95.9 93.1 100 
13 98.7 106 104 113 109 118 
14 114 124 121 130 127 137 
16 150 161 158 170 166 179 
18 189 204 200 216 210 226 
20 234 252 247 266 259 279 
22 283 304 299 322 313 338 
24 336 363 355 383 373 402 
26 395 426 417 450 437 472 
28 458 494 484 522 507 547 
30 526 567 555 599 582 628 
32 598 645 632 682 662 715 
34 675 728 713 770 748 807 
36 757 817 800 863 838 904 
38 843 910 891 961 934 1010 
40 935 1010 987 1070 1030 1120 























(3) 6 x19 类 .6 x37 类 钢丝 绳 结构 和 力学 性 能 








~ 


6x25Fi+FC 6x25Fi+IWR 6x26WS-FC 6x26WS+IWR 
直径 :12 一 44mm 直径 :20~~40mm 
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6x31WS-FC 6x31WS+IWR 6x29Fi+FC 6x29Fi-IWR 
直径 :22~46mm 直径 :14~44mm 








6x37S-FC 6X37S+IWR 
直径 :20~~60mm 





6x41WS+FC 6x41WS+IWR 6x49SWS+FC 6x49SWS+IWR 
直径 :36~60mm 





6x55SWS+FC 6x55SWS-IWR 
直径 :36~64mm 
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( 续 ) 
钢丝 强 公 称 抗 拉 强度 /MPa 
钢丝 强 钢丝 绳 参考 重量 
1570 1670 
公称 直径 /(kg/100m) 
钢丝 强 最 小 破 断 拉力 /kN 
a. 
Ta P o 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 
Dimm | AAE AAEE | 钢丝 强 | 钢丝 强 | 钢丝 强 | 钢丝 强 | 钢丝绳 
钢丝 绳 | 钢丝 强 
12 54.7 53.4 60.2 74.6 80.5 79.4 85.6 
13 64.2 62.7 70.6 87.6 94.5 93.1 100 
14 74.5 Tr 81.9 102 110 108 117 
16 97.3 95.0 107 133 143 141 152 
18 123 120 135 168 181 179 193 
20 152 148 167 207 224 220 238 
22 184 180 202 251 271 267 288 
24 219 214 241 298 322 317 342 
26 257 251 283 350 378 373 402 
28 298 291 328 406 438 432 466 
30 342 334 376 466 503 496 535 
32 389 380 428 531 572 564 609 
34 439 429 483 599 646 637 687 
36 492 481 542 671 724 714 770 
38 549 536 604 748 807 796 858 
40 608 594 669 829 894 882 951 
42 670 654 737 914 986 972 1050 
44 736 718 809 1000 1080 1070 1150 
46 804 785 884 1100 1180 1170 1260 
48 876 855 963 1190 1290 1270 1370 
50 950 928 1040 1300 1400 1380 1490 
52 1030 1000 1130 1400 1510 1490 1610 
54 1110 1080 1220 1510 1630 1610 1730 
56 1190 1160 1310 1620 1750 1730 1860 
58 1280 1250 1410 1740 1880 1850 2000 
60 1370 1340 1500 1870 2010 1980 2140 
62 1460 1430 1610 1990 2150 2120 2290 
64 1560 1520 1710 2120 2290 2260 2440 
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( 续 ) 
钢丝 绳 公称 抗 拉 强度 /MPa 
钢丝 强 
1770 1870 1960 
公称 直径 
钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /KN 
Pini 纤维 芯 钢 芯 纤维 芯 钢 芯 纤维 芯 钢 芯 
钢丝 绳 | 钢丝 强 | 钢丝 强 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 强 
12 84.1 90.7 88.9 95.9 93.1 100 
13 98.7 106 104 113 109 118 
14 114 124 121 130 127 137 
16 150 161 158 170 166 179 
18 189 204 200 216 210 226 
20 234 252 247 266 259 279 
22 283 305 299 322 313 338 
24 336 363 355 383 373 402 
26 395 426 417 450 437 472 
28 458 494 484 522 507 547 
30 526 567 555 599 582 628 
32 598 645 632 682 662 715 
34 675 728 713 770 748 807 
36 757 817 800 863 838 904 
38 843 910 891 961 934 1010 
40 935 1010 987 1070 1030 1120 
42 1030 1110 1090 1170 1140 1230 
44 1130 1220 1190 1290 1250 1350 
46 1240 1330 1310 1410 1370 1480 
48 1350 1450 1420 1530 1490 1610 
50 1460 1580 1540 1660 1620 1740 
52 1580 1700 1670 1800 1750 1890 
54 1700 1840 1800 1940 1890 2030 
56 1830 1980 1940 2090 2030 2190 
58 1960 2120 2080 2240 2180 2350 
60 2100 2270 2220 2400 2330 2510 
62 2250 2420 2370 2560 2490 2680 
64 2390 2580 2530 2730 2650 2860 
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(4) 8 x 19 类 钢丝 绳 结构 和 力学 性 能 


CC 








8x19S+FC 8x19S+IWR 8x19W+FC 8x19W+IWR 









































直径 :20~~44mm 直径 :18~48mm 
钢丝 绳 公称 抗 拉 强 度 /MPa 
钢丝 强 钢丝 绳 参考 重量 S0 159 
公称 直径 /(kg/100m) 
钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
AS 
a š: m 钢 芯 “| 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 
D/Amm | 钢丝 强 | 钢丝绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 强 

钢丝 强 | 钢丝 强 人 I 

18 112 108 137 149 176 159 187 
20 139 133 169 184 217 196 231 
22 168 162 204 223 263 237 280 
24 199 192 243 265 313 282 333 
26 234 226 285 311 367 331 391 
28 271 262 331 361 426 384 453 
30 32 300 380 414 489 440 520 
32 355 342 432 471 556 501 592 
34 400 386 488 532 628 566 668 
36 449 432 547 596 704 634 749 
38 500 482 609 664 784 707 834 
40 554 534 675 736 869 783 925 
42 611 589 744 811 958 863 1020 
44 670 646 817 891 1050 | 947 1120 
46 733 706 893 973 1150 | 1040 1220 
48 798 769 972 1060 | 1250 | 1130 1330 
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( 续 ) 
钢丝 绳 公称 抗 拉 强度 /MPa 
钢丝 强 
2 22 1770 1870 1960 
钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
TR 纤维 芯 钢 芯 纤维 芯 钢 芯 纤维 芯 钢 芯 
钢丝 强 | 钢丝 强 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 强 | 钢丝 强 
18 168 198 178 210 186 220 
20 207 245 219 259 230 271 
22 251 296 265 313 278 328 
24 299 353 316 373 331 391 
26 351 414 370 437 388 458 
28 407 480 430 507 450 532 
30 467 551 493 582 517 610 
32 531 627 561 663 588 694 
34 600 708 633 748 664 784 
36 672 794 710 839 744 879 
38 749 884 791 934 829 979 
40 830 980 877 1040 919 1090 
42 915 1080 967 1140 1010 1200 
44 1000 1190 1060 1250 1110 1310 
46 1100 1300 1160 1370 1220 1430 
48 1190 1410 1260 1490 1320 1560 
注 : 1. 钢丝 强 公 称 直径 允许 偏差 o 
2. FC 一 纤维 芯 ; IWS 一 钢 ( 丝 股 ) ih; IWR 一 一 钢 ( 丝 强 ) 芯 (本 标 
准 引 用 的 《钢丝 绳 术语 GB/T 8706 一 1988》 和 《钢丝 强 标 记 代 号 





( GB/T 8707 一 1988 ) 》 已 被 新 标 ; 


























T 8706 一 2006)》 蔡 代 ， 请 参照 查阅 ) 。 


3. 钢丝 绳 结构 标记 应 参见 新 标准 《钢丝 绳 术语 、 标 记 和 分 类 ( GB/T 








8706 一 2006 ) 》。 














《钢丝 绳 术语 、 标 记 和 分 类 ( GB/ 


第 4 音 非 铁 材 料 〈 有 色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 


4.1 fF 


4.1.1 加 工 铜 的 化 学 成 分 和 产品 形状 〈 表 4-1) 
表 4-1 加 工 铜 的 化 学 成 分 和 产品 形状 〈CBZT 5231—2001) 



































牌号 化 学 成 分 了 (质量 分 数 ,% ) 
组 别 序号 - mee > 一 
名 称 代号 | 铜 + 银 三 B< WOH O 铁 | 钊 | 铅 | 锡 | 硫 | 和 | 氧 

1 | 一 号 铜 T1 99.95 0.001 l0. 001 |0. 002 l0. 002 0. 005 0. 0020. 003 l0. 002 |0. 005 l0. 005 | 0. 02 
纯 铜 | 2 | 二 号 铜 T2® 99.90 一 0.001|10.002|10.00210.005| 一 0.005| 一 |0.005| — | 一 

3 | 三 号 铜 T3 99.70 一 0.002 0.01 

铜 99. 99 0.0003 D. 0001p. 0004] 

4 TU0®* | 82 <0. 0025 ; ii <0. 0003 ; Fë <0. 0002; D. 00050. 00100. 00100. 0005D. 0002p. 00150. 00010. 0005 

无 氧 铜 AH 
k <0. 00005 ; #3 <0. 0001 
5 一 号 无 氧 铜 TUI 99.97 0.002 “|0.001|0.002|0.00210.004|0. 00210. 003 |0. 002 |0. 004 10. 003 0.002 

































































= r= 







































































牌号 化 学 成 分 了 (质量 分 数 ,% ) 
组 别 序号 a sss 
名 称 代号 | HJ + R> Dec ”能 2 三 侠 2 =< 2 j“ £ r | £ | 5 Fla 
无 氧 钢 6 CELAH] TU2 99.95 0.002 lo. 001 |0. 00210. 002 0. 004 0. 002 0. 004|0.002|0.00410.00310.003 
7 一 号 脱氧 铜 TPI 99.90 a 
磷 脱 7 0.012 
氧 铀 | 8 Hepa m | 999 | ~ 
| 一 :| 日 
TANTA 0.040 
4E 0.06 ~ 
银 铜 | 9 | 0.1 银 铜 | TAg0.1| 499.5 ag © 002/0.005]0.01 [0.05 | 0.2 0.01 0.05 |o.o1] — | 0.1 
产品 形 ; 
TI 一 板 . 带 、 稍 、 管 TU0 一 板 r Ë Pr AE ZE 
T2—R y a y 8 Zk ON) TUI— i f Pr E ZE 
T3—R i Q Y 8 ZR TU2 一 板 、 带 、 管 , 棒 、 线 
TP1 \TP2 一 板 、 带 、 管 TAg0. 1 一 板 .管线 





中 
© 
@ 
@ 

















经 双方 协商 ， 可 限制 表 中 未 规定 的 元 素 或 要 求 更 严格 地 限制 表 中 规定 的 元 素 。 








砷 、 饼 、 匀 可 不 分 析 ， 但 供 方 必须 保证 不 大 于 界 




















限 值 。 





























经 双方 协商 ， 可 供应 磷 小 于 或 等 于 0.001% 的 导 
TUO 铜 量 为 差 减法 所 得 。 

= 我 国 加 工 铜牌 号 等 同 的 美国 加 工 铀 牌号: 
TU0 一 C10100; TP1 一 C12000; TP2—C12200 

















BH T2 铀 。 








3812728 (HFL) RIE 


-Spe ° 
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4.1.2 加 工 铜 产品 的 力学 性 能 (K 4-2) 
表 4-2 加工 铜 产品 的 力学 性 能 

















































































































RRR a 断后 伸 长 率 2 
>: 制造 方法 和 5 抗 拉 强 度 ° 硬度 
牌号 p | 规格 2/mm (%)=> 
状态 2 /MPa HV 
Al. A 
(1) 钝 铜板 (GB/T 2040—2008 ) ® 
4~60 三 195 30 = 
M 三 205 30 <70 
T2 T3 
MQ Y, 215 ~275 | 25 60 ~90 
TP1 TP2 、 
Y 2 ~3 ~ 
taiti 2 0.2 ~12 245 ~345 8 80 ~110 
Y 295 ~380 | — 90 ~ 120 
T >350 = 110 
(2) 导电 用 铜板 和 条 (GB/T 2529—2005 ) ®® 
板 4~100， 
热 轧 | R 195 30 = 
条 10 ~60 
M 195 35 一 
f Ys 215 ~275 | 25 ( =50HRF) 
J] 4 - 20 75 ~ 120 
冷 轧 | Y 245 ~335 10 
条 3 ~30 ( =80HRF) 
80 
Y 295 3 
(三 65HRF ) 
(3) 照相 制 板 用 铜板 (YS/T 567—2006 ) 
TAg0. 1 Y 0.7 ~2.0 = = 95 HBW 
(4) 纯 铜 带 (GBZT 2059—2008) 
M 三 195 30 <70 
T2 T3 Y4 215 ~275 | 25 60 ~90 
TU1 .TU2 Y, >0.15~3.0| 245 ~345 8 80 ~110 
TP1 TP2 y 295 ~ 380 3 90 ~ 120 
T =350 — =110 
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(2) 
断后 伸 长 率 9 
制造 方法 和 ps 抗 拉 强 度 硬度 
牌号 A 规格 > /mm (%)> 
状态 了? /MPa HV 
4113 4 
(5) 铀 及 铜 合金 稍 材 (GBXT 5187—2008) 
M 三 205 30 | 一 <70 
T1 T2 
Yu 215~275 | 25 | — | 60~90 
T3 .TUI 
Y, 245 ~345 8 — | 80~110 
TU2 
Y 三 295 一 一 三 90 
M 三 290 40 | 一 <90 
Y. 325~410 | 35 | 一 | 85~115 
H68 .H65、 X; 340 ~460 | 25 | 一 |100~130 
H62 Y 400~530 | 13 | 一 | 120-160 
T 450~600 | — | — | 150 -190 
TY (厚度 x 宽度 ) 三 500 — | — >180 
(0.012 ~ 
QSn6.5 -0.1 Y 540 ~ 690 6 — | 170 -200 
<0.025) 
QSn7 -0.2 T >650 | 三 190 
x<300 
T (0.025 ~ 700 ~780 | 11 | 一 |210~240 
QSn8 -0.3 
TY 0.15) 735 ~835 | 一 | 一 |230~270 
QSi3 -1 Y x<600 >635 5 | 一 = 
M =340 35 | 一 一 
BZn15 -20 Y, 440 ~570 5 一 = 
=540 ass |. = E 
Y, >525 8 一 | 180 -210 
BZn18 - 18 
Y 610 ~720 4 — | 190 -220 
BZn18 -26 
T =700 一 | — |210~240 
M 390 ~590 | 一 | 一 = 
BMn40 -1.5 
Y 三 635 = = 
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( 续 ) 
抗 拉 强度 | 伸 长 率 6 
mes 制造 方法 和 规格 名义 厚度 (MPa)> | (%)> 质量 电阻 率 
REO | (gm )| (um) (Q - g/m?) 
FPnR0E$8/ Ps BE $i 
(6) 电解 铜 稍 (GBXT 5230—1995 ) © 
44.6 | 5.0 一 一 0.181 
80.3 | 9.0 = 一 0.171 
按 表面 分 为 | 107.0 | 12.0 一 = 0.170 
表面 处 理 稍 科 153.0 | 18.0 | 205/103 2⁄5 0.166 
未 经 表面 处 再 表面 未 处 理 | 230.0 | 25.0 | 235/156 | 2.5/7.5 | 0.164 
kulia 箱 ; 按 等 级 305.0 | 35.0 | 275/205 3/10 0.162 
最 低 为 99.8% | 分 为 标准 箱 
(外 括 含 银 量 )|(STD _E) 和 | 610.0 | 69.0 | 275/205 3⁄15 0.162 
高 延 稍 ”| 916.0 | 103.0 | 275/205 3⁄15 0.162 
(HD-E) |1221.0 137.0 | 275/205 3/15 0.162 
1526.0] 172.0 | 275/205 3/15 0.162 
1831.0 | 206.0 | 275/205 3/15 0.162 
o meem] | ha at KE? a 
牌号 RAO 规格 /mm /MPa (%)> 
= 413| A |HV | HB 
(7) 铜 拉 制 棒 (GBZT 4423—2007 ) 和 挤 制 棒 (GB13808 一 1992) 
3 ~40 275 — | 10 一 
Y 40 - 60 245 = |, 42 = 
T2 1 Pri 60 ~80 210 — | 16 = 
M 3 ~ 80 200 一 | 40 = 
挤 制 | R 30 ~ 120 186 30 | 40 = 
TUL TU2 | 拉 制 | Y 3 ~80 一 ==. =. 
TP2 挤 制 | R | 16~120 
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( 续 ) 
EN EE = h K 2 @ 
制造 方法 和 抗 拉 强度 “断后 伸 长 率 硬度 
牌号 RAO 规格 2/mm /MPa (% ) 三 
= 413| A |HV | HB 
(8) 铜 矩形 棒 (GBZT 4423—2007 ) 
M 3 ~80 196 m 6 5 
T2 拉 制 
Y 3 ~80 245 = 9 = 
(9) 铜 拉 制 管 (GBXT 1527—2006 ) © F14% h4 (GB/T 1528—2005 ) 
40 ~ |35 ~ 
M 3 ~360 220 一 | 40 
65 | 60 
45 ~ |40 ~ 
M, 3 ~360 220 一 | 40 
75 | 70 
T2 T3 .TP1 5 70~ |55 ~ 
3 ~100 250 一 | 20 
(无 挤 制 管 ) 、 100 | 95 
TP2 TU1L1、| 拉 制 3 ~360 So pi 95 ~ |90 ~ 
TU2(TU1、 EEO) 120 | 115 
$ 3 ~ 360 ( Bë JE 75 ~ |70 ~ 
` ; 6 ni ë _ 110 | 105 
ab SE: >6 ~ 
3 ~360( 壁 厚 70- |65 - 
250 = 
>10 ~15) 100 | 95 
T 3 ~360 360 >110|>150 
挤 制 | R 30 ~300 186 35 | 42 二 
(10) 铜 及 合金 毛细 管 (GB/T 1531 一 2009 ) 
抗 拉 强度 “断后 作 
a BEDEM] uo Air Q 本 硬度 
牌号 RAO 规格 /mm a o ) 三 HV 
= Al1.3 A 
TP2、 M 205 — | 40 == 
T2、 Y2 245 ~370 | 一 | 一 
TP1 Y 345 = | = E 
M 205 一 | 42 | 45~70 
H96 
Y 320 — 90 
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(2) 
NET ik: = /rH I. >z @ 
牌号 AES | 格外 /nm Ei i — m 
状态 中 HV 
= 4113 4 
(10) 铜 及 合金 毛细 管 (GB/T 1531 一 2009) 
a M 220 — | 42 | 40~70 
Y 360 SJS 95 
M 240 — |43 | 40~70 
H85 Y, 310 — | 18 | 75~105 
Y 370 == === 100 
M 240 一 | 43 | 40~70 
H80 Y; 320 — | 25 | 80~115 
Y (外 径 x 内 径 ) 390 一 | 一 110 
ea M (40.5 ~ 280 — |43 | 50~80 
T Y, 46.10) x 370 — | 18 | 90~120 
Y (40.3 ~ 420 = = 110 
M 44.45) 290 — | 43 | 50-80 
H65 Y; 370 — | 18 | 85~115 
Y 430 = == 105 
a M 300 — |43 | 55~85 
y; 370 — | 18 | 70~105 
Ho Y 440 S 110 
QSn4 -0.3 M 325 — | 30 90 
QSn6.5 -0.1 Y 490 EN 120 
ka 人 MENAM I NN 抗 拉 强 度 | 断后 伸 长 率 | ”硬度 
状态 2 /MPa= Alomm(% ) > HV 
(11) 纯 铜 线 (GB/T 21652 一 2008 ) ?? 
M 0.05 ~8.0 <255 Aloomm25 = 
k: P 0.05 ~4.0 345 = — 
>4.0~8.0 310 4ioomm10 = 
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( 续 ) 
制造 方法 和 抗 拉 强 度 | 断后 伸 长 率 | ”硬度 
二 规格 /mm 
REY /MPa=  Mioomm(% ) > HV 
(11) 纯 铜 线 (GB/T 21652 一 2008 ) ®© 
0.05 ~0.3 195 15 = 
ñi >0.3 ~1.0 195 20 一 
>1.0 ~2.5 205 25 一 
>2.5~8.0 205 30 三 
Y2 0.05~8.0 | 255 ~365 = = 
去 0.05 ~2.5 380 = 一 
>2.5~8.0 365 == 一 
(12) 铜 扁 线 (GB/T 3114 一 1994) 
M 宽度 175 6 =25 = 
Y 0.5~15.0 325 = — 
制造 方法 和 状态 栏 : R 一 挤 制 、 热 轧 ; M 一 软 ; M2 一 软 轻 ;Y4 一 1[4 硬 ; 








YY, 一 半 硬 ; Y 一 硬 ; T 一 特 硬 ; Ys 一 1/8 硬 ;， TY 一 强硬 。 

规格 栏 、 圆 棒 指 直径 ; 方 、 六 角 、 八 角 棒 (R) 指 内 切 圆 直 径 ; 矩形 棒 
指 截面 高 度 ; 板 、 带 、 销 指 厚度 ;管材 外 径 。 

断后 伸 长 率 指 标 ， 如 有 41.3 和 4 两 种 、 仲 裁 时 以 A 3 为 准 。 
对 纯 铜板 和 铜 导电 板 ， 若 需 方 有 要 求 ， 热 轧 板 和 冷 轧 可 在 常温 下 沿 轧 制 
方向 作 弯 曲 试验 。 
对 铜 导电 板 ， 如 需 方 有 要 求 ， 并 在 合同 中 注 明 ,20%C 时 的 电阻 率 (Q - 
mm?>/m) 应 符合 下 列 规定 : 热 轧 ( 软 ) 板 <0.017241; 硬 板 <0.017774。 

对 电解 铜 稍 ， 其 规格 为 “单位 面积 质量 (gm )”。 “质量 电阻 率 
(20% ) ”的 单位 为 “Q g/m”, 
特 硬 (T) 状态 的 抗 拉 强度 仅 适用 于 壁 厚生 3mm 的 管材 ; 壁 厚 >3mm 的 
管材 ， 其 性 能 由 供需 双方 协定 。 

维 氏 硬度 试验 负荷 由 供需 双方 协定 。 软 (M) 状态 的 维 氏 硬 度 试验 仅 适 
用 于 壁 厚 >lmnm 的 管材 。 

布 氏 硬度 试验 仅 适 用 于 壁 厚 >3mm 的 管材 。 

伸 长 率 指标 均 指 拉 伸 试 样 在 标 距 内 断裂 值 。 

经 供需 双方 协商 可 供应 其 余 规格 、 状 态 和 性 能 的 线材 ， 具 体 要 求 应 在 合 
同 中 注 明 。 
















































































































































































































































































4.2 HM 





4.2.1 加 工 黄 铜 的 化 学 成 分 与 产品 形状 〈 表 4-3 ) 
R43 ”加 工 黄 铜 的 化 学 成 分 与 产品 形状 (GBAT 5231 一 2001 ) 



































牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) (REIFE) 
组 别 序号 = == 产品 形状 
名 称 代号 铀 RO | 铅 | AO] 铝 ARAM 
1 96 Hih H96 95.0 ~97.0 | <0.10| <0.03| <0.5 | 一 0.2 极 带 . 管 , 棒 、 线 
2 90 黄 铀 H90 88.0 ~91.0|<0.10| <0.03| <0.5 | 一 0.2 板 . 带 棒 、 线 、 管 销 
3 85 黄 乌 H85 84.0 ~86.0|<0.10| <0.03| <0.5 | 一 0.3 管 
4 80 黄 铜 H80® -179.0~81.0| <0.10| <0.03| <0.5 | 一 0.3 板 . 带 . 管 , 棒 、 线 
普通 | 5 70 黄 铀 H702 168.5 ~71.5| <0.10| <0.03| <0.5 | 一 0.3 板 、 带 \ 管 , 棒 、 线 
黄 铜 | 6 68 Hih H68 67.0 ~70.0| <0.10| <0.03| <0.5 | 一 0.3 板 . 带 ` 稍 、 管 棒 、 线 
7 65 黄 铀 H65 63.5~68.0| <0.10 <0.03| 和 0.5 | 一 0.3 R E 
8 63 黄 铀 H63 62.0 ~65.0| <0.15| <0.08| <0.5 | 一 0.5 板 . 带 、 管 . 棒 、 线 
9 62 黄 铀 H62 60.5~63.5| <0.15| <0.08| <0.5| 一 05 | 板 带 . 管 棒 ` 线 .型 . 稍 
10 59 黄 铀 H59 57.0 ~60.0| <0.3 | <0.5 | <0.5| 一 1.0 JR r ZR 
ga | 由 | 655 R | HNi655 [64.0 ~67.0| <0.15 <0.03 505| 一 0.3 板 、 棒 
黄 钢 12 | 56-3 镍 黄 铜 | HNi563 |54.0~58.0 OJIS] <0.21%3 527 | 0.6 Jë 
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牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) ( 余 量 为 锌 ) ' 
组 别 序号 = = - 产品 形状 
名 称 代号 铀 kO m = Ho BEAMS 
0.6 ~ 
57.0~60.0 | 1.2 0.1~ 
13 | 59-1-1 铁 黄 铜 | HFe59-1-1 <0.20| <0.5 0.3 板 . 棱 、 管 
铁 锰 0.5~0.8 20.3 ~ 0.5 
0.7 
黄 铜 
0: = 027 
14 | 58-1-1 铁 黄 铜 | HFe58-1-1 156.0 -58.0 人 <0.5| 一 0.5 棒 
87.5 ~ i 
15 | 89-2 铅 黄 铜 HPb89-2 -| <0.10 <0.7| 一 一 棒 
90.5® 2.5 
65.0 ~ 0.25 ~ 
16 | 66-0. 5 铝 黄 铜 | HPb66-0. 5 |<0.07 = = = 管 
68.09 0.7 
Jt 2.4~ 
17 | 63-3 铬 黄 铀 HPb63-3 |62.0 ~65.0| <0.10 <0.5| 一 0.75 板 . 带 . 棒 、 线 
黄 铜 3.0 
0.05 ~ 
18 | 63-0.1 铅 黄 铜 | HPb63-0.1 61.5 ~63.5| <0.15 <0.5| 一 0.5 管 . 棒 
0.5~ 
19 | 62-0.8 铅 黄 铜 | HPb62-0.8 |60.0 ~63.0| <0.2 <0.5| 一 0.75 线 
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牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) (REHE) ， 
组 别 序号 二 = - 产品 形状 
名 称 代号 铀 铁 了 了 m = E BEAMS 
60.0 ~ 2.5. 
20 | 62-3 铬 黄 铀 HPb62-3 _ |=s0.35 = = 一 棒 
63.0@ 3.7 
60.0 ~ 1.5 ~ 
21 | 62-2 铬 黄 铜 HPb62-2 | <0.15 = 一 一 JR . 带 、 棒 
63.0@ 2.5 
58.0 ~ 0.6 ~ 
22 | 61-1 Pt Eki HPb61-1 ~ |<0.15 一 一 板 、 带 、 棒 、 线 
gt 62.09 1.2 
P 58.0 ~ Sia 
黄 铜 | 23 | 602 铅 黄 铀 HPb60-2 _ |=<0.30 = — — 板 、 带 
61.0% 2.5 
1 2.0 ~ 
24 | 59-3 铅 黄 铜 HPb59-3 |57.5 ~59.5|<0.50 s. <0.5 | 一 2 JR E 68 R 
" 0.8 ~ 
25 | 59-1 铅 黄 铜 HPb59-1 157.0 ~60.0| <0.5 ia <1.0| 一 1.0 板 . 带 、 管 . 棒 、 线 
0.02| 1.8 ~ 
26 | 77-2 铝 黄 铜 HAI77-2 |76.0 ~79.0| <0.06| <0.07 名 管 
~0.06| 2.5 
27 | 67-2.5 铝 黄 铜 | HA167-2.5 se <0.6 | <0.5| <0.5 29" 1.5 J jË 
黄 铜 pe sta k 68.0@ | 一 | 3.0 ; 
28 osoz HAl66.632 |640 768-020 | <0.5| 0.5 |607 1.5 J 
铝 黄 铜 性 15-~2.5| 4.0 | 7.0 i i 
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牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) (REHE) ， 
组 别 序号 有 sm - 产品 形状 
名 称 代号 铜 kO 铬 O 铝 ” 床 质 总 和 = 
0.3~ 
61-4-3-1 59.0 ~62.0| 1.3 2.5~ |3.5 -~ 
29 HA161-4-3-1 = 0.7 管 
铝 黄 铜 硅 0.5~1.5 销 0.5-~ 4.0 | 4.5 
4o 1.0 
黄 铜 60-1-1 58.0 ~61.010.70 ~ 0.70 ~ 
30 HA160-1-1 <0.40| <0.5 0.7 J] E 
铝 黄 铜 锰 0.1~0.6| 1.5 1.50 
2.0~ |2.5 < 
31 | 59-3-2 铝 黄 铜 | HAI59-3-2 |57.0~60.0| <0.50| <0.10 q: 0.9 板 、 管 , 棒 
<0.05 
62-3-3-0.7 HMn62-3- |60.0~63.0| <0.1 2.4~ 
32 硅 0.5 ~| <0.5 1.2 管 
f B: Hi] 3-0.7 |jE2.7-3.7B<0.1 +° 3.4 
p fi 1.0 ~ ie 
& |33 | 58-2 锰 黄 铜 | HMn58-2® 157.0~60.0| <1.0 | <0.1 | <0.5 PA 1.2 板 . 带 、 棒 、 线 、 管 
黄 铜 
57-3-1 _ |55.0 ~58.5 0.5 ~ 
34 HMn57-3-1® <1.0 | <0.2 | <0.5 1.3 J iE 
f BE Ala £R2.5 ~3.5 1.5 
55-3-1 p 0.5 ~ E 3.0 ~ 
35 HMn55-3-1@ |53. 0 — 58.0 <0.5 | <0.5 1.5 J] jË 
锰 黄 铜 1.5 4.0 
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牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) ( 余 量 为 锌 ) 
组 别 序号 z _ f 产品 形状 
名 称 代号 铜 锡 m | 铁定 f | m ZM I< 
D 88.0 ~ | 0.25 ~ 
36 | 90-1 锡 黄 铀 HSn90-1 一 |<0.10|<0.03| <0.5 0.2 板 . 带 
91.0 | 0.75 
69.0~ | 0.8~ |0.03 -~ 
37 | 70-1 锡 黄 铀 HSn70-1 <0.10|<0.05| <0.5 0.3 管 
71.0 1.3 | 0.06 
锡 
黄 铜 61.0~ | 0.7~ 
38 | 62-1 锡 黄 铀 HSn62-1 a i 一 |<0.10|<0.10| <0.5 0.3 J p E Zü £ 
" 59.0~ | 1.0~ I 
39 | 60-1 锡 黄 铀 HSn60-1 一 |<0.10|<0.30| <0.5 1.0 线 、 管 
61.0 1.5 
84.0 ~ 0.02 ~ 
40 | 85A 加 砷 黄 铜 H85A 一 <0.10|<0.03| <0.5 0.3 管 
86.0 0.08 
加 砷 
黄 = 
ñN 68.5 ~ 0.02 ~ 
41 | 70A 加 砷 黄 铜 H70A ql = <0.05|<0.05| 一 = 管 
71.59 0.08 
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牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) (REHE) 
组 别 序号 二 m 产品 形状 
名 称 代号 铀 锡 砷 铁 卫 铅 | BC RAMS 
加 砷 67.0 ~ 0.03 ~ 
42 | 68A 加 砷 黄 铜 H68A = <0.10 | <0.03| <0.5 0.3 管 
黄 铜 70.0 0.06 
Pe 43 | 80-3 硅 黄 铜 HSi80-3 人 <0.6 | <0.1 | <0.5 1.5 棒 
黄 铜 81.0 4.0 
Q ”3 抗 磁 用 黄 铜 的 w(Fe) <0. 030% 。 
@ 特殊 用 途 的 H70 、H68 的 杂质 最 大 含量 : w(Fe)0.07%; w(Sb)0. 002%; w(P)0.005%; w(As)0.005% ; w(S) 
0. 002% ; 杂质 总 和 0.20% 。 
@” 供 异型 铸造 和 热 锻 用 的 HMn57-3-1 和 HMn58-2 P w (P) 不 大 于 0.03% ， 供 特殊 使 用 的 HMn55-3-1 的 w (Al) 不 
大 于 0.1% 。 
@ 无 对 应 外 国 牌 号 的 黄 铜 〈 锦 为 主 成 分 者 除外 ) 的 镍 含量 计 和 人 铜 含量 中 。 
© 铜 + 所 列 出 元 素 总 和 不 小 于 99. 6% 。 
© 铜 + 所 列 出 元 素 总 和 不 小 于 99.5% 。 
D 铜 + 所 列 出 元 素 总 和 不 小 于 99.7% 。 

















得 利好 多 和 欧 竹下 明 (HFL) AXE 


"LSC > 


-258 - 


第 1 篇 


金属 材料 








4.2.2 加工 黄 铜 产 品 的 力学 性 能 ( 表 44) 
表 4-4 加 工 黄 铜 产品 的 力学 性 能 









































pe 断后 伸 长 率 2 
po | 制造 方法 | 规格 ” | 抗 拉 强 度 | (5 ) > 硬度 
六 0 = 
EE 和 状态 2? /mm /MPa= 
Al1.3 HV HRB 
(1) 黄 铜 板 (GB/T 2040—2008 ) ® 
M 215 30 = = 
H96 0.3 ~10 
Y 320 3 = = 
M 245 35 = 一 
H90 Y2 0.3~10 | 330 ~440 5 = = 
Y 390 3 = = 
M 260 35 <85 
H85 Y2 0.3 ~10 | 305 ~380 15 80 ~115 
Y 350 3 三 105 
M 265 50 = = 
H80 0.3 ~10 
Y 390 3 — = 
H70 H68 R 4~14 290 40 = = 
M 290 40 <90 = 
Y1 325 ~410 35 85 - 115 = 
H70 
Y2 355 ~ 440 25 100 ~ 130 = 
H68 0.3 ~10 
Y 410 ~ 540 10 120 ~ 160 > 
H65 
T 520 ~ 620 3 150 ~ 190 = 
TY 570 — =180 = 
R 4~14 290 30 
Nš 290 35 <95 三 
350 ~ ~13 一 
He Y2 SSi 50 ~ 470 20 90 ~ 130 
Y 410 ~ 630 10 125 ~165 = 
T 585 2:5 三 155 一 
R 4~14 290 25 = = 
H59 M 290 10 — — 
0.3 ~10 
Y 410 5 >130 — 






















































































第 4 章 非 铁 材料 (有色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 259. 
(2) 
š: 断后 人 长 率 9 
牌号 “| 制造 方法 | 规格 ” | 抗 拉 强 度 | g)> 硬度 
u 0 )= 
i 和 状态 2 /mm /MPa= 
411.3 HV HRB 
R 4~14 370 18 一 一 
3 amsa w 
HPb59-1 M ji a 
Y2 0.3~10 |390 ~490 12 = == 
Y 440 5 — — 
, 0.5~2.5 一 es 165 ~ 190 >= 
HPb60-2 2.6 - 10 = == = 75 ~92 
T 0.5~1.0 EH 三 180 
M 380 30 一 一 
HMn582 Y2 0.3~10 |440 ~610 25 一 一 
Y 585 3 — — 
R 4~14 340 20 一 一 
3 pen === 
HSn62-1 M aE 3 
Y2 0.3~10 | 350 ~400 15 一 一 
Y 390 5 — 一 
HMn57-3-1 R 4-8 440 10 — — 
HMn55-3-1 R 4~15 490 15 z = 
HA160-1 -1 R 4~15 440 15 — 一 
HA167-2.5 及 4~15 390 15 aE -= 
HA166-6-3-2 及 4-8 685 3 — — 
HNi65-5 R 4~15 290 35 = = 
(2) 黄 铜 带 (GB/T 2059—2008) 
M >0.15 ~ 215 30 — 一 
H96 
Y 3.0 320 3 — — 
M 245 35 — — 
>0.15 ~ 
H90 Y2 zi 330 ~ 440 3 一 一 
Y _ 三 390 3 = = 


































































































.260 . 第 1 篇 金属 材料 
( 续 ) 
m 断后 伸 长 率 ? 
ga 制造 方法 | 规格 2 | 抗 拉 强 度 Toa 硬度 
和 状态 2? /mm /MPa= 
4i13 HV HRB 
M 二 260 40 <85 =. 
> 站 AR 
H85 Y2 JÓ 305 ~ 380 15 80 ~115 = 
Y i 350 E 三 105 一 
i M >0.15~ 265 50 一 一 
了 3.0 390 3 _ = 
M 290 40 <90 一 
Y4 325 ~410 35 85 - 115 一 
H70 .H68 Y2 >0.15 ~ | 355 ~460 25 100~130 | 一 
H65 Y 3.0 410 ~ 540 13 120~160 | 一 
T 520 ~ 620 4 150~190 | 一 
TY 570 >180 = 
村 断后 伸 长 率 2 
牌号 “| 制造 方法 | 规格 ” | 抗 拉 强 度 | (5 ) > 硬度 
EE 和 状态 2? /mm /MPa= 
An A HV HRB 
M 290 35 | 一 <95 一 
H63 Y2 >0.15~ |350~470 | 20 | 一 | 90~130 一 
H62 Y 3.0 410~630 | 10 | 一 |125~165 = 
T 585 28: | == >155 = 
T M >0.15 ~ 290 10 
Y 3.0 410 5 = >130 = 
M 340 25 
>0.15~ 
Y2 W 390 ~490 | 12 
HPb59-1 ið f 
T 0.32 ~1.5| 590 3 
M sois 380 30 
~ g P 
HMn582 Y2 A 440 ~610 | 25 
Y š 585 3 
































































































































第 4 章 ” 非 铁 材料 (有 色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 261- 
( 续 ) 
a 断后 伸 长 率 ? 
pog | 制造 方法 | 规格 ” | 抗 拉 强度 | (o% ) > 硬度 
š w: oO = 
人 和 状态 了 /mm /MPa= 
Al. A HV HRB 
>0.15 ~ 
HSn62-1 Y 390 5 
2.0 
(3) 电容 器 专用 黄 铜 带 ( YS/T 29 一 1992 ) 
Y2 0.10~ 372 20 
H62 
Y 1.00 412 10 
(4) 黄 铜 拉 制 棒 (GBZT 4423 一 2007) 和 挤 制 棒 (GBZT 13808—1992) > 
3 ~40 275 = 8 = 
y | 40~60 245 — | 10 = 
ay #El| 
拉 制 60 ~80 205 = | 14 = 
H96 
M | 3~80 200 一 | 40 == 
16 ~80 196 30 | 一 = 
挤 制 | R 
>80 ~120 
> 断后 伸 长 率 
m 制造 方法 | 规格 2 | 抗 拉 强 度 (26 硬度 
$ y> 
ii 和 状态 2 /mm /MPa = 
An A HBW 
H90 立 制 | Y 3~40 330 | a = 
Y | 3-40 290 =s j= = 
立 制 
H80 M | 3~40 275 一 | 50 — 
热 挤 | R | 16 ~120 == = |= = 
3~12 370 = | 18 => 
Y2 | 12~40 315 — | 30 
y Hl] 
40 ~80 295 — | 34 = 
H68 
M | 13 ~35 295 — | 50 ae 
16 ~80 295 40 | 45 = 
热 挤 | R 
>80 ~ 120 Š Ai 2 
人 Y | 3-40 390 = = = 
立 制 
HIM | 3-40 295 — | 4 三 



















































































“262. 第 1 篇 金属 材料 
( 续 
断后 伸 长 率 ? 
ma 制造 方法 | 规格 2 | 抗 拉 强 度 is 硬度 
š z o = 
i 和 状态 了 /mm /MPa = 
Al. A HBW 
3 ~40 370 — | 18 = 
立 制 | Y2 
H62 40 ~80 335 一 24 E 
热 挤 10 ~ 160 295 30 | 35 > 
H9 JR R | 16~120 = == = 
HPb61-1 | 拉 制 | Y2 | 3~20 390 == l| i 一 
3 ~20 420 S £ 
立 制 | Y2 | 20 ~40 390 — | 14 
HE boaa 40 ~80 370 — | 19 <= 
热 挤 | R | 10~160 365 18 | 21 二 
HPb63-0.1| 3 ~20 370 — | 18 = 
立 制 Y2 
H63 20 ~40 340 一 | 21 == 
3~15 490 一 4 
Y | 15~20 450 
HPb63-3 | 拉 制 20 ~30 410 — | 12 
3 ~20 390 == | 12 
Y2 
20 ~60 360 — | 16 
N 4~40 390 = 12 = 
hl) Y 
40 ~60 360 = 253 a 
HSn62-1 
10 ~ 120 365 20 | 22 — 
汰 挤 | R 
>120~160| 一 === = 
10 ~75 245 4 | 一 ee 
HSn70-1 | 热 挤 | R 
>75 ~ 160 z || 2 
10 ~75 490 15 | 一 w 
HMn55-3-1 | 热 挤 | R 
>75 ~160 = = |= 二 
10 ~70 490 15 16 一 
HMn57-3-1 | 热 挤 | R 
>70 ~160 s x 




























































































第 4 章 非 铁 材 料 (有 色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 + 263- 
( 续 ) 
5 断后 伸 长 率 ? 
牌号 “| 制造 方法 | 规格 ” | 抗 拉 强 度 | y) 硬度 
3 w: oO = 
ga 和 状态 2? /mm /MPa= 
Al. A HBW 

4~12 440 一 | 24 = 
sh] Y | 12 ~40 410 一 | 24 = 
HMn58-2 40 ~60 390 — | 29 = 
10 ~ 120 395 25 | 29 = 

热 挤 | R 
>120~160| — =. | = = 
4~40 440 =. | ui = 

立 制 | Y 
40 ~60 390 — | 13 = 

HFe58-1-1 

10 ~120 295 20 | 一 = 

热 挤 | R 
>120~160| — = l == = 
4~12 490 — | 17 = 
立 制 | Y | 12 ~40 440 一 | 19 
HFe59-1-1 40 - 60 410 — = 
10 - 120 430 28 | 31 am 

Wir] R 
>120~160| ”一 || == =s 
10 ~ 120 440 18 | 一 = 

HA160-1-1 | 热 挤 | R 
>120~160| — == = = 
10 ~ 120 735 7 = = 

HA166-6-3-2| 热 挤 | R 
>120~160| — a | = 2 
10 ~75 395 15 | 一 5 

HA167-2.5 | 热 挤 | R 
>75 ~ 160 = | = 
10 ~75 245 4 | 一 

HAI77-2 | 热 挤 | R 
>75 ~ 160 = | 
10 ~75 440 28 | .= = 

HNi56-3 | 热 挤 | R 
>75 ~ 160 = == |= = 
10 ~75 295 25 | 一 = 

HSi80-3 | 热 挤 | R 

















>75 -160 
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(2) 
"i 断后 伸 长 率 ? 
ma 制造 方法 | 规格 2 | 抗 拉 强 度 (过 硬度 
= w 0 ) Z 
Hac 和 状态 2? /mm /MPa= 
Al. A HBW 
(5) EEEE (GB/T 4423 一 2007 ) 
3 ~20 335 — | 17 — 
H62 “| 拉 制 | Y2 
20 ~80 335 一 | 23 一 
5~20 390 =. | 39 — 
HPb59-1 | 拉 制 | Y2 
20 ~80 375 — | 18 -= 
3 ~20 380 — | 14 = 
HPb63-3 | 拉 制 | Y2 
20 ~80 360 一 | 19 = 
(6) 黄 铜 磨 光 棒 ( GB/T 13812—1992 ) © 
Y 390 10 | 12 — 
H62 |l 5~19 
Y2 370 15 17 一 
Y 430 10 | 12 一 
HPb59-1 | 拉 制 5~19 
Y2 390 10 | 12 一 
Y 430 4 6 到 
HPb63-3 | 拉 制 5~19 
Y2 350 12 | 14 
断后 伸 长 率 ? 
牌号 “| 制造 方法 | 规格 ” | 抗 拉 强 度 | (9% ) > 硬度 
u 0 ) 之 
s 和 状态 2 /mm /MPa= 
Al. A HV HBW 
(7) 拉 制 黄 铜 管 ( GB/T 1527—2006 ) © 
M 205 — | 42 | 45~70 |40~65 
M2 220 — | 35 | 50~75 | 45~70 
Ho96 3 ~200 
Y2 260 一 | 18 | 75~105 |70~100 
Y 320 = | — 三 95 =90 
220 — | 42 | 45~75 |40~70 
M2 240 — | 35 | 50~80 |45~75 
H90 3 ~ 200 
Y2 300 — | 18 | 75~105 |70~100 
Y 360 ===. |= >100 =95 



























































第 4 章 非 铁 材料 (有色 金属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 265. 
续 ) 
断后 伸 长 率 8 
牌号 “| 制造 方法 | 规格 ” | 抗 拉 强 度 | (5 ) > 硬度 
F o ) = 
a 和 状态 了? /mm /MPa= 
Al. A HV HBW 
M 240 一 43 45 ~75 | 40 ~70 
H85 、 M2 260 一 35 50 ~80 |45-75 
3 ~200 
H85A Y2 310 一 18 80 ~110 175 ~ 105 
Y 370 — — 三 105 三 100 
M 240 一 48 45 ~75 | 40 ~70 
M2 260 一 40 55 ~85 | 50~80 
H80 3 ~200 
Y2 320 一 25 85 ~120 180 ~115 
Y. 390 = = 三 115 三 110 
M 280 一 43 55~85 | 50~80 
H70 \.H68 、 M2 人 350 一 25 85 ~120 180 ~115 
H70A .H68A Y2 i 370 一 18 95 ~125 |90 ~120 
Y 420 = T 三 115 三 110 
M 290 一 43 55~85 |50~80 
H65 、 
M2 360 一 25 80 ~115 175 ~110 
HPb66-0.5 、 3 ~200 
Y2 370 一 18 90 ~120 |85~115 
H65A 
Y 430 — — 三 110 三 105 
M 300 一 43 60 ~90 |55~85 
M2 360 一 25 75 ~110 70-105 
H63 .H62 3 ~200 
Y2 370 一 18 85 ~120 180 ~115 
Y 440 一 一 三 115 三 110 
M 340 一 35 75 ~105 |70 ~100 
H59, M2 zeroa 370 — 20 85~115 80 ~110 
HPb59-1 Y¥2. 2 410 一 15 | 100 ~130 |95 ~125 
Y 470 = = 三 125 三 120 










































































- 266 . 第 1 篇 金属 材料 
( 续 ) 
BEKR? 
Ba 制造 方法 | 规格 2 | 抗 拉 强度 a 硬度 
3 3 o ) 之 
a 和 状态 2? /mm /MPa= 
4113 4 HV HBW 
M 295 — 40 60 ~90 55 - 85 
M2 320 一 39 70 ~100 | 65 ~ 95 
HSn70-1 3~100 
12 370 — 20 85 ~110 |80~105 
Y 455 一 一 三 110 =105 
M 295 — 35 60 ~90 55 ~ 85 
M2 353. — 30 75 ~105 |70 ~ 100 
HSn62-1 3 ~100 
Y2 370 — 20 85~110 |80 ~105 
Y 455 一 = 三 110 三 105 
Y2 18 ~31 353 — 20 — 110 ~ 165 
HPb63-0. 1 
Ya: 8 ~31 70 ~ 125 
(8) 挤 制 黄 铜 管 (GB/T 1528 一 1997 ) 
H96 186 35 42 — — 
H62 295 38 43 — 一 
R 21 ~280 
HPb59-1 390 20 2 一 一 
HFe59-1-1 430 28 31 — 一 
(9) 换 热 器 用 铜 合金 无 颖 管 一 黄 铜 管 部 分 (GB/T 8890 一 2007) ° 
M 345 50 
HA177-2 — — — — 
Y2 370 45 
HSn70-1, 
M 295 42 
HSn70-1 B — — — — 
Y2 320 38 
HSn70-1 AB 
H68 A M 295 42 
H70A Y2 320 38 
M 245 28 
H85A — — — — 
Y2 295 22 
























































第 4 章 ” 非 铁 材料 (有 色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 “267 - 
( 续 ) 
a 断后 伸 长 率 ? 
ma 制造 方法 | 规格 2 | 抗 拉 强 度 (%)> 硬度 
g: 0 一 
T7 | 和 状态 ?| /mm | /Mpa> HRB 
4113 A 100mm 
10) 黄 铜 毛细 管 (CGB/T 1531—1994) 
M 205 35: | — = 
H96 0.5~3.0 
Y 295 SeS = 
M 295 353 |== = 
H68、 
Y2 0.5~3.0 345 30: | = = 
H62 
Y 390 Ss || = 
11) #42 (GB/T 21652 一 2008 ) ®® 
0.05 ~0.25| 345 = | ig ae 
>0.25 ~1.0| 335 = | = 
>1.0~2.0| 325 — | 26 <= 
M 
>2.0~4.0| 315 — | 30 = 
>4.0~6.0| 315 一 | 34 一 
>6.0 ~13.0| 305 一 | 36 = 
0.05 ~0.25| 360 = | 8 = 
>0.25 ~1.0| 350 一 | 2 = 
H62 >1.0~2.0 340 = 18 =L 
Y8 
H63 >2.0~4.0| 330 ul = 
>4.0~6.0| 320 — | 26 = 
>6.0~13.0| 310 — | 30 = 
0.05 ~0.25| 380 = | 5 = 
>0.25~1.0| 370 = | 8 一 
>1.0~2.0| 360 — | 10 
Y4 
>2.0~4.0| 350 — | 15 = 
>4.0~6.0| 340 一 | 20 = 
>6.0~13.0| 330 = |: 25 = 










































































208 - 


第 1 篇 


金属 材料 





== 
un 





规格 2 


/mm 


抗 拉 强 度 
/MPa= 





A 100mm 





H62 
H63 


Y2 


0.05 ~0.25 


430 





>0.25 ~1.0 


410 


4 





>1.0 ~2.0 


390 


7 





>2.0 ~4.0 


375 


10 





>4.0 ~6.0 


355 


12 





>6.0 ~13.0 


350 


14 





Y1 


0.05 ~0.25 


590 ~785 





>0.25 -1.0 


540 ~735 





>1.0 ~2.0 


490 ~685 





>2.0 ~4.0 


440 ~635 





>4.0 ~6.0 


390 ~ 590 





>6.0 ~ 13.0 


360 ~ 560 





0.05 ~0.25 


785 ~980 





>0.25 -1.0 


685 ~ 885 





>1.0 ~2.0 


635 — 835 





>2.0 ~4.0 


590 ~785 





>4.0 - 6.0 


540 - 735 





>6.0 -13.0 


490 ~685 








0.05 ~0.25 


850 





>0.25 ~1.0 


830 





>1.0 ~2.0 


800 








>2.0 ~4.0 





770 
































第 4 章 非 铁 材料 (ACER) 的 化 学 成 分 及 性 能 + 269 - 
( 续 ) 
BEKR? 
ma 制造 方法 | 规格 2 | 抗 拉 强 度 (%)> 硬度 
z 0 一 
T7 | 和 状态 ?| /mm | 7vMPa> HRB 
Al. A 100mm 
0.05 ~0.25| 335 — | 18 = 
>0.25~1.0 325 — | = 
>1.0~2.0| 315 — | 3 ae 
M 
>2.0-40| 305 一 | 2 = 
>4.0-6.0| 295 SS = 
>6.0~13.0| 285 — | 4 = 
0.05 ~0.25| 350 — | 10 = 
>0.25 ~1.0| 340 = | 5 = 
>1.0~2.0| 330 — | > = 
Y8 
>2.0-4.0| 320 一 | 55 = 
>4.0-6.0| 310 — | 3 = 
DA >6.0~13.0| 300 — |2 三 
0.05 ~0.25| 370 = sm = 
>0.25 ~1.0| 360 ERE 三 
>1.0~2.0| 350 — | 1 = 
Y4 
>2.0-40| 340 — | 18 三 
>4.0-6.0| 330 一 | 2 = 
>6.0 ~13.0 320 — | 3 zZ 
0.05 ~0.25| 410 === ss 
>0.25 ~1.0| 400 :| = 
>1.0~2.0| 390 -|7 = 
Y2 
>2.0~4.0| 380 — | 1 =: 
>4.0-6.0| 375 一 | 1 三 
>6.0~13.0| 360 EZ S = 
























































































































































.270 . 第 1 篇 金属 材料 
( 续 
É K. zð 
Pie 制造 方法 规格 @ | 抗 拉 强 度 i a s 
和 状态 了 /mm /MPa= na 
A, L3 A 100mm 
0.05 ~0.25 | 540 ~735 z — — 
>0.25 ~1.0| 490 ~685 = = — 
Yl >1.0~2.0| 440~635 | 一 | 一 
>2.0 ~4.0| 390 ~590 | 一 z 一 
>4.0 ~6.0| 375 - 570 = = — 
>6.0 ~13.0| 370 ~550 ee A was 
0.05 ~0.25 | 685 ~885 EEs = 
>0.25 ~1.0| 635 ~835 — 
H65 1 = 
i >2.0 ~4.0| 540 ~735 >= 下 — 
>4.0 ~6.0| 490 ~685 = — 上 
>6.0 ~13.0| 440 ~635 = — — 
0.05 ~0.25 830 = z 
> >0.25 ~1.0| 810 ri = 一 
>1.0~2.0| 800 r= ú 
>2.0~4.0| 780 = i = 一 
0.05 ~0.25| 375 = |. 38 = 
>0.25 ~1.0| 355 — | — 
>1.0~2.0| 335 =— |F 30 一 
M 220240] 315 二 | 35 =. 
>4.0 ~6.0 295 = 40 一 
H68 ETZ == 二 = 
0.05 ~0.25| 385 — | 18 一 
>0.25 ~1.0| 365 — | 力 z 
yg |>L0-20| 30 |— |% = 
>2.0 ~4.0 340 Z= F = 
>4.0~6.0| 330 _— | s 一 
>6.0~8.5| 320 — | 35 ú 










































































第 4 章 ， 非 铁 材料 (有 色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 271- 
(2) 
条 l z @ 
pa | 制造 方法 | 规格 ”| 抗 拉 强 度 硬度 
和 状态 了 | ¿mm /MPa> HRB 
A 13 A 100mm 

0.05 ~0.25| 400 一 | 10 = 
>0.25~1.0| 380 = S = 
>1.0~2.0| 3⁄0 — || 190 = 

Y4 
>2.0~4.0| 350 — | 25 = 
>4.0~6.0| 340 小 区 
>6.0~8.5| 330 = | 599 二 
0.05 ~0.25| 410 | 
>0.25~1.0| 390 = |: = 
>1.0~2.0| 3⁄5 = | 0 = 

Y2 
>2.0~4.0| 355 = | f = 
>4.0~6.0| 345 — | 14 = 
H68 >6.0~8.5| 340 — | 16 — 
Hg 0.05 -0.25| 540 -735 | 一 | 一 
>0.25 ~1.0| 490 ~685 | 一 | 一 Z 
>1.0~2.0| 440-635 | 一 | 一 Z 

Yı 
>2.0~4.0| 39 ~5%9 | 一 | 一 = 
>4.0~6.0| 345 ~540 | 一 | 一 = 
>6.0~8.5| 340 ~520 | 一 | 一 — 
0.05 -0.25| 735~930 | 一 | 一 
>0.25 ~1.0| 685~885 | 一 | 一 == 
>1.0-2.0| 635~835 | — | 一 z 
y s2040] 59075 一 | — = 
>4.0~6.0| 540~735 | 一 | 一 
>6.0~8.5| 490 ~685 | 一 | 一 



























































































































































. 272 . 第 1 篇 金属 材料 
( 续 
f: l z @ 
pa | 制造 方法 | 规格 ”| 抗 拉 强 度 i 7 硬度 
和 状态 2 /mm /MPa= HRB 
A 113 A 100mm 
0.05 ~0.25 800 一 一 一 
>0.25 ~1.0| 780 一 一 一 
H68 
Ho T >1.0~2.0 750 — — — 
>2.0 ~4.0 720 一 一 一 
>4.0 ~6.0 690 一 一 一 
M .05 ~12.0 320 一 20 一 
H80 Y2 .05 ~12.0 540 一 一 一 
.05 ~12.0 690 一 一 一 
M 0.05 ~12.0 280 一 20 一 
H85 Y2 0.05 ~12.0 455 — — 一 
0.05 ~12.0 570 — — 一 
M .05 ~12.0 240 一 20 一 
H90 Y2 .05 ~12.0 385 一 一 一 
.05 ~12.0 485 一 一 一 
M 0.05 ~12.0 220 一 20 一 
H96 Y2 0.05 ~12.0 340 一 一 一 
Y 0.05 ~12.0 420 一 一 一 
0.5~2.0 345 一 25 一 
M >2.0~4.0 335 一 28 一 
HPb59-1 >4.0 ~6.0 325 一 30 一 
0.5 ~2.0 | 390 — 590 = — — 
Y2 >2.0 ~4.0| 390 ~590 = 一 = 
>4.0 ~6.0| 375 ~ 570 — — — 























































































































第 4 章 ” 非 铁 材料 ACER) 的 化 学 成 分 及 性 能 273. 
( 续 ) 
断后 伸 长 率 9 
ma 制造 方法 | 规格 2 | 抗 拉 强 度 (%)> 硬度 
z: BR g 
”| 和 状态 ?| /mm | MPs HRB 
A, 13 A 100mm 
0.5 ~2.0 |490 -735| 一 | 一 = 
HPb59-1 Y  [>2.0~4.0] 490 ~685| 一 | 一 一 
>4.0~6.0 40-65 | 一 | 一 = 
1.0~2.0| 385 | 一 | 一 = 
>2.0-40 380 | 一 | 一 = 
y2 
>4.0~6.0 370 | 一 | 一 = 
>6.0-8. 360 | 一 | 一 一 
HPb59-3 
1.0~2.0| 48 | 一 | 一 = 
>2.0-40 460 | 一 | 一 = 
Y 
>4.0~6.0 45 | 一 | 一 = 
>6.0-8. 430 | 一 | 一 一 
0.5-2.0| 39 | — |10 = 
>2.0-40 380 | — | 10 = 
Y2 
>4.0~6.0| 375 |—|15 z 
>6.0~8.5 365 | — | 15 = 
HPb61-1 
0.5-2.0| 52 | 一 | 一 = 
>2.0-40 40 | 一 | 一 = 
Y 
>4.0~6.0 45 | 一 | 一 - 
>6.0-8. 440 | 一 | 一 = 
Y2 |0.5-6.0|40-5340 一 | 12 E 
HPb62.0.8 
Y |o.5-6.01450-560| 一 | 一 = 
0.5~2.0| 305 | — | 32 = 
HPb633 | M 
>2.0~4.0| 295 | — | 35 = 

























































































“274 - 第 1 篇 金属 材料 
(2 
| |Z. >z @) 
pa 。 | 制造 方法 | 规格 | 抗 拉 强 度 有 a 硬度 
和 状态 2 /mm /MPa= HRB 
Ai1.3 |4ioomm 
M >4.0-6.0 285 — | 35 一 
0.5~2.0 |390 ~610 | — | 3 = 
HPb63-3 Y2 >2.0-4.0 390~600 | — | 4 一 
>4.0-6.0 390~590 | — | 4 一 
Y 0.5-6.0|5700-735 | — | 一 == 
0.5 -2.0 315 — | 15 = 
M >2.0~4.0| 305 — | 20 — 
HSn60-1 >4.0 ~6.0 295 = 25. = 
HSn62-1 0.5~2.0 | 590 ~835 | 一 | 一 = 
Y >2.0-4.0 540 ~785 | 一 | 一 = 
>4.0-6.0 490 -735| 一 | 一 z: 
Y2 |0.8~12.0| 330 — | 10 一 
HSb60-0. 9 
Y 0.8 ~12.0| 380 一 | 5 一 : 
HSb61- Y2 |0.8~12.0| 380 = 8 一 
0.8-0.5 Y 0.8~12.0| 400 一 5 一 
Y2 |0.8~12.0| 350 一 8 一 
HBi60-1.3 
Y 0.8 ~12.0| 400 == | 5 = 
M 0.5~6.0 | 400 ~550| 一 | 25 一 
Y4 0.5~6.0 | 450 ~600 | — | 18 一 
HMn62-13 Y2 0.5~6.0 | 500 ~650 | 一 | 12 = 
y1 0.5~6.0 | 550 ~700 | 一 | 一 = 
Y 0.5~6.0 650 = | — = 





















































第 4 章 ” 非 铁 材料 ACER) 的 化 学 成 分 及 性 能 275. 
( 续 ) 
| |Z. >z @) 
pg 。 | 制造 方法 | 规格 | 抗 拉 强 度 ed 硬度 
和 状态 ?| /mm /MPa> HRB 
A 113 A 100mm 
0.1~1.0 一 | 35 二 
M 350 

>1.0~8.5 一 | 45 Z 
0.1~1.0 |480 ~680| 一 | 一 — 
>1.0~2.0| 450 ~650 | 一 | 10 = 
Y4 |>2.0-4.0 420 ~620 | 一 | 15 Z 
>4.0-6.0 400 ~600 | 一 | 20 = 
>6.0 ~8.5| 380 ~580 | 一 | 2 = 
0.1~1.0 | 540~740 | 一 | 一 = 
>1.0~2.0| 520~720| 一 | 一 = 
QSn6.50.1 Y2 |>2.0~4.0|500~700| — | 4 = 
QSn6. 5-0. 4 >4.0 ~6.0| 480 ~680 | 一 | 8 = 
QSn7-0. 2 >6.0 ~8.5| 460 ~660 | 一 | 10 — 
SDa 0.1~1.0 |750~950| — | 一 ae 
s >1.0~2.0|730~920| — | 一 — 
Y1 >2.0~4.0| 710 ~90 | 一 | 一 = 
>4.0-6.0 690 ~880 | 一 | 一 = 
>6.0 ~8.5| 640 ~860 | 一 | 一 £ 
0.1~1.0 |880~1130| — | 一 
>1.0~2.0|860~1060| 一 | 一 = 
Y >2.0~4.0|830~1030| 一 | 一 一 
>4.0-6.0 780~980 | — | 一 一 
>6.0~8.5| 690~950 | — | 一 一 

























































































“276 - 


第 1 篇 


金属 材料 





== 
un 





规格 2 


/mm 


抗 拉 强 度 
/MPa= 


) 三 





A 100mm 





QSn4-3 


0.1~1.0 


350 


35 





>1.0~8.5 


350 


45 





Y4 


0.1~1.0 


460 ~ 580 





>1.0~2.0 


420 ~ 540 





>2.0~4.0 


400 ~ 520 


20 





>4.0 ~6.0 


380 ~480 


25 





>6.0~8.5 


360 ~450 





Y2 


0.1~1.0 


500 ~700 





>1.0 ~2.0 


480 ~680 





>2.0 ~4.0 


450 ~650 





>4.0 ~6.0 


430 ~630 





>6.0~8.5 


410 ~610 





Y1 


0.1~1.0 


620 ~ 820 





>1.0~2.0 


600 ~ 800 





>2.0~4.0 


560 ~ 760 





>4.0 ~6.0 


540 ~740 





>6.0~8.5 


520 ~720 





0.1~1.0 


880 ~ 1130 





>1.0 ~2.0 


860 ~ 1060 





>2.0 ~4.0 


830 ~ 1030 





>4.0 ~6.0 


780 ~980 





QSn4-44 


Y2 


0.1~8.5 


360 











0.1~8.5 





420 




























































































第 4 章 非 铁 材 料 ACER) 的 化 学 成 分 及 性 能  - 277: 
( 续 ) 
断后 伸 长 率 9 
ma 制造 方法 | 规格 2 | 抗 拉 强 度 (%)> 硬度 
z: AA E= 
”| 和 状态 ?| /mm | /MPa> HRB 
A 113 A 100mm 
0.5~1.0| 365 | — |28 = 
>1.0-2.0 36 | — | 32 =: 
M 
>2.0-4.0 350 | — | 35 = 
>4.0~6.0| 34 |— | 36 = 
0.5-1.0|630-780| — | 25 = 
>1.0~2.0| 600 ~750| 一 | 30 = 
Y4 
>2.0~4.0| 580 ~730 | 一 | 32 — 
>4.0~6.0| 550 ~700| 一 | 35 = 
0.5 ~1.0 |770 ~90| 一 | 3 = 
>1.0~2.0|740~880| — | 6 = 
Qsn15-1-1| Y2 
>2.0-4.0|720-850| 一 | 8 一 
>4.0~6.0| 680 -810| 一 | 10 = 
0.5-1.0|800-90| 一 | 1 = 
>1.0~2.0|780~910] 一 | 2 = 
yı 
>2.0-4.0|750-880| — | 2 = 
>4.0~6.0| 720 ~850] 一 | 3 z 
0.5 ~1.0 [850 ~ 1080] 一 | 一 = 
>1.0~2.0| 840-980| — | 一 E 
Y 
>2.0-4.0 830 ~9%0 | 一 | 一 = 
>4.0 ~6.0| 820 ~950 | 一 | 一 — 
y2 |1.0-6.0| 5 |— | 8 = 
QAN 
Y |10-60| 60 | 一 | 4 == 








































































































“278 . 第 1 篇 金属 材料 
( 
' 断后 伸 长 率 9 
Lu kL: LS 5, ) 硬度 
- o ) 三 
7 | 和 状态 ?| /mm | /MPa> HRB 
A, 1⁄3 A 100mm 
0.6~1.0 | = 
>1.0-2.0 580 =a z 
QAI9-2 Y 
>2.0 ~5.0 = |= a 
>5.0~6.0| 530 =: 3 = 
QC cys |1.0~6.0| 420 — |° = 
QCcrl0.18| CSY |>6.0~12.0 400 — | 10 = 
QCr4.5- M 0.5~6.0 | 400 ~600 | 一 | 25 = 
2.5-0.6 | cys, csY |0.5~6.0 | 550~850] — | 一 = 
M 0.1~6.0 | 275 = | 20 = 
0.1~0.5 |590 ~880| 一 | 一 = 
Qcdl 
Y |>0.5-4.0|490-735| — | 一 = 
>4.0-6.0 470 ~685| — | 一 = 
(12) 黄 铜 扁 线 (GB/T 3114 一 1994) 
(厚度 x 
宽度 ) 
M (0.5 ~ 245 5 =28 = 
H68 
Y2 6.0) 295 5=12 = 
H65 
Y x 440 == 二 
(0.5~ 
12.0) 
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( 续 ) 
断后 伸 长 率 @ 
制造 方法 | 规格 @ | 抗 拉 强度 | 硬度 
牌号 A (%)> 
和 状态 + /mm /MPa>= HRB 
A, 13 A 100mm 
(0.5 ~ 
M 295 6 = 25 — 
6.0) x 
H62 x 2 345 ó =10 一 
(0.5 ~ 
Y 460 — =e 
12.0) 
DO 状态 栏 : TM 一 特 软 ; M—ik OBK); M2 一 微软 ; Y8 一 1/8 BE, Y4— 


QOAQ 


© @ @ 


4.2.3 


1⁄4 硬 ;Y3 一 1/3 硬 ; Y2 一 半 硬 ; 
强硬 ; R 一 热 挤 〈 轧 ) ; CYSIA +J 








人 工时 效 + 冷 加 工 。 
规格 栏 : 板 、 带 、 





Y1 一 3/4 fB; Y 一 硬 ; T 一 特 硬 ; TY 











+ 人 





时 效 ; CSY—W8K + 








销 材 指 厚度 ; 





员 





























圆 直径 ; 矩形 棒 指 截面 














(610 ) 为 准 。 





需 方 如 有 要 求 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 可 对 板材 进行 
TU2 和 H80, H70, H68, H65 进行 软 状态 晶 粒 


T3 、TP1、 
的 检验 。 


TP2 、TU1 、 














有 


直径 或 对 边 距 离 小 于 10mm Hy 








棒 指 直径 ; 方 、 六 
高 度 ; 管材 指 外 径 。 
断后 伸 长 率 : AA Ars (w) MA (55) 两 个 指标 ， 仲 裁 时 以 4113 





Ë (R) 指 内 切 















































其 力学 性 能 





sa% 


J 


AR 
=d 


1 试验 对 牌 




















I 
Ë 
日 个 人 


棒 不 做 硬度 试验 。 





寺 殊 要 求 的 棒 材 ， 











需 方 要 求 并 
广 口试 验 ; 











冷加工 状态 (包括 退火 























流 探伤 试验 ; 
黄 铜 管 应 进行 消除 内 























断后 伸 长 率 指标 均 指 拉 
































7 
经 供需 双方 协商 可 供应 划 











同 中 注 明 。 


供需 双方 在 合同 中 约定 。 





在 合同 中 注 明 时 ， 完 全 退火 后 的 圆 形 管材 可 进行 压 启 
前 的 冷加工 状态 ) 的 管材 可 进行 涡 






































铸造 黄 铜 的 化 学 成 分 ( 表 4-5) 


软 状态 和 轻 软 状 态 的 管材 可 进行 唱 粒 度 检验 。 
应 力 处 理 。 
申 试 样 在 标 中 内 断裂 值 。 
余 规格 、 状 态 和 性 能 的 线材 ， 具 体 要 求 应 在 合 


















































. 280 . 第 1 篇 金属 材料 
表 4-5 铸造 黄 铜 的 化 学 成 分 (GB/T 1176—1987) 
主要 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) ( 余 量 为 锌 ) 
合金 牌号 合金 名 称 杂质 总 和 
FT3I2UPE = H SF. FRI Il 
铀 铝 | 铁  #* 
= 
(1) 铸造 黄 铜 
60.0 ~ 
ZCuZn38 38 黄 铀 |e r = 1.5 
63.0 
(2) 铸造 铝 黄 铜 
60.0~ [4.5~ [2.0~ |1.5-~ 
ZCuZn25 Al6Fe3Mn3 |25-63.3 铝 黄 铜 2.0 
66.0 | 7.0 | 40 | 4.0 
60.0~ 12.5~ 115- 11.5- 
ZCuZn26Al4Fe3Mn3 |264.3.3 铝 黄 铜 2.0 
66.0 | 50 | 4.0 | 4.0 
ZCuZn31A]2 312 铅 黄 铜 ae a 125 
-uZn3 31-2 #5 4 — — . 
本 68.0 | 3.0 
57.0~ 10.5~ 10.5~ |0.1-~ 
ZCuZn35 AI2Mn2Fel |35-22-1 铝 黄 铜 2.0 
65.0 | 25 | 20 | 3.0 
(3) 铸造 锰 黄 铜 
57.0~ [Er1.5- 1.5~ 
ZCuZn38Mn2Pb2 | 38-2-2 鳃 黄 铀 x 2.0 
60.0 | 2.5 2.5 
ZCuZn40Mn2 40-2 鳃 黄 铀 RS a 
uZn n 黄 包 . 
60.0 2.0 
53.0 ~ 0.5 |3:0% 
ZCuZn40Mn3Fel | 40-3-1 £F 2384 = 1.5 
58.0 1.5 | 4.0 
(4) 铸造 铅 黄 铜 
ZCuZn33Pb2 33-2 铅 黄 铜 We Wi 1.5 
uZn33 33- s 4j — — . 
67.0 3.0 
58.0~ 10.2~ 10.5 - 
ZCuZn40Pb2 40-2 铝 黄 铜 一 1.5 
63.0 | 0.8 | 25 
(5) 铸造 硅 黄 铜 
79.0~ [ 峙 2.5~ 
ZCuZn16Si4 16-4 硅 黄 铜 一 一 2.0 
81.0 | 45 




















注 : 40-3-1 锰 黄 铜 用 于 船舶 螺旋 桨 ，w(Cu) 允许 为 50. 0% ~59. 0% 。 
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4.2.4 铸造 黄 铜 的 力学 性 能 (R 4-6) 
表 4-6 铸造 黄 铜 的 力学 性 能 (GB/T 1176—1987) 



























































力学 性 能 > 
= AA i 1 铸造 Ee 
序号 合金 牌号 方法 抗 拉 强 度 | 屈服 强度 | 断后 伸 长 率 | ”硬度 
/MPa /MPa (%) (HBW) 
S 295 一 30 590 
Ji ZCuZn38 
J 295 — 30 685 
S 725 380 10 1570 * 
2 |ZCuZn25Al6Fe3Mn3 J 740 400 * 7 1665 * 
Li,La 740 400 7 1665 * 
S 600 300 18 1175 * 
3 |ZCuZn26Al4Fe3Mn3 J 600 300 18 1275 * 
Li, La 600 300 18 1275 * 
S 295 — 12 785 
4 ZCuZn31Al2 
J 390 =E 15 885 
S 450 170 20 980 * 
5  |ZCuZn35Al2Mn2 Fel J 475 200 18 1080 * 
Li, La 475 200 18 1080 * 
° 245 — 10 685 
6 ZCuZn38Mn2Pb2 
J 345 — 18 785 
S 345 — 20 785 
7 ZCuZn40Mn2 
J 390 一 25 885 
S 440 — 18 980 
8 ZCuZn40Mn3Fel 
J 490 E 15 1080 
9 ZCuZn33Pb2 S 180 70* 12 490 * 
S 220 = 15 785 * 
10 ZCuZn40Pb2 
J 280 120 * 20 885 * 
S 345 — 15 885 
11 ZCuZn16Si4 
J 390 = 20 980 
注 : S 一 砂 型 铸造 ; 一 金属 型 铸造 ;La 一 连续 铸造 ; Li 一 离心 铸造 ; * 为 参 


























考 数值 。 


布 氏 硬度 试验 力 的 单位 是 











4.2.5 压铸 铜 合金 〈 表 4-7) 


表 4-7 压铸 铜 合金 (GB/T 15116 一 1994 ) 









































化 学 成 分 一 主要 成 分 化 学 成 分 一 杂质 含量 力学 性 能 , > 
(质量 分 数 ,% ) (REH) (质量 分 数 ,% ) ,< w. 
pudi 断后 伸 
合金 牌号 “| 合金 名 称 i | 硬度 
f | 强度 | 长 率 
铜 £ 0 & £ m m mak m ml am (HBW) 
/MPal (% ) 
YT40-1 58.0~|10.3~ 10.2 ~ 
YZCuZn40Pb 0.05 0.81.00.3| 一 | 1.5 | 300 6 85 
铅 黄 铀 63.0 | 1.5 0.5 
硅 
YT16-4 79.1~ 
YZCuZn16Si4 — |2.5~| 一 一 — 0. 30. 50. 60. 10. 50. 1| 2.0 | 345 25 85 
硅 黄 铜 | 81.0 
4.5 
YT30-3 66.0 ~ 2.0 ~ 
YZCuZn30A13 一 一 一 — 1.011. 00. 8 — 0. 5|— | 3.0 | 400 15 110 
铝 黄 铜 | 68.0 3.0 
YT35-2-2-1 57.0 ~ 0.5-ü- 10.1~ |0.5 ~ Eh + £t + 
YZCuZn35 Al2Mn2Fe 一 0.13.01.00.5 2.0 | 470 3 130 
Ening m g| 65.0 2.5 3.0 2.0 砷 0.4 











IE: * 表示 杂质 总 和 中 不 含 镍 。 












































-TST 
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mI 


s W PJ = 


43 ”青铜 





4.3.1 加 工 青 铜 的 化 学 成 分 与 产品 形状 〈 表 4-8 ) 
表 4-8 加工 青铜 的 化 学 成 分 与 产品 形状 (GBAT 5231 一 2001 ) 









































牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) ( 余 量 为 铜 ) 
组 别 序号 f " 产品 形状 
代号 名 称 锡 E 铅 磷 m | 镍 | 铁 
1.5-0.2 | 1.0~ 0.03 ~ 
1 [QSn1.5-0.2* $ 0.30 | 0.05 — 0.2 0.10 
锡 青 铜 | 1.7 0.35 
2 | omM03" O 37 | 030 | oos 1997 0.2 |0.10 
9540237 g | 49 S i 0.35 S 
3 | QSn43 43 lasas] 77 | 00 | 0.03 D.002 0.2 0.05 mR 
3 Sn4 -3 By { BIr V S % ñ be x 
锡 青 钢 3.3 i 
锡 442.5 | 3.0~ | 3.0~ | 1.5~ 
| 4 | QSn442.5 0.03 D.002 0.2 |0.05 A 
青铜 0@ 锡 青 铀 5.0 5.0 3⁄5 
444 |3.0~ |3.0~ | 3.5~ 
5 | QSn444 0.03 0.002 0.2 |0.05 板 、 带 
锡 青 铜 | 5.0 | 5.0 | 4.5 
6 | QSn6.5-0.1 0530.1 | 60~ | 030 | o [%17 b.o02 0.2 0.05 ERE 
Sn6. 5-0. 4 ; 。 。 。 E... E 
锡 青 铜 | 7.0 0.25 
7 | Qsn6.5.0.4 | O 504 1 50 oa oo 1% bo 0.2 0.02 RER 
Sn6. 5-0. + š i š . B.PF.2X. E 
锡 青 铜 | 7.0 0.40 









































= r= 


3811276228 (HEA) AXE 


- EST ° 
















































































( 续 f 
y, ` E, W 一 全， Et Y 
牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) ( 余 量 为 铜 ) g 
组 别 序号 杂质 总 产品 形状 
代号 名 称 Š | E m 8 BW É g< 
e ES | go aaa | od oa oas bi EAR ZQ 
ts 1 x o . ` A f É ZR 
锡 青 铜 | 8.0 0.25 
| ama. sa s 0.2 |0.10| —® mi 
锡 青 铀 9.0 0.35 ka a W 
— 
0.01 4.0- D.5 1} 
10 | QAN 5 铅 青 铜 | 0.1 | 0.5 | 0.03 Scaleo oa S | 2 板 、 带 El 
m= è 7? 有 
铝 青铜 6.0~ D.5 #E 5 Z Š 
11 QAI ° 7 铝 青铜 | 一 0.20 | 0.02 || 0.50| —® ÜR nir K| 
z: ` =L 
7 z 9 Š% 
牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% )( 余 量 为 钢 ) 
组 别 序号 O emal 产品 形状 
代号 名 称 $a 铁 bt | P p q | St | DE He 
12 Al9.2 | 板 . 带 ` 稍 \ 棒 、 线 
. ; f . .03 | 0. AW f É ZR 
9 铝 青 铜 | 10.0 2.5 i 
铅 青 94 |8.0~ |2.4~ 
13 | QAI94 0.5 | 0.5 0.1 0.1 [1.0 |0.01|0.01| 1.7 £ jË 
H0 馈 青 铜 | 10.0 | 4.0 
9-5-1-1 |8.0~ |0.5~ |0.5~|4.0- 
14 | QAI9-5-1-1 0.1 |0.1 10.3 [0.011 0.01 | 0.6 É 
gi | 10.0 | 1.5 | 1.5 | 6.0 





































































































牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) ( 余 量 为 铜 ) 
组 别 52 O RA “产品 形状 
代号 名 称 $a Ek A #m o £ £ | h | B£ 和 < 
110371.5|8.5~ |2.0~|1.0~ 
15 QAN0-3-1.52 0.5 |0.1 10.1 10.5 |0.03| 0.1 |0.75 £ Jë 
铝 青铜 | 10.0 | 4.0 | 2.0 
16 | oA110449 | 9424 935-35- o3 poolo5looloolio 管 . 棒 
Wr 9 铝 青铜 | 11.0 1 5.5 | |55 | | | |` : ; RS 
铀 @ 10-5-5 |8.0~ |4.0~ |0.5~|4.0- I 
17 QAl10-55 0.20 0.25 |0. 50 10. 05 [20.10 1.2 É 
铝 青 铜 | 11.0 | 6.0 | 2.5 | 6.0 
11-6-6 10.0 <|5.0 < 5.0 < 
18 | OAI1.646 0.5 0.2010.2 10.6 0.05| 0.1 11.5 Ë 
铝 青铜 | 11.5 | 6.5 6.5 
牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) ( 余 量 为 铜 ) 
组 别 序号 O emal MWER 
代号 名 称 TE Eii PE 锡 | 铝 | 镍 | 铁 | 铅 | B 和 < 
19 @ G; S Si 3 0.2 | 0.3 |0.03 1.1 i 棒 、 线 、 管 
Si3-1@ 一 ç soa — ; E G E Zk 5 
osi 硅 青 铜 | 3.5 | 1.5 1 F 
20 Sil.3 1 0.5 J 
+ =E Hj Sil -3 7: @ % $ h sea 
硅 青 钢 9 硅 青铜 | 1.1 | 0.4 3.4 
3.5-3-1.5 3.0 ~ 10.5~|2.5- 1.2 ~ 
21 QSi3.5-3-1.5 0.25| — 0.2 0.03|0.03 | 1.1 管 
硅 青 铜 | 4.0 | 0.9 | 3.5 1.8 










































































= r= 


3817638 (HEL) AXE 


- S87 ° 















































牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) ( 余 量 为 铜 ) 
组 别 序号 x 称 质 前 “产品 形状 
代号 名 称 gi 镍 k | 铝 | 硅 | 铁 | 铅 | 位 ie 
1.80~ | 0.2~ 
22 QBe2 |2 皱 青铜 A a — |0.1510.1510.15 0.005| 一 0.5 板 、 带 \ 棒 
1.9 |1.85~ | 0.2~ |0.10~ 
23 | QBel.9 0.15 0.15 0.15D.005| — | 0.5 板 、 融 
aM | 2.1 0.4 | 0.25 
1.9-0.1 |1.85~ | 0.2~ |0.10~ p.07 ~ 
24 QBel.9-0.1 0.15 |0. 15 |0. 15 D. 005 0.5 带 
aM | 2.1 0.4 | 0.25 0.13 
青铜 | 25 | QBel.7 L7 67 027 [0107 lS islo. 150.150.005 0.5 板 . 带 
村 Ti el. R ' ; " = y 带 
BETEN 皱 青铜 | 1.85 | 0.4 | 0.25 四 
0.6~2.5| 0.40~ 外 2.4 ~ 
26 |QBe0.6-2.5* 一 0.20|0.2010.10| 一 | 一 | 一 板 、 带 
皱 青 加 0.7 2.7 
0.4~1.8|0.20~ | 1.4~ 
27 | Q0.4-1.8* 40.3 |0.2010.2010.10| 一 | 一 | 一 带 
Bel | 0.6 2.2 
0.3 ~1.5|0.25~ #Z0.90-|# 1.4 ~ 
28 | Q0.3-1.5 0.2010.2010.10| 一 | 一 | 一 板 、 带 
akm | 0.50 | 1.10 | 1.7 
























































* 98Z: 
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mI 


s 4 PJ = 








= r= 

































































3811276238 (HEL) RE 




















牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) ( 余 量 为 铜 ) 
组 别 序号 杂质 总 产品 形状 
代号 名 称 É 铝 | 硅 | 铁 | 铅 | 锡 | 镍 | 铬 | 硫 ie 
29 |QMn1.5] 1.5 锰 青 铜 1.20 ~1.80 0.07 0.1 | 0.1 |0.01|0.05 0.1 0.1 [0.01| 0.3 板 、 带 
鳃 青铜 | 30 | QMn2 | 246i | 1.5~2.5 |0.07|0.1 |0.1 |0.01|0.05 =, | > 055 板 、 带 
31 | QMn5 | 583989 | 4.5 ~5.5 0.1 |0.3510.03|0.1 一 | 一 |0.9 板 、 带 
牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) ( 余 量 为 铜 ) 
组 别 5 Ñ 杂质 总 产品 形状 
代号 名 称 ii 铬 镁 | 镍 | 铁 | 铅 | 锡 | 硫 ae 
0.15 ~ 
32 | QZ0.2 | 0.2 铬 青铜 一 |0.2 |o.0510.0110.05 10.01| 0.5 
0.30 
钻 青铜 0.30 
33 | QZ0.4 | 0.4 铬 青铜 a 一 |0.2 [0.05 [0.01 ]0.05|0.01| 0.5 
0.5 š 0.4- 
34 | QC0.5 e 一 |0.5|0.1 一 | 一 |0.5 板 . 棒 、 线 . 管 
铬 青 加 1.1 
QC10.5- 10.5-0.2-0.1 | 铝 0.1~| 0.4~ | 0.1~ 
35 0.5 板 、 棒 、 线 
铬 青 铀 0.2-0.1 铬 青铜 0.25 1.0 0.25 
R QC0.6- 0.6-0. 4-0. 05 0.4~ |0.04 -~ 
36 0.05 0.5 棒 
0.4-0.05 | Tl 0.8 0.08 
0.6~ E 
37 | QCrl ` 1 铬 青铜 一 oD an — lo.1 os — | —  —® 棒 、 线 . 管 












































- L8Z ° 





* 88Z: 



















































































牌号 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) ( 余 量 为 铜 ) 
序号 = Ñ 5 m 
代号 名 称 Ha 铁 i | h b Rlm 和 < 
38 | QCdl `" 1 锅 青 铜 “0.7~1.2| 0.20 
39 | QMg0.8 | 0.8 镁 青铜 k 0.005 — D.005D.0050.002D.006D. 005 0.3 
0.05 
š 2.1~ |0.015~| a 
40 | QFe2.5* | 2.5 铁 青铜 Te 0115: | Si 0.03 4] =97.0 
Fë 0.4 ~ 0.004 ~ 铜 
H | 41 | QTe0.5* | 0.5 WTE 一 一 | 一 | 一 " 
0.7 0.012 >99.90° 
抗 磁 用 锡 青 铜 中 w(Fe) <0.020% ; QSi3-1 中 o ( Fe) <0. 030% 。 
非 耐 磨 材料 用 QA110-3-1.5 的 w(Zn) 可 达 1% ， 但 全 部 杂质 的 质量 分 数 应 不 大 于 1.25% 。 


经 双方 协商 ， 焊 接 或 特殊 要 求 的 QAI1044 的 w (Zn) <0.2%。 
锡 青 铜 和 铝 青 铜 的 杂质 镍 计 人 铜 含量 中 。 
同 + 所 列 出 元 素 总 和 三 99. 5% 。 

包括 磅 + 锡 。 

戌 国 加 工 青 铜 的 牌号 等 同 的 美国 加 工 青铜 牌号 : 

QSn1. 5-0.2/C50500; QSn4-0.3/C51100; — QSn8-0.3/C52100; — QAI7/C61000; 
QBe0.6-2.5/C17500; — QSn0.4-1.8/C17510; QCrl/C18200; QCd1/C16200; 
QFe2.5/C19400; QTe0. 5/C14500, 


g 








aT 


























XL 


= r= 





kg ml = 
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4.3.2 加 工 青铜 产品 的 力学 性 能 〈 表 4-9 ) 
R49 ”加工 青铜 产品 的 力学 性 能 















































I u I 断后 伸 长 
po 制造 方法 | 规格 2 | 抗 拉 强 度 率 @(% 重度 
PONA 
A 和 状态 2? /mm /MPa= 
Ar. > HV HRB 
(la) 铝 青 铜板 (CB/T 2040—2008 ) ® 
M 275 33 一 
QAI5 0.4 - 12 
Y 585 2.5 = 
Y2 585 ~ 740 10 — 
QAI7 0.4 - 12 
Y 635 5 = 
M 440 18 — 
QAI9-2 0.4 ~12 
Y 585 5 = 
QAI9-4 Y 0.4 - 12 585 
(1b) 锡 青铜 板 ( GB/T 2040—2008 ) ® 
R 9~50 290 38 = 
M 0.2 ~12 315 40 <120 
Y4 0.2~12 |390 ~510 35 110 ~155 
Y2 0.2~12 | 490 ~610 8 150 ~ 190 
QSn6.5-0.1 
0.2 ~3 | 590 ~690 5 180 ~230 
>3~12 | 540 ~690 5 180 ~230 
T 635 ~720 1 200 ~240 
TY 690 = =210 
M 295 40 一 
QSn6.5-0.4 
P Y 0.2 ~12 | 540 ~690 8 = 
Dn/-U. 
T 665 2 — 
M 290 40 — 
QSn4-3 
Gaia Y 0.2~12 | 540 ~690 3 _ 
Dn4-U. 3 
T 635 2 — 
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( 续 ) 
ase: a 断后 伸 长 
4a 制造 方法 | 规格 2 | 抗 拉 强 度 ROIR) 硬度 
xO (h 
a 和 状态 了? /mm /MPa= 
Ar. > HV HRB 
M 345 40 <120 = 
Y4 390 ~510 35 100 ~ 160 = 
QSn8-0. 3 Y2 0.2~5 |490 ~610 20 150 ~ 205 a 
Y 590 ~ 705 5 180 ~235 = 
T 685 = =210 = 
M 290 35 = = 
QSn4-4-2.5| Y3 asri 390 ~ 490 10 — 65 ~85 
QSn4-44 Y2 I 420 ~510 9 == 70 ~90 
Y 510 5 一 Z 
(le) 锅 青 铜板 (GBXT 2040—2008 ) ® 
QCdl Y 0.5~10 390 = = 一 
(1d) 铬 青铜 板 (GB/T 2040—2008 ) ® 
QCr0.5 
QCr0.5- Y 0.5~15 一 = =110 E 
0.2-0.1 
(le) 46T 4i (GB/T 2040—2008 ) ° 
QMn1.5 M 0.5 -5 205 30 — = 
M 290 30 -= 5 
QMn5 0.5 -5 
Y 440 3 一 一 
CE) 硅 青 铜板 (GB/T 2040—2008 ) ® 
M 340 40 = = 
QSi3-1 Y 0.5~10 | 585 ~735 3 一 
T 685 1 = 










































































第 4 章 非 铁 材料 (有 色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 291 ，… 
( 续 ) 
ws 
制造 方法 | 规格 @ | 抗 拉 强 度 硬度 
牌号 制造 方法 | 规格 抗 拉 强 度 ROCH) jz 
s 和 状态 2? /mm /MPa= 
Ar. > HV HRB 
(2) 青铜 带 ( GB/T 2059—2008 ) ® 
si M >0.15~ 275 33 = = 
n Y 12 585 2.5 一 一 
oai Y2 >0.15 ~ | 585 ~740 10 == = 
Y 122: 635 5 = = 
M w s 440 18 = 二 
> v ~ 
QAI9-2 Y 人 585 5 一 
T i 880 
>0.15~ 
QAl94 Y 635 
1⁄2 
M 290 40 < = 
QSn4-3 >0.15~ 
Y 540 ~ 690 3 — — 
QSn4-0.3 2.0 
T 635 2 = -= 
M 315 40 <120 = 
Y4 390 ~510 35 110 ~155 — 
ENE Y2 >0.15 ~ |490 ~610 10 150 ~ 190 = 
Dno. 3-U. 
9 Y 2.0 590 ~ 690 8 180 ~230 
T 635 ~720 5 200 ~240 = 
TY 690 == >210 一 
M 295 40 == = 
QSn7-0.2 >0.15 -~ 
Y 540 ~ 690 8 一 一 
QSn6. 5-0. 4 2.0 
T 665 2 = = 
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(2) 
ws 
制造 方法 | 规格 9 | 抗 拉 强 度 硬度 
牌号 制造 方法 | 规格 抗 拉 强度 ROCH) jz 
a 和 状态 2? /mm /MPa= 
Ar. = HV HRB 
M 345 45 <120 = 
Y4 2 390 ~510 40 100 ~ 160 = 
> z ~ 
Sn8-0.3 Y2 490 ~610 30 150 ~205 = 
2.6 
Y : 590 ~705 12 180 ~235 = 
T 685 5 =210 = 
M 290 35 一 一 
Sn4-44 Y3 390 ~490 10 一 65 ~85 
0.80~1.2 
QSn44-2.5| Y2 ”| 420 ~510 9 一 70 ~90 
Y 490 5 EE 一 
>0.15 ~ 
QCdl Y 390 
js 
>0.15 ~ 
Mnl.5 M 205 30 = — 
Q 
1.2 
N, M >0.15 ~ 290 30 = = 
M: 52V 
Qn Y 1.2 440 3 = = 
M siz 370 45 — — 
> w ~ 
QSi3-1 Y a 635 ~ 785 5 二 = 
T i 735 2 = — 
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( 续 ) 
断后 伸 长 
牌号 | 制造 方法 | 规格 ” | 抗 拉 强度 koc) 硬度 
Hac 和 状态 2? /mm /MPa= 
Anal A HV 
(3) 皱 青铜 板材 和 带 材 (YS/T 323—2002) ° 
n c 390 ~590 | 30 | — <140 
e. 
—Ñ x: CY4 520 ~630 | 10 | 一 120 ~ 220 
el. 
9 CY2 570~695 | 6 | 一 140 ~240 
QBe2 >170 
cY 635 12.5] 一 
QBel.9 =160 
one CS 1125 |2.0 Pan 
QBel.9 板材 : =350 
0.45 ~6.0 
s fa r Es x iii 
Be2 CY4S k 1135 12.0 320 ~ 420 
2 G ja A = 3 = 
Bel.9 | CY2S 带 材 ; 1145 |1.5 340 ~440 
0.05~1.0 
e. fe 
Be2 360 
CYS 1175 11.5| 一 
QBel.9 370 
CY2 570~695 | 6 | 一 140 ~240 
cY 590 12.5| 一 >150 
el. 
CY2S 1030 12.0| 一 340 ~440 
CYS 1080 12.0| 一 =340 
(4) W44 (GB/T 5187—2008) 
QSn6.5-0.1) Y 540 ~690 | 6 170 ~ 200 
QSn7-0.2 T (厚度 x 650 >190 
宽度 ) 
(0.012 - 
QSi3-1 Y <0.025) | 635 5 过 
x <300 
(0.025 ~ 
TTE T 0.15) | 700~780 | 11 210 ~ 240 
Dnö-U. 
9 TY x <600 | 735~835 | 1 230 ~270 
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( 续 ) 
断后 他 长 
制造 方法 | 规格 | 抗 拉 强 度 aa EE 
iS 法 率 @(% ) > 
和 状态 出 /mm /MPa= 
411.3 A HBW 





(5) 青铜 拉 制 棒 (GBAT 4423—2007 ) 和 挤 制 棱 (GB/T 13808—1992) © 









































yal Y | 4~40 540 — |16 L 
0A92 10 ~45 490 15 | 18 三 
热 挤 | R | >45~120| 470 20 | 24 > 
>120~160| — AE = 
yall Y | 4~40 580 | 
QAI94 10 ~120 540 15 | 17 110 ~190 
热 挤 | R 
>120 ~160| 450 12 | 13 110 ~ 190 
vy 制 | Y | 4-40 630 | =: 
QAII0- 
3.1. 5@ 10 ~ 16 610 8 | 9 130 ~ 190 
ii 热 挤 | R 
>16~160| 590 12 | 13 130 ~ 190 
10 ~29 690 4 | 5 170 ~240 
QAN044 | 热 挤 | R |>29~120| 635 5 | 6 170 ~240 
>120-160 590 5 | 6 170 ~240 
10 ~28 690 a = = 
QA111-6-6 | 热 挤 | R | >28 ~50 | 635 5 | 一 = 
>50~160| 一 =: 
asi Ps 4~12 490 = 43 = 
立 制 
12~14 470 — |19 = 
QSi3-1 
20 ~ 100 345 20 | 23 = 
热 挤 | R 


>100 ~ 160 = ==, = = 
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( 续 ) 
, > 断后 伸 长 
Hj yE y Ei 4 2 ATD ca RE b |: 
牌号 MEA 规格 抗 拉 强度 O(c) > 硬度 
和 状态 了 /mm /MPa= (HBW) 
Al1.3 A 
QSil.8 | 拉 制 | 立 3 ~ 15 500 — | 15 — 
20 ~80 490 10 | 一 — 
QSil3 | 热 挤 | R 
>80 ~ 100 
QSi3. 5- 
热 挤 | R 40 ~ 120 
3-1.5 
3 ~12 470 — | 13 = 
立 制 | Y 12 ~25 440 — | 15 一 
QSn6.5-0.1 25 ~40 410 一 18 一 
QSn6. 5-0. 4 30 ~40 355 50 | 55 — 
热 挤 | R >40 ~100 345 55 | 60 = 
>100 ~ 120 305 58 | 一 = 
Y 440 — |19 130 ~ 200 
拉 制 4~40 
QSn7-0. 2 T = | 三 180 
热 挤 | R 40 ~ 120 355 55 | 64 >70 
4~12 410 一 | 10 一 
QSn4-0.3 | 拉 制 | 立 12 ~25 390 — | 13 = 
25 ~40 355 — |15 — 
4~12 430 — | 14 = 
12 ~25 470 — | 21 一 
立 制 | Y 
QSn4-3 25 ~35 335 — | 23 SE 
35 ~40 315 一 | 23 = 
热 挤 | R 40 ~ 120 275 25 | 30 -= 
A 22 4~60 370 = 88 >100 
立 制 
Qcdl M 4~60 215 — | 36 <75 
热 挤 | R 20 ~ 120 196 35 | 一 <75 
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( 续 ) 
l 7 断后 伸 长 
Hy Ei 4 2 ATD ca RE b |: 
牌号 全 全 规格 抗 拉 强度 O(c) > 硬度 
和 状态 2 /mm /MPa>= (HBW) 
Al1.3 A 
Nu, Y aQ 390 一 | 6 = 
立 制 ~ 
Qc0.5 | | M 230 — |40 = 
热 挤 | R 18 ~ 160 
QZ0.2、 : 
拉 制 | Y 3 ~40 294 == | 26 1309 
QZ0. 4 
(6a) 皱 青铜 棒 ( 锯 造 , 挤 制 拉 制 ) CYS/T 334—2009 ) ® 
锻造 | D 35 ~ 100 500 ~660 | — | 8 >78 
热 挤 | R 20 ~ 120 400 — | 20 一 
QBe2 
M 5~40 400 — | 30 >100 
QBel.9 
AS Y2 5~40 500 ~660 | — | 8 >78 
eL FU. 
QBel.7 拉 制 5~10 660 ~900 | — | 2 三 150 
Y >10 ~25 620 ~860 | — | 2 >150 
>25 ~40 590 ~830 | — | 2 >150 
QBe0.6-2.5 M 5~40 240 — | 20 <50 
QBe0. 4-1.8| 拉 制 
QBe0.3-1.5 Y 5~40 450 = |: HV>60 
(6b) BETREE CRL .时效 热处理 后 ) (YS/T 334—2009 ) 下 
软 时 效 5~40 1000 ~ 1380 2 | HRC30~40 
QBe2 To 3 3 
QBel.9 
P 5~10 1200 ~1500| — | 1 | HRC35 ~45 
QBel.9-0. 1| 硬 时 效 
>10~25 1150~1450| — | 1 | HRC35~44 
QBel.7 | THO4 
>25~40 1100~1400| — | 1 | HRC35~44 
QBe0.6-2.5 TFo0 5~40 690 ~895 | — | 6 | HRB92 ~100 
QBe0. 4-1.8 
QBe0.3-1.5|) THO4 5~40 760 ~965 | — | 3 | HRB95 ~102 
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( 续 ) 
断后 伸 长 
eA 制造 方法 规格 2 抗 拉 强度 eO (y) > 硬度 
和 状态 了 /mm /MPa= (HBW) = 
A | A 
(7) 铜 及 铜 合 金 挤 制 管 (YS/T 662—2007) ® 
T2 T3, 
TUL TU2 、 R 壁 厚生 63 185 = | = 
TP1 TP2 
H96 R 壁 厚生 42.5 188 一 | 2 
H80 R 壁 厚 <30 270 — | 40 = 
H68 R KEJE <30 295 — | 45 = 
H65 „H62 R 壁 厚生 42.5 295 — | 43 一 
HPb59-1 R 壁 厚 二 42.5 390 — | 3⁄4 = 
HFe59-1-1 R 壁 厚 二 42.5 430 — |31 一 
HSn62-1 R 壁 厚 <30 320 = | = 
HSi80-3 R 壁 厚 <30 295 三 :| 28 = 
HMn58-2 R KEJE <30 395 — | 29 一 
HMn57-3-1 R 壁 厚 <30 490 = | 16 = 
QAl9-2 R 壁 厚 <30 470 — | 15 = 
QAl9-4 R 壁 厚生 30 450 = |17 5 
壁 厚生 16 590 — | 14 140 ~200 
QA110-3-1.5 R 一 
壁 厚 宕 16 540 — |15 135 ~200 
QA110-44 R 壁 厚 <30 635 — | 6 170 ~230 
Da R REJE <30 360 | — |35 a 
3-1.5 
QCr0.5 R 壁 厚 <37.5 220 = eg = 
BFe10-1-1 R 壁 厚生 25 280 — | 28 一 
BFe30-1-1 R 壁 厚 <25 345 — | 25 = 
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( 续 ) 
ASS n N 断后 伸 长 
L. 规格 外 抗 拉 强 度 o 0g )>| BDE 
T | 和 状态 ? ZG /MPa= (HBW) = 
Aio A 
(8) 压力 表 用 铜 合金 管 ( GB/T 8892—2005) 
AD xt) 
M ($2~$25) x |325 ~480 | 35 | 一 一 
tD y C0 L21580) 4502550 | g h = 

QSn6.5-0.1| ° MERCA xB xt) 

Y (5~15) x 490 ~635 | 2 = — 

(2.5 ~6) x 

(0.15 ~1.0) 

扁 管 (A x B x t) 

E y (7.520) x |345 ~405 | 30 | 一 — 
(5~7) x 390 = |, 一 

(0.15 x1.0) 

(9) 青铜 毛细 管 (GB/T 1531—2009) 

QSn4-0.3 M EEDA 325 30 | 一 < 

QSn6.5-0.1 Y s 490 | 一 

(10) 青铜 线 ( GB/T 21652 一 2008 ) 2B 
0.1~1.0 A 100mm >35 
M 350 
>1.0 ~8.5 A 100mm >45 
0.1~1.0 480 ~ 680 — — 

Berti >1.0~2.0 | 450 ~650 |4ioowm =10 z 
Dno. 3-U. 

Qsn6.5.0.4 Ya >2.0~4.0 | 420 ~620 |A ioomm 2 15 = 
QSn7-0.2 >4.0 ~6.0 | 400 ~600 |A ooa > 20 
QSn5-0.2 >6.0~8.5 | 380 ~580 |A ioomm 222 = 

0Si3-1 0.1~1.0 540 ~740 = — 
>1.0~2.0 | 520 ~720 = E 

Y, >2.0~4.0 | 500 -700 | Alom 三 4 — 

>4.0 ~6.0 | 480 ~680 | Alom 三 8 — 

>6.0~8.5 | 460 ~660 |A 100mm =10 = 
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es A 断后 伸 长 
牌号 n r. 规格 > 抗 拉 强度 K A、 
和 状态 出 /mm /MPa>= 
(% ) 三 
0.1~1.0 750 ~ 950 二 
>1.0~2.0 |730 ~920 = 
Y, >2.0 ~4.0 | 710 ~900 - 
QSn6. 5-0. 1 >4.0 ~6.0 690 ~880 — 
QSn6.5:0:4 >6.0~8.5 | 640 ~860 = 
QSn7-0. 2 
Od 0.1~1.0 880 ~ 1130 一 
QSi3-1 >1.0 ~2.0 |860 - 1060 = 
Y >2.0 ~4.0 |830 ~ 1030 二 
>4.0 ~6.0 | 780 ~980 一 
>6.0~8.5 | 690 ~950 = 
0.1 -1.0 35 
M 350 
>1.0 ~8.5 45 
0.1~1.0 460 ~ 580 5 
>1.0~2.0 |420 ~540 10 
Y, >2.0 ~4.0 | 400 ~520 20 
>4.0 ~6.0 | 380 ~480 25 
QSn4-3 >6.0 ~8.5 |360 ~450 一 
0.1~1.0 500 ~700 = 
>1.0~2.0 |480 ~680 a 
Y, >2.0 ~4.0 | 450 ~650 = 
>4.0 ~6.0 | 430 ~630 = 
>6.0~8.5 |410 ~610 一 
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( 续 ) 
牌号 TETA HRO 抗 拉 强 度 硬度 

和 状态 出 /mm /MPa>= P (HV) = 
0.1~1.0 |620~820| 一 一 
>1.0~2.0 |600~800| 一 本 
Y, >2.0~4.0 |560~760| 一 = 
>4.0~6.0 |540~740| 一 z 
QSn4-3 >6.0~8.5 |1520-720| 一 ar 
0.1~1.0 |g80~1130| 一 = 
>1.0~2.0 |860~1060| 一 z 
š >2.0~4.0 |830~1030| 一 a 
>4.0~6.0 |780~980| 一 = 
Y, 0.1~8.5 360 12 = 
QSn444 

Y 0.1~8.5 420 10 z 
0.5~1.0 365 28 E 
>1.0 ~2.0 360 32 
>2.0 ~4.0 350 35 一 
>4.0 ~6.0 345 36 = 
0.5~1.0 |630~780| 25 
ass y, >1.0~2.0 |1600~750| 30 x 
>2.0~4.0 |1580-730| 32 = 
>4.0~6.0 |550~700| 35 = 
0.5~1.0 |770 ~910 3 == 
>1.0 ~2.0 | 740 - 880 6 a 
k >2.0~4.0 | 720 ~850 8 < 
>4.0~6.0 |680~810| 10 
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( 续 ) 
EEREN p Ate 断后 伸 长 
| 制造 方法 | ame | 抗 拉 强 度 | 。 硬度 
牌号 和 状态 5 YN us 率 4ioomm (HV)> 
(%)> 
0.5~1.0 800 ~930 1 = 
>1.0~2.0 780 ~910 2 = 
Yı 
>2.0 ~4.0 750 ~880 2 — 
>4.0~6.0 720 ~850 3 = 
QSn15-1-1 
0.5~1.0 |850~1080| — = 
>1.0 ~2.0 840 ~980 = = 
Y 
>2.0 ~4.0 830 ~960 = = 
>4.0~6.0 820 ~950 至 = 
Y, 1.0~6.0 550 8 = 
QAI7 
Y 1.0~6.0 600 4 
0.6~1.0 z= — 
>1.0 ~2.0 580 1 
QAI9-2 Y 
>2.0 ~5.0 2 = 
>5.0 ~6.0 530 3 a 
Ocul a 1.0~6.0 420 9 = 
QCrl-0.18| CSY >6.0 - 12.0 400 10 
QCr1.5- M 0.5~6.0 400 ~ 600 25 = 
2.5-0.6 | CYS CSY 0.5~6.0 550 ~ 850 = = 
















































































. 302 . 第 1 篇 金属 材料 
(È) 
PERERIN 村 SN 断后 伸 长 
牌号 “| 制造 方法 规格 9 抗 拉 强度 | a 4 硬度 
PF 和 状态 0 了 Jii /MPa> 100mm (HV) > 
(%)> 
M 0.1~6.0 275 20 一 
0.1 0.5 590 ~ 880 = = 
QCdl 
Y >0.5~4.0 | 490 ~735 = = 
>4.0 ~6.0 | 470 ~685 == = 
(11) 青铜 扁 线 (GB/T 3114—1994 ) 
M 370 6=30 = 
QSn6. 5-0.1) g 宽度 a Han E 
Dno. J-U. i te š É í 
Sn6. 5-0. 4 03120 
540 = 
Qaa Y 亮度 735 = = 
QSi3-1 0.5 12.0 I 
(12a) 皱 青 铜 线 (硬化 调 质 前 ) ( YSZT 571—2009 ) 
0.03 ~6.00 | 375 ~570 = = 
QBe2 Y, >0.50 ~6.00 | 540 ~785 = = 
Y 0.03 ~6.00 >785 = = 
(12b) GETER BEIJA ) (YS/T 571—2006 ) ® 
M 0.03 ~6. 00 >1030 = = 
QBe2 
Y; >0.50 ~6.00 | >1177 = = 




















pan 





第 4 章 FRN (有 











E) 的 化 学 成 分 及 性 能 


' 303- 











断后 伸 长 






























































































































































































































































































































































| 制造 方法 规格 外 抗 拉 强度 |， 硬度 
牌号 | 和 状态 9 /mm | (HV) > 
(%)> 
QBe2 Y 0.03 - 6.00 >1275 = 一 
© RAP: M 一 软 (退火 ); Y,—1⁄4 i; Y,—1⁄3 W; Y,— h; 
Y ,—3⁄4 硬 ; Y 一 硬 ; 一 特 硬 ; TY 一 强硬 ; R 一 热 挤 ， 热 轧 ; CYS 一 淳 
火 + 冷 加 工 + 人 工时 效 ; TH04 一 固 溶 热 处 理 + 冷 加 工 + 沉 淀 热 处 理 ; 
TF00 一 固 溶 热 处 理 + 沉淀 热处理 。 

© 规格 栏 : 圆 棒 (R) 指 直径 , 方 、 六 角 棒 (R) 指 内 切 圆 直径 或 平行 
对 边 距离 ; 板 、 带 、 销 材 指 厚度 ; 圆 形 管 指 外 径 ; 椭圆 形 管 、 扁 圆 形 
管 指 外 径 〈 长 轴 ) 。 
断后 伸 长 率 如 有 Ars (o) MA (55) 两 个 指标 ， 仲 裁 时 以 As 
Co) 为 准 。 

© ”厚度 超出 规定 范围 的 板 〈 带 ) 材 ， 其 性 能 由 供需 双方 协商 。 

@ 需 方 如 有 要 求 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 可 对 QMnl.5 牌号 的 带 材 进 行 电 性 能 
试验 ， 其 电阻 率 peooc as) (Q + mm/m) <0.087; 电阻 温度 系数 
GA) (1/C) <0.9x1073, 

© ”如 需 方 有 有 要求， 并 在 合同 中 注 明 时 ， 可 进行 硬度 试验 。 厚 度 <0.25mm 
带 材 ; 抗 拉 强 度 、 断 后 伸 长 率 不 作 规 定 ; C. C., CY, ` e 
作 规 定 。 

O ”直径 或 对 边 距 离 小 于 10mm 的 拉 制 棒 材 不 做 硬度 试验 。 

直径 >50mm 的 QA110-3-1. 5 挤 制 棒 ， 当 但 长 率 610 宇 15% 时 ， 其 抗 拉 强 
度 可 以 =540MPa。 

(该 硬度 值 为 经 湾 火 处 理 及 冷加工 时 效 后 的 性 能 参考 值 。 

O 钙 青 铜 棒 的 硬度 试验 ， 须 在 合同 中 注 明 方 予 进行。 直径 生 16mm 棒 材 不 
改 硬度 试验 。 

D 外 径 >=200mm 的 管材 ， 一 般 不 做 拉 伸 试验 ， 但 必须 保证 管材 的 纵向 室温 
力学 性 能 与 表 中 相符 。 

@ ”断后 伸 长 率 指标 均 指 拉 伸 试 样 在 标 距 内 断裂 值 。 

B ”经 供需 双方 协商 可 供应 其 他 规格 、 状 态 和 性 能 的 线材 ， 具 体 要 求 应 在 合 
同 中 注 明 。 

O ERETTE: WE, HA (315 +15)% ; 时 间 : M 态 线 为 180min; 








Y, 态 线 为 120min; Y 态 线 为 60min。 
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4.3.3 铸造 青铜 的 化 学 成 分 〈 表 4-10) 
表 4-10 ”铸造 青铜 的 主要 化 学 成 分 (GB/T 1176—1987) 




















主要 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) ( 余 量 为 铜 ) 
组 办 = 合金 牌号 2 杂质 总 
组 别 | 序 St 日 金牌 = 8 £ pa £ 杂质 总 
和 二 
2.0~ |6.0~ | 4.0~ 镍 0.5 -~ 
1 | ZCuSn3Zn8Pb6Nil 1.0 
4.0 9.0 7.0 1.5 
2.0~ |9%.0~ | 3.0~ 
2 ZCuSn3Zn11Pb4 一 1.0 
4.0 13.0 6.0 
_ |4.0- |4.0- |4.0- 
PS 3 ZCuSn5Pb5Zn5® — 1.0 
铸造 6.0 6.0 6.0 
=E H 9.0 ~ 磷 0.5 ~ 
wam 4 ZCuSn10P1 == = 0.75 
11.5 1.0 
9.0 -~ 4.0 ~ 
5 ZCuSn10Pb5 = ==: 1.0 
11.0 6.0 
u 9.0~ | 1.0~ 
6 ZCuSn10Zn2 2 === == 1.5 
11.0 3.0 
_ |9.0- 8.0 -~ 
7 ZCuPb10Sn102 — 一 1.0 
11.0 11.0 
二 7.0~ 13.0~ 
8 ZCuPb15Sn82 一 一 1.0 
9.0 17.0 
铸造 3.5~ | 2.0~ |14.0~ 
9 ZCuPb17Sn4Zn4 一 0.75 
Tr PTH) 5.0 6.0 20.0 
2 4.0 ~ 18.0 ~ 
10 ZCuPb20Sn5 2 一 一 1.0 
6.0 23.0 
27.0 ~ 
11 ZCuPb30 一 = = 1.0 
33.0 
铁 2.0~ E6 12.0 ~ 7.0 ~ 
12 | ZCuAI8Mn13Fe3 一 1.0 
4.0 14.5 9.0 
铸造 “| 铁 2.5~ 上 他 11.5~| 镍 1.8~| 7.0~ 
“| 13 |zcuAlgMnl3FeNi@ j 1.0 
铝 青铜 4.0 14.0 2.5 8.5 
省 1.5 ~ 8.0 -~ 
14 ZCuAl9Mn2 _ Ë s. 1.0 
2.5 10.0 
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( 续 ) 
主要 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) ( 余 量 为 铜 ) 
ZH 号 合金 牌号 2 杂质 总 
组 别 | 序号 合金 牌号 = Ë m m 杂质 总 
Hs 
铁 4.0~ 锰 0.8~| 镍 4.0~| 8.5 -~ 
15 | ZCuAl9Fe4Ni4Mn2 铁 ii ú 1.0 
5.0 2.5 5.0 10.0 
铸造 总 铁 2.0 ~ 8.5~ 
= | 16 | zcuAlloFe3@ A = 1.0 
铝 青 钢 4.0 Esp 
铁 2.0~| 锰 1.0 -~ 9.0 ~ 
17 | ZCuAllOFe3Mn2 一 0.75 
4.0 2.0 11.0 
D 相应 牌号 的 名 称 ， 例 “ZCuSn3Zn8Pb6Nil ”的 名 称 为 “3-8-6-1 锡 青 铜 ”; 


“ZCuAl9Mn2” 的 名 称 为 “9-2 铝 青铜 ”; 余 类 推 。 
D 经 需 方 认 可 ,序号 3 、6 锡 青铜 和 序号 7、8 、10 铅 青铜 用 于 离心 铸造 和 
连续 铸造 时 ，w(P) 允许 达到 1.5% ， 并 不 计 入 杂质 总 和 。 
© 序号 13 铅 青 铀 用 于 金属 型 铸造 和 离心 铸造 时 ，w( Al) 允许 为 6.8% ~ 
8.5% 。 序 号 16 铝 青铜 用 于 金属 型 铸造 时 ，w(Fe) 允 许 1.09 ~4.09 。 


4.3.4 铸造 青铜 的 力学 性 能 〈 表 4-11 ) 
表 4-11 铸造 青铜 的 力学 性 能 (GB/T 1176—1987) 







































































力学 性 能 > 
=; AA =} 铸造 pee 二 |Z. 52 
序号 合金 牌号 方法 抗 拉 强度 | 屈服 强度 | 断后 伸 长 率 | ”硬度 
/MPa /MPa ôs (% ) (HBW) 
S 175 一 8 590 
1 ZCuSn3Zn8Pb6Nil 

J 215 一 10 685 
S 175 二 8 590 

2 ZCuSn3Zn11Pb4 
J 215 = 10 590 
S,J 200 90 13 590 * 

3 ZCuSn5 Pb5Zn5 
Li,La 250 100 * 13 635 * 
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续 ) 
力学 性 能 > 
PONNE 铸造 | ER 
序号 合金 牌号 方法 抗 拉 强 度 | 届 服 强度 | 断后 伸 长 率 | ”硬度 
/MPa /MPa ôs (% ) (HBW) 

S 220 130 3 785 ° 
J 310 170 2 885 * 

4 ZCuSn10P1 
Li 330 170 * 4 885 * 
La 360 170 * 6 885 * 
S 195 — 10 685 

5 ZCuSn10Pb5 
J 245 一 10 685 
S 240 120 12 685 * 
6 ZCuSn10Zn2 J 245 140 * 6 785 * 
Li, La 270 140 * 7 785 * 
S 180 80 7 635 * 
7 ZCuPb10Sn10 J 220 140 5 685 * 
Li,La 220 110 * 6 685 * 
S 170 80 5 590 * 
8 ZCuPb15Sn8 J 200 100 6 635 * 
Li,La 220 100 * 8 635 * 
S 150 — 5 540 

9 ZCuPb17Sn4Zn4 

J 175 — 7 590 
S 150 60 5 440 * 
10 ZCuPb20Sn5 J 150 70* 6 540 * 
La 180 80 * el 540 * 
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(2) 
力学 性 能 > 
ON 铸造 | CR 

合金 牌号 方法 抗 拉 强度 | 届 服 强度 | 断后 伸 长 率 | ”硬度 
/MPa /MPa ôs ( % ) (HBW) 

ZCuPb30 J = = = 245 

S 600 270 * 15 1570 

ZCuAl8 Mnl3Fe3 

J 650 280 * 10 1665 

S 645 280 20 1570 

ZCuAl8 Mnl3Fe3 Ni2 

J 670 310 * 18 1665 

S 390 — 20 835 

ZCuAl9 Mn2 

J 440 — 20 930 

ZCuAl9Fe4Ni4Mn2 S 630 250 16 1570 

S 490 180 13 980 * 

ZCuAllOFe3 J 540 200 15 1080 * 
Li, La 540 200 15 1080 * 

S 490 — 15 1080 

ZCuAllOFe3 Mn2 

J 540 一 20 1175 




















E: 1，S 一 砂 型 铸造 ; J 一 金属 型 铸造 ;La 一 连续 铸造 ;Li 一 离心 铸造 。 
2. s 为 参考 值 。 
3. 布 氏 硬度 试验 力 的 单 
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4.4 Fm 


4.4.1 加 工 白 铜 的 化 学 成 分 及 产品 形状 〈 表 4-12 ) 
表 4-12 ”加 工 白 铜 的 化 学 成 分 与 产品 形状 (GBAT 5231—2001) 























































































































牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) ( 余 量 为 铜 ) 
组 别 序号 P ”| | 杂质 | “产品 形状 
名 称 代号 镍 + 销 铁 fi 锌 | 铅 | 硅 | 磷 | 硫 |。 和 
总 
1 | 0.6 白 铜 B0.6 D.57-0.63| 0.005 = 一 D. 005p. 0020. 0020. 005| 0. 1 线 
2 | 5 白 铜 B5 4.4~5.0 | 0.20 0.01 0.01|0.01| 0.5 管 . 棒 
A 
1 m 网 
3 | 19 白 铜 B19®? 1l8.0~20.0| 0.5 0.5 0.3 D.005|0.15|0.01|0.01| 1.8 板 . 带 
Ü] 
4 | 25 白 铜 B25 24.0-26.0 0.5 0.5 0.3 D.005|0.15|0.01|0.01| 1.8 板 
5 | 30 白 铜 B30 29 ~33 0.9 182 一 |0.0510.15 0.006|0.01| 一 板 . 管 、 线 
5-1.5-0.5 BFe5- 
6 14.8~-6.211.3~1.7 10.30~0.811.0 |0.05| 一 | 一 | 一 | 一 管 
铁 白 铜 | 1.5-0.5*% 
10-1-1 
铁 白 铜 7 BFel0-1-1 |9.0~11.0|1.0~1.5 |0.5~1.0 |0.3 0.02|0.15 p.006/0.01] 0.7 J] E 
铁 白 铜 
30-1-1 
8 ee BFe30-1-1 29.0 -32.0 0.5~1.0 |0.5~1.2 |0.3 |0.02|10.15 0.006|0.01| 0.7 J] E 
ER H F) 
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s 4 PJ = 




























































































( 续 ) 
牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) ( 余 量 为 铜 ) < 
组 别 序号 | 杂质 | 产品 形状 
名 称 代号 L + Rl 铁 fÉ Fm a Bp | DR | Hü a 
总 
3-12 " p.1-~ 
9 BMn3-12® | 2.0~3.5 0.20 ~0.5011.5~13.5| 一 0.020| p.0050.020| 0.5 J] . 带 、 线 
锰 白 铜 0.3 
40-1.5 a 板 . 带 、 销 、 
锰 白 铀 | 10 BMn40-1.52 89.0 ~41.0| 0.5 1.0~2.0 | 一 0.005|0.10 0.005|0.02| 0.9 W 
锰 白 铜 ERE 
430.5 n 
11 BMn43-0.52 42.0 ~44.0| 0.15 10.10~1.0| — D.002|0.10 0.002|0.01|1 0.6 线 
锰 白 铀 
牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) (REH) < 
组 别 序号 | 杂质 | “产品 形状 
名 称 代号 L + Rl 铜 Ë Ak h | BE | DR | Dü MAI 
总 
18-18 ` 
12 SEEN BZn18-18 *® 16.5~19.563.5~66.5| 0.05 |0.2510.5| 一 | 一 | 一 | 一 板 、 带 
六 白 铜 
18-26 区 
13 | ~ |BZn18-26*® 16.5~19.553.5~56.5| 0.05 10.25|10.5 | — | — | — | — 板 . 带 
锌 白 铜 锌 白 铜 
i 15-20 H É 
14 a BZn15-20 113.5~16.562.0~65.0| 0.02 |0.5 10.3 [0.15 0.005|0.01| 0.9 Pa 
- H l Ë IFZ 
15-21-1 
15 E BZn15-21-1.8114.0 ~ 16.060. 0 ~63.0| 1.5 ~2.0 10.3 10.5 10.15| 一 | — 0.9 棱 
六 白 铜 
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3811276238 (HFL) AXE 


` 60 : 



























































































































































牌号 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) ( 余 量 为 锌 ) < 
组 别 序号 杂质 | ”产品 形状 
名 称 代号 ER + 铀 铅 Ek | i | TE | B| m MAI 
15-24-1.5 0.05 
锌 白 钢 16| BZn15-24-1.512.5 -15.558.0 ~60.0| 1.4~1.7 10.25| ~ | — | — D.0050.75 J% 
锌 白 铜 0.5 
牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) ( 余 量 为 铜 ) < 
组 别 序号 | 杂质 | 产品 形状 
名 称 代号 ER + Bh # < £ | 铅 | 磷 N 
17 | 13-3 铝 白 铜 BA113-3 12.0~15.0 | 2.3~3.0 | 1.0 0.50 |0.003|0.01 | 1.9 J% 
铝 白 铀 
18 | 6-1.5 铝 白 铜 BA16-1.5 5.5~6.5 | 1.2~1.8 |0.50 0.20 10.003| — | 1.1 板 
D ”特殊 用 途 的 B19 白 铜 带 ， 可 供应 w(Si) <0. 05% 的 材料 。 
@ ”BMn3-12 合金 ， 作 热电 偶 用 的 BMn40-1. 5 和 BMn43-0.5 合金 、 为 保证 电气 性 能 ， 对 规定 有 最 大 值 和 最 小 值 的 成 





























分 ， 允 许 略 微 超出 表 中 的 规定 。 

” 铜 + 所 列 出 元 素 总 和 的 质量 分 数 二 99. 5% 。 
* 我 国 加 工 白 铜 代号 等 同 的 美国 加 工 白 铜 代号 : 
BFe5-1. 5-0. 5/C70400 BZn18-18/C75200 BZn18-26/C77000 
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S £ ml = 
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4.4.2 加 工 白 铜 产品 的 力学 性 能 
表 4-13 ”加工 白 铜 产品 的 力学 性 能 








表 4-13 ) 




















































































































EN 5 断后 伸 长 率 
pa 制造 方法 | “规格 2 | 抗 拉 强度 (%)> 硬度 
Sa 和 状态 了 /mm /MPa= 
As A (HV) (HRB) 
(la) 普通 白 铜板 (GB/T 2040—2008 ) ? 
R 7~60 215 20 
B5 M 0.5~10 215 30 
Y 0.5~10 370 10 
R 7~60 295 20 | 一 = 
B19 M 0.5~10 290 25 | 一 — 
Y 0.5~10 390 3 | 二 = 
(1b) 4% 644 (GB/T 2040—2008 ) ® 
M 340 35 
Y; 440 ~570 | 5 
BZn15-20 0.5 -10 
Y 540 ~690 | 1.5 
T 640 1 
M 375 20 
BZn18-17 Y, 0.5~5 |440~570| 5 | — 1120-1800 一 
Y 540 3 | — | >150 — 
(le) 铁 白 铜板 (GBZT 2040—2008 ) ® 
R 7~60 275 20 
BFel0-1-1 M 0.5~10 275 28 
Y 0.5~10 370 3 
R 7~60 345 15 
BFe30-1-1 M 0.5~10 370 20 
Y 0.5~10 530 3 
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续 ) 
z 断后 伸 长 率 
牌号 制造 方法 | ”规格 2 抗 拉 强 度 (%)> 硬度 
Hac 和 状态 2? /mm /MPa= 
413| A (HV) | (HRB) 
(1d) 铝 白 铜板 (GB/T 2040—2008 ) ® 
BA16-1. 5 Y 0.5~12 535 3 
BA113-3 CYS 0.5 ~12 635 5 
(le) 锰 白 铜板 (GBZT 2040—2008 ) ? 
M 390 ~590 | 实测 
BMn40-1.5 0.5 ~10 ë | 
Y 590 “| 实测 
BMn3-12 M 0.5~10 350 25 
(2) 白 铜 带 (GB/T 2059—2008 ) ®9® 
M 340 35 
Ys 440 ~570 | 5 
BZn15-20 >0.15 ~1.2 
Y 540 - 690 | 1.5 
T 640 il 
M 375 20 
BZn18-17 Y, >0.15~1.2|440~570 | 5 | 一 1120~180| 一 
Y 540 3 | — | >150 = 
M 215 32 
B5 >0.15 ~1.2 
Y 370 10 
M 200 25 
B19 >0.15 ~1.2 
Y 390 3 
M 275 28 
BFe10-1-1 >0.15 ~1.2 
Y 370 3 
M 370 23 
BFe30-1-1 >0.15 ~1.2 
Y 540 3 
BMn3-12 M >0.15~1.2| 350 25 
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( 续 ) 
z 断后 伸 长 率 
牌号 “| 制造 方法 | 规格” | 抗 拉 强度 | (% ) > 硬度 
Hac 和 状态 2? /mm /MPa= 
413| A (HV) | (HRB) 
M 390 ~590 | 实测 
BMn40-1.5 >0.15 ~1.2 、 
Y 635 实测 
BA113-3 CYS >0.15 ~1.2 实测 数据 
BA16-1. 5 Y >0.15 ~1.2| 600 5 
(3) HRL (GB/T 4423—2007 ) 和 挤 制 棒 (GB/T 13808 一 1992 )@ 
4~12 440 6 
Y 12 ~25 390 8 
S b 
立 制 25 ~40 345 13 
BZn15-20 
M 3 ~40 295 33 
25 ~80 295 30 
热 挤 | R 
>80 ~ 120 
T 3 ~18 590 二 | 3 一 — 
BZn15-24 
p 立 制 | YY 3~18 440 == |: A 一 
2 M 3 ~18 295 — | 30 = = 
N Y 16 ~50 490 
立 制 
16~50 345 一 | 25 = = 
BFe30-1-1 
40 = 80 345 25 
热 挤 | R 
>80 ~ 120 
7~20 540 — | 6 一 一 
立 制 | Y 20 ~30 490 == | 一 一 
BMn40-1.5 30 ~40 440 一 | 1 = = 
40 = 80 345 25 
热 挤 | R 
>80 ~ 120 
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( 续 ) 
断后 伸 长 率 
ag PDA| mmo [onau] (6 ) > _ 
aaa 和 状态 了 /mm /MPa= _ 
413| A | (HV) | (HRB) 
40 ~80 685 6 





BAl13-3 | 热 挤 | R 
>80 ~ 120 

















(4) 白 铜 拉 制 管 (GB/T 1527—2006 ) 2° 




















M 295 || 
BZn15-20 Y; 4~40 390 — | 20 

Y. 490 一 | 8 

M 290 — | 30 |75~110 | 70 -105 
BFe10-1-1 Y; 8 - 160 310 — | 12 105 100 

Y 480 一 | 8 150 145 

M 370 == 235; 135 130 
BFe30-1-1 8 ~80 

Y; 480 — | 12 |85~120 | 80~115 














= 


(5) 换 热 器 用 白 铜 无 缝 管 (GB/T 8890 一 2007 ) 

















BFe30-1-1 " 管 6-76 | 30 了 | E 
e30-1- 直 管 6~7 

Y, š 490 — | 10 = = 

盘 管 :3 ~ 20 290 一 | 30 一 = 

BFe10-1-1 Y; 直 管 :M4 ~160| 345 — | 10 一 一 

















Y Y, .Y6 ~76 480 
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( 续 ) 
TENNA a Z 断后 伸 长 率 
ma 制造 方法 规格 抗 拉 强 度 | ko%)> | 硬度 
. 和 状态 人 Pian /MPa> (HV) 
A 1-3 A 100mm 
(6) H4 (GB/T 21652 一 2008 ) 
0.1~0.5 295 一 | 20 = 
M 
>0.5~6.0 295 — | 25 一 
B19 
0.1~0.5 590~880 | — | — 一 
Y 
>0.5~6.0 | 490~785 | 一 | 一 一 
0.1~1.0 450 — | 15 = 
M 
>1.0~6.0 400 — | 18 = 
BFel0-1-1 
0.1~1.0 780 — | 
Y 
>1.0~6.0 650 | 
0.1~0.5 345 — | 20 一 
M 
>0.5~6.0 345 — | 25 一 
BFe30-1-1 
0.1~0.5 685~980 | — | 一 = 
y 
>0.5~6.0 | 590~880 | 一 | 一 = 
0.05 ~1.0 440 — | 12 三 
M 
>1.0~6.0 390 — | 20 一 
BMn3-12 
0.05 ~1.0 785 z |a= = 
Y 
>1.0~6.0 685 | 一 
0.05 ~0.20 390 — | 15 a 
M >0.20 ~0.50 390 — | 20 = 
>0.50 ~6.0 390 — | 25 一 
BMn40-1.5 
0.05~0.20 | 685~980 | — | 一 = 
Y >0.20~0.50 | 685 -880 | — | 一 = 
>0.50 ~6.0 | 635~835 | 一 | 一 — 
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( 续 ) 
5 断后 伸 长 率 
牌号 PA 规格 2 抗 拉 强 度 (%)> 硬度 
和 状态 ” /mm /MPa> (HV) 
WE aeta 

0.1~0.2 320 — | 35 | — 

>0.2 -0.5 320 zagi = 

X >0.5 ~2.0 320 | 257 | = 
>2.0~8.0 320 SERS 

01-02 | 40-570 | 一 |D | 一 

>0.2-0.5 | 380-550 | — |16 | 一 

s: >0.5~2.0 | 3600-540 | 一 |2 | 一 
>2.0-8.0 | 340-520 | 一 |23 | 一 

0.1-0.2 | 420-620 | — | 6 = 

>0.2-0.5 | 400-600 | — | 8 至 

>0.5-2.0 | 380-59 | — | | 一 
>2.0-8.0 | 360-570 | 一 | | 一 

BZn9-29 

š 01-02 | 480-680 | 一 | 一 | 一 
>0.2-0.5 | 4600-640 | — | 6 = 

l. >0.5~2.0 | 440-630 | — | 9 = 
>2.0-8.0 | 420-60 — |r| 一 

0.1-0.2 | 550-800 | 一 | 一 | 一 

>0.2-0.5 | 530-750 | 一 | 一 | 一 
>0.5-2.0 | 510-730 | 一 | 一 | 一 

>2.0-8.0 | 4990-630 | 一 | 一 | 一 

01-02 | 680-880 | 一 | 一 | 一 

>0.2-0.5 | 60-820 | 一 | 一 | 一 

>0.5-2.0 | 600-800 | 一 | 一 | 一 
>2.0-8.0 | 580-700 | 一 | 一 | 一 

T 0.5~4.0 720 el 














































































































第 4 章 非 铁 材料 (ACER) 的 化 学 成 分 及 性 能 + 317. 
( 续 ) 
i o x: 断后 伸 长 率 
ga 制造 方法 规格 2 抗 拉 强 度 (%)> 硬度 
. 和 状态 Zm /MPa> (HV) 
A 1.23 A 100mm 
0.1~0.2 345 — | 15 = 
>0.2~0.5 345 — | 20 = 
M 
>0.5~2.0 345 = | 28 = 
>2.0~8.0 345 — | 30 = 
0.1~0.2 450~600 | — | 12 = 
>0.2~0.5 | 435-570 | — | 15 = 
Ys 
>0.5~2.0 | 420~550 | — | 20 = 
>2.0~8.0 | 410~520 | — | 24 = 
0.1-0.2 470 ~660 | — | 10 = 
>0.2~0.5 | 460-620 | — | 12 = 
Y 
i >0.5~2.0 | 40-60 | — | 14 = 
Bop >2.0~8.0 | 420~570 | — | 16 一 
BZn18-20 
0.1~0.2 510~780 | — | 一 = 
>0.2~0.5 | 49-735 | — | 一 = 
Y 
° >0.5~2.0 | 440~685 | — | 一 = 
TOAg0 | 40-635 | = | = z 
0.1-0.2 620~860 | — | 一 二 
50.22023. 1 .50290 | = | 过 = 
Y 
Í >0.5~2.0 | 595 -760 | — | 一 = 
>2.0~8.0 | 580-700 | — | 一 = 
0.1~0.2 735~980 | — | 一 = 
>0.22.0.5 | 735-930 | 一 | 一 = 
X >0.5~2.0 | 685-880 | — | 一 = 
>2.0~8.0 | 540-785 | — | 一 三 
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( 续 ) 
z: z 断后 伸 长 率 
牌号 制造 方法 规格 > 抗 拉 强 度 (%) = 硬度 
和 状态 了 /mm /MPa> (HV) 
A bh A 100mm 
0.5~1.0 750 — | 三 = 
BZn15-20 
T >1.0~2.0 740 | == 
BZn18-20 
>2.0~4.0 730 = |= — 
0.1~0.2 440 — || 32 
>0.2 ~0.5 440 一 | 16 == 
M >0.5~2.0 440 — | 23 E 
>2.0~8.0 440 — 28 ae 
0.1~0.2 500 ~680 | 一 | 10 = 
Y, >0.2~0.5 | 490~650 | — | 12 =s 
>0.5~2.0 | 470~630 | 一 | 15 = 
>2.0~8.0 | 460~600 | — | 18 = 
0.1~0.2 540~720 | — | 一 一 
3 >0.2~0.5 | 520~690 | 一 6 = 
>0.5~2.0 | 500~670 | — 8 = 
BZn22-16 >2.0~8.0 | 480~650 | — | 10 = 
BZn25-18 0.1 ~0.2 640 ~830 | 一 | 一 = 
>0.2~0.5 | 620~800 | — | — — 
Y. >0.5~2.0 | 600~780 | — | — 一 
>2.0~8.0 | 580~760 | — | 一 = 
0.1~0.2 660 ~880 | 一 | 一 — 
Y, >0.2~0.5 | 640~850 | — | 一 = 
>0.5~2.0 | 620~830 | — | 一 = 
>2.0~8.0 | 600~810 | — | — = 
0.1~0.2 750 ~990 | — | 一 = 
>0.2~0.5 | 740~950 | — | — = 
y >0.5~2.0 | 650~900 | — | — = 
>2.0~8.0 | 630~860 | — | 一 = 






















































































































































































































































































































































































第 4 章 ， 非 铁 材 料 (有 色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 319. 
(2) 
PEN A z 断后 伸 长 率 
制造 方法 规格 2 抗 拉 强度 igy 硬度 
和 状态 了 /mm /MPa> (HV) 
4113 A 100mm 
EESE, 820 =: :三 = 
ne T >1.0~2.0 810 mien = 
BZn25-18 
>2.0 ~4.0 800 | = 
M 1.0~6.0 500~650 | 一 | 20 一 
Y, 1.0~6.0 550~700 | 一 | 8 = 
BZn40-20 Y 1.0 ~6.0 600 ~850 | 一 | 一 = 
Y, 1.0~6.0 Twb 二 | = = 
Y 1.0~6.0 800~1000 | 一 | 一 一 

注 : 1. 断后 伸 长 率 指标 均 指 拉 伸 试 样 在 标 距 内 断裂 值 。 

2. 经 供需 双方 协商 可 供应 其 余 规 格 、 状 态 和 性 能 的 线材 ， 具 体 要 求 应 
在 合同 中 注 明 。 

D 状态 栏 : M 一 软 GEK); Y, 一 半 硬 ; Y 一 硬 ; T 一 特 硬 ; R 一 热 轧 、 热 
H; CYS 一 泽 火 + 冷加工 + 人 工时 效 ; Y — iE; Yy — tE; Y —5⁄ 
RE. 

@ 规格 栏 : 板 、 带 材 指 厚度 ; PE (2k) 指 直径 ; 方 、 六 角 棒 (R) 指 
内 切 圆 直径 或 平行 对 边 距 离 ; 圆 形 管 指 外 径 。 

@ 厚度 超出 规定 范围 的 板 、 带 材 ， 其 性 能 由 供需 双方 商定 。 

@ BMn3-12 和 BMn40-1.5 带 材 的 电 性 能 符合 GB/T 2059—2008 的 规定 。 

O 需 方 如 有 要 求 ， 并 在 合同 中 注 明 时 ， 可 对 BMn40-1.5 (M. Y 状态 ) 和 
BZn15-20 (Y. TRÆ) 带 材 进行 弯曲 试验 。 具 体 要 求 参 见 GB/T 
2059 一 2008 的 规定 。 

© 直径 或 对 边 距 离 小 于 10mm 的 拉 制 棒 不 进行 硬度 试验 。 

D 维 氏 硬度 试验 负荷 由 供需 双方 协定 。 软 (M) 状态 的 维 氏 硬度 试验 仅 适 
用 于 壁 厚 =0. 5mm 管材 。 布 氏 硬 度 试 验 仅 适 用 于 壁 厚 =3mnm 的 管材 。 

@@。 需 方 要 求 并 在 合同 中 注 明 时 ， 完 全 退火 的 圆 形 管材 可 进行 压 扁 试 验 ， 冷 
加 工 状 态 (包括 退火 前 的 冷加工 状态 ) 的 管材 可 进行 涡流 检测 试验 ; 软 
































状态 和 轻 软 状 态 的 管材 可 进行 晶 粒 度 检验 。 





45 镍 及 镍 合金 

4.5.1 电解 镍 的 化 学 成 分 ( 表 4-14 ) 

表 4-14 电解 镍 的 化 学 成 分 (GBZ/ZT 6516—1997) 
化 学 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) 


杂质 < 














牌号 BUY 
z | < k | fE | D m|] $H +E 8 o | b a k Si | 5 | P 


IT 
+ 
Ez 


























19999 99.99 | 0.005 |0. 005|0.00110.001|10.00110.00210.0015 0.001 0. 0008 |0. 0003 |0. 0003 |0. 0003 |0. 0003 0. 0003 0. 001 |0. 001 0.001 
Ni9996 | 99.96 | 0.02 | 0.01 |0. 002 0. 001 |0. 001 | 0.01 | 0.01 |0. 0015 0. 0008 |0.000310.0003|0.0003|0.001 10.0003| — | — 0.001 
19990 | 99.90 | 0.08 | 0.01 |0. 00210. 001 |0. 001 | 0.02 | 0.02 | 0.002 | 0.001 |0. 0008 |0. 0008 |0. 0008 | 0. 001 |0. 0008| 一 | — 10.002 
Ni9950 | 99.50 | 0.15 | 0.02 | 一 10.003 |0.003| 0.20 | 0.04 | 0.005 | 0.002 | 0.002 |0. 0025 |0. 0025| 0. 002 |0. 0025; 一 | — | 一 
Ni9920| 99.20 | 0.50 | 0.10 | 一 [0.02 | 0.02 | 0.50 | 0.15 小 005 下 | == 











































































































注 : 1. 各 牌号 电解 镍 均 应 洗 净 表面 及 夹层 内 电解 液 、 表 面 洁净 、 无 污 泥 油 污 等 。 

. Ni9920 牌号 可 为 不 定形 电解 镍 产品 。 

. Ni9999 、Ni9996 、Ni9990 牌号 电解 镍 应 符合 以 下 规定 : 电解 镍 平均 厚度 不 应 小 于 3mm; 电解 镍 边缘 不 得 有 树 
枝 状 结 粒 及 密集 气孔 ( 允许 修整 ) 。 

4. 经 供需 双方 协商 、 并 在 合同 中 注 明 ， 电 解 镍 也 可 剪 切 成 片 、 条 、 块 供应 。 
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4.5.2 加 工 镍 及 镍 合金 的 化 学 成 分 和 产品 形状 〈 表 4-15 ) 


表 4-15 加工 镍 及 镍 合金 的 化 学 成 分 和 产品 形状 〈CBZT 5235—2007) 





= r= 



































3817628 (HEA) RIE 























化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
组 别 | “名称 牌号 BL + BH ' Ñ 

= 铜 大 硅 和 |s| WS s< mis | s< |s 
二 号 镍 2 99.98 0.001 | 0.003 0.002 0.005 | 0.003 | 0.001 10.001|0.007 
四 号 镍 4 99.9 | 0.015 | 0.03 |0.002| 0.01 0.01 | 0.001 [0.001] 0.04 
五 号 镍 5 99.0 | 0.25 | 0.30 0.35 | 0.02 = 0.01 0.40 
六 号 镍 6 99.5 | 0.10 | 0.10 10.05 | 0.10 | 0.10 | 0.005 10.002|0.10 
AE | 七 号 镍 7 99.0 | 0.25 | 0.30 0.35 | 0.15 = 0.01 0.40 
八 号 镍 8 99.0 | 0.15 | 0.15 10.20 | 0.20 0.10 | 0.015 0.30 
九 号 镍 9 98.63| 0.25 | 0.35 10.35| 0.02 | 0.10 | 0.005 |0.002| 0.4 

0.02 ~ 0.02 ~ | 0.02~ 
HHZ DN 99.35) 0.06 0.05 0.005 |0.002| 0.10 

0.10 0.10 | 0.10 
IH — IH NY1 99.7 | 0.1 0.10 | — | 0.02 | 0.10 | 0.005 0.10 
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s 4 PJ = 























化 学 成 分 (质量 分 数 ,%% ) 
组 别 名 称 牌号 ER + h 杂质 总 产品 形状 
铜 < | 硅 < | 锰 <| 碳 < | 镁 < | ñ< | 磷 < | 铁 < 
= Ms 
0.01 ~ 0.002 ~ 
二 号 阳极 锦 NY2 |99.4 0.10 | 0:0.03 ~0.3 = 一 10.10 | 一 板 tE 
阳极 锦 0.10 0.01 
三 号 阳极 锦 NY3 99.0 | 0.15 0.2 一 0.1 0.10 | 0.005 | 一 10.25 | 一 板 
2.30 ~ 
3 镍 锰 合 金 | NMn3 | 余 量 | 0.5 0.30 0.30 0.1 0.03 |0.010|0.65 1.5 线 
4-1 woi A 0.75 ~ B.75~ pa 
n4- RE = 带 
镍 锰 | Pabt G 1.05 |4.25 
合金 4.60 - 
5 镍 锰 合 金 | NMn5 | 余 量 | 0.5 0.30 0.30 | 0.1 0.03 10.020 | 0.65 线 
1.5-1.5-0.5| HMn1. 5- zu 0.35 ~ |1.3 ~ 板 带 
AFS. S S 
HAA | 1.50.5 | 一 0.75 | 1.7 
镍 铜 40-2-1 38.0 ~ 1.25 ~ 0.2 ~ 板 . 带 . 管 、 
NCu40-2-1 | 余 量 0.15 0.30 一 0.02 |0.005 
合金 | 镍 铜 合金 42.0 2:25 1.0 棒 、 线 


















































化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 








































































































组 别 名 称 牌号 GL + h 杂质 总 产品 形状 
铜 < | 硅 < < | 碳 < | 镁 < | ñ< | 磷 < | 铁 < i 
> Ms 
28-1-1 NCu28- An 28 ~ 1.0 ~ 1.0~ 板 带 
不 = E ~ 
锦 铜 合金 | 1-4 | 32 1.4 1.4 
28-2.5-1.5| NCu28- 27.0 ~ bos 2.0 ~ 板 . 带 、 管 、 
余 量 0.1 0.20 0.1 0.02 |0.005 = 
镍 铜 合金 | 2.5-1.5 29.0 1.8 3.0 E R 
镍 铜 30 $r 28.0 ~ 板 、 带 、 
NCu30 |>63. 0.5 12.0 | 0.3 — |0.024 |0.005| 2.5 | 一 56 
合金 MaE 34.0 DEG 
303-0.5 | NCu30- 27.0 ~ 
>63. 0.5 1.5 | 0.1 0.01 一 | 2.0 | 一 | EFR 
镍 铜 合 金 | 30.5 33.0 
35-1.5-1.5| NCu35- ee ih 1.0~ 1.0~ 
不 里 | IT .1 ~U. — IP 
镍 铜 合金 | 1.5-1.5 1.5 1.5 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
组 别 名 称 牌号 GL + h 杂质 总 产品 形状 
铜 < | E < 碳 < | Ë 钙 |s | 铁 < a 
> 和 到 
BFH 0.1 D. 07 ~ 
NMe0.1 |=99.6| 0.05 | <0.02 | 0.05 | 0.05 = = 0.07 | 一 J] tE 
镍 合金 ” 镁 合金 0.15 














= r= 


3817628 (HEL) AXE 


-ETE ° 


“bee: 

















mI 


























s 4 PJ = 








化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
组 别 名 称 J ER + Bh y 
a 铜 < fH A< | Ks 45 钙 | 镁 < | k < 
0.19 m 0.15 ~ 
NSi0. 19 =99.4 0.05 0.05 | 0.10 = — 10.05 |0.07 
硅 合 金 0.25 
4-0.15 0.07 ~ 
NW4-0.15 余 量 | 0.02 | <0.01 |0.005| 0.01 B.0~4.0 0.01 10.03 
镍 忽 钙 合金 0.17 
子 用 iw a ANE 余 量 | 0.02 0.01 |0.02 | 0.05 b.o~4.0 17 ooloo 
已 本 RE > <0. + A B.0 ~4. . 03 00a 
AA 1 
z 全 全 合金 | 0.2-0.2 0.19 
E 
4-0.1 _ 
PORON NW4-0.1 | 余 量 | 0.005 |<0.005 0.005 0.01 B.0~4.0|0.08~ [0.005 | 0.03 5 
= T| 
Gii 0.14 
4-0.07 m 0.05 ~ 
"Ü. RE 。 <U. 。 。 En ak, < :U3 i 
NW4-0.07 | 余 量 | 0.02 0.01 |0.005| 0.01 B.5~4.5 0.03 
钨 镁 合金 0.1 


















































( 续 ) 

























































































化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
A sa a 杂质 总 | 产品 形状 
Eg S 铜 < | 硅 < |s) 碳 s 钨 钙 | 位 < | 铁 品 
3 
NSa | 97 | 一 3 
te 
热 10 镍 
2 Taa 
20 外 铬 :18 ~ 
NC20 | 余 量 
ae Ra r 
注 : 1 杂质 总 和 为 杂质 元 素 实测 值 总 和 ( 表 中 一 些微 量 杂质 元 素 未 列 出 ) 。 
2. 除 NCu30 , NCu30-3-0. 5 的 Ni + Co 含量 为 实测 值 外 ， 其 余 牌 号 的 Ni + Co 质量 分 数 为 100% 减 去 表 中 所 列 元 素 


(一些 微量 杂质 元 素 未 列 出 ) 实测 值 所 得 。 























3. 热 








色 合 金 的 化 学 成 分 为 名 义 成 分 。 
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4.5.3 加 工 镍 及 镍 合金 产品 的 力学 性 能 〈 表 4-16 ) 


表 4-16 加工 镍 及 镍 合金 产品 的 力学 性 能 


































































































E 制造 方法 | MO | 抗 拉 强 度 | 断后 伸 长 率 | ”硬度 
sa HRQ | /mm | /Mpa> lAi3(%)=| (HRB) 
(1) 镍 及 镍 合金 板 (GBZXT 2054—2005 ) ® 
Hu: © S= 
N4 .NS 热 轧 | R >4 350 30 
NW4-0. 15 <1.54 350 35 = 
M 
NW4-0. 1 冷 轧 >1.5 350 40 = 
WEDO <2.5 490 2 = 
热 轧 | R >4 380 30 = 
<1.5¢ 380 35 = 
M 
N6 N7 DN 
L >1.5 380 40 = 
NSi0. 19 
ve 
NMa0.1 冷 轧 zo >1.5 620 2 188 ~215 
<1.5 540 2 二 
Y,@ >1.5 490 20 147 ~ 170 
热 轧 | RS >4 440 25 ran 
NCu28-2. 5-1.5 M — 440 25 = 
Y,® a 570 6.5 157 ~ 188 
热 轧 | RS >4 510 25 = 
NCu30 M 480 30 m 
冷 轧 一 一 
Y,@ 一 550 25 157 ~ 188 
(2) 电 真 空 器 件 用 镍 及 镍 合金 板 (GBZT 11088—1989) ? 
D6, DN M 390 8, =30 =. 
NSi0. 19 >1.2 ~2.5 
NMg0.1 Y 540 8, >2 == 
N4 
M 345 8, =30 = 
NW4-0. 15 1 
NW4-0. 1 > 
Y 490 610 三 2 =: 


NW4-0. 07 
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续 ) 
a 制造 方法 | MRO | 抗 拉 强 度 | 断后 伸 长 率 | ”硬度 
li 和 状态 2 /mm /MPa= |413(% ) 三 | (HRB) 
(3) 镍 及 镍 合金 带 材 (CBZT 2072—2007 ) 
N4 .NW4-0.15 M zs 30 = 
NW4-0.1, 0.25 ~1.2 
NW4-0. 07 Y 390 2 = 
N5 M 0.25 ~1.2 350 As 三 35 = 
M 380 As 三 35 = 
N7 0.25 ~1.2 
Y 620 A, >2 == 
N6 ,DN ,NMg0.1 M 392 30 = 
0.25 ~1.2 
NSi0. 19 Y 539 2 = 
M 441 25 = 
NCu282.5-1.5 0.5 ~1.2 
Y, 568 6.5 = 
M 480 25 = 
NCu30 Yi 0.25 ~1.2 550 25 — 
Y 680 > — 
NCu40-2-1 M.Y,.Y | 0.25 -1.2 实测 实测 
(4) 镍 及 镍 铜 合金 棒 (GB/T 4435—1984) 
5~20 590 ô >15 = 
Y >20 ~30 540 510 三 6 = 
拉 制 >30 ~40 510 610=6 = 
N6 i 5~30 390 610 宇 30 =: 
>30 ~40 345 610 宇 30 z 
32 ~50 345 8, >25 = 
挤 制 | R 
>50 ~60 345 610 三 20 e 
5 ~15 665 Snes = 
NCu28-2. 5-1.5 | 拉 制 | Y >15 ~30 635 w >6 =: 
>30 - 60 590 610=6 = 


























































































































- 328 . 第 1 篇 金属 材料 
续 ) 
e 制造 方法 | MRO ”| 抗 拉 强 度 | 断后 伸 长 率 | ”硬度 
人 和 状态 2 /mm /MPa= | 510(%)= | (HRB) 
5~20 590 10 一 
Y2 
YH >20 ~30 540 12 = 
NCu28-2. 5-1.5 
M 5~40 440 20 = 
Fe hl 32 ~60 390 25 Z 
5~20 635 4 = 
Y 
立 钥 >20 ~30 590 5 一 
NCu40-2-1 
M 5~30 390 25 一 
挤 制 | 及 32 ~50 实测 = 
(5) m N Ei 4 (GB/T 2882—2005) 
M 所 有 壁 厚 390 A=35 = 
N2 ,N4 ,DN 
Y 规格 540 一 一 
M 辟 厚 390 450 三 35 一 
Y <0.9mm 540 ar — 
N6 M 370 A=35 一 
Je JE 
X; E 450 As >12 = 
三 0. 9mm 
Y 520 A, >6 二 
NCu28 2.5-1.5 M 440 450 三 20 = 
NCu40-2-1 所 有 壁 厚 
Y, 540 A=6 = 
NSi0. 19 规格 
NMg0. 1 Y 585 A>3 ka 
(6) 镍 及 镍 合金 线 和 拉 制 线 坯 (GB/T 21653 一 2008 ) ° 
0.03 ~0.09 |780 ~ 1275 = = 
>0.09 ~0. 50 | 735 ~ 980 — — 
N4 Y >0.50 ~ 1.00 | 685 ~ 880 = ar 
>1.00 ~6.00 | 535 ~ 835 n — 
>6. 00 ~ 10. 00| 490 ~ 785 = = 





















































第 4 章 ” 非 铁 材料 (有 色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 “329 . 
续 ) 
a 制造 方法 | PO ”| 抗 拉 强 度 | 断后 伸 长 率 | ”硬度 
WY 和 状态 人 i /MPa | 8(%)= | (HRB) 
0.10 ~0.50 | 685 ~885 = = 
iA >0.50 ~ 1.00 | 580 ~785 ar = 
>1.00 ~10.00| 490 - 640 = = 
N4 0.03 ~0.20 =370 15 = 
M >0.20 ~0.50| =340 20 = 
>0.50~1.00| =310 20 = 
>1.00~10.00| =290 25 = 
0.03 ~0.09 [880 ~ 1325 = = 
>0.09 ~ 0. 50 |830 ~ 1080 = = 
Y >0.5~1.00 | 735 ~980 = = 
>1.00 ~6.00 | 640 ~885 = 至 
>6.00 ~10.00| 585 ~835 = = 
0.10 ~0.50 | 780 ~980 = = 
N6 , N8 
Y, >0.50 ~1.00| 685 ~835 = = 
>1.00 ~ 10.0 | 540 ~685 = = 
0.03 ~0.20 三 420 15 = 
j >0.20 ~0.50| =390 20 = 
>0.50~1.00| =370 20 二 
>1.00~10.00| =340 25 = 
>0.03 ~0.45| =340 20 = 
N5 M 
>0.45 ~10.0| =340 25 = 
p >0.03 ~3.20| =540 = = 
>3.20~10.0| =460 = = 
N7 
7 >0.03 ~0.45| =380 20 = 
>0.45 ~10.0| =380 25 = 






























































. 330 . 第 1 篇 金属 材料 
续 ) 
A 制造 方法 | MO | 抗 拉 强 度 | 断后 伸 长 率 | ”硬度 
人 和 状态 人 2 /MPa | 8(%)= | (HRB) 

0.05 ~3.20 =770 一 
TEE A E >3.20~10.0| =690 — — 
NCu30 * 0.05 ~0.45 =480 20 = 
>0.45 ~10.0| =480 25 = 
Y 0.1 ~10.0 >635 = = 
E 0.1 ~1.0 三 440 10 = 
M >1.0~5.0 =440 15 = 
>5.0~10.00| =390 25 — 
Y 三 685 = = 

NMn3®* 0.5~6.0 
M <640 20 a 
Y 三 735 a 

NMn5®* 0.5~6.0 
M <735 18 = 
NCu30-3-3. 5 CYS® 0.5 ~7.0 三 900 一 
0.03 ~0.09 |880 ~1325 = = 
>0.09 ~ 0. 50 |830 ~ 1080 = = 
Y >0.50 ~ 1.00 | 735 ~980 — = 
>1.00 ~6.00 | 640 ~885 = = 
NMg0. 1NSi0. 19 >6.00 ~ 10. 00| 585 ~ 835 E = 

NSi3 .DN 

0.10 ~0.50 |780 ~980 一 =: 
xx >0.50 -1.00 | 685 ~835 一 
>1.00 ~10.00| 540 ~685 = = 























T 


第 4 章 ” 非 铁 材料 (有色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 + 331- 














牌 


5, 


aT 


制造 方法 | M 抗 拉 强 度 
和 状态 了 /mm /MPa 


断后 伸 长 率 | ”硬度 
5(%)> | (HRB) 





NMo0. 1 


注 : 


四 加 的 日 QQGOQ © e 


\NSi0. 19 
NSi3 DN 





0.03 ~0.20 三 420 
>0.20 ~0.50 三 390 
>0.50 ~1.00 三 370 
>1.00 ~10.00| 三 340 





















































加 工 、 时 效 。 














形 线 指 对 边 距 。 











F 
F 









































15 a 
20 < 
20 = 
25 = 





带 * 符号 的 镍 合金 线材 在 20% 时 的 电阻 系数 按 下 列 规定 执行 。NCu28- 
2.5-1.5 的 电阻 系数 仅 在 用 户 有 要 求 ， 
测 ， 用 于 火花 塞 的 镍 合金 线材 不 进行 此 项 试验 。 

















并 在 合同 中 注 明 时 ， 方 子 进 行 检 


Y 一 硬 ; CYS—Æ K, 1 





状态 栏 ; R 一 热 轧 、 热 挤 ;M 一 软 ; Y, 一 半 硬 ，; 





规格 栏 : 圆 棒 CR) 指 直径 ; 板 、 带 材 指 厚度 ; 














度 三 15mm 的 热 轧 板材 不 进行 拉 伸 试验 。 
度 <1. Omm 用 于 成 形 换 热 器 的 NA 和 N6 薄板 力学 性 能 报 实测 。 
热 轧 板材 可 在 最 终 热 轧 前 进行 一 次 热处理 。 

















REIME; 方形 和 六 





硬 态 及 半 硬 态 供 货 的 板材 性 能 ， 以 硬度 作为 验收 依据 ， 需 方 需求 时 ， 可 
提供 拉 伸 性 能 ， 提 供 拉 伸 性 能 时 ， 不 再 进行 硬度 测试 。 






































该 标准 中 的 带 材 部 分 已 被 GB/T 2072—2007 《 镍 及 镍 合金 带 材 》 替 代 。 











经 供需 双方 协商 可 








用 于 火花 塞 的 镍 锰 合 金 线材 的 抗 拉 强 














供 其 他 状态 和 性 能 的 线材 。 

















度 应 在 735 ~935MPa 之 间 。 


推荐 的 固 溶 处 理 为 最 低温 度 980%C ， 水 湾 火 。 稳 定 化 和 沉淀 热处理 为 
590 ~610% ，8 ~16h， 冷却 速率 在 8 ~15C/h 之 间 炉 冷 至 480% ， 空 冷 。 
男 一 种 方法 是 ， 炉 冷 至 535%C ,在 535 人 保温 6h， 炉 冷 至 480%C ,保温 


8h， 空 冷 。 


























y 状态 电阻 系数 / (Q : mm2/m) 
M <0.4 
NCu28-2. 5-1. 5 
Y <0. 42 
NMn3 0. 13 ~0. 17 
Y. M 
NMn5 0.17 ~0. 22 
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4.6 EAS 


4.6.1 重 熔 用 铝 锭 的 化 学 成 分 (K 4-17) 
R417 重 熔 用 铝 锭 的 化 学 成 分 (GBAT 1196 一 2008 ) 


化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 

























































































杂质 大 
牌号 

m> nS 其 他 
E CK 38 >G £ > a | 总 和 

每 种 
Al99.90 | 99.90 | 0.05 | 0.07 |0.005 10.020| 0.01 |0.025| 一 10.01010.10 
Al99.85 | 99.855 | 0.08 | 0.12 0.005 0.030 0.02 |0.030| 一 |10.015 [0.15 
Al99.70 | 99.70" 0.10 | 0.20 0.01 0.03 0.02 |0.03 | — |0.03 |0.30 
Al99.60 | 99.60° | 0.16 |0.25 | 0.01 | 0.03 0.03 10.03 | 一 |0.03 |0.40 
Al99.50 | 99.50° | 0.22 | 0.30 | 0.02 | 0.03 0.05 |0.05 | 一 |0.03 |0.50 
Al99.00 | 99.00” | 0.42 | 0.50 | 0.02 | 0.05 0.05 |0.05 | 一 10.05 |1.00 
Al99.7E |99.70Pe|0.07 |0.20 |0.01 | — 10.02 0.04 |0.005 0.03 |0.30 
Al99.6E o9.60b54 0.10 |0.30 |0.01 | 一 10.02 0.04 |0.007 0.03 |0.40 
注 : 1. w(Al) 为 100% 与 表 中 所 列 有 数值 要 求 的 杂质 元 素 含量 实测 值 及 等 于 
或 大 于 0.010% 的 其 他 杂质 总 和 的 差 值 ， 求 和 前 数值 修 约 至 与 表 中 所 








列 极限 数位 一 致 ， 求 和 后 将 数值 修 约 至 0. 0X% 再 与 100% 求 差 。 

































































析 元 素 ， 并 纳入 杂质 总 和 ; 车 铝 锭 中 杂质 锌 





a. r Pipu H| 




















对 于 表 中 未 规定 的 其 他 杂质 元 素 含量 ， 如 需 方 有 特殊 要 求 时 ， 可 
供需 双方 另行 协议 。 
分 析 数 值 的 判定 采用 修 约 比较 法 ， 数 值 修 约 规 由 
关 规 定 进行 。 修 约 数位 与 表 中 所 列 极限 























Jj: GB/T 8170 的 有 
值 数 位 一 致 。 





杂质 锌 的 质量 分 数 >0.010 儿 时 ， 供 方 应 将 








其 作为 常规 分 











时 ， 供 方 可 不 作 常 规 分 析 ， 但 应 监控 其 含量 。 
b. Cd, Hg, Pb, As 元 素 ， 供 方 可 不 作 常 规 分 析 ， 但 应 监控 其 含量 ， 
要 求 w(Cd+Hg+Pb)<0.0095% ;w( As) <0. 009 , 
c. w(B) <0. 04% ;w( Cr) <0. 004% ;w( Mn +Ti+Cr+V)<0.020% 
d. (B) <0. 04% ;w(Cr) <0. 005% ;w(Mn + Ti + Cr + V) <0. 030% 。 


的 质量 分 数 < 0.010% 





4.6.2 高 纯 铝 的 化 学 成 分 ( 表 4-18) 


表 4-18 ”高 纯 铝 的 化 学 成 分 (YS/T 275—2008) 














化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) W 
+ 
杂质 含量 /(10 1) < mt 
牌号 7 pa 
m= : 
铜 + 硅 + 铁 + Z 
m 十 Hl £ DA JL d E a SE X% 
铜 | 硅 | 铁 | 詹 | 匀 | 铅 | 儿 | 锅 | 银 | 钢 K+ Pk + kR 和 = 
at 
(z 
Al-5N 99.999 | 2.8 | 2.5 | 2.5 1.0 0.9 0.5 0.5 |0.2 0.2 | 0.2 == 10 n 
= 
< 
Al-5N5 99.9995 | 2.8 | 2.5 | 2.5 | 1.0 | 0.9 0.5 0.5 |0.2 | 0.2 | 0.2 5 5 x 
Š 
注 : 1. 铝 质量 分 数 为 100% 与 表 中 质量 分 数 或 大 于 0. 10 x 10 一 % 的 杂质 总 和 的 差 值 。 E 
2. 分 析 数 值 的 判定 采用 修 约 比较 法 ， 数 值 修 约 规则 按 GBXT 8170 的 有 关 规 定 进 行 。 修 约 位 数 与 表 中 所 列 极限 位 š 
数 一 致 。 加 
3. 对 杂质 元 素 As. Hg, Cr 或 其 他 杂质 需 方 如 有 要 求 ， 可 由 供需 双方 协商 。 Š 
4. 如 需 方 有 特殊 要 求 ， 供 需 双方 另行 商定 ， 但 含量 小 于 0. 10x107% 的 杂质 ， 不 计 入 杂质 总 和 。 






















































































































































































4.6.3 ”变形 铝 及 铝 合金 的 化 学 成 分 ( 表 4-19、 表 4-20) 
表 4-19 ”变形 铝 及 铝 合金 的 化 学 成 分 (一 ) (GB/T 3190 一 2008) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序号 | 牌号 | ñ m 其 他 
t #&# 8 & p &@ m 58 & lala n 
单个 | 合计 
1 1035 |0.35 | 0.6 |0.10 0.05 |0.05 = — |0.10 0.05 #J 0.03 — |0.03 一 99.35 
2 1040 |0.30 0.50 | 0.10 0.05 |0.05 = — |0.10 0.05 #J 0.03 — |0.03 一 99.40 
3 1045 |0.30 | 0.45 | 0.10 0.05 |0.05 = — |0.05 0.05 #J 0.03 — |0.03 — 99.45 
4 1050 0.25 | 0.40 | 0.05 0.05 |0.05 = — |0.05 0.05 #J 0.03 — |0.03 = 99.50 
5 1050A | 0.25 | 0.40 | 0.05 (0.05 | 0.05 = 一 |0.07 — 0.05 一 |0.03 == 99.50 
6 1060 | 0.25 | 0.35 | 0.05 0.03 |0.03 x: — |0.05 0.05 #J 0.03 — |0.03 一 99.60 
p 1065 | 0.25 | 0.30 | 0.05 | 0.03 | 0.03 = — | 0.05 0.05 #J 0.03 — |0.03 > 99.65 
8 1070 | 0.20 0.25 | 0.04 0.03 |0.03 E 一 |0.04 0.05 4) 0.03 一 |0.03 = 99.70 
9 1070A | 0.20 | 0.25 | 0.03 | 0.03 | 0.03 == — |0.07 == 0.03 一 |0.03 = 99.70 
0.03 &. 
10 1080 0.15 0.151 0.03 |10.02 |0.02 | 一 — |0.03 0.03 — |0.02 — 99.80 
0. 05 钒 
11 1080A 0.15 | 0.15 | 0.03 0.02 |0.02 | 一 一 |0.06 | 0.03 L: aa 0.02 — |0.02 四 99.80 
0.03 &. 
12 1085 |0.10 |0.12 |0.03 10.02 |0.02 | 一 一 |0.03 0.02 — |0.01 — 99.85 
































0. 05 钒 























“bee: 


wW 


SHI 


s W PJ = 






























































牌号 I M z 其 他 
TE | k 8 ARR 备注 Ek | # # 
单个 | 合计 
D.05 ~ 
1100 |0.95 硅 + 铁 Eoi 0.05 | — | — | — 10.10 @ — | — 0.05 |0.15 | 99.00 
1200 |1.00 硅 + 铁 |0.0510.05 | 一 | 一 | 一 10.10 三 0.05 | 一 10.05 |0.15 | 99.00 
1200A |1.00 硅 + 铁 |0.10 10.03 |0.03 10.10 | 一 10.10 一 一 | 一 10.05 |0.15| 99.00 
0.03 Z, 
p.05 ~ 
1120 | 0.10 | 0.40 s: 0.01 |0.20 10.01| — 0.05 0.051 — | — |0.03 |0.10| 99.20 
e 0. 02 钒 + 钛 
12302 |0.70 硅 + 铁 |0.10 10.05 10.05 | 一 | — |0.10| 0.05 钒 10.03 | 一 10.03 | — 99.30 
1235 |0.65 硅 + 铁 |0.05 10.05 10.05 | — | — 0410 0.05 钒 10.06| 一 10.03 | — | 99.35 
0.30 ~ 
1435 | 0.15 0.02 10.05 |0.05 | 一 | — |0.10| 0.05 钒 10.03| 一 10.03 — | 99.35 
1145 |0.55 硅 + 铁 |0.05 10.05 10.05| — | — 10.05| 0.05 钒 10.03 | — 10.03 | — | 99.45 
1345 | 0.30 | 0.40 |0.10 10.05 10.05 | — | — |0.05| 0.05 钒 10.03 | — 10.03 | — | 99.45 
























































= r= 


3811576438 (HFL) AXE 


“ SEE: 















































化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序号 | 牌号 其 他 
硅 | 铁 | 铜 | 锰 | 镁 | 铬 | 镍 | 锐 备注 钛 | # # 
单个 | 合计 
0.03 Z, 
22 1350 0.10 | 0.40 | 0.05 0.01 一 0.01 — 0.05 0. 05 l 一 — 10.03 | 0. 10 99.50 
0. 02 #L + Ek 
0.10 ~ 
23 1450 0.25 | 0.40 | 0.05 | 0.05 | 0.05 一 一 0. 07 @ 050 一 |0.03 — 99.50 
24 1260 |0.40 FE +#k | 0.04 | 0.01 | 0.03 — — 0.05 0.05 449 0.03 一 10.03 一 99.60 
0.03 Z, 
25 1370 0.10 0.25 10.02 0.01 10.02 0.01 — 0.04 0. 02 W 一 一 |0.02 | 0.10 99.70 
0.02 钒 + 钛 
p.05 ~ 0.03 Z, 
26 1275 [10.08 | 0.12 0.02 | 0.02 一 一 0.03 0.02 — |0.01 一 99.75 
0.10 0. 03 钒 
0.03 Z, 
27 1185 |0.15 硅 + 铁 |0.01 0.02 | 0.02 一 一 0.03 0.05 4 0.02 一 |0.01 一 90.85 


















































955 ， 


W 


SHI 


s 4 = = 


















































序号 | 牌号 . z z 其 他 
E | g | a m l l 和 锌 备注 K | m 铝 
单个 | 合计 
四 0.03 Z, 
28 | 1285 0.08®l0.08®|0.02 10.01 10.01| — | — 10.03 0.02 | 一 |0.01| — | 99.85 
0.05 钒 
0.03 Z, 
29 | 1385 0.05 0.12 |0.02 0.01 |0.02 0.01 | — |0.03 | — | — 0.01| — | 99.85 
0.03 钒 + 钛 ” 
5.57 D.30 ~ 
30 | 2004 | 0.20 0.20 0.10 10.50 | — | — [0.10 = 0.05 0.05 10.15] 余 量 
6.5 0.50 
5.0 ~ 
31 | 2011 10.40 | 0.7 ed 0.30 @ 一 | 一 10.05 |0.15 | 余 量 
0.50 ~ 3.9 ~ 0.40 ~0.20~ 
32 | 2014 0.7 0.10 | — |0.25 © 0.15 | 一 10.05 |0.15 | 余 量 
1.2 5.0 | 1.2 | 0.8 
0.50 ~ 3.9 ~ 0.40 ~0.20~ 0.20 
33 |2014A 0.50 0.10 | 0.10 | 0.25 ze 0.15 0.05 10.15] 余 量 
0.9 5.0 | 1.2 | 0.8 it + Ek 
0.50 ~ 3.9 ~ 0.40 ~D.20 ~ 
34 | 2214 0.30 0.10 | 一 10.25 © 0.15 | 一 10.05 |0.15 | 余 量 
1.2 5.0 | 1.2 | 0.8 





















































= r= 


3812738 (EL) RIE 


"LEC: 


- BEC ° 















































化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌号 x a s Y à 
E | gk | a m l l 和 锌 备注 钛 | m s: 
-F 
0.20 ~ 3.5 ~ 0.40 ~D.40 ~ 
2017 0.7 0.10 | 一 |0.25 @ 0.15 | — |0.05 
0.8 4.5 | 1.0 | 0.8 
0.20 ~ 3.5 ~ 0.40 ~D.40 ~ 0.25 
2017A 0.7 0.10 | 一 |0.25 — =š 0.05 
0.8 4.5 | 1.0 | 1.0 it + Ek 
pp p.20 ~ 
2117 | 0.8 | 0.7 0.20 0.10 | 一 |0.25 = — | 一 10.05 
3.0 0.50 
3.5 ~ 1.2 ~ 1.7 ~ 
2218 | 0.9 | 1.0 0.20 0.10 0.25 — — | 一 10.05 
4.5 1.8 2.3 
0.10 ~10.9 ~ |1.9 ~ 1.3 ~ 0.9 ~ 0.04 ~ 
2618 an - 0.10 = 一 |0.05 
0.25 | 1.3 | 2.7 1.8 1.2 0.10 
0.15 ~10.9 ~ |1.8 ~ 12e 0.8 ~ 0.25 
2618A 0.25 = 0.15 一 0.20 0.05 
0.25 | 1.4 | 2.7 1.8 1.4 ie + Ek 
5.8 ~ D.20 ~ 0.05~  p.02~p.10~ 
2219 | 0.20 | 0.30 0.02 — | — 0.10 0.05 
6.8 |0.40 0.1544 |0.10 | 0.25 
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序号 | 牌号 其 他 
硅 | 铁 | 铜 | 锰 | 镁 | 铬 | 镍 | 逢 备注 钛 | # # 
单个 | 合计 
Et 
_|5.3 ~ 0.10 ~p.05 ~ 0.05 ~ 0.02 ~0.10 ~ 
42 2519 10.25 10.30% — — 0.10 0.05 | 0.15 余 量 
6.4 |0.50 | 0.40 0.15 钒 DAO 0.25 
3.8 ~ 0.30 ~|1.2 ~ 
43 2024 | 0.50 | 0.50 0.10 — 0:25 @ 0.15 — |0.05 [0.15 余 量 
4.9 |0.90 | 1.8 
3.7 ~ D.15 ~|1.2 ~ 
44 2024A 0.15 | 0.20 0.10 — 0:25 一 0.15 — |0.05 [0.15 余 量 
45 0.8 LES 
3.8 ~ 0.30 ~|1.2 ~ 
45 2124 | 0.20 | 0.30 0.10 — 0:25 © 0.15 一 0.05 |0.15 余 量 
4.9 0.9 1.8 
3.8 ~ 0.30 ~|1.2 ~ 
46 2324 0.10 0.12 0.10 一 0.25 一 0.15 — |0.05 [0.15 余 量 
4.4 0.9 1.8 
4.0 ~ 0.45 ~|1.2 ~ 
47 2524 | 0.06 0.12 0.05 — 0.15 一 0. 10 — |0.05 |0.15 余 量 
4.5 0.7 1.6 
0.05 ~0.05 ~ 
48 3002 0.08 0.10 |0.15 一 一 0.05 0.05 钒 0.03 — |0.03 |0.10 余 量 
025 |0720 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌号 I 7 z H 
E | g | A m | K Sp l E 备注 K | m s: 
-F 
0.05 ~ 
3102 | 0.40 | 0.7 |0.10 — | — | — |0.30 — 0.10 | 一 |0.05 
0.40 
p.05 ~|1.0 ~ 
3003 | 0.6 | 0.7 — | — | — E — — | — |0.05 
0.20 | 1.5 
0.9 ~ 0.10 
3103 |0.50 | 0.7 |0.10 0.30 10.10 | 一 |0.20 © = 0.05 
1.5 fii + Ek 
0.7 ~ 0.10 
3103A | 0.50 | 0.7 |0.10 0.30 10.10 | 一 |0.20 — 0.10 0.05 
1.4 Hi + ER 
1.0 -~ 
3203 | 0.6 | 0.7 |0.05 a | s pa 0.10 @ — | — |0.05 
1.0~ |0.8~ 
3004 | 0.30 | 0.7 |0.25 — | — |0.25 一 — | — |0.05 
1.5 | 1.3 
0.8 ~ |0.8~ 
3004A | 0.40 | 0.7 |0.25 (s, s 0.10| 一 10.25| 0.03 铅 |10.05 | 一 |0.05 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序号 | 牌号 7 其 他 
硅 | 铁 | 铜 | 锰 | 镁 | 铬 | 镍 | 逢 备注 钛 | # # 
单个 | 合计 
Et 
D.05 ~|0.8~ |0.8 ~ 0.05 Z, 
56 3104 0.6 0.8 一 一 0.25 0.10 — |0.05 [0.15 余 量 
0.25.| 1.4 1.3 0. 05 钒 
D.10 ~10.8 ~ 10.8 ~ 
57 3204 |0.30 | 0.7 — — 0:25 — 一 — |0.05 |0.15 余 量 
人 2 1:35 
1.0~ D.20 ~ 
58 3005 0.6 0.7 |0.30 0.10 — 0.225 一 0. 10 — |0.05 |0.15 余 量 
Ls 0.6 
0.30 ~0.20~ 
59 3105 0.6 0.7 |0.30 0.20 — 0.40 — 0.10 — |0.05 [0.15 余 量 
0.8 0.8 
0.30 ~D.20 ~ 
60 3105A | 0.6 0.7 |0.30 0.20 — 0.25 一 0. 10 — |0.05 [0.15 余 量 
0.8 0.8 
D.10 ~0.50 -0.30 ~ 0.15 ~ 
61 3006 0.50 | 0.7 0.20 — — 0.10 一 |0.05 |0.15 余 量 
0.30 | 0.8 0.6 0.40 
0.05 ~0.30 ~ 
62 3007 0.50 | 0.7 0.6 0.20 — 0.40 — 0.10 — |0.05 [0.15 余 量 
0.30 | 0.8 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌号 | p ! I 
e ajala 8 | # &h | ajen 
FJ 
p.05 ~0.40 ~ 
3107 | 0.6 | 0.7 = 一 |0.20 E 0.10 | 一 0.05 
0.15 | 0.9 
D. 40 ~ 
3207 | 0.30 | 0.45 | 0.10 R 0.10. 一 一 |0.10 = F —: 1:005 
0.30 ~ 
3207A | 0.35 | 0.6 | 0.25 oè 0.40 | 0.20 | 一 0.25 = = — 0.05 
0. 50 ~ 
3307 | 0.6 | 0.8 |0.30 öd 0.30 | 0.20 | — 0.40 = 0.10 | 一 0.05 
o 90 1.0 ~ 
4004® 0.8 | 0.25 0.10 = 一 [0.20 = = 一 |0.05 
10.5 2.0 
11.0 ~ p.50 ~ 0.8 ~ p. 50 ~ 
4032 1.0 = 0.10 0.25 =x = — 0.05 
13.5 1.3 1.3 1.3 
4.5 ~ 
4043 Eo 0.8 |0.30 | 0.05 | 0.05 | 一 一 |0.10 中 0.20 | 一 0.05 
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第 4 章 非 铁 材料 (有 色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 “343 - 
20 ni ni ni ni ni n n 
Krisy 1 ta ta y 1 1 tia 
Y Y NIN NIN Y Y Y 
+— wn n wn N Ya) Va) N 
Pes. — — Dos) —_ 一 
= % s < < < S < < 
“4 8 8 8 S| sj s ° 
#m < S S S S S S 
起 | | | | | 
wn De wn 
s z | q | E | | 
[a [a © 
P 
g 二 
R 
$ 
# | S| aR s allalla a 
x S S S S S S S 
= 
ti x | | | | | 
= 
=] © 
Æ% | | | | | = = 
© © 
° wn © © 人 i 
4 AN | 2 = = e ~ 
S S S S E 
pei 
m a = 8 a Š 8 
4e . . . . . . . 
< O ° ° e © lage 
| 
S S S S S S S 
N 
x ° = $ =: ° is 9 
° ° ° ° ° ° S 
i E E E a N U es: e, ° ° 
xF Ka CARE N= kai EE ° ° 
= 3 š š S | 8 | Š | 8 
一 =+ <f 寸 + 村 wn 下 
中 o = a RA) = wn `° 
1 = ~ ~ ~ ee ~ ` 





` bh : 















































化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌号 y de s y à 
E | 铁 | 铜 | 锰 | 镁 | 铬 | 镍 | 和 锌 备注 钛 | F i 
单 人 
p.03 ~ 0.6~ 
5205 |0.15 | 0.7 0.10 0.10 | 一 |0.05 a 一 | 一 [0.05 
0.10 1.0 
p. 40 ~|0.8 ~ 
5006 0.40 | 0.8 |0.10 0.10 | 一 10.25 = 0.10 | — 0.05 
0.8 | 1.3 
0.10~p.20 ~ 
5010 | 0.40 | 0.7 | 0.25 0.15 | 一 |0.30 z 0.10 | 一 0.05 
0.30 | 0.6 
0.10 ~|4.5 ~ 0.10 -~ 
5019 | 0.40 | 0.50 | 0.10 0.20 | 一 |0.20 0.20 | — 0.05 
0.6 | 5.6 0.6 锰 + 铬 
0.50 ~|1.6 -~ 
5049 | 0.40 | 0.50 | 0.10 0.30 | 一 0.20 = 0.10 | 一 0.05 
1.1 | 2.5 
1.1~ 
5050 0.40 | 0.7 | 0.20 |0.10 Aa 0.10 | 一 10.25 za 一 | |0.05 
1.1~ 
5050A | 0.40 | 0.7 |0.20 | 0.30 i 0.10 | 一 10.25 = 一 | — [0.05 
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序号 | 牌号 其 他 
H | 铁 | 铀 锰 | 镁 | 铬 | 镍 | 和 锌 备注 钛 | # $B 
单个 | 合计 
Ei 
1.3 ~ 
84 | 5150 |0.08 | 0.10 |0.10 | 0.03 keq es 0.10 a 0.06 | 一 10.03 |0.10 | 余 量 
0.04~|1.3~ 0.03 Z, 
85 | 5250 |0.08 0.10 |0.10 一 | — |0.05 — | 一 |0.03 |0.10 | 余 量 
0.15 | 1.8 0.05 钒 
Ts 
86 | 5051 0.40 | 0.7 |0.25 | 0.20 A 0.10 | 一 10.25 = 0.10 | 一 10.05 |0.15 | 余 量 
0.10~|1.7~ 
87 | 5251 | 0.40 0.50 |0.15 0.15 | 一 |0.15 一 0.15 | 一 10.05 |0.15 | 余 量 
0.50 | 2.4 
2.2~ 0.15 -~ 
88 | 5052 | 0.25 | 0.40 | 0.10 |0.10 一 |0.10 = 一 | 一 10.05 |0.15 | 余 量 
2.8 | 0.35 
3.1~ 0.15 -~ 
89 | 5154 | 0.25 | 0.40 | 0.10 |0.10 一 |0.20 @ 0.20 | 一 0.05 |0.15 | 余 量 
3.9 | 0.35 
3.1 -~ 0.10 ~0.50 
90 |5154A | 0.50 | 0.50 | 0.10 0.50 0.25 | — |0.20 _ |020| 一 10.05 |0.15 | 余 量 
3.9 lrA + 铬 出 
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E £ 3 óh 5 G | P | FE 备注 钛 | H 








0.50 ~|2.4~ 0.05 ~ 
5454 0.25 | 0.40 | 0.10 — | 0.25 — 0.20 | 一 10.05 








0.50 ~|2.4 ~ 0.05 ~ 0.05 ~ 
5554 | 0.25 | 0.40 | 0.10 一 | 0.25 @ 一 |0.05 
1.0 | 3.0 | 0.2 0.20 
2.6 ~ 0.10 ~ 
5754 | 0.40 | 0.40 | 0.10 | 0.50 0.30 | 一 |0.20 0.15 | 一 0.05 
3.6 0.6 4i + 4% 





5056 | 0.30 | 0.40 | 0.10 一 [0.10 = = 一 |0.05 





5356 | 0.25 | 0.40 | 0.10 f 一 [0.10 @° 一 |0.05 





5456 0.25 | 0.40 0.10 = , 0.25 == 0.20 | 一 10.05 








0.6 ~ |5.0~ 0.40 ~ p.05 ~ 
5059 | 0.45 | 0.50 | 0.25 O25 “= == 0.20 0.05 
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序号 | 牌号 . I i 

ajajaj ajal 6 # # m (aje 

FJ 
4.0 ~ 

98 5082 0.20 |0.35 |0.15 |0.15 = 0.15 | 一 [0.25 — 0.10 | 一 10.05 
0.20 ~|4.0 ~ 

99 5182 | 0.20 | 0.35 | 0.15 0.10 | 一 |0.25 s 0.10 | 一 10.05 
0.50 | 5.0 





100 | 5083 |0.40 | 0.40 | 0.10 一 |0.25 =s 0.15 | 一 0.05 





101 | 5183 0.40 |0.40 | 0.10 一 |0.25 D 0.15 | 一 0.05 





102 | 5383 0.25 | 0.25 | 0.20] ` 0.25 | 一 |0.40 = 0.15 | 0.20 | 0.05 





103 | 5086 |0.40 | 0.50 |0.10 — 0.25 == 0.15 | 一 0.05 





0.3 3 
104 | 6101 0.50 | 0.10 0.03 0.03 | — |0.10 0.06 JJ 一 |0.03 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 

序号 | 牌号 H 

tiala & Š # mg # &h ajem 
HA 

0.30 ~ D.40 ~ 

105 | 6101A 0.40 | 0.05 — 0.03 
0.7 0.9 
0.30 ~D. 10 ~ D.35 ~ 

106 |6101B 0.05 | 0.05 一 一 |0.10 一 一 一 | 0.03 
0.6 | 0.30 0.6 
0.50 ~ 0.6 ~ 

107 6201 0.50 |0.10 | 0.03 0.03 一 |0.10 0.06 4i — — |0.03 
0.9 0.9 
0.6 ~ D.40 ~ 

108 6005 0.35 |0.10 0.10 0.10 一 |0.10 一 0. 10 — |0.05 
0.9 0.6 
0.50 ~ D.40 ~ 0. 12 ~ 

109 |6005A 0.35 |0.30 0.50 0.30 — |0.20 0.10 一 |0.05 
0.9 0.7 0.50 4h + £ 
0.6 ~ D.45 ~ 

110 6105 0.35 |0.10 | 0.15 0.10 一 |0.10 一 0. 10 — |0.05 
1.0 0.8 
0.30 ~ 0.05 -D.40 ~ 

111 6106 0.35 | 0.25 0.20 一 |0.10 一 一 一 |0.05 
0.6 0.20 | 0.8 
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序号 | 牌号 I 2 z 其 他 
TE 铁 | 铜 z 镁 铬 | E E} 备注 Ek ii 铝 
单个 | 合计 
=] 
0.6 ~ p.15 ~ p.20 ~p.40 ~ 
112 | 6009 0.50 0.10 | 一 0.25 =æ 0.10 | 一 |0.05 |0.15 | 余 量 
1.0 0.6 | 0.8 | 0.8 
0.8 ~ 0.15 ~0.20 -|0.6 ~ 
113 | 6010 0.50 0.10 | — 0.25 — 0.10 | 一 0.05 | 0.15 | 余 量 
1.2 0.6 | 0.8 | 1.0 
0.6 ~ 0.50 -D.10 -D.50 ~ 
114 | 6111 0.40 Úe l| => (9233 = 0.10 | 一 |0.05 |0.15 | 余 量 
1.1 0.9 10.45 | 1.0 
1.0 ~ p.25 ~ 
115 | 6016 0.50 | 0.20 | 0.20 0.10 | 一 0.20 = 0.15 | 一 |0.05 | 0.15 | 余 量 
1.5 0.6 
0.40 ~ 0.30~ 0.6~ 0.40 ~0.7 4% 
116 | 6043 0.50 0.35 0.15 | 一 0.20 0.15 | 一 10.05 | 0.15 | 余 量 
0.9 0.9 tà 0.20 ~0. 40 锡 
0.7 ~ 0.40 ~0.40 ~ 
117 | 6351 0.50 | 0.10 = — | 0.90 二 0.20 | 一 10.05 | 0.15 | 余 量 
1.3 0.8 | 0.8 
0.30 ~0.10 ~ 0.35 ~ 
118 | 6060 0.10 | 0.10 0.05 | 一 0.15 = 0.10 | 一 0.05 | 0.15 | 余 量 
0.6 0.30 0.6 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序号 | 牌号 . i 
ajajaj ajal m # # m (aje 
FJ 
0.40 ~ D.15 ~ 0.8~ 0.04~ 
119 | 6061 0.7 0.15 — |0.25 0.15 | 一 |0.05 
0.8 0.40 1.2 | 0.35 
0.40 ~ D.15 ~ 0.8~ 0.04~ 
120 | 6061A 0.7 0.15 — |0.25 @ 0.15 | 一 0.05 
0.8 0.40 1.2 0.35 
0.40 ~ D.15 ~ 0.8~ 0.04~ 
121 | 6262 0.7 0.15 一 |0.25 @ 0.15 | 一 0.05 
0.8 0.40 1.2 0.14 
0.20 ~ D.45 ~ 
122 | 6063 0.35 | 0.10 0.10 0.10 | 一 [0.10 = 0.10 | 一 10.05 
0.6 0.9 
0.30 ~0.15 ~ 0.6 ~ 
123 | 6063A 0.10 0.15 0.05 | 一 |0.15 = 0.10 | 一 10.05 
0.6 0.35 0.9 
0.20 ~ D.45 ~ 
124 | 6463 0.15 | 0.20 | 0.05 e= 一 [0.05 = = 一 |0.05 
0.6 0.9 
0.20 ~ D.30 ~ 
125 | 6463A 0.15 | 0.25 0.05 = 一 | 0.05 = = 一 :| 0:05 
0.6 0.9 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序号 | 牌号 其 他 
硅 | 铁 | 铜 | 锰 | 镁 | 铬 | 镍 | 锐 备注 钛 | #⁄ # 
单个 | 合计 
Et 
1.0 ~ D.15 ~0.40 - 0.50 ~ 
126 6070 0.50 0.10 — 0.25 — 0.15 — |0.05 [0.15 余 量 
1 7 0.40 | 1.0 12 
0.8 ~ D.60 ~ 
127 6181 a 0.45 | 0.10 0.15 iò 0.10 — 0.20 — 0.10 一 |0.05 |0.15 余 量 
0.7 ~ 0.15S ~ D.60 ~ 
128 |6181A 0.25 | 0.40 0.15 一 0. 30 0. 10 钒 D25 一 |0.05 |0.15 余 量 
1.1 |0.50 1.0 
¿T 99 0.40 ~0.60 ~ 
129 6082 0.50 | 0. 10 0.25 一 0.20 — 0.10 — |0.05 [0.15 余 量 
1.3 1.0 | 1.2 
0.7 ~ 0.40 ~0.60 ~ 
130 | 6082A 0.50 | 0. 10 0.25 — 0.20 @ 0.10 — |0.05 [0.15 余 量 
1.3 1.0 | 1.2 
1.6 ~ 2.6~ 0.18-~ 6.8 ~ 
131 7001 0.35 0.40 0.20 — — 0.20 — |0.05 [0.15 余 量 
26 3⁄4 | 0,35 8.0 
D.5S0 ~ 5.0 ~ D.05 ~ 
132 7003 0.30 0.35 |0.20 0.30 0.20 一 一 0.20 0.05 |0.15 余 量 
1.0 6.5 0.25 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌号 y de s y à 
硅 | 铁 | 铜 | 锰 | 镁 | 铬 | 镍 | 和 锌 备注 钛 | # ss: 
单 人 
0.20 ~|1.0~ 3.8~ 0.10~ 
7004 | 0.25 | 0.35 | 0.05 0.05 | 一 a 0.05 0.05 
0.7 | 2.0 4.6 0.20 
0.20 ~|1.0~ D. 06 ~ 4.0 ~ 0.01 -D.08 ~ 
7005 | 0.35 | 0.40 | 0.10 = = 0.05 
0.7 | 1.8 10.20 5.0 0.06 | 0.20 
0.05 ~|1.0~ 0.10~ 4.0 ~ 
7020 | 0.35 | 0.40 | 0.20 = D 一 | — [0.05 
0.50 | 1.4 | 0.35 5.0 
1.2 ~ 5.0 ~ p.08 ~ 
7021 | 0.25 | 0.40 | 0.25 | 0.10 0.05 | 一 一 0.10 0.05 
1.8 6.0 0.18 
p.50 ~0.10~|2.6~ D. 10 ~ 4.3 ~ 0.20 
7022 | 0.50 | 0.50 = = — 0.05 
1.0 |0.40 | 3.7 | 0.30 5.2 EK + 98 
0.10 ~|2.3 ~ 0.15 ~ 3.5 ~ 
7039 | 0.30 | 0.40 | 0.10 一 一 0.10 | — 0.05 
0.40 | 3.3 | 0.25 4.5 
1.2 ~ 2.0~ 0.10~ T: s 
7049 | 0.25 | 0.35 0.20 一 一 0.10 | — 0.05 
1.9 2.9 | 0.22 8.2 









































mI 


s 4 PJ = 



























































化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序号 | 牌号 I 2 z H 
E | gk | a m l l E 备注 K | m == 
-F 
1.2 2.1~ 0.05-~ 7.2 ~ 0.25 
140 7049A |0.40 0.50 0.50 = E E 0.05 
1.9 3.1 |0.25 8.4 it + Ek 
2.0 ~ 1.9 ~ 5; D.08 ~ 
141 | 7050 | 0.12 | 0.15 0.10 0.04 | 一 一 0.06 0.05 
2.6 2.6 6.7 0.15 
1.9 ~ 2.0 -~ 5.9 ~ D.08 ~ 
142 | 7150 | 0.12 | 0.15 0.10 0.04 | 一 = 0.06 0.05 
25 2.7 6.9 0.15 
2.0 ~ 1.8 ~ 7.6 ~ p.08 ~ 
143 | 7055 | 0.10 | 0.15 0.05 0.04 | 一 一 0.06 0.05 
2.6 2.3 8.4 0.25 
a 0.8 ~ 
144 70722 | 0.7 硅 + 铁 |0.10 10.10 [0.101 一 | 一 a = 一 | 一 10.05 
1.2 ~ 2.1 D.18 — 5.1 ~ 
145 | 7075 |0.40 | 0.50 0.30 — D 0.20 | — |0.05 
2.0 2.9 | 0.28 6.1 
1.2 ~ 2.1 D.18 ~ 5.1 ~ 
146 | 7175 |0.15 | 0.20 0.10 = == 0.10 | 一 |0.05 
2.0 2.9 |0.28 6.1 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 












































序号 | 牌号 l : n 其 他 
£ #&# 8 & | 5& 6 | E g 备注 钛 | # # 
单个 | 合计 
| 1.9~ 0.18~ m 
147 7475 1010 0.12 0.06 — 一 0.06 — |0.05 [0.15 余 量 
1.9 2. 6.. | 0:25 6.2 
1.3 ~ 1.2~ 7.0 ~ D.08 ~ 
148 7085 0.06 0.08 0.04 0.04 — — 0.06 0.05 |0.15 余 量 
2.0 1.8 8.0 D. 15 
.45 ~ 0.9 ~ 
149 8001 10.17 0.15 一 一 一 0.05 (P) 一 — |0.05 [0.15 余 量 
0.7 j 3 
1.2 ~ 0.30 ~ 
150 8006 | 0.40 0.30 0.10 — — 0.10 — 一 — |0.05 |0.15 余 量 
2.0 1.0 
0.50 ~|10.6 ~ 
151 8011 0.10 0.20 |0.05 0.05 一 0. 10 一 0.08 — |0.05 [0.15 余 量 
0.9 1.0 
0.40 ~0.5S0 ~ 
152 |8011A Eg A 0.10 0.10 |0.10 0.10 — 0.10 — 0,95 一 |0.05 |0.15 余 量 
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第 4 章 非 铁 材 料 (有 色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 — : 355: 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 








































































































序号 | 牌号 其 他 
TE 铁 铜 A 镁 铬 镍 EF 备注 Ek E $B 
单个 | 合计 
159 | g090 0.20 10.301 oao 040 — |0.25 B 0.10 "l o.05 10.15 余 量 
1.6 1.3 0.16 
Q 焊接 电极 及 填料 焊丝 的 0 ( Be) <0. 0003% 。 
© 主要 用 做 包 履 材料 。 
@ w (Si+Fe) <0.14% 。 
@ w (B) <0.02% 。 
© w (Bi): 0.20% ~0.6% , w (Pb): 0. 20% = 0. 6% 。 
@ 经 供需 双方 协商 并 同意 ， 挤 压 产 品 与 锻件 的 w (Zr+ Ti) 最 大 可 达 0. 20% 。 
(O x(Si+Fe)=0.40% 。 
图 (Pb) <0.003% 。 
© (Bi) :0.40% ~0.7% ,w(Pb) :0. 40% ~0.7% 。 
© w(Zr):0.08% ~0.20% ,w(Zr+Ti) :0.08% ~0.25% 。 
四 ”经 供需 双方 协商 并 同意 ， 挤 压 产品 与 锻件 的 w(Zr+ 人 Ti) 最 大 可 达 0.25% 。 
@ w(B) <0. 001% ,w(Cd) <0. 003% ,w( Co) <0. 001% ,w( Li) <0. 008% 。 
B w(li):2.2% ~2.7%, 
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表 4-20 ”变形 铝 及 铝 合金 的 化 学 成 分 (二 ) (GB/T 3190 一 2008 ) 































































































化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序 | m 
加 区 l 2 seia 
号 | 号 | 硅 | 铁 | 铜 | 鳃 | 镁 | 铬 | 8 逢 钛 | # i 

单个 | 合计 m 
1 |1A99 0.003 | 0.003 | 0. 005 0.001 0.002| — |0.002| 一 |99.99 | LG5 L 
2 |1B99 |0.001310. 001510. 0030 0.001 0.001 — |0.001| 一 199.993 | 一 € 
3 |1C99 0.001010.001010.0015 0.001 0.001 — |0.001| — 199.995 | 一 = 
4 |1A97 0.015 |0.015 |0. 005 0.001 0.002| 一 |0.005| 一 |99.97 | LG4 > 
5 |1B97 0.015 |0.030 | 0.005 0.001 0.005 一 |0.005| 一 199.97 | 一 ° 
6 |1A95 0.030 |0.030 |0.010 0.003 0.008| — |0.005| 一 |99.95 | 一 
7 |1B95 |0.030 |0.040 |0.010 0.003 0.008| — |0.005| 一 |99.95 | 一 
8 |1A93 0.040 |0.040 | 0.010 0.005 0.010| 一 |0.007| 一 | 99.93 | LG3 sd 
9 |1B93 0.040 |0.050 |0.010 0.005 0.00 一 |0.007| — |99.93 | 一 Š 
10 | 1A90 (0.060 |0.060 |0.010 0.008 0.015 — |0.01 一 |99.90 | LG2 
11 | 1B90 |0.060 |0.060 |0.010 0.008 0.010 一 |0.01 一 |99.90 | 一 
12 |1A85 0.08 | 0.10 | 0.01 0.01 0.01 一 |0.01 一 |99.85 | LGI 











































































































化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序 | 牌 二 他 备 
m | -号 TE Ek 铜 ii 镁 ik 镍 锌 K | H - m 
单个 | 合计 
0.03 Z, 
1A80 | 0.15 |0.15 | 0.03 | 0.02 | 0.02 | 一 一 |0.03 0.03 | 一 10.02 | 一 |99.80 | 一 
0.05 钒 
1A80A| 0.15 | 0.15 | 0.03 | 0.02 | 0.02 | 一 一 | 0.06 10.03 锋 |0.02 | 一 10.02 | 一 99.80 一 
0.02 
A + Ek 
1A60 | 0.11 | 0.25 | 0.01 一 |0.03 | 一 199.60 | 一 
+ 4i 
+ 铬 
0.45 铁 
1A50 0.30 | 0.30 | 0.01 | 0.05 | 0.05 | 一 一 | 0.03 一 | 一 10.03|1 — |99.50 | LB2 
+ #Ë 
0.02 
0.03 ~ HB + Ek 
1R50 | 0.11 | 0.25 | 0.01 一 |0.03 | 一 199.50 | 一 
0.30RE | +4% 
+ 铬 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序 | 牌 
=} O, y E 其 他 
F| 7 | 硅 铁 铜 Bi 镁 铬 镍 FF 钛 | fi - m 
单个 | 合计 
0. 10 ~ 
1R35 0.25 | 0.35 | 0.05 | 0.03 | 0.03 = 一 |0.05 0.25RE ,| 0.03 | 一 10.03 | 一 199.35 | 一 
0. 05 
0.10 ~|0.15 ~ 
1A30 0.05 | 0.01 | 0.01 一 | 0.01 | 0.02 = 0.02 | 一 10.03 | 一 |99.30 |I4-1 
0.20 | 0.30 
0. 02 
0.05 ~ |0. 20 ~ 0.12 ~ 
1B30 0. 03 0.03 — — | 0.03 一 ~ — |0.03 | 一 199.30 | 一 
0.15 | 0.30 0.18 
0.05 
2.2 ~ 0.20 ~ 
2A01 | 0.50 | 0.50 0.20 == — | 0.10 = 0.15 | 一 |0.05 0.10 | 余 量 | LY1 
3.0 0.50 
2.6~ 0.45- 2.0 - 
2A02 | 0.30 | 0.30 A — | 0.10 = 0.15 | 一 |0.05 0.10 | 余 量 | LY2 
32 0.7 2.4 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序 | 牌 二 他 备 
F| 号 | f 铁 铜 Bi 镁 铬 镍 FF 钛 | i - m 
单个 | 合计 
0. 05 
3.2~ 0.50~|12.1~ 0.001 ~ 
2A04 | 0.30 | 0.30 — — | 0.10 | ~ 一 |0.05 0.10 | 余 量 | LY4 
3.7 0.8 2.6 0.01 4” 
0.40 
0.03 
3.8~ 0.50- 1.7 ~ 0.001 ~ 
2A06 | 0.50 | 0.50 一 — | 0.10 ~ 一 | 0.05 0.10 | 余 量 | LY6 
4.3 TO 253 0.005 4 
0.15 
3.8~ 0.40- 1.7 -— 0.0002 ~ 
2B06 | 0.20 | 0.30 一 — | 0.10 0.10 | 一 |0.05 10.10 | 余 量 | 一 
4.3 0.9 | 2.3 0.005 4 
3.9~ 10.30 ~ 0.15 ~ 
2A10 | 0.25 | 0.20 一 一 | 0.10 一 0.15 | 一 |0.05 0.10 | Æ |LY10 
4.5 0.50 | 0.30 
3.8 ~ 10.40 ~ 0.40 ~ 0.7 铁 
2A11 | 0.7 0.7 一 |0.10 | 0.30 0.15 | 一 |0.05 0.10 Zh ILY11 
4.8 0.8 0.8 + 镍 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
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号 | 硅 铁 | 铜 h | FE # | F 钛 | i m 





3.8 ~ 10.40 ~ 0.40 ~ 
2B11 | 0.50 | 0.50 == — | 0.10 — 0.15 | 一 |0.05 0.10 Zh |LY8 
4.5 0.8 0.8 





3.8~ 0.30- 1.2 0.50 铁 
2A12 | 0.50 | 0.50 一 |0.10 0.30 0.15 | 一 |0.05 |0.10 | 余 量 LY12 
4.9 | 0.9 | 1.8 + 镍 





3.8~ 0.30~|11.2~ 
2B12 | 0.50 | 0.50 一 一 | 0.10 一 0.15 | 一 |0.05 10.10 | 余 量 | LY9 
zs: 0.7 1.6 





3.8~ 0.30 - 1.2 — 
2D12 0.20 | 0.30 一 |0.05 0.10 — 0.10 | 一 |0.05 0110 余 量 | 一 
4.9 0.9 1.8 








4.0~ 0.40 ~|1.2~ 0. 0002 ~ 
2E12 | 0.06 | 0.12 == 一 |0.15 0.10 | 一 |0.10 10.15 | 余 量 | 一 
4.6 0.7 1.8 0.005 4 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
E| 牌 
=} EL y EA 其 他 
= | = 硅 铁 铜 ü 镁 铬 镍 PE K | E - m 
单个 | 合计 
4.0 ~ 0.30 ~ 
2A13 | 0.7 | 0.6 sa E a 一 | 0.6 一 |0.15| 一 10.05 | 0.10 | 余 量 |LY13 
0.6~ 3.9 ~ 10.40 ~ 10.40 ~ 
2A14 0.7 一 |0.10 0.30 一 |0.15| 一 |0.05 |0.10 Zh LDI0 
1.2 4.8 | 1.0 | 0.8 
0.10 
6.0~ |0.40~ 
2A16 | 0.30 | 0.30 es 0.05 | 一 一 | 0.10 一 ~ 10.20 |0.05 0.10 | 余 量 |LY16 
0.20 
0.08 | 0.10 
5.8~ |0.20 ~ 0.05 ~ LY 
2B16 | 0.25 | 0.30 0.05 | 一 e = % ~ |0.05 0.10 | 余 量 
6.8 | 0.40 0.15 4l 16-1 
0.20 | 0.25 
6.0 ~ |0.40~ [0.25 ~ p.10 ~ 
2A17 | 0.30 | 0.30 一 一 | 0.10 一 一 |0.05 |0.10 | 余 量 |LY17 
7.0 | 0.8 | 0.45 0.20 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序 | 牌 
HI. =j x en 其 他 
了 | “> h | K | $J m] h | P | P 钛 | # m 
单个 | 合计 
0.05 ~ 
0.07 | 0.10 
5.8 ~ 0.15 钒 
2A20 | 0.20 | 0.30 一 |0.o2 | — | — 0.10 ~ ~ [0.05 |0.15 | 余 量 |LY20 
6.8 0.001 ~ 
0.16 | 0.25 
0.01 W} 
0.20~|3.0 ~ 0.8 ~ 1.8 ~ 
2A21 | 0.20 0.05 — 0.20 | 一 |0.05| 一 |00 | 015 | 余 量 | 一 
0.6 | 4.0 1.2 2.3 
0.06 
1.8 ~ 0.20- 0.6 - 0.30 ~ 
2A23 0.05 | 0.06 一 | — 0.15 015 | ~ |0.10 015 | 余 量 | 一 
2.8 | 0.6 | 1.2 0.9 锂 
0. 16 
0.20 | 0.08 
3.8~ |0.6~ 1.2- 
2A24 | 0.20 | 0.30 0.10 | — 10.25 | 一 $k | ~ |0.05 0.5 | 余 量 | 一 
4.8 | 0.9 | 1.8 
+Ë | 0.12 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序 | 牌 
=) O, yy E 其 他 
F| | fE 铁 铜 B 镁 铬 镍 FF 钛 | # - m 
单个 | 合计 
3.6~ 0.50~|1.0~ 
42 |2A25 | 0.06 | 0.06 — | 0.06 0.05 0.10 | 余 量 
4.2 0.7 1.5 
0.0003 ~ 0.08 
3.1~ 0.20- 1.2 - 03 ~ 
43 |2B25 0.05 | 0.15 一 |0.15 | 0.10 | 0.0008 ~ |0.05 0.10 | 余 量 
4.0 0.8 1.8 0.07 
£ 0.25 
0.10 
3.4~ 10.30 ~ 0.30 ~ 0.30 ~ 
44 |2A39 | 0.05 | 0.06 一 — | 0.30 0.15 ~ |0.10 0.15 | RE 
5.0 0.8 0.8 0.6 银 
0. 25 
0.04 0.10 
4.5~ |0.40 ~ 0.50 ~ [0.10 ~ 
45 |2A40 | 0.25 | 0.35 = = — ~ ~ |0.05 0.15 | RE 
5.2 0.6 1.0 | 0.20 
0.12 | 0.25 
0. 08 
0.8 ~ |3.2 ~ 0.30- 1.8 ~ 0.8 ~ 
46 | 2A49 | 0.25 <= == = ~ 一 | 0.05 0.15 | RE 
1.2 3.8 0.6 | 2.2 1.2 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序 | 牌 
=} O, y E 其 他 
F| 7 | 硅 铁 铜 B 镁 铬 镍 FF 钛 | # - m 
单个 | 合计 
0.7 ~ 1.8 ~ |0.40~10.40 ~ 0.7 铁 
47 | 2A50 0.7 一 |0.10 0.30 0.15 | 一 |0.05 0.10 Zh |LD5 
1.2 2.6 0.8 0.8 + 镍 
0.20 
0.7 ~ 1.8 ~ |0.40~10.40 ~ [0.01 ~ 0.7 铁 
48 | 2B50 0.7 0.10 | 0.30 ~ 一 | 0.05 0.10 | 余 量 | LD6 
1.2 2.6 0.8 0.8 | 0.20 + 镍 
0.10 
0.02 
0.9~ |1.9~ 1.4~ 0.9~ 
49 |2A70 | 0.35 0.20 一 0.30 一 ~ 一 | 0.05 0.10 | 余 量 | LD7 
1.5 2.5 1.8 15 
0.10 
0.20 
0.9~ |1.8 ~ 1.2~ 0.8~ 0.05 铅 
50 |2B70 | 0.25 0.20 一 0.15 0.10 | 钛 |0.05 10.15 | 余 量 | 一 
1.4 2.7 1.8 1.4 0.05 2 
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x, yp. w 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) š 
序 | m T 备 |° 
号 | 号 TE Ek 铀 ü £ 铬 镍 PE Ek Hi - Ë 
单个 | 合计 
0.05 
0.10~|0.9~ |2.0~ 1.2~ 0.9~ 
51 | 2D70 0.10 0.10 0.10 | 一 ~ | — |0.05|0.10| 余 量 | 一 
0.25 | 1.4 | 2.6 1.8 1.4 sn: 
I W 
— 
M 
AEE re E n wa 0236 0.15 0.05 | 0.10 | 余 量 | LD8 
1.2 11.6|125 | ` 1.8 下 | j Los 各 
K| 
X 
0.50 ~ |0.50 ~|3.5 ~ 0.40 ~ 1.8 ~ 2 
53 |2A90 0.20 0.30| 一 |0.15| 一 |0.05 |0.10 | 余 量 | LD9 
1.0 | 1.0 | 4.5 0.8 2.3 
0.001 ~ 
0.001 | 0.08 
2.0 ~ 0.20 ~ 10.25 ~ 0.17 ~ 0.10 4 
54 | 2A97 | 0.15 | 0.15 zall 三 ~ | < |0.05 045 E | 一 
3.2 | 0.6 | 0.50 1.0 | 0.8- 
0.10 | 0.20 
2.3 锂 














































































































化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序 | 牌 
Er EL 4 En 其 他 
7| 三 | #E 铁 #i ü 镁 铬 镍 PE $k | 错 - m 
单个 | 合计 让 
+ 
1.0 -~ Tm 
3A21 | 0.6 | 0.7 | 0.20 ee 0.05 | 一 一 10.102| 一 |0.15| 一 |0.05 |0.10 | 余 量 |LF21 i 
n TT 
3: 
X 
4.5 ~ 0.10 X% 
4A01 0.6 | 0.20 u 一 |0.15| 一 10.05 0.15 Zh | LTI sa 
6.0 E + at 
B 
11.5 ~ 0.50 ~ 0.8 ~ 0.50 ~ 
4A11 1.0 0.20 0.10 0.25 一 |0.15| 一 10.05 0.15 | 余 量 |LD11 型 
13.5 1.3 1.3 1.3 
ETF 
_ 
< 
6.8 ~ 0.15 di 
4A13 0.50 0.50 | 0.05 | 一 — 一 10.10 钙 |0.15 | 一 |0.05 0.15 | 余 量 |LT13 a 
8.2 铜 + 锌 
过 
q] 
11.0 ~ 0.15 HF 
4A17 0.50 _ | 0.50 | 0.05 | 一 一 一 10.10 钙 |0.15 | 一 |0.05 0.15 | 余 量 |LT17 aÈ 
12.5 铜 + PE 
1.0~ 2 
4A91 了 0.7 | 0.7 1.2 1.0 10.20 |0.200 | 1.2 一 |0.20| 一 10.05 | 015 | 余 量 | 一 3 































































































( 续 
x, yp. W 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) > 
E| 牌 二 他 。 
号 | 号 TE 铁 铜 ii 镁 ik 镍 锌 K | H - m 
单个 | 合计 
0. 10 
0.30 ~/6.0 ~ |0.10 ~ 
61 |5A01 | 0.40 fE +#k | 0.10 — | 0.25 一 |015 ~ |0.05 10.15 | 余 量 |LF15 
0.7 | 7.0 | 0.20 oo 
: W 
— 
2.0 ~ 0.6 TE 
62 |5A02 | 0.40 | 0.40 | 0.10 0.15 -~ T — = 一 m 0.15 | 一 |0.05 |10.15 | 余 量 | LF2 ib 
和 +£ 
0.40 WI 
过 
0.20~|11.8 -~ 
63 | 5B02 | 0.40 | 0.40 | 0.10 0.05 | 一 |0.20 一 |0.10| 一 |0.05 010 | 余 量 | 一 
0.6 | 2.6 
0.50 ~ 0.30~|13.2 ~ 
64 | 5A03 0.50 | 0.10 == 一 | 0.20 一 |0.15| 一 |0.05 10.10 | 余 量 LF3 
0.8 0.6 | 3.8 
0.30~|4.8~ 
65 |5A05 | 0.50 | 0.50 | 0.10 | < — |0.20 = 一 | 一 |0.05 10.10 | 余 量 | LF5 































































































化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序 | 牌 
HI. O, y E 其 他 
F| F| E| A| A m) ja] ag 钛 | fi — f 
单个 | 合计 
0.20~|4.7~ 0.6 TE 
5B05 | 0.40 | 0.40 | 0.20 一 | 一 | 一 0.15 | 一 [0.05 |0.10 | 余 量 |LF10 
0.6 | 5.7 + 铁 
0.0001 | 0.02 
0.50- [5.8 ~ 
5A06 | 0.40 | 0.40 1010| ég| Z | — 1020 0005 ~ | 一 |0.05 0310 h | LEG 
f f O | 0.10 
0.0001 | 0.10 
0.50~|5.8~ 
5B06 | 0.40 | 0.40 | 0.10 os| 一 | 一 0.20 ~0.005| ~ | 一 |0.05 0310 h |LF14 
Í i WO |0.30 
0.005 4| 0.05 
0.40 ~|8.3~ 
5A12 0.30 | 0.30 | 0.05 | oa | 一 101010.20 10.004~| ~ | 一 0.05 |0.10 h [LP12 
i f 0.05 匀 | 0.15 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序 | B 二 他 备 
号 | 号 TE Ek 铀 ü £ 铬 镍 E Ek Hi - Ë 
单个 | 合计 
0.005 $] 0.05 
0.40 ~ 9.2 ~ 
5A13 | 0.30 | 0.30 | 0.05 s ro | 一 |010 |0.20 |0.004~| ~ | — [0.05 0.10 | 余 量 |LE13 
l i 0.05 # | 0.15 
D. 0002 ~ 
0.06 
0.05 - 5.0 - 0.002 8 
5A25 | 0.20 | 0.30 | 一 Se | 0.10| ~ |0.1010.15 | 余 量 | 一 
0.50 | 6.3 0.10~ 
0.20 
0.40 t 
0.03 
5A30 | 0.40 硅 + 铁 | 0.10 Ll gas sO ° 0.05 0.10 | 余 量 |LF16 
3 : +Ë . = 一 一 — . . 不 X 
j: 1.0 | 5.5 0.20 铭 人 
0.15 
0.0005 | 0.05 0.10 
6.0 ~ 0.50 ~ 
5a33 | 0.35 | 0.35 | 0.10 | 0.10 [7 | 一 | 一 | 7000s] - | - [oos |0.10| 余 量 [L33 
° i 4O | 0.15 0.30 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
E| 牌 
=} EL y EA 其 他 
= | = 硅 铁 铜 bü 镁 铬 镍 PE K | # - m 
单个 | 合计 
0.02 
0.30 - 6.0 
74 |5A41 | 0.40 | 0.40 | 0.10 | 二 一 | 0.20 一 一 |0.05 |0.10 | E ILIA 
` i 0.10 
0.15~10.6~ 
75 |5A43 | 0.40 | 0.40 | 0.10 h: 0.15 | 一 |0.05 |0.15 | 余 量 LF43 
0.50 0.10 
0.30~15.5~ |0.10 ~ 
76 |5A56 | 0.15 | 0.20 | 0.10 一 X — is 一 |0.05 0.15 | 余 量 | 一 
0.40 | 6.5 | 0.20 
1.0 0.18 
155 
77 | 5A66 |0.005 | 0.01 |0.005| 一 oa 0.005| 0.01 | 余 量 |LT66 
0.15 ~ 
| 0.02 | 0.05 
0.30~15.5 ~ 0.30 $ 
78 | 5A70 | 0.15 | 0.25 | 0.05 z — | 0.05 = ~ |0.05 0.15 | 余 量 | 一 
0.7 | 6.3 0.0005 ~ 
0.05 | 0.15 
0.005 #£ 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
E| 牌 
=} EL y EA 其 他 
= | = 硅 铁 铜 ü 镁 铬 镍 PE K | - m 
单个 | 合计 
0.20 ~ 
0.02 | 0.10 
0.15~15.5 ~ 0.40 $ 
79 | 5B70 | 0.10 | 0.20 | 0.05 = 一 | 0.05 ž ~ |0.05 0.15 余 量 
0.40 | 6.5 0.0005 ~ 
0.05 | 0.20 
0.005 #£ 
0.20 ~ 
0.05 | 0.05 
0.30~15.8 ~ |0.10 ~ 0.35 8 
80 |5A71 0.20 | 0.30 | 0.05 一 | 0.05 x ~ |0.05 0.15 余 量 
0.7 | 6.8 | 0.20 0.0005 ~ 
0.15 | 0.15 
0.005 4 
0.30 ~ 
z% 0. 50 | 0.02 | 0.08 
81 |5B71 | 0.20 | 0.30 | 0.10 | 0.30 T 0.30 | 一 |0.30 0.0005 ~| ~ ~ |0.05 0.15 余 量 
0.005 4| 0.05 | 0. 15 
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( 续 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
E| 牌 
=} EL y EA 其 他 
= | = 硅 铁 铜 bü 镁 铬 镍 锌 K | 钳 - m 
单个 | 合计 
Ft 0.005 钠 0.08 
82 |5A90 | 0.15 | 0.20 | 0.05 | 一 p — — 一 |1.9%~ [0.10] ~ 10.05 0.15 余 量 | 一 
L 2.3 4 0.15 

0.40 ~ 0.40 ~ 0.50 
83 |6A01 0.35 | 0.35 | 0.50 0.30 | — |0.25 一 | 一 |0.05 0.10 | 余 量 |6NO1 

0.9 0.8 É + i 

或 铬 

0.50 ~ 0.20 ~ 0.45 ~ 
84 | 6A02 0.50 0.15 ~ = 一 | 0.20 一 |0.15| 一 10.05 |0.10 | 余 量 | LD2 

T2 0.6 0.9 

0.35 
0.10 

0.7 ~ 0.10 ~ 0.10 ~ [0.40 ~ LD 
85 | 6B02 0.40 — 一 | 0.15 = > 一 |0.05 |0.10 | 余 量 

1.1 0.40 | 0.30 | 0.8 2-1 

0.04 

0.40 ~ |0.30 ~ 0.15 ~ 0.20 ~ 0.10~ 
86 | 6R05 0.10 0.10 | 一 = 0.10 | 一 |0.05 0 15 | 余 量 | 一 

0.9 | 0.50 | 0.25 0.6 0.20RE 
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(ë 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序 | 牌 二 他 备 
号 | 号 | 硅 铁 #i bü 镁 铬 镍 锌 K | Hh - m 
单个 | 合计 
0.02 | 0.04 
0.7 ~ 0.30 ~ 0.30 ~ |0.70 ~|0.05 ~ 
87 | 6A10 0.50 一 | 020. 一 = ~ |0.05 0.15 | 余 量 | 一 
1.1 0.8 | 0.9 | 1.1 |0.25 
0.10 | 0.20 
0.01 
0.50 ~ 0.15 ~ 0.45 ~ 0.15~ 
88 | 6A51 0.50 一 一 | 0.25 一 |0.05 |0.15 | 余 量 | 一 
0.7 0.35 0.6 0.35 锡 
0.04 
0.04 | 0.10 
0.7 ~ 0.6~ |0.50~10.7~ 0.20 ~ | 0.30~ 
89 | 6A60 0.30 一 ~ u 015 | 余 量 | 一 
1.1 0.8 | 0.7 | 1.0 0.40 0.50 银 
0.12 | 0.20 
0.9~ | 0.45 
90 |7A01 0.30 | 0.30 | 0.01 — | — |0.03| 一 | 余 量 | LB1 
1.3 | 硅 + 铁 
0.02 
La Doa 6.0 ~ 
91 |7A03 0.20 | 0.20 0.10 0.05 | 一 = z 一 |0.05 |0.10 | 余 量 | LC3 
2.4 1.6 6.7 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序 | W 
HI. =j x en 其 他 
号 | 号 | 硅 | 铁 | 铜 | 锰 | 镁 | 铬 | 镍 | 锐 钛 | 个 一 # 
单个 | 合计 
1.4~ |0.20~|11.8~ |0.10~ 5.0 ~ 
92 |7A04 | 0.50 | 0.50 0.10 | 一 |0.05 |0.10 | 余 量 | LC4 
2.0 0.6 | 2.8 | 0.25 7.0 
0.05 ~|1.4~ 0.20~|11.8~ | 0.10 ~ 5.0 ~ 
93 | 7B04 | 0.10 0. 10 = 0.05 | 一 |0.05 010 | 余 量 | 一 
0.25 | 2.0 0.6 | 2.8 | 0.25 6.5 
1.4~ 0.30 ~|2.0~ |0.10 -~ SSS 
94 | 7C04 30 | 0.30 = 一 一 |0.05 |10.10 | RE | 一 
2.0 0.50 | 2.6 | 0.25 6.5 
1.4 2.0 SiS 0. 08 
0.02 ~ 
95 | 7D04 | 0.10 | 0.15 ~ 0.10 ~ 0.05 == ~ 0.10 ~ |0.05 0.10 RE | 一 
0.07 4% 
22 2.6 6.7 0.16 
0.15 | 1.1 | 0.05 4.4 0.02 | 0.10 
96 | 7A05 | 0.25 | 0.25 | 0.20 ~ ~ ~ E ~ = ~ ~ [0.05 0.15 | RE | 一 
0.40 | 1.7 | 0.15 5.0 0.06 | 0.25 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序 | 牌 
=} O, y E 其 他 
了 | F | HË 铁 Hi ht 镁 铬 Ë: PE K | i - Ë: 
单个 | 合计 
0.20 | 1.0 4.0 
97 |7B05 | 0.30 | 0.35 | 0.20 | ~ ~ 10.30| — | ~ |0.10 钒 |0.20 0.25 | 0.05 |0.10 | 余 量 |7001 
0.7 | 2.0 5.0 
{i2 2.0 | 0.16 5.1 
98 |7A09 | 0.50 | 0.50 | ~ fois] ~ 为 " | | T 一 |0.10| — |0.05 |0.10 | 余 量 | LC9 
2.0 3.0 | 0.30 6.1 
0.50 | 0.20 | 3.0 | 0.10 3.2 
99 |7A10 | 0.30 | 0.30 | ~ ~ S st g 一 |0.10| — |0.05 0.10 | 余 量 |LC10 
1.0 | 0.35 | 4.0 | 0.20 4.2 
0.06 | 0.8 1.6 6.3 0.03 | 0.10 
0.0001 
100|7A12 | 0.10 | ~ ~ Joi] ~ [oo| 一 | ~- ~ | ~ 0.05 |0.10 | 余 量 | 一 
~0.02 5% 
0.15 | 1.2 2.2 7.2 0.06 | 0.18 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序 | 牌 
=} O, y E 其 他 
F| 7 | 硅 铁 铜 fii 镁 铬 镍 FF 钛 | # - m 
单个 | 合计 
0.50 | 0.10 | 2.4 | 0.10 4.4 | 0.005 |0.05 
101 |7A15 | 0.50 | 0.50 ~ ~ ~ ~ == ~ ~ ~ 一 | 0.05 0.15 | 余 量 |LC15 
1.0 | 0.40 | 3.0 | 0.30 5.4 |0.01 4 ļ|0.15 
0.08 | 0.30 | 1.3 | 0.10 4.5 | 0.0001 0. 08 
102 | 7A19 30 | 0.40 ~ ~ ~ ~ — ~ ~0.004| 一 ~ |0.05 0.15 | 余 量 |LC19 
0.30 | 0.50 | 1.9 | 0.20 523 gO 0.20 
0.10 | 0.20 | 2.5 | 0.10 3.6 | 0.0001 | 0.02 0.08 
103 | 7A31 30 | 0.6 ~ ~ ~ ~ = ~ ~0.001| ~ ~ |0.05 |0.15 | 余 量 | 一 
0.40 | 0.40 | 3.3 | 0.20 4.5 RO |0.10 0.25 
0.25 2.2 | 0.10 4.6 
104 | 7A33 | 0.25 | 0.30 ~ 0.05 ~ ~ = ~ = 0.05 | 一 |0.05 10.10 | 余 量 | 一 
0.55 2.7 | 0.20 5.4 
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( 续 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序 | m & 
m” | -号 .| É 铁 铀 ht 镁 铬 Ë: PE K | F - Ë 
单个 | 合计 
1.8 2.0 6.0 0.08 
D.0001 ~ 
105 | 7B50 | 0.12 | 0.15 ~ 0.10 ~ 0. 04 = ~ 0.10 ~ 0.10 10.15 | 余 量 | 一 
0. 002 4 
2.6 2.8 7.0 0.16 
0.05 | 0.20 | 2.0 | 0.15 4.0 0.05 | 0.05 
106 | 7A52 | 0.25 | 0.30 ~ ~ ~ ~ — ~ — ~ ~ 0.05 | 0.15 | 余 量 |LC52 
0.20 | 0.50 | 2.8 | 0.25 4.8 0.18 | 0.15 
1.8 1.8 F9 0.01 | 0.08 
107 |7A55 | 0.10 | 0.10 ~ 0.05 ~ 0. 04 ~ = ~ ~ 0.10 | 0.15 | 余 量 | 一 
279 2.8 8.5 0.05 | 0.20 
2.0 | 0.15 | 1.6 | 0.10 6.5 0.05 | 0.05 
108 | 7A68 | 0.15 | 0.35 ~ ~ ~ ~ = ~ 00.005 | ~ ~ 0.05 0.15 | 余 量 | 一 
2.6 |0.40 | 2.5 | 0.20 72 0.20 | 0.20 
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第 4 章 ” 非 铁 材料 (有色 金属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 “379 . 
< 
`D 
| x | 
~ 
= H iSi i 
< < < 
iss a = o 
= <45 S < = 
T 
< = S 2 
对 < < S 
38 ° g 2 ,8 ° ,= 
人 aa 6 sÀ ee pe 
= wn cO wn 
# Smi E = E 
Ea be © © 
! B 
CI 
2 92 
+e = 
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£ +i oo ° ° S ° a 
< Kaw SEE š S I T š 
了 ~、 CN o0 CN [一 o0 
E 
= 
kR) S 
4z 
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Sj = z 8 8 
e e e 
RuN AA A S M a s, e: 2 S 
e 一 N N cn -= N 
ya 8 = = 
zi < < S 
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i S (= S 
i wn N wn 
z" S m E 
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= 由 ° e < 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
Æ| 牌 
æ EL y EF: 其 他 
号 | 号 | 硅 铁 铜 ht 镁 铬 ER EE 钛 | 错 - $B 
单个 | 合计 
1.0 | 0.20 | 1.5 | 0.05 4.5 
7A88 | 0.50 | 0.75 | ~ u z ~ |0.20| ~ 一 |010] — [0.10 020 | 余 量 | 一 
2.0 | 0.6 | 2.8 | 0.20 6.0 
0.05 | 0.18 | 0.15 | 0.08 0.01 
8A01 | ~ ~ ~ ~ | 一 |0.0510.15 | 余 量 | 一 
0.30 | 0.40 | 0.35 | 0.35 0.03 
1.0 
8A06 | 0.55 | 0.50 | 0.10 | 0.10 10.10 | — | — 0.10 | 一 | 一 10.0510.15 Zh | 16 
硅 + 铁 
Q@” 皱 合 量 均 按 规定 加 入 ， 可 不 作 分 析 。 











D 做 锦 钉 线材 的 3A21 合金 ， 锌 含量 不 大 于 0.03% 。 
@ 备注 所 注 为 曾 用 牌号 。 
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第 4 章 非 铁 材料 (有色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 381- 











4.6.4 变形 铝 及 铝 合金 的 现 牌号 和 曾 用 牌号 对 照 〈 表 4-21 ) 
表 4-21 变形 铝 及 铝 合金 的 现 牌号 和 曾 用 牌号 对 照 表 










































































现 牌号 曾 用 牌号 现 牌号 曾 用 牌号 现 牌 号 曾 用 牌号 
1A99 LGS 2B06 2A70 LD7 
1B99 = 2A10 LY10 2B70 LD7-1 
1C99 == 2A11 LY11 2D70 < 
1A97 LG4 2B11 LY8 2A80 LD8 
1B97 5 2A12 LY12 2A90 LD9 
1A95 a 2B12 LY9 2A97 = 
1B95 = 2D12 = 3A21 LF21 
1A93 LG3 2E12 = 4A01 LTI 
1B93 = 2A13 LY13 4A11 LD11 
1A90 LG2 2A14 LD10 4A13 LT13 
1B90 = 2A16 LY16 4A17 LT17 
1A85 LG1 2B16 LY16-1 4A91 491 
1A80 a 2A17 LY17 5A01 2102 .LF15 

1A80A = 2A20 LY20 5A02 LF2 
1A60 2A21 214 5B02 = 
1A50 LB2 2A23 = 5A03 LF3 
1R50 = 2A24 = 5A05 LF5 
1R35 n 2A25 225 5B05 LF10 
1A30 14-1 2B25 = 5A06 LF6 
1B30 = 2A39 == 5B06 LF14 
2A01 LY1 2A40 = 5A12 LF12 
2A02 LY2 2A49 149 5A13 LF13 
2A04 LY4 2A50 LD5 5A25 = 
2A06 LY6 2B50 LD6 5A30 2103 \LF16 





















































































































































. 382 - 第 1 篇 金属 材料 
( 续 ) 
现 牌 号 | 曾 用 牌号 | 现 牌号 | 曾 用 牌号 | 现 牌号 | 曾 用 牌号 
5A33 LF33 6A10 = 7A15 LC15 ,157 
5A41 LF41 6A51 651 7A19 919 ,LC19 
5A43 LF43 6A60 =< 7A31 183-1 
5A56 = 7A01 LB1 7A33 LB733 
5A66 LT66 7A03 LC3 7B50 = 
5A70 a 7A04 LC4 7A52 LC52 5210 
5B70 == 7504 = 7A55 = 
5A71 = 7C04 = 7A68 = 
5B71 = 7D04 3 7B68 = 
5A90 aF, 7A05 705 7D68 7A60 
6A01 6N01 7B05 7N01 7A85 = 
6A02 LD2 7A09 LC9 7A88 = 
6B02 LD2-1 7A10 LC10 8A01 = 
6R05 == 7A12 = 8A06 L6 
注 : 现 牌 号 指 CB/T 3190 一 2008《 变 形 铝 及 馈 合 金 化 学 成 分 》 中 表 2， 即 本 
手册 表 4.20“ 变 形 铝 及 铝 合金 化 学 成 分 (二 ) ”中 所 涉 字符 牌号 。 
4.6.5 常见 变形 铝 及 铝 合金 产品 的 力学 性 能 ( 表 4-22 ) 
表 4-22 ”常见 变形 铝 及 铝 合金 产品 的 力学 性 能 
na | 规定 非 比例 | 断后 伸 长 率 (% ) 
牌号 | ”状态 | EF s 延伸 强度 | 40。| Asas 
Rio2/MPa>| > > 
(1) 一 般 工 业 用 铝 及 铝 合金 挤 压 型 材 ( GB/T 6892—2006) ° 
1050A H112 = 60 20 25 23 
0 = 60 ~ 95 15 22 20 
1060 
H112 = 60 15 22 20 
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( 续 ) 
pane 规定 非 比例 | 断后 伸 长 率 (% ) 
抗 拉 强 度 
牌号 状态 壁 厚 /mm R /MPa> 延伸 强度 AS A somm 
Ro. 2/ MPa= > > 
0 一 75 ~ 105 20 22 20 
1100 
H112 — 75 20 22: 20 
1200 H112 — TS 25 20 18 
1350 H112 — 60 — 25 23 
0 = <245 = 12 10 
<10 335 190 — 10 
2A11 
T4 >10 ~20 335 200 10 8 
>20 365 210 10 — 
0 += <245 = 12 10 
<5 390 295 — 8 
2A12 >5 - 10 410 295 == 8 
T4 
>10 ~20 420 305 10 8 
>20 440 315 10 — 
<3.2 <220 <140 = 11 
O 
2017 >3.2~12 <225 <145 — 11 
T4 一 390 245 15 13 
T4 
2017A T4510 <30 380 260 10 8 
T4511 
0 一 <250 <135 12 10 
2014 
T4 <25 370 230 11 10 
2014A T4510 
T4511 >25 ~75 410 270 10 — 























384 - 第 1 篇 金属 材料 

























































































( 续 ) 
pane 规定 非 比例 | 断后 伸 长 率 (% ) 
搞 拉 强度 = 
牌号 状态 壁 厚 /mm R /MPa> 延伸 强度 AS A Somm 
Rio2/MPa>=| > = 
T6 < 3 
ii 25 415 70 7 5 
2014A WIR 
T6511 >25 ~75 460 415 7 — 
0 一 <25 <150 12 10 
T3 <15 390 290 8 6 
T3510 
2024 Ssi >15 ~50 420 290 8 = 
T8 
T8510 <50 455 380 5 4 
T8511 
3A21 0 H112 = <185 A 16 14 
3003 
H112 三 95 35 25 20 
3103 
5A02 0 H112 = <245 = 12 10 
5A03 0 .Hl112 == 180 80 12 10 
5A05 0 H112 = 255 130 15 13 
5A06 O.H112 z 315 160 15 13 
5005 
H112 = 100 40 18 16 
5005A 
5051A H112 至 150 60 16 14 
5251 H112 EE 160 60 16 14 
5052 H112 == 170 70 15 13 
5154A 
H112 <25 200 85 16 14 
5454 
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( 续 ) 
i 规定 非 比例 | 断后 伸 长 率 (% ) 
搞 拉 强度 = 
牌号 状态 壁 厚 /mm R /MPa> 延伸 强度 AS A somm 
Ro:/MPa>| > Z 
5754 H112 <25 180 80 14 12 
5019 H112 <30 250 110 14 12 
5083 H112 = 270 125 12 10 
5086 H112 = 240 95 12 10 
T4 = 180 = 12 10 
6A02 
T6 = 295 230 10 8 
6101A T6 <50 200 170 10 8 
6101B T6 <15 215 160 8 6 
T5 <6.3 260 215 = 7 
T4 <25 180 90 15 13 
<5 270 225 = 6 
6005 实心 
>5~10 260 215 = 6 
6005A 型 材 
T6 >10 ~25 250 200 8 6 
空心 <5 255 215 -= 6 
型 材 >5~15 250 200 8 6 
6106 T6 <10 250 200 6 
0 = <160 <110 14 12 
T4 <25 205 110 14 12 
6351 T5 <5 270 230 = 6 
<5 290 250 = 6 
T6 
>5 ~25 300 255 10 8 























` 386 - 第 1 篇 金属 材料 














































































































( 续 ) 
i 规定 非 比例 | 断后 伸 长 率 (% ) 
抗 拉 强 度 = 
牌号 状态 壁 厚 /mm R /MPa> 延伸 强度 Ae Asomm 
Rio2/MPa>| > = 
T4 <25 120 60 16 14 
<5 160 120 = 6 
T5 
6060 >5 ~25 140 100 8 6 
<3 190 150 == 6 
T6 
>3 ~25 170 140 8 6 
T4 <25 180 110 15 13 
T5 <16 240 205 9 7 
6061 
<5 260 240 — 7 
T6 
>5 ~25 260 240 10 8 
0 — <170 <120 14 12 
T4 <25 180 100 14 12 
<5 270 230 = 7 
T5 >5 ~25 260 220 9 8 
6261 >25 250 210 9 一 
实心 <5 290 245 z 7 
型 材 >5~10 280 235 = 7 
T6 
ZD <5 290 245 — 7 
型 材 >5 - 10 270 230 — 8 
T4 <25 130 65 14 12 
<3 175 130 — 6 
T5 
6063 >3 ~25 160 110 7 5 
<10 215 170 — 6 
T6 
>10 ~25 195 160 8 6 
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( 续 ) 
i 规定 非 比例 | 断后 伸 长 率 (% ) 
搞 拉 强度 n 
牌号 状态 壁 厚 /mm R /MPa> 延伸 强度 AS A Somm 
Ro:/MPa>| > Š 
T4 <25 150 90 12 10 
<10 200 160 a 5 
T5 
6063A >10 ~25 190 150 6 4 
<10 230 190 == 5 
T6 
>10 ~25 220 180 5 4 
T4 <50 125 75 14 12 
6463 T5 <50 150 110 8 6 
T6 <50 195 160 10 8 
Tl <12 115 60 10 
T5 <12 150 110 — 6 
6463A 
<3 205 170 ==: 6 
T6 
>3~12 205 170 = 8 
6081 T6 <25 275 240 8 6 
0 = <160 <110 14 12 
T4 <25 205 110 14 12 
6082 T5 <5 270 230 = 6 
<5 290 250 — 6 
T6 
>5 ~25 310 260 10 8 
0 E <245 三 10 8 
<10 500 430 一 4 
7A04 
T6 >10 ~20 530 440 6 4 
>20 560 460 6 = 























` 388 - 第 1 篇 金属 材料 













































































( 续 ) 
pane 规定 非 比例 | 断后 伸 长 率 (% ) 
搞 拉 强度 
牌号 状态 壁 厚 /mm R /MPa> 延伸 强度 AS A somm 
Ro:/MPa>| > = 
T5 — 310 260 10 8 
7003 <10 350 290 a 8 
T6 
>10 ~25 340 280 10 8 
T5 <25 345 305 10 8 
7005 
T6 <40 350 290 10 8 
7020 T6 <40 350 290 10 8 
T6 
7022 T6510 <30 490 420 J 5 
T6511 
7049A T6 <30 610 530 5 4 
T6 <25 530 460 6 4 
T6510 
T6511 >25 ~60 540 470 6 一 
T73 
7075 T73510 <25 485 420 7 5 
T73511 
T6 <6 510 440 = 5 
T6510 
T6511 >6~50 515 450 6 5 























从 
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( 续 ) 
闹 拉 强度 EFEN 断后 伸 长 率 (% ) 
bL ji 这 个 
r. 壁 厚 /mm R /MPa> Ef 强度 Ae Asomm 
Rio2/MPa>=| > 
<1.6 565 525 == — 
v >1.6 ~6 580 525 — |3 
T6510 
T6511 >6~35 600 540 4 3 
7178 
>35 ~60 595 530 4 Es 
T76 >3 ~6 525 455 一 5 
T76510 
T76511 >6~25 530 460 6 5 
断后 人 硬度 
Sesal | 
抗 拉 强 | 规定 非 比 例 长 率 (%) wi sami pen 
合金 | 供应 | eE | ER, | 延伸 强度 
TE | 硬度 | 硬度 
牌号 | 状态 /mm /MPa | Rios/MPa| 4 la 3 
ET p SOmm| ¿nm (HV) (HW) 















































= 
(2) 铝 合金 建筑 型 材 (GB 5237. 1 一 2008) %* 
T5 <6.3 260 240 =l gui a sy = 
<5 270 225 Ee egal) 2 | co | 
空心 
Wyt >5~10 | 260 215 Seres i Pana E 
6005 
T6 >10~25 | 250 200 ganl elh as l | 
E <5 255 215 Ew Mees || a Ca = 
空心 
IJ 
型 材 >5~15 | 250 200 a leen | 


















































































































































- 390 . 第 1 篇 金属 材料 
( 续 ) 
断后 人 硬度 
抗 拉 强 | 规定 非 比 例 | -六 ve 
s 本 r, 长 率 (%) | 试 样 | 维 氏 | 韦 氏 
合金 | 供应 | 壁 厚 | ER | 延伸 强度 D 
厚度 pF E JE 
牌号 | 状态 /mm /MPa | Ro2/MPa | 4 Aso TE | EE a 
"| /mm | (HV) (HW) 
= 
s5 160 120 = 6 = |= 
T5 
>5~25 | 140 100 8 | 6 — | = 
6060 
<3 190 150 = |. 8 == ||== 
T6 
Sy3m25 | 170 140 8 | 6 = = 
T4 所 有 180 110 16 | 16 =. | 
6061 
T6 所 有 265 245 8 8 | 一 
T5 所 有 160 110 8 |8 los] 58 | 8 
6063 
T6 所 有 205 180 8 | 8 = | = 
<10 200 160 一 |5 108 6 | 10 
T5 
>10 190 150 5 5 08 6 |10 
6063A 
<10 230 190 — | S = | = 
T6 
>10 220 180 4 | 4 | 
T5 <50 150 110 8 | 6 = l 
6463 
T6 <50 195 160 10 | 8 == 二: 
T5 <12 150 110 — | 6 == |= 
6463A <3 205 170 = | 56 = l = 
T6 
53.12 | 205 170 = |% = |= 
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oe 规定 非 比例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强度 mA | 弯曲 
供应 | 试 样 厚度 poupa | 延伸 强度 | 率 (%) | a 
牌号 m a 半径 
ku 状态 | 状态 /mm Rio.2/ MPa Asomm| As.6s 
三 
(3) 一 般 工 业 用 铝 及 铝 合金 板 、 带 材 (GB/T 3880. 2 一 2006 ) 9289 
1A97 | H112 | H112 | >4.50 ~ 80. 00 附 实 测 值 == 
1A93 | F | 一 | >4.50-150.00 一 = 
>4. 50 ~ 12. 50 gu a = 
60 
1A90 | H112 | H112 | >12. 50 ~20. 00 — |19| 一 
1A85 >20. 00 ~ 80. 00 附 实测 值 A 
F | 一 | >4.50~150.00 = = 
>0. 20 ~0. 30 9 2 == 
>0.30 ~0.50 3 | 一 | 一 
H12 | H12 
>0.50 ~1.50 |95~130 = 6 | 一 | 一 
H22 | H22 
>1.50 ~3.00 g. |== -三 
>3.00 ~4. 50 9 — 
>0. 20 ~0. 30 1 — 
H14 | H14 >0. 30 ~0. 50 2 = 
115 ~ 150 
1235 | H24 | H24 | >0.50~1.50 3 = 
>1.50 ~3. 00 4 E 
>0. 20 ~0. 50 1 = 
H16 | H16 
>0.50 ~1.50 [130 ~165 = 2 = 
H26 | H26 
>1.50 ~4.00 3 一 
>0.20 ~0.50 1 一 
H18 | H18 | >0.50~1.50 145 = 2 = 
>1. 50 ~3. 00 3 — 

























































































































































































. 392 - 第 1 篇 金属 材料 
(2) 
RoS 规定 非 比例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强度 Se 弯曲 
供应 | 试 样 厚度 poupa | 延伸 强度 | 率 (%) | 人 
牌号 m/ MPa 半径 
“P 状态 | 状态 /mm Rio.2/ MPa A somm | 45.65 
三 
>0.20 ~0.30 15 一 Ot 
>0. 30 ~0. 50 = 20 — Ot 
>0. 50 ~0. 80 25 — Ot 
0 0 >0.80 ~1.50 55 ~95 30 = 0: 
> 1.50 - 6. 00 35 一 0: 
15 
> 6. 00 ~ 12. 50 35 一 一 
> 12. 50 ~ 50. 00 — | 30 — 
>0. 20 - 0. 30 2 一 0: 
>0. 30 - 0. 50 = 3 — 0: 
H12 | H12 >0. 50 ~0. 80 4 — Ot 
H22 | H22 We 
1070 >0. 80 ~1.50 6 一 0: 
> 1. 50 ~3. 00 55 8 一 Ot 
>3. 00 ~6. 00 9 = Ot 
>0. 20 ~0. 30 1 — | 0. 5t 
>0. 30 ~0. 50 s= 2 — | 0.5t 
H14 | H14 >0. 50 ~0. 80 3 — | 0. 5t 
85 ~ 120 
H24 | H24 >0. 80 ~1.50 4 — | 1.0: 
> 1.50 ~3. 00 65 5 — | 1.0: 
>3. 00 ~6. 00 6 — | 1.0 
>0. 20 - 0. 50 1 1.0: 
H16 | H16 >0. 50 ~0. 80 2 1. Ot 
100 ~ 135 
H26 | H26 >0. 80 ~1.50 i 3 1. 5t 
>1. 50 ~4. 00 4 1. 5t 

























































































































































































第 4 章 非 铁 材料 (有色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 “393 - 
(2) 
| 规定 非 比 例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强 度 Wo 弯曲 
供应 | IREE 厚度 poupa | 延伸 强度 | 率 (%) | aa 
牌号 m/ MPa 半径 
2 状态 | 状态 /mm Ro.2/MPa A somm |45. 65 
三 
>0.20 ~0.50 1 一 
>0.50 ~0.80 2 一 一 
H18 | H18 120 
>0.80 ~1.50 3 — — 
>1.50 ~3.00 4 一 一 
1070 >4.50 ~6.00 75 36 13 一 一 
>6.00 ~12.50 70 35 15 一 一 
H112 | H112 
>12.50 ~25.00 60 25 — | 20 — 
>25.00 ~75.00 65 15 一 | 25 — 
F >2.50 ~150. 00 E = 
>0.20 -ü 0.30 15 一 一 
>0.30 ~0.50 18 一 一 
o (0) >0.50 ~1.50 | 60~100 15 23 == = 
>1.50 ~6.00 25 一 一 
>6.00 ~80.00 25 | 22 — 
H12 | H12 >0.50 ~1.50 6 = = 
80 ~ 120 60 
H22 | m22 | >1.50~6.00 12| 一 | 一 
>0.20 ~0.30 1 一 一 
1060 >0.30 ~0.50 2 = = 
H14 | H14 >0.50 ~0.80 2 = = 
95 ~ 135 70 
H24 | H24 | >0.80~1.50 | 和 
>1.50 ~3.00 6 = as 
>3.00 ~6.00 10 | 一 一 
>0.20 ~0.30 1 一 一 
H16 | H16 
>0.30 ~0.50 |110 ~155 75 2 2 r, Z. 
H26 | H26 
>0.50 -ü 0.80 2 一 一 













































































































































































“394. 第 1 篇 金属 材料 
( 续 ) 
EAS 规定 非 比 例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强度 2 弯曲 
供应 | 试 样 厚度 RNP 延伸 强度 | 率 (%) M 
牌号 m a 半径 
ka: 状态 | 状态 gm Eo. MPa A somm | As. 65 
> 
H16 | H16 | >0.80~1.50 3 | 
110 ~55 75 
H26 | H26 | >1.50~4.00 ga a 
>0. 20 ~0. 30 | 
>0.30 ~0.50 heli 
H18 | H18 125 85 
>0.50 - 1. 50 | | se 
1060 >1.50 ~3.00 i sie 
>4.50 ~6.00 75 10 | 一 | — 
>6. 00 ~ 12. 50 75 10 | 一 | 一 
H112 | H112 
>12.50 ~40.00 | 70 — 18 | — 
>40.00 ~80.00 | 60 — 2 | 一 
F | — | >2.50~150.00 = — 
>0. 20 ~0. 50 15 — | 0 
>0. 50 - 0. 80 20 — | 0 
0 | 0 >0.80 ~1.50 | 60~100 25 | 一 | 0 
>1.50 ~6.00 20 30 | 一 | o 
>6. 00 ~ 50. 00 28 | 28 | 一 
1090 >0. 20 ~0. 30 2 0; 
>0. 30 ~0. 50 — 3 0: 
H12 | H12 : 
>0.50 ~0.80 | 80 .120 4 0: 
H22 | H22 | >0.80-1.50 6 0 5t 
>1. 50 ~3. 00 65 8 gsi 
>3. 00 - 6. 00 9 0 了 







































































































































































第 4 章 非 铁 材料 (有 色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 395. 
( 续 ) 
”| 规定 非 比例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强 度 o, | Bh 
供应 | 试 样 厚度 poupa 延伸 强度 | 率 (%) | a 
牌号 m/ MPa 半径 
a 状态 | 状态 /mm Ro.2/MPa Asomm| 45.65 
三 
>0. 20 ~0.30 1 0.5: 
>0. 30 ~0.50 一 2 0.5: 
H14 | H14 >0. 50 ~0. 80 3 0. 5t 
95 ~ 130 
H24 | H24 >0. 80 ~ 1. 50 4 — | 1.0: 
> 1. 50 ~3.00 75 5 — | 1.0: 
>3. 00 ~6. 00 6 — | 1.0: 
>0. 20 - 0. 50 一 1 — | 2.0: 
H16 | H16 >0. 50 ~0. 80 2 — | 2.0 
120 ~ 150 
H26 | H26 | >0.80 ~1.50 85 3 | 一 |2.0 
>1.50 -4. 00 4 — | 2.0: 
1050 >0. 20 - 0. 50 1 一 一 
>0. 50 ~0. 80 2 一 一 
H18 | H18 130 
>0. 80 ~ 1. 50 3 — — 
>1.50 ~3. 00 4 — — 
>4. 50 ~ 6. 00 85 45 10 | — — 
>6. 00 ~ 12. 50 80 45 10 | — — 
H112 | H112 | >12. 50 ~25. 00 70 35 — | 16 — 
>25. 00 ~ 50. 00 65 30 — | 22 — 
>50. 00 ~75. 00 65 30 — | 22 — 
F >2. 50 ~ 150. 00 — — 







































































































































































- 396 . 第 1 篇 金属 材料 
( 续 ) 
| 规定 非 比 例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强度 ra | 弯曲 
供应 | 试 样 厚度 poupa | 延伸 强度 | 率 (%) | a 
牌号 m a 半径 
状态 | 状态 /mm Rio.2/ MPa Asomm | As.65 
三 
>0.20 ~0.50 20 | 一 | 0 
>0.50 ~1.50 2a — 1 0 
>1.50 ~3. 00 >65 26 | 一 Ot 
o o 20 
>3. 00 ~6. 00 ~95 29 | — 0.5 
>6. 00 ~ 12. 50 e AEE 
>12. 50 ~ 50. 00 | = 
>0.20 - 0. 50 > — | g 
>0.50 - 1. 50 >85 å | 
H12 | H12 65 
>1. 50 ~3. 00 ~125 5 | — 0.5 
>3. 00 ~6. 00 五 | = io 
iison >0. 20 ~0. 50 4 — | 0 
>0.50 ~1.50 >85 5 | 一 | 0 
H22 | H22 55 
> 1.50 ~3. 00 - 125 ë — 05 
>3. 00 - 6. 00 11 | — 1.0 
>0.20 - 0. 50 | | =L r 9 
>0.50 - 1. 50 >105 3 | — lost 
H14 | H14 85 
>1.50 ~3. 00 ~145 4 | 一 10 
>3. 00 - 6. 00 5 | — | 1.5 
>0.20 - 0. 50 z = i 
0. 50 ~ 1. 50 >105 4 | 一 |0.5 
H24 | H24 | > 75 
>1.50~3.00 | -145 5 — LO 
>3. 00 - 6. 00 8 | | 



















































































































































































第 4 章 非 铁 材 料 (有 色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 + 397- 
( 续 ) 
| 规定 非 比 例 | 断后 仲 长 
抗 拉 强度 o, | 弯曲 
供应 | 试 样 厚度 poupa | 延伸 强度 | 率 (% ) | 人 
牌号 m/ MPa 半径 
a 状态 | 状态 /mm Ro.2/MPa Asomm| 45.65 
= 
>0.20 ~0.50 f = | 
>120 
H16 | H16 | >0.50~1.50 100 z = LO: 
- 160 
>1.50 ~4. 00 3 | 一 |1.5: 
>0.20 ~0.50 2 |— lost 
>120 
H26 | H26 | >0.50~1.50 90 % = | 4701 
= 160 
> 1.50 ~4. 00 4 — | 1.5 
1050A 
>0.20 ~0.50 T -| 二 
H18 | H18 | >0.50~1.50 140 120 eE 
>1.50 ~3. 00 žal = | 320: 
>4. 50 ~ 12. 50 75 30 AE l | 
H112 | H112 
>12.50 ~75.00 | 70 25 — 301 = 
F | — | >2.50~150.00 z = 
>0. 20 ~0. 50 1 aa 
>0. 50 ~0. 80 .| s= | = 
0 0 >0.80 ~1.50 | 60~100 ig =. = 
> 1.50 - 6. 00 20 a ==] 2 
6. 00 ~ 10. 00 38: = | | 
1145 f 
>0. 20 ~0. 30 3. i 
>0. 30 ~0. 50 人 | :| 二 
H12 | H12 | >0.50 ~0.80 PEH Kurupa 
H22 | H22 | >0.80~1.50 SLs 6 | 一 | 一 
>1.50 ~3.00 65 8 一 一 
>3. 00 ~4. 50 gi asi = 







































































































































































- 398 . 第 1 篇 金属 材料 
( 续 ) 
| 规定 非 比例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强 度 A. | 弯曲 
供应 | 试 样 厚度 i 延伸 强度 | 率 (%) 
牌号 m a 半径 
状态 | 状态 /mm Rio.2/ MPa Asomm | As.65 
三 
>0. 20 ~0. 30 | EEN 
>0. 30 ~0. 50 = pepee r = 
HI4 Ha | >0.50-0.80 AEE 
95 ~ 125 
H24 | H24 | >0.80~1.50 | s pes. 
>1.50 ~3. 00 75 S| | hess | ee 
>3.00 ~4.5 ESEE 
>0. 20 ~0. 50 j. ||; ss 
Hi6 | Hig | >0.50~0.80 Pg = 
120 ~ 145 
1145 | WS | 6 | >0.80~1.50 3 =i = 
85 
> 1.50 - 4.50 | ee 
>0. 20 - 0. 50 Ey es r 
>0. 50 - 0. 80 l i= 4 == 
HI8 | HI8 125 
>0. 80 ~ 1.50 g H 
>1.50 ~4. 50 CEEE 
>4. 50 ~6. 50 85 45 i 
H112 | H112 | >6.50 ~ 12. 50 85 45 10 | 一 | 一 
>12.50 ~25.00 | 70 35 | Te 
F | — | >2.50~150.00 m 至 




































































































































































第 4 章 非 铁 材料 (有 色 人 金属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 。 ， 399 ， 
( 续 ) 
”| 规定 非 比例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强 度 o, | Bh 
供应 | 试 样 厚度 i 延伸 强度 | 率 (%) 
牌号 m a 半径 
a 状态 | 状态 /mm Rio.2/ MPa Asomm| As.6s 
三 
>0.20 ~0.30 15 | 一 Ot 
>0. 30 ~0. 50 17 | 一 Ot 
0 0 >0.50 ~1.50 |75~105 25 22 | 一 Ot 
>1. 50 ~6. 00 30 | — Ot 
>6. 00 ~ 80. 00 28 | 25 Ot 
>0. 20 ~0. 50 3 — Ot 
H12 | H12 
>0.50 ~1.50 |95 ~130 75 5 一 Ot 
H22 | H22 
>1. 50 ~6. 00 8 — Ot 
>0. 20 ~0. 30 1 — Ot 
H14 | H14 >0. 30 ~0. 50 2 — Ot 
mi ii 110 ~ 145 95 
.50 ~ 1. 3 一 
1100 >0.50 ~1.50 Ot 
>1. 50 ~4. 00 5 — Ot 
>0. 20 ~0. 30 1 — 2t 
H16 | H16 >0. 30 ~0. 50 2 — 2t 
135 ~ 165 115 
H26 | H26 | >0.50 ~1.50 3 | 一 | 2 
>1.50 ~4.00 4 一 2t 
>0. 20 ~0. 50 1 — — 
H18 | H18 >0. 50 ~1.50 150 — 2 — — 
>1.50 ~3. 00 4 — — 
>6. 00 ~ 12. 50 90 50 9 ==: asi 
H112 | H112 | >12.5 ~ 40. 00 85 40 — | 12 — 
>40. 00 ~ 80. 00 80 30 — | 18 — 





























- 400 - 第 1 篇 金属 材料 

































































































































































| 规定 非 比例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强 度 on | 弯曲 
供应 | 试 样 厚度 i 延伸 强度 | 率 (%) 
牌号 m a 半径 
状态 | 状态 /mm Rio.2/ MPa Asomm | 45.65 
三 
1100| F | 一 | >2.50~150.00 = 
>0. 20 ~0. 50 19 | 一 | 0 
>0.50 ~1.50 21 | 一 | 0 
0 0 >1.50 ~3.00 24 | — Ot 
75 ~105 25 
H111 | H111 | >3. 00 ~6. 00 28 | 一 0.5 
>6. 00 ~ 12. 50 33 | 一 | 1.0: 
>12. 50 ~50. 00 == 3051 二: 
>0. 20 - 0. 50 2 | 一 | 0 
>0.50 ~1.50 4 | — | 0 
H12 | H12 95 ~ 135 75 
>1.50 ~3. 00 5 | — |0.5: 
>3. 00 ~6. 00 6 | — | 1.0: 
1200 >0. 20 ~0. 50 2 | 一 | 0 
>0.50 ~1.50 3 | — |0.5: 
H14 | H14 115 ~155 95 
>1.50 ~3. 00 4 | — |10 
>3. 00 ~6. 00 5 |— |1.5 
>0. 20 ~0. 50 1 | — |0.5: 
H16 | H16 | >0.50~1.50 |130 ~170 115 2 | — | 1.0: 
>1.50 ~4. 00 3. h= 1 TS 
>0. 20 ~0. 50 1 | 一 |1.0 
H18 | H18 | >0.50 ~1.50 150 130 2 | — |2.0: 
>1.50 ~3. 00 2 | 一 |3.0 

























































































































































































第 4 章 ” 非 铁 材料 (有 色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 401- 
( 续 ) 
ee 规定 非 比 例 | 断后 伸 长 
I 抗 拉 强度 e | ia 弯曲 
aye 供应 | 试 样 厚度 s 延伸 强度 | 率 (% ) e 
T m TIE 
5 状态 | 状态 /mm Rio.2/ MPa Asomm | 45.65 
三 
>0.20 ~0.50 4 Ot 
>0. 50 ~ 1. 50 5 Ot 
H22 | H22 95 ~135 65 
>1.50 ~3. 00 6 0.5: 
>3. 00 ~6. 00 10 1.0: 
>0.20 ~0.50 3 Ot 
>0. 50 ~ 1. 50 4 0.5: 
H24 | H24 115 ~ 155 90 
> 1.50 ~3. 00 5 1.0: 
1200 
>3. 00 ~6. 00 7 1.5: 
>0.20 ~0. 50 2 | 一 |0.5: 
H26 | H26 | >0.50~1.50 |130 ~170 105 3 | 一 |1.0 
>1.50 ~4.00 4 |— | 1.5: 
6. 00 ~ 12. 50 85 35 16 | 一 | 一 
H112 | H112 
>12. 50 ~ 80. 00 80 30 — |16| — 
F 一 | >2.50~150.00 一 一 
>0.50 ~1.50 0.5: 
> 1.50 ~3. 00 12 | — | 1.0: 
2017 0 <215 <110 
正常 >3.00 ~6.00 1.5: 
包 铝 o >12. 50 ~25. 00 — 2 |. — 
或 工 >0.50 ~1.50 JS |a: 
zt > 1.50 ~3. 00 355 195 17 | — 1 
ġo T42® | >3.00 ~6. 50 155 | 一 | 一 
>6. 50 ~12.50 354 185 aE = 
>12. 50 ~25. 00 185 一 |12 | — 


































































































































































































.402 . 第 1 篇 金属 材料 
(2) 
抗 拉 强 度 规定 非 比例 人 Si 
Be 供应 | 试 样 厚度 R. /MPa 延伸 强度 | 率 (% ) 
状态 | 状态 /mm Rpo.2/ MPa 4, As.65 
三 
>0.50 ~1.50 15 | 一 2.5 
T3 | T3 | >1.50~3.00 375 215 17 | 一 | 3 
>3.00 ~6.00 15 | 一 3.5 
>0.50 ~1.50 15 | 一 2.5 
2017 | T4 | T4 | >1.50~3.00 355 195 17 | 一 | 3t 
正常 >3. 00 ~6.00 15 | 一 | 3.5: 
>4. 50 ~6.50 195 15 | 一 | 一 
na >6.50 ~12.50 | 355 185 全 
m >12. 50 ~25. 00 185 12 | 一 
H112 | T42 
>25. 00 ~40.00 | 330 195 gI = 
>40.00 ~70.00 | 310 195 6 | 一 
>70.00 ~80.00 | 285 195 4 | 一 
F | — | >4.50-150.00 
>0.50 ~3.00 | =<225 一 iz | = | 
S >3.00 ~ 10.00 | =<235 一 12: = | = 
241 ° >0.50 ~3.00 | 350 185 Is | = Ee 
正常 T42® 
e >3.00~10.00 | 355 195 15 | 一 | 一 
或 工 >0.50 ~1.50 IS ss = 
24 | T3 | T3 | >1.50~3.00 375 215 17-| 二 | 二 
$B >3. 00 ~ 10. 00 15 | 一 | 一 
ma | m [>050-3.00 360 185 15 | 一 | 一 
>3.00~10.00 | 370 195 15 | 一 | 一 


























































































































第 4 章 ” 非 铁 材料 (有 色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 “403 - 
( 续 ) 
”规定 非 比例 | 断后 伸 长 
f HRE emar | Ra) | 弯曲 
ppg | 供应 | DUR 厚度 L 55 Dw 
T m 于 
5 状态 | 状态 /mm Ro.2/ MPa Asomm | As.65 
三 
>4. 50 ~ 10. 00 355 195 15 | 一 
2A11 > 10. 00 ~ 12. 50 370 215 11 | — | 一 
正常 >12.50 ~25.00 | 370 215 — ey = 
包 铝 | H112 | T42 
>25.00 ~40.00 | 330 195 == BR | = 
Y >40.00 ~70.00 | 310 195 一 |6 1 一 
艺 包 
m >70.00 ~80.00 | 285 195 sd = 
F — | >4.50 - 150. 00 = = 
>0.50-12.50 | 三 220 <110 16 小 一 小 -二 
0 
> 12. 50 ~25. 00 | =<220 一 一 |9 1 一 
>0.50 ~1.00 440 395 人 中 二 | 一 
>1. 00 ~6. 00 455 400 FE a 
0 | T62 
>6. 00 ~ 12. 50 460 405 | 
2014 >12.50 ~25.00 | 460 405 SaaS 
TA >0. 50 ~ 12. 50 400 235 14 |= = 
fj 名 T42® 
ul >12.50 ~25.00 | 400 235 ==. | 12.1 = 
或 不 >0.50 ~1.00 440 395 6 = | 一 
n 
T6 | T6 >1. 00 ~6. 00 455 400 EENE 
>6. 00 ~ 12. 50 460 405 E a= 
i | Ta >0. 50 ~6. 00 405 240 4 | 三 
>6. 00 ~ 12. 50 400 250 4 | Js ze 
= | >0. 50 - 1. 00 405 240 | 二 
` Š >1. 00 ~6. 00 405 250 1 
F — | >4.50 - 150. 00 = 



































































































































. 404 - 第 1 篇 金属 材料 
( 续 ) 
| 规定 非 比 例 | 断后 伸 长 
Olemme 厚度 — 延伸 强度 | xa) | U 
i 状态 | 状态 /mm i i Rpo.2/MPa Asomm| 45. 65 D 
= 
> 0. 50 ~ 12. 50 <205 <95 16 — 
i >12. 50 ~ 25. 00 <220 = == 9 == 
>0.50 - 1. 00 425 370 7 — — 
T62% >1.00 ~ 12. 50 440 395 8 — — 
£ >12. 50 ~ 25. 00 460 405 — 5 — 
>0.50 ~1.00 370 215 14 一 一 
T42 00 > 1. 00 ~ 12. 50 395 235 15 — — 
014 > 12. 50 - 25. 00 400 235 — 12 — 
z ke ie >0. 50 ~1.00 425 370 7 — — 
> 1. 00 ~ 12. 50 440 395 8 — — 
>0. 50 - 1. 00 370 215 14 — — 
T4 T4 > 1. 00 ~6. 00 395 235 15 — — 
>6. 00 ~ 12. 50 395 250 15 — — 
>0.50 ~1.00 380 235 14 一 一 
L. B >1. 00 ~6. 00 395 240 15 — — 
F — >4. 50 ~ 150. 00 — — 
>0. 50 ~ 12. 50 <220 <95 12 一 一 
š > 12. 50 ~ 45. 00 <220 — 一 10 一 
2024 >0. 50 ~6. 00 425 260 15 — — 
不 包 2 T42% >6. 00 ~ 12. 50 425 260 12 — — 
m > 12. 50 - 25. 00 420 260 — 7 — 
T628 >0. 50 ~ 12. 50 440 345 5 — — 
>12. 50 ~ 25. 00 435 345 — 4 — 
































第 4 章 非 铁 材料 A 
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( 续 ) 
入 拉 强 度 EFRI MERK | 。 
RDA 5 pN 
供应 | 试 样 厚度 ”| 延伸 强度 | 率 (%) |” 
A R„/MPa E 
状态 | 状态 /mm Rio.2/ MPa Asomm | As.65 
= 
>0. 50 ~6. 00 435 290 js | 
T3 | T 
>6. 00 ~ 12. 50 440 290 12: | ,= 
T4 | T4 >0. 50 ~6. 00 425 275 15 | — 
F | 一 | >4.50~150.00 = 
>0.50 ~1.50 | 三 205 <95 122 |: 
0 | >1.50~12.50 | =220 <95 12 | 一 
>12.50 ~45.00 | 220 = — |10 
>0. 50 ~ 1.50 395 235 j 
>1.50 ~6. 00 415 250 15 | — 
0 
T42® | >6. 00 ~ 12. 50 415 250 二 
>12.50 ~25.00 | 420 260 — |: 
>25.00 ~40.00 | 415 260 — | 6 
>0. 50 - 1.50 415 325 s.l = 
T62% 
>1. 50 ~ 12. 50 425 335 5 | 一 
>0.50 ~1.50 405 270 j5 = 
T3 | 1T3 >1.50 ~6. 00 420 275 15 | 一 
>6. 00 ~ 12. 50 425 275 12 | — 
>0. 50 ~ 1.50 400 245 15 Z= 
T4 | T 
>1.50 ~6. 00 420 275 15 | 一 
F | — | >4.50~150.00 = 

































































































































































- 406 . 第 1 篇 金属 材料 
(2) 
Ra 规定 非 比例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强度 W 弯曲 
供应 | 试 样 厚度 poupa | 延伸 强度 | 率 (%) | a 
牌号 m/ MPa 半径 
a 状态 | 状态 /mm R,o.2/MPa A somm | As. 65 
= 
>0. 20 ~0. 50 15 — 0: 
>0.50 - 1. 50 17 一 Ot 
>1. 50 ~3. 00 20 — 0: 
0 0 95 ~140 35 
>3.00 ~6.00 23 — | 1.0: 
> 6. 00 ~ 12. 50 24 — | 1.5t 
>12. 50 ~ 50. 00 — | 23 — 
>0. 20 ~0. 50 3 — 0: 
>0.50 - 1. 50 4 一 | 0.5t 
H12 | H12 120 ~ 160 90 
>1. 50 ~3. 00 5 — | 1.0 
>3. 00 ~6. 00 6 — | 1.0 
3003 >0. 20 ~0. 50 2 一 |0. 5t 
>0.50 ~ 1. 50 2 — | 1.0 
H14 | H14 145 ~ 195 125 
> 1. 50 ~3. 00 3 — | 1.0 
>3. 00 ~6. 00 4 — | 2.0 
>0. 20 ~0. 50 1 — | 1.0ż 
H16 | H16 >0.50 ~1.50 |170 ~210 150 2 — | 1.5t 
> 1. 50 - 4. 00 2 — | 2. 0# 
>0. 20 ~0. 50 1 — | 1. 5t 
H18 | H18 >0. 50 ~ 1. 50 190 170 2 — | 2. 5t 
> 1. 50 - 4. 00 2 — | 3.0t 
>0. 20 ~0. 50 6 — 0: 
H22 | H22 120 ~ 160 80 
>0.50 - 1. 50 7 一 | 0.5: 







































































































































































第 4 章 ” 非 铁 材料 ACER) 的 化 学 成 分 及 性 能 407. 
( 续 ) 
”| 规定 非 比例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强度 Wo 弯曲 
供应 | IREE 厚度 poupa | 延伸 强度 | 率 (%) | a 
牌号 m a 半径 
nea 状态 | 状态 /mm R,o.2/MPa Asomm |45. 65 
= 
>1.50 ~3.00 8 — | 1.0t 
H22 | H22 120 ~ 160 80 
>3. 00 ~6. 00 9 — | 1.0: 
>0.20 ~0. 50 4 一 | 0.5: 
>0. 50 - 1. 50 4 — | 1.0: 
H24 | H24 145 ~ 195 115 
>1.50 ~3. 00 5 — | 1.0: 
>3. 00 — 6. 00 6 — | 2.0: 
>0.20 ~0. 50 2: — | 1.0: 
3003 | H26 | H26 >0.50 ~1.50 |170 ~210 140 3 — | 1.5: 
>1. 50 - 4. 00 3 =h 20r 
>0. 20 ~0. 50 2 =, t 
H28 | H28 >0. 50 ~ 1. 50 190 160 2 = | 25t 
>1. 50 ~3. 00 3 — | 3.0: 
>6. 00 ~ 12. 50 115 70 10 | — = 
H112 | H112 
>12. 50 ~ 80. 00 100 40 — | 18 = 
F = >2. 50 ~ 150. 00 — = 
>0. 20 ~0. 50 J i S Ot 
>0. 50 ~ 1. 50 14 | 一 Ot 
3004 0 0 > 1.50 ~3. 00 15. == Ot 
155 ~ 200 60 
3104 | H111 | H111 >3. 00 ~6. 00 16 | — |10: 
>6. 00 ~ 12. 50 16 | — | 2.0t 
>12. 50 ~ 50. 00 — || 一 







































































































































































` 408 - 第 1 篇 金属 材料 
(2) 
RoS 规定 非 比例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强 度 Wk 弯曲 
供应 | 试 样 厚度 poupa | 延伸 强度 | 率 (%) | a 
牌号 m/ MPa 半径 
a 状态 | 状态 /mm Ro Ü MPa Asomm| As. 65 
=> 
>0. 20 ~0. 50 2 一 0: 
>0. 50 - 1. 50 3 — | 0.5t 
H12 | H12 190 ~ 240 155 
>1. 50 ~3. 00 4 — | 1.0ż 
>3. 00 ~6. 00 5 — | 1.5t 
>0. 20 ~0. 50 1 — | 0. 5t 
>0. 50 ~ 1. 50 2 — | 1.0: 
H14 | H14 220 ~ 265 180 
>1. 50 ~3. 00 2 — | 1.5t 
>3. 00 ~6. 00 3 — | 2.0 
>0. 20 ~0. 50 1 — | 1.0: 
H16 | H16 >0.50 ~1.50 |240 ~285 200 1 — | 1.5t 
3004 > 1.50 ~3. 00 2 | — 2.5 
3104 >0. 20 ~0. 50 TEE 
H18 | H18 >0. 50 ~ 1. 50 260 230 1 — | 2. 5t 
> 1. 50 ~3. 00 2 一 一 
>0. 20 ~0. 50 4 一 0: 
H22 | H22 >0.50 - 1.50 5 — | 0.5: 
190 ~240 145 
H32 | H32 > 1. 50 ~3. 00 6 — | 1.0 
>3. 00 ~6. 00 7 — | 1.5t 
>0. 20 ~0. 50 3 — | 0. 5t 
RA 24 >0.50 ~1.50 |220 ~265 170 4 — | 1.0t 
H34 | H34 
> 1.50 ~3. 00 4 — | 1.5t 










































































































































































第 4 章 非 铁 材 料 (有 色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 “409 . 
( 续 ) 
RO 规定 非 比例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强 度 sd 弯曲 
供应 | 试 样 厚度 poupa | 延伸 强度 | 率 (%) | a 
牌号 m a 半径 
Lu 状态 | 状态 /mm Rio.2/ MPa Asomm | 45.65 
三 
>0.20 ~0.50 3 |— |10 
H26 | H26 
>0.5~1.50 [|240 ~285 190 3 | 一 15: 
H36 | H36 
>1. 50 ~3.00 3 | 一 |2.5: 
H28 | H28 >0. 20 - 0. 50 2 — | 1.5: 
3004 260 220 
H38 | H38 >0.50 - 1. 50 3 | — 25t 
3104 
>6. 00 ~ 12. 50 I ES = 
H112 | H112 | > 12. 50 ~40. 00 160 60 — | 6 — 
>40. 00 ~80. 00 — | 6 en 
F 一 >2. 50 ~ 80. 00 = 一 
>0.20 ~0.50 12 | 一 | 0 
o o >0. 50 ~ 1. 50 14| — | 0 
115 ~ 165 45 
H111 | H111 | >1.50~3.00 16 | — | 0. 5t 
>3. 00 ~6. 00 19 | — | 1.0t 
>0. 20 ~0. 50 3 | 一 | 0 
>0.50 ~1.50 4 | 一 |0.5 
H12 | H12 145 ~ 195 125 
3005 > 1.50 ~3. 00 4 | — | 1.0: 
>3. 00 - 6. 00 5 | — | 1.5 
>0. 20 - 0. 50 1 | — |0.5: 
>0.50 - 1. 50 2 |— | 1.0: 
H14 | H14 170 ~215 150 
> 1.50 ~3. 00 2. = lest 
>3. 00 ~6. 00 3 | — |20: 










































































































































































. 410 . 第 1 篇 金属 材料 
( 续 ) 
| 规定 非 比例 | 断后 伸 攻 
人 强度 | 率 (% ) | 过 由 
a 状态 | 状态 /mm A Rpo.2/MPa 4, As.65 W 
之 
>0. 20 - 0. 50 1 — | 1.0: 
H16 | H16 >0.50 ~1.50 |195 ~240 175 2 == S 
>1.50 ~4.00 2 — | 2: 5t 
>0. 20 - 0. 50 1 — | 1.5: 
H18 | H18 >0. 50 ~1. 50 220 200 2 — | 29t 
>1.50 ~3. 00 2 = = 
>0. 20 ~0. 50 5 一 Ot 
>0. 50 - 1.50 5 — | 0.5: 
H22 | H22 145 ~ 195 110 
> 1.50 -3. 00 6 — | 1.0: 
3005 >3. 00 ~6. 00 水 — ilS 
>0. 20 ~0. 50 4 — | 0.5: 
H24 | H24 >0.50 ~1.50 |170 ~215 130 4 — | 1.0: 
>1.50 -3. 00 4 — | 1.5: 
>0. 20 - 0. 50 3 — | 1.0: 
H26 | H26 >0.50 ~1.50 |195 ~240 160 3 — | 1.5t 
>1.50 ~3. 00 3 := | 2 
>0.20 ~0.50 2 — 1252 
H28 | H28 >0.50 - 1.50 220 190 2 = | 2 5t 
>1.50 ~3. 00 3 一 一 
>0. 20 - 0. 50 14 | 一 Ot 
3105 ° ° >0.50 ~1.50 |100 ~155 40 15 | = Ot 
H111 | H111 
>1. 50 ~3. 00 17 | — | 0.5t 










































































































































































第 4 章 非 铁 材料 (有色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 “411， 
(2) 
| 规定 非 比 例 | 断后 伸 长 
emel o POER anae | x) | 过 由 
a 状态 | 状态 /mm A Rpo.2/ MPa 4, As.65 W 
三 
>0. 20 ~0. 50 | iSt 
H12 | H12 | >0.50~1.50 |130~180| 105 4 | — 15 
>1.50 ~3.00 4 | — |l5 
>0.20 ~0. 50 EERS 
H14 | H14 | >0.50~1.50 |150~200| 130 E 
>1. 50 ~3. 00 2 | — 2.5 
>0. 20 ~0. 50 p |== 
H16 | H16 | >0.50~1.50 |175~225| 160 a e s 
>1. 50 ~3. 00 meea 
H18 | H18 | >0.20 ~3.00 195 180 LI = | — 
3105 
>0. 20 ~0. 50 6 | = 
H22 | H22 | >0.50~1.50 |130~180| 105 6 | 
>1.50 ~3.00 AE 
>0. 20 ~0. 50 4 |— |2.5 
H24 | H24 | >0.50~1.50 |150~200| 120 4 |— |2.5 
>1.50 ~3.00 5 | 2.5 
>0. 20 ~0. 50 PEA 2 = 
H26 | H26 | >0.50~1.50 |175~225| 150 SIESS 
>1. 50 ~3. 00 :es 
H28 | H28 | >0.20~1.50 195 170 Ne 
3102 | ms | ms | 2920 050 160 Is dias 
>0. 50 ~3. 00 x = =-= 












































































































































. 412. 第 1 篇 金属 材料 
(2) 
| 规定 非 比 例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强度 全 | 弯曲 
供应 | 试 样 厚度 poupa | 延伸 强度 | 率 (%) | a 
牌号 m/ MPa 半径 
2 状态 | 状态 /mm Ro.2/MPa A somm | As. 65 
= 
>0. 20 - 0. 50 11 — | 1.0: 
o 0 
>0.50 ~1.50 |255 ~315 110 12 | — | 1.0 
H111 | H111 
5182 >1. 50 ~3. 00 13 — | 1.0: 
>0. 20 - 0. 50 1 一 一 
H19 | H19 380 320 
>0. 50 - 1.50 1 — — 
(0) 0 >0.50 ~4.50 195 100 16 | 一 = 
H14 | H14 
H24 | H24 >0.50 -4. 50 225 195 8 == == 
H34 | H34 
5A03 >4. 50 ~ 10. 00 185 80 16 | 一 — 
>10. 00 ~ 12. 50 175 70 13 — — 
H112 | H112 
>12. 50 ~25. 00 175 70 — | 13 = 
>25. 00 ~ 50. 00 165 60 — | 12 — 
F = >4. 50 ~ 150. 00 = 
(0) (0) 0. 50 ~4. 50 275 145 16 | 一 一 
>4. 50 ~ 10. 00 275 125 16 | 一 — 
>10. 00 ~ 12. 50 265 115 14 | — — 
5A05 | H112 | H112 
>12. 50 ~ 25. 00 265 115 — | 14 — 
>25. 00 ~ 50. 00 255 105 — | 13 — 
F = >4. 50 ~ 150. 00 一 






























































































































































第 4 章 非 铁 材 料 (有 色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 413. 
( 续 ) 
RO 规定 非 比例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强 度 sd 弯曲 
供应 | 试 样 厚度 poupa 延伸 强度 | 率 (% ) | a 
牌号 m a 半径 
k 状态 | 状态 /mm Rio.2/ MPa Asomm | As.65 
三 
0 0 0. 50 ~4.50 315 155 16 | 一 
>4. 50 ~ 10. 00 315 155 16 | 一 | 一 
5306 >10. 00 ~ 12. 50 305 145 i2 = | = 
工艺 | H112 | H112 
自负 >12. 50 ~25. 00 305 145 = 211 = 
>25. 00 ~50. 00 295 135 — | 6 = 
F — | >4.50 - 150. 00 = 
H18 | H18 
>0. 20 ~0. 50 335 = a= | == 
H38 | H38 
5082 | H19 | H19 
>0. 20 ~0. 50 355 — 1 | 一 | 一 
H39 | H39 
F — | >4.50 - 150. 00 
>0.20 - 0. 50 15 | 一 | 0 
>0.50 ~1.50 19 | 一 | 0 
0 0 >1. 50 ~3. 00 20 | — Ot 
100 ~ 145 35 
H111 | H111 | >3.00 ~6. 00 22 | — | 1.0: 
>6. 00 ~ 12. 50 24 | — 1.5: 
5005 
>12. 50 ~50. 00 一 |20 | 一 
>0.20 ~0.50 2 | 一 | 0 
>0.50 ~1.50 2- | — | 0.5: 
H12 | H12 125 ~ 165 95 
> 1.50 ~3. 00 4 | 一 |10 
>3. 00 ~6.00 5 | 一 11.0 



















































































































































































. 414 - 第 1 篇 金属 材料 
( 续 ) 
”| 规定 非 比 例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强 度 o, | Bh 
供应 | IREE 厚度 poupa 延伸 强度 | 率 (%) | a 
牌号 m a 半径 
“P 状态 | 状态 /mm Rio.2/ MPa Asomm| As.6s 
三 
>0.20 ~0.50 2 — | 0.5: 
>0. 50 - 1. 50 2 — | 1.0: 
H14 | H14 145 ~ 185 120 
>1. 50 ~3. 00 3 — | 1.0: 
>3. 00 ~6. 00 4 — | 2.0: 
>0. 20 - 0. 50 1 一 | 1.0: 
>0.50 - 1. 50 2 — | 1.5: 
H16 | H16 165 ~ 205 145 
>1. 50 ~3. 00 3 — | 2.0: 
>3. 00 ~ 6. 00 3 一 | 2.5: 
>0. 20 - 0. 50 1 一 | 1.5: 
H18 | H18 >0.50 ~ 1. 50 185 165 2 — | 2.5t 
3. — | 3. 
5005 >1. 50 00 2 Ot 
>0. 20 ~0. 50 4 — Ot 
H22 | H22 >0. 50 ~ 1. 50 5 — | 0.5: 
125 ~ 165 80 
H32 | H32 | >1.50 ~3.00 6 | 一 |1.0 
>3. 00 ~6.00 8 — | 1.0: 
>0. 20 - 0. 50 3 一 | 0.5: 
H24 | H24 >0. 50 - 1. 50 4 一 | 1.0: 
145 ~ 185 110 
H34 | H34 > 1.50 ~3. 00 5 — | 1.0: 
>3. 00 ~ 6. 00 6 — | 2.0: 
>0. 20 - 0. 50 2 一 | 1.0: 
H26 | H26 >0. 50 ~1.50 3 一 | 1.5: 
165 ~205 135 
H36 | H36 >1.50 ~3.00 4 — | 2.0: 
>3. 00 - 4. 00 4 — | 2.5: 



















































































































































































第 4 章 ” 非 铁 材料 (有 色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 415. 
( 续 ) 
”| 规定 非 比例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强 度 on | 弯曲 
供应 | 试 样 厚度 poupa 延伸 强度 | 率 (%) | a 
牌号 m/ MPa 半径 
72 状态 | 状态 /mm Ro.2/ MPa Asomm | 45.65 
三 
>0.20 ~0.50 1 | — | 1.5: 
H28 | H28 
>0. 50 - 1.50 185 160 2 |. | 25: 
H38 | H38 
>1.50 ~3.00 3 | — | 3.0: 
5005 >6. 00 ~ 12. 50 115 8 | == 
H112 | H112 | >12.50 ~40.00 | 105 — |10| 一 
>40.00 ~80.00 | 100 — |16| — 
F | 一 | >2.50~150.00 
>0. 20 ~0. 50 12 | 一 | 0 
>0.50 ~1.50 14 | 一 | 0 
0 0 >1.50 ~3.00 16 | 一 |0.4 
170 ~215 65 
H111 | H111 | >3.00 ~6. 00 18 | — | 1.0 
>6. 00 ~ 12. 50 19 | — | 2.0t 
>12. 50 ~ 50. 00 = = 
>0. 20 ~0. 50 l sss 二 
5052 >0. 50 ~ 1.50 SEU a 
H12 | H12 210 ~260 160 
>1.50 ~3. 00 6 =| — 
>3. 00 ~6. 00 8 |= | = 
>0. 20 ~0. 50 aal hah a 
>0. 50 ~ 1.50 Fa 241 == 
H14 | H14 230 ~ 280 180 
>1.50 ~3. 00 4 lae = 
>3. 00 ~6. 00 A [umat =s 













































































































































































.416 . 第 1 篇 金属 材料 
(2) 
| 规定 非 比例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强度 o, | 弯曲 
供应 | 试 样 厚度 poupa | 延伸 强度 | 率 (%) | aa 
牌号 m a 半径 
a 状态 | 状态 /mm Ro Ü MPa Asomm| 45. 65 
= 
>0. 20 ~0. 50 2 — 
>0.50 ~1.50 3 一 一 
H16 | H16 250 ~ 300 210 
>1. 50 ~3. 00 3 — — 
>3. 00 ~ 4. 00 3 — — 
>0. 20 ~0. 50 1 — — 
H18 | H18 >0. 50 ~1.50 270 240 2 — — 
>1. 50 ~3. 00 2 一 一 
>0.20 ~0.50 5 — | 0.5: 
H22 | H22 >0. 50 - 1.50 6 — | 1.0: 
210 ~260 130 
H32 | H32 > 1.50 ~3.00 g: — | 1.5: 
3.00 ~ 6. 一 ; 
5052 >3. 00 ~6. 00 10 1. 5t 
>0. 20 ~0. 50 4 — | 0.5: 
H24 | H24 >0.50 - 1.50 5 — | 1.5t 
230 ~280 150 
H34 | H34 | >1.50 ~3.00 6 | 一 |2.0 
>3. 00 ~6. 00 7 — | 2.5: 
>0. 20 ~0. 50 3 — | 1.5: 
H26 | H26 >0.50 - 1.50 4 — | 2.0 
250 ~ 300 180 
H36 | H36 | >1.50 ~3.00 5 | 一 |3.0 
>3. 00 ~4. 00 6 — | 3.5: 
>0.20 ~0. 50 3 — — 
H38 | H38 >0. 50 ~1. 50 270 210 3 — — 
>1. 50 ~3. 00 4 — — 
















































































































































































第 4 章 非 铁 材料 (ACER) 的 化 学 成 分 及 性 能 417… 
( 续 ) 
| 规定 非 比 例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强度 o, | 弯曲 
供应 | 试 样 厚度 poupa | 延伸 强度 | 率 (%) | a 
牌号 m a 半径 
kau 状态 | 状态 /mm Ro.2/ MPa Asomm | As.65 
三 
>6.00 ~12.50 190 80 让 | | 
s052 | 也 12 | H112 | >12.50 ~40.00 | 170 70 oh oal = 
>40. 00 ~80.00 | 170 70 =&J jari == 
F | — | >2.50~150.00 = 
>0.20 ~0.50 11 | — 0.5 
>0.50 ~1.50 122 |: | 10: 
> 1.50 ~3. 00 13 | — 1.0: 
o 0 275 ~350 125 
>3.00 ~6.00 15 | — 1.5 
H111 | H111 
>6. 00 ~ 12. 50 16 | — 2.5: 
>12. 50 ~ 50. 00 == Alna 
>50. 00 ~ 80. 00 |270 ~345 115 || 
>0.20 ~0.50 IE | = 
>0.50 ~ 1.50 ee 
H12 | H12 315 ~375 250 
5083 >1.50 ~3. 00 Sal EE = 
>3. 00 ~6. 00 & = | = 
>0.20 ~0. 50 pl = 
>0. 50 ~ 1. 50 3 | =l Ze 
H14 | H14 340 ~400 280 
> 1.50 ~3. 00 | 
>3.00 ~6.00 SE S ia 
>0. 20 ~0. 50 eN | 
>0. 50 ~ 1. 50 DA ERE 
H16 | H16 360 ~ 420 300 
>1. 50 ~3. 00 PAET 
>3. 00 ~ 4. 00 OEE 













































































































































































- 418- 第 1 篇 金属 材料 
( 续 ) 
”| 规定 非 比 例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强 度 o, | Bh 
供应 | IREE 厚度 poupa 延伸 强度 | 率 (%) | a 
牌号 m/ MPa 半径 
S 状态 | 状态 /mm Ro.2/MPa A somm | As. 65 
= 
>0. 20 - 0. 50 5 一 | 0.5: 
H22 | H22 >0. 50 - 1. 50 6 = | Dt 
305 ~380 215 
H32 | H32 >1. 50 ~3. 00 7 — | 2.0: 
>3. 00 ~ 6. 00 8 — 2.51 
> 0.20 ~0. 50 4 — | 1.0: 
H24 | H24 >0. 50 - 1. 50 5 — | 2.0 
340 ~ 400 250 
H34 | H34 >1. 50 ~3. 00 6 — |2 5t 
>3. 00 ~ 6. 00 7 — | 35t 
5083 
>0. 20 ~0. 50 2 = = 
H26 | H26 >0.50 - 1. 50 3 — — 
360 ~420 280 
H36 | H36 > 1.50 ~3. 00 3. |== | = 
>3. 00 - 4. 00 3 一 一 
>6. 00 ~ 12. 50 275 125 12 | 一 = 
H112 | H112 | >12. 50 ~40. 00 275 125 — | 10 = 
>40. 00 ~ 50. 00 270 115 — | 10 一 
F == >4. 50 ~ 150. 00 
>0. 20 - 0. 50 11 | — |0.5: 
>0. 50 ~ 1. 50 12 | — | 1.0t 
0 0 >1. 50 ~3. 00 13 | — | 1.0: 
5086 240 ~310 100 
H111 | H111 >3. 00 ~ 6. 00 15 | — | 1.5t 
>6. 00 ~ 12. 50 17 | — | 2.5t 
>12. 50 ~ 80. 00 — | 16 = 

























































































































































































第 4 章 ， 非 铁 材 料 (有色 金属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 419. 
(È) 
| 规定 非 比例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强 度 on | 弯曲 
供应 | IREE 厚度 poupa | 延伸 强度 | 率 (%) | aa 
牌号 m a 半径 
状态 | 状态 /mm Rio.2/ MPa Asomm | 45.65 
三 
>0.20 ~0.50 3 | 一 
>0.50 ~1.50 4 | 一 | 一 
H12 | H12 275 ~335| 200 
>1.50 ~3.00 5: = | = 
>3. 00 ~6. 00 6 | 一 | 一 
>0.20 ~0.50 pA === 
>0. 50 ~ 1.50 FT || = 
H14 | H14 300 ~360| 240 
>1. 50 ~3. 00 3 = 三 
>3. 00 ~6. 00 Ss) 
>0.20 ~0.50 Tl 
>0.50 ~1.50 BSH 一 
H16 | H16 325 ~385| 270 
~3. | 
a >1.50 ~3.00 2 
>3.00 ~4.00 DM | > 
>0.20 ~0.50 H aS 
H18 | H18 | >0.50~1.50 345 290 1 | 一 | 一 
>1.50 ~3.00 iW, P 
>0.20 ~0.50 5 |— |0.5: 
H22 | H22 | >0.50 ~1.50 6 | — | 1.5: 
275 ~335 185 
H32 | H32 | >1.50 ~3.00 7 | 一 |2.0 
>3.00 ~6.00 8 — |2.5: 
>0. 20 ~0. 50 4 | — |1.0t 
H24 | H24 | >0.50 ~1.50 5 | 一 |2.0 
H34 | H34 | >1.50 ~3.00 200 300 200 6 |— |2.5t 
>3. 00 ~6.00 To= 35i 
















































































































































































- 420 . 第 1 篇 金属 材料 
( 续 ) 
A 规定 非 比例 | 断后 伸 长 
| 供应 a| ew — 延伸 强度 | xa) | U 
y; 状态 | 状态 /mm i i R,o.2/MPa A somm |45. 65 e 
= 
>0. 20 ~0. 50 2 = 
H26 | H26 >0. 50 - 1. 50 3 = = 
325 ~ 385 250 
H36 | H36 | >1.50 ~3.00 Sh | === 
>3. 00 — 4. 00 3 = = 
5086 
>6. 00 ~ 12. 50 250 105 8 — — 
H112 | H112 | >12. 50 ~ 40. 00 240 105 9 = 
>40. 00 ~ 50. 00 240 100 == | 2 
F = >4. 50 ~ 150. 00 = 
0.40 - 1.50 14 | — 0.5 
>1. 50 ~3. 00 16 | — | 1.0: 
0 >3.00 ~6.00 <150 <85 19 | — | 1.0t 
>6. 00 ~ 12. 50 16 | — | 2.0t 
>12. 50 ~ 25. 00 — | 16 = 
0. 40 ~ 1.50 12 | — | 1.0t 
>1. 50 ~3. 00 14 | — | 1.5t 
6061 ° T42% >3. 00 ~6. 00 205 95 16 | — | 3.0t 
>6. 00 ~ 12. 50 18 | — | 4.0t 
>12. 50 ~ 40. 00 — |15 — 
0. 40 - 1.50 6 = 25i 
>1. 50 ~3. 00 7 一 | 3.5t 
T62% >3. 00 ~6. 00 290 240 10 | — | 4.0t 
>6. 00 ~ 12. 50 9 — | 5.0: 
> 12. 50 ~40. 00 8 一 
























































































































































第 4 章 非 铁 材料 (有色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 “421， 
(2) 
| 规定 非 比 例 | 断后 他 长 
抗 拉 强 度 W 弯曲 
供应 | IREE 厚度 poupa | 延伸 强度 | 率 (%) | a 
牌号 m a 半径 
状态 | 状态 /mm Rio.2/ MPa Asomm | As.65 
三 
0.40~1.50 12 — | 1.0 
> 1.50 ~3. 00 14 — | 1.5t 
T4 T4 205 110 
>3. 00 ~6. 00 16 — | 3.0 
>6. 00 ~ 12. 50 18 一 | 4.0t 
6061 0.40 - 1.50 6 — | 2. 5t 
> 1.50 ~3. 00 J — | 3.5t 
T6 T6 290 240 
>3. 00 ~6.00 10 — | 4.0 
>6. 00 ~ 12. 50 9 一 | 5.0 
F F >2. 50 ~ 150. 00 == 
0. 50 — 5. 00 20 — — 
0 >5. 00 ~ 12. 50 <130 = 15 一 一 
>12. 50 ~20. 00 一 | 15 — 
0 
0.50 ~5.00 230 180 一 8 一 
T62® | >5.00 ~12.50 220 170 一 6 一 
6063 
> 12. 50 ~20. 00 220 170 6 一 一 
0. 50 ~5.00 150 10 一 一 
T4 T4 
>5.00 ~ 10. 00 130 10 一 一 
0. 50 ~5.00 240 190 8 == == 
T6 T6 
>5. 00 ~ 10. 00 230 180 8 一 一 







































































































































































. 422. 第 1 篇 金属 材料 
(2) 
规定 非 比例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强 度 ON 弯曲 
m 供应 | 试 样 厚度 RAMP 延伸 强度 | 率 (%) s 
T m a FR 
i 状态 | 状态 Ria Ma Asomm |45. 65 
= 
>0. 50 - 4. 50 21 | 一 
0 <145 
>4.50 ~ 10. 00 Je | ,= 
0 
>0.50 ~4.50 | == 
T62% 295 
>4. 50 ~ 10. 00 paha = 
>0. 50 ~0. 80 19 | 一 | 一 
>0. 80 ~3.00 195 21 | == | — 
T4 | T4 
>3. 00 ~4. 50 19 | 一 | 一 
>4. 50 ~ 10. 00 175 A 
>0. 50 ~4. 50 a | 2 
T6 | T6 295 
>4. 50 ~ 10. 00 SANLE Ea 
SA92 >4. 50 ~ 12. 50 295 EEE 
>12.50 ~25.00 | 295 | rN 
T62% 
>25.00 ~40.00 | 285 = eA E 
>40. 00 ~80.00 | 275 =e = 
H112 
>4. 50 ~ 12. 50 175 J a= 
>12.50 ~25.00 | 175 =| i4. | 一 
T42® 
>25.00 ~40.00 | 165 CRRA ES 
>40. 00 ~80.00 | 165 = | 10 — 
F | 一 | >4.50~150.00 = 






























































































































































第 4 章 非 铁 材料 (ACER) 的 化 学 成 分 及 性 能 + 423. 
( 续 ) 
| 规定 非 比例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强 度 on | 弯曲 
供应 | 试 样 厚度 poupa 延伸 强度 | 率 (%) | a 
牌号 m a 半径 
状态 | 状态 /mm Rio.2/ MPa Asomm | As.65 
三 
0.40 ~1.50 14 | 一 0.5 
>1.50 ~3.00 16 | — 1.0 
<150 <85 
0 >3.00 ~6.00 18 | 一 1.5 
>6.00 ~12.50 Ts 
>12.50 ~25.00 | <155 ma li 
0.40 ~1.50 12 | 一 1.5 
>1.50 ~3.00 14 |— 2.0; 
T42®| >3.00~6.00 205 95 15 | — 3.0 
6082 | 0 
>6.00 ~12.50 14 | 一 4.0; 
>12.50 ~25.00 "| P| oo 
0.40 ~1.50 6 | 一 |2.5 
>1.50 ~3.00 310 260 | | eiS 
0 
T62 >3.00 ~6.00 10 | 一 | 4.5: 
>6.00~12.50 | 300 255 9 | 一 |16.0 
>12.50 ~25.00 | 295 240 | == 
0.40 - 1.50 12 | — 1.5 
>1.50 ~3.00 14 | 一 2.0; 
6082 | T4 | T4 205 110 
>3. 00 ~6. 00 15 | — 3.0 
>6. 00 ~ 12. 50 14 | 一 4.0 





























“424 - 第 1 篇 金属 材料 





































































































( 续 
peage EFEN ENK 
抗 拉 
供应 | 试 样 厚度 i 延伸 强度 | 率 (% ) 
牌号 m/ MPa 
ý 状态 | 状态 /mm Ro Ü MPa Asomm | 45.65 
三 
0.40 ~1.50 6 | Z= 
>1.50 ~3. 00 310 260 pIE 
T6 | T6 
6082 >3. 00 ~6. 00 10 | 一 
>6. 00 ~ 12. 50 300 255 9 | 一 
F F | >4.50~150.00 = 
>0.50 ~1.50 | <250 <140 10 | 一 
>1.50 ~4.00 | 三 260 <140 10 | — 
0 
>4.00~12.50 | <270 <145 10 | 一 
> 12. 50 ~25. 00 | =275 == 一 | 9 
>0.50 ~1.00 485 415 q 
0 
>1.00 - 1.50 495 425 8 | 一 
7075 >1.50 ~4.00 505 435 | 二 
Ea T62% 
正常 >4.00 ~6.00 515 440 8 | 一 
ti 
K: >6. 00 ~ 12. 50 515 445 O: | |== 
>12.50 ~25.00 | 540 470 — | 6 
>0.50 - 1. 00 485 415 := 
>1.00~1.50 495 425 8 | 一 
T6 | T6 
>1.50 ~4. 00 505 435 8 | 一 
>4. 00 ~6. 00 515 440 gel: — 
F | — | >6.00~100.00 = 
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( 续 ) 
规定 非 比例 | 断后 伸 长 
| 抗 拉 强度 | wh。 | eg) | 弯曲 
m | 供应 iu 厚度 E| Pt n 
T m 十 位 
和 状态 | 状态 /mm Rio.2/ MPa Asomm | As.65 
三 
>0.50 ~12.50 | =<275 <145 10 | 一 
0 
>12. 50 ~50.00 | =<275 一 = | 9 | = 
>0. 50 ~ 1.00 525 460 T | == 
>1. 00 ~3.00 540 470 g. =i = 
0 
7075 >3. 00 ~6. 00 540 475 g. |= = 
不 包 T62® 
>6. 00 ~ 12. 50 540 460 9 | 一 | 一 
铝 或 
ES >12. 50 ~25.00 | 540 470 二 由 全 | 三 
L 
kage >25. 00 ~50.00 | 530 460 Sy | 5 || 
>0.50 ~1.00 525 460 J sl 
T6 | T6 >1.00 ~3. 00 540 470 g. | =. | — 
>3. 00 ~6. 00 540 475 g. | S= == 
F — | >6.00 - 100. 00 = 
>0.20 - 0.30 16 | 一 | 一 
>0.30 ~0.50 四 | | = 
0 0 <110 
>0. 50 - 0. 80 2 | 一 | 一 
>0. 80 ~ 10. 00 3o el ¿= 
So >0. 20 ~0. 30 E | :和 
>0.30 ~0.50 guli es 
H14 | H14 
>0. 50 ~0. 80 100 = | s= 
H24 | H24 
>0. 80 - 1.00 s, l — 
> 1.00 ~4. 50 6 |== | = 




































































































































































.426 . 第 1 篇 金属 材料 
(2) 
| 规定 非 比 例 | 断后 伸 长 
抗 拉 强度 全 | 弯曲 
供应 | 试 样 厚度 poupa | 延伸 强度 | 率 (%) | aa 
牌号 m/ MPa 半径 
2 状态 | 状态 /mm Ro.2/MPa A somm | As. 65 
= 
>0. 20 - 0. 30 1 一 一 
H18 | H18 >0. 30 ~0. 80 135 — 2 === = 
>0. 80 ~4. 50 3 — — 
>4. 50 ~ 10. 00 70 19 | — — 
8A06 
>10. 00 ~ 12. 50 80 19 | — — 
H112 | H112 
>12. 50 ~25. 00 80 — | 19 = 
>25. 00 ~ 80. 00 65 — | 16 — 
F = >2. 50 ~ 150. 00 
>0. 20 ~0. 50 19 | — — 
0 o 
>0. 50 ~1. 50 80 ~ 130 30 21 — == 
H111 | H111 
>1. 50 ~3. 00 24 | — — 
>0. 20 ~0. 50 2 一 一 
H14 | H14 125 ~ 165 110 
8011A >0.50 ~3.00 3 一 一 
>0. 20 - 0. 50 3 一 一 
H24 | H24 >0.50 ~1.50 |125 ~ 165 100 4 -一 一 
>1.50 ~3. 00 5 一 一 
>0. 20 - 0. 50 1 — — 
H18 | H18 165 145 
>0. 50 ~3. 00 2 一 一 
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( 续 ) 





















































搞 拉 强度 规定 非 比 例 | 断后 伸 长 
JL JSZ ' 
gg | 供应 ue 厚度 k MP | MRED | # Ason 
L 3 a 
a 状态 | 状态 /mm R o.2/MPa (%) 
= 
(4) 表 盘 及 装饰 用 纯 铝 板 (YSZT 242 一 2009 ) 
>0.3~0.5 20 
>0.5~0.8 25. 
O 55 ~ 95 E 
>0.8~1.3 30 
>1.3~4.0 35 
>0.3~0.5 2 
1070A H14 >0.5~0.8 3 
85 ~ 120 — 
1060 H24 >0.8~1.3 4 
>1.3~2.0 5 
>0.3~0.5 1 
>0.5~0.8 2 
H18 120 — 
>0.8~1.3 3 
>1.3~4.0 4 
>0.3~0.5 15 
>0.5~0.8 20 
O 60 ~ 100 一 
>0.8~1.3 25 
>1.3~4.0 30 
>0.3~0.5 2 
H14 >0.5 ~0.8 óS: lS 3 
1050A ~ 一 
H24 >0.8~1.3 4 
>1.3~4.0 5 
>0.3~0.5 1 
>0.5~0.8 2 
H18 125 
>0.8~1.3 3 
>1.3~2.0 4 
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规定 非 比例 
u 抗 拉 强 度 P 
供应 | 试 样 伸 长 应 力 
牌号 R, /MPa 
状态 | 状态 Ro.2/ MPa 
三 
.5 
.8 
0 75 ~110 一 
.3 
.0 
.5 
1035 H14 8 
T100 o 5 120 ~ 145 — 
1200 0 
.5 1 
.8 2 
H18 155 
.3 3 
.0 4 
(5 ) 铝 纹 板 (GB/T 3618—2006 ) ® 
2A12@ T4 405 255 
2Al1@® | H234.H194 215 = 3 
H114 H234 120 弯曲 系数 4 
3003© 
H194 140 弯曲 系数 8 
lx x x H114 80 弯曲 系数 2 
@ H194 100 弯曲 系数 6 3 
5A02. ' 
0 <150 | 弯曲 系数 3 
5052(@ 
5A02 
H114 180 弯曲 系数 3 
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( 续 ) 




















规定 非 比 例 | 断后 伸 长 

























































































抗 拉 强 度 
供应 | 试 样 伸 长 应 力 率 45omm 
牌号 R, /MPa 
状态 | 状态 Ro.2/ MPa (%) 
三 
Ds H194 190 弯曲 系数 8 3 
5052® TD - 
0 所 有 尺寸 <100 | 弯曲 系数 2 15 
5A43® 
H114 120 弯曲 系数 4 4 
6061@ 0 <150 一 12 
(6) REHA 金 板 , 带 材 (YS/AT 91—2009) ” 
H14 2 
110 ~ 145 
H24 3 
1100 H16 1 
130 ~ 165 
H26 2 
H18 150 制 耳 率 (% ) 1 
H14 =3 2 
125 ~155 
H24 3 
8011 
H16 1 
8011A -0.3 145 ~ 180 
é 0. 20 ~0. 30 ; 
H18 165 1 
H14 
145 ~ 180 
H24 4 
HE] > ( % 
PA wa HERCA ) 
170 ~210 = 4 
H26 2 
H18 190 1 




















































































































- 430 ` 第 1 篇 金属 材料 
( 续 ) 
pge | 规定 非 比例 | 断后 伸 攻 
Ç JL TM pR s: Y š 
牌号 供应 | 试 样 厚度 R /MP 伸 长 应 力 率 Asomm 
于 a 
s: 状态 | 状态 /mm š R o.2/MPa (%) 
= 
H14 
150 ~ 200 
H24 4 
° a 175 ~ 220 l 
Pe l| EA; 
TD E 制 耳 率 (% ) F 
>4 
H18 195 1 
H18 280 ~ 320 3 
5052 
H19 285 2 
规定 非 比例 
抗 拉 强 度 断后 伸 长 
| 供应 | 试 样 厚度 伸 长 应 力 | 
牌号 ` I R„/MPa 率 4(% ) 
状态 | 状态 /mm Ro.2/ MPa 
三 
(7) 铝 及 铝 合金 销 (GBXT 3198 一 2003) P 5 
0. 006 ~0. 009 | 40 ~ 105 一 0.5 
0. 010 ~0. 024 | 40 ~ 105 一 1 
0. 025 ~0. 040 | 50 ~ 105 一 3 
0. 041 ~0. 089 | 55 ~ 105 一 6 
0. 090 ~0. 139 | 60 ~ 115 一 10 
1100 0. 140 ~0. 200 | 60 ~115 一 14 
1299 0. 006 ~ 0. 009 = z z 
0. 010 ~0. 024 — — — 
0.025 ~0. 040 | 90 ~135 — 2 
H22 
0.041 ~0. 089 | 90 ~135 — 3 
0. 090 ~0. 139 | 90 ~135 — 4 
0. 140 ~0. 200 | 90 ~135 — 6 
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规定 非 比例 
抗 拉 强 度 断后 伸 长 
供应 | 试 样 厚度 伸 长 应 力 | 一 
牌号 ; R, /MPa 率 A(%) 
状态 状态 /mm R o.2/MPa 
三 
0. 006 ~ 0. 009 = a = 
0. 010 ~ 0. 024 — — = 
0. 025 ~0. 040 | 110 ~ 160 — 2 
H24 
0. 041 ~0. 089 | 110 ~ 160 = 3 
0. 090 ~0. 139 | 110 ~ 160 = 4 
0. 140 ~0. 200 | 110 ~ 160 = 5 
1100 0. 006 ~ 0. 009 = 2 = 
1200 0. 010 ~ 0. 024 — = — 
0.025 ~0. 040 | 125 ~180 == 1 
H26 
0. 041 ~0.089 | 125 - 180 = 1 
0. 090 ~0. 139 | 125 ~180 — 2 
0. 140 ~0.200 | 125 — 180 一 2 
H18 0. 006 ~ 0. 200 140 一 一 
H19 0. 006 ~ 0. 200 150 一 
0.006 ~0.009 | 35 ~100 = 0.5 
0.010 ~0.024 | 40 ~100 — 1 
其 他 b 0. 025 ~0. 040 | 45 ~100 —_ 2 
lx x 0. 041 ~0.089 | 45 - 100 = 4 
系 0. 090 ~0. 139 | 50 ~100 = 6 
0. 140 ~0. 200 | 50 ~100 — 10 
H18 0. 006 ~ 0. 200 135 = = 
" 030 ~ 0. 049 <195 = 1.5 
0. 050 ~ 0. 200 <195 = 3 
2A11 
0. 030 ~ 0. 049 205 一 
H18 
050 ~ 0. 200 215 = — 
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规定 非 比例 
r 抗 拉 强度 断后 伸 长 
| 供应 | 试 样 厚度 伸 长 应 力 | 
牌号 R„/MPa 率 4(% ) 
状态 状态 /mm R o.2/MPa 
= 
s 0. 030 ~ 0. 049 <195 = 1.5 
2024 0. 050 ~ 0. 200 <205 — 3 
2A12 0. 030 ~ 0. 049 225 二 >= 
H18 
0. 050 ~ 0. 200 245 — — 
o 0. 030 ~ 0. 099 100 ~ 140 = 10 
0. 100 ~ 0. 200 100 ~ 140 一 15 
3003 H14 .H24 0. 050 ~ 0. 200 140 ~ 170 = 1 
H16 .H26 0. 100 ~ 0. 200 180 一 一 
H18 0. 020 ~ 0. 200 185 — 一 
ö 030 ~ 0. 049 <195 — = 
0. 050 ~ 0. 200 <195 — 4 
5A02 
H16 .H26 0. 100 ~ 0. 200 255 — — 
H18 0. 050 ~ 0. 200 265 — — 
0 0. 030 ~0. 200 175 ~225 一 4 
H14 .H24 0. 050 ~ 0. 200 250 ~ 300 — — 
5052 
H16 .H26 0. 100 ~ 0. 200 270 — — 
H18 0. 050 ~ 0. 200 219 — — 
0. 006 ~ 0. 009 45 ~ 100 = 0.5 
0. 010 ~ 0. 024 50 ~ 105 一 1 
8011 
0. 025 ~ 0. 040 55 -110 — 4 
8011A O 
0. 041 ~ 0. 089 60 - 110 = 8 
8079 
0. 090 ~ 0. 139 60 - 110 = 13 
0. 140 ~ 0. 200 60 - 110 一 16 
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规定 非 比例 
抗 拉 强度 断后 伸 长 
| 供应 | 试 样 厚度 伸 长 应 力 | 
牌号 R, /MPa RAH) 
状态 RAE /mm R o.2/MPa 
= 
0. 035 ~0. 040 | 90 - 150 = 2 
0. 041 ~0. 089 | 90 - 150 一 4 
H22 
0. 090 ~0. 139 | 90 ~150 = 5 
0. 140 ~0.200 | 90 ~150 = 6 
0. 035 ~0. 040 | 120 ~170 = 2 
0. 041 ~0. 089 | 120 ~170 = 3 
H24 
8011 0. 090 ~0. 139 | 120 ~ 170 一 4 
8011A 0. 140 ~0. 200 | 120 ~ 170 = 5 
8079 
0. 035 ~0. 040 | 140 ~ 190 — 1 
0. 041 ~0. 089 | 140 ~ 190 — 1 
H26 
0. 090 ~0. 139 | 140 ~190 — 2 
0. 140 ~0. 200 | 140 ~ 190 — 2 
H18 0. 035 ~ 0. 200 160 = = 
H19 0. 035 ~ 0. 200 170 = = 
0. 006 ~0. 009 | 80 ~135 一 1 
0.010 ~0. 024 | 85 - 140 = 2 
Š 0. 025 ~0. 040 | 85 - 140 三 6 
8006 0. 041 ~0. 089 | 90 - 140 = 10 
0. 090 ~0. 139 | 90 ~140 = 15 
0. 140 ~0.200 | 90 ~140 = 15 
H18 0. 006 ~ 0. 200 170 = = 
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搞 拉 强度 规定 非 比例 断后 伸 长 
E JLL JS: 5 
牌号 供应 | 试 样 厚度 、 壁 厚 RIMP 伸 长 应 力 | 率 (% ) 
FF = " m a 
状态 状态 mm) Rio.2/ MPa Asa | A 
三 
(8) 电 缆 用 铝箔 的 纵向 室温 力学 性 能 ( GBZT 3198—2003 ) ® 
1145 
1235 0. 100 ~0. 150 60 ~95 一 — | 15 
1060 
0 
1050A 
1200 >0. 150 ~0. 200 | 70 - 110 一 一 | 20 
1100 
8011 0 >0. 150 ~0.200 | 80 - 110 = 一 | 23 
(9) 空调 器 散热 片 用 铝 稍 (YSZT 95. 1 一 2009 ) ® 
0 80 - 110 50 20 | 一 
1100 H22 100 ~ 130 65 16 | 一 
1200 H24 0.08 ~0. 20 115 ~ 145 90 12 | 一 
8011 H26 135 ~ 165 120 6 = 
H18 160 = 1 == 
(10) 铝 及 铝 合 金 热 挤 压 无 缝 圆 管 ( GB/T 4437. 1 一 2000 ) 了 
1070A 0 0 所 有 60 ~95 一 25 22 
1060 | H112 | H112 所 有 60 一 25 | 22 
1050A Z 
0 0 所 有 60 ~ 100 = 25 | 23 
1035 
1100 0 0 所 有 75 ~ 105 一 25 22 
1200 | H112 | H112 所 有 75 一 25 | 22 
0 0 所 有 <245 一 — | 10 
2A11 
H112 | H112 所 有 350 195 — | 10 





















































































































































第 4 章 非 铁 材料 (有色 金属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 “435 
(2) 
抗 拉 强 度 规定 非 比例 断后 伸 长 
PL yh BE 2 
牌号 供应 | 试 样 厚度 、 壁 厚 RNP 伸 长 应 力 | 率 (% ) 
FF = 、 i m a 
状态 状态 (mm) Rio.2/ MPa Asomm | A 
= 
0 0 所 有 <245 <125 16 
2017 
HI2. 4 T4 所 有 345 215 12 
0 0 所 有 <245 = 一 | 10 
2A12 
HI2. 4 T4 所 有 390 255 12 | 10 
0 0 所 有 <245 <130 12 | 10 
2024 <18 395 260 12 | 10 
H112 T4 
>18 395 260 — | 9 
3A21 | H112 | H112 所 有 <165 三 = | — 
0 0 所 有 95 ~130 = 25 | 22 
3003 
H112 | H112 所 有 95 — 25 | 22 
5A02 | H112 | H112 所 有 <225 一 = | == 
5052 o 0 所 有 170 ~240 70 = | — 
5A03 | H112 | H112 所 有 175 70 =; |15 
5A05 | H112 | H112 所 有 225 110 — | 15 
5A06 |0 .H112 O.H112 所 有 315 145 二 | 15 
0 0 所 有 270 ~350 110 14 | 12 
5083 
H112 | H112 所 有 270 110 12 | 20 
o 0 所 有 215 ~285 85 14 | 12 
5454 
H112 | H112 所 有 215 85 12 | 10 
o 0 所 有 240 ~315 95 14 | 12 
5086 
H112 | H112 所 有 240 95 12 | 10 














































































































































































































- 436 . 第 1 篇 金属 材料 
( 续 ) 
Hill az pizi 二 
N 规定 非 比例 断后 伸 
人 
pg BE | a EERE | yp | 伸 长 应 力 | 率 (% ) 
FF = " m a 
状态 状态 (mm) R o.2/MPa Asa | A 
= 
0 0 所 有 <145 一 一 | 17 
6A02 | T4 T4 所 有 205 一 — Tå 
H112 .T6| T6 所 有 295 = — | g 
T4 T4 所 有 180 110 16 | 14 
6061 <6.3 260 240 8 |= 
T6 T6 
>6.3 260 240 10 | 9 
<12.5 130 70 14 | 12 
T4 T4 
6063 >12.5 ~25 125 60 一 | 12 
T6 T6 所 有 205 170 10 | 9 
P EA T6 所 有 530 400 5 
7A09 | T6 
<6.3 540 485 TS 
H112 
7075 > T6 >6.3 ~12.5 560 505 7 6 
>12.5 560 495 — |56 
7A15 |Hl12 .T6| T6 所 有 470 420 一 | 6 
8A06 | H112 | H112 所 有 <120 — 一 | 20 
、,、 | 规定 非 比 例 断后 伸 长 率 (% ) > 
亢 拉 强度 ， 
供应 | 试 样 壁 厚 伸 长 应 力 倪 截 面试 梯 其 他 试 样 
牌号 | 、 R „/MPa 
状态 | 状态 /mm Ro.2/ MPa 标 距 Sömn Š 
= 50mm fetr ` 
(11) 铝 及 铝 合 金 拉 ( 轧 ) 制 无 缝 管 (GB/T 6893—2000 ) #9 
1035 0 所 有 60 ~95 一 
1050A 
1050 H14 所 有 95 一 



















































































































































































第 4 章 ， 非 铁 材 料 (有 色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 “437 
(2) 
E 规定 非 比例 BURKEA ) > 
N E 亢 拉 强 度 BKH 
牌号 供应 | 试 样 壁 厚 RENE YJ) 全 截面 试 样 其 他 试 样 
状态 | 状态 /mm R o.2/MPa 标 距 50mm n 
=> 50mm [BEBE ` 
1999 0 所 有 60~95| 一 一 
1070A 
1070 H14 所 有 85 一 一 
1100 0 所 有 75 ~110 = — 
1200 H14 所 有 110 三 = 
0 所 有 <245 一 10 
ais 13 
外 径 | >1.5 
so 375 195 14 
< 
2A11 n 
T4 s 
<l. 12 
外 径 > 
22 s| >15| 390 225 
~5.0 13 
>50 | 所 有 11 
0 所 有 <245 | <125 17 16 | 16 
2017 
T4 所 有 375 215 13 12 | 12 
0 所 有 <245 一 10 
外 径 | <> 0 13 
> | >2.0 410 255 
si 4 
2A12 ~5.0 
T4 F 
外 径 >| ， 
“| 所 有 | 420 275 12 
22 ~50 
>50 | 所 有 | 420 275 10 
0 所 有 <220 | <100 一 
2024 0.63 ~1.2 440 290 12 10 | 一 
T4 
>1.2~5.0 | 440 290 14 10 | 一 






















































































































































































- 438 . 第 1 篇 金属 材料 
( 续 ) 
aaa 规定 非 比 例 断后 伸 长 率 (% ) = 
N E 亢 拉 强 度 BKH 
牌号 供应 | 试 样 壁 厚 a WJ] 全 截面 试 样 其 他 试 样 
状态 | 状态 /mm R o.2/MPa 标 距 Ome š 
> 50mm EPP “ 
0.63 ~1.2 |95 - 130 = 30 20 |= 
0 
>1.2~5.0 |95 ~130 = 35 25 |— 
3003 
0.63 ~1.2 140 115 5 3 |— 
T4 
>1.2~5.0 140 115 8 4 | 一 
0 所 有 <135 一 一 
3A21 
H14 所 有 135 = =: 
0 所 有 <225 — 一 
外 径 
5A02 <2.5 | 225 — = 
H14 <55 
其 他 所 有 195 = = 
0 所 有 175 80 15 
5A03 
H34 所 有 215 125 8 
o 所 有 215 90 15 
5A05 
H32 所 有 245 145 8 
5A06 0 所 有 315 145 15 
o 所 有 170 ~240| 70 = 
5052 
H14 所 有 235 180 一 
0 所 有 <315 100 一 
5056 
H32 所 有 305 = 一 
0 所 有 p70 ~355| 110 14 12 | 12 
5083 
H32 所 有 315 235 5 5 |5 
o 所 有 <155 一 14 
6A02 T4 所 有 205 一 14 
T6 所 有 305 — 8 























































































































































































































第 4 章 非 铁 材料 (有 色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 439. 
(2) 
aB 规定 非 比 例 断后 伸 长 率 (% ) = 
E 讽 拉 强度 BKH 
牌号 供应 | 试 样 壁 厚 Ds 立 力 全 截面 试 样 其 他 试 样 
状态 | 状态 /mm R o.2/MPa 标 距 50mm ' 
> 50mm ”证 标 中 ` 
0 所 有 <150 <95 15 15 | 13 
0. 63 ~1.20 205 100 16 14 | 一 
T4 
6061 >1.20~5.0 | 205 110 18 16 
0. 63 ~1.20 290 240 10 8 | 一 
T6 
>1.20~5.0 | 290 240 12 10 
0 所 有 <130 一 
6063 0. 63 ~1.20 230 195 12 18 
T6 
>1.20~5.0 | 230 195 14 10 
o 所 有 <120 = 20 
8A06 
H14 所 有 100 5 
规定 非 比例 | 断后 伸 长 
E 抗 拉 强度 y: . 
牌号 供应 | 试 样 厚度 MP 伸 长 应 力 | 率 (% ) 
š a 
”7 | 状态 | 状态 Ham i Ro 2/ MPa Sio 
> 
(12) 铝 及 铝 合 金 焊接 管 (坯料 ) (GB/T 10571—1989)” 
11.12 M 1.0~3.0 <107.8 28 
0.8~1.0 5 
13,14 Y3 98 
>1.0~3.0 6 
15.16 Y 0.5 ~3.0 137.2 3 
0.8 ~1.0 16 
M 167 ~225 
>1.0~3.0 18 
0.8~1.0 4 
LF2 Y, 235 
>1.0~3.0 6 
0.8~1.0 3 
Y 265 
>1.0~3.0 4 
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抗 拉 强 度 规定 非 比例 | 断后 伸 长 
I JUL IR >: 5 N 
供应 | 试 样 厚度 伸 长 应 力 | 率 (%) 
牌号 R, /MPa 
状态 | 状态 /mm Rio.2/ MPa O10 
三 
M 1.0~3.0 98 ~147 一 22 
Y> 0.8 ~3.0 147 ~216 一 6 
LF21 0.5 1 
>0.5~0.8 2 
Y 186 一 — 
>0.8~1.2 3 
>1.2~3.0 4 
a 规定 非 比例 | 断后 伸 长 
o 直径 ( 方 棒 、 六 角 | 抗 拉 强 度 y i 
供应 | 试 样 伸 长 应 力 率 65 
牌号 棒 内 切 圆 直径 ) | RMPa 
状态 | 状态 ph Rio 2/ MPa (%) 
三 
(13a) 铝 及 铝 合金 挤 压 棒 材 (GB/T 3191—1998 ) 2 
0 0 60 ~95 15 22 
1060 
H112 | H112 60 15 22 
1070A 55 15 = 
1050A | H112 | H112 65 20 = 
1200 75 20 = 
1035, 0 0 
<120 一 25 
8A06 | H112 | H112 
0 0 95 ~130 35 22 
3003 
H112 | H112 <150 90 30 22 
3A21 <165 = 20 
5A02 <225 一 10 
5A03 0 0 175 80 13 
5A05 | H112 | H112 265 120 15 
5A06 315 155 15 
5A12 370 185 15 
H112 | H112 175 70 — 
5052 
0 0 175 ~245 70 20 
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( 续 ) 
规定 非 比例 | 断后 伸 长 
、. | 直径 ( 方 棒 、 六 角 | 抗 拉 强度 i 
供应 | 试 样 多 伸 长 应 力 率 6; 
牌号 棒 内 切 圆 直径 ) | R,/MPa 
状态 | 状态 Ro.2/ MPa (%) 
/mm 
三 
2A11 <150 370 215 12 
<22 390 255 12 
2A12 | H112 | T42 
>22 ~150 420 275 10 
T4 T4 
<22 315 — 4 
2A13 
>22 ~150 345 — 4 
2 A02 H112 | H62 430 275 10 
| <150 
2A16 T6 T6 355 235 8 
<22 430 285 10 
2 A06 >22 ~ 100 440 295 9 
>100 ~ 150 430 285 10 
6A02 295 — 12 
3 == 
2A50 H112 T62 55 12 
2A70,| 6 | T <150 
2A80 ， 355 = 8 
2 A90 
<22 440 r 10 
2A14 
>22 ~150 450 = 10 
260 240 9 
6061 <150 
T4 T4 180 110 14 
T6 T6 <25 205 170 9 
6063 <12.5 150 110 7 
T5 T5 
>12.5 ~25.0 145 105 7 














































































































































































































.442 . 第 1 篇 金属 材料 
(2) 
规定 非 比例 | 断后 伸 长 
、. | 直径 ( 方 棒 、 六 角 | 抗 拉 强度 和 
a | 供应 | 试 样 伸 长 应 力 X ôs 
牌号 棒 内 切 圆 直径 ) | R,,/MPa 
状态 | 状态 7 R o.2/MPa (%) 
mm 
= 
7A04, | H112 | T62 <22 490 370 7 
7A09 T6 T6 >22 ~150 530 400 6 
(13b) 高 强度 铝 合金 棒 材 室温 纵向 力学 性 能 (CCGBZT 3191—1998 ) 
2A11 H112 T42 20 ~ 120 390 245 8 
2A12 T4 T4 20 ~ 120 440 305 8 
6A02 20 ~ 120 305 = 8 
2A50 20 ~ 120 380 = 10 
——]HI2 | T62 
2A14 20 ~ 120 460 = 8 
== l :aTó T6 
7A04 ， 20 ~ 120 550 450 6 
7A09 >100 ~120 530 430 5 
牌 号 温度 /SC 应 力 /MPa 保持 时 间 /h 
(13c) 铝 合金 棒 材 高 温 持久 纵向 力学 性 能 (GBZT 3191 一 1998) 
p 64 100 
2A022 270 +3 
78 50 
2A16 300 +3 69 100 
抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 
牌号 状态 直径 /mm É: 
R,,/MPa 4200mm (%) 
(14a) 铝 及 铝 合 金 拉 制 圆 线材 (GB/T 3195 一 2008 ) °? 
0.8~1.0 三 10 
>1.0~1.5 
三 12 
>1.5~2.0 
1A50 0 >2.0~3.0 三 75 三 15 
>3.0~4.0 
>4.0~4.5 三 18 
>4.5~5.0 

































































































































































第 4 章 非 铁 材料 ACER) 的 化 学 成 分 及 性 能 443- 
( 续 ) 
抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 
牌号 状态 直径 /mm . Å 
R,/ MPa Ao ( % ) 
0.8~1.0 >160 >1.0 
>1.0~1.5 >1.2 
>1.5~2.0 >155 
1A50 H19 >2.0~3.0 >1.5 
>3.0~4.0 
>4.0~4.5 =135 
>2.0 
>4.5~5.0 
0 9.5 ~12.7 60 ~100 一 
H12 .H22 80 ~ 120 
H14 H24 9.5 ~12.7 100 ~ 140 — 
H16 „H26 115 ~ 155 
13502 1.2 -2. 0 >160 >1.2 
>2.0~2.5 >175 
>1.5 
H19 >2.5 ~3.5 >160 
>3.5 ~5.3 =160 1.8 
>5.3 ~6.5 >155 >2.2 
0 <110 
1100 
H14 110 ~ 145 — 
1.6 ~25.0 
0 <130 一 
300 
H14 140 ~ 180 一 
5052 0 <220 一 
5056 0 1.6~25.0 <320 一 
6061 0 <155 一 
牌号 状态 直径 /mm 抗 剪 强度 7/MPa 
(14b) 鲍 钉 用 铅 及 铝 合 金 线材 的 抗 剪 强度 ( GB/T 3195 一 2008 ) ° 
1035 H14 se] >60 
所 有 
2A01 T4 >185 
<6.0 >275 
2A04 
>6.0 >265 
t <8.0 >245 
2A10 
>8.0 >235 



































































































































“ 444 . 第 1 篇 金属 材料 
( 续 ) 
牌号 状态 直径 /mm 抗 剪 强度 r/MPa 
2B112 三 235 
- T4 
2B12® 三 265 
3A21 =80 
H14 
5A02 >115 
5A06 H12 所 有 
nA 三 165 
SA05 H18 
5B05 H12 >155 
6061 >170 
T6 
7A03 三 285 
钾 接 性 能 
牌号 状态 直径 /mm 试 样 突出 高 度 i 
j I 饮 接 试验 时 间 
与 直径 之 比 
(14c) 钢 钉 用 铝 及 铝 合金 线材 的 饮 接 性 能 ( GBZT 3195—2008 ) ? 
1.6~4.5 1.5 
2A01 | 4 或 T6 K 96h L 
或 >4.5~10.0 1.4 PEK a 
1.6~5.5 1.5 
HIX 一 : 
>5.5~10.0 1.4 
1.6~5.0 HÆK 6h L 
“Ag 5.0 -6. 0 KR 
P 2 4) e. F 
T4 sÉ T6 U = 
>6.0 ~8.0 1.2 K 2h 以 后 
>8.0~10.0 = = 
1.6~4.5 1.5 
2A10 >4.5~8.0 1.4 湾 火 时 效 后 
>8.0~10.0 1.3 
T4 或 T6 1.6~4.5 1.5 
2B11 KJE 1h 以 内 
>4.5~10.0 1.4 
1.6~4.5 1.4 
2B12 >4.5~8.0 1.3 HOKJE 20min 以 内 
>8.0 - 10.0 12 
7A03 HIX 660 :4 一 
>8.0~10.0 1.3 
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(2) 
钾 接 性 能 
G a B. S K. E — 甸 接 试验 时 间 
1.6~4.5 1.4 
7A03 | T4 sK T6 >4.5 ~8.0 1.3 湾 火 人 工时 效 后 
>8.0~10.0 1 .2 
其 他 HIX 1.6~10.0 1.5 = 
D 4;.6s 表 示 原 始 标 距 (Lo) 为 5.65 V56 的 断后 伸 长 率 。 
@@” 壁 厚 不 大 于 1.6mm 的 型 材 不 要 求 断 后 伸 长 率 ， 如 需 方 有 要 求 ， 则 供需 
双方 商定 ， 并 在 合同 中 注 明 。 
© 表 中 未 规定 的 型 材 ， 其 力学 性 能 由 供需 双方 商定 ， 并 在 合同 中 注 明 。 
D ”对 型 材 的 其 他 技术 要 求 ( 如 化 学 成 分 、 弯 曲 度 、 波 浪 度 、 扭 拧 度 、 尺 寸 
允许 偏差 ) ， 参 见 GB/T 6892—2006 中 的 规定 。 
© 硬度 仅 供 参考 。 
© 厚度 大 于 40mm 的 板材 ， 表 中 数值 仅 供 参考 。 当 需 方 要 求 时 ， 供 方 提供 
中 心 层 试 样 的 实测 结果 。 
@ 1050. 1060. 1070. 1035. 1235. 1145. 1100. 8A06 合金 的 抗 拉 强 度 上 


© © 四 的 


限 值 及 规定 非 比例 伸 长 应 力 极限 值 对 H22 、H24 、H26 状态 的 材料 不 适 
用 。 

As 6 表示 原始 标 距 (Lo) 为 5.65 VSo 的 断后 伸 长 率 。 

3105. 3102. 5182 板 、 带 材 弯曲 180" ， 其 他 板 、 带 材 弯曲 90°. t 为 板 
或 带 材 的 厚度 。 
2xxx、6xxx、7xxx 系 合金 以 0 状态 供 货 时 ， 其 T42 T62 状态 
性 能 仅 供 参考 。 
花纹 板 的 材料 牌号 后 面 字母 @ ~ 分 别 表示 该 牌号 适用 的 花纹 代号 : 
@ 一 1、9 号 ; @ 一 2、4、6、9 号 ; ©MM., 8,95 
9 号 ; @ 一 3、7 号 ; O2. 3 号 ; @ 一 2、4、7、 
GO 一 7 号 。 

对 力学 性 能 、 工 艺 性 能 有 特殊 要 求 时 ， 由 供需 双方 协商 并 在 合同 中 注 
明 。 
铝 及 铝 合金 稍 的 力学 性 能 一 般 不 做 检验 ， 但 应 保证 符合 表 中 的 规定 ; 需 
方 要 求 检 验 力学 性 能 s: ee 
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© © @ @ @ QG ee 





4A13 5082., 5083 的 力学 性 能 

















1xxx 和 8xxx 系 的 Hl4、 


H16 状态 














用 户 对 铝 销 有 特殊 要 求 时 ， 




















185 ~ 300mm, 
方 男 行 协商 或 
牌号 SA03 5A05. 、5A06 





时 试验 结果 。 








度 、 





供需 双方 














规定 非 比例 伸 长 
Hio JEE HY TX 和 HX 状态 的 伸 长 率 低 了 
表 中 未 列 人 的 合金 、 状 态 、 规 格 、 力 学 性 能 由 供需 双方 协商 或 附 抗 拉 强 
断后 伸 长 率 的 试验 结果 ， 但 该 结 
GB/T 10571 一 1989 已 经 作废 ,但 没有 相应 蔡 代 标准 ， 此 处 负 








潜 需 双方 协商 决定 ， 并 在 合同 中 注 明 。 
的 力学 性 能 由 供需 双方 协商 。 
办 商 ， 并 在 合同 中 注 明 。 

表 中 5A05 合金 规定 非 比例 人 长 应 力 仅 供 参考 ， 不 作为 验收 依据 。 
其 壁 厚 大 于 32. Smm 的 管材 ， 室 温 纵向 力学 性 能 由 供需 双 

















外 径 


























立 力 仅 供 参考 ， 不 作为 验收 依 
F 表 中 2% 。 























不 能 作为 验收 依据 。 














出 供 参 考 。 
I 





表 中 的 牌号 和 状态 代号 为 旧 牌号 和 旧 代 号 。 其 相 





上 应 新 牌号 和 新 代号 见 下 















































表 : 

旧 牌 号 | LI L2 13 I4 15 L6 | LF2 LF21 
新 牌号 11070A | 1060 |1050A | 1035 | 1200 | 8A06 | 5A02 | 3A21 
旧 状 态 代 号 M Y; Y 
新 状态 代号 0 HX4 HX8 




















要 求 退火 状态 交 货 的 非 热处理 强化 铝 合金 棒 材 ， 若 热 挤 压 状态 性 能 符合 


退火 状态 ， 可 不 退火 。 














直径 > 150mm 棒 材 及 表 中 未 列 合 





N 





结果 为 最 终 依据 。 














1350 





























时 ，2B11 




















同 (或 订货 单 ) 中 注 明 。 























金 棒 材 的 性 能 应 附 实测 结果 。 
A02 合金 棒 材 ， 应 力 在 78MPa，50h 不 合格 时 ， 则 以 64MPa 、100h 试验 





直径 不 大 于 5. Omm 的 ， 导 体 用 1A50 合金 线材 的 力学 性 能 符合 表 中 的 规 
定 ， 其 他 线材 力学 性 能 参考 本 表 ， 或 由 供需 双方 具体 协商 。 

线材 允许 焊接 ,但 0 状态 线材 接头 处 力学 性 能 不 小 于 60MPa， 其 
也 状态 线材 接头 处 力学 性 能 不 小 于 75MPa。 

















未 包括 在 表 中 的 其 他 线材 ， 要 求 抗 剪 强度 时 ， 
同 (或 订货 单 ) 中 注 明 。 
因为 2B11 、2B12 


合金 锣 钉 在 变形 时 会 破坏 其 
沉 剪 强度 指标 按 215MPa 计算 ; 2B12 
未 包括 在 表 中 的 其 他 线材 ， 要 求 锦 接 性 能 时 ， 








供需 双方 协商 ， 并 在 合 











村 效 过 程 ， 所 以 设计 使 
安 245MPa 计算 。 











=n 























供需 双方 协商 ， 并 在 合 











4.6.6 ”铸造 铝 合金 的 化 学 成 分 (K 4-23) 
表 4-23 ”铸造 铝 合金 的 化 学 成 分 (CB/T 1173—1995) 


化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) O? (RENH) 





序号 ”合金 牌号 | 合金 代号 








硅 铜 镁 FF ii 钛 





V 





== 
= r= 




















|6.5~ 0.25 ~ 
1 [ZAISi7Mg ZL101® = == == = — 
7.5 0.45 
6.5 ~ 0.25 ~ 0.08 ~ 
2 |ZAISi7MgA ZL101A 一 = = = 
7.5 0.45 0.20 
-~ |10.0- 
3 |ZAlSil2 ZL102@ — 
13.0 
8.0 ~ 0.17 ~ 0.2 ~ 
4 |ZAISI9Mg ZL104 = 二 EE = 
10.5 0.35 0.5 
4.5~ | 1.0~ | 0.4~ 
5 [ZAISi5CulMg ZL105 = 2 5 — 


5.5 1.5 0.6 





4.5 ~ 1.0~ |0.4~ 
6 ZAISiSCul MgA ZL105A = =. = 
5.5 1.5 0.55 


3817628 (HFL) AXE 





7.5 ~ 1.0~ | 0.3~ 0.3~ |0.10~ 
7 ZAIlSi8Cul Mg ZL106 = 
8.5 1.5 0.5 0.5 0.25 





























-Lbr : 


















































( 续 ) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) O (REIR) 
序号 合金 牌号 合金 代号 I 杂质 总 和 
TE 铜 镁 PE 锰 Ek 其 他 
S J 
6.5~ |3.5- 
8 ZAlSi7Cu4 ZL107 = 1.0 | 1.2 
7.5 4.5 
11.0~ | 1.0~ | 0.4~ 0.3~ 
9 |ZAlSi2Cu2Mgl ZL108 = = = = T2 
13.0 2.0 1.0 0.9 
11.0~ | 0.5~ | 0.8~ En 0.8 -~ 
10 |ZAISil2Cul MglNil| ZL109 — = — = l 32 
13.0 1.5 1.3 1.5 
4.0~ | 5.0~ |0.2- 
11 |ZAlSigCu6Mg ZL110 一 一 =. — | 2.7 
6.0 8.0 0.5 
8.0~ | 1.3~ | 0.4- 0.10~ |0.10~ 
12 ZAISi9Cu2Mg ZL111 = = 1.0 | 1.0 
10.0 1.8 0.6 0.35 0.35 
6.5 ~ 0.45 ~ 0.10 ~ 5k 0.04 ~ 
13 [ZAISi7Mg1 A ZL114A 三 = = a 0.75 | 0.75 
7.5 0.60 0.20 0.078 
4.8 ~ 0.4~ | 1.2~ 镜 0.1~ 
14 |ZAlSi5ZnlMg ZL115 = = = 0.8 | 1.0 
6.2 0.65 1.8 0.25 









































` 8bb °: 


W 


SHI 


s 4 PJ = 



































化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) O (REIN) 
序号 合金 牌号 合金 代号 " | 杂质 总 和 
TE 铀 镁 锌 ü Ek 其 他 
S J W 
+ 
6.5 ~ 0.35 ~ 0.10 -~ BR 0.15 ~ Tm 
15 |ZAlSi8MgBe ZL116 一 = = 1.0 | 1.0 
8.5 0.55 0.30 0.40 pm 
$ 
4.5 ~ 0.6~ |0.15~ 过 
16 |ZAlCu5Mn ZL201 = = = © 1.0 | 1.0 > 
5.3 1.0 0.35 pa 
4.8 ~ 0.6~ |0.15~ ._ 
17 |ZAICu5MnA ZL201A = a = © 0.4 | 一 
5.3 1.0 | 0.35 = 
H 
4.0 ~ = 
18 |ZAlCu4 ZL203 — ae = = @ = 2.1 | 2.1 = 
5.0 a 
qk 
4.6 ~ 0.6~ |0.15~ 锅 0.15 ~ 如 
19 [ZAICuSMnCdA ZL204A 一 一 0.4 | 一 六 
5.3 0.9 0.35 0.25 zi 
4.6~ | 钒 0.05 |W 0.005) 0.3~ |0.15 ~ ($0.15 ~0.25， Ë 
20 ZAICusMnCdVA | ZL205A a <0.3| <0.3 
5.3 ~0.3 | ~0.06 | 0.5 0.35 | #0.05~0.2 
1.6~ | 3.0~ 10.15~ | 40.2 | 0.9~ | 铬 0.15| RE4.4~ È 
21 |ZAIRESCu3Si2 ZL207 = <0.8| <0.8 © 
2.0 3.4 0.25 | ~0.3 | 1.2 | ~0.25 5.0@ 

































































































































































化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 92 ( 余 量 为 铝 ) 
序号 合金 牌号 合金 代号 杂质 总 和 
TE 铜 镁 PE ü Ek 其 他 
S J 
9.5 ~ 
22 |ZAIMg10 Z1301 — 一 一 一 =< <1.0| <1.0 
11.0 
0.8 ~ 4.5 ~ 0.1~ 
23 |ZAIMg5Sil Z1303 = 一 = 一 <0.7| <0.7 
1.3 5.5 0.4 
7.5~ | 1.0-~ 0.1~ 
24 |ZAIMg8Znl Z1305 — = = 40.03 ~0.1 |<0.9| 一 
9.0 1.5 0.2 
6.0~ 0.1~ | 9.0~ 
25 |ZAlZn11Si7 Z1401 — E E <1.8| <2.0 
8.0 0.3 13.0 
0.5~ | 5.0~ 0.15~ 铬 0.4~ 
26 |ZAlZn6Mg ZL402 = 一 一 <1.35|<1.65 
0.65 6.5 0.25 0.6 
O S 一 砂 型 铸造 ，J 一 金属 型 铸造 。 熔 模 、 壳 型 铸造 的 主要 元 素 及 杂质 含量 按 砂 型 指标 检验 。 各 牌号 的 杂质 具体 含 
， 参 见 GBZT 1173—1995 的 规定 。 
© 与 食品 接触 的 铝 合金 制品 ， 不 允许 含有 皱 ; w( As) 入 0.015% ; w(Zn) <0.3% ; w(Pb) <0.15% 。 
图 “为 提高 力学 性 能 ， 在 ZL101，ZL102 合金 中 允许 w(Y)0.08% ~ 0.20% ; 在 ZL203 合金 中 允许 w(Ti)0.08% ~ 
0. 20% 。 此 时 它们 的 w(Fe) <0.3% 。 
@ 在 保证 合金 力学 性 能 前 提 可 以 不 加 饶 (Be). 
®© ZL201、 ZL201A 合金 用 于 制作 在 高 温 条 件 下 工作 的 零件 时 ， 应 加 入 质量 分 数 为 0.05% ~0.20% 的 钳 。 
© 混合 稀土 (RE) 中 含 各 种 稀土 总 的 质量 分 数 应 不 小 于 98% ， 其 中 w( Ce) 约 为 45% 。 














* 0Sb: 


= r= 


S £ ml = 






































第 4 章 非 铁 材料 (有 色 金 属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 451. 
4.6.7 铸造 铝 合金 的 力学 性 能 (R 4-24 ) 
表 4-24 铸造 铝 合金 的 力学 性 能 (GBZT 1173 一 1995 ) 
力学 性 能 > 
AA 
序号 | 合金 代号 ?| 铸造 方法 29 e 抗 拉 强 度 | 断后 伸 长 | 布 氏 硬度 (HBW) 
R,/MPa | 率 55(% )| (5/250/30) 

S.R.J.K F 155 2 50 
S.R.J.K T2 135 2 45 
JB T4 185 4 50 
S.R.K T4 175 4 50 
J.JB T5 205 2 60 

1 ZL101 
S.R.K TS 195 2 60 
SB 、RB KB TS 195 2 60 
SB 、RB KB T6 225 1 70 
SB.RB KB T7 195 2 60 
SB.RB KB T8 155 3 55 
S.R.K T4 195 5 60 
J.JB T4 225 5 60 
S.R.K T5 235 4 70 
2 ZLI01A SB RB KB T5 235 4 70 
JB_J T5 265 4 70 
SB 、RB KB T6 2:75 2 80 
JBJ T6 295 3 80 
SB JB.RB.KB F 145 4 50 
J F 155 2 50 

3 ZL102 
SBJB.RB.KB| T2 135 4 50 
J T2 145 3 50 
SJ,R,K F 145 2 50 
J Tl 195 1.5 65 
4 ZL104 SB .RB KB T6 225 2 70 
J.JB T6 235 2 70 





















































. 452. 第 1 篇 金属 材料 
( 续 ) 
学 性 能 = 
z 合金 
序号 合金 代号 "| 铸造 方法 ”|x| 搞 拉 强度 | 叫 后 伸 长 | 布 氏 硬度 (HBW) 
— | R./MPa | 率 6;(%)| (5/250/30) 
SJ.RK TI 155 0.5 65 
S.R.K T5 195 1 70 
5 ZL105 J T5 235 0.5 70 
S.R.K T6 225 0.5 70 
SJ.R.K T7 175 1 65 
SB R K T5 275 1 80 
6 | ZL105A 

JJB T5 295 2 80 
SB F 175 1 70 
JB TI 195 1.5 70 
SB T5 235 2 60 
JB T5 255 2 70 

7 ZL106 
SB T6 245 1 80 
JB T6 265 2 70 
SB T7 225 2 60 
JB T7 245 2 60 
SB F 165 2 65 
SB T6 245 2 90 

8 ZL107 
J F 195 2 70 
J T6 275 2.5 100 
J TI 195 -n 85 

9 | ZL108 
J T6 255 一 90 
J TI 195 0.5 90 

10 | ZL109 
J T6 245 = 100 
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属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 “453 - 



































( 续 ) 
学 性 能 = 
z 合金 
序号 合金 代号 "| 铸造 方法 ”|x| 搞 拉 强度 | 叫 后 伸 长 | 布 氏 硬度 (HBW) 
— | R./MPa | 率 6;(%)| (5/250/30) 

S F 125 一 80 
J F 155 一 80 

11 | ZL110 
S TI 145 — 80 
J TI 165 = 90 
J F 205 1.5 80 
12 | ZLI SB T6 255 1.5 90 
J JB T6 315 2 100 
SB T5 290 2 85 

13 | ZL114A 
JJB T5 310 3 90 
S T4 225 4 70 
J T4 275 6 80 

14 | ZL115 
S T5 275 3.5 90 
J T5 315 5 100 
S T4 255 4 70 
J T4 275 6 80 

15 | ZL116 
S T5 295 2 85 
J T5 335 4 90 
SJ.R.K T4 295 8 70 
16 | ZL201 SJ.R.K T5 335 4 90 
S T7 315 2 80 
17 | ZI201A SJ.R.K T5 390 8 100 

















































































































. 454 ， 第 1 篇 金属 材料 
( 续 ) 
力学 性 能 = 
x > | 合金 
序号 合金 代号 和 铸造 方法 paol 抗 拉 强 度 断后 伸 长 | 布 氏 硬度 (HBW) 
— | R./MPa | 率 6;(%)| (5/250/30) 
SRK T4 195 6 60 
J T4 205 6 60 
18 | ZL203 
S.R.K T5 215 3 70 
J T5 225 3 70 
19 | ZI204A S T5 440 4 100 
S T5 440 7 100 
20 | ZI205A S T6 470 3 120 
S T7 460 2 110 
S TI 165 一 75 
21 | ZL207 
J TI 175 一 75 
22 | ZL301 S JR T4 280 10 60 
23 | ZL303 SJ.R.K F 145 1 55 
24 | ZL305 S T4 290 8 90 
SRK TI 195 2 80 
25 | ZL401 
J TI 245 1.5 90 
J TI 235 4 70 
26 | ZL402 
S TI 215 4 65 
中 合金 代号 : ZL 表示 铸 铝 合金 ; 左 起 第 一 位 数字 ，1、2、3、4 分 别 表示 
铝 硅 、 铝 铜 、 铝 镁 、 铝 锌 系列 合金 ; 第 二 、 三 位 数字 表示 顺序 ;A 表示 
优质 合金 。 具 体 合 侈 牌号 见 表 4.23。 
© 铸造 方法 : S 一 砂 型 铸造 ;| 一 金属 型 铸造 ，R 一 燃 模 铸造 ，K 一 过 型 铸 
造 ，B 一 变质 处 理 。 
O RERS: 一 铸 态 ，T1 一 人 工时 效 ，T2 一 退火 ， 玛 一 固 溶 处理 加 自然 





， 了 一 固 深 处理 加 不 完全 人 工 
， 了 7 一 固 溶 处 理 加 稳定 化 处 理 ， 








时 效 ， 














T6 一 固 溶 处 理 加 完全 人 工时 
T8 一 固 溶 处 理 加 软化 处 理 。 








第 4 章 非 铁 材料 (有色 金属 ) 的 化 学 成 分 及 性 能 455. 

















4.6.8 铸造 铝 合金 热处理 工艺 规范 (参考 件 ) ( 表 4-25 ) 
表 4-25 铸造 铝 合 金 热 处 理工 艺 规范 (GB/T 1173—1995) 































































































P. 合金 固 溶 处 理 时 效 
序号 了 | 合金 代号 RS - - 
状态 | WEC 时 间 /h 温度 /%C 时 间 /h 
T4 535 +5 6~12 
T5 535 +5 6~12 室温 三 8 
2 ZL101A 再 155 +5 2~12 
T6 535 +5 6~12 室温 三 8 
155 +5 3-8 
6 ZL105A | T5 525 +5 4~12 160 +5 
室温 三 8 
13 | ZLII4A | T5 535 +5 10 - 14 
160 +5 4~8 
T4 540 +5 10 ~12 — 一 
14 ZL115 
T5 540 +5 10 ~ 12 150 +5 3-5 
T4 535 +5 10 ~ 14 = 一 
15 ZL116 
T5 535 +5 10 ~14 175 +5 6 
535 +5 7-9 一 一 
16 | ZI201A | T5 
545 +5 7~9 160 +5 6~9 
530 +5 9 一 一 
19 | ZL204A | T5 
540 +5 9 175 +5 3 ~5 
T5 538 +5 10 ~18 155 +5 8~10 
20 | ZI205A | T6 538 +5 10 ~18 175 +5 4-5 
T7 538 +5 10 ~18 195 +5 2-4 
21 ZL207 T1 = = 200 +5 5~10 
435 +5 8~10 一 = 
24 ZL305 T | _ 
490 +5 6~8 = 
































注 : 固 溶 处 理 时 ， 装 炉 温 度 一 般 在 300%C 以 下 ,升温 ( 升 至 固 溶 温度 ) 速度 
PL 100C/h 为 宜 。 固 溶 处 理 中 如 需 阶 段 保温 ， 在 两 个 阶段 不 允许 停留 冷 
却 ， 需 直接 升 至 第 二 阶段 温度 。 固 溶 处 理 后 ， 淳 火 转移 时 MEMES ~ 
30s〈 视 合金 与 零件 种 类 而 定 ) ， 淳 火 介 质 温度 由 生产 三 根据 合金 及 零件 
种 类 自 定 ， 时 效 完毕 ， 冷 却 介质 为 室温 空气 。 

D 表 4-25 中 的 序号 与 表 4-24 中 对 应 。 





















































4. 6.9 ”压铸 铝 合金 的 化 学 成 分 及 力学 性 能 ( 表 4-26) 
表 4-26 ”压铸 铝 合金 的 化 学 成 分 及 力学 性 能 































































































化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) ( 余 量 为 铝 ) 
序 合金 A $ 新 后 伸 长 RE 
s| 会 人 牌号 REl alallala lalalala el a iam ann iEn 
< 又 fi ' <| < < =< < |< |R,/MPa 
> (Lo =50) |5/250/30 
. 10.0 ~ 
1 YZAISil2 [YL102| 13 0 | <0.6 | <0.6 |<0.05|1.2 0.3 220 2 60 
8.0 -~ 0.2~ |0.17 -~ 
2 | YZAISiloMg YLI04 10 ç | <0.3| Xç | 030 110 — | — 9.3 0.050.01 220 2 70 
J 11.0-|1.0- |0.3~ |0.4- 
3 | YZAlSil2Cu2 YLl08 3o | >o | oo | ig |1.000.05 — 1.0 0.050.01 240 1 90 
; 7.5~ |3.0~ 
4| YZAISOCu4 [YLI2| 9 | 2 | <0.5|<0.3| 1.2 0.5 一 |12|10.110.1| 240 1 85 
' 9.6~ |1.5 < 
5 | YZAlSillCu3 |YLII3| 3 0 | ys |<0.5 | <0.3 1.2 0.5 — 1.0 0.1 [0.1] 230 1 80 
j 16.0~ |4.0 0.45 ~ 
6 |YZAISil7Cu5Mg|YLI7| zo | so | <0.5| oss | 1.21 0.1 0.1 1.2 一 | 一 | 20 <1 = 
0.8 ~ 0.1~ |4.5~ 
Si 3 <0. 让 全 -OO 三 | 三 
7| YZAIMs5Sil Y13022 1 3 | <01| 4 | ss 112 0.2 |0.2 220 2 70 
注 : 合金 牌号 中 :“YZ”, 分 别 为 “ 压 ”、“ 铸 ”两 字 的 汉语 拼音 的 第 一 个 字母 。 合 金 代号 中 : “YL”， 分 别 为 “ 压 ”、 
“ 铝 ” 两 字 的 汉语 拼音 的 第 一 个 字母 。 左 起 第 一 位 数字 ，1 、3 分 别 表示 铝 硅 、 铝 镁 系列 合金 ; 第 二 、 三 位 数字 ， 




















表示 顺序 号 。 


` 9Sb: 


mI 


+ 4 PJ = 
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47 锌 及 锌 合金 
4.7.1 锌 锭 的 化 学 成 分 及 标志 ( 表 4-27) 
表 4-27 锌 锭 的 化 学 成 分 及 标志 (GBAT 470 一 2008 ) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌号 杂质 (% ) < EY 
铬 | 锅 | 铁 | 铜 | 锡 | 铝 | 总 和 | 颜色 标志 


Zn99. 995 |99. 995 0. 003 |0. 002 0.001 0.001 0.001 |0. 001 |0. 005 | 红色 二 条 























Zn99. 99 | 99. 99 |0. 005 |0. 003 |0. 003 0.002 |0. 001 10. 002 | 0.01 | 红色 一 条 








Zn99.95 | 99.95 |0.030 | 0.01 | 0.02 |0. 002 10.00110.01 | 0.05 | 黑色 一 条 













































































Zn99.5 | 99.5 |0.45 |0.0110.05 | — | — | — | 0.5 | 绿色 二 条 
Zn98.5 | 98.5 | 1.4 |0.0110.05| 一 | 一 | 一 11.5 | 绿色 一 条 
注 : 1. 当 用 于 热 浸 镀 行业 时 ，Zn99. 995 牌号 锌 乌 中 的 铝 不 参与 杂质 减 量 。 
2. 和 镑 的 含量 为 100% 减 去 表 中 所 列 杂 质 实测 值 总 和 的 余 量 。 
3. 需 方 如 对 锐 锭 的 化 学 成 分 有 特殊 要 求 时 ， 由 供需 双方 商定 。 

















4. 锌 锭 表面 不 允许 有 熔 洞 、 缩 孔 、 夹 层 、 浮 酒 及 外 来 夹杂 物 ， 但 允许 
有 自然 氧化 膜 。 
5. 锌 锭 单 重 为 18 ~30kg。 锭 的 底面 允许 有 站 沟 及 铸 腿 ， 便 于 集 装 和 使 用 。 
6. 需 方 如 对 锌 乌 的 形状 、 重 量 有 特殊 要 求 时 ， 由 供需 双方 商定 。 
4.7.2 热 镀 用 锌 合金 锭 〈 表 4-28 ) 
表 4-28 ” 热 镀 用 锌 合金 锭 (YS/T 310—2008) 











































































































主要 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) 
合金 种 类 牌号 
£ Ë i TE 
RZnA10. 4 余 量 | 0.25 ~ 0. 55 = 二 
RZnA10. 6 余 量 0.55 ~ 0.70 = = 
PHR RAnAI0. 8 余 量 | 0.70 ~0. 85 一 一 
合金 类 RZnAl5 余 量 | 4.8~5.2 一 一 
RZnAl10 余 量 | 9.5 ~10.5 = — 
RZnAl15 余 量 | 13.0 ~ 17.0 = 一 
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( 续 ) 
. 主要 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
合金 种 类 牌号 一 ' 
锌 # Eh TE 
kn bp RZnAl0. 4Sb 余 量 | 0.30 - 0. 60 
—_ = 0. 05 ~0. 30 = 
合金 类 RZnAl0. 7Sb 余 量 | 0. 60 ~0. 90 
锌 铅 硅 RA156ZnSil. 5 余 量 | 52.0 ~60.0 一 1.2~1.8 
合金 类 RA165. 0ZnSil. 7 | 余 量 | 60.0 ~70.0 1.4~2.0 
m 杂质 含量 (质量 分 数 ,% ) < 
u 铁 m g 销 铀 
RZnA10. 4 0.004 0.003 0.001 0.004 0.002 
RZnA10. 6 0.005 0.003 0.001 0.005 0.002 
RZnAl0. 8 0.006 0.003 0.001 0.005 0.002 
RZnA15 0.01 0. 003 0. 005 0. 008 0. 003 
RZnA110 
0.03 0.003 0.005 0.01 0.005 
RZnA115 
RZnAl0. 4Sb 
0.006 0.003 0.002 0.005 0.003 
RZnAl0. 7Sb 
RAI56ZnSil. 5 0.15 0.01 kt 0.03 0.02 0.03 
RA165. 0ZnSil. 7 0.015 一 
注 : 热 镀 用 锌 合金 锭 中 杂质 Cu .Cd Sb 可 根据 需要 取舍 
主要 成 分 WENE 
ae | gg | 质量 分 数 ,%) 杂质 含量 (质量 分 数 ,% ) < 
PJ 52. Š —s aku 
种 类 " 钢 +| ， 其 他 杂质 元 素 
P | 铝 & W £b $ | Ë - 
”| #i 单个 | 总 和 
辛 铝 稀土 4.2 0.03 
— JRZAIRE 5 ~ | ~ o. 075 |0. 005 |0. 002 0.005|0.015| 0. 02 | 0. 04 
合金 类 6.2 |0.10 
E: 1. Sb, Cu, Mg 允许 含量 分 别 可 达到 0.002% 、0. 1% 、0. 05% ， 因 为 它 


们 的 存在 对 合金 没有 影响 ， 所 以 不 要 求 分 析 。 Mg, Zr, Ti, Al 的 质 

量 分 数 根据 需 方 要 求 最 高 分 别 可 达 0. 1% 、0. 02% 、 0.02% 和 8.2% 。 

其 他 杂质 元 素 是 指 除 Sb、Cu、Mg、Zr、Ti 以 外 的 元 素 。 

2. 热 镀 用 锌 合金 锭 的 规格 : 热 镀 用 锌 合金 锭 按 规格 分 为 大 锭 和 小 锭 ， 
采用 锌 狂 模 和 铸造 锌 合金 锭 模 铸 成 的 锭 为 小 锭 ， 其 他 为 大 锭 。 热 镀 
用 锌 合金 锭 单 重 分 为 大 锭 1000kg +100kg、380kg +50kg; 小 锭 20kg + 
5kg、8kg + 上 2kg。 需 方 若 对 热 镀 用 锌 合金 锭 的 化 学 或 物理 规格 和 外 观 
质量 有 特殊 要 求 时 ， 由 供需 双方 商定 。 
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4.7.3 ”部 分 锌 及 锌 合金 的 化 学 成 分 及 力学 性 能 ( 表 4-29) 
表 4-29 ”部 分 锌 及 锌 合金 的 化 学 成 分 及 力学 性 能 















































































































































化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序号 | 牌号 一 一 - | 
锌 铅 Ga 铁 镁 
(1) 胶 EP 锌 板 (YS/T 504—2006 ) ? 
1 XJ 余 量 0.3 ~0.5 0.09 ~0. 14 |0. 008 ~0.02 一 
(2) 照 相 制 板 用 微量 锌 板 (YS/T 225—1994 ) 2? 
2 XPD 余 量 #5 0. 02 ~0. 10 一 0.05 ~0. 10 
(3) 电 池 锌 饼 (GB/T 3610—1997 ) © 
3 XB1 余 量 | 0.35 ~0. 80 | 0.03 - 0.06 — — 
4 XB2 余 量 | 0. 10 ~0. 20 | 0.05 -0.10 一 一 
5 XB3 余 量 | 0.50 ~0. 80 | 0.05 ~0. 10 一 一 
杂质 (% ) < 
序号 Ey m i 
铁 铅 HA 铜 锡 $E 总 和 
1 XJ = = = 0.005 | 0.001 0.03 0.05 
2 XPD 0.006 | 0.005 | 0.005 | 0.001 | 0.001 — 0. 013 
3 XB1 0. 015 — — 0.002 | 0. 003 — 0. 025 
4 XB2 0. 006 — — 0.002 | 0.001 — 0.01 
5 XB3 0. 004 — — 0.002 | 0.001 — 0.01 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序号 | 牌号 F i I 
FË 铅 SA 铁 铜 < | < | 杂质 总 和 < 
(4) 电 池 镑 板 (YSZT 565 一 2006) 
0.30 ~ |10. 20 ~ 
6 XD1 余 量 <0. 011| 0. 002 | 0. 002 0. 02 
0. 50 0. 35 
0.35 ~ |0. 03 ~ D. 008 ~ 
fi XD2 余 量 0. 002 | 0. 003 0.025 
0. 80 0.06 |0.015 


























隘 印 锌 板 的 力学 性 能 : R, 三 155MPa; 6>15% 。 
微 晶 锌 板 的 硬度 >50HBW。 
电池 和 锌 饼 的 硬度 为 38. 0 ~45. 9HBW 。 
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4.7.4 铸造 锌 合金 〈 表 4-30 ) 
表 4-30 ”铸造 锌 合金 (GB/T 1175—1997) 
























































Z. Jr = RIIT? 
EJU E h 和 六 
g: 杂质 (质量 分 数 ,% ) < 铸造 抗 拉 强 断 后 但 布 氏 
W asema | 合金 (质量 分 数 ,% ) 方法 | 度 R 长 率 6s| 硬度 
SE FF T 
号 | 一 代号 BAR | /MPa (%) |(HBW) 
锌 | 铝 | 铜 | 镁 | 铁 | 锡 | 铅 | 锅 | 锰 | 铬 | 镍 | 总 和 
态 > > > 
A | 3.5 [0.75 [0.03 
1 | ZZnAl4CulMg |ZA4-1 | 全 | ~ | ~ | ~ |0.110.0030.0150.005 一 | 一 | 一 10.2| JF |175 | 0.5 | 80 
至 |4.5 |1.25 |0.08 
3.5 | 2.5 |0.03 
A 
2 | ZZnAl4Cu3 Me | ZA4-3 | 全 | ~ | ~ | ~ |0.0750.002 铅 + 锅 0.009 | 一 | 一 | 一 p 
= 4.3 |3.2 [0.06 
5.6 | 1.2 
A n 
3 | ZZnAl6Cul | ZA6-1 | 全 | ~ | ~ | — 0.0750.002) #r+480.00 | 镁 0.005 | 一 RE 30 
量 Je | 220 11.5 | 80 
6.0 | 1.6 
8.0 | 0.8 0.015 
A 
4 | ZZnAl8Cul Mg | ZA8-1 | 全 | ~ | ~ | ~ D.0750.0030.0060.006 0.01 0.01 10.01 | 一 r . x 
= 8.8 | 1.3 D.030 
8.0 1.0 |0.03 
A 
5 | ZZnAl9Cu2Mg | ZA92 | ~ | ~ | ~ [0.2 0.01 0.030.02 1 — | 硅 0.1 10.35 下 人 
= 10.0 2.0 [0.06 - 
























































` 09b: 


mI 


s 4 PJ = 























=== 
Hoo 杂质 (质量 分 数 ,% ) < 铸造 BERERE MI Ar 
序 | 合金 牌号 | 合金 方法 JE R, Koa, 硬度 
El rE o= 及 状 | /MPa | (% ) (HBW) 
# a m | s m 8 &| | sm ë > | > | > 

10.5 0.5 D.015 
6 |ZZnAl11CulMg|ZA11-1 余 ~ ~ ~ D.0750. 0030.0060. 006/0. 01 |0.01 |0.01| 一 2: 280 l 20 
= |11.5|12 0.030 JF | 310 1 90 








SF | 275 | 0.5 80 


A 
不 十 
7 |ZZnAl11Cu5Mg|ZA11- | — 0.2 |10.0110.03 0.02 硅 0.1 |0.35 正 295 | 10 | 100 


= r= 





a~ 25.0 2.0 p.010 SF | 400 3 110 
8 |ZZnAl27Cu2Mg|ZA27-2 + ~ ~ ~ 0b.0750.0030.0060.0060.0110.01|0.01| — | ST3 | 310 8 90 
= |28.0|2.5 0.020 JF 420 1 110 














































































































tE: 1. 合金 代号 表示 方法 :“ZA”， 分 别 是 锌 、 铝 两 个 化 学 元 素 符号 的 第 一 个 字母 ; 其 右边 的 第 一 组 数字 ， 表 示 该 合 
金 中 的 铝 的 平均 质量 分 数 ; 第 二 组 数字 ， 表 示 该 合金 中 的 铜 的 平均 质量 分 数 。 
2. 合金 代号 的 读 法 : 如 “ZA4-1”， 读 作 “ 锌 铝 四 一 ”， 或 “ZA 四 一 ” (其 中 “ZA” 各 按 英语 字母 发 音 ); 











“ZA27”， 读 作 “ 锌 铝 二 七 ”或 “ZA 二 七 ”。 
3 铸造 方法 及 状态 栏 ，S 一 砂 型 铸造 ,| 一 金属 铸造 ，F_ 铸 态 ， 了 3 一 均匀 化 处 理 。13 工艺 为 320C 、34、 炉 冷 。 














3811728 (HEA) AXE 


` T9 > 





4.7.5 压铸 锌 合金 (K 4-31) 


表 4-31 压铸 锌 合金 (GB/T 13818 一 2009 ) 










































































































































































































































































主要 成 分 (质量 分 数 ,% ) 杂质 (质量 分 数 ,% ) < 
合金 牌号 合金 代号 : = j ú 
$B 铜 £ 锌 铁 铬 锡 f E 
YZZnAl4 A YX040A | 3.9~4.3 <0.1 0.030 ~0.060 | 余 量 | 0.035 | 0.004 |0. 0015 | 0.003 = 
YZZnAl4B YX040B 3.9 ~4.3 <0.1 0.010 ~0.020 | 余 量 | 0.075 | 0.003 |0. 0010| 0.002 [0.005 - 0.020 
YZZnAl4Cul YX041 3.9 ~4.3 0.7 ~1.1 | 0.030 ~0.060 | 余 量 | 0.035 | 0.004 |0.0015 | 0.003 = 
YZZnAl4Cu3 YX043 3.9 ~4.3 2.7 ~3.3 | 0.025 ~0.050 | 余 量 | 0.035 | 0.004 |0.0015 | 0.003 = 
YZZnAl8 Cul YX081 8.2 ~8.8 0.9 ~1.3 | 0.020 ~0.030 | 余 量 | 0.035 | 0.005 |0. 0050 | 0.002 = 
YZZnAlllCul YX111 10.8 ~11.5| 0.5~1.2 | 0.020 ~0.030 | 余 量 | 0.050 | 0.005 |0. 0050 | 0.002 = 
YZZnAl27Cu2 YX272 |25.5~28.0| 2.0 ~2.5 | 0.012 ~0.020 | 余 量 | 0.070 | 0.005 10. 0050 | 0.002 一 
注 : 1. 合金 牌号 是 由 锌 及 主要 合金 元 素 的 化 学 符号 组 成 。 主 要 合金 元 素 后 面 跟 有 其 名 义 百 分 数 含 量 的 数字 (名义 百 
DE pa ee 5 在 合金 牌号 前 面 以 字母 “Y”、“Z”(“ 压 ”、“ 铸 ”两 字 汉 语 
拼音 的 第 一 字母 ) 表示 用 于 压力 铸造 。 
2. 合金 代号 由 字母 “Y”“X”(“ 压 ”“ 锌 ”两 字 汉语 拼音 的 第 一 字母 ) 表示 压铸 锌 合金 。 合 金 代 号 | = 
位 阿拉 伯 数 字 以 及 一 位 字母 组 成 。YX 后 面前 两 位 数字 表示 合金 中 化 学 元 素 铝 的 名 义 百 分 含量 ， 第 三 个 数字 表 
示 合 金 中 化 学 元 素 铜 的 名 义 百 分 含 量 ， 末 位 字母 用 以 区 别 成 分 略 有 不 同 的 合金 。 
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= r 


kg Pl = 
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4.8.1 切削 工具 用 硬 质 合金 的 牌号 及 性 能 ( 表 4-32) 
表 4-32 切削 工具 用 硬 质 合金 牌号 (GB/T 18376. 1 一 2008) 


(1) 切 前 工具 用 硬 质 合金 的 分 类 及 牌号 表示 规则 








切 前 工具 用 硬 质 合金 牌号 按 使 用 领域 的 不 同 分 成 P.M、KN.S、H 六 类 。 和 名 个 
类 别 为 满足 不 同 的 使 用 要 求 , 以 及 根据 切 前 工具 用 硬 质 合金 材料 的 耐 磨 性 和 毛 
性 的 不 同 ,分 成 若干 个 组 ,用 01 .10 .20…… 等 两 位 数字 表示 组 号 。 必 要 时 ,可 在 
两 个 组 号 之 间 插 入 一 个 补充 组 号 ,用 05 .15 .25…… 等 表示 
















































































































































































类 别 使 用 领域 基本 成 分 
Š 长 切 导 材 料 的 加 工 , 如 钢 、 铸 | 以 TiC WC 为 基 , pA Co(Ni+ Mo Ni 
钢 .长 切 居 可 银 铸 铁 等 的 加 工 + Co) 作为 粘 结 剂 的 合金 ( 涂 层 合金 
通用 合金 ,用 于 不 锈 钢 . 铸 钢 、| UWE 为 基 , 以 Co 作为 粘 结 剂 , 添 
M | 锰 钢 .可 锻 铸 铁 、 合 金 钢 、 合 金 铸 | 加 少量 TiC (TacC NbC) 的 合金 ( 涂 层 
铁 等 的 加 工 合金 ) 
短 切 悄 材 料 的 加 工 , 如 铸铁 \ 冷 | 以 WC 为 基 , 以 Co 作为 粘 结 剂 ,或 
K | 硬 铸铁 , 短 切 居 可 银 铸 铁 . 灰 口 铸 | 添加 少量 Tac, Nb 的 合金 ( 涂 层 合 
铁 等 的 加 工 金 ) 
A WC 为 基 , 以 Co 作为 粘 结 剂 ,或 








有 色 金 属 . 非 金属 材料 的 加 工 、 
如 铝 镁 ,塑料 .木材 等 的 加 工 











加 少量 TaC .NbC 或 CrC 的 合金 ( 涂 
¿ya 



































层 合 金 ) 

耐 热 和 优质 合金 材料 的 加 工 ， J WC 为 基 , 以 Co 作为 粘 结 剂 ,或 

S | 如 耐 热 钢 , 含 镍 、 钻 、 钛 的 各 类 合 | 添加 少量 TaC、NbC 或 TiC 的 合金 ( 涂 
金 材料 的 加 工 层 合金 ) 











WC 为 基 , 以 Co 作为 粘 结 剂 ,或 
加 少量 TaC .NbC 或 TiC 的 合金 ( 涂 


Eee 








EWH AA ELB JH T. A ETEN 
冷 硬 铸 铁 等 材料 的 加 工 








= 















































切削 工具 用 硬 质 合 金牌 号 由 类 别 代码 分 组 号 ` 细 分 号 (需要 时 使 用 ) 组 成 ,如 : 
P20 1(P 为 类 别 代码 ,20 为 按 使 用 领域 细 分 的 分 组 号 ,1 为 细 分 号 ) 
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( 续 ) 
(2) 切 前 工具 用 硬 质 合金 各 组 别 的 力学 性 能 ?> 
组 别 力学 性 能 > 
类 别 | 分 组 号 | 洛 氏 硬度 CHRA) 维 氏 硬度 (HV) 抗 弯 强度 R,/MPa 
01 92.3 1750 700 
10 91.7 1680 1200 
P 20 91.0 1600 1400 
30 90.2 1500 1550 
40 89.6 1400 1750 
01 92.3 1730 1200 
10 91.0 1600 1350 
M 20 90.2 1500 1500 
30 89.9 1450 1650 
40 88.9 1300 1800 
01 92.3 1750 1350 
10 91.7 1680 1460 
K 20 91.0 1600 1550 
30 89.5 1400 1650 
40 88.5 1250 1800 
01 92.3 1750 1450 
10 91.7 1680 1560 
L 20 91.0 1600 1650 
30 90.0 1450 1700 
01 92.3 1730 1500 
10 91.5 1650 1580 
; 20 91.0 1600 1650 
30 90.5 1550 1750 
01 92.3 1730 1000 
ü 10 91.7 1680 1300 
20 91.0 1600 1650 
30 90.5 1520 1500 
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(3 ) 切 削 ] 








[ 具 用 硬 质 合金 的 作业 条 件 





组 别 


作业 条 件 





被 加 工 材料 





适应 的 加 工 条 件 











P0O1 











高 切削 速度 .小 切削 截面 ,无 
振动 条 件 下 精 车 、 精 链 





P10 

















高 切削 速度 .中 、 小 切削 截面 
条 件 下 的 车 削 DEEN EIR 




















P20 








WENK 
ji iu pa k 








中 等 切削 速度 .中 等 切削 截 
面条 件 下 的 车 削 、 仿 形 车 削 和 












































P30 


钢 . 铸 钢 KI 
ji iu a k 














中 或 低 等 切削 速度 .中 等 或 








大 切削 截面 条 件 下 的 车 削 、 铣 














削 、 刨 削 和 不 利 条 件 下 的 加 








P40 


钢 、 含 砂 眼 和 
气孔 的 铸 钢 件 


Ë 
前 、 刨 前 、 切 模 和 自动 机 床上 加 











低 切 削 速 度 ,大 切削 角 ,大切 
外 截面 以 及 不 利 条 件 下 的 车 
































r® 

















+ BM He Ë 








M01 





体 钢 , 铸 钢 











高 切削 速度 .小 载荷 .无 振动 


条 件 下 精 车 、 精 链 





M10 


不 锈 钢 . 铸 钢 、 
锰 钢 合金 钢 、 合 





中 和 高 等 切削 速度 .中 、 小 切 








ER O 





=s 
AF 





削 截 面条 件 下 的 车 削 

















M20 





不 锈 钢 . 铸 钢 、 
锰 钢 .合金 钢 、 合 





中 等 切削 速度 .中 等 切削 截 





EIR O 








X 
AN 




















面条 件 下 车 削 铣削 























NE 寻 一 





JJ 
性 
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作业 条 件 
组 别 
被 加 工 材料 适应 的 加 工 条 件 
不 锈 钢 4648. 
. 中 和 高 等 切削 速度 .中 等 或 
M30 `Y TT SEP T i 切削 截面 条 4 车削、 
em nigy | 大 切 刘 各 面条 件 下 的 车 前 、 甸 
` DRA 
k 
不 锈 钢 . 铸 钢 
AARNA 
iia T J 
aig] POIN DET 
铁 
铸铁 、 冷 硬 铸 
KOI | 铁 . 短 届 可 锻 铸 EAEE PRH SRB. JBI 
铁 
布 氏 硬度 高 于 
K10 |220 的 铸铁 、 短 | 车削 铣削. 链 削 SIB] PEB 
EJE nis 
硬度 低 于 
x 信用 于 中 等 切 前 速度 下 、 轻 载 | 
K20 i ”| #PHUMT . 半 精 加 工 的 车 削 2 而 
铁 \ 短 切 导 的 可 | pe 和 s 
用 于 在 不 利 条 件 下 @ 可 能 采 
kao | 铸铁、 短 切 导 | KAISA MZE BN, 
HTB | 削 . 切 槽 加 工 ,对 刀片 的 韧性 有 
一 定 的 要 求 
用 于 在 不 利 条 件 下 8 的 粗 加 
铸铁 . 短 切 届 
K40 采用 较 低 的 切削 速度 ,大 的 
mugg | 工 ,采用 较 低 的 切 前 速度 ,大 的 


























进 给 量 
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( 续 ) 
a 作业 条 件 性 能 提高 方向 
i 被 加 工 材料 适应 的 加 工 条 件 切削 性 能 | 合金 性 能 
高 切削 速度 下 ,有 色 金属 铝 、 
NI 铜 . 镁 ,塑料 ,木材 等 非 金属 材 
料 的 精 加工 
有 色 金 属 、 逆 
料 . 木 材 .玻璃 = 
较 高 切削 速度 下 ,有 色 金 属 
N10 ER DARASE | 切 | | 
材料 的 精 加 工 或 半 精 加 工 前 f 所 
给 | B 
m |. E 
中 等 切削 速度 下 ,有 色 金属 | 度 T | 
N20 馈 . 铜 . 镁 ,塑料 等 的 半 精 加 工 | 
有 色 金 属 、 塑 | 或 粗 加 工 














料 











中 等 切削 速度 下 ,有 色 金 属 
馈 \ 铜 镁 ,塑料 等 的 粗 加 工 

















中 等 切削 速度 下 , 耐 热 钢 和 
钛 合金 的 精 加 工 











低 切 削 速度 下 , 耐 热 钢 和 铁 
合金 的 半 精 加 工 或 粗 加 工 切 























Ë 
Ng 好 一 











较 低 切削 速度 下 , 耐 热 钢 和 | 速 
性 
钛 合金 的 半 精 加 工 或 粗 加 工 | 度 “ 芋 | WE | 























较 低 切削 速度 下 , 耐 热 钢 和 
S30 钛 合金 的 断 续 切削 , 适 于 半 精 
加 工 或 粗 加 
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( 续 ) 
gy 作业 条 件 性 能 提高 方向 
被 加 工 材料 适应 的 加 工 条 件 HH 合金 性 能 
T 低 切 削 速 度 下 PEER . 冷 硬 
铸铁 的 连续 轻 载 精 加 工 
JBE F , 淳 硬 钢 冷 硬 3 
H10 铸铁 的 连续 轻 载 精 加 工 、 半 精 | | 
加 工 Wo, 
— REAR 前 ZI" y 
MN 
itk BREEF AER y PE 性 
m20 硬 伟 铁 的 连续 轻 载 半 精 加 工 、 度 “| W | 
粗 加 了 | 
sa 较 低 切削 速度 下 , REE 02 
š 硬 铸铁 的 半 精 加 工 、 粗 加 
Q@” 洛 氏 硬 度 和 维 氏 硬度 中 任 选 一 项 。 
@” 表 中 数据 为 非 涂 层 硬 质 合金 要 求 ， 涂 层 产 品 可 按 对 应 的 维 氏 硬度 下 降 30 
~50, 
@ 不 利 条 件 系 指 原材料 或 铸造 、 锯 造 的 零件 表面 硬度 不 匀 ， 加 工时 切削 深 
度 不 匀 ， 间 断 切削 以 及 振动 等 情况 。 
4.8.2 ”地质 、 矿 山 工具 用 硬 质 合金 的 牌号 及 性 能 ( 表 4-33 ) 
表 4-33 ” 地质、 矿山 工具 用 硬 质 合 金牌 号 及 性 能 
( GB/T 18376. 2 一 2001 ) 
(1) 地 质 .矿山 工具 用 硬 质 合 金牌 号 表示 规则 
地 质 , 矿 山 工 具 用 硬 质 合金 牌号 由 分 类 代号 和 分 组 代号 两 部 分 组 成 。 分 类 代 
号 用 *G" 表 示 。 分 组 代号 用 10 .20 .30… 表 示 ; 根 据 需要 ,可 在 两 个 分 组 代号 之 间 
插入 一 个 中 间 代号 15 .25 ,35…; 若 需 再 细 分 时 ,可 在 分 组 代号 后 加 一 位 数字 1 2 
… 或 英文 字母 作 细 分 号 ,并 用 小 数 点 “." 隔 开 , 以 区 别 组 中 不 同 牌 号 




























































































































































































































































































































































































第 4 章 非 铁 材料 (ACER) 的 化 学 成 分 及 性 能 “469 - 
( 续 ) 
(2) 地 质 \ 矿 山 工 具 用 人 硬 质 合金 的 基本 组 成 和 力学 性 能 
基本 组 成 (参考 值 ) (% ) 力学 性 能 
分 类 分 
洛 氏 硬度 | 维 氏 硬度 弯 强度 
组 代号 (Co) 碳化 忽 其 他 洛 氏 硬度 维 氏 硬度 抗 弯 强 度 
(WC) HRA> HV> /MPa= 
05 3~6 余 微量 88.0 1200 1600 
10 5-9 £ 微量 87.0 1100 1700 
G 20 6~11 余 微量 86.5 1050 1800 
; 30 8~12 余 微量 86.0 1050 1900 
40 10~15 余 微量 85.5 1000 2000 
50 12 ~17 £ 微量 85.0 950 2100 
(3) 地 质 、 矿 山 工 具 用 硬 质 合 金 的 作业 条 件 
分 类 分 a 
paa 作业 条 件 推荐 合金 性 能 
G05 适应 于 单 轴 抗 压强 度 小 于 60MPa 的 软 岩 或 中 硬 岩 | 
G10 | “适应 于 单 轴 抗 压强 度 为 60 ~ 120MPa 的 软 岩 或 中 硬 岩 S | 
c20 | ”适应 于 单 轴 抗 压强 度 为 120 ~200MPa 的 中 硬 岩 或 硬 岩 ° BJ 
G30 | ”适应 于 单 轴 抗 压强 度 为 120 ~ 200MPa 的 中 硬 岩 或 硬 岩 x 性 
G40 | ”适应 于 单 轴 抗 压强 度 为 120 ~200MPa 的 中 硬 岩 或 坚硬 岩 1 | 
G50 适应 于 单 轴 抗 压强 度 大 于 200MPa 的 坚硬 岩 或 极 坚 硬 岩 | 
(4) 供 方 的 地 质 、 矿 山 工 具 用 硬 质 合金 牌号 表示 规则 
供 方 不 允许 直接 采用 标准 规定 的 地 质 \ 矿 山 工 具 用 硬 质 合金 牌号 作为 供 方 的 
(地 质 矿山 工具 用 ) 硬 质 合金 牌号 。 供 方 的 硬 质 合金 牌号 方 的 特征 号 (不 
多 于 两 个 英文 字母 或 数字 ) \ 供 方 分 类 号 、 分 组 代号 (10 ,20 30…) 组 成 。 根 据 需 
要 ,也 可 以 在 分 组 代号 之 间 插 入 中 间 代 号 (15 ,25 ,35…) ; 若 需 要 再 细 分 时 ,也 可 





在 分 组 代号 后 加 
以 区 别 组 中 不 同 
例 : 某 供 方 的 




















一 位 数字 (1,2… 


E. 
PF 022:6 


也 质 .矿山 了 




















用 硬 质 合 


金牌 号 




















说 明 :Y 一 某 供 


H. 
= 














方 的 特征 号 ;K 一 某 供 方 




















) 或 英文 字母 作 细 分 号 ,并 用 小 数 点 “.” 


YK20. J 
P 品 分 类 代号 ;20 一 


MFF, 


分 组 代号 ;J 一 细 分 


注 : 力学 性 能 中 两 种 硬度 可 任 选 其 中 一 种 。 
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4.8.3 ” 耐 磨 零 件 用 硬 质 合金 的 牌号 及 性 能 ( 表 4-34) 
表 4-34 ” 耐 磨 零件 用 硬 质 合金 牌号 及 性 能 
(GB/T 18376. 3 一 2001 ) 


(1 ) 耐 磨 零件 用 硬 质 合金 牌号 表示 规则 

















耐 磨 零件 用 硬 质 合金 牌号 由 分 类 代号 和 分 组 代号 两 部 分 组 成 。 

分 类 代号 有 LS LT 、LQ LV 四 种 ,其 中 :LS 一 表示 金属 线 、 棒 、 管 拉 制 用 硬 质 
金 ;LI 一 表示 冲压 模具 用 硬 质 合金 ;LQ 一 表示 高 温 高 构件 用 硬 质 合金 ;LV 一 表 
线材 轧 制 辊 环 用 硬 质 合金 

分 组 代号 用 两 位 数字 10 .20 30……' 等 表示 。 根 据 需要 ,可 在 两 个 分 组 代号 之 
间 插 入 一 个 中 间 代 号 ,以 中 间 数 字 15 .25 .35 等 表示 ; 若 需 再 细 分 时 , 则 在 分 组 代 
号 后 加 一 位 阿拉 伯 数 字 1 .2…… 或 英文 字母 作 细 分 号 ,并 用 小 数 点 “.” 隔 开 , 以 















































pa 
H 
示 
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区 别 组 中 不 同 牌 号 
(2) 耐 磨 零件 用 硬 质 合金 的 基本 组 成 和 力学 性 能 
分 类 分 基本 组 成 (参考 值 )(% ) 力学 性 能 
组 代号 Eh hik | 其 他 洛 氏 硬度 维 氏 硬度 抗 弯 强 度 
FENT GR Te HRA > HV = /MPa> 
10 3-6 £ 微量 90.0 1550 1300 
20 5-9 余 微量 89.0 1400 1600 
LS 
30 | 7~12 余 微量 88.0 1200 1800 
40 |11~17 余 微量 87.0 1100 2000 
10 |13 ~18 余 微量 85.0 950 2000 
r| 20 |17-25 余 微量 82.5 850 2100 
30 |23 ~30 余 DEA 79.0 650 2200 
10 ST 余 微量 89.0 1300 1800 
LQ | 20 6-9 余 微量 88.0 1200 2000 
30 | 8~15 余 微量 86.5 1050 2100 
10 |14~18 余 微量 85.0 950 2100 
20 |17 ~22 余 微量 82.5 850 2200 
30 | 20~26 余 微量 81.0 750 2250 
40 |25 ~30 余 微量 79.0 650 2300 
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( 续 ) 
G) 耐 磨 零件 用 硬 质 合 金 的 作业 条 件 推荐 

分 类 分 组 代号 作业 条 件 推荐 (适用 于 ) 

10 金属 线材 直径 <6mm 的 拉 制 用 模具 、 密 封 环 等 

>Ó 金属 线材 直径 <20mm ,管材 直径 < 10mm 的 拉 制 用 模具 ,密封 
LS 环 等 

30 金属 线材 直径 <50mm ,管材 直 径 <35mm 的 拉 制 用 模具 

40 大 应 力 .大 压缩 力 的 拉 制 用 模具 

10 M9 以 下 小 规格 标准 紧 固件 冲压 用 模具 
LT 20 M12 以 下 中 ,小 规格 标准 紧 固件 冲压 用 模具 

30 M20 以 下 大 .中 规格 标准 紧 固件 , 钢 球 冲压 用 模具 

10 人 工 合成 金刚 石 用 项 锤 
LQ 20 人 工 合成 金刚 石 用 项 锤 

30 人 工 合成 金刚 石 用 顶 锤 HE Tr 

10 高 速 线材 高 水 平 轧 制 精 轧 机 组 用 辊 环 
iy 20 高 速 线材 较 高 水 平 轧 制 精 轧机 组 用 辊 环 

30 高 速 线材 一 般 水 平 轧 制 精 轧 机 组 用 辊 环 

40 高 速 线材 预 精 轧机 组 用 辊 环 

(4) 供 方 的 耐 磨 零件 用 硬 质 合金 牌号 表示 规则 
供 方 不 允许 直接 采用 标准 规定 的 耐 磨 零件 用 硬 质 合 金牌 号 作为 供 方 的 耐 麻 零 
件 用 硬 质 合 金牌 号 。 供 方 的 硬 质 合金 牌号 由 供 方 特征 号 (不 多 于 两 个 英文 字母 
或 阿拉 伯 数 字 ) 、 供 方 分 类 代号 、 分 组 代号 (10、20、30…) 组 成 。 根 据 需 要 ,也 可 
以 在 分 组 代号 之 间 插入 中 间 代 号 (15 .25 ,35…) ; 若 需 要 再 细 分 时 ,也 可 以 在 分 组 
代号 后 加 一 位 数字 (1.2、…) 或 英文 字母 ,并 用 小 数 点 “.“ 隔 开 , 以 区 别 组 中 不 同 
牌号 。 
例 : 某 供 方 的 耐 磨 零件 用 硬 质 合 金牌 号 :YL20. J 


说 明 :Y 一 某 供 


p= 
= 















































注 : 力学 性 能 中 两 种 硬度 可 任 选 其 中 一 种 。 


方 的 特征 号 ;L 一 某 供 方 产品 分 类 代号 ;20 一 分 组 代号 ;J 一 细 分 
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4.8.4 旧 标 准 规定 的 硬 质 合 金 的 牌号 、 化 学 成 分 及 物理 力学 性 能 (K 


4-35 ) 


旧 标 准 (YS/T 490—1994) 规定 的 硬 质 合 金 上 











A] = 
号 











已 被 新 标准 (GB/ 


T 18376. 1 一 2008 、18376. 2 一 2001 、18376. 3 一 2001) 规定 的 硬 质 合金 牌 








FRE. 












































1 于 旧 标准 在 我 国 的 使 用 时 间 较 长 ， 而 且 新 、 旧 标准 规定 的 硬 


质 合金 牌号 的 表示 规则 也 不 相同 。 故 将 旧 标准 简介 于 下 ， 供 比照 查阅 。 





























表 4-35 IRR (YS/T 490—1994) 规定 的 硬 质 合金 牌号 、 
化 学 成 分 及 物理 力学 性 能 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 力学 性 能 > 
牌号 碳化 向 | BAAR be: Ë 抗 弯 强 度 密度 硬度 
(B) /MPa / (g/cm?) (HRA) 
钨 钴 合金 类 
YG3X | 96.5 一 <0.5 | 3 1079 15 ~15.3 91.5 
YG6X | 93.5 一 <0.5 | 6 1373 |14.6~15.0 | 91.0 
YG6A 92 一 2 6 1373 |14.6~15.0 | 91.5 
YG6 94 一 一 6 1422 |14.6~15.0 | 89.5 
YG8N 91 一 1 8 1471 14.5~14.9 | 89.5 
YG8 92 一 一 8 1471 14.5~14.9 | 89.0 
YG4C 96 一 一 4 1422 |14.9~15.2 | 89.5 
YG8C 92 — — 8 1716 |14.5~14.9| 88.0 
YGIIC| 89 — — 11 2059 |14.0~14.4 | 86.5 
YG15 85 — — 15 2059 |13.0~14.2 | 87.0 
BEEE) 钼 合金 类 
YW1 | 84 ~85 6 3-4 6 1177 |12.6~13.5| 91.5 
YW2 |82~83 6 3~4 8 1324 |12.4~13.5| 90.5 
BMR EK 
YT5 85 5 — 10 1373 |12.5~13.2 | 89.5 
YT14 78 14 一 8 1177 |11.2~12.0| 90.5 
YT30 66 30 一 4 883 9.3 ~9.7 92. 5 
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= 












































( 续 ) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 力学 性 能 > 

牌号 碳化 钥 抗灾 强度 | ”密度 硬度 
j S 二 

PHPD 59 AW /(g/em’) | (HRA) 

碳化 钛 镍 钼 合金 类 

R12 

YNio | 15 62 1 1079 >6.3 92.0 
钼 10 

注 : 牌号 表示 意义 : Y 一 硬 质 合金 ; 6 一 销 ， 其 后 数字 表示 销 含量 (% ) ; 














T 一 钛 ， 其 后 数字 表示 碳化 钛 含量 (% ) ; W 一 通用 合金 ; N 一 不 含 销 ， 











以 钊 、 钥 作为 粘 结 金 
组 成 的 合金 ; CHH 
E; N 一 含 少量 碳化 























属 的 合金 。 牌 号 后 附加 字母 : Xx 一 由 细 颗 粒 碳化 铝 








颗粒 碳化 钨 组 成 的 合金 ; A 一 含 少量 碳化 乌 的 合 


尼 的 合金 


3 o 
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5.1 棒 材 


5.1.1 纯 铜 及 铜 合金 棒 的 理论 重量 〈 表 5-1) 
表 5-1 纯 铜 及 铜 合金 棒 的 理论 重量 


(1) 纯 铜 棒 理 论 重 量 ( 密度 按 8. 9g/cm 计算 ) 























J ZZ <⁄Z Z | LA) KY 
/mm /mm 
理论 重量 /(kg/m) 理论 重量 /(kg/m) 
5 0.175 0. 223 0.193 14 1.37 1.74 1.51 
Syo 0.211 0. 269 0. 233 15 1:37 2. 00 | 
6 0.252 0. 320 0. 278 16 1.79 2.28 1.97 
6.5 0. 295 0. 376 0. 326 TZ 2. 02 2,57 2.23 
F 0. 343 0. 436 0. 378 18 2. 26 2. 88 2. 50 
7. 5 0.393 0. 501 0. 434 19 2 52: 3.21 2.78 
8 0.447 0. 570 0.493 20 2. 80 3.56 3. 08 
8.5 0. 505 0. 643 0. 557 21 3. 08 3.92 3.40 
9 0. 566 0. 721 0. 644 22 3.38 4; 31 汪汪 
9.5 0.631 0. 803 0. 696 23 3. 70 4.71 4. 08 
10 0. 699 0. 890 0.771 24 4. 03 x 12 4.44 
11 0. 846 1. 08 0. 933 25 4. 37 5.56 4. 82 
12 1.01 1.28 1.11 26 4,73 6.02 5.21 
13 1.18 1.50 1.30 27 5.10 6.49 5.62 
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(2) 
.@ F @[.. @ E 6 
J Z KZ < =< KY 
/mm /mm 
理论 重量 /(kg/m) 理论 重量 /(kg/m) 
28 5.48 6.98 6.04 55 21.14 26.92 25, 32 
29 5.88 7.48 6.48 56 21.92 27.91 24.17 
30 6.29 8.01 6. 94 58 23. 51 29. 94 25. 93 
32 7.16 9.11 7.89 60 25.16 32. 04 pA 
34 8.08 10.29 8.91 65 29.53 37. 60 32. 56 
35 8.56 10. 90 9.44 70 34. 25 43.61 37. 77 
36 9.06 11.53 9.99 75 39. 32 50. 06 43. 36 
38 10. 10 12:85 11.13 80 44.74 56. 96 49. 33 
40 11. 18 14. 24 12. 33 85 50. 50 64. 30 55. 69 
42 12. 33 15.70 13. 60 90 56. 62 72. 09 64. 43 


45 14. 15 18. 02 15.61 95 63. 08 80. 32 69. 56 
46 14. 79 18. 83 16. 30 100 69. 90 89. 00 77. 08 
48 16. 11 20. 51 17.76 105 77. 07 98. 12 84. 98 
50 17. 48 22, 25 19.27 110 84. 58 107. 69 93. 26 
52 18. 90 24. 07 20. 84 115 92. 44 117.70 101. 93 
54 20. 38 25.95 22. 48 120 100.66 | 128.16 110. 99 





(2) 黄 铜 棒 理 论 重 量 ( 密度 按 8. 5g/cm 计算 ) 








Z, CA @⁄@ Z, ZZ Ee 
w P aA Bo @ aA @ 








理论 重量 /(kg/m) 理论 重量 /(kg/m) 











5 0. 169 213 


257 


0. 0. 184 7.5 0.376 0.478 0.414 
0. 0 
6 0.240 0. 304 0.265 8.5 0. 482 0.614 0.532 
0. 0 
0. 0 


SO 0. 202 223 8 0. 427 0. 544 0.471 


6.5 0.282 359 .311 9 0.541 0.688 0.596 


7 0.327 417 .361 9.5 0. 603 0.767 0.664 
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续 ) 
J Z <⁄Z Z =a KY 
/mm /mm 

理论 重量 /(kg/m) 理论 重量 /(kg/m) 
10 0. 668 0. 850 0.736 35 8. 18 10. 41 9.02 
11 0. 808 1. 03 0. 891 36 8.65 11.02 9.54 
12 0.961 1.22 1.06 38 9. 64 12.27 10.63 
13 1.13 1.44 1.24 40 10. 68 13. 60 11.78 
14 1,31 L67 1.44 42 11.78 14. 99 12. 99 
15 1.50 1.91 1.66 44 12. 92 16. 46 14. 25 
16 1.71 2.18 1. 88 45 13:52 17.21 14.91 
17 1.93 2. 46 2.13 46 14. 13 17. 99 15. 57 
18 2.16 2:13 2.39 48 15.33 19.58 16. 96 
19 2.41 3. 07 2.66 50 16. 69 21.25 18. 40 
20 2.67 3. 40 2. 94 52 18. 05 22. 98 19. 90 
21 2. 94 3: 75 3.25 54 19.47 24. 79 21.47 
22. 3.23 4.11 3.56 S55 20. 19 25, 71 22. 27 
23 3,53 4. 50 3. 89 56 20. 94 26. 66 23. 08 
24 3. 85 4. 90 4.24 58 22.46 28. 59 24. 79 
25 4.17 5. 31 4. 60 60 24. 03 30. 60 26. 50 
26 4.51 5. 15 4.98 65 28.21 35.91 31.10 
Zr 4. 87 6. 20 5.36 70 32.71 41.65 36. 07 
28 5.23 6. 66 5.79 TS 37.55 47.81 41.40 
29 5.61 TIS 6. 19 80 42.73 54. 40 47.11 
30 6.01 7.65 6. 63 85 48. 23 61.41 53.18 
32 6. 84 8.70 T 54 90 54.07 68. 85 59.63 
34 7.12: 9.83 8.51 95 60. 25 76.71 66. 43 























































































































第 5 章 ， 非 铁 材 料 的 品种 与 规格 . 477. 
( 续 ) 
w Z, A Blw O A a 
/mm /mm 
理论 重量 /(kg/m) 理论 重量 /(kg/m) 
100 66.76 | 85.00 73.61 130 | 112.82 | 143.65 | 124.40 
105 73.60 | 86.71 | 81.16 
140 | 130.85 | 166.60 | 144.28 
110 80.78 | 102.85 | 89.07 
115 88. 29 112. 41 97. 35 150 150.21 | 191. 25 165. 63 
120 96.13 | 122.40 | 106.00 || 160 | 170.90 | 217.60 | 188.45 
注 : 1. 黄 铜牌 号 密度 为 8. 5g/cm 的 棒 材 的 理论 重量 ， 可 直接 引用 表 中 黄 铀 
重量 。 黄 铜牌 号 密度 不 是 8. 5g/cm? 的 棒 材 的 理论 重量 ， 需 将 
E 量 ， 再 乘 以 相应 的 “理论 重量 换算 系数 " 。 各 种 黄 铜牌 号 
的 “密度 (g/cm ) /理论 重量 换算 系数 ”如 下 : 





H96: 8.85/1.041 
了 65 : 8.5/1.000 
HS59. 8.4/0. 988 
HPb63-0. 1: 8. 5/1. 000 
HSn70-1: 8. 54/1. 005 

再 Mn58-2 : 8. 5/1. 000 
HMn57-3-1: 8. 5/1. 000 
了 Fe59-1-1: 8.5/1.000 
HAI77-2: 8.6/1.012 
HAI166-6-3-2 : 8. 5/1. 000 





H80: 8.6/1.012 H68: 8.5/1.000 
H63: 8.5/1.000 H62: 8.5/1.000 


HPb63-3 : 8. 5/1. 000 
HPb59-1: 8. 5/1. 000 
HSn62-1 : 8. 5/1. 000 
HMn55-3-1 : 8. 5/1. 000 
HSi80-3 : 8. 6/1. 012 
HFe58-1-1: 8. 5/1. 000 
HAI67-. 5: 8. 5/1. 000 
HNi65-5: 8. 5/1. 000 





. 青铜 和 白 钢 棒 材 的 理论 重量 ， 则 是 将 表 中 纯 铀 棒 理 论 重 量 〈 按 密度 





8. 98g/cm 计算) ， 乘 以 相应 的 “理论 重量 换算 系数 "。 各 种 青铜 和 

















QSn4-3 : 8. 8/0. 989 
QSn6. 5-0.4: 8. 8/0. 989 
QSn4-0. 3; 8.9/1.000 
QCdl: 8. 8/0. 989 
QSil-3 : 8. 6/0. 966 
QAI9-2 : 7. 6/0. 853 
QAl10-3-1. 5: 7. 5/0. 843 
QAI11-6-6: 7.5/0. 843 
QBel.9: 8.3/0. 933 
BZn15-20: 8. 6/0. 966 
BMn40-1. 5; 8. 9/1. 000 


铜牌 号 的 “密度 (g/m) /理论 重量 换算 系数 ”如 下 : 





QSn6. 5-0. 1: 8. 8/0. 989 
QSn7-0. 2: 8. 8/0. 989 
QC10. 5: 8.9/1. 000 
QSi3-1: 8. 4/0. 844 

QSi3. 5-3-1. 5: 8. 8/0. 989 
QAI9-4; 7. 5/0. 843 
QAI10.44: 7. 5/0. 843 
QBe2 : 8. 3/0. 933 
QBel. 7: 8. 3⁄0. 933 
BZn15-24-1. 5: 8. 6/0. 966 
BFe30-1-1: 8. 9/1. 000 
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5.1.2 铜 及 铜 合金 拉 制 棒 的 品种 、 状 态 和 规格 〈 表 5-2 ) 
表 5-2 铜 及 铜 合金 拉 制 棒 的 品种 、 状 态 和 规格 
(GB/T 4423 一 2007 ) 

























































































直径 (或 对 边 距 离 )/mm 
品种 牌 号 供应 状态 | 圆 形 棒 方形 棒 paean 
六 角形 棒 "i 
纯 铜 棒 T2 T3 \TP2 TUL TU2 Y.M 3 ~80 3 ~80 
H96 YM 3 ~ 80 3 ~80 
H90 Y 3 ~40 
H80 .H85 Y.M 3 ~40 = 
Y, 3 ~ 80 = 
H68 
13 ~35 = 
H62 Y; 3 ~80 3 ~80 
黄 铜 棒 HPb59-1 Y, 3 ~ 80 3 ~80 
H63 .HPb63-0.1 XS 3 ~40 = 
Y 3 ~ 30 
HPb63-3 3 ~80 
Y, 3 ~60 
HPb61-1 Y, 3 ~20 = 
HFe59-1-1 ,HFe58-1-1 , 
Y 4 ~60 = 
HSn62-1 .HMn58-2 
QSn6. 5-0. 1 .QSn6. 5-0. 4, 
Sn4-3 .QSn4-0. 3 .QSi3-1 、 
$ 9 g Y 4 ~40 = 
QAI9-2 .QAl94. 
QA110-3-1. 5 .QZr0. 2 .QZ:0. 4 
青铜 棒 
QSn7-0. 2 YE 4~40 =a 
QCdl Y.M 4~60 = 
QCr0.5 Y.M 4~40 = 
QSil. 8 Y 4~15 = 
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( 续 ) 
直径 (或 对 边 距 离 )/mm 
品种 牌 号 供应 状态 | 圆 形 棒 方形 棒 o 
六 角形 棒 人 
BZn15-20 Y.M 4~40 三 
BZn15-24-1. 5 T.Y.M 3~18 E 
白 铜 棒 
BFe30-1-1 Y.M 16 ~50 = 
BMn40-1. 5 Y 7 ~40 z 
直径 (或 对 边 距离 )/mm 3~50 50~80 <10 
供应 长 度 /mm 1000 ~5000 | 500 ~5000 | 可 成 盘 ( 卷 ) 供 应 ,长 度 >4000 
































注 : je 





























E: 1. 经 双方 协商 ， 可 供 其 他 规格 棒 材 ， 具 体 要 求 在 合同 中 注 明 。 











2. 供应 状态 : M 一 软 ， Y, 











半 硬 ，Y 一 硬 ，T 一 特 硬 。 





5.1.3 铜 及 铜 合金 挤 制 棒 的 品种 和 规格 〈 表 5-3 ) 
表 5-3 铜 及 铜 合金 挤 制 棒 的 品种 和 规格 
(YS/T 649 一 2007 ) 



























































R| 坦 径 或 长 边 对 边 距 /mm 
CA £ | ee aeg Ie ARE 
T T3 30 ~300 |20 ~120| 20 ~120 
TU1 TU2 ,TP2 16~300| 一 16 ~120 
H96 .HFe58-1-1 .HA160-1-1 10~160| 一 10 ~ 120 
HSn62-1 .HMn58-2 .HFe59-1-1 10~220| 一 10 ~120 
H80 .H68 .H59 16~120| 一 16 ~120 
H62 .HPb59-1 10~220| 5~50 | 10~120 
HSn70-1 .HADT722 10~160| 一 10 ~120 
HMn55-3-1 .HMn57-3-1 
HA166-6-3-2 .HA1672. 5 S sa s eo 
QAl02 10~200| 一 30 ~60 
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(2) 
4 a; 状 直径 或 长 边 对 边 距 /mm 
T F 
S | 圆 形 棒 EEE | JÉ AAEE 
Al9-4 .QA110-3-1. 5 
9 9 10 ~200| 一 = 
QAl10-4-4 .QA110-5-5 
QAI11 6-6 .HSi80-3 
10~160| 一 = 
HNi56-3 
QSi1-3 20~100| 一 = 
QSi3-1 20 ~160| 一 = 
QSi3. 5-3-1. 5 .BFe10-1-1 .BFe30-1-1 挤 
制 |40~120| 一 zx 
BA113-3 .BMn40-1.5 市 
(R) 
QCd1 20 ~120| 一 一 
QSn4-0. 3 60 ~180| 一 = 
QSn4-3 .QSn7-0.2 40~180| 一 40 ~ 120 
QSn6. 5-0. 1 .QSn6. 5-0. 4 40~180| 一 30 ~ 120 
QCr0.5 18 ~160| 一 — 
BZn15-20 25 ~120| 一 = 
直径 或 对 边 距 /mm 10 ~50 >50 ~75 >75 ~ 120 > 120 
供应 长 度 /mm 1000 ~5000 | 500 ~5000 | 500 ~4000 | 300 ~4000 


F 














注 : x ERANA E EA o 
5.1.4 数控 车 床 用 铜 合金 棒 的 品种 和 规格 〈 表 5-4) 





表 5-4 


数控 车 床 用 铜 合金 棒 的 品种 和 规格 
(YS/T 551—2009) 


牌号: HPb59-1 , HPb59-3 , HPb60-2 , HPb62-3 、HPb63-3 、HSn60-0. 9 、HSn61-0. 8- 
0. 5 .HBi60-1.3 .QSn4-4-4 QTe0.5 QSn0. 4 





状态 :Y( 硬 ) Y, CEE 
直径 (mm)/ 不 定 尺 长 度 (m): 
Bi, 








) 
5 ~9/1.5~2, >9~19/1.5~2 
见 “ 黄 铜 棒 理 论 重 量 ” 


棒 的 规格 系列 和 理论 重量 ,多 论 
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5.1.5 AIRMAN (K 5-5) 
表 S-5 ” 皱 青 铜 棒 的 品种 和 规格 (YS/T 334—2009) 
牌号 制造 方法 供 货 状态 直径 /mm 长 度 /m 
5~10 1.5~4 
QBe2 M( 软 ) Y( 硬 ) 
>10 ~20 bs 
QBel.9 Y, (CFTE) 
拉 制 >20 ~40 0.5~3 
QBel. 9-0. 1 
QBel.7 TF00( 软 时 效 ) 5~40 0.3 ~2 
TH04( 硬 时 效 ) 
60.6 ~2. 20 ~50 0.5~3 
QPO 695 | pa ROA) 
QBe0.4 ~ 1. 8 >50 ~ 120 0.5 ~2.5 
QBe0.3 ~1.5 | ”锻造 D( 银 造 ) 35 ~100 >0.3 














5.1.6 镍 及 镍 合金 棒 的 品种 和 规格 〈 表 5-6) 
表 5-6 镍 及 镍 合金 棒 的 品种 和 规格 (GB/T 4435—1984) 






































































































































牌号 制造 方法 和 供 货 状 态 直径 /mm 
总 拉 制 :Y( 硬 ) .M( 软 ) 5 ~40 
挤 制 :R( 挤 制 ) 32 ~60 
拉 制 :Y( 硬 ) Y, CETE) .M( 软 ) 5~40 
NCu28-2. 5-1. 5 
挤 制 :R( 挤 制 ) 32 ~60 
拉 制 :Y( 硬 ) M( 3⁄) 50 ~40 
NCu40-2-1 
挤 制 :R( 挤 制 ) 32 ~60 
直径 /mm 5~18 19 ~30 32 ~60 
不 定 尺 长 度 /m 1~4 0.5~3 0.5~2 
5.1.7 铝 及 铝 合金 棒 的 理论 重量 ( 表 5-7) 
表 5-7 铝 及 铝 合 金 棒 的 理论 重量 
直径 | 理论 重量 | 直径 | 理论 重量 | 直径 | 理论 重量 | 直径 | 理论 重量 
/mm | /(kg/m) | Zmm | /(kg/m) | Zmm | /(kg/m) | Zmm | /(kg/m) 
(1) 形 Ë 
5 0.0550 5.5 0.0665 6 0.0792 6.5 0. 0929 
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( 续 ) 
直径 | 理论 重量 | 直径 | 理论 重量 | 直径 | 理论 重量 | 直径 | 理论 重量 
/mm | /(kg/m) | /mm | /kg/m) | /mm | /kg/m) | /mm | /(kg/m 
7 0. 1078 27 1. 603 70 10. 78 230 116.3 
7.5 | 0.1237 28 1.724 75 12.37 240 126.7 
8 0.1407 30 1.979 80 14. 07 250 137.4 
85 | 0.1589 32 2.552 85 15. 89 260 148.7 
9 0. 1781 34 2. 542 90 17. 81 270 160. 3 
9.0 | 0.1985 35 2. 694 95 19. 85 280 172.4 
10 0. 2199 36 2. 850 100 21. 99 290 184.9 
10.5 | 0.2425 38 3.176 105 24.25 300 197.9 
11 0. 2661 40 3.519 110 26.61 320 225.2 
11.5 | 0.2908 41 3. 697 115 29. 08 330 239. 5 
12 0.3167 42 3.879 120 31.67 340 254.2 
13 0.3716 45 4.453 125 34.36 350 269.4 
14 0.4310 46 4.653 130 37.16 360 285.0 
15 0.4948 48 5.067 135 40. 08 370 301.1 
16 0.5630 50 5.498 140 43.10 380 317.6 
17 0.6355 51 5.720 145 46.24 390 334.5 
18 0.125 52 5.946 150 49. 48 400 351.9 
19 0. 7939 55 6.652 160 56.30 450 445.3 
20 0.8796 58 7. 398 170 63. 55 480 506. 7 
21 0. 9698 59 7.655 180 71:25 500 549. 8 
> 1. 064 60 7.917 190 79.39 520 594. 6 
24 1.267 62 8.453 200 87.96 550 665.2 
25 1.374 63 8.728 210 96. 98 600 791.7 
26 1.487 65 9.291 220 106. 4 630 8728 
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( 续 ) 
直径 | 理论 重量 | 直径 | 理论 重量 | 直径 | 理论 重量 | 直径 | 理论 重量 
/mm | /(kg/m) | Zmm | /(kg/m) | Zmm | /(kg/m) | Zmm | /(kg/m) 
DF 形 棒 

5 0. 070 16 0.717 40 4.480 95 25.27 
5.5 0.085 17 0. 809 41 4.707 100 28. 00 

6 0.101 18 0.907 42 4. 939 105 30. 87 
6.5 0.118 19 1.011 45 5.670 110 33. 87 

7 0.137 20 1. 120 46 5. 925 115 37. 03 
7.5 0. 158 21 1.235 48 6.451 120 40.32 

8 0.179 22 1.355 50 7. 000 125 43.75 
8.5 0.202 24 1.613 51 7.283 130 47.32 

9 0.227 25 1.750 52 7.571 135 51.03 
9.5 0.253 26 1.893 55 8.470 140 54. 88 

10 0. 280 27 2. 041 58 9.419 145 58. 87 
10.5 0. 309 28 2. 195 60 10. 08 150 63. 00 

11 0. 339 30 2. 520 65 11. 83 160 71. 68 
11.5 0. 370 32 2. 867 70 13. 72 170 80. 92 

12 0. 403 34 3.237 75 15.75 180 90. 72 

13 0.473 35 3.430 80 17.92 190 101.1 

14 0. 549 36 3. 629 85 20. 23 200 112.0 

15 0. 630 38 4. 043 90 22. 68 

(3) 六 JÉ Ë 

5 0. 0606 7 0. 1188 9 0. 1964 11 0. 2934 
5.5 0.0735 TS 0. 1364 9.5 0.2188 11.5 0. 3207 

6 0. 0873 8 0. 1552 10 0. 2425 12 0. 3492 
6.5 0. 1025 8.5 0. 1752 10.5 0. 2673 13 0. 4098 
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( 续 ) 
直径 | 理论 重量 | 直径 | 理论 重量 | 直径 | 理论 重量 | 直径 | 理论 重量 
/mm | /(kg/m) | mm | ⁄(kg/m) ||/mm | /kg/m) | /mm | Z(kgZm) 
(3) 六 角形 棒 

14 0.4753 30 2. 182 52 6. 557 115 32. 07 
15 0. 5456 32 2. 483 S5. 7.335 120 34. 92 
16 0. 6207 34 2. 803 58 8. 157 125 37. 89 
17 0. 7008 35 2.970 60 8. 730 130 40. 98 
18 0. 7856 36 3. 143 65 10.25 135 44. 19 
19 0. 8754 38 3. 502 70 11. 88 140 47.353 
20 0. 9699 40 3. 880 75 13. 64 145 50. 98 
21 1. 070 41 4. 076 80 15:52 150 54. 56 
22 1. 174 4⁄2 4.271 85 17:52 160 62. 07 
24 1. 394 45 4.910 90 19. 64 170 70. 08 
25 1.516 46 5.131 95 21.88 180 78.56 
26 1. 639 48 5.587 100 24.25 190 87. 54 
27 1. 768 50 6. 062 105 26. 73 200 96. 99 
28 1. 901 SE 6. 307 110 29. 34 










































































E: 1. 直径 栏 : 圆 棒 指 直径 ; 方 棒 、 六 
是 按 2B11 、2A11 、2A12 


























cm 计算 。 其 他 密度 不 是 2. 8g/ cm 








棒 指 内 切 圆 直径 。 



































系数 ”如 下 : 


“理论 重量 换算 系数 ”。 划 











他 牌号 和 


7A04 7A09: 2. 85/1. 018 


2A16: 2.84/1.014 
2A06: 2.76/0. 985 
2A02 2. 75/0. 982 


2A50. 、2B50 2. 75/0. 982 


3A21: 2.73/0. 975 


1070A, 1060: 2.71/0. 968 
1050A. 1035: 2.71/0. 968 


、2A70 2A14 等 牌号 的 密度 2. 8g/ 


”的 牌号 理论 重量 ， 应 乘 以 相应 的 
3 
) 


H “RE (g/m) /理论 习 


EE 量 换算 





1A30. 1100: 2.71/0. 968 
1200. 8A06: 2.71/0. 968 
6A02. 2. 70/0. 964 
6061. 6063. 2. 70/0. 964 
5A02. 2. 68/0. 957 
5A03. 5083. 2. 67/0. 954 
5A05: 2. 65/0. 946 
5A06: 2. 64/0. 943 
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5.1.8 铝 及 铝 合金 挤 压 棒 材 的 牌号 和 规格 〈 表 5-8 ) 
表 5-8 铝 及 铝 合金 挤 压 棒 材 的 牌号 和 规格 


GB/T 3191—1998 ) 
















































































规格 /mm 
供应 
牌 号 状态 ni ( 直径 ) 方 、 六 角 棒 (内 切 圆 直径 ) 
普通 棒 | 高 强度 棒 | 普通 棒 高 强度 棱 
1070A .1060 .1050A .1035、 
H112 
1200 3003 .3A21 .5A02 、 
F | 5~600 一 5 ~200 一 
5A03.5A05 5A06 5A12, | O 
5052 .5083 .8A06 
2A02 .2A06 2A16 2A70、 |H!12.F| 5 ~600 5 ~200 
2A80 .2A90 4A11 w eai _ et 





2A14 2A50 .6A02 、 


H112.F 5~600 |20~160 | 5~200 20 ~100 































































































7A04 7A09 T6 | 5~150 |20~120 | 5~120 | 20~100 
HI12.F| 5~600 |20~160 | 5~200 | 20~100 
2A11 2A12 
T4 | 5~150 |20~120] 5~120 | 20~100 
H112 F| 5 ~600 — 5 ~ 200 2 
2A13 
T4 | 5~150 = 5~120 = 
T5 T6 | 5~25 E 5~25 = 
6063 
F | 5~600 = 5 ~ 200 iz 
H112 F| 5 ~600 = 5 ~200 = 
6061 
T6 T4 | 5~150 = 5 ~120 三 
注 : 1. 棒 按 直径 允许 偏差 分 A、B、C、D 四 级 ; A 级 精度 高 ，D 级 精度 低 。 
2. 棒 的 定 尺 长 度 由 供需 双方 协商 ， 其 长 度 允 许 偏差 为 +20mm。 
3. 棒 的 不 定 尺 长 度 : 直径 <50mm 为 1 ~6m; 直径 >50mm 为 0.5 ~6m。 
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5.1.9 铅 及 铅 镜 合金 棒 的 规格 和 理论 重量 〈 表 5-9 ) 
表 5-9 铅 及 铝 镜 合 金 棒 的 规格 和 理论 重量 (GB 1473 一 1988 ) 





















































公称 直 | 理论 重量 | 公称 直 | 理论 重量 | 公称 直 | 理论 重量 上 | 公称 直 | 理论 重量 

径 /mm | /(ke/m) || 径 /mm | /(ke/m) || í%/mm |/(kg/m) || 径 /mm | /(kg/m) 
6 0.32 20 3.56 45 18.03 75 50. 09 
8 0.57 22 4.31 50 22:25 80 56.95 
10 0. 89 25 5.57 59 26. 93 85 64. 30 
12 1.28 30 8. 02 60 32.05 90 72.15 
15 2.01 35 10. 90 65 37. 60 95 80. 30 
18 2. 88 40 14. 24 70 43.65 100 89. 02 
































TERI 


注 : 1. 理论 重量 按 纯 铅 棒 密 度 11.34 (g/cm) FR, EEEE 
量 应 乘 以 相应 的 理论 重量 换算 系数 如 下 : 
PbSb0. 5 (密度 11. 32) 一 0. 9982, PbSb2 (密度 11.25) 一 0. 9921 
PbSb4 (密度 11.15) 一 0. 9832, PbSb6 (密度 11. 06) 一 0. 9753 
PbSb8 (密度 10. 97) 一 0. 9674 

2. KE: 直径 三 20mm: 三 2. Sm 


直径 >20mm: 三 lm。 
























































5.2 管材 


5.21 铜 及 铜 合金 拉 制 管 的 品种 和 规格 ( 表 5-10) 
表 5-10 铜 及 铜 合金 拉 制 管 的 品种 和 规格 
(1) 铜 及 铜 合金 拉 制 管 的 牌号 .状态 ,规格 (GBZT 1527—2006 ) 
JÉ/mm 矩 ( 方 ) 形 /mm 
外 径 壁 厚 | 对 边 距 | 壁 厚 
M.M}. Y.T 3~360 

















Em 





牌号 状态 





























T2 .T3 .TUL TU2 .TP1 .TP2 0.5~15 1~10 
Y, 3 ~100 
H96 .H90 
3 ~200 
H85 .H80 .H85A 3 ~100 
M.M,. 
H70 .H68 .H59 .HPb59-1 、 0.2 -10 0;2~7 


YY |13~100 
HSn62-1 .HSn70-1 .H70A .H68A 








H65 .H63 .H62 .HPb66-0. 5 .H65 A 3 ~200 
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( 续 ) 
列 形 /mm E(D ) JÉ/mm 
外 径 | 壁 厚 | 对 边 距 | 壁 厚 
Y, 18 ~31 |6.5~13 = i 
HPb63-0. 1 
Y, 8~31 |3.0~13| 一 = 
BZn15 ~20 Y.Y, M | 4~40 |10.5~8 z 2 
BFe10-1-1 YY, M6~160 |0.5~8 = == 
BFe30-1-1 Y, M 8~80 |0.5~8 = = 
(2) 拉 制 铜 及 铜 合金 圆 形 管 规格 (GB/T 16866 一 2006 ) 
公称 外 径 /mm 公称 壁 厚 /mm 
3,4 0.2~1.25 
5,6,7 0.2~1.5 
8,9,10,11,12,13,14,15 0.2~3.0 
16,17,18,19,20 0.3~4.5 
21 ,22 ,23 ,24 ,25 ,26 ,27 ,28 ,29 ,30 0.4~5.0 
31,32,33 ,34 ,35 ,36 ,37 ,38 ,39 ,40 0.4~5.0 
42 ,44 ,45 ,46 ,48 ,49 ,50 0.75~6.0 
52 ,54 ,55 ,56 ,58 ,60 0.75 ~8.0 
62 ,64 ,65 ,66 ,68 ,70 1.0~11.0 
72 ,74 ,75 ,76 ,78 ,80 2.0~13.0 
82 ,84 ,85 ,86 ,88 ,90 ,92 ,94 ,96 ,100 2.0~15.0 
105 ,110 ,115 ,120 ,125 ,130 ,135 ,140 ,145 ,150 2.0~15.0 
155 ,160 ,165 ,170 ,175 ,180 ,185 ,190 ,195 ,200 3.0~15.0 
210 ,220 ,230 ,240 ,250 3.0~15.0 
260 ,270 ,280 ,290 ,300 ,310 ,320 ,330 ,340 ,350 ,360 4.0~5.0 








壁 厚 系列 /mm:0. 2,0. 3,0.4,0.5,0.6,0.75,1.0,1.25,1.5,2.0,2.5,3.0,3.5，, 
4.0,4.5,5.0,6.0,7.0,8.0,9.0,10.0,11.0,12.0,13.0,14. 0,15. 0 
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Sa 


( 续 ) 








(3) 铀 及 铀 合金 无 颖 矩 ( 方 ) 形 管 两 





F 行 外 




















a 





间 的 距离 及 壁 厚 (CGB/T 16866—2006) 





两 平行 外 表 
面 间 的 距离 








0.80 ~3.0 














>3.0~16 


> 


16 ~25 >25 ~50 >50 ~ 100 





<0. 4 
>0.4~1.5 


RE 


= 


厚 
>0.4~ 








E: 1. 状态 栏 : 




















<0.4 


M 一 软 ，M, 一 轻 
2. 供应 长 度 : #F4€ =< 100mm ñ$ Pi il 


Ja 


软 ， 


<0.4 
.4~7.0 


>0 


<0.4 
>0.4~7.0 








>0.6~7.0 


站 一半 硬 ，Y 一 1/3 便 ，Y 一 人 硬 。 











HJ 


圆 形 管材 ， 供 应 长 度 为 1000 ~ 








7000mm; 其 


他 





J| 





30mm, EE 
6000mm 的 
用 直 条 状 化 





PLAY. H 


化 J 
xy). P 





















































Ya 


的 拉 制 
E (Jr) J 


Pt 


RE Jy 500 ~ 6000mm。 外 径 不 大 于 
形 铜 管 ， 可 供应 长 度 不 短 卫 





























员 











管材 ， 长 度 在 12000mm 以 下 的 一 般 采 
BE > 12000mm 的 盘 状 














供 货 。 





5.2.2 铜 及 铜 合金 挤 制 管 的 品种 和 规格 〈 表 5-11) 
表 5-11 铜 及 铜 合金 挤 制 管 的 品种 和 规格 
(1) 铜 及 铜 合 金 挤 制 管 的 牌号 ,状态 和 规格 (YS/T 662—2007) 
































状 规格 /mm 
牌 号 
人 态 外 径 壁 厚 长 度 
TU1 TU2 \T2 \T3 \TP1 \TP2 30 ~300 5 ~65 
H96 .H62 .HPb59-1 \HFe59-1-1 20 ~300 | 1.5~42.5 
300 ~ 6000 
H80 .H65 „H68 .HSn62-1 、 
60 ~ 220 7.5~30 
HSi80-3 .HMg58-2 .HMn57-3-1 
QAI-2 .QAl94. 挤 
ay | 20 ~250 3 ~50 
QAl10-3-1. 5 .QAl10-4-4 制 500 ~6000 
(R) 
QSi3. 5-3-1. 5 80 ~ 200 10 ~30 
QCr0.5 100 ~220 | 17.5~37.5 | 500 ~3000 
BFel0-1-1 70 ~250 10 ~25 
300 ~ 3000 
BFe30-1 -1 80 ~ 120 10 ~ 25 
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( 续 ) 
(2 ) 挤 制 铜 及 铜 合金 圆 形 管 规格 (GB/T 16866 一 2006 ) 
公称 外 径 /mm 公称 壁 厚 /mm 
20 ,21 ,22 1.5~3.0,4.0 
23 ,24 ,25 ,26 1.5~4.0 
27 ,28 ,29 ,30 ,32 ,34 ,35 ,36 2.5~6.0 
38 ,40 ,42 ,44 ,45 ,46 ,48 2.5~10.0 
50 ,52 ,54 ,55 2.5 ~17.5 
56,58,60 4.0 ~17.5 
62 ,64 ,65 ,68 ,70 4.0 ~20.0 
72 ,74,75 ,78 ,80 4.0 ~25.0 


























85 ,90 ,95 ,100 7.5,10.0 ~30.0 
105 ,110 10.0 ~30.0 
115 ,120 10.0 ~37.5 
125 ,130 10.0 ~35.0 
135 ,140 10.0 ~37.5 
145 ,150 10.0 ~35.0 

155,160,165 ,170 ,175 ,180 10.0 ~42.5 

185 ,190 ,195 ,200 ,210 ,220 10.0 ~45.0 

















230 ,240 ,250 10. 0 ~15.0,20.0,25.0 ~50.0 
260 ,280 10. 0 ~ 15. 0,20. 0 ,25. 0 ,30. 0 
290 ,300 20. 0 ,25. 0 ,30. 0 
壁 厚 系 列 /mm:1.5,2.0,2.5,3.0,3.5,4.0,4.5,5.0,6.0,7.5,9.0,10.0,12.5， 
15. 0,17. 5 ,20. 0 ,22. 5 ,25. 0 ,27. 5 ,30. 0 ,32. 5 ,35.0,37.5,40.0,42.5,45.0,50.0 














注 : 供应 长 度 : 





500 ~ 6000mm, 
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5.2.3 铜 及 铀 合金 毛细管 的 品种 和 规格 (K 5-12) 
表 5-12 铜 及 铀 合金 毛细管 的 品种 和 规格 
GB/T 1531 一 1994) 


(1) 管 材 的 分 级 及 用 途 









































高 级 :适用 于 家 用 电 冰 箱 、 电 冰柜 和 高 精度 仪表 等 工业 部 门 用 的 铜 毛细 管 
较 高 级 :适用 于 较 高 精度 仪器 .仪表 和 电子 工业 用 铀 及 铀 合金 毛细 管 
普通 级 :适用 于 一 般 精 度 仪器 \ 仪 表 和 电子 工业 用 铜 及 铜 合金 毛细 管 










































































(2) 管 材 的 牌号 ,状态 和 规格 /mm 





牌 号 状态 规格 /外 径 x 内 径 





T2 .TP1 \TP2 .H68 .H62 Y.Y,.M 





40.5 ~3.0 x 90.3 ~2.5 





H96 .QSn4-0.3 .QSn6. 5-0. 1 .BZn15-20 Y.M 





(3 ) 高 级 管材 的 规格 /mm 





外 径 | 允许 偏差 +0.03 | 1.70 | 1.80 | 1.85 | 1.90 | 2.00 | 2.05 2.20 





I 0.60 ~ |0.55~ [0.60 ~ 0. 60 ~ |0. 60 ~ |0. 85 ~ 
内 径 | 允许 偏差 +0. 02 1.0 
0.70 | 0.75 | 0.75 | 0.80 | 0.80 | 0.90 





T 
































内 径 系 列 :0. 55 ,0. 60 ,0. 65 ,0. 70 ,0. 75 ,0. 80 ,0. 85 ,0. 90,1. 0 





(4) 普 通 级 和 较 高 级 管材 的 规格 /mm 









































外 径 内 径 外 径 内 径 外 径 内 径 外 径 内 径 
0.5 0.3 0.4 0.5 1.0 
0.5 0.6 1.1 
0.6 0.4 本 GE 1.6 
0.7 0.5 0.7 nS 0.8 1.4 
0.8 . 0.9 E 

.4 1.0 1.0 8 
0.8 r 0.4 1.1 0.7 
0.5 1.3 . 

0.6 . 
0:4 o 04 | 17 1.0 
jt 0.5 1.4 0.8 0.6 1.1 
I 0.6 0.9 1.6 0.7 12 
0.8 1.3 

1.0 3 
0:8 1 2 0.9 1.5 
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( 续 ) 
外 径 内 径 外 径 W 外 径 W 外 径 内 径 
0.4 0.7 
0.4 1.0 
0.6 0.9 
0.6 1.2 
0.8 1.1 
0.8 1.4 
1.0 1.3 
0.9 1.6 
1.0 L2 a 1.8 
1.8 22 1.3 279 1.6 2.8 
1.1 1.9 
1.4 1.7 
1.2 2.0 
1.5 1.8 
1.3 21 
1.6 1.9 
1.4 2:2 
1.6 lí z9 2.3 
1.8 2.1 
0.4 0.6 
0.8 1.2 
0.6 0. 8 
1.0 1.4 
0. 8 1.0 
1.2 1.6 
1.0 12 
1.4 1.8 
l g: 1.6 2.0 
2.0 1.2. 24 1.5 2.6 3.0 
1:77 2.1 
1.3 1.6 
1.8 22 
1.4 17 
1.9 23 
1.5 1.8 
2.0 2.4 
1o 13 2.1 2:5 
1.8 2.0 
































注 : 1. 状态 栏 : M 一 软 ，Y, 一 半 硬 ，Y 一 人 硬 。 
. 管材 供应 方式 分 为 卷 和 直 条 两 种 。 成 卷 长 度 三 3m， 直 条 长 度 为 0. 15 
~3. Sm。 









































5.2.4 无 缝 铜 水 管 和 铜 气管 的 品种 和 规格 (K 5-13) 
表 5-13 ”无 缝 铜 水 管 和 铜 气管 的 品种 和 规格 
(GB/T 18033 一 2007) 


(1) 管 材 的 用 途 














适用 于 输送 饮用 水 .生活 冷 热 供 水 、 民 用 天 然 气 、 煤 气 及 对 铜 无 腐蚀 作用 的 其 
他 介质 的 铜 管 ;也 适用 供 热 系统 用 铜 管 
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( 续 ) 
(2 ) 牌 号 .状态 和 规格 /mm 

牌号 状态 种 类 外 径 壁 厚 长 度 

硬 (Y) 6 ~325 
TP2 PE (Y) 直 管 6~159 ee <6000 
TU2 软 (M) 6 ~108 ° 

软 (M) 管 <28 三 15000 

(3) 管 材 的 外 形 尺 寸 系列 
公称 尺寸 | 公称 外 径 壁 厚 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
DN/mm /mm AH BJ | C Jj A 型 B 型 C 型 

4 6 1.0 | 0.8 | 0.6 | 0.140 0. 117 0. 091 
6 8 1.0 | 0.8 | 0.6 | 0.197 0.162 0.125 
8 10 1.0 | 0.8 | 0.6 | 0.253 0. 207 0. 158 
10 12 1.2 | 0.8 | 0.6 | 0.364 0. 252 0. 192 
15 15 1.2 | 1.0 | 0.7 | 0.465 0. 393 0.281 
一 18 1.2 | 1.0 | 0.8 | 0.566 0. 477 0. 386 
20 22 1.5 | 1.2 |0.9 | 0.864 0.701 0.535 
25 28 15 | 1.2 [0.9 | 1.116 0.903 0.685 
32 35 20 1.5 | 12 | 1.854 1.411 1. 140 
40 42 2.0 1.5 | 1.2 | 2.247 1. 706 1.375 
50 54 2.5 | 2.0 | 1.2 | 3.616 2.921 1.780 
65 67 2.5 | 2.0 |1.5 | 4.529 3. 652 2.759 
Z 76 2.5 | 2.0 |1.5 | 5.161 4.157 3. 140 
80 89 2.5 | 2.0 |1.5 | 6.074 4. 887 3. 696 
100 108 3.5 | 2.5 | 1.5 | 10.274 7. 408 4. 487 
125 133 3.5 | 2.5 | 1.5 | 12.731 9. 164 5.540 
150 159 4.0 |3.5 |2.0 | 17.415 | 15.287 8. 820 
200 219 6.0 | 5.0 | 4.0 | 35.898 | 30.055 24. 156 
250 267 7.0 | 5.5 | 4.5 | 51.122 | 40.399 33. 180 
— 273 7.5 | 5.8 | 5.0 | 55.932 | 43.531 37. 640 
300 325 8.0 | 6.5 | 5.5 | 71.234 | 58.151 49. 359 
注 : 1. 壁 厚 <3.5 的 管材 壁 厚 允 许 偏差 为 +10% ; 壁 厚 >3. 5mm 的 管材 壁 厚 






































. BE 
允许 偏差 为 +15% 。 
客户 需要 其 他 规格 尺寸 的 管材 ， 供 需 双方 协定 。 
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5.2.5 热 交 换 器 用 铜 合金 无 缝 管 的 品种 和 规格 ILK 5-14) 
表 5-14 ” 热 交换 器 用 铜 合金 无 缝 管 的 品种 和 规格 
( GB/T 8890—2007 ) 






















































































规格 /mm 
牌 号 种 类 | 供应 状态 - - 
外 径 壁 厚 长 度 
盘 管 | MY TY | 3~20 |0.3~1.5 = 
BFe10-1-1 M 4~160 |0.5~4.5 | <6000 
直 管 
Y; Y 6~76 |0.5-4.5 | <18000 
BFe30-1-1 直 管 | M.Y, 6~76 |0.5-4.5 | <18000 
HAI772 ,HSn70-1， 
HSn70-1B ,HSn70-1AB， | 直 管 | MY, 6~76 |0.5-4.5 | <18000 
H68A ,H70A ,H85A 











iF: M 一 软 ，Y, 一 半 硬 ，Y 一 硬 。 
5.2.6 铜 及 铜 合金 散热 扁 管 的 品种 和 规格 ( 表 5-15) 
表 5-15 铜 及 铜 合金 散热 扁 管 的 品种 和 规格 
(GB/T 8891—2000 ) 
























































(1) 扁 管 的 用 途 
用 于 坦克 汽车 、 机 车 .拖拉 机 的 散热 器 
(2 ) 牌 号 和 规格 /mm 
牌号 供应 状态 宽度 x 高 度 x 壁 厚 长 度 
T2906 a (16 ~25) x (1.9 ~6.0) SD 
H85 Y, (Fili) x (0.2 -0.7) = 
HSn70-1 M( 软 ) 
(3) 扁 管 的 尺寸 规格 /mm 
B 
R> 


















II 
河 
ta 
È 
可 


4 一 宽度 ,B 


É > 
————— Z 
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4 b S A B S A B S 





16 3.7 |0.2~0.70 || 19 2.0 [0.20 ~0.25|| 21 5.0 | 0.30 ~0.70 





17 3.5 0.2-0.70| 19 2.2 [0.20 ~0.30|| 22 3.0 | 0.20 ~0.50 





17 5.0 0.25-0.70| 19 2.4 [0.20 ~0.30|| 22 6.0 | 0.30 -0. 70 





18 1.9 0.20-0.25| 19 4.5 0.20-0.70| 25 4.0 | 0.20 -0.70 





18.5 | 2.5 0.20-0.40| 21 3.0 [0.20 ~0. 50| 25 6.0 | 0.50~0.70 



































18.5 | 3.5 0.20-0.70| 21 4.0 0.20 -0. 70 





壁 厚 系 列 :0. 20 ,0. 25 ,0. 30 ,0. 40 ,0. 50 ,0. 60 ,0. 70 


5.2.7 压力 表 用 铜 合 金管 ( 表 5-16) 
表 5-16 压力 表 用 铜 合金 管 (GB/T 8892—2005) 


~| 


AX i 
Q E 


圆 管 扁 管 椭圆 管 























41) 管材 的 牌号 ,状态 .形状 及 规格 



































牌号 状态 形状 及 规格 
M( 软 ) 
Sn4-0.3 RE (D xt):($2~$25) x (0.11~1.80) 
> Y CEH) 
QSn6. 5-0. 1 
Y (TE) 
椭圆 管 (A xBxi):(5~15) x(2.5~6) x(0.15~1.0) 
Y (FRE) 
H68 





Y( 硬 ) 扁 管 (4 xBxit):(7.5~20) x (5 ~7) x(0.15~1.0) 

















(2) 圆 管 外 径 、 壁 厚 及 允许 偏差 /mm 
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( 续 ) 
i 允许 偏差 
外 径 D “| 允许 偏差 | I I 
普通 精度 普通 精度 
>2~4 -0.020 | =0.11~0.15 | #0.020 +0. 010 
>4~5.56 -0.035 | >0.15~0.30 | £0.025 +0. 020 
>5.56~9.52 | -0.045 | >0.30~0.50 | £0.035 +0. 030 
>9.52~12.6 | -0.055 | >0.50~0.80 | +0.045 +0. 040 
>12.6~15.0 | -0.07 | >0.80~1.00 | 0.06 上 0. 05 
>15.0~19.5 | -0.08 | >1.00~1.30 | +0.07 +0.05 
>19.5~20.0 | -0.09 | >1.30~1.50 | +0.09 +0.05 
>20.0~25.0 | -0.15 | >1.50~1.80 | £0.10 +0.05 
(3) 扁 管 和 椭圆 的 外 形 尺寸 及 允许 偏差 /mm 
4 T | S TF 壁 厚 人 允许 偏差 
A 长 轴 A | 允许 | 短 轴 B | a 壁 厚 允 许 偏差 
范围 | 偏差 | 范围 | 偏差 尺寸 普通 精度 | 较 高 精度 
m mea =0.15~0.25 | +0.02 | +0.015 
ME | 20 2020 zo |*0.20 >0.25-0.40 | +0.03 | +0.02 
>0.40~0.60| +0.04 | +0.03 
5.0 ~ 2.5- 
六 这 EN 0 20 >0.60-0.80| +0.05 | +0.04 
15.0 6.0 >0.80~1.00 | +0.06 | +0.04 
































注 : 管材 不 定 尺 供应 长 度 为 <4m。 





5.2.8 镍 及 镍 合金 管 的 品种 和 规格 ( 表 5-17) 
表 5-17 “ 镍 及 镍 合金 管 的 品种 和 规格 (GB/T 2882—2005) 














规格 /mm 
牌号 状态 
外 径 壁 厚 长 度 
N2 \N4 .DN M( 软 ) .Y( 硬 ) 0.35 ~18 0. 05 ~0. 90 
100 ~ 
M fr Y `Eh " 
N6 A Sai 0.35 ~90 0. 05 — 5. 00 8000 
Y( 硬 ) 
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(2) 
规格 /mm 
牌号 状态 
外 径 壁 厚 长 度 
M( 软 ) Y( 硬 ) 0.35 ~90 0.05 ~5.00 
NCu28-2. 5-1. 5 
Y, (CFTE) 0.35~18 0. 05 ~0.90 
M( 软 ) Y( 硬 ) 0.35 ~90 0. 05 ~5. 00 100 ~ 
NCu40-2-1 
Y, (Etti) 0.35 - 18 0. 05 ~0. 90 8000 
NSi0. 19 M( 软 ) 、Y,( 半 硬 )、 
0.35~18 0.05 ~0. 90 
NMo0. 1 Y( 硬 ) 
5.2.9 镍 及 镍 合金 无 缝 薄 壁 管 的 品种 和 规格 ( 表 5-18) 
表 5-18 镍 及 镍 合金 无 缝 薄 壁 管 的 品种 和 规格 
( GB/T 8011—1987 ) 
牌 号 状 态 外 径 /mm | 壁 厚 /mm 
N2 \N4 .N6 .DN M( 软 ) Y( 硬 ) 
NSi0. 19 .NCu282.5-1.5 | M( 软 ) Y, (CHEE) Y (FE) | 0.35 ~18 | 0.05 ~0.90 
NMg0. 1 .NCu40-2-1 M( 软 ) Ya CERE) Y CHE) 
ee 0. 05 >0.06 | >0.09 | >0.12 | >0.15 | >0.20 
Ea K y 
SPSS mm Oos | -009 | -0.12 | -0.15 | -0.20 | -0.25 
x 0. 35 >0.40 | >0.50 | >0.60 | >0.70 | >0.80 
外 径 范围 /mm 
~1.75 ~3.5 ~4.2 ~8.5 ~8.5 | ~10.0 
E >0.25 | >0.30 | >0.40 | >0.50 | >0.60 | >0.70 
壁 厚 公称 尺寸 /mm 
~0.30 | ~0.40 | ~0.50 | ~0.60 | ~0.70 | ~0.90 
>0.80 >0.90 >1.5 >2.0 S225 >2.5 
外 径 范 围 /mm 
~12.0 | ~15.0 | ~18.0 | ~18.0 | ~18.0 | ~18.0 














注 : 管材 长 度 为 100 ~2500mm。 
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5.2.10 铝 及 铝 合金 管材 的 外 形 尺寸 ( 表 5-19) 
表 5-19 铝 及 铝 合金 管材 的 外 形 尺寸 (GB/T 4436—1995) 






















⁄⁄2 
222 


GH 7 
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5 > 

















(1) 挤 压 圆 管 的 尺寸 规格 /mm 








外 径 壁 厚 外 径 壁 厚 外 径 壁 厚 
25 5.0 60,62 | 5.0~12.5 || 105~115 | 5.0~32.5 
28 5.0,6.0 65,70 | 5.0~20.0 | 120~130 | 7.5~32.5 


30 ,32 5.0~8.0 75 ,80 5.0 ~22.5 | 135 ~ 145 10.0 ~32.5 
34 ~38 5.0 ~10.0 85 ,90 5.0 ~25.0 150 ,155 10.0 ~35.0 
40,42 5.0 ~12.5 95 5.0 ~27.5 || 160 ~200 10.0 ~40.0 
45 ~58 5.0 ~15.0 100 5.0 ~30.0 || 205 - 400 10.0 ~50.0 





























外 径 系 列 :25 ,28 ,30 ,32 ,34 ,36 ,38 ,40 ,42 ,45 ,48 ,50 ,52 ,55 ,58 ,60 ,62 ,65 ,70, 
75 ,80 ,85 ,90,95 ,100 ,105 ,110,115 ,120 ,125,130,135 ,140,145,150 ,155 , 160, 
165 ,170 ,175 ,180 ,185 ,190 ,195 ,200 ,205 ,210 ,215 ,220 ,225 ,230 ,235 ,240 ,245 , 
250 ,260 ,270 ,280 ,290 ,300 ,310 ,320 ,330 ,340 ,350 ,360 ,370 ,380 ,390 ,400 

壁 厚 系 列 :5.0,6.0,7.0,7.5,8.0,9.0,10.0,12.5,15.0,17.5,20.0,22.5， 
25. 0,27. 5 ,30. 0 ,32. 5 ,35. 0 ,40. 0 ,42.5 ,45. 0,47. 5 ,50. 0 

长 度 范围 :300 ~5800 
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( 续 ) 
(2) 冷 拉 ( 轧 ) 贺 管 的 尺寸 规格 /mmm 
外 径 BEJ 外 径 壁 厚 外 径 壁 厚 
6 0.5 ~1.0 20 0.5 ~4.0 100 ~ 110 2.5 ~5.0 
8 0.5 ~2.0 22 ~25 0.5~5.0 115 3.0~5.0 
10 0.5 ~2.5 26 ~60 0.75 ~5.0 120 3.5 -5. 0 
12 ~15 0.5 ~3.0 65 ~75 1.5 ~5.0 
16 ,18 0.5 ~3.5 80 ~ 95 2.0~5.0 


























外 径 系 列 :6,8,10,12,14,15,16,18,20,22 ,24 ,25 ,26 ,28 ,30 ,32 ,34 ,35 ,36 ,38， 
40 ,42 ,45 ,48 ,50 ,52 ,55 ,58 ,60 ,65 ,70 ,75 ,80 ,85 ,90 ,95 ,100 ,105 ,110 ,115 ,120 
壁 厚 系 列 :0.5,0.75,1.0,1.5,2.0,2.5,3.0,3.5,4.0,4.5,5.0 








(3) 冷 拉 正 方形 管 的 尺寸 规格 /mm 

























































































公称 边 2832 | 42,45 | 55,60 
10,12| 14,16 | 18,20 | 22,25 
je 36,40 50 65,70 
壁 厚 | 9 | 1.0-2.0 | 1.0-25 ]1.5~3.0 |1.5~4.5 | 1.5~5.0 2.0-5.0 
壁 厚 系 列 ;:1.0,1.5,2.0.2.5.3.0.4.5,.5.0 
(4) 冷 拉 和 矩形 管 的 尺寸 规格 /mm 
公称 边 长 (a x5) 壁 厚 公称 边 长 (a xb) KE JE 
14x10,16x12,18x10 | 1.0~2.0 | 32x25,36x20,36x28 | 1.0~5.0 
18 x14,20 x12,22 x14 | 1.0~2.5 | 40x25,40x30,45 x30 | 1.5~5.0 
25 x 15,28 x16 1.0 ~3.0 50 x30,55 x40 1.5~5.0 
28 x22 ,32 x18 1.0~4.0 60 x40,70 x50 2.0~5.0 
辟 厚 系列 :1.0,1.5,2.0,2.5,3.0,4.0,5.0 
(5 ) 冷 拉 椭 圆 形 管 的 尺寸 规格 
长 轴 of27.0133.5 40.5 |40.5 |47.0 | 47.0 | 54.0 | 54.0 [60.5 | 60.5 | 67.5 
短 轴 b| 11.5 | 14.5 17.0 |17.0 |20.0 20.0 |23.0 23.0 125.5 |25.5 | 28.5 
B| 10 LO 10 [15 ]1L0] 15 L51201 15 201.5 
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( 续 ) 


长 轴 a| 67.5 74.0 74.0 |81.0 |81.0 87.5 | 87.5 94.5 |101.0|108.0|114.5 





短 轴 65|28.5 31.5 | 31.5 |34.0 |34.0 37.0 40.0 40.0 43.0 45.5 | 48.5 





















































E 2.5 
注 ， 挤 压 圆 管 外 其 余 管材 供 货 长 度 :1000 ~5500mm。 
5.2.1 铝 及 铝 合金 挤 压 无 缝 圆 管 的 合金 牌号 和 状态 (KR 5-20 ) 
表 5-20 铝 及 铝 合 金 挤 压 无 缝 圆 管 的 合金 牌号 和 状态 
(GB/T 4437. 1—2000) 
合金 牌号 状态 
1070A, 1060, 1100, 1200 , 2A11 , 2017, 2A12 , 2024, 3003, 3A21 ， 
5A02 ,5052 ,5A03 ,5A05 ,5A06 , 5083 , 5086 , 5454 ,6A02 , 6061 ,6063, | HI12 ,F 
7A09 ,7075 ,7A15 ,8A06 
1070A, 1060 , 1050A , 1035 , 1100 , 1200 , 2A11 , 2017 ,2A12 , 2024, Ë 
5A06 ,5083 ,5454 ,5086 ,6 A02 
2A11 ,2017 ,2A12 ,6A02 ,6061 ,6063 T4 
6A02 ,6061 ,6063 ,7A04 ,7A09 ,7075 ,7A15 T6 


5.2.12 铝 及 铝 合 





E (GL) 制 无 缝 圆 管 的 合金 牌号 和 状态 ( 表 5-21) 

















表 5-21 铝 及 铝 合 金 拉 (FL) 制 无 缝 圆 管 的 合金 牌号 和 状态 
( GB/T 6893—2000 ) 

合金 牌号 状态 合金 牌号 状态 

1035 ,1050 ,1050A ,1060 ， E 5A03 O , H34 

1070 ,1070A ,1100 ,1200 ,8 A06 Ü SA05 ,5056 ,5083 0,H32 

2017 ,2024 ,2A11 ,2A12 0,T4 5A06 0 

3003 ,3A21 0,H14 6061 ,6 A02 0,T4,T6 

5052 ,5A02 0,H14 6063 0,T6 
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5.2.13 铝 及 铝 合金 焊接 管 的 品种 和 规格 (K 5-22) 


表 5-22 铝 及 铝 合金 焊接 管 的 品种 和 规格 
(GB/T 10571 一 1989 ) 


(1) 爆 接管 的 牌号 ,状态 和 壁 厚 































































































牌 号 状态 壁 厚 
L1(1070A) ,L2(1060) ,13(1050A), M(0) 1.0 ~3.0 
I4 (1035) ,L5 (1200) ,L5-1 (1100), Y, (H14) 0.8 ~3.0 
16(8A06) ,LF21(3A21 ) Y(HI8) 0.5 ~3.0 
LF2(5A02) M(O),Y,(H14),Y(H18) | 0.8 -3.0 
(2 ) 焊 接 圆 管 的 标准 规格 /mm 
外 # 壁 厚 外 B 壁 厚 
9.5,12.7,15.9,16,19. 1,20 |0.5~1.2 30,31. 8 1.2~2.0 
22,22. 2 0.5~1.8 32,33 ,36 ,40 1.2~2.5 
25 ,25. 4 0.8 ~2.0| 50.8 ,65 ,75 ,76.2 ,80,85 ,90 1.2 ~3.0 
28 1.2~2.0 100 ,105 ,120 1.5~30 
辟 厚 系列 :0.5,0.8,1.0,1.2,1.5,1.8,2.0,2.5,3.0 
(3 ) 焊接 方 管 的 标准 规格 /mm 














16 x 16 
宽度 x 22 x20 32 x 30 40 x40 
.|120x15 22x10 30 x16 40 x20 | 40 x25 
局 度 25 x15 36 x20 50 x30 
20 x20 








BEJE |1.0 -2.00.8-1.51.0 ~2.00.8 -1.51.0 -2.01.0 ~1. 51.2 -2.01.2 2.5 























壁 厚 系 列 :0.5,0.8,1.0,1.2,1.5,1.8,2.0,2.5,3.0 


注 : 1. 牌号 和 状态 符号 是 旧 牌 号 和 旧 符 号 ， 括 号 内 则 是 相应 的 新 牌号 和 新 
符号 。GBZT 10571 一 1989 已 经 作废 。 


2. 如 需 方 要 求 其 他 规格 时 ， 可 由 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 。 
5.2.14 铅 及 铝 镜 合 金管 的 品种 和 规格 ( 表 5-23) 
表 5-23 ” 铅 及 铅 锁 合 金管 的 品种 和 规格 (GB/T 1472 一 2005 ) 
(1) 管 材 的 牌号 和 规格 /mm 
牌 号 内 径 壁 厚 
Pbl .Pb2 5 ~230 2 ~12 
PbSb0. 5 .PbSb2 .PbSb4 .PbSb6 .PbSb8 10 ~ 200 3~14 
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(2) 管 材 的 常用 尺寸 规格 /mm 





公称 内 径 


公称 壁 


| 





Tt 


纯 铅 管 的 常 





用 尺寸 规格 





5 .0608 10 .13 .16 20 


23.4.5.6.7.8.9.10.12 





25 30 .35 .38 .40 45 .50 


34.5.6.7.8.9.10.12 





55 .00 65 .70 .75 .80 .90 .100 


4.5.6.7.8.9.10.12 





5.6.7.8.9.10.12 











110 
125.150 6.7.8.9.10.12 
180 .200 .230 8 .9 10 12 
铅 钞 合金 管 的 常用 斥 二 规格 





10 15 .17 20 25 30 35 40 45 .50 


34.5.6.7.8.9.10.12.14 





55.60.65 70 


4.5.6.7.8.9.10.12.14 





75.80.90 100 


5.6.7.8.9.10.12.14 





6.7.8.9.10.12.14 











110 
125 \150 7.8.9.10.12.14 
180 .200 8.9.10.12.14 



































EE: 1. 需要 其 他 规格 的 产品 由 供需 双方 协商 确定 。 











2. 定 尺 或 倍 尺 长 度 应 在 供 货 合同 中 议定 ， 其 长 度 允 许 偏差 为 +20mm。 





5.3 线材 








5.3.1 铜 及 铜 合金 圆 线 理论 重量 ( 表 5-24) 


表 5-24 铜 及 铜 合金 圆 线 理论 重量 
铜 及 铜 合金 密度 /( g/cm’ ) 
































£ 
aE 8.2 8.3 8.4 8.5 8.6 8.8 8.9 
/mm 
FRIRE EH (kg/km) 
0.02 | 0. 00258 | 0. 00261 | 0. 00264 | 0. 00267 | 0. 00270 | 0. 00276 | 0.00280 
0.03 | 0. 00580 | 0. 00587 | 0. 00594 | 0. 00602 | 0. 00608 | 0. 00623 | 0.00629 
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( 续 ) 
铀 及 铜 合金 密度 /(g/em’ ) 
直径 8.2 8.3 8.4 8.5 8.6 8.8 8.9 
/mm 
司 线 理论 重量 /( kg/km) 
0. 035 | 0. 00789 | 0. 00799 | 0. 00808 | 0. 00818 | 0. 00827 | 0. 00847 | 0.00856 
0.04 | 0.01020 | 0. 01043 | 0.01056 | 0.01068 | 0.01081 | 0.01106 | 0.01118 
0. 045 | 0. 01304 | 0.01320 | 0. 01337 | 0. 01352 | 0.01368 | 0.01400 | 0.01416 
0.05 | 0.01610 | 0.01630 | 0.01650 | 0.01669 | 0.01689 | 0.01727 | 0.02225 
0.06 | 0. 02320 | 0. 02346 | 0. 02380 | 0. 02403 | 0. 02431 | 0.02488 | 0.02516 
0.07 | 0.03155 | 0.03195 | 0. 03230 | 0. 03271 | 0. 03309 | 0. 03387 | 0.03425 
0.08 | 0.04122 | 0. 04172 | 0. 04223 | 0. 04273 | 0. 04323 | 0.04424 | 0.04474 
0.09 | 0.05217 | 0. 05280 | 0. 05344 | 0. 05408 | 0. 05471 | 0.05598 | 0.05662 
0. 10 | 0. 06440 | 0.06519 | 0. 06597 | 0. 06676 | 0. 06754 | 0.06912 | 0. 06990 
0. 11 | 0.07793 | 0. 07887 | 0. 07983 | 0. 08078 | 0.08173 | 0.08363 | 0.08458 
0. 12 | 0. 09274 | 0. 09387 | 0. 09500 | 0. 09614 | 0. 09727 | 0. 09953 0. 1007 
0. 13 | 0. 1088 0. 1101 0. 1115 0. 1129 0. 1141 0. 1168 0. 1180 
0.14 | 0. 1262 0. 1278 0. 1293 0. 1308 0. 1324 0. 1353 0. 1370 
0.15 | 0. 1449 0. 1467 0. 1484 0. 1502 0. 1520 0. 1555 0. 1573 
0.16 | 0. 1649 0. 1669 0. 1689 0. 1709 0. 1729 0. 1769 0. 1789 
0.17 | 0. 1860 0. 1884 0. 1905 0. 1929 0. 1952 0. 1997 0. 2020 
0.18 | 0. 2087 0.2112 0. 2138 0. 2163 0. 2189 0. 2240 0. 2265 
0.19 | 0.2325 0. 2353 0. 2381 0. 2410 0. 2438 0. 2495 0,2523 
0.20 | 0.2576 0. 2608 0. 2639 0. 2671 0. 2702 0. 2765 0. 2796 
0.21 | 0. 2840 0. 2875 0. 2910 0. 2944 0. 2979 0. 3048 0. 3083 
0.22 | 0.3117 0. 3155 0. 3193 0. 3231 0. 3269 0. 3345 0. 3383 
0.23 | 0.3405 0. 3447 0. 3489 0. 3530 0:3572 0. 3655 0. 3696 
0.24 | 0.3710 0. 3755 0. 3800 0. 3845 0. 3891 0. 3981 0. 4026 
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铜 及 铀 合金 密度 /( g/cm ) 
8.4 8.5 














司 线 理论 重量 /( kg/km) 














- 


65 
67 








1.502 


2.754 





0.4124 | 0.4173 | 0.4222 
0. 4460 | 0.4513 | 0.4566 
0.4810 | 0.4867 | 0.4924 
0.5173 | 0.5234 | 0.5296 
0. 5544 | 0.5610 | 0.5676 
0. 5938 | 0.6009 | 0.6079 
0. 6756 | 0.6836 | 0.6917 
0. 7627 | 0.7717 | 0.7808 
0. 8082 | 0.8180 | 0.8274 
0. 8550 | 0.8652 | 0.8754 
0. 9526 | 0.9640 | 0.9753 
1. 056 1. 068 1. 081 


1. 520 1. 538 1. 556 
1. 649 1. 669 1. 689 
1. 853 1. 875 1. 897 


2. 787 2. 821 2. 854 
3.214 3, 252 3. 290 











N 
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续 ) 
铜 及 铜 合金 密度 /(g/em’ ) 
直径 8.2 8.3 8.4 8.5 8.6 8.8 8.9 
/mm 
环线 理论 重量 /( kg/km) 

0.70 3.156 3. 194 3233 5,271 3.310 3.387 3.425 
0.75 3, 623 3.667 3.714 3, 755 3.799 3.888 3.932 
0. 80 4.122 4.172 4. 222 4; 275 £, 323 4. 424 4.474 
0. 85 4. 653 4.710 4. 767 4, 823 4. 880 4. 994 5.050 
0. 90 S: 217 5.280 5. 344 5. 407 S471 5. 598 5. 662 
0.95 5.812 5. 883 5. 954 6. 025 6. 096 6. 238 6. 309 
1.00 6. 440 6.519 6. 597 6. 676 6. 754 6.912 6. 990 
1.05 7. 100 7.187 T 274 7.310 7.447 7.620 7.707 
1.10 7.793 7.888 7. 983 8. 078 8. 173 8. 363 8. 458 
1.15 8.517 8.621 8. 725 8. 829 8.933 9. 140 9. 244 
1.20 9.274 9.387 9. 500 9.613 9. 726 9.953 10.07 
1.30 10. 88 11. 02 11.15 11.28 11.41 11. 68 11.81 
1.40 12. 62 12. 78 12. 93 13. 08 13. 24 157385 13.70 
1.50 14. 49 14. 67 14. 84 15. 02 15. 20 15255 15.73 
1. 60 16.49 16. 69 16. 89 17. 09 17.29 17. 69 17. 89 
1:70 18.61 18. 84 19. 07 19. 29 19. 52 19. 97 20. 20 
1. 80 20. 87 21. 12 21.38 21.63 21. 88 22.39 22. 65 
1. 90 23.25 23. 53 23. 82 24. 10 24. 38 24. 95 25.23 
2.00 25.76 26. 08 26.39 26.70 27.02 27.65 27.96 
2.10 28.40 28. 75 29.09 29.44 29.79 30.48 30. 83 
2.20 BJ yi 3, 55 31.93 32, 31 32. 69 33.45 33.83 
2.30 34. 07 34. 48 34. 90 35732 35.73 36.56 36. 98 
2.40 3⁄4. 10 S 55 38. 00 38.45 38.91 39.81 40. 26 
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铜 及 铜 合 金 密度 /( g/cm ) 





























直径 8.2 8.3 8.4 8.5 8.6 8.8 8.9 
/mm 
司 线 理论 重量 /( kg/km) 

2.50 40. 25 40. 74 241: 23 41.72 42.21 43. 20 43. 69 
2.60 43. 54 44. 07 44. 60 45.13 45. 66 46. 72 47.25 
2.70 46.95 47, 52 48. 10 48. 67 49. 24 50.39 50. 96 
2. 80 50. 49 51.11 51.72 52. 34 52. 95 54.19 54. 80 
2.90 54.16 54. 82 55.48 56. 14 56. 80 58.13 58.79 
3.00 57.96 58. 67 59. 38 60. 08 60. 79 62. 20 62.91 
3.20 65. 95 66. 75 67. 56 68. 36 69.17 70.77 71.58 
3.40 74.45 75. 36 76.27 Zi, UZ 78. 08 78. 90 80. 80 
3.50 78.89 79. 86 80. 82 81.78 82. 74 84. 67 85. 63 
3. 80 93. 00 94. 13 95. 26 96. 40 97. 53 99. 80 100. 9 
4. 00 103. 0 104. 3 105.6 106. 8 108.1 110.6 111.8 
4. 20 113.6 115.0 116.4 117.8 119.1 121.9 123. 3 
4. 50 130. 4 132.0 133.6 135.2 136. 8 140. 0 141.5 
4. 80 148. 4 150. 2 152.0 153. 8 155:6 159. 2 161. 1 
5.00 161. 0 163. 0 164. 9 166. 9 168.9 172.8 174.8 
S, 30 180. 9 183.1 185.3 187.5 189.7 194. 1 196. 4 
5. 50 194. 8 197.2 199.6 201.9 204.3 209. 1 211.4 
5.60 202. 0 204. 4 206. 9 209. 4 211.8 216.7 219. 2 
6. 00 231. 8 234, 237.5 240. 3 243. 2 248. 8 2516 























- 506 - 


第 1 篇 


金属 材料 





5.3.2 铜 及 铜 合金 线材 的 品种 和 规格 (K 5-25) 
表 5-25 铜 及 铜 合 金 线材 的 品种 和 规格 (GB/T 21652 一 2008 ) 




























































































类 别 牌号 状态 直径 (对 边 距 )/mm 
T2 T3 MY Y 0.05 ~8.0 
TU1 TU2 M.Y 0.05 ~8.0 
M.Ys.Yu Y. YI 0.05 ~13.0 
H62 .H63 .H65 
T 0.05 ~4.0 
黄 铜 线 
M.Ys.Yu Ys YI 0.05 ~8.5 
H68 .H70 
T 0.1 ~6.0 
H80 .H85 „H90 „H96 M.Y,.Y 0.05 ~ 12.0 
HSn60-1 .HSn62-1 M.Y 0.5 ~6.0 
HPb63-3 .HPb59-1 MY Y 0.5 ~6.0 
HPb593 Y,.Y 1.0 ~8.5 
黄 铜 线 HPb61-1 Y; Y 0.5 ~8.5 
HPb62-0. 8 YY 0.5 ~6.0 
HSb60-0. 9 .HBi60-1.3 
Y, Y 0.8 ~12.0 
HSb61 0. 8-0. 5 
HMn62-13 M.Y,.Y,.Y,.Y 0.5 ~6.0 
QSn6. 5-0. 1 .QSn6.5-0.4、 
M.Y.,.Y,.Y, Y 0.1~8.5 
QSn7-0. 2 .QSn5-0. 2 .QSi3-1 
M.Y..Y..Y, 0.1~8.5 
QSn4-3 
Y 0.1 -6.0 
QSn4-4-4 YoY 0.1~8.5 
青铜 线 QSn15-1-1 M Ya TY Y1 Y 0.5 ~6.0 
QAI7 Y; Y 1.0 ~6.0 
QAI9-2 Y 0.6 - 6.0 
QCrl .QCr1-0. 18 CYS.CSY 1.0 - 12.0 
QCr4. 5-2. 5-0. 6 CYS .CSY 0.5 ~6.0 
Qcdl M.Y 0.1 -6.0 
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(2) 
类 别 牌号 状态 直径 (对 边 距 )/mm 
B19 M.Y 0.1 ~6.0 
BFe10-1-1 .BFe30-1-1 M.Y 0.1 ~6.0 
BMn3-12 M.Y 0.05 ~6.0 
BMn40-1. 5 M.Y 0.05 -6.0 
白 铜 线 BZn9-29 .BZn12-26 MYs Ya Ya, YI 0.1~8.0 
BZn15-20 .BZn18-20 T 0.5~4.0 
MYs Y4 Y2 YI .Y 0.1 -8.0 
BZn22-16 .BZn25-18 
T 0.1 -4.0 
BZn40-20 M.Y,.Y,.Y, .Y 1.0 ~6.0 
注 : 状态 栏 ，M 一 软 ; Ys 一 1/8 BE; Y,—1⁄4 Bš; 也 一半 硬 ; Y —3⁄4 ME; 
Y 一 人 硬 ; T 一 特 硬 ; CYS 一 固 溶 + 冷加工 + 时 效 ; CSY 一 固 深 + 时效 + 冷 


加 工 








5.3.3 铜 及 铜 合金 扁 线 的 品种 和 规格 (K 5-26 ) 
表 5-26 铜 及 铜 合金 扁 线 的 品种 和 规格 (GB/T 3114—1994) 











牌 号 RO S 规格 (厚度 x 宽度 ) [mm 

T2 M( 软 ) Y (TE) (0.5 ~6.0) x (0.5~15.0) 
M( 软 ) Y, CETE) 、 

H62 .H65 .H68 (0.5~6.0) x(0.5~12.0) 


Y( 硬 ) 





QSn6. 5-0. 1 .QSn6. 5-0. 4 


M( 软 ) 、Y,( 半 硬 )、 





(0.5 ~6.0) x (0.5 ~12. 0) 





























Y( 硬 ) 
QSn4-3 .QSi3-1 Y( 硬 ) (0.5~6.0) x(0.5~12.0) 
扁 线 宽 度 /mm 0.5 ~5.0 >5.0 
标准 卷 3 5 
每 卷 重量 /kg> 
较 轻 卷 1.5 2.5 


šE: 








每 








此 许可 交付 重量 不 大 于 10% 的 较 轻 卷 。 
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5.3.4 ”外 青 铜 线 的 品种 和 规格 ( 表 5-27) 
表 5-27 外 青 铜 线 的 品种 和 规格 (YSAT 571 一 2006 ) 










































































牌 号 状 态 直径 /mm 

QBe2 M( 软 ) 、Y,( 半 硬 ) Y( 硬 ) 0.03 ~6.00 
线材 直径 0.03 >0. 05 >0.10 >0. 20 >0.30 
/mm ~0.05 ~0.10 ~0.20 ~0.30 ~0.40 

每 卷 重量 /kg 二 | 0.0005 0. 002 0.010 0. 025 0. 050 
线材 直径 >0. 40 >0.60 >0. 80 >2. 00 >4. 00 
/mm ~0.60 ~0. 80 ~2. 00 ~4. 00 ~6. 00 

每 卷 重量 /kg 三 | 0.100 0. 150 0. 300 1. 000 2. 000 




















5.3.5 镍 及 镍 合金 线 和 拉 制 线 坯 的 品种 和 规格 〈 表 5-28 ) 
表 5-28 ” 镍 及 镍 合金 线 和 拉 制 线 坯 的 品种 和 规格 
(GB 21653 一 2008 ) 



























































牌 号 R A H41 (AE )/mm 
N4, N5 ,N6 ,N7 ,N8 Y( 硬 ) Y, (CETE) .M( 软 ) 0.03 ~10.0 
NCu28 2. 5-1. 5, NCu402-1 
NCu30 ,NMn3 ,NMn5 YED MGK) A 
NCu30-3-0. 5 CYSCAK 冷加工 时效) 0.5 ~7.0 
NMg0. 1,NSi0. 19 ,NS3 ,DN | Y( 硬 ) 、Y,( 半 硬 ) .M( 软 ) 0.03 ~10.0 
注 : 1. 经 双方 协商 、 可 供 其 他 牌号 、 规 格 、 性 能 、 状 态 的 线材 。 
2. 线材 的 标示 、 包 装 、 运 输 、 贮 存 和 质量 证 明 书 应 符合 GB/T 8888 的 





规定 。 
5.3.6 铝 及 铝 合金 拉 制 圆 线材 的 品种 和 规格 ( 表 5-29) 
表 5-29 铝 及 铝 合金 拉 制 圆 线材 的 品种 和 规格 
(GB/T 3195 一 2008 ) 




































































牌号 状态 直径 /mm 典型 用 途 
9 057200 焊条 用 线材 
0.8 ~1.6 
1035 H18 >1.6 -3.0 焊条 用 线材 . 饮 杀 用 线材 
>3.0 ~20.0 焊条 用 线材 
H14 3.0 ~20.0 焊条 用 线材 HETH 






































































































































第 5 = 非 铁 材料 的 品种 与 规格 509 : 
(2) 
牌号 状态 直径 /mm 典型 用 途 
0 
H12 .H22 
9.5~25.0 
1350 H14 .H24 导体 用 线材 
H16 .H26 
H19 1.2~6.5 
1A50 0O Hl9 0.8 ~20.0 导体 用 线材 
1050A .1060 、 OH18 0. 8 ~20.0 
ÞE > 
1070A 1200 H14 sana a 
0.8 ~1.6 焊条 用 线材 
0 > 1.6 ~20.0 焊条 用 线材 METRE 
1100 >20.0 ~25.0 钾 钉 用 线材 
H18 0. 8 ~20. 0 
焊条 用 线材 
H14 3.0 ~20. 0 
2A01 .2A04 
2B11 2B12 H14 T4 1.6~20.0 HET HRE 
2A10 
O.H18 
2A14 .2A16 、 Hi 0. 8 ~20. 0 焊条 用 线材 
2A20 sss 
H12 7.0~20.0 
3003 OH14 1.6~25.0 锦 钉 用 线材 
O.H18 0.8 ~20.0 
焊条 用 线材 
0.8~1.6 
3A21 H14 
>1.6 ~20.0 焊条 用 线材 . 饰 钉 用 线材 
H12 7.0~20.0 焊条 用 线材 
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( 续 ) 
牌号 状态 直径 /mm 典型 用 途 
OH18 
4A01 .4043 、 0.8 ~20.0 
H14 
4047 
H12 7.0 ~20.0 焊条 用 线材 
OH18 0.8 ~20.0 
0.8~1.6 
5A02 H14 
>1.6 ~20.0 焊条 用 线材 METRE 
H12 7.0 -20 
O.H18 
0.8 ~20.0 JE 2 HJZb 
SA03 H14 TANAR 
H12 7.0 ~20. 0 
H18 0.8 ~7.0 焊条 用 线材 WET HRE 
0.8-1.6 焊条 用 线材 
5A05 0.H14 >1.6 -7.0 焊条 用 线材 WET HRE 
>7.0 ~20.0 锦 钉 用 线材 
H12 >7.0 ~20.0 焊条 用 线材 
0 0.8 ~20.0 
H18 0.8 ~7.0 焊条 用 线材 
5B05 .5A06 H14 0.8 ~7.0 
i 1.6~7.0 饮 钉 用 线材 
>7.0 ~20.0 焊条 用 线材 WET HRE 
5005 .5052 
0 1.6 ~25.0 锦 钉 用 线材 
5056 
5B06 .5A33 ° 08:2200 
H18 
5183 5356 TA 0.8 ~7.0 焊条 用 线材 
339453436 H12 >7.0 ~20.0 
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(2) 
牌号 状态 直径 /mm 典型 用 途 
0.8 ~1.6 焊条 用 线材 
0 >1.6 ~20.0 焊条 用 线材 METRE 
>20.0 ~25.0 锦 钉 用 线材 
6061 0.8 ~1.6 焊条 用 线材 
H18 
>1.6 ~20.0 焊条 用 线材 METRE 
H14 3.0 -20. 0 焊条 用 线材 
T6 1.6~20.0 焊条 用 线材 METRE 
O.H18 0.8 ~20.0 
6A02 焊条 用 线材 
H14 3.0 -20. 0 
7A03 H14 .T6 1.6~20.0 THARE 
0 H18 0.8 ~20. 0 
8 A06 焊条 用 线材 
H14 3.0 -20. 0 
直径 (Cu + Mg) 的 质量 盘 重 /kg 单 根 重量 /kg 
/mm 分 数 (% ) => 规定 值 最 小 值 
<4.0 一 3 ~40 >1.5 1.0 
>4 10 ~40 >1.5 1.0 
>4.0~10.0 
<4.0 15 ~40 =3.0 1.5 
>4 20 ~40 =1.5 1.0 
>10.0 ~25.0 
<4.0 25 ~40 =3.0 1.5 
注 : 1. 需要 其 他 合金 、 规 格 、 状 态 的 线材 时 ， 供 需 双 方 协商 并 在 合同 中 注 
明 。 
2. 供 方 可 以 1350—H22 线材 替代 需 方 订购 的 1350—H12 线材 ; 或 
1350 一 H12 线材 替代 需 方 订购 的 1350 一 H22 线 ， 但 同一 份 合 同 ， 只 
能 供应 同一 个 状态 的 线材 。 
3. 线材 应 成 批 提交 验收 ， 每 批 由 同一 熔 次 、 同 一 状态 、 同 一 直径 的 线 
材 组 成 。 
4. 线材 成 盘 供 应 ， 每 盘 可 由 几 根 线材 组 成 。 
5. 单 根 重量 未 达到 规定 值 的 线材 每 盘 不 得 超过 30% ( 按 重量 计算 )。 





























' 512. 第 1 篇 金属 材料 








5.3.7 铅 及 铅 镜 合 金 线材 的 品种 和 规格 ( 表 5-30) 
表 5-30 铅 及 铅 锁 合 金 线材 的 品种 和 规格 
(GB/T 1474—1988) 
































牌 号 交 货 形式 直径 /mm 
Pb1 Pb2 .Pb3 、 RGD asasi 
a) 4 P ae t 
PbSb0. 5 .PbSb2 .PbSb4 .PbSb6 
直径 /mm 0.5 0.6 0.8 1.0 1.2 f5 








理论 重量 /(kg/km) | 2.227 | 3.206 | 5.700 | 8.906 | 12.83 20. 04 














直径 /mm 2.0 2.5 3.0 4.0 5.0 z 








理论 重量 /(kg/km) | 35.63 | 55.66 | 80.16 | 142.5 | 222.7 = 


注 : 1. 表 中 的 线材 理论 重量 按 纯 铝 (Pbl ~ Pb3) 的 密度 11. 34g/em” 计算 。 
密度 与 之 不 同 的 各 牌号 铅 镜 合 金 线 理论 重量 ， 需 将 表 中 的 数值 乘 以 
相应 的 “理论 重量 换算 系数 "。 各 牌号 铅 锁 合 金 的 “密度 (g/ 
m) /理论 重量 换算 系数 ”如 下 : 

PbSb0. 5: 11.32/0. 9982 ; PbSb2. 11.25/0. 9921 ; 

PbSb4: 11.15/0. 9850; PbSb6: 11. 06/0. 9753, 

2. 第 一 卷 ( 轴 ) ZM) 82082, EESO. 5kg。 


5.4 板材 、 带 材 及 箔 材 


5.41 ARAR Gr. i) 的 理论 重量 ( 表 5-31) 
R531 铜 及 黄 铜板 ( 带 、 箱 ) 的 理论 重量 



















































































厚度 理论 重量 / (kg/m?) 厚度 理论 重量 /(kg/m?) 
/mm 铜板 黄 铜 板 /mm 铜板 黄 铜 板 
0. 005 0. 0445 0. 0425 0. 02 0. 178 0. 170 
0. 008 0. 0712 0. 0680 0. 03 0. 267 0. 255 
0.010 0. 0890 0. 0850 0.04 0.356 0. 340 
0.012 0.107 0. 102 0. 05 0. 445 0. 425 
0.015 0. 134 0. 128 0. 06 0. 534 0. 510 
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(2) 
厚度 理论 重量 /(kg/m?) 厚度 理论 重量 /(kg/m?) 
/mm 铜板 黄 铜 板 /mm 铜板 黄 铜 板 
0. 07 0. 623 0. 595 0.75 6. 68 6.38 
0.08 0.712 0. 680 0. 80 7.12 6. 80 
0.09 0. 801 0. 765 0. 85 TST 3 
0. 10 0. 890 0. 850 0. 90 8.01 7.65 
0.12 1.07 1.02 0.93 — 7.91 
0.15 1.34 1.28 1. 00 8. 90 8.50 
0.18 1.60 1.53 1.10 9.79 9.35 
0.20 1.78 1.70 1.13 = 9.61 
0.22 1.96 1.87 1.20 10. 68 10. 20 
0.25 2:23 2.13 1.22 一 10. 37 
0. 30 2.67 2:53 1. 30 T1:57 11.05 
0. 32 = 25 72. 1.35 12. 02 11.48 
0.34 == 2.89 1.40 12.46 11. 90 
0.35 3.12 2.98 1.45 = 12.33 
0.40 3.56 3.40 1.50 13.35 12.75 
0.45 4.01 3.83 1.60 14.24 13. 60 
0.50 4.45 4.25 1. 65 14. 69 14.03 
0.52 一 4. 42 1. 80 16.02 15.30 
0.55 4.90 4. 68 2. 00 17. 80 17. 00 
0. 57 z 4.85 2. 20 19. 58 18. 70 
0. 60 5.34 5.10 2.25 20. 03 19. 13 
0.65 59 5.53 2. 50 22.25 21.25 
0.70 6.23 5.95 2:13 24. 48 23.38 
0.72 一 6. 12 2. 80 24. 92 23. 80 









































*“ S14 . 第 1 篇 金属 材料 
(2) 
厚度 理论 重量 /(kg/m?) 厚度 理论 重量 /(kg/m?) 
/mm 铜板 黄 铜 板 /mm 铜板 黄 铜 板 
3.00 26.70 25. 50 22 195.8 187.0 
3.5 31.15 29.75 23 204. 7 195.5 
4.0 35. 60 34. 00 24 213.6 204. 0 
4.5 40. 05 38.25 25 2225 212.5 
5.0 44. 50 42. 50 26 231.4 221.0 
5:5 48. 95 46. 75 27 240.3 229.8 
6.0 53.40 51. 00 28 249.2 238. 0 
6.5 57.85 55.25. 29 258. 1 246.5 
7.0 62. 30 59. 50 30 267.0 255.0 
TS 66.75 63.75 32 284. 8 272. 0 
8.0 71.20 68.0 34 302. 6 289. 0 
9.0 80. 10 76. 50 35 311.5 297.5 
10 89. 00 85. 00 36 320. 4 306. 0 
11 97. 90 93. 50 38 338. 2 323.0 
12 106. 8 102. 0 40 356. 0 340. 0 
13 11577 110.5 42 373.8 357. 0 
14 124. 6 119.0 44 391.6 374. 0 
15 133.5 127.5 45 400.5 382.5 
16 142. 4 136. 0 46 409. 3 391.0 
17 151.3 144.5 48 427.2 408. 0 
18 160. 2 153.0 50 445.0 425. 0 
19 169.1 161.5 52 462. 8 442. 0 
20 178.0 170. 0 54 480. 6 459.0 
21 186. 9 178.5 55 489. 5 467.5 
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( 续 ) 
厚度 理论 重量 /(kg/m?) 厚度 理论 重量 /(kg/m?) 
/mm 铜板 黄 铜 板 /mm 铜板 黄 铜 板 
56 498.4 476.0 60 534.0 510.0 

58 516.2 493.0 


























注 : 1. 计算 理论 重量 的 密度 (g/cm): 铜板 为 8.9; 黄 铜 板 为 8.5。 其 他 密 
度 的 黄 铜 板 牌号 的 理论 重量 ， 需 将 本 表 中 的 黄 铜板 理论 重量 乘 上 相 


























应 的 换算 系数 。 
2. 各 种 牌号 黄 铜 的 密度 和 理论 重量 换算 系数 见 下 表 : 








密度 理论 重量 


(g/cm ) 换算 系数 





黄 铜 牌号 








H68 .H65 \.H62 .HPb63-3 .HPb59-1 
HAI167-2. 5 .HAI66-6-3-2 HMn58-2 8.5 1 
HMn57-3-1 .HMn55-3-1 











H59 .HAI160-1-1 8.4 0. 9882 
HSn62-1 8.45 0.9941 
HAI77-2 .HSi80-3 8.6 1.0118 
HNi65-5 8.66 1. 0188 
H90 8.8 1. 0353 

H96 8.85 1.0412 





5.4.2 铜 及 铜 合 金 板材 的 品种 和 规格 (K 5-32) 
表 5-32 ” 铜 及 铜 合金 板材 的 品种 和 规格 (GB/T 2040 一 2008 ) 




















规格 /mm 
厚度 宽度 长 度 
T2 T3 .TP1 、 及 4~60 <3000 <6000 
TP2 TU1 TU2 M.Y,.Y,.Y.T 0.2~12 <3000 <6000 
H96 \.H80 M.Y 
H90 .H85 M.Y..Y 0.2 - 10 <3000 <6000 
H65 M.Y, YYT TY 






















































































. 516 ` 第 1 篇 金属 材料 
续 ) 
规格 /mm 
牌 号 RO K 
厚度 宽度 长 度 
R 4 ~60 
H70 .H68 
MY Y, YTTY | 0.2~10 
R 4~60 
H63 .H62 
MY Y.T 0.2 ~10 
R 
H59 
M.Y 0.2 ~10 
<3000 | =<6000 
R 4~60 
HPb59-1 
M.Y,.Y 0.2 ~10 
HPb60-2 YT 0.5~10 
HMn68-2 M.Y,.Y 0.2 ~10 
R 4 ~60 
HSn62-1 
M.Y,.Y 0.2 ~10 
HMn55-3-1 .HMn57-3-1 
HA160-1-1 .HA167-2. 5 R 4~40 <1000 | =<2000 
HAI66-6-3-2 .HNi65-5 
R 9 ~50 
QSn6. 5-0. 1 <600 <2000 
MY Y, Y.T. TY | 0.2~12 
QSn6. 5-0. 4 .QSn4-3 
MT 0.2~12 | <600 <2000 
QSn4-0. 3 .QSn7-0. 2 
QSn8-0.3 M.Y,.Y,.Y.T 0.2~5 <600 <2000 
BA16-1. 5 Y 
0.5~12 | <600 <1500 
BA113-3 CYS 
BZn15-20 M Ye YT 0.5~10 | <600 <1500 
BZn18-17 M.Y,.Y 0.5~5 <600 <1500 
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( 续 ) 
规格 /mm 
厚度 宽度 长 度 
B5 .B19 R 7~60 <2000 <4000 
BFe10-1-1 .BFe30-1-1 M.Y 0.5 ~10 <600 <1500 
QAI5 M.Y 
QAI7 YY 
0.4~12 <1000 <2000 
QAl9-2 M.Y 
QAl9-4 
QCdl Y 0.5~10 |200 ~300 | 800 ~1500 
QCr0. 5 .QCr0. 5-0. 2-0. 1 Y 0.5~15 | 100 ~600 三 300 
QMnl. 5 M 
0.5~5 | 100 ~600 <1500 
QMn5 M.Y 
QSi3-1 M 了 了 0.5~10 1100-1000 三 500 
QSn44-2.5 .QSn4-4-4 M.Y, Y.Y 0.8~5 |200 ~600 | 800 ~2000 
BMn40-1. 5 M.Y 
0.5~10 | 100 ~600 | 800 ~ 1500 
BMn3-12 M 

















注 : 1. 状态 栏 : R 一 热 轧 ，M 一 软 ，Ys 一 1/4 f, Y,—1⁄3 硬 ，Y, 一 半 硬 ， 
Y 一 硬 ,，T 一 特 硬 ，TY 一 强硬 ，CYS 一 滩 火 + 冷 加 工 + 人 工时 效 。 
2. 经 供需 双方 协商 ， 可 以 供应 其 他 规格 的 板材 。 
5.4.3” 铜 及 铜 合 金 带 材 的 品种 和 规格 ( 表 5-33) 
表 5-33 铜 及 铜 合 金 带 材 的 品种 和 规格 (GB/T 2059 一 2008) 


牌 号 RO S 厚度 /mm 宽度 /mm 


























>0.15 ~ <0. 50 <600 





T2 T3 TUL \TU2 TP1 \TP2 M.Y. .Y..Y.T 
0. 50 ~3.0 < 1200 





>0. 15 ~ <0. 50 <600 





H96 H80 .H59 M.Y 
0. 50 ~3.0 < 1200 

























































































. 518- 第 1 篇 金属 材料 
(2) 
牌 号 状 态 厚度 /mm 宽度 /mm 
>0.15 ~ <0.50 <600 
H85 .Ho90 MY2 工 
0. 50 ~3.0 <1200 
>0.15 ~ <0.50 <600 
H70 .H68 .H65 M.Y, .Y, Y.T TY 
0. 50 -3. 0 <1200 
>0.15 ~ <0.50 <600 
H63 .H62 MT .YT 
0.50~3.0 <1200 
>0.15 ~0.20 <300 
HPb59-1 .HMn58-2 M.Y,.Y 
>0.20 -2. 0 <550 
HPb59-1 T 0.32 ~1.5 <200 
>0. 15 ~0. 20 <300 
HSn62-1 Y 
>0.20 ~2.0 <550 
QAI5 M.Y 
QAI7 X SY 
>0.15 ~1.2 <300 
QAI9-2 MYT 
QAl94 Y 
QSn6. 5-0. 1 M.Y,.Y, Y.T TY >0.15 ~2.0 <610 
QSn7-0. 2 .QSn6. 5-0. 4 
MYT >0.15 ~2.0 <610 
QSn4-3 .QSn4-0.3 
QSn8-0. 3 M.Y, .Y,.Y.T >0.15 ~2.6 <610 
QSn4-4-4 .QSn4-4-2.5 M.Y,.Y,.Y 0. 80 ~1.2 <200 
QCd1 Y >0.15~1.2 
QMnl. 5 M <300 
>0.15~1.2 
QMn5 M.Y 
QSi3-1 M.Y.T >0.15 ~1.2 <300 
BZn18-27 M.Y, 了 >0.15~1.2 <610 
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( 续 ) 
牌 = 状 态 厚度 /mm 宽度 /mm 
BZn15-20 M.Y,.Y.T 
B5.B19 _BFe10-1-1. 
>0.15 ~1.2 <400 
BFe30-1-1 .BMn40-1. 5. M 
BMn3-12 
BA113-3 CYS 
>0.15 ~1.2 <300 
BA16-1. 5 Y 
E: 1. 状态 栏 : M 一 软 ，Yy 一 1/4 B, Y,—1⁄3 人 硬 ，Y, 一 半 硬 ，Y 一 硬 ,T 





特 硬 ，TY 一 强硬 ，CYS 一 淳 火 + 冷 加 
































= 














+ 人 工时 效 。 








2. 经 供需 双方 协商 ， 也 可 以 供应 其 他 规格 的 带 材 。 













































































5.4.4 其 他 纯 铜 及 黄 铜板 (P) 材 的 品种 和 规格 ( 表 5-34) 
表 5-34 ”其 他 纯 铜 及 黄 铜 板 〈 带 ) 材 的 品种 和 规格 
规格 /mm 
牌号 状态 了 
厚度 宽度 长 度 
(1) 电 镀 用 铜 阳极 板 (GB/T 2056—2005 ) 
Y 2.0 -15. 0 
T2 .T3 100 ~ 1000 300 ~ 2000 
R 6.0 ~20.0 
(2) 导 电 用 铜板 和 条 ( GB/T 2529—2005 ) 2 
R 4 = 100 
板 50 ~650 <8000 
MYs  Y2 了 4~20 
T2 
R 10 ~60 
条 10 ~400 <8000 
M.Ys.Y.,.Y 3 ~30 
(3) 照相 制版 用 铜板 (CBZT 2530—1989 ) 
0.7,0.8,1,1. 12, 
TAe0. 1 Y | 400.600 550 ~ 1200 
1.2,1.4,1.5,2® 

















(4) 无 氧 铜板 . 带 (GB/T 14594—1993 ) ® 
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( 续 ) 
`. 规格 /mm 
牌号 状态 了 
厚度 宽度 长 度 
板 MT 0.40 ~10 200 ~600 800 ~ 1500 
TU 0.05 ~0.45 =8000 
TU2 | 4 M.Y >0.45 ~0.85 | 20~300 =6000 
>0.85 ~ 1. 20 =4000 
(5 ) 散 热 器 散热 片 专用 钝 铜 及 黄 铜 带 、 销 材 (GB/T 2061—2004 ) ° 
u Y 0.07 ~0. 15 20 ~200 
` T 0. 035 ~0. 06 12 ~150 
H90 Y 0. 035 ~ 0. 06 12 ~150 
H65 H62 Y 0.07 ~0. 15 20 ~200 
(6 ) 散 热 器 冷却 管 专用 黄 钢 带 (GCBZT 11087—2001 ) 
H90 .H70 .H70A、 
YYY, | 0.08~0.18 20 ~100 
H68 .H68A 
(7) 电 容器 专用 黄 铜 带 (YS/T 29 一 1992 ) 
0. 10 ~0. 53 >20000 
H62 YY 100 ~ 130 
>0.53 ~ 1.00 =10000 
D REW: Y 一 硬 ( 冷 轧 ) Y,—1⁄8 W, Y,—1⁄3 硬 ，Y, 一 半 硬 ，Y, 一 


3⁄4 硬 ，T 一 特 硬 ，R 一 热 轧 ，M 一 软 。 

经 供需 双方 协商 ， 可 供应 其 他 牌号 ， 状 态 和 规格 的 板材 。 
厚度 按 允 许 偏差 分 普通 级 和 较 高 级 。 

经 供需 双方 协商 ， 可 供应 热 轧 (R) 状态 板材 。 

经 供需 双方 协商 ， 可 供应 其 他 牌号 、 状 态 或 规格 的 销 材 。 
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5.4.5 争 青 铜板 材 和 带 材 的 品种 和 规格 〈 表 5-35) 
表 5-35 ” 争 青 铜板 材 和 带 材 的 品种 和 规格 (YS/T 323—2002) 
































规格 /mm 
厚度 宽度 长 度 
aps C 板材 | 0.45 ~6.0 | 30~200 200 ~ 1500 
QBe CY, 
QBel. 9 状态 C>1500 
CY; 带 材 | 0.05 ~1.0 | 20~200 
QBel. 7 其 他 状态 二 2000 
CY 
WÈ: 1. RE: Ck, CY, — Kk, 1⁄4 硬 ，CY 一 济 火 、 半 硬 ，CY 一 
Ak, W, 


2. 厚度 允许 偏差 : 板材 只 有 普通 级 ， 带 材 则 有 普通 级 和 较 高 级 两 种 。 
5.4.6 镍 及 镍 合金 板 ( 带 ) 材 的 品种 和 规格 ( 表 5-36) 
表 5-36 PKS SIR (+) 材 的 品种 和 规格 


























制造 方法 规格 /mm 
牌 号 ei 
和 状态 厚度 宽度 长 度 
(1 ) 镍 及 镍 合金 板 (CBZT 2054 一 2005 ) 
R 
N4 N5 N6 N7 NSi0. 19 | 热 轧 4.1~50.0 |300 ~3000 | 500 ~4500 
NMg0. 1 .NW4-0. 15 .NW4-0. 1 Y 
NW4-0. 07 .DN 
SA 冷 轧 | Y, | 0.3~4.0 |300 - 1000 |500 - 4000 
NCu28-2. 5-1. 5 .NCu30 
M 
(2) 镍 及 镍 合金 带 材 ( GBZT 2072—2007) 











N4 .NS .N6 .N7 NMg0. 1 














M 0.05 ~0. 15 =5000 
DN NSi0. 19 .NCu40-2-1 TEN 
NCu28-2. 5-1. 5 NW4-0. 15 >0. 15 ~0. 55 =3000 
Y bo — eoa 
NW4-0. 1 .NW4-0. 07 .NCu30 >0.55 - 1.2 =2000 


E: 1. 状态 栏 : R 一 热 加 工 态 ，M 一 软 态 ，Y 一 硬 ，Y, 一 半 硬 。 
2. 需要 其 他 牌号 、 状 态 、 规 格 的 板材 产品 时 ， 由 供需 双方 协商 。 
3. 厚度 为 0.55 ~1.20mm 的 带 材 ， 允 许 交 付 不 超过 批 重 15% 的 长 度 不 短 
于 1m 的 带 材 。 
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出 | 








5.4.7 电镀 用 锌 、 锅 、 镍 、 锡 阳极 板 〈 表 5-37) 
表 5-37 EATE, fa, $R fR (GB/T 2056—2005) 























规格 /mm 
牌 号 R A 
厚度 宽度 长 度 
Znl(Zn99. 99) .Zn2 ( Zn99. 95 ) R( 热 轧 ) 6.0 ~20.0 
Sn2 .Sn3 .Cd2 .Cd3 Y( 冷 轧 ) 0.5~15.0 
300 ~ 
NY1 R( 热 100 ~ 500 
AFL) PN Jod 
NY2 C(L EK) 
NY3 M( 软 态 ) 4~20 





B 

















注 : 本 标准 中 包含 的 铜 阳极 板 ， 已 在 表 5-34 中 介绍 。 


5.4.8 铝 及 铝 合金 板 、 带 的 理论 重量 ( 表 5-38 ) 





























表 5-38 铝 及 铝 合金 板 、 带 的 理论 重量 

厚度 厚度 A 厚度 x” 厚度 
Sasa 理论 重量 pt 理论 重量 Au 理论 重量 pa 理论 重量 

/(kg/m’) /(kg/m’) /(kg/m’) /(kg/m’) 
0.20 | 一 10.542| 1.1 | 一 |2.981|| 5.0 14. 25 35 99.75 
0.25 | 一 |0.678| 1.2 3.420|3.252| 6.0 17. 10 40 114.0 
0.30 |0.855 10.813| 1.3 | 一 |3.523| 7.0 19. 95 50 142. 5 
0.35 | 一 |0.949| 1.4 | — |3.794| 8.0 22. 80 60 171.0 
0.40 |1. 140 |1.084| 1.5 14.275 |4. 065|| 9.0 25. 65 70 199. 5 
0.45 | 一 |1.220| 1.8 5.130|4.878| 10 28. 50 80 228. 0 
0.50 |1.425 |1.355| 2.0 15.700 |5. 420|| 12 34. 20 90 256.5 
0.55 | 一 |1.491| 2.3 16.555 16.233|| 14 39. 90 100 285. 0 
0.60 |1.710 1.626 2.4 | 一 |6.504| 15 42.75 110 313.5 
0.65 | 一 |1.762| 2.5 17.125 |6. 775|| 16 45. 60 120 342. 0 
0.70 |1. 995 |1. 897|| 2.8 17.980 |7.588|| 18 51. 30 130 370.5 
0.75 | 一 |2.033| 3.0 18.550 |8. 130|| 20 57. 00 140 399. 0 
0. 80 |2. 280 |2. 168| 3.5 19. 975 |9. 485|| 22 62. 70 150 427.5 
0.90 |2. 565 |2. 439|| 4.0 |11. 4010. 84|| 25 71.25 
1.0 |2.850 2.710| 4.5 | 一 |12.20| 30 85. 50 
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如 下 : 
21A6: 
2A14: 
2A06: 
3A21: 


2. 84/0. 996 
2. 80/0. 982 
2.76/0. 969 
2.73/0. 958 


1x x x £ (Zi): 2.71/0.951 


6A02. 2. 70/0. 947 
5A43. 2. 68/0. 940 
5083: 2. 67/0. 937 
5A06: 2. 64/0. 926 


KASE, 222 





2All: 
2Al12 : 


LQ1、 


3003 : 
8A06: 
SA02 : 
SA03 : 
SA05 : 
SA41 : 


注 : 1. 板材 理论 重量 按 7A04 、7A09 7075 等 牌号 的 密度 2 85g/cm 计算 。 
长 中 的 数值 乘 上 相应 的 理论 重量 换算 系 
数 。 部 分 密度 不 是 2. 85g/cm° 的 牌号 的 “密度 (g/cm ) /换算 系数 ” 





2. 80/0. 982 
2. 78/0. 975 
LQ2 : 2. 74/0. 960 
2. 73/0. 958 
2. 71/0. 951 
2. 68/0. 940 
2. 67/0. 937 
2. 65/0. 930 
2. 64/0. 926 


(g/cm?) /换算 系数 ”如 下 : 
5A02. 2.68/0. 989 


3A21: 2.73/1.007 





. 带 材 理论 重量 按 纯 铝 的 密度 2.71g/em 计算 。 其 他 牌号 的 “密度 












































5.4.9 一 般 工 业 用 铝 及 铝 合金 板 、 带 材 的 品种 和 规格 ( 表 5-39) 
表 5-39 ”一般 工业 用 铝 及 铝 合金 板 、 带 材 的 品种 和 规格 
(GB/T 3880. 1 一 2006) 
(1) 板 、 带 材 的 牌号 、 相 应 的 馈 或 馈 合 金 类 别 、 状 态 及 厚度 规格 
E 类 别 状态 板材 厚度 /mm 带 材 厚 度 /mm 
1A97 1A93 F >4. 50 ~ 150. 00 
A 
1A90.1A85 H112 >4. 50 ~ 80. 00 
HI? .H22 >0. 20 ~4. 50 >0.20 ~4. 50 
H14 H24 >0. 20 ~3. 00 >0.20 ~3. 00 
1235 A 
H16 .H26 > 0. 20 - 4. 00 >0. 20 - 4. 00 
H18 > 0. 20 ~3. 00 >0.20 ~3. 00 
F >4. 50 ~ 150. 00 >2. 50 ~8. 00 
H112 >4. 50 ~75. 00 
0 >0. 20 ~50. 00 >0.20 ~6.00 
1070 A 
H12 .H22 \H14 .H24 >0. 20 ~6.00 >0. 20 ~6. 00 
H16 .H26 > 0. 20 - 4. 00 >0. 20 - 4. 00 
H18 >0. 20 ~3. 00 >0. 20 ~3. 00 
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( 续 ) 
牌号 | 类 别 状态 板材 厚度 /mm | 带 材 厚度 /mm 
F >4. 50 ~ 150. 00 >2. 50 ~8. 00 
H112 >4. 50 ~ 80. 00 _ 
0 >0. 20 ~ 80. 00 >0.20 ~6.00 
1060 A H12 .H22 >0. 50 ~6. 00 >0. 50 - 6. 00 
H14 .H24 >0. 20 ~6. 00 >0. 20 ~6. 00 
H16 H26 >0. 20 ~4. 00 >0. 20 ~ 4. 00 
H18 >0. 20 ~3. 00 >0. 20 ~3. 00 
F >4. 50 ~ 150. 00 >2. 50 ~8. 00 
H112 >4. 50 ~75. 00 
0 >0. 20 ~50. 00 >0.20 ~6.00 
1050 \1050A A 
H12 .H22 .H14 .H24 >0. 20 ~6. 00 >0. 20 ~6. 00 
H16 H26 >0. 20 ~4. 00 >0. 20 ~4. 00 
H18 >0. 20 ~3. 00 >0. 20 ~3. 00 
F >4. 50 ~ 150. 00 >2. 50 ~8. 00 
H112 >4. 50 ~25. 00 — 
1145 A 0 >0. 20 ~10. 00 >0.20 ~6.00 
H12 .H22 .H14 \.H24 、 
H16 .H26_H18 >0. 20 ~4.50 >0.20 ~4.50 
F >4.50 ~150. 00 >2.50 ~8.00 
H112 >6. 00 ~ 80. 00 — 
0 >0. 20 ~ 80. 00 >0. 20 — 6. 00 
1100 A 
H12 .H22 >0. 20 ~6.00 >0.20 ~6.00 
H14 .H24 .H16 .H26 >0. 20 ~4. 00 >0. 20 - 4. 00 
H18 >0. 20 ~3. 00 >0. 20 ~3. 00 
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( 续 ) 
牌号 | 类 别 状态 板材 厚度 /mm 带 材 厚度 /mm 
F >4.50~150.00 | >2.50~8.00 
H112 >6. 00 ~ 80. 00 一 
0 >0. 20 ~50. 00 >0.20 ~6.00 
1200 A H111 >0. 20 ~ 50. 00 — 
H12 H22 „H14 H24 >0. 20 ~6. 00 >0. 20 ~6. 00 
H16 .H26 >0. 20 ~4. 00 >0. 20 ~4. 00 
H18 >0. 20 ~3. 00 >0. 20 ~3. 00 
F >4. 50 ~ 150. 00 = 
H112 >4. 50 ~ 80. 00 = 
2017 B 
0 >0. 50 ~25. 00 >0. 50 ~6. 00 
T3 .T4 >0. 50 - 6. 00 一 
F >4. 50 ~150. 00 一 
H112 >4. 50 ~ 80. 00 — 
2A11 B 
o >0. 50 ~ 10. 00 >0. 50 ~ 6. 00 
T3 T4 >0. 50 ~ 10. 00 — 
F >4. 50 ~ 150. 00 = 
0 >0. 50 ~25. 00 一 
2014 B 
T6 .T4 >0. 50 ~12. 50 一 
T3 >0. 50 - 6. 00 一 
F >4. 50 ~150. 00 — 
o >0. 50 ~ 45. 00 >0. 50 ~6. 00 
2024 B T3 >0. 50 ~ 12. 50 — 
T3( 工 艺 包 铝 >4. 00 ~ 12. 50 — 

















>0. 50 ~6.00 
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( 续 ) 
牌号 | 类别 状态 板材 厚度 /mm 带 材 厚度 /mm 
F >4.50 ~150.00 | >2.50~8.00 
H112 >6. 00 ~ 80. 00 = 
0 >0. 20 — 50. 00 >0. 20 ~6. 00 
3003 A 
H12 H22 H14 .H24 >0. 20 ~6. 00 >0. 20 ~6. 00 
H16 .H26 .H18 >0. 20 ~4.00 >0.20 ~4.00 
H28 >0. 20 ~3.00 >0. 20 ~3. 00 
F >6. 30 ~ 80. 00 >2. 50 ~8. 00 
H112 >6. 00 ~ 80. 00 = 
0 >0. 20 — 50. 00 >0.20 ~6.00 
3004. A H111 >0. 20 ~ 50. 00 — 
3104 H12 H22 .H32 H14 >0. 20 ~6. 00 >0. 20 ~6. 00 
H24 H34 H16. 
>0. 20 -3. 00 >0. 20 ~3. 00 
H26 H36 H18 
H28 H38 >0.20 ~1.50 >0.20 ~1.50 
O. HII1.HI2 .H22 HI4 | >0.20~6.00 >0.20 ~6.00 
H111 >0. 20 ~6. 00 -= 
3005 A 
H16 >0. 20 ~4. 00 >0. 20 ~4. 00 
H24 H26 H18 H28 >0. 20 ~3. 00 >0. 20 ~3. 00 
O H12 H22 H14 H24, 
>0. 20 ~3. 00 >0. 20 ~3. 00 
H16 H26 H18 
3105 A 
H111 >0. 20 ~3. 00 = 
H28 >0. 20 ~1.50 >0. 20 ~1. 50 
3102 A H18 >0. 20 ~3. 00 >0. 20 ~3. 00 
0 >0. 20 ~3.00 >0.20 ~3.00 
5182 B H111 >0. 20 ~3. 00 = 
H19 >0. 20 ~1.50 >0.20 ~ 1.50 
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( 续 ) 
牌号 | 类 别 状态 板材 厚度 /mm 带 材 厚度 /mm 
F >4. 50 ~ 150. 00 = 
5403 B H112 >4. 50 ~ 60. 00 = 
O H14 H24 H34 >0. 50 ~4. 50 >0. 50 ~4. 50 
F >4. 50 ~ 150. 00 = 
5A05 、 
B 0 >0. 50 ~4. 50 >0. 50 ~4. 50 
5406 
H112 >4. 50 ~ 50. 00 = 
F >4. 50 ~150. 00 = 
5082 B 
H18 .H38 .H19 .H29 >0. 20 ~0. 50 >0.20 ~0.50 
F >4.50 ~150.00 | >2.50~8.00 
H112 >6. 00 ~ 80. 00 三 
0 >0.20 ~50.00 | >0.20~6.00 
H111 >0. 20 ~ 50. 00 = 
5005 A 
H12 H22 .H32、 
>0. 20 ~6. 00 >0. 20 ~6. 00 
H14 H24 H34 
H16 H26 .H36 >0. 20 ~4. 00 >0. 20 ~4. 00 
H18 H28 H38 >0. 20 ~3. 00 >0. 20 ~3. 00 
F >4.50 ~150.00 | >2. 50 ~8. 00 
H112 >6. 00 ~ 80. 00 = 
0 >0.20 ~50.00 | >0.20~6.00 
H111 >0. 20 ~ 50. 00 z 
5052 B 
H12 H22 .H32 、 
>0. 20 ~6. 00 >0. 20 ~6. 00 
H14 H24 H34 
H16 H26 .H36 >0. 20 ~4. 00 >0. 20 ~4. 00 
H18 „H38 >0. 20 ~3. 00 >0. 20 ~3. 00 
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( 续 ) 
牌号 | 类 别 状态 板材 厚度 /mm 带 材 厚度 /mm 
F >4. 50 ~ 150. 00 = 
H112 >6. 00 ~ 50. 00 — 
O/H111 >0. 20 ~ 80. 00 = 
5086 B H12 H22 H32, 
H14 H24 H34 2020 ra E: 
H16 „H26 „H36 >0. 20 ~4. 00 ras 
H18 >0. 20 ~3. 00 = 
F >4. 50 ~ 150. 00 == 
H112 >6. 00 ~ 50. 00 — 
0 >0.20~80.00 | >0.50~4.00 
5083 B H111 >0. 20 ~ 80. 00 r: 
H12 H14 „H24 „H34 >0. 20 ~6. 00 = 
H22 .H32 >0.20~6.00 | >0.50~4.00 
H16 .H26 .H36 >0. 20 ~4. 00 = 
F >4.50 ~ 150.00 | >2. 50 ~8. 00 
6061 B 0 >0.40 ~40.00 | >0.40~6.00 
T4 T6 >0. 40 ~ 12. 50 = 
0 >0. 50 ~20. 00 A 
6063 B 
T4 T6 0. 50 ~ 10. 00 二 
F >4. 50 ~ 150. 00 z 
6A02 | B H112 >4. 50 ~ 80. 00 < 
0 T4 T6 >0. 50 ~ 10. 00 = 
F >4. 50 ~ 150. 00 = 
6082 B 0 0.40 ~25. 00 = 
T4 T6 0. 40 ~ 12. 50 z 
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(2) 
牌号 | 类别 状态 板材 厚度 /mm 带 材 厚度 /mm 
F >6. 00 ~ 100. 00 = 
0( 正 常 包 铝 ) >0. 50 ~25. 00 = 
7075 B 
0( 不 包 铝 或 工艺 包 铝 ) | >0. 50 ~50. 00 一 
T6 >0. 50 ~6. 00 a 
F >4.50 ~150.00 | >2.50 ~8. 00 
H112 >4. 50 ~ 80. 00 z= 
8406 A 
0 0. 20 ~ 10. 00 — 
H14 H24 H18 >0. 20 ~4. 50 = 
0 >0. 20 ~3. 00 >0.20 ~3. 00 
8011A A H111 >0. 20 ~3. 00 z= 
H14 H24 H18 >0. 20 ~3. 00 >0. 20 ~3. 00 
(2) A HPE SEBERT NER 36 EE qI K: Emmy 
M 板材 的 宽度 和 长 度 带 材 的 宽度 和 内 径 
板 、 带 材 厚度 z a - 
板材 的 宽度 | 板材 的 长 度 | 带 材 的 宽度 | 带 材 的 内 径 
>0. 20 - 0. 50 500 ~ 1660 1000 ~ 4000 1660 475 .$150 
3 
>0. 50 ~0. 80 500 ~ 2000 1000 ~ 10000 2000 $200 p300 
4405 .$505 
>0. 80 ~1. 20 500 ~ 2200 1000 ~ 10000 2200 4610 .4650 
>1.20~8.00 500 ~ 2400 1000 ~ 10000 2400 4750 
>1.20~150.00 | 500 ~2400 1000 ~ 10000 一 一 
(3 ) 板 材 进 行 双 面 包 履 的 各 项 规定 
每 面包 和 覆 层 厚 
包 铝 ua | 板材 板材 厚度 
基体 合金 牌号 度 占 板材 厚度 的 
分 类 材 牌 号 | 状态 /mm 
百分比 不 小 于 
下 党 0.50 ~1.60 4% 
2A11 .2017 .2024 1A50 |O T3 T4 
W4 >1.60 ~ 10. 00 2% 
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( 续 ) 
每 面包 蓝 层 厚 
包 铝 tm 板材 板材 厚度 
、 | ”基体 合金 牌号 ls ”| 度 占 板材 厚度 的 
分 类 材 牌 号 | 状态 /mm = 
百分比 不 小 于 
正常 0.50 ~1.60 4% 
7075 7A01 | O.T6 
包 铝 >1. 60 ~10.00 2% 
| 2A11.2014.2024、 wala ja ieu 
< o 
Roe 2017 .5A06 6 
S 7075 7A01 | 所 有 所 有 <1.5% 
O 带 材 是 否 带 套 简 及 套 简 材质 ， 由 供需 双方 商定 后 在 合同 中 注 明 。 
D 需 方 有 特殊 要 求 时 ， 需 与 供 方 商定 后 ， 在 合同 中 注 明 。 














5.4.10 表盘 及 装饰 用 纯 铝板 的 品种 和 规格 ( 表 5-40) 
表 5-40 表盘 及 装饰 用 纯 铝 板 的 品种 和 规格 
(YS/T 242—2000) 





牌号 状态 厚度 /mm | 宽度 /mm | 长度 /mm 
1070A ,1060 1000 2000 ,2500 
0,H14 
1050A ,1035 0.3 ~4.0 1200 3000 ,3500 
H24 , H18 
1200 ,1100 1500 4000 ,4500 























注 : 厚度 <0.4mm， 只 供应 宽度 1000mm、 长 度 2000mm 板材 。 





5.4.11 瓶 盖 用 铝 及 铝 合金 板 、 带 材 的 品种 和 规格 ( 表 5-41) 
表 5-41 瓶 盖 用 铝 及 铝 合金 板 、 带 材 的 品种 和 规格 
(YS/T 91—2002) 














规格 /mm 
牌 = 状 态 宽度 板材 He y 不 
ii 厚度 — ， BM 26044 
板材 | 带 材 | 长 度 
1100 ,3003 H14 , H24 75,150 
3105 ,8011 H16,H26 |0.20~ | 500~ | 50~ | 500~ | 200,300 
8011A H18 0. 30 1500 150 2000 | 350,405 
5052 H18 ,H19 4897309 
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5.4.12 针 焊 用 铝 合 金 复 合板 的 品种 和 规格 〈 表 5-42 ) 
表 5-42 ” 针 焊 用 铝 合金 复合 板 的 品种 和 规格 
(YS/T 69 一 2005 ) 








规格 /mm 
tu 28 < 
复合 板 牌号 状态 
111 Q121 、0131 、Q212 、Q222 、0232 、 
9 9 9 9 9 9 0.21 | 900 | 2000 5 


Q313 , Q323 , Q333 , Q414, Q424 , Q434, | 0 
Q515, Q525 , Q535 , Q616 , Q626 , Q636, | H24 
Q717 Q727 .Q737 























注 : 1. 复合 板 牌 号 表示 方法 : 复合 板 牌号 采用 字母 “Q” 加 三 位 数字 的 形式 
表示 。“Q” 为 儿 焊 材料 标识 ， 其 后 的 第 一 位 、 第 三 位 数字 若 为 
0”， 则 表示 该 侧 无 包 覆 层 ， 为 其 他 数 时 ， 表 示 包 覆 层 合金 代号 。 第 
二 位 数字 为 复合 板 的 基体 合金 代号 。 复 合板 基体 、 包 覆 层 合金 牌号 
对 应 的 合金 代号 如 下 表 : 
































































































































基体 、 包 履 层 合金 牌号 | 合金 代号 | 基体 、 包 履 层 合金 牌号 | 合金 代号 
3003 1 4045 3 
基体 | 3003 +1%Zn | 2 4045+1%Zn | 4 
3003 +1.5%Zn| 3 包 4004 5 
B 
PK 0 层 4A13 6 
= 
=: 4343 1 4A17 7 
= 
4343+1%Zn | 2 


























>l! 


示例 : Q111,“Q” 钙 焊 材 料 标识 ; 第 2、4 位 数字 “1” 分 别 表 
DERREN 4343; 第 3 位 数字 “1” 表 示 基 体 合金 为 3003。 
合板 基体 、 包 覆 层 的 化 学 成 分 符合 GB/T 3190 的 规定 。 
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5.4.13 铝 及 铝 合金 花纹 板 的 品种 和 规格 ( 见 图 5-1 和 表 543) 
Y 





3 号 花纹 板 (五 条 形 ) 
图 5-1 
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4 号 花纹 板 (三 条 形 ) 















~ — — 2 
— 
SS 
三 二 全 = 


4 一 4 、 











6 号 花纹 板 (次 形 ) 
图 

















7 号 花纹 板 (四 条 


5-1 ( 续 一 ) 





É) 
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A 
8 号 花纹 板 (三 条 形 ) 9 号 花纹 板 ( 星 月 形 ) 
图 5-1 ( 续 二 ) 
R5 铝 及 铝 合 金 花纹 板 的 品种 和 规格 (GBAT 3618 一 2006 ) 
花纹 | 花纹 牌号 r 底板 厚度 Mia ERE | 长 度 
ET 状态 
代 导 图 案 mm 
1 | 方 格 形 2A12 T4 1.0~3.0 [1.0 
2A11 .5A02 .5052 H234 
2 | 扁豆 形 2.0~4.0 |1.0 
3105 .3003 H194 
1 x x x .3003 H194 
3 | 五 条 形 | 5A02 .5052 .3105 1.5~4.5 |1.0 
O.H114 
5A43 .3003 
= 1 x x x 3003 H194 1000 | 2000 
4 条 形 1.5~4.5 |1.0 
2A11 .5A02 .5052 H234 = ° 
5 | 指针 形 1xxx H194 esas | s 1600 |10000 
HYZ |5A02 5052 .5A43 0 HI114 - À 
6 EJA 2A11 H234 3.0~8.0 0.9 
7 | 四 条 形 6091 ° 2.0~4.0 |1.0 
— 5A02 .5052 O .H234 I 
lx x x H114 .H234 .H194 
8 | 三 条 形 3003 H114 .H194 1.0~4.5 |0.3 
5A02 .5052 OH114 H194 
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( 续 ) 
花纹 | 花纹 s 底板 厚度 筋 高 宽度 | 长 度 
PF 状态 
代号 图 案 mm 
] x x: x H114 .H234 .H194 
1.0~4.0 0.7 
2A11 H194 
9 星 月 形 2A12 T4 1.0~3.0 0.7 
3003 H114 .H234 .H194 
1.0~4.0 0.7 
5A02 5052 H114 .H234 .H194 
注 : 1. 要 求 其 他 合金 、 状 态 及 规格 时 ， 应 由 供需 双方 协商 并 在 合同 中 注 明 。 
2. 状态 : 隐 一 花纹 板 淳 火 自 然 时 效 ; 0 一 花纹 板 成 品 完全 退火 ; HL14 一 








用 完全 退火 〈0) 状态 的 平板 ， 经 过 一 个 道 次 的 冷 轧 得 到 的 花纹 板 
M; H234 一 用 不 完全 退火 (H22) 状态 的 平板 ， 经 过 一 个 道 次 的 冷 
轧 得 到 的 花纹 板材 ;，H194 一 用 硬 状态 (H18) 的 平板 ， 经 过 一 道 次 





的 冷 轧 得 到 的 花纹 板材 。 
































3. 2A11 、2A12 合金 花纹 板 双 面 可 带 有 1A50 GEUR, HAAA 


=] 
































对 平均 厚度 应 不 小 于 底板 公称 厚度 的 4% 。 
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m K 固 fF 
6.1 螺栓 


6.1.1 六 角 头 螺栓 (图 
































































































































头 螺栓 (全 螺纹 ) 六 角 头 螺栓 ( 细 杆 ) 
图 6-1 
(1) 用 途 ”六角 头 螺栓 使 用 广泛 ， 产 品 等 级 分 为 A、B、C 级 。A 
级 最 精确 ，C 级 最 不 精确 。C 级 螺栓 主要 用 于 表面 粗糙 、 精 度 要 求 不 高 
的 联接 处 。A 级 和 B 级 螺栓 主要 用 于 表面 光洁 、 精 度 要求 高 的 部 位 。 细 
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牙 螺 栓 自 锁 性 好 ， 用 于 受 较 大 冲击 、 振 动 或 交 变 载 答 的 部 位 ， 也 可 用 于 
微调 机 构 的 调整 。 
(2) 六 角 头 螺栓 一 C 级 和 六 角 头 螺栓 一 全 螺纹 一 C 级 ( 表 6-1)。 
表 6-1 六 角 头 螺栓 一 C 级 (GB/T 5780—2000) 
和 六 角 头 螺栓 一 全 螺纹 一 C 级 (GB/T 5781 一 2000) 


















































螺纹 公称 长 度 /mm 螺纹 公称 长 度 /mm 
规格 d | GB/T 5780 GB/T 5781 | 规格 d | GB/T 5780 GB/T 5781 
优选 的 螺纹 规格 非 优选 的 螺纹 规格 

M5 25 ~50 10 ~50 M14 60 ~ 140 30 ~ 140 

M6 30 ~60 12 ~60 

P ISR En M18 80 ~ 180 35 ~ 180 
M10 45 ~ 100 20 ~ 100 M22 90 ~220 45 ~220 
M12 55 ~ 120 25 ~ 120 

M27 110 ~260 55 ~ 280 

M16 65 ~160 30 ~ 160 

M20 80 ~ 200 40 ~ 200 M33 130 ~ 320 65 ~360 
M24 100 ~ 240 50 ~ 240 id 和 
M30 120 ~300 60 ~300 

M36 i 60 70 5360 M45 180 ~440 90 ~440 
M42 180 ~420 80 ~420 M52 200 ~ 500 100 ~500 
M48 200 ~480 100 ~480 

iiss 340300 Te M56 240 ~500 120 ~ 500 
M64 260 ~ 500 120 ~ 500 


























公称 长 度 1 系列 :10 .12 16 .20 .25 .30 .35 40 45 .50 55 .60 .65 .70 .80 .90 、100、 
110 120 130 140 150 .160 180 .200 .220 .240 .260 .280 .300 .320 .340 .360 .380 、 
400 .420 ,440 .460 ,480 .500 


注 : 1. 螺纹 公差 : 8g。 
2. 性 能 等 级 : 钢 一 4<39mm 3923.6, 4.6, 4.8 级 ; d>39mm 按 协 议 。 
3. 表面 处 理 : 钢 一 不 经 处 理 、 电 镀 ( 锌 )、 非 电解 锌 粉 尾 盖 层 。 
(3) 六 角 头 螺栓 一 A 和 B 级 、 六 角 头 螺栓 一 全 螺纹 一 A 和 B 级 与 
六 角 头 螺栓 一 细 杆 一 B 级 〈 表 6-2 ) 。 
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表 6-2 六 角 头 螺栓 一 A 和 B 级 (GB/T 5782 一 2000)、 
六 角 头 螺栓 一 全 螺纹 一 A 和 B 级 (GB/T 5783—2000) 
与 六 角 头 螺栓 一 细 杆 一 B 级 (GB/T 5784—1986) 











螺纹 公称 长 度 /mm 螺纹 公称 长 度 /mm 

规格 | GB/T | GB/T | GB/T | 规格 | GB/T | GB/T | GB/T 
d 5782 5783 5784 d 5782 5783 5784 

M1.6 | 12,16 | 2~16 = (M22) | 90 ~220 | 45 ~ 200 — 
M2 16,20 | 4~20 = M24 |90 ~240 | 50 ~200 一 

M2.5 | 16~25 | 5~25 = (M27) |100 ~260| 55 ~ 200 = 


M3 20 ~30 6 ~30 20 ~30 M30 |110 ~300 60 ~200 a 
(M3.5)| 20~35 8 ~35 = (M33) |130 ~320 | 65 ~200 = 
M4 25 ~40 8 ~40 20 ~40 M36 |140 ~360 | 70 ~200 二 
M5 25~50 | 10 ~50 | 25 ~50 | (M39) |150 ~380 | 80 ~200 = 


M6 30 ~60 | 12~60 | 25~60 M42 |160 ~440 | 80 ~200 — 





M8 40 ~80 | 16~80 | 30~80 || (M45) |180 ~440 | 90 ~ 200 == 
M10 |145 ~100 |20~100 40-100 | M48 |180 ~480 100 ~200 — 
M12 |50~120 25-120 |45 ~120 || (M52) |200 ~480 |100 — 200 = 
(M14) | 60 ~140 | 30 ~140 | 50 ~140 || M56 |220 ~500|110 ~200 — 


M16 |65 ~160 |30 ~200 | 55 ~150 || (M60) |240 ~ 500 |120 ~ 200 一 





(M18) | 70 ~180 | 35 ~200 = M64 |260 ~500 120 ~200 = 





M20 |80~200 | 40 ~200 | 65 ~150 





























公称 长 度 1 系列 :2、3、4、5、6、8、10、12.、16 、20 25 30 .35 .40 45、50 .55 .60 .65 、 
70 80 .90 100 110 .120 130 .140.150 160 .180 .200 .220 .240 .260 .280 .300 .320 、 
340 360 .380 ,400 „420 440 .460 .480 .500 














注 : 1. 螺纹 规格 4 栏 中 ， 带 括号 的 规格 是 非 优选 的 螺纹 规格 ; 其 余 规格 均 是 
优选 的 螺纹 规格 。 

2. (GB/T 5782, GB/T 5783) 的 产品 等 级 均 为 A 级 和 B 级 。 其 中 : A 级 

适用 于 d<24mm 和 1<104 或 1 和 150mm ( 按 较 小 值 ); B 级 适用 于 d 

















第 6 章 紧 固件 “ 539 - 





>24mm Il > 10d 或 1>150mm ( 按 较 小 值 ) 的 螺栓 。 

3. 螺纹 公差 : 6g。 

4. GB/T 5782. 5783 的 性 能 等 级 : ©- d =3 ~39mm 有 5.6，8.8， 
10.9 级 ; d=3 ~16mm 还 有 9.8 级 ; d <3mm FI d >39mm FEWN., © 
不 锈 铜 一 d<24mm 有 A2-70, A4-70 级 ; d >24 ~39mm 有 A2-50, A4- 
50 级 ; d >39mm 按 协议 。GB/T 5784 的 性 能 等 级 : @@ 钢 一 5. 8，6. 8， 
8.8 级。 四 不 锈 钢 一 A2-70 级 。 

5. 表面 处 理 : @GB/T 5782. 5783: 钢 一 氧化 、 电 镀 (E). JEB fg Pe 
粉 覆 盖 层 ; MEN, ACER PAM, GB/T 5784: 钢 一 不 经 处 
理 、 镀 锌 钝 化 、 氧 化 ; 不 锈 钢 一 不 经 处 理 。 

(4) 六 角 头 螺栓 一 细 牙 一 A M B 级 与 六 角 头 螺栓 一 细 牙 一 全 螺纹 
一 A 和 B 级 ( 表 6-3)。 
表 6-3 ”六 角 头 螺栓 一 细 牙 一 A 和 了 级 (GB/T 5785—2000) 


与 六 角 头 螺栓 一 细 牙 一 全 螺纹 一 A M B 级 


螺纹 规格 公称 长 度 1⁄mm 螺纹 规格 公称 长 度 1⁄mm 
dxp GB/T 5785 | GB/T 5786 dxp GB/T 5785 | GB/T 5786 


优选 的 螺纹 规格 
M8 x1 40 ~ 80 16 ~ 80 M30 x2 120 ~300 40 ~ 200 
M10 x1 45 ~ 100 20 ~ 100 M36 x3 140 ~360 40 ~ 200 
M12 x1.5 50 ~ 120 25 ~ 120 M42 x3 160 ~ 440 90 ~ 420 
M16 x1.5 65 ~ 160 35 ~ 160 M48 x3 200 ~480 100 ~480 
M20 x1. 5 80 — 200 40 ~200 M56 x4 220 ~ 500 120 ~ 500 
M24 x2 100 ~ 240 40 ~ 200 M64 x4 280 ~ 500 130 ~ 500 
非 优选 的 螺纹 规格 
M10 x 1.25 45 ~100 20 ~ 100 M27 x2 110 ~260 55 ~260 
M12 x 1.25 50 ~ 120 25 ~ 120 M33 x2 130 ~ 320 65 ~360 
M14 x1.5 60 ~140 30 ~140 M39 x3 150 ~ 380 80 ~380 
M18 x1.5 70 ~180 35 ~180 M45 x3 180 ~440 90 ~440 
M20 x2 80 ~200 40 ~200 M52 x4 200 ~480 100 — 500 
M22 x 1.5 90 ~220 45 ~220 M60 x4 240 ~ 500 120 ~ 500 


注 : 这 两 种 螺栓 的 公称 长 度 系列 、 产 品 等 级 、 螺 纹 公 差 、 性 能 等 级 及 表面 处 
H, 与 表 62 (GB/T 5782 一 2000) 相同 。 
5) 六 角 头 螺栓 的 头 部 和 部 分 螺纹 螺栓 的 长 度 〈 表 6-4) 。 
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表 6-4 六 角 头 螺栓 的 头 部 和 部 分 螺纹 螺栓 的 螺纹 长 度 
螺纹 规格 d/ mm 1.6| 2 125|3 135|4 5 .6|8|10 
对 边 宽度 s/mm 3.2|4 15 15516 7 8 | 10|13 16 
头 部 高 度 k/mm 1.1|114117| 2 12.4|2.813.6| 4 |5.3|6.4 
®©] 9 |10 |11 |12 13 |14 16 |18 |22 |26 
螺纹 长 度 b/mm | @ | 15 |16 |17 |18 19 |20 |22 |24 |28 | 32 
®©] 28 |29 | 30 | 31 |32 |33 |35 |37 |41 |45 
螺纹 规格 d/mm 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 24 | 27 | 30 | 33 
对 边 宽度 s/mm 18 | 21 | 24 | 27 | 30 | 34 | 36 | 41 | 46 | 50 
头 部 高 度 k/mm 7.5 |8.8 | 10 |11.5|12.5] 14 | 15 | 17 |18.7| 21 
®© | 30 | 34 | 38 | 42 | 46 | 50 | 54 6 | 66 | 72 
BAKE b/mm | © | 36 | 40 | 44 |48 | 52 | 56 | 60 | 66 | 72 | 78 
®©] 49 |53 |57 |61 |65 |69 73 |79 |85 |91 
螺纹 规格 d/mm 36 | 39 | 42 | 45 48 | 52 | 56 | 6 | 64 
对 边 宽度 s/mm 55 | 60 | 65 | 70 75 | 80 | 85 | 90 | 95 
头 部 高 度 k/mm 22.5| 25 | 26 | 28 | 30 33 35 |38 | 40 
中 
螺纹 长 度 b/mm | © | 84 | 90 | 96 |102 |108 |116 |124 | 132 | 140 
图 | 97 |103 |109 115 121 | 129 | 137 | 145 | 153 
注 : BAKE ob h: @ 适 用 于 1<125mm 的 螺栓 ; @ 适 用 于 1! 在 125 ~ 
200mm 之 间 的 螺栓 ; @ 适 用 于 1>200mm 的 螺栓 。 


6.1.2 
(1) 用 途 














六 角 法 兰 面 螺栓 (图 6-2) 





比 同一 直径 的 六 




















能 承受 更 高 的 预 紧 力 。 因 此 ， 
品 上 。 常 见 品种 























I 六 角 法 

































































兰 面 螺栓 一 加 大 系列 一 

















1986) 、 六 


法 兰 





年 螺栓 








加 大 系列 


的 特点 是 扳 拧 部 分 由 六 角 头 与 法 兰 面 组 成 ， 
更 大 的 “支承 面积 与 应 力 面积 的 比值 ”， 
被 广泛 应 用 于 汽车 发 动机 ， 重 型 机 械 等 产 








B 级 (GB/T 5789 一 


细 杆 一 B 级 ( GB/T 5790 一 
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1986) 、 六 角 法 兰 面 螺栓 一 小 系列 (GB/T 16674. 1 一 2004) 和 六 角 法 兰 
而 螺栓 一 细 牙 一 小 系列 (GB/T 16674. 2 一 2004 ) 。 









































(2) 六 角 法 兰 面 螺栓 的 规格 ( 表 6-5) 
表 6-5 六 角 法 兰 面 螺栓 的 规格 
(1) 六 角 法 兰 面 螺栓 一 加 大 系列 一 B 级 (GBZT 5789 一 1986) 和 六 角 法 兰 面 螺 
栓 一 加 大 系列 一 细 杆 一 B 级 (GB/T 5790 一 1986) 
螺纹 规格 d/mm M5 M6 M8 | M10 | M12 |(M14)| M16 | M20 
















































































对 边 宽度 s/mm <8 | <10 | <13 | <15 | <18 | <21 | <24 





头 部 高 度 k/mm | <5.4 | £6.6 | <8. 1 | <9. 2 | <10. 4|<12. 4|<14. 1| <17. 7 


局 


法 兰 面 直径 d /mm | 大 11.8| 三 14.2| <18 |<22.3|<26.6|<30.5_ <35 | <43 









































GB/T 5789 
公称 长 50 60 80 100 120 140 160 200 
度 /mm 30~ |35~ |40~ |45~ |50~ |55~ |60~ |70~ 
GB/T 5790 
50 60 80 100 120 140 160 200 





























公称 长 度 1 系列 (mm) :10,12,16 ,20,25 ,30,35,40,45,50,(55) ,60,(65 ) ,70， 
80 ,90 ,100 ,110 ,120 ,130 ,140 ,150 ,160 ,180 ,200。 带 括号 的 螺纹 规格 和 公称 长 度 
尽 可 能 不 采用 。 螺 纹 公 差 :.6g。 性 能 等 级 : 钢 一 8. 8,10.9 (GB/T 5790 ) ,12.9 
(GB/T 5789) ;不 锈 钢 一 A2-70。 表 面 处 理 : 钢 一 氧化 或 镀 锌 钝 化 ;不 锈 钢 一 不 经 
处 理 。 
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(2) 六 角 法 兰 面 螺 栓 一 小 系列 (GBZT 16674. 1 一 2004 ) F 


[六 角 法 兰 面 螺栓 一 细 
牙 一 小 系列 (GB/T 16674. 2 一 2004) 





























GB/T 
a M5 M6 M8 | M0 | M12 |(M14)| M16 
规格 MIOx1| M? 
n GB/T x1.25| (M14 | M16 
mm M8 x1 | MIO 
16674. 2 M12 | x1.5)| x1.5 
x12.5 





Xl 5 





对 边 宽 度 s/mm <7. 00 | <8. 00 <10.00_ <13.00 <15.00 <18. 00|<21. 00 





头 部 高 度 k/mm <5.6 | <6.9 =<8 5 | <9.7 =<1.1 | <12.9 | <15. 2 






































法 兰 面 直径 d /mm | <11.4 | <13.6| <17 | <20. 8 | <24.7 | <28. 6 | <32. 8 








ZN 25 ~ 30 ~ 35 ~ 40 ~ 45 ~ 50 ~ 55 ~ 
公称 长 度 /mm 
50 60 80 100 120 140 160 























公称 长 度 1 系列 (mm) :10,12,16,20,25,30,35 ,40 ,45 ,50 ,55 ,60 ,65 ,70 ,80， 


90 ,100 ,110 ,120 ,130 ,140,150,160。 其 中 每 种 规格 的 第 一 个 ( 最短) 公称 长 度 螺 


栓 应 制 出 全 螺纹 。 细 杆 型 (R 型 ) 仅 适用 于 除去 第 一 个 ,其 余 公 称 长 度 的 螺栓 。 


带 括号 的 规格 尽 可 能 不 用 。 螺 纹 公 差 .6g。 机 械 性 能 等 级 : 钢 : 一 8. 8 ,9.8 ,10.9， 
12. 9( GB/T 16674. 2 ) ;不锈钢 一 A2-70。 表 面 处 理 : 钢 一 氧化 或 镀 锌 钝 化 ; 不 锈 
钢 一 简单 处 理 


















































6.1.3 TEARI (图 6-3) 














(1) 用 途 这 种 螺栓 的 特点 是 ， 可 在 只 旋 松 螺母 而 不 外 下 螺栓 的 
情况 下 ,使 被 连接 件 脱 出 或 回 松 ,但 在 男 一 连接 件 上 须 制 出 相应 的 T 形 
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槽 。 主 要 用 于 机 床 、 机 床 附 件 等 。 
(2) 规格 见 表 6-6。 
表 6-6 T ¿IË PR84289 9048 (GB/T 37 一 1988 ) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 | T 形 槽 宽 头 部 尺寸 

d (参考 ) | 对 边 宽度 | 高度 径 D 人 
M5 6 9 4 12 25 ~50 
M6 8 12 5 16 30 ~60 
M8 10 14 6 20 35 ~ 80 
M10 12 18 7 25 40 ~ 100 
M12 14 22 9 30 45 - 120 
M16 18 28 12 38 55 - 160 
M20 22 34 14 46 65 ~ 200 
M24 28 44 16 58 80 ~240 
M30 36 57 20 75 90 ~ 300 
M36 42 67 24 85 110 ~300 
M42 48 76 28 95 130 ~ 300 
M48 54 86 32 105 140 ~ 300 
注 : 1. 公称 长 度 系列 (mm): 25, 30, 35, 40, 45, 50, (55), 60, (65), 


6.1.4 


(1) HR ”螺栓 头 部 较 薄 ， 制 有 





70, 80, 90, 100, 110, 120, 


130, 140, 


150, 160, 180, 200, 


220，240，260，280，300。 带 括号 的 长 度 尽 可 能 不 采用 。 


2 螺纹 公差 : 6g。 
3. 产品 等 级 : B 级 。 

4. 性 能 等 级 : 8.8. 

5. 表面 处 理 : 氧化 或 镀 锌 钝 化 。 
镀 锌 半圆 头 螺栓 (图 6-4) 
























































力 较 强 。 连 方 扁 螺母 供 货 。 多 用 于 在 露天 或 潮湿 场合 的 结 OEE, ma 
































字模 ， 表 面 镀 锌 钝 化 ， 防 锈 
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FRUE, MAARA, WP 

















等 
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、 公 园 休 息 





椅 以 及 车 辆 、 小 农 
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(2) 规格 见 表 6-7。 
表 6-7 镀 锌 半圆 头 螺 栓 (上 海产 品 ) 
螺纹 规格 d x 公称 长 度 /mm:M5 x 10 ~50,M6 x 12 ~100 





公称 长 度 系 列 (mm) :10 ,12 ,14 ,16,18 ,20 ,22 ,25 ,28 ,30 ,32 ,35 ,38 ,40 ,45 ,50 ， 
55 ,60 ,65 ,70 ,75 ,80 ,85 ,90 ,95 ,100 


6.1.5 半圆 头 方 颈 螺 栓 与 大 半圆 头 方 颈 螺 栓 〈 图 6-5) 




















(1) 用 途 ”用 于 铁 木 结构 连接 ， 如 汽车 车 身 、 纺 织 机 械 、 面 粉 机 
械 、 救 生 艇 及 铁 驳 船 的 连接 等 。 
(2) 规格 见 表 6-8。 
表 6-8 半圆 头 方 颈 螺 栓 (GB/T 12 一 1988) 和 大 半圆 头 
方 颈 螺 栓 (GB/T 14 一 1988) 的 规格 




















































































































螺纹 规格 AMEI 由 /mm 头 部 高 度 k/mm 公称 长 度 mm 
dmm | 半圆 头 | 大 半圆 头 | 半圆 头 | 大 半圆 头 | 半圆 头 | 大 半圆 头 
M5 <13 <3.1 20 ~50 
M6 <13.1 <16 <4. 08 <3.6 | 16~60 | 30~60 





M8 <17. 1 <20 <5. 28 <4. 8 16 ~80 40 ~ 80 









































( 续 ) 
螺纹 规格 AMME dy/mm 头 部 高 度 k/mm 公称 长 度 mm 






























































dmm | 半圆 头 | 大 半圆 头 | 半圆 头 | 大 半圆 头 | 半圆 头 | 大 半圆 头 









































M10 <21.3 <24 <6. 48 <5.8 | 25~100 | 45~100 
M12 <25. 3 <30 <8.9 <6.8 | 30~120 | 55 -120 
(M14) | =<29.3 <9.9 40 ~ 140 

M16 <33. 6 <38 <10.9 <8.9 | 45~160 | 65 ~200 
M20 <41.6 <46 <13.1 | <10.9 | 60-20 | 75~200 


注 : 1. 公称 长 度 系列 (mm): 16, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, (55), 
60, (65), 70, 80, 90, 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 
180 ，200。 带 括号 的 螺纹 规格 和 公称 长 度 ( 只 适用 于 GBAT 12) 尽 可 

能 不 用 。 

2. 产品 等 级 : 除 标准 (GBAT 12, GB/T 14) 中 规定 的 尺寸 公差 外 ， 其 

余 尺 寸 按 C 级 规定 。 

性 能 等 级 : 3.6 〈 大 半圆 头 无 )，4. 6，4.8，8. 8 (半圆 头 无 ) 。 

RAAZ: 8g, 6g 〈 仅 适用 于 8. 8 级 大 半圆 头 ) 。 

表面 处 理 : 不 经 处 理 、 氧 化 〈 大 半圆 头 仅 适 用 于 8.8 级 ) RIE H 
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6.1.6 地 脚 螺 栓 (图 6-6) 

















(1) 用 途 ” 专 供 埋 于 混凝土 地 基 中 ， 作 固定 各 种 机 器 、 设 备 的 底 
座 用 。 
(2) 规格 见 表 6-9。 
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表 6-9 地 脚 螺栓 的 规格 (GB/T 799—1988) 




















螺纹 规格 | 公称 长 度 | 螺纹 长 度 | 螺纹 规格 | 公称 长 度 | 螺纹 长 度 

d/mm lL/mm b/mm d/mm /mm b/mm 

M6 80 ~160 24 ~27 M24 300 ~ 800 60 - 68 

M8 120 ~220 28 ~31 M30 400 ~ 1000 72 ~80 
M10 160 ~ 300 32 ~36 M36 500 ~ 1000 84 ~94 
M12 160 ~ 400 36 ~40 M42 630 ~1250 | 96 ~106 
M16 220 ~ 500 44 ~50 M48 630 ~1500 | 108~118 
M20 300 ~ 630 52 ~58 

注 : 1. 公称 长 度 系 列 (mm): 80, 120, 160, 220, 300, 400, 500, 630, 





800, 1000, 1250, 1500, 


oR 5 CIS 

















产品 等 级 : C 级 。 
.螺纹 公差 : 8g。 
性 能 等 级 : d<36mm 的 为 3.6 级 ,，d >36mm 的 按 协 议 。 
表面 处 理 : 不 经 处 理 、 镀 锌 钝 化 或 氧化 。 








6.2 螺钉 


6.2.1 内 六 角 圆 柱头 螺钉 (E 














/| 
CN 
a 
Z 








(1) 用 途 SQOCKARSLAH, TAH 
应 尺寸 的 圆柱 形 孔 ) ， 连 接 强 度 较 大 ， 但 须 月 

















拆 螺钉 。 一 般 多 用 于 各 种 机 床 及 附件 上 。 
(2) 规格 见 表 6-10。 








入 机 件 中 〈 机 从 
日 相应 规格 的 内 六 角 板 手 装 








F 中 须 制 出 相 
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表 6-10 内 六 角 圆 柱头 螺钉 (GB/T 70. 1 一 2008 ) 



























































(单位 : mm) 
Ba] SERT TAX a| LERT THA 
公称 长 度 -一 公称 长 度 
规格 | 直径 | 高 度 | 角 尺 di 规格 | 直径 | 高 度 | 角 尺 u 
d dy k 寸 s d dy k SFs 








M1. 6 | <3.00|<1.60| 1.5 |2.5~16 |(M14)|<21. 00i<14. 00| 12 | 25 ~140 
M2 |<3.80|<2.00| 1.5 3 ~20 M16 ‘<24.00=<16.00| 14 |25~160 
M2. 5 | <4. 50 | <2.50| 2 4~25 M20 <30.00<20.00 17 | 30~200 
M3 |<5.50|<3.00| 2.5 5~30 M24 <36.00<24.00 19 | 40 ~200 
M4 |<7.00| <4.00| 3 6~40 M30 <45.00<30.00 22 | 45 ~200 
M5 [|<8.50|<5.00| 4 8 ~ 50 M36 <54.00<36.00 27 | 55 ~200 


M6 |<10.00 <6.00| 5 10 ~60 | M42 <63.00<42.00 32 | 60 ~300 





M8 |<13.00 <8.00| 6 12 ~80 | M48 <72.00<48.00 36 | 70 ~300 


M10 |<16.00<10.00 8 16 ~ 100 | M56 |<84. 00|<56. 00| 41 80 ~300 



































M12 |<18. 00|<12. 00| 10 |20 ~120 || M64 <96.00<64.00 46 | 90 ~300 


注 : 1. 公称 长 度 1 系列 (mm): 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 16, 20, 
25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 65, 70, 80, 90, 100, 110, 
120, 130, 140, 150, 160, 180, 200, 220, 240, 260, 280, 300, 

2. 带 括号 的 螺纹 规格 尽 可 能 不 用 。 











3. 产品 公差 等 级 : A 级 。 
4. 螺纹 公差 .性 能 等 级 12.9 的 为 5g、6g; 其 他 等 级 的 为 6g。 
5. 性 能 等 级 : 钢 一 d =3 ~39mm 时 为 8.8, 10.9, 12.9; d <3mm #l d > 





39mm 时 按 协 议 。 不 锈 钢 一 d < 24mm 时 为 A270、A3-70 、A4-70、 
A5-70; d >24 ~39mm 时 为 A2-50 A3-50. A4-50, A5-50; d > 39mm 
时 按 协 议 。 非 铁 材料 一 CU2、CU3。 
6. 表面 处 理 : 钢 一 氧化 、 电 镀 或 非 电解 锌 片 涂 层 。 不 锈 钢 一 简单 处 理 。 
非 铁 材 料 一 简单 处 理 或 电镀 。 
6.2.2 KERSTI 
(1) 用 途 通过 构件 上 的 螺 孔 皖 入 紧 定 螺钉 来 固定 另 一 构件 的 相 
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对 位 置 。 头 部 开 模 和 内 六 角 紧 定 螺 钉 适 用 于 钉 头 不 允许 外 露 的 构件 上 ， 
方 头 紧 定 螺钉 适用 于 钉 头 允许 外 露 的 构件 上 。 螺 钉 的 压 紧 力 以 开 槽 螺钉 
最 小 ， 方 头 螺钉 最 大 ， 内 六 角 螺 钉 居中 。 锥 端 螺钉 适用 于 硬度 小 或 不 常 
拆卸 的 零件 上 。 无 尖 锥 端 螺 钉 适用 于 压 紧 面 上 制 有 凹 坑 的 零件 上 。 平 端 
螺钉 ( 压 紧 面 应 是 平面 ) 和 止 端 螺钉 ， 均 适用 于 硬度 较 大 或 经 常 调节 
位 置 的 构件 上 。 长 圆柱 端 螺 钉 适 用 于 管 形 轴 ( 薄 壁 件 ) 上 ， 圆 柱 端 进 
入 管 形 轴 的 孔 眼 中 ， 以 传递 较 大 的 载荷 ， 但 使 用 时 应 有 防止 螺钉 松 脱 的 
装置 。 
(2) FFR — 


RE 
























































































































































































































































开 模 锥 端 紧 定 螺钉 开 权 平 端 紧 定 螺钉 
Í : k -F 
— 
开 槽 凹 端 紧 定 螺钉 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 
图 6-8 








规格 见 表 6-11 。 
表 6-11 开 槽 锥 端 紧 定 螺钉 (GB/T 71 一 1985 ) 、 
开 槽 平 端 紧 定 螺钉 (GB/T 73 一 1985 ) 、 开 槽 思 端 紧 定 螺钉 
(GB/T 74 一 1985) 和 开 模 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 (GB/T 75 一 1985) 的 规格 























螺纹 规格 公称 长 度 mm 
d/mm aeni 平 端 ma 长 圆柱 端 
M1.2 2~6 2~6 一 = 
M1.6 2-8 2-8 2-8 2.5~8 
M2 3~10 2~10 2.5~10 3~10 









































( 续 ) 
螺纹 规格 公称 长 度 W/m 

d/mm EA 平 端 四 站 长 圆柱 端 
M2. 5 3 ~12 2.5~12 3~12 4~12 
M3 4~16 3~16 3~16 5~16 
M4 6~20 4~20 4~20 6~20 
MS 8 ~25 5~25 5~25 8 ~25 
M6 8~30 6~30 6~30 8~30 
M8 10 ~40 8~40 8~40 10 ~40 
M10 12 ~ 50 10 ~50 10 ~50 12 ~50 
M12 14 ~60 12 ~60 12 ~60 14 ~60 














注 : 1. 公称 长 度 1 系列 (mm): 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, (14), 
16, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, (55), ，60。 带 括号 的 长 度 尽 可 能 
不 采用 。 
2. 产品 等 级 : A 级 ; 螺纹 公差 : 6g。 
3. 性 能 等 级 : 钢 一 14H，22H; 不 锈 钢 一 A1-50 。 
4. 表面 处 理 : 钢 一 氧化 或 镀 锌 钝 化 ;不锈钢 一 不 经 处 理 。 
(3) 内 六 角 紧 定 螺钉 (图 6-9) 





































































































内 六 角 圆 柱 端 紧 定 螺钉 WS fB UIO KERET 
图 6-9 
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规格 见 表 6-12 。 
表 6-12 ”内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 (GB/T 77—2007). 
内 六 角 锥 端 紧 定 螺 钉 (GB/T 78 一 2007) 、 内 六 角 圆 柱 端 紧 定 螺钉 
(GB/T 79 一 2007) 及 内 六 角 止 端 紧 定 螺钉 (GB/T 80 一 2007) 的 规格 









































螺纹 规格 | 内 六 角 对 边 公称 长 度 /mm 
dmm | 宽度 s/mm 平 端 锥 端 B| REY [H] 30 
M1.6 0.7 2-8 2-8 2-8 2-8 
M2 0.9 2~10 2~10 2.5~10 2~10 
M2.5 1.3 2.5~12 2.5~12 3~12 2.5~12 
M3 T5 3~16 3~16 4~16 3~16 
M4 2 4 - 20 4 - 20 5 -20 4 - 20 
M5 275 5~25 5~25 6~25 5~25 
M6 3 6~30 6~30 8~30 6~30 
M8 4 8~40 8~40 8~40 8~40 
M10 5 10 ~50 10 ~50 10 ~50 10 ~50 
M12 6 12 ~60 12 ~60 12 ~60 12 ~60 
M16 8 16 ~60 16 ~60 16 ~60 16 ~60 
M20 10 20 ~60 20 ~60 20 ~60 20 ~60 
M24 12 25 ~60 25 ~60 25 ~ 60 25 ~60 

















注 : 1. 公称 长 度 !/ 系 列 (mm): 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 16, 20, 
25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 

2. 产品 等 级 : A 级 。 

3. 螺纹 公差 : 6g。 

4. 性 能 等 级 : 钢 一 45H; 不 锈 钢 一 A1-12H、A2-221H、A3-21H、A4-21H、 
A521H; 有 色 人 金属 一 CU2、CU3 、Al4 。 

5. 表面 处 理 : 钢 一 氧化 、 电 镀 或 非 电解 锌 片 涂 层 ; 不 锈 钢 一 简单 处 理 ; 
有 人 色 金属 一 简单 处 理 或 电镀 。 
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(4) 方 头 紧 定 螺钉 〈 图 6-10) 
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方 头 凹 端 紧 定 螺钉 

















方 头 短 圆 柱 猴 端 紧 定 螺钉 方 头 倒 角 端 紧 定 螺钉 














图 6-10 








规格 见 表 6-13 。 
表 6-13 方 头 长 圆柱 球面 端 紧 定 螺钉 (GBAT 83 一 1988 ) 、 
方 头 止 端 紧 定 螺钉 (GB/T 84 一 1988 ) 、 方 头 圆柱 端 紧 定 螺钉 
(GB/T 85 一 1988 ) 、 方 头 短 圆柱 锥 端 紧 定 螺 钉 (GB/T 86 一 1988 ) 
及 方 头 倒 角 端 紧 定 螺钉 (GB/AT 821 一 1988) 的 规格 




















螺纹 规格 d| 方 头 边 宽 s| 头 部 高 度 公称 长 度 /mm 
GB/T| 其 他 | GB/T GB/T GB/T | GB/T 
a 83 | 品种 83 84 85.86 821 
M5 5 — | 5 一 10~30 | 12~30 | 8~30 
M6 6 — | 6 一 12~30 | 12~30 | 8~30 
M8 8 9 7 | 16~40 | 14~40 | 14~40 | 10~40 
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螺纹 规格 d| 方 头 边 宽 s| 头 部 高 度 公称 长 度 /mm 
CB/AT| 其 他 | GB/T | GB/T | GB/T | GB/T 
a 83 | 品种 | 83 84 8586 | 821 

M10 10 11 | 8 | 20250 | 20~50 | 20~50 |12~50 
M12 12 13 | 10 | 25~60 | 25~60 | 25-60 |14~60 
M16 17 18 | 14 | 30~80 | 30~80 | 25~80 |20~80 
M20 20 23 | 18 | 35~100 | 40~100 | 40~100 |40~100 
注 : 1 公称 长 度 1 系列 (mm); 8, 10, 12, (14), 16, 20, 25, 30, 35, 
40，45，50，(55)，60，70，80，90，100。 带 括号 的 长 度 尽 可 能 不 





采用 。 
.产品 等 级 : A 级 。 
.螺纹 公差 :性 能 等 级 45H 的 为 58、6g， 其 他 等 级 的 为 68。 
性 能 等 级 : 钢 一 33H，45H; 不锈钢 一 A1-50 C4-50, 

5. 表面 处 理 ; 钢 一 氧化 或 镜 锌 钝 化 ;不 锈 钢 一 不 经 处 理 。 
6.2.3 ” 开 槽 机 器 螺钉 (图 6-11 ) 
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HAREKET 


























开 槽 沉 头 螺钉 ( 沉 头角 90°) 开 槽 半 沉 头 螺钉 ( 沉 头 角 90°) 
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(1) 用 途 ”利用 螺纹 连接 方法 ， 用 来 使 两 个 零件 连接 成 为 一 个 整体 。 














使 用 时 ， 须 先 在 一 被 连接 零件 上 制 出 通 孔 ， 在 另 一 被 连接 零件 上 制 出 螺纹 














孔 。 也 可 以 将 两 个 被 连接 零件 上 均 制 出 通 孔 ， 用 螺母 配合 进行 连接 。 
(2) 规格 见 表 6-14。 
表 6-14 开 槽 圆柱 头 螺 钉 (GBAT 65 一 2000 ) 、 开 槽 盘 头 螺钉 











( GB/T 67 一 2000) 、 开 槽 沉 头 螺钉 (GB/T 68 一 2000 ) 


KRAMAT (GB/T 69 一 2000) 的 规格 和 主要 尺寸 


(单位 : mm) 
M1.6| M2 |M2.5| M3 |M3.5| M4 | M5 | M6 | M8 MIO 

















柱头 |3.00 |3.80 14.50 5.50 6 7 8.5 | 10 13 16 























































































































d| 3k 3.2 | 4 5 |56| 7 8 9.5 12 | 16 20 
<| 沉 头 | 3 |381]|47 55 73 84 93 |11.3|15.8| 18.3 
半 沉 头 | 3 13.8|147 15.5 17.3 84 93 |11.3|15.8| 18.3 
加 柱头 |1.10 11.4011.8012.0012.412.613.3 13.9 | 5 6 
k | Ak 1 11311511812112413 3.6 4.8 6 
<| 沉 头 1 |11211.511.6512.35|2.7 2.7 13.3 14.65| 5 
半 沉 头 | 1 | 1.2 | 1.5 1.65 2.35|2.7 2.7 3.3 14.65| 5 
厂 | 半 沉 头 |0.4 [0.506 07 08 1 12 14| 2 2.3 
司 柱头 | 2 ~ 5(3) 3~ |4~ 15~ |5- 16~| 8~ [10~ | 12~ 
盘 头 | 16 |~20*| 25 | 30 | 35 | 40 | 50 | 6o | 80 80 
j Hk 2.5-|3- |4- |5- | 6- |6- |8~ |8~ |10- | 12~ 
半 沉 头 | 16 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 50 | 60 | 80 80 
注 : 1. d 一 螺纹 规格 ; 必 一 头 部 直径 ; /一 头 部 高 度 ; /一 半 沉 头 球面 高 度 


(=); [一 公称 长 度 。 








. 火 表示 圆柱 头 1=3 ~20; 盘 头 1=2.5 ~20。 
. 公称 长 度 1 系列 (mm): 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, (14), 








16, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, (55), 60, (65), 70, (75), 
80。 螺 纹 规 格 M3. 5 和 带 括号 的 公称 长 度 尽 可 能 不 采用 。 
š 产品 等 级 : A 级 ; 螺纹 公差 : 6go 


. 性 能 等 级 : 钢 一 4.8，5.8; 不 锈 钢 一 A2-50，A2-70; 非 铁 材料 一 


CU2, CU3, AM. 
表面 处 理 : 钢 一 不 经 处 理 或 电镀 ; 不 锈 钢 、 非 铁 材料 一 简单 处 理 。 
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6.2.4 十 字 权 机 器 螺钉 (图 6-12) 











十 字模 盘 头 螺钉 十 字模 沉 头 螺钉 一 钢 4.8 级 * 
k 
十 字模 半 沉 头 螺钉 


图 6-12 


(1) 用 途 ”与 头 部 形状 相似 的 开 槽 机 器 螺钉 相同 ， 可 以 互相 代用 。 
其 特点 是 头 部 制 成 十 字模 ， 覃 形 强度 好 ， 便 于 实现 自动 化 装配 。 
(2) 规格 见 表 6-15。 
表 6-15 ”十 字模 盘 头 螺钉 (GB/T 818—2000), 
十 字 槽 沉 头 螺钉 一 钢 4.8 级 (GB/T 819. 1 一 2000 ) 
及 十 字 槽 半 沉 头 螺 和 钉 (GB/T 820—2000) 的 规格 和 主要 尺寸 






































CHM: mm) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 |M2.5 M3 |M3.5| M4 | M5 | M6 | M8 | M10 





盘 头 | 3.2 4 5 5.6 7 8 9.5 12 16 20 











沉 头 3 3.8 | 4.7 55 73 84 93 111.3115.8 | 18.3 
~ 半 沉 头 | 3 3.8 |4.7 5.5 17.3 |84 9.3 |11.3 |15.8 | 18.3 
Ak 1.3 | 1.6 | 2.1 2.4 |2.6 |3.1 3.7 | 4.6 6 TA 
Z 沉 头 1 1.2 | 1.5. | 1.65 12.35. 27 | 2.7 | 3.3 |4.65 5 
半 沉 头 1 12 | 1.5 |1.6512.35 | 2.7 | 2.7 | 3.3 |4.65 5 
f | 半 沉 头 0.4 0.5 |0.6 |0.7 10.8 1 1.2 | 1.4 2 2.3 








3~ |3~ |3- |4- |5- |5- 6- 18~ |10- | 12-— 
16 20 25 30 35 40 45 60 60 60 
沉 头 |3~ |3- |3- 14~ |5- 5- 16~ |8~ |10- | 12- 

































































HE; 1 di 一 头 部 直径 ; 4 一 头 部 高 度 ; /一 半 沉 头 球面 高 


2. 公称 长 度 ! 系列 (mm): 3, 
25, 30, 35, 40, 45, 50, (55), ，60 。 螺 纹 








称 长 度 尽 可 能 不 采用 。 
3. 产品 等 级 : A 级 ; 螺纹 公差 : 6g。 
4. 性 能 等 级 : 钢 一 4.8 级 ; 不 锈 钢 一 A2-50，A2-70; 非 铁 材料 一 CU2， 


CU3, Al4。 

















5 表面 处 理 : 钢 一 不 经 处 理 、 电 镀 ; 不 锈 钢 、 

















6.2.5 吊环 螺钉 (图 6-13) 


(1) 用 途 ”安装 和 运输 时 起 习 





(2) 规格 见 表 6-16。 











图 


IRITE 











6-13 





EH 

















度 ; /一 公称 长 度 。 
4, 5, 6, 8, 10, 12, (14), 16, 20, 
规格 M3. 5 和 带 括号 的 公 


非 铁 材料 一 简单 处 理 。 





DUREE 























K 6-16 “吊环 螺钉 的 规格 (GB/T 825—1988) 
螺纹 规格 d/mm M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 |M36 
公称 长 度 mm 16 20 22 28 35 40 45 | 55 
环 顶 直径 d, /mm 8.4 | 10.4 | 12.4 | 14.4 | 16.5 | 20.5 | 24.6 |28.8 
环 孔 内 径 D, /mm 20 24 28 34 40 48 56 | 67 
环 中 心 距 h/mm 18 22 26 31 36 44 53 | 63 
起 吊 重 量 | 单 螺钉 起 吊 |<0. 16|<0.25| <0.4|1<0.63| <1 |<1.6]| <2.5| <4 
/t 双 螺 钉 起 吊 |<0. 08|<0. 125| <0. 2 | <0. 32| <0.5 | <0.8 | 1.25 | <2 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d/ mm M42 | M48 | M56 | M64 | M72 x6 | M80 x6 | M100 x6 
公称 长 度 mm 65 | 70 | 80 | 90 100 115 140 
环 顶 直径 dj/mm [32.8 | 38.9 | 42.9 | 49.2 | 61.3 | 69.3 76.4 
环 孔 内 径 D, /mm 80 | 95 | 112 | 125 140 160 200 
环 中 心 距 h/mm 74 | 87 | 100 | 115 | 130 150 175 

起 吊 重量 | 单 螺钉 起 吊 | <6.3| <8 | <10 | <16| <20 | <25 <40 
/t 双 螺 钉 起 吊 | <3.2| <4 | <5 | <8 | <10 | <12.5 <20 





























注 : 1. M8 一 M36 螺钉 为 商品 规格 ， 其 余 为 通用 规格 。 

中 环 顶 直径 di, MILNI D, 及 环 中 心 距 及 均 为 公称 尺寸 。 

3. 螺钉 采用 20 钢 或 25 钢 ， 经 整体 锻造 ， 并 进行 正 火 处 理 ， 且 消除 氧化 
皮 。 成 品 的 晶 粒 度 不 低 于 5 级 。 硬 度 为 67 ~95HRB 。 

4. 螺纹 公差 8g。 螺纹 表面 一 般 不 进行 处 理 。 可 根据 使 用 要 求 ， 进 行 镀 


锌 钝 化 或 镀铬 。 


6.2.6 自 攻 螺 钉 (图 6-14) 
H Z 型 
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FFAA H BURET (GB/T845 一 1985) 




















FERDA H KURE 十 字 槽 半 沉 头 自 攻 螺钉 
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F 槽 盘 头 自 攻 螺 钉 
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(1) 
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较 高 的 硬度 ， 事 先 另 
HEA ER 


(2) 


表 6-17 十 字模 盘 头 自 攻 螺 钉 (GBAT 845—1985), 


(主体 ) 之 间 的 螺纹 连 





















IRET 























用 途 ” 用 于 薄 金 属 


























中 件 








规格 ” 见 表 6-17。 


接 件 ， 



































Blues 
BPB] 
图 6-14 ( 续 ) 
( 铝 、 铜 、 低 碳 钢 等 ) 制 件 与 较 厚 金属 制 





如 汽 























车 车 厢 的 装 
j 钻 头 在 主体 制 件 上 钻 一 相应 的 小 孔 ， 
中 ， 形 成 螺纹 连接 。 





配 等 。 螺 钉 本 身 具 有 


始 可 将 螺钉 


HFA B W ie 


钉 (GBAT 846 一 1985 ) 、 十 字模 半 沉 头 自 攻 螺钉 (GBAT 847 一 1985 ) 、 
开 杠 盘 头 自 攻 螺 钉 (GB/T 5282—1985), FEMA AHIRET 
(GB/T 5283 一 1985 ) 、 开 槽 半 沉 头 自 攻 螺 钉 (GB/T 5284—1985) 

及 六 角 头 自 攻 螺 钉 (GB/T 5285—1985) 的 规格 及 主要 尺寸 









































自 攻 螺 | 螺纹 | 螺 | AREE 。 | 对 边 | 球面 IHRE in 

钉 用 螺 | 外 径 | E| dAmm | 宽度 | 高 度 

AAR ASE et e. m C sui Qm 
/mm 和 半 沉 头 | /mm T JF | 半 沉 头 k 

ST2. 2 | 2.24 |0.8 4 <3.8 | 3.2 | 0.5 |<1.6|<1.3| <1.1 <1.6 

ST2.9 | 2.90 |1.1| <5.6 | <5.5 5 0.7 <2.4|<1.8 <1.7 | <2.3 

ST3.5 | 3.53 11.3. <7 <7.3 | 5.5 | 0.8 |<2.6 1| <2.35 | <2.6 

ST4. 2 | 4.22 |1.4| <8 <8. 4 7 1 <3. 1 .4| <2.6 <3 
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自 攻 螺 
钉 用 螺 
纹 规格 





gl 头 部 直 



























































ST8 





ST9.5 



































自 攻 螺 
钉 用 螺 
纹 规格 





公称 长 度 /mm 





























HIRET 


HR H BURET 


六 角 头 





盘 头 


沉 头 
半 沉 头 


盘 头 


沉 头 
半 沉 头 





自 攻 螺钉 








ST2. 
ST2. 
ST3. 
ST4. 
ST4. 
STS. 
ST6. 
ST8 
ST9.5 


Q Q GO N Q ob 


šE: 





-Ë 


4.5~16 
6.5~19 
9.5 ~25 
9.5~32 
9.5 ~38 
13 ~38 
13 ~38 
16 ~50 
16 ~50 


+ + Qo O S S S —- old # A —+ | 5 








自 
螺纹 外 径 埋 














38，45，50。 分 数 和 
为 半 沉 头 自 攻 螺 钉 长 
产品 等 级 : A 级 。 
Le IR ET WL HR PE fi 











Z 
DI 


4.5~16 
6.5 ~19 
9.5 ~25 
9.5 ~32 
9.5 ~32 
13 ~38 
13 ~38 
16 ~50 
16 ~50 


攻 螺 钉 用 螺纹 按 GB/T 5280 的 规定 。 
本 尺寸 。 
. 公称 长 度 1 系列 (mm): 4.5, 6.5, 9.5, 13, 16, 19, 22, 25, 32, 
的 公称 长 度 ， 分 子 为 沉 头 自 攻 螺 钉 长 度 ， 分 母 


4.5 -16 
6.5 ~19 
6.5 ~22 
915 325 
9. 5232 
13 ~32 
13 ~38 
16~50 
16~50 
































三 450HV ， 心 部 硬度 





处 理 : 

















RANE. 


E fk GB/T 3098. 5—1985 规定 。 
应 为 270 ~390HV。 


4.5 -16 
6.5 - 19 
9.5 ~25/22 
9.5 ~32/25 
9.5 ~32 
16/13 ~38/32 
16/13 ~38 
19/16 ~50 
22/19 ~50 





攻 螺 钉 用 螺纹 规格 相当 了 





4.5 ~16 
6.5 ~19 
6.5 ~22 
9.5 ~25 
9.5 ~32 
13 ~ 32 
13 ~38 
13 ~ 50 
16 ~ 50 





T 








表面 硬度 应 
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6.2.7 自 钻 自 攻 螺 钉 〈 图 6-15 ) 


WWW. 
A e= @ 















° WWW lm 
20 Us 
































































































































图 6-15 
1) 用 途 与 普通 自 攻 螺钉 不 同 之 处 是 : 普通 自 攻 螺 钉 在 连接 时 ， 





























须 经 过 对 被 连接 件 钻 底 孔 ， 然 后 用 自 攻 螺钉 攻 螺 纹 将 连接 件 紧 固 。 而 自 
钻 自 攻 螺钉 在 连接 时 ， 则 不 需 锁 底 孔 ， 它 先 用 螺钉 前 面 的 钻头 进行 销 
孔 ， 接 着 就 用 螺钉 进行 攻 螺纹 连接 紧 固 。 节 省 时 间 ， 提 高 施工 效率 。 
2) 规格 见 表 6-18。 
6.2.8 墙 板 自 攻 螺 钉 〈 图 6-16) 
1) 用 途 用 于 石膏 墙 板 等 和 金属 龙骨 之 间 的 联接 。 其 螺纹 为 双 
头 螺纹 ， 螺 纹 表面 具有 很 高 的 硬度 ( 三 560HV ) ， 能 在 不 制 出 预制 孔 的 
条 件 下 ， 快 速 拧 和 人 金属 龙骨 中 ， 从 而 形成 连接 。 

(2) 规格 见 表 6-19。 
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表 6-18 十 字 柳 盘 头 自 钴 自 攻 螺 钉 (GB/T 15856. 1 一 2002 ) 、 
tFn AHIRE (GB/T 15856. 2 一 2002 ) 、 十 字 槽 半 沉 头 自 
钻 自 功 螺 钉 (GB/T 15856. 3 一 2002) 、 六 角 法 兰 面 自 钻 自 攻 螺 钉 
(GB/T 15856. 4 一 2002) 及 六 角 凸 缘 自 钻 自 攻 螺钉 
(GB/T 15856. 5 一 2002) 的 规格 及 主要 尺寸 






































































































































































































































自 攻 螺 | 螺纹 | 螺 | 头 部 直径 ”| 法 兰 ( 凸 | 对 边 | 球面 最 大 头 部 
钉 用 螺 | 外 径 | 距 | ”A/mm 2) 直径 | 宽度 | 高 度 高 度 k/mm 
纹 规格 |d < d. < s 一 SE ed 
纹 规格 S| P Pe 沉 头 ass 5 | Pe 沉 头 | 六 角 法 兰 
生病 半 沉 头 aa 半 沉 头 | 面 / 凸 缘 
ST2.9 2.901111 S35] =5..5 6.3 4 O. 7 |. 2.4 L, 7 —/2. 8 
S. 5. 2.531131 4. TI =<7;3 8.3 5.5 108| 2.6 2 35 | 34573 4 
SM 4,22: 1.4 之 二 全 | =<8;4 8.8 7 $ EAR? 2: 6 4.257741 
ST4.8 4.80 1.6 <5.6 <9.3 10. 5 8 1. 2 ee ef 2.8 4.45/4.4 
ST5. 5 5.46 1.8 <6.3 | <10.3 11 8 1 4 3 54575; 
ST6.3 6.25 1.8 <7.3 <11.3 13.5 10 1.4 | 4.6 3:15- -5,45759 
自 攻 螺 | ，. 公称 长 度 /mm 钻头 直径 | 钻 削 范围 ( 板 厚 ) 
十 字 2 
aii 模 号 | RA 沉 头 六 角 法 兰 p = < 
x TI 日 T > Z= 
纹 规格 半 沉 头 面 ( 凸 缘 ) mm 
ST2. 9 1 9.5~19 13~19 9.5~19 23 0.7 1.9 
STIS 5 2 9.5~25 13 ~25 9.5 ~25 2.8 0. 7 2:25 
ST4.,2 2 13 ~38 13 ~38 13 ~38 DA ETS 3 
ST4. 8 2 13 —ü— 50 13 - 50 13 ~50 3.9 L ZŠ 4.4 
SIS:5 3 16 -ü 50 16 ~50 16 ~50 4.5 Tee S 25 
ST6.3 3 19 — 50 19 ~50 19 — 50 5.0 2 6 
注 : 1. 自 攻 螺钉 用 螺纹 按 GB/T 5280 一 2002 规定 。 螺 纹 规格 相当 于 螺纹 外 径 
基本 尺寸 。 
2. 头 部 高 度 栏 中 的 分 数 : 分 子 为 “六 角 法 兰 面 ”数值 ; 分 母 为 “六 
凸 缘 ” 数 值 。 
3. 公称 长 度 1 系列 (mm): 9.5, 13, 16, 19, 22, 25, 32, 38, 45, 
50 
4. 产品 等 级 : A 级 。 I 
5. 表面 处 理 ; 镀 锌 钝 化 、 氧 化 或 磷 化 。 























6. 自 钻 自 攻 螺 钉 机 械 性 能 按 GB/T 3098. 11 一 2002 规定 。 螺 钉 表 面 硬度 
530HV0.3; 心 部 硬度 螺纹 规格 入 ST4. 2 时 为 320HV5 ~ 400HV5 ， 
。 其 他 要 求 〈 拧 入 性 能 、 





应 = 





螺纹 规格 > ST4. 2 时 为 320HV10 - 400HV10 
钻 孔 性 能 、 破 坏 力矩 等 )， 参 见 GBZT 3098. 11 一 2002 。 
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S: 
后 kW TTA UTA rt 
| F DAAAADAWADAPAPAWAPAPAPYADWU 
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ES 
ma 
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螺纹 形式 60 
























































钉 尖 角度 ， 
C=22 人 28” 

















图 6-16 





表 6-19 墙 板 自 攻 螺 钉 的 规格 (GB/T 14210 一 1993 ) 




















螺纹 规格 d/mm 3.5 3.9 4.2 
螺 距 P/mm 1.4 1.6 ET 
导 程 S/mm 2.8 3.2 .4 

螺纹 大 径 d/mm <3. 65 <3.95 <4. 30 

螺纹 小 径 d1/mm 三 2. 46 三 2.74 三 2. 93 
头 部 直径 d, /mm 8.00 ~8.58 
边缘 厚度 c/ mm 0.5 ~0.8 

公称 长 度 范围 /mm 19 ~45 35 ~55 40 ~70 














注 : 1. 公称 长 度 系 列 1 (mm): 19, 25, (32), 35, 
55，60，70。 带 括号 的 公称 长 度 尽量 不 采用 。 
2. 1<50mm 的 螺钉 制 成 全 螺纹 ， 无 螺纹 部 分 =1-b~6mm; />50mm 
的 螺钉 ， 螺 纹 长 度 5 二 45mm。 
6.2.9 深 花 螺钉 (图 6-17) 


(38), 40, 45, 50, 














(1) 用 途 ”用 于 连接 适宜 需 经 常 作 松紧 动作 的 场合 。 
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滚 花 高 头 螺钉 DR 
(GB/T834 —1988) 滨 花 平头 螺钉 
(GB/T835 一 1988) 











深 伦 小 头 螺钉 
(GB/T836 一 1988) 


图 6-17 








(2) 规格 见 表 6-20。 
表 6-20 滚 花 高 头 螺钉 (GB/T 834 一 1988 ) 、 滚 花 平头 螺钉 
(GB/T 835—1998) 及 滚 花 小 头 螺钉 (GB/T 836—1988) 的 规格 














螺纹 规格 头 部 直径 d, /mm 公称 长 度 /mm 

d AA | 平头 | 小 头 高 头 平头 小 头 
M1.6 <7 <7 <3.5 2-8 2 = 12 3 ~16 
M2 <8 <8 <4 2.5 -10 4~16 4~20 
M2.5 <9 <9 <5 3~12 5~16 5~20 
M3 <11 <11 <6 4~16 6 ~20 6~25 
M4 <12 <12 <7 5~16 8 ~25 8 ~30 
M5 <16 <16 <8 6~20 10 ~25 10 ~35 
M6 <20 <20 <10 8 ~25 12 ~30 12 ~40 
M8 <24 <24 — 10 -30 16 ~35 一 
M10 <30 <30 = 12 ~35 20 ~45 = 




















注 : 1. 公称 长 度 1 系列 (mm): 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, (14), 
16, 20, 25, 30, 35，40,，45，50。 带 括号 的 长 度 尽 可 能 不 采用 。 

. 产品 等 级 : A 级 。 

螺纹 公差 : 6g。 

性 能 等 级 : 钢 一 4. 8 ; 不 锈 钢 一 A1-50 C4-50, 

表面 处 理 : 钢 一 不 经 处 理 或 镀 锌 钝 化 ; 不 锈 钢 一 不 经 处 理 。 


wm N 


J 
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6.2.10 木 螺钉 (图 6-18) 














开 槽 沉 头 木 螺钉 

















开 权 圆 头 木 螺 钉 

















十 字模 圆 头 木 螺钉 





开 槽 半 沉 头 木 螺钉 

















十 字模 半 沉 头 木 螺钉 


十 字 覃 沉 头 木 螺 钉 


6-18 





图 


或 其 他 物品 ， 如 








木 螺钉 用 于 木质 器 具 上 紧 固 金属 零件 


(1) 用 途 


以 沉 头 木 





根据 适用 和 需要 选择 适当 形式 ， 




















° 
a 
= 
Z 
ë 
= 
E 
ai 
= m 
E E 
8 = 
E 





见 表 6-21, 


(2) 规格 
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表 6-21 FEARI (GB/T 99 一 1986) 、 开 构 沉 头 木 螺钉 
(GB/T 100 一 1986) 、 开 槽 半 沉 头 木 螺钉 (GB/T 101 一 1986) 、 
十 字 槽 圆 头 木 螺钉 (GB/T 950 一 1986) 、 十 字 槽 沉 头 木 螺 钉 
(GB/T 951—1986) 及 十 字模 半 沉 头 木 螺钉 
(GB/T 952—1986) 的 规格 






























































di./mm k/mm l/mm 六 

BTA > | 
n FRR T 
称 直径 | 。 | 沉 类 na f 开 槽 沉 头 mim | 
Ak | ,| AX y mm | 开 档 贺 头 | 及 各 种 十 | ,| 档 

d/mm 半 沉 头 半 沉 头 P 沉 头 = 
FH T 











1.6 | £3.2 | <3.2 | <1.4| <1 04 6~12 6 ~12 6~12 | 一 


2 和 3.9 <4 | <1.6 =<1.2 10.53 | 6-14 6 ~16 6~16 |1 


4 <7.65| <8 <2.95 <2.2 | 1 12~65 | 12~70 | 12~70 |2 
(4.5) | <8.6 | <9 |<3.25| <2.7 | 1.2 | 14~80 | 16~85 | 16~85 |2 
5 <9.5 | <10 | <3.5 <3 |1.2 | 16~90 |18 ~100 |18 ~100 |2 
(5.5) |<10.5| <11 |<3.95| <3.2 | 1.4 | 22 ~90 |25 ~100 |30 ~100 |3 
6 |<11.05 <12 <4.34 <3.5 | 1.6 | 22 ~120 |25 ~120 | 30 ~120 |3 
(7) |<13.35 <14 <4.86 <4 |1.8 |38 ~120 |40 ~120 |40 -120 |3 


8 <15.2| <16 | <5.5 | <4.5 2 |38 ~120 |40 ~120 |40 ~120 |4 























10 |<18.9| <20 | <6.8 | <5.8 | 2.5 | 65 ~120 |75 ~120 |70 ~120 |4 


L di 一 头 部 直径 ; KREE; nE —¿ EE. 

2. 十 字模 螺钉 无 公称 直径 d=1. 6mm 规格 。 

3. 公称 长 度 1 系列 (mm): 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, (22), 
25, 30, (32), 35, (38), 40, 45, 50, 55, 60, 65, 70, 75, 80, 
85，90，100，120。 带 括号 的 公称 直径 和 公称 长 度 尽 可 能 不 采用 。 

4. 材料: 碳 素 钢 - 一 Q215 Q235; 铜 及 铜 合金 一 H62 、HPb59 一 1。 








注 : 
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6.3 ”螺母 
6.3.1 AARE (图 6-19) 





15°— 30° 


90°~120° 















































( 工 型 ) 六 角 螺 母 一 A 和 B 级 











NAIRE 一 A 和 B 级 














(1) 用 途 ”利用 螺纹 连接 方法 ， 与 螺栓 、 螺 钉 配 合 使 
紧 固 机 件 〈 零 件 、 结 构件 ) FH. Ay 
C 级 螺母 用 于 表面 比较 粗糙 、 对 精度 要 求 不 高 的 机 器 、 设 备 或 结构 件 
L; A 级 (适用 于 螺纹 公称 直径 D<16mm) MBR GE 






































16mm) 螺母 用 于 表面 粗糙 度 较 小 、 对 精度 要 求 较 高 的 机 器 、 





























图 6-19 














P 以 〈1 型 ) 六 角 螺 母 应 











构件 上 。2 型 六 角 螺 母 的 厚度 m 较 厚 ， 多 
角 注 螺母 的 厚度 m 较 薄 ， 多 用 于 被 联接 机 件 的 表面 空 
振动 载荷 或 交 变 载荷 的 场合 ， 与 开口 销 配合 














六 角 开 槽 螺母 主要 用 于 具 















































可 防止 螺母 自动 回 松 。 六 
































法 = 


+T 























间 受 











冲击 载荷 的 机 件 上 。 


(2) 规格 见 表 6-22 ~ 表 6-24。 


要 月 


























用 ， 起 连接 


和 最 广 。 


用 于 D> 
设备 或 结 
用 于 经 常 需要 装 拆 的 场合 。 六 


限制 的 场合 。 





于 薄 壁 零件 





兰 面 螺母 用 于 承受 更 大 预 紧 力 的 场合 。 一 
般 六 角 螺 母 均 制 成 粗 牙 普通 螺纹 。 各 种 细 牙 六 角 螺 母 3 
RIKERE, PRERE 
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螺母 品种 标准 号 


表 6-22 常见 六 角 螺 母 品 种 





螺纹 
















































































































































































pealii] 
规格 范围 材料 及 性 能 等 级 
及 产品 等 级 E 公差 能 Aka 
六 角 螺 母 一 C 级 ， 钢 : D<M16 为 5;D > 
M5 ~ M64 7H 
GB/T 41—2000 MI16 为 4,5 DIO 
1 型 六 角 螺 母 GB/ 钢 : 6,8,10 DDO 
T 6170—2000 (A 和 | M1.6 ~ M64 FEAD ENA S 
BA A2-70 ,A4-70;D > M24 为 | © 
6H 
1 型 六 角 螺 母 一 细 A2-70 ,A4-50 
牙 CBMT 6171—2000 | M8 x1 ~ M64 x4 非 铁 材料 : CU2, CU3， 
(A 和 B 级 ) AM @ 
2 型 六 角 螺 母 CB/ 
T 6175—2000 ( A 和 M5 ~ M6 6H | 钢 : 9,12 @@@ 
B 级 ) 
2 型 六 4: CGB/ 
T ee J 和 | M8 x1~ M36x3 | 6H e p SM16812; @@@ 
es. 人 D > M16 为 10 
B 级 ) 
六 角 薄 螺母 GBZT 钢 : 04,05 DDO 
6172. 1—2000 ( A 和 | M1.6 ~ M64 RAED ENAS 
B2 A2-035 , A4-035 ; D > M24| © 
6H 
; 为 A2-025 ,A4-025 
六 角 薄 螺母 一 细 为 
牙 CB/T 6173—2000 | M8 x1 ~ M64 x4 非 铁 材料 : CU2, CU3， 
(A 和 B 级 ) A4 @ 
六 角 薄 螺母 一 无 钢 : TE 110HV30 (min)| DOG 
PIA GB/T 全 | Mi,6 MI | 全 | jH: CURSOU a 


2000 (B 级 ) 











Al4 












































































































































第 6 章 紧 件 567 . 
( 续 ) 
螺母 品种 标准 号 螺纹 表面 
规格 范围 料及 性 能 等 乡 
及 产品 等 级 贰 格 范围 公关 材料 及 性 能 等 级 处 理 
1 型 六 角 开 槽 螺 
母 一 C 级 GB/T 6179 M5 ~ M36 7H 钢 : 4,5 QO 
—1986 
1 型 六 角 开 槽 螺 
母 一 A FI B 级 GB/T M4 ~ M36 6H 钢 : 6,8,10 (OOG) 
6178 一 1986 
2 J S fA JF Bi JE 
母 一 A 和 B 级 (GB/ M4 ~ M36 6H 钢 : 9,12 @@ 
T 6180—1986 ) 
XN fa JF RB w WE 钢 : 04,05 QDYO 
母 一 A 和 B 级 GB/T M5 ~ M36 6H 
6181—1986 不 锈 钢 : A2-50 QO 
钢 : D<MI16 为 8(1 
JM); D > MI6 为 8(2 
六 角 法 兰 面 螺母 | js ,yo 6H | 型 );D < M20 为 9(2 Di 
GB/T 6177. 1—2000 型 ) ,10(1 型 ) ,12(2 型 ) 
不 锈 钢 : A2-70 © 
WÈ: 1. 材料 与 性 能 等 级 栏 中 数据 ， 仅 适用 于 D = M3 ~ M39 螺母 ,，D < M3 和 


D > M39 的 螺母 按 协议 。 











2. 表面 处 理 栏 中 : 中 一 不 经 处 理 ; Of h 




















@— 








Œ 




















处 理 ，@) 一 镀 锌 钝 化 ; 
E 一 非 电 解 锌 粉 覆 盖 层 ; @@) 一 氧化 。 














































































































- 568 . 第 2 篇 ， 通 用 零 部 件 及 器 材 
表 6-23 常见 六 角 螺 母 的 规格 及 主要 尺寸 
螺母 最 大 高 度 m/mm 
PA | 对 边 | 六角 螺母 AFATE 六 角落 螺母 
规格 | 宽度 
Tami Zi 13 13 2 3 | 1 J 薄型 1 型 |2 型 |B 级 |A 和 B 级 
C 级 | A 和 B 级 |C 级 A 和 B 级 无 倒 倒 角 
M1.6 | 3.2 一 1.3 1 1 
M2 4 一 1.6 1.2 1.2 
M2.5 5 一 2 1.6 1.6 
M3 5.5 — 2.4 1.8 1.8 
(M3.5) 6 一 2.8 1.8 2 
M4 F — 3.2 — 一 一 5 — 22. 22, 
M5 8 5.6 | 4.7 Sol 7.6 | 5.1 6.7 7.1 27 2.1 
M6 10 人 本 | 5.2. |:5.7 SOSE T | TET 82 | 3.2 3:.2 
M8 13 7.9 | 6.8 7.5 |10.94| 7.5 | 9.8 110.5 4 4 
M10 16 9.5 8.4 | 9.3 |13.54| 9.3 12.4 |13.3 5 5 
M12 18 12.2 | 10.8 12 |17.17| 12 15.8 17 — 6 
(M14)| 21 13.9 | 12.8 | 14.1 | 18.9 | 14.1 | 17.8 | 19.1 Hei 7 
M16 24 15.9 | 14.8 | 16.4 | 21.9 | 16.4 | 20.8 | 22.4 <= 8 
(M18)| 27 16.9 | 15.8 | 17.6 — |17.6 21.8 | 23.6 == 9 
M20 30 19 18 20.3 25 20.3 24 |26.3 一 10 
(M22)| 34 |20.2 19.4 |21.8 — |21.8 | 27.4 | 29.8 = 11 
M24 36 |22.3 |21.5 | 23.9 | 30.3 | 23.9 | 29.5 | 31.9 = 12 
(M27)| 41 24.7 | 23.8 | 26.7 — |26.7 | 31.8 | 34.7 — 15.5 
M30 46 |26.4 | 25.6 |28.6 35.4 |28.6 34.6 | 37.6 — 15 
(M33)| 50 |29.5 28.7 | 32.5 一 |32.5 | 37.7 | 41.5 — 16.5 
M36 55 31.9 | 31 34.7 | 40.9 |34.7 | 40 |43.7 H 18 
(M39)| 60 |34.3 |33.4 19.5 
M42 * 65 34.9 | 34 21 
(M45)| 70 |36.9 36 22.5 

























































































































































































( 续 ) 
螺母 最 大 高 度 m/mm 
mA | 对 边 unap AAIR AFTER 
规格 | 宽度 ` - 
pyrom mm 1 型 11 型 12 型 |1 型 | 薄型 | 1 型 | 2 型 |B 级 |A 和 B 级 
C 级 | AMBR CX A 和 B 级 无 倒 角 AA 
M48 * 75 38.9 38 24 
(M52) 80 42.9 42 26 
M56 * 85 45.9 T 28 
(M60) | 90 |48.9| 48 30 
M64 * 95 52.4 51 32 
注 ; 1. 螺纹 规格 : 带 括号 的 尽 可 能 不 采用 ， 标 有 * 符号 的 是 通用 规格 ， 其 
余 是 商品 规格 。 
2. 各 种 规格 的 细 牙 六 角 螺 母 的 对 边 宽度 和 螺母 高 度 m 的 尺寸 ， 参 见 相 
同 品种 和 规格 的 ( 粗 牙 六角 螺母 的 规定 。 
表 6-24 六 角 法 兰 面 螺母 的 规格 及 主要 尺寸 
螺纹 规格 D/mm M5 M6 M8 M10 | M12 (M14)| M16 | M20 











法 兰 直径 d ./mm < 11.8 | 14.2 | 17.9 121.8 | 26 29.9 |34.5 | 42.8 












































螺母 高 度 m/mm < 5 6 8 10 12 14 16 20 
对 边 宽度 s/mm < 8 10 13 15 18 21 24 30 
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通用 零 部 件 及 器 材 





其 特点 是 扳 


(1) 用 途 

















与 半圆 头 方 颈 螺栓 配合 ， 
FF 转动 角 度 较 大 ， 不 易 打 消 。 











I+ 


fq š 








#、 粗 烙 的 机 件 上 ， 






































6.3.3 BEEF (EÉ 

















(2) 规格 见 表 6-25。 
表 6-25 方 螺母 一 C 级 的 规格 (GB/T 39 一 1988 ) 

螺纹 规格 D/mm M3 M4 M5 M6 M8 | M10 | M12 
对 边 宽度 s/mms< 5.5 7 8 10 13 16 18 
螺母 高 度 mmm < 2.4 | 3.2 4 5 6.5 8 10 
螺纹 规格 D/mm (M14) | M16 | (M1i8) | M20 | (M22) | M24 
对 边 宽度 s/ mm < 21 24 27 30 34 36 
螺母 高 度 mmm < 11 13 15 16 18 19 
注 : 1. 带 括号 的 螺纹 规格 尽 可 能 不 采用 。 

2. 螺纹 公差 : 7H。 性 能 等 级 ; 4, 5 级 。 表 面 处 理 : 不 经 处 理 或 镀 锌 钝 


化 。 














(1) 用 途 

















图 








通常 成 对 地 月 




















| 专用 钩 形 扳手 。 
(2) 规格 








见 表 6-26。 















































月 于 轴 类 件 上 ， 防 止 轴 向 位 移 ; 也 常 配合 
止 退 垫圈 ， 用 于 装 有 滚动 轴承 的 轴 上 ， 锁 紧 轴 承 内 圈 。 力 


螺母 的 装 拆 须 




























































































第 6 章 紧 件 . S71 
K 6-26 E (GB/T 812—1988) 及 小 圆 螺 母 
( GB/T 810—1988 ) 
f Meda | um l Wad | Bm 
螺纹 规格 螺纹 规格 
/mm /mm /mm /mm 
(DxP) (DxP) 
列 | 小 区 h | 小 风 B 小 医 f 小 圆 
/mm /mm 
螺母 | 螺母 | 螺母 | 螺母 螺母 | 螺母 | 螺母 | 螺母 
M10 x1 22 20 M55 x2 * 78 = 
M12 x1.25 | 25 22 M56 x2 85 78 
M14 x1.5 28 25 M60 x2 90 80 
8 6 12 10 
M16 x1.5 30 28 M64 x2 95 85 
M18 x1.5 32 30 M65 x2 * 95 — 
M20 x1.5 35 32 M68 x2 100 90 
M22 x1.5 38 35 M72 x2 105 95 
M24 x1.5 42 38 M75 x2 * 105 一 
M25x1.5* | 42 == M76 x2 110 100 15 
M27 x1.5 45 42 M80 x2 115 105 
12 
M30 x1.5 48 45 M85 x2 120 110 
M33 x1.5 52 48 M90 x2 125 115 
10 8 
M35 x1.5”* | 52 = M95 x2 130 120 
M36 x1.5 55 52 M100 x2 135 125 18 
M39 x1.5 58 55 M105 x2 140 130 
M40 x1.5* | 58 = M110 x2 150 135 
M42 x1.5 62 58 M115 x2 155 140 
15 
M45 x1.5 68 62 M120 x2 160 145 
22 
M48 x1.5 72 68 M125 x2 165 150 
M50 x1.5*| 72 = 12 10 M130 x2 170 160 
M52 x1.5 78 72 M140 x2 180 170 26 18 













































































































































































. 572. 第 2 篇 通用 零 部 件 及 器 材 
( 续 ) 
外 径 d, HE m 外 径 d, 高 度 m 
螺纹 规格 螺纹 规格 
/mm /mm /mm /mm 
(DxP) (DxP) 
a | 小 区 圆 | 小 医 Pe Bi 小 区 Bi 小 圆 
螺母 | 螺母 | 螺母 | 螺母 螺母 | 螺母 | 螺母 | 螺母 
M150 x2 200 | 180 M180 x3 230 | 220 
MI160 x3 210 | 195 26 18 | M190 x3 240 | 230 30 27; 
M170 x3 220 | 205 M200 x3 250 | 240 
EE: 1. 带 * 符号 的 圆 螺母 ， 仅 用 于 滚动 轴承 锁 紧 装置 。 
2. 螺纹 公差 为 6 和 HH。 热处理 及 表面 处 理 : 由 槽 或 全 部 热处理 ， 硬 度 为 35 
~45HRC; @ 调 质 ， 硬 度 为 24 ~30HRC; ORAE- 


6.3.4 蝶 形 螺母 (图 6-22) 




















蝶 形 螺母 一 压铸 


图 
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(1) 用 途 
手 拧 动 螺母 紧 固 的 场合 。 


nm 











(2) 规格 见 表 6-27。 
表 6-27 蝶 形 螺母 一 圆 曼 (GB/T 62. 1 一 2004) 、 蝶 形 螺母 一 方 避 


( GB/T 62. 2 一 2004) 、 蝶 形 螺母 一 冲压 (GB/T 62. 3 一 2004 ) 
及 蝶 形 螺母 一 压铸 (GBAT 62. 4 一 2004) 的 规格 及 主要 尺寸 











配合 螺栓 用 于 连接 强度 要 求 不 高 且 要 











š 
HN 
a% 
X 
x 




















































































































蝶 形 螺母 尺寸 /mm 

D |d| m L|k| p |a| m L|k| p |da) m LE 
(1) 蝶 形 螺母 一 圆 副 (2) 蝶 形 螺母 一 方 翼 (3) 蝶 形 螺母 一 冲压 ” 
M |4| 2 12|l6l m |6.5| 9 |117|3| M3 |10 B.5/1.416 6.5 
M2.5| 5 | 3 16l8| m4 |6.5| 9 117|3| M4 |12 |4/1.6 |198.5 
M3 |5| 3 l16l8| ms |8| 4 121l11l| ms |13 4.571.822] 9 
M4 |7 4 200 m6 |10| 45 |27|13| M6 |15 | 5/2.4 259.5 
M5 |8.5| 5 |25|12| ms |13| 6 31l16| Ms |17 |6/3.1 28111 
M6 |0.5 6 |32|16| mio |16| 7.5 |36|18| M10 |20 |7/3.8 |35 112 
M8 |14| 8 40|20| M12 |20| 9 48|]23| (4) 蝶 形 螺母 一 压铸 
M10 |18| 10 |50|25|(M14)|20| 9 148|23| Ma | 5 | 2.4 168.5 
M12 |22| 12 60|30| M16 |27| 12 168|35| M4 |7 3.2 21111 
(M14)|26 | 14 |70|35| (M18)|27| 12 168|35| M5 |8.5 4 2111 
M16 |26| 14 170|35| M20 |27| 12 168|35| M6 ho.5 5 23114 
(M18)| 30 | 16 |80|40 M8 |13| 6.5 |30|16 
M20 |34| 18 |9045 M10 |16| 8 31 
(M22)| 38 | 20 100|50 

M24 |43| 22 |12J60 

保证 扭矩 /N +m 

D |I 级 | [级 | 村 级 || D 工 级 H2 R| D 12 H2]|IH Z 
M2 |0.2010.15| — | m6 |5.39 |3.92 |1.96 || Ml6 | 113 178.5 | 一 
M2.5|0.39 10.29| — | M8 12.7 |8.83 4.41 || M18 | 157 | 108 | 一 
M3 |0.69 |0.49 |0.29 | M10 | 25.5 | 17.7 | 8.83 | M20 | 216 | 147 | 一 
M4 |1.57 |1.08 |0.59 |M12 |45.1 |31.4| 一 | M22 | 294 | 206 | 一 
M5 |3.14 |2.16 | 1.08 || M14 |71.6|50.0| 一 | M24 | 382 | 265 | 一 
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( 续 ) 
螺母 材料 及 扭矩 等 级 
螺母 品种 螺母 材料 扭矩 等 级 | 螺母 品种 螺母 材料 扭矩 等 级 
AR I 钢 \ 不 锈 钢 、 黄 铜 M 冲压 钢 (A 型 B 型 ) H.I 
TA MERDEER RA L.H HU 压铸 *ë € I 























材料 牌号 : 钢 一 Q215 、Q235; 铁 一 KT30 一 6 ; 不锈钢 一 1Crl8Ni9 ; 黄 铜 一 H62 ; PE 
合金 一 ZZnA1D4-3 


IE 











注 : 1. 尺 才 代号 : D 一 螺纹 规格 ;di 一 螺母 底部 外 径 ; m 一 螺母 高 度 ; /一 两 
翼 最 大 宽度 ; /一 螺母 总 高 度 。 
2. * 冲压 螺母 按 尺 寸 半分 A 型 〈 高 型 ) 和 B 型 ( 低 型 ) 两 种 。 分 子 为 
A 型 尺寸 ， 分母 为 B 型 尺寸 。 
3. 保证 扭矩 摘自 GB/T 3098. 20 一 2004《 紧 固件 机 械 性 能 一 蝶 形 螺母 一 
保证 扭矩 》。 
4. ZZnA1D4-3 为 GB/T 8738—1988 中 旧 牌 号 。 新 牌号 为 ZaAl14Cu3 ， 其 化 
学 成 分 参见 GB/T 8738—2006 (PREHRA EE) 的 规定 。 
5. 螺母 表面 处 理 : 钢 一 氧化 或 电镀 ; 不 锈 钢 、 黄 铜 一 简单 处 理 ; 锌 合 
金 一 未 规定 ， 螺 纹 公 差 : TH. 

































































6.3.5 钾 螺 母 (图 6-23) 
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制造 者 确定 











平头 鲍 螺 母 
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HER 末端 形式 由 
MERNE 制造 者 确定 


沉 头 锦 螺母 


沉 头 钾 螺 母 ，c' = 90? 7 

小 沉 头 锦 螺 母 : 4’ = 90" 12. 

120° ANKRE: a= 120 2 
螺纹 长 度 b= (1.25~1.5 )D 























图 6-23 ( 续 ) 








(1) AR 利用 锦 螺 母 枪 ， 先 将 锦 螺 母 锦 接 在 工件 上 ， 然 后 借助 
螺钉 〈 栓 ) ， 可 以 将 其 他 零件 联接 在 锦 螺 母 上 。 


(2) 规格 见 表 6-28。 
表 6-28 ”平头 钾 螺 母 (GB/T 17880. 1 一 1999) 、 沉 头 锣 螺 母 


(GB/T 17880. 2 一 1999) 、 小 沉 头 钢 螺 母 (GB/T 17880. 3 
一 1999) 、120° 小 沉 头 钢 螺 母 (GB/T 17880. 4 一 1999) 及 平 
头 六 角钢 螺母 (GB/T 17880. 5 一 1999) 的 规格 和 主要 尺寸 




















(1) 锦 螺 母 的 主要 尺寸 /mm 
ROGNE D M10, M12., 
M3 | M4 | M5 | M6 | M8 
(sk D x P) M10 x1 | M12 x1.5 
Bl Red D-II 5 6 7 8 11 13 15 
母 对 边 
A a © | 全 | 总 11 13 15 
Ws 

























































































.576 . 第 2 篇 通用 零 部 件 及 器 材 
( 续 ) 
(1) 锦 螺 母 的 主要 尺寸 /mm 
螺纹 规格 D M10, M12, 
M3 | M4 | M5 | M6 | M8 
(或 DxP) M10 x1 | M12 x1. 
DO 8.0 | 9.0 | 10.0 | 12.0 | 14.0 | 16.0 18.0 
头 部 直径 心 生 | @ 5.5 |6.75 | 8.0 |10.0 112.0 | 14.5 16.5 
@ 6.5 | 8.0 | 9.0 11.0|13.0 | 16.0 18.0 
0 0.8 | 0.8 |1.0 1.5 11.5 1.8 1.8 
KARIE k © 1.5 | 1.5 | 1.5 | 1.5 | 1.5 1.5 1.5 
@Q@ 0.35 0.5 | 0.6 0.6 |0.6 | 0.85 0.85 
pE D-14048 ]56 7.51] 92 | 11.0 13.0 
光 孔 直径 di 
@ — | — | — 18.0 [10.0] 11.5 13.5 
7.5 | 9.0 |11.0 | 13.5 | 15.0 | 18.0 21.2 
8.5 10.0 |12.0 | 15.0 | 16.5 | 19.5 22.5 
QS 
9.5 |11.0|13.0 | 16.5 | 18.0 21.0 24.0 
10.5 | 12.0 | 14.0 | 18.0 | 19.5 | 22.5 25.5 
9.0 |10.5 | 12.5 | 15.0 | 16.5 | 19.5 22.5 
公称 长 度 1=< @ 10.0 | 11.5 | 13.5 | 16.5 | 18.0 21.0 24.0 
11.0 | 12.5 | 14.5 | 18.0 | 19.5 22.5 25.5 
24.0 27.0 
7.5 | 9.0 |11.0 13.5|15.0 | 18.0 21.0 
@Q@ | 8.5 10.0 |12.0 15.0 |16.5 | 19.5 22.5 
9.5 |11.0 |13.0 | 16.5 | 18.0 | 21.0 24.0 
l= 
钢 接 厚度 用 最 小 /I-7.5 1-9 |I-11 de l-15| 1-18 l-21 
(推荐 计算 
` la 
公式 ) 最 大 1-6.5| I-8 | 1-1017-12 y: 1-16.5| 1-19.5 



































螺纹 规格 也 M3 M4 M5 M6 M8 | M10 | M12 

保证 载荷 | 钢 | -~O |>3.90 >6.80 >11.5|>16.5|>25.0| =32.0 >34.0 
[kN | 铝 | DO |=1.90|=4.00|=6.50|=7.80|=12.5|=17.5| 一 

头 部 结合 力 钢 | DDO | =2.24 | >3.20 >4.35 | >6.15 >9.03 | >11.9 >13.9 
/kN E] D | >1.24|>=>1.79|>=>2.45|>=>3.42|>5.02|>6.63| 一 














前 切 力 W D-0 |>=1.10|=2.10|=2.60|=3.80|=5.40|=6.90|=7.50 
/kN 馈 | D |=0.64|=1.20|=1.90|=2.70|=3.90|=4.20| 一 








破坏 扭矩 | 钢 @ =1 >4 =8 | =15 | >26 | >45 | >70 
Z/N:m OD 三 1 三 3 三 6 >11 | =20 | =32 | >50 





铝 | © |>07 22.5 | =5 =8 =20 | =25 | 一 
D =0.5 | >l =2 | =4.5 | >5.5 | >11 | >30 








钢 
转动 扭矩 ®© | >0.4 | >0.8 | =1.5 24.5 | >8.5 | >24 
/N.m ZE D >0.25| =0.9 | =1.5 =5 | >6.5 | >21 
h 
| @ |>02_ >07_ >1.2 22.5 | >4 | >5 | >I6 




















注 : 1. 平头 六 角 钾 螺母 螺纹 规格 刀 =M6 ~ M12 (M12 x1.5) 
2. 中 一 平头 锦 螺 母 ，@) 一 沉 头 锦 螺 母 ; @@ 一 小 沉 头 锦 螺 母 ; 由 一 120" 小 
沉 头 锦 螺 母 ; @ 一 平头 六 角 锦 螺母 。 在 表 中 分 别 表 示 该 项 规定 适用 

的 锦 螺 母 品种 。 

3. 工件 上 锦 螺 母 
0. 15mm, 

4. 各 种 螺纹 规格 (D) 的 最 小 公称 长 度 (1) 锦 螺 母 ， 根 据 推荐 计算 公 
式 计 算 最 小 锦 接 厚度 结果 户 =0 时 ， 应 加 0. 5mm (D=< M5 的 平头 锦 螺 
母 则 加 0.25mm) ; k>0 时 ， 则 加 0.2mm。 例 : D=M3, L=7. 5mm Æ 
头 饮 螺 母 的 最 小 锦 接 厚度 hh=(7.5 -7.5) +0.25 =0. 25mm, D = M3 、 
1=9mm 沉 头饰 螺母 的 最 小 饮 接 厚度 h= (9 -7.5) +0.2 =1.7mm。 

. M10 x1 和 M12 x1.5 锦 螺 母 的 各 项 技术 条 件 ， 由 供需 双方 协商 。 

螺纹 公差 : 6H。 

表面 处 理 : 钢 锦 螺母 应 进行 电镀 锌 ; 铝 锦 螺 母 一 般 不 进行 处 理 。 

人 允许 在 锦 螺 母 的 支承 面 和 (或 ) d 圆周 表面 制 出 花纹 ， 其 形式 与 尺寸 

由 制造 者 确定 。 
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TT 


孔 内 径 do = d +0.15mm; 六 角 孔 对 边 宽度 so = s + 
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6.3.6 滚 花 螺母 (图 6-24) 











深 花 高 螺母 深 花 薄 螺 1 





Ha 


图 6-24 











= 





(1) MR 多 用 于 工装 和 一 些 精 密 仪器 上 ， 手 动 紧 固 。 
(2) 规格 见 表 6-29。 
表 6-29 REBER (GB/T 806—1988) 及 滚 花 薄 螺母 
( GB/T 807—1988) 的 规格 和 主要 尺寸 


螺纹 规格 D M1.4|M1.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 























d, RER) < 6 | 7 8 | 9 |11 12 16 2 |24 | 30 
d. < 3.5| 4 |45_ 5 6 |8 101 12 116120 
m< 4.7| 5 15.5] 7 8 |1012 |16 |20 


深 花 高 螺母 





2 2 |2.2 2.8. 3 4 5 6 8 





ms 25 255 225228: 3 3 4 5 6 8 





滚 花 薄 螺母 





k 15.1. 2 2 2. 225 22.5: 3: 5: | 4 5 6 



































6.3.7 MIRE (图 6-25) 
(1) 用 途 ”用 在 端 部 螺纹 需要 单 盖 的 地 方 
(2) 规格 见 表 6-30。 
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规格 D 











表 6-30 RIRE (GB/T 923 一 1988) 的 规格 和 主要 尺寸 


M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 |(M14)| M16 |(M18)| M20 |( M22) M24 





h 


254 3 | 54 | 75. 6 8 10 | 11 13 14 | 16 | 18 19 





e(min) 


6. 01/7. 66/8. 79/11. 05/14. 38 |17. 77 |20. 03 |23. 35 |26. 75 |29. 56 |32. 95137. 29 |39. 55 





e; (max)| 5 | 6 |7.2| 9.2 | 13 | 16 | 18 | 20 | 2 | 25 | 28 | 30 | 34 


















































a(min) | 一 | 一 |2 2.5| 3 4 |45] 5 5 6 6 6 7 
m 6 7|9 l 15 | 18 | 22 | 24 | 26 2 | 32 | 35 | 38 
í S. Ee "| 6 | 11 13 | 16 | 17 | 19 2 | 25 | 26 | 28 
s(max) 5.5 7 | 8 | 10 | 13 | 16 | 18 | 21 | 24 27 | 30 | 34 | 36 


H 1. 括号 内 的 规格 尽 可 能 采用 。 


6.4 


6.4.1 
(1 














保护 被 连接 件 表面 避免 被 螺母 探伤 。A 级 垫圈 与 A 和 B 级 螺母 、 螺 栓 、 
螺钉 配合 使 用 ; C 级 垫圈 与 C 级 螺母 、 螺 栓 配 合 使 用 。 小 垫圈 主要 用 于 
列 柱头 螺钉 上 ， 特 大 垫圈 主要 用 于 钢 木 结构 上 的 螺母 、 螺 栓 、 螺 和 钉 上 。 





2. 性 能 等 级 : 5, 6; 螺纹 公差 : 6H。 
3. 表面 处 理 ， 氧 化 或 镀 锌 钝 化 。 


垫圈 


平 垫圈 (图 6-26 ) 
) 用 途 ” 置 于 螺母 (或 螺栓 、 螺 钉 头 部 ) 与 被 连接 件 表 面 之 间 ， 
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图 6-26 
(2) 规格 见 表 6-31 和 表 6-32。 
表 6-31 常见 垫圈 品种 
E k Jy FE| 
垫圈 名 称 国家 标准 号 PURER] 性能 等 级 | 表面 处 理 
mm 
小 垫圈 一 A 级 GB/T 848 一 2002 | 1.6 ~36 | 钢 : 
200HV 
平 垫圈 一 A 级 GB/T 97. 1—2002| 1.6 - 64 AA DDA 
(A2 F1 .Cl .C4、 
平 垫圈 一 倒 角 型 一 A 级 |GB/T 97.2 一 2002| 5~64 | A4) :200HV 
平 垫圈 一 C 级 GB/T 95—2002 | 1.6 ~36 0a 
大 垫圈 一 A 级 GB/T 96. 1—2002| 3 ~36 同 “ 小 垫圈 一 A 级) 
Së 钢 : 
大 垫圈 一 C 级 GB/T 96.2—2002| 3~6 |iooHv 0a 
N a BS 钢 : 
特大 垫圈 一 C 级 “|GBXT 5287—2002| 5 ~36 TCH OO 
注 : 1. 垫圈 各 种 性 能 等 级 的 HV 硬度 值 
M E#l 钢 不 锈 钢 
硬度 等 级 100HV 200HV 300HV 200HV 
硬度 范围 HV| 100 ~200 200 ~300 300 ~400 200 ~300 
2. 表面 处 理 栏 中 : 中 表示 钢 制 品 一 不 经 处 理 或 电镀 ; @ 表 示 钢 制品 一 
电镀 或 非 电解 锌 片 涂 层 ; @@ 表 示 不 锈 钢 制 品 一 不 经 处 理 。 
3. 垫圈 的 规格 d 指 垫 圈 适 用 的 螺栓 ORE, BRIE) 螺纹 大 径 。 
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表 6-32 垫圈 的 规格 及 主要 尺寸 
公称 规格 内 径 d, 外 径 d,/mm 厚度 h/mm 
(螺纹 大 径 | /mm 小 | 平 | 大 | 特大 | 小 | 平 | 大 | 特大 
d)/mm | 人 和 级 | C 级 | 垫圈 | 垫圈 | 垫圈 | 垫圈 | 垫圈 | 垫圈 | 垫圈 | 垫圈 
1.6 |11.711813.5 | 4 = |= a oa a 演 
> 225. 2 4 | 35 | 5 = == 1022 |:073 | =: | .= 
2.5 2.7 29 | 5 6 =. (2.025: 028 .|| — 
3 |3.2 34 | 6 7 9 — |0.5 |05 |08| 一 
4 |4.3145 | 8 9 12 | — |0.5 08|1 = 
5 |5.3 55 | 9 10 | 15 | 18 1 1 1 2 
6 |64 66 H | 12 | 18 | 2 16 |1.6 | 2 
优 | 8 |84] 9 15 | 16 | 24 | 28 611.6| 2 3 
w| 10 105 H 18 |20 |30 | 34 6| 2 |25 | 3 
| 12 |13 [13.5] 20 | 24 | 37 | 4 E | 4 
Kf 16 17 1725 28 | 30 | s | 5 |25] 3 3 5 
T| o a 2 3413 | 6 72 3 3 4 6 
24 | 25 | 26 3 |4 |7 | 85 4 4 5 6 
30 | 31 | 33 | 50 | 56 | 92 |105| 4 4 6 6 
36 | 37 | 39 6 | 66 | 110 125 | 5 5 8 8 
4 .45 | 45 | 一 |781 一 | 一 1 一 | ， | 
48 |52 |15 — | 911 一 | 一 1 一 | ， = || = 
56 162 |62 | — 115| 一 | 一 | 一 1110 一 
641 | o 0 | | TS) | Es | 0 "| 
3.5 | 3.7 3.9 | 7 8 11 | 一 105|105 |10.8 | 一 
14 | 15 |15.5| 24 28 | 44 | 50 125125 | 3 4 
| 18 |19 | 20 | 30 | 34 | 56 | 60 3 3 4 5 
| 2 2 |24 3 3 6 |80 3 3 5 6 
| 27 |28 3 |44 | 50 | 85 9 4 4 6 6 
ië 33 134/36| 36 | 56 | 60 |105 |115 | 5 5 6 8 
REJ 397 | 2322 da =S 22222 | dd 62 | = 
才 | 4 da da | 一 |85 | 一 | 一 | 一 18 一 | 一 
52 | 56 | 56 | 一 |%8|1 1 一 1 一 | 一 | =) = 
6 6 |6 1 一 HO| —  — | — | 10 | — — 
E: 1. 平 垫圈 一 A 级 无 公称 规格 3. Smm。 
2. 内 径 di 栏 中 的 分 数 ， 分 子 为 小 垫圈 和 平 垫圈 的 数值 ， 分 母 为 大 垫圈 


























和 特大 垫圈 的 数值 。 
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6.4.2 止 动 垫圈 (图 6-27) 






L —————FnrnFnF 














SNES 


单 耳 止 动 垫 圈 




















(1) AR 用 于 对 螺母 的 锁定 ， 防 止 螺母 松动 。 

(2) 规格 见 表 6-33。 

表 6-33 HAIZE] (GB/T 854 一 1988)、 双 耳 止 动 垫圈 
(GB/T 855—1988) 和 外 舌 止 动 垫圈 (GB/T 856—1988) 














的 规格 和 主要 尺寸 
规格 de | p hi | | po Ba l b | s D/mm 
(螺纹 大 径 ) 

/mm mm 单 耳 | 双 耳 | 外 舌 
2.5 2.7|10|1413.5|3 |6 2 10.4| <8 | <5 =<I0 
3 3.2|12 5 14.5|4 |7 2.5 04 <10| <5 | <12 
4 4.2| 14| 7 15.515 |9 251 014| <14| <8 | <14 
5 53116 8 |7 |6 |11 3.5 0.5 =<I7| <9 | <17 
6 64 18 9 |75] 7 |12 |3.510.5] <19 | <11 | <19 
8 8.4 20 |11 |8.5| 8 |16 13.510.5 | <22 | <14 | <22 
10 10.5 22 | 13 | 10 | 10 | 19 4.5 0.5 | <26 | <17 | <26 
12 13 |28 |16 |12 |12 |21 [4.5] 1 | <32 | <22 | <32 
(14) 15 |28 | 16 |12 |12 |25 |4.5] 1 | <32 | <22 | <32 
16 17 |32 | 20 |15 |15 |32 |5.5] 1 | <40 | <27 | <40 
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( 续 ) 
规格 dd IL  L|L|B|B |b s D/mm 
(螺纹 大 径 ) 
/mm mm 单 耳 | WH. | 外 舌 
(18) l 36 | 22 |18 |18 |38 6 1 | <45 | <32 | <45 
20 21 |36 2 |18 |18 |38| 6 1 | <45 | <32 | <45 
(22) 23 | 42 |25 | 20 |20 |3917 1 | <50 | <36 | <50 
24 25 | 42 |25 | 20 | 2014217 1 | <50 | <36 | <50 
(27) 28 | 48 | 30 | 23 |24 |48 | 8 [1.5 | <58 | <41 | <58 
30 31 52 |32 |25 |26 |55 | 8 1.5 | <63 | <46 | <63 
36 37 | 62 |38 | 31 | 30 | 65 | 11 1.5 | <75 | <55 | <75 
42 43 | 70 | 44 | 36 |35 |78 | 11 |1.5 | <88 | <65 | <88 
48 50 | 80 | 50 | 40 |40 | 90 | 13 1.5 =<100| <75 | 三 100 
注 : 1. 括号 内 的 规格 尽 可 能 不 采用 。 
2. 材料 及 热处理 : Q215, Q235. 10. 15, BK. 
3: 表面 处 H; 氧化 。 











6.4.3 圆 螺 母 用 止 动 垫 圈 ( 











(1) 用 途 
纹 的 轴 或 紧 定 套 上 ， 做 固定 轴 上 零件 或 紧 定 套 上 的 轴承 
(2) 规格 


L 


防止 圆 螺母 松动 的 一 种 专用 垫圈 ， 主 





见 表 6-34。 
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Z| 6-28) 
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图 6-28 
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= 


j 于 制 有 外 螺 
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表 6-34 圆 螺母 用 止 动 垫圈 (GB/T 858—1988) 
的 规格 和 主要 尺寸 
规格 内 径 | 外 径 | 具 外 径 | 具 宽 | 厚度 | 具 距 高 度 
(螺纹 大 径 ) d D:D( 参 考 ) b S a h 
mm 
10 10.5 16 25 8 
12 12.5 19 28 3.8 9 3 
14 14.5 20 32 11 
16 16.5 22 34 13 
18 18.5 24 35 15 
20 20.5 27 38 1 17 
22 22.5 30 42 19 4 
24 24.5 34 45 +£ 21 
25* 25.5 34 45 22 
27 27.5 37 48 24 
30 30.5 40 52 27 
33 33.5 43 56 30 
35* 35.5 43 56 32 
36 36.5 46 60 33 
39 39.5 49 62 SiT 36 5 
40* 40.5 49 62 37 
42 42.5 53 66 39 
45 45.5 59 72 42 
48 48.5 61 76 45 
50 * 50.5 61 76 E 47 
52 52.5 67 82 49 
55* 56 67 82 52 
56 57 74 90 s, 53 
60 61 79 94 57 6 
64 65 85 100 61 
65 * 66 84 100 62 
68 69 88 105 65 
75 73 93 110 9.6 69 
75* 76 93 110 71 l 





































































































规格 内 径 外 径 | 具 外 径 | 齿 宽 | 厚度 WE 

(螺纹 大 径 ) d D. |D( 参 考 ) b S a 

mm 
76 77 98 115 72 
80 81 103 120 9.6 1: 5 76 
85 86 108 125 81 
90 91 112 130 86 
95 96 117 135 91 
100 101 122 140 tG 96 
105 106 127 145 101 
110 111 135 156 106 
115 116 140 160 2 111 
120 121 145 166 116 
125 126 150 170 S 121 
130 131 155 176 126 
140 141 165 186 136 
150 151 180 206 146 
160 161 190 216 156 
170 171 200 226 166 
15.5 25 
180 181 210 236 176 
190 191 220 246 186 
200 201 230 256 196 
注 : 1. 带 * 符号 全 的 规格 ， 仅 用 于 PA 承 锁 紧 装 置 。 
2. 材料 为 人 多 碳 钢 ， 制 品 应 进行 退 虽 火 处 理 - 
3. 表面 处 理 : 氧化 。 
6.4.4 ERWE (F 6-2) 
S 


` AX 
SP 


标准 型 、 轻 型 及 重型 垫 疾 
图 6-29 
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(1) 用 途 ” 装 在 螺母 与 构件 之 间 ， 防 止 螺 母 松 动 。 

(2) 规格 见 表 6-35。 
表 6-35 ”标准 型 弹簧 垫圈 (GB/T 93 一 1987) 、 轻 型 弹簧 垫圈 
(GB/T 859—1987) 及 重型 弹簧 垫圈 (GB/T 7244 一 1987 ) 
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的 规格 和 主要 尺寸 
规格 弹簧 垫圈 主要 尺寸 /mm 
(螺纹 大 径 ) 内 径 d 高 度 5 TERE b A ha H2 
(mm | 最 小 | 最 大 | 标准 | 轻型 | 重型 | 标准 | 轻型 | 重型 | 标准 | 轻型 | 重型 
之 2.1 |2.35 |0.5 0.5 1 
2:5 2.6 |2.85 [0.65 0.65 1:3 
3 3.1 | 3.4 |0.8 |0.6 1 一 10.8 1 — |1.6|1.2 | 一 
4 4.1 | 4.4 |1.1|0.8 — |1.1 |1.2 | — |2.2 | 1.6 | 一 
5 3.1 SA |1.3 RT | — 41.3: 1 = 2.6 2.2 | 一 
6 6.1 6.68|1.6|1.3 1.8 1.6 2 12.6 3.2|2.6|3.6 
8 8.1 8.68 |2.1|1.6 2.4 2.1 2.5 3.2 4.2 3.2 |4.8 
10 10.2 10.9 |2.6 | 2 3 2.6 | 3 |3.8|5.2| 4 6 
12 12.2 | 12.9 3.1 2.5 3.5 3.1 [3.3 |4.3 | 6.2 7 
(14) 14.2 | 14.9 |3.6| 3 |4.1 3.6 4 |4.8 7.2| 6 |8.2 
16 16.2 | 16.9 |4.1 |3.2 4.8 4.1 4.5 5.3 8.2 |6.4 19.6 
(18) 18.2 19.04|4.5 |3.6 5.3 4.5 5 58 9 |7.2 |10.6 
20 20.2 21.04| 5 4 6 5 /5.5]6.4| 10 | 8 12 
(22) 22.5 |23.34| 5.5 |4.5|6.6|5.5| 6 |7.2] 11 9 |13.2 
24 24.5 | 25.5 | 6 J Tad -6 7 7.5 |12 | 10 |14.2 
(27) 27.5 | 28.5 | 6.8 15.5| 8 |6.8| 8 18.5 13.6| 11 | 16 
30 30.5 | 31.5 17.5 | 6 9 17.5| 9 9.3 | 15 | 12 | 18 
(33) 33.5 | 34.7 | 8.5 | — | 9.9 | 8.5 | — |10.2| 17 | — |19.8 
36 36.5 137.7 9 | — 10.8 9 | —: | 11 |! 18 | — 121.6 
(39) 39.5 40.7 | 10 10 20 
42 42.5 | 43.7 |10.5 10.5 21 
(45) 45.5 | 46.7 | 11 11 22 
48 48.5 | 49.7 | 12 12 24 
注 : 带 括号 的 规格 尽 可 能 不 采用 。 制 品 硬度 为 42 ~ 50HRC。 表 面 处 理 : A 
化 、 磷 化 或 镀 锌 钝 
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6.4.5 开口 垫圈 (图 6-30) 








图 6-30 

(1) HR ”作用 与 平 垫圈 相同 ， 其 特点 是 易 装 拆 。 

(2) 规格 见 表 6-36。 

表 6-36 开口 垫圈 (GB/T 851 一 1988) 的 规格 和 主要 尺寸 


































































































(单位 : mm) 
规格 开口 宽 | 厚度 规格 开口 宽 | 厚度 
a 外 径 D G 外 径 D 

(螺纹 大 径 )| Eb H (螺纹 大 径 )| Eb H 
5 6 4 20 - 30 12 80 ~ 100 
20 22 
L $ 5 20,25 14 110,120 
6 30,35 12 60 ~90 
a iô 6 25,30 24 26 14 100,110 
7 35 ,40 16 | 120,130 
7 30,35 14 70 ~ 100 
10 12 
8 40 - 60 30 32 16 110,120 
8 35 ~ 50 18 130,140 
12 14 
10 60 ~ 80 16 90,100 
10 40 ~70 16 120 
16 18 36 40 
12 80 ~ 100 18 140 
20 22 10 50 - 70 20 160 
EE: 1. 垫圈 外 径 D 系列 (mm): 16, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 





80, 90, 100, 110, 120, 130, 140, 160, 
2. 材料 及 热处理 : 45，HRC40 ~48。 
3. 表面 处 理 : 氧化 。 
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6.4.6 弹性 垫圈 (图 6-31) 


















































B—B 
J 
Q 
鞍 形 弹性 垫圈 
图 6-31 
(1) 用 途 作用 同 弹簧 垫圈 ， 防 止 螺母 松动 。 
(2) 规格 见 表 6-37。 
表 6-37 鞍 形 弹性 执 圈 (GB/T 860—1987) 和 波形 弹性 
垫圈 (GB/T 955—1987) 的 规格 和 主要 尺寸 
(单位 : mm) 
规格 d(min) D( max) H(min) S 
(螺纹 大 径 ) | BU | 波形 | BUZ | 波形 | BUZ | 波形 | BJE | 波形 
2 2.2 一 4.5 一 0.5 一 0.3 一 
DA 2.1 sac: SS a 0.55 a 0.3 = 
3 3.2 3.2 6 8 0.65 0.8 0.4 0.5 
4 4.3 4.3 8 9 0.8 1 0.5 0.5 
5 5.3 5.3 10 11 0.9 1.1 0.5 0.5 
6 6.4 6.4 11 12 1.1 1.3 0.5 0.5 
8 8.4 8.4 15 15 1.7 1.5 0.5 0.8 
10 10.5 | 10.5 18 21 2 2.1 0.8 1.0 
12 一 13 一 24 一 2.5 一 1:2 
(14) — 15 — 28 — 3 一 15 
16 — 17 = 30 一 3.2 =s 1.5 
(18) 一 19 一 34 一 3.3 一 1.5 
20 21 ==: 36 一 3.7 一 1.6 
22 23 40 3.9 1.8 
24 一 25 一 44 一 4.1 一 1.8 
27 28 一 50 一 4.7 一 2 
30 31 56 5 — 2 
šE: 1. 括号 内 的 规格 尽 可 能 不 采用 。 
2. 材料 : 65Mn; 表面 处 理 : 氧化 。 


























紧 B 件 ' 589 . 





6.4.7 锁 紧 垫圈 (图 6-32) 








锥 形 锁 紧 热 圈 








锥 形 锯齿 锁 紧 热 圈 
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(1) 用 途 ”装置 在 螺母 下 面 ， 依 靠 弹 性 尖 齿 增 大 摩 氛 力 锁 紧 螺母 ， 
防止 松动 。 

(2) 规格 见 表 6-38。 

K 6-38 内 齿 锁 紧 执 圈 (GB/T 861. 1 一 1987)、 内 锯齿 锁 紧 垫 圈 

(GB/T 861. 2 一 1987) 、 外 齿 锁 紧 垫 圈 (GB/T 862. 1 一 1987 ) 、 

外 锯齿 锁 紧 垫圈 (GB/T 862. 2 一 1987 ) 、 锥 形 锁 紧 垫 圈 

(GB/T 956. 1 一 1987) 及 锥 形 锯齿 锁 紧 垫圈 
(GB/T 956. 2 一 1987) 的 规格 和 主要 尺寸 





























内 径 d/mm 外 径 D/mm 厚度 SZmm 
规格 a 
(KC) wis 内角 洗 | 锥 形 、| am r AEA A, 
/mm |#H8 .外 锯齿 角形 锯齿 E “| 外 齿 、 外 锯齿 角形 句 具 
2 三 2.2 = 4.5 a 0.3 — 
259 > 27 = S. 5 一 0.3 一 
3 三 3.2 三 3.2 6 6 0.4 0.4 
4 >4.3 >4.3 8 8 0.5 0.5 
5 >5.3 >5.3 10 9.8 0.6 0.6 
6 =6.4 =6.4 11 11.8 0.6 0.6 
8 =8.4 =8.4 15 15.3 0.8 0.8 
10 >10.5 >10.5 18 19 1.0 1.0 
12 212:5 三 12.5 20.5 23 1.0 1.0 
(14) =14.5 E 24 = 1.2 e 
16 三 16.5 一 26 一 12 — 
18 =19 = 30 一 TS — 
20 三 21 一 33 一 1.5 — 











H: 1. 括号 内 的 规格 尽 可 能 不 采用 。 
2. 材料 : 65Mn; 表面 处 理 : 氧化 。 
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6.5 HE 


6.5.1 孔 用 弹性 挡 圈 (图 6-33) 





| 




















孔 用 弹性 挡 圈 (A 型 、B 型 ) 











图 6-33 








(1) 用 途 ”用 于 固定 装 在 孔 内 的 零 伯 
防止 零件 退出 孔 外 。 装 拆 挡 圈 的 专用 了 
材 一 冲 切 工艺 制 成 ; B 型 系 采 月 

















(2) 规格 见 表 6-39。 









































[ 具 是 孔 

















线材 一 冲 切 工 艺 制 成 。 





F 〈 如 滚动 轴承 外 圈 ) 的 位 置 


j 挡 圈 钳 。A 型 系 采用 板 




















表 6-39 孔 用 弹性 挡 圈 一 A Æ (GB/T 893. 1 一 1986) 及 孔 用 弹 





性 挡 圈 (GB/T 893. 2 一 1986) 的 规格 和 主要 尺寸 























孔径 挡 圈 主要 尺寸 /mm 孔径 挡 圈 主要 尺寸 /mm 
do | 外 径 | 内 径 | 厚度 | 宽度 | HFL || do | 外 径 | 内 径 | 厚度 | 宽度 | HHL 
/mm| D d S b= di |/mm| D d S b= di 
8.7 | 7 |0.6 1 1 16 17.3|14.1 1 PA 19 
9 98 | 8 10.611.2 1 17 |18.3 |15.1| 1 2.1 | 1.7 
10 |10.8| 8.3 0.8 | 1.7 1.5 | 18 |19.5 |16.3| 1 2.1 | 1.7 
11 11.8] 9.2 0.8 | 1.7 | 1.5 | 19 2051167 1 Da 2 
12 | 13 |10.4| 0.8 | 1.7 | 1.5 || 20 21.5|17.7 | 1 2.5 2 
13 14.1|11.5 0.8 | 1.7 | 1.7 || 21 122.5 |18.7| 1 2.5 2 
14 | 15.1 |11.9| 1 2.1 | 1.7 || 22 23.5|19.7| 1 25 2 
15 16.2 | 13 1 2 1. | 4.9 |: 24 |25;:9 2234 | 12: | 25 p 
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( 续 ) 
孔径 挡 圈 主要 尺寸 /mm 孔径 挡 圈 主要 尺寸 /mm 
do | 外 径 | 内 径 | 厚度 | 宽度 | 钳 孔 ‖ do | 外 径 | 内 径 | 厚度 | 宽度 | 钳 孔 
/mm| D d S |b= | d, l/mm| D d S |b= | d 
25 26.9 |22.7 | 1.2 2.8 2 75: , 195 7051; 225 6.3 3 
26 | 27/91 237172] T2 2.8 2 78 82.5 |73.1 | 2.5 6.3 3 
28 30.1 |25.7 | 1.2 3.2 2 80 | 85.5 |75.3 | 2.5 6.8 3 
30 32.1 |27.3 | 1.2 3.2 2 82 | 87.5 |77.3 | 2.5 6.8 3 
31 33.4 |28.6 | 1.2 3⁄2. | 2⁄5 85 | 90.5 |80.3 | 2.5 6.8 3 
32 34.4 |29.6 | 1.2 FAZA 88 | 93.5 | 82.6 | 2.5 73 3 
34 36.5 131.1 | 1.5 3.6 | 2.5 90 95.5 |84.5 2.5 7: 3 3 
35 37.8 |32.4 | 1.5 3.6 | 2.5 92 97.5 |86.0 | 2.5 Fet 3 
36 |38.8 | 33.4 | 1.5 EA) 95 |100.5]| 88.9 | 2.5 Fet 3 
37 |39.8 | 34.4 | 1.5 3.6 | 2.5 98 103.5] 92 255 +? 3 
38 40.8 |35.4 | 1.5 3.6 | 2.5 | 100 |105.5]| 93.9 | 2.5 Toh 3 
40 | 43.5 | 37.3 | 1.5 2.5 || 102 | 108 |95.9 3 8.1 4 
42 |45.5 | 39.3 | 1.5 4 3 105 | 112 | 99.6 3 8.1 4 
45 |48.5 | 41.5] 1.5 4.7 3 108 | 115 |101.8 3 8.8 4 
47 | 50.5 | 43.5] 1.5 4.7 3 110 | 117 |103.8 3 8.8 4 
48 | 51.5 | 44.5 | 1.5 4.7 3 112 | 119 |105.1 3 9.3 4 
50 | 54.2 | 47.5 2 4.7 3 115 | 122 108 3 9.3 4 
52 | 56.2 | 49.5 2 4.7 3 120 | 127 113 3 9.3 4 
55 | 59.2 | 52.2 2 4.7 3 125 | 132 117 3 10 4 
56 | 60.2 | 52.4 2 S2 3 130 | 137 121 3 10.7 4 
58 | 62.2 | 54.4 2 $2 3 135 | 142 126 3 10.7 4 
60 |64.2 | 56.4 2 5. 2: 3 140 | 147 131 3 10.7 4 
62 |66.2 | 58.4 2 52 3 145 | 152 |135.7 3 10.9 4 
63 67.2 | 59.4 2 5.2 3 150 | 158 |141.2 3 10.9 4 
65 69.2 |61.4 | 2.5 5:2 3 155 | 164 |146.6 3 11.6 4 
68 |72.5 | 63.9 | 2.5 S: 7 3 160 | 169 |151.6 3 11.6 4 
70 |74.5 | 65.9 | 2.5 ST 3 165 |174. 5 |156. 8 3 11.8 4 
72 |76.5 | 67.9 | 2.5 5: 7 3 170 179.5| 161 3 123 4 
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( 续 ) 
孔径 当 圈 主 要 尺寸 /mm 孔径 挡 圈 主 要 尺寸 /mm 
do | 外 径 | 内 径 | 厚度 | 宽度 | HFL || do | 外 径 | 内 径 | 厚度 | 宽度 | HHL 
/mm| D d S b= di |/mm| D d S b= d, 
175 |184.5|165.5 3 1&7 4 190 199.5| 180 % 1321 4 
180 |189.5|170.2 3 12.8 4 195 1204. 5|184.9 3 13.1 4 
185 |194. 5 |175.3 3 12.9 4 200 209.51|189.7 3 13.2 4 





























注 : 1. A 型 do =8 ~200mm; B 型 do =20 ~200mm。 
2. 放置 挡 圈 用 的 挡 圈 槽 尺寸 (d,. m. n 等 ) 和 轴 径 尺寸 dy， 参见 GB/ 
T 893. 1 一 1986 、GB/T 893. 2 一 1986 的 规定 。 
3. 硬度 (人 参考) : do<48mm 为 47 ~54HRC 或 470 ~580HV; do >48mm 
为 44 ~51HRC 或 435 ~530HV。 
4. 表面 处 理 : 氧化 或 镀 锌 钝 化 。 
























































6.5.2 轴 用 弹性 挡 圈 (图 6-34) 

















轴 用 弹性 挡 轿 (A 型 、B 型 ) 挡 圈 装 配 示意 图 



























































(1) HR 用 于 固定 装 在 轴 上 的 零件 〈 如 滚动 轴承 内 圈 ) 的 位 置 ， 
防止 零件 退出 轴 外 。 装 拆 挡 圈 的 专用 工具 是 轴 用 挡 圈 钳 。A 型 系 采用 板 
材 一 冲 切 工艺 制 成 ; B 型 系 采用 线材 一 冲 切 工艺 制 成 。 

(2) 规格 见 表 6-40。 
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表 6-40 轴 用 弹性 挡 圈 一 A 型 (GB/T 894. 1 一 1986) 及 轴 用 
弹性 挡 圈 一 B Æ (GB/T 894. 2 一 1986) 的 规格 和 主要 尺寸 




















挡 圈 主 要 尺寸 /mm 轴 径 挡 圈 主 要 尺寸 /mm 
内 径 | 外 径 | 厚度 | 宽度 | 钳 孔 do | 内 径 | 外 径 | 厚度 | 宽度 
/mm| d | D S |= | d |/mm_da | D S b=] d 
3 DET 3.9 | 0.4 | 0.8 1 36 |33.2 | 40 1.5 | 4.52 | 2.5 
4 3.7 5 0.4 |0.88 1 37 | 34.2 | 41 1.5 | 4.52 | 2.5 
5 4.7 6.4 | 0.6 |1.12 1 38 |35.2 | 42.7 | 1.5 5.0 2ed 
6 5.6 | 7.6 | 0.6 | 1.32 | 1.2 || 40 |36.5 44 145 5.0 2⁄5 
7 6.5 |8.48 | 0.6 |1.32 | 1.2 | 42 |38.5 46 1:5 5.0 3 
8 7.4 |9.38 | 0.8 | 1.32 | 1.2 | 45 | 41.5 49 1.5 5.0 3 
9 8.4 |10.56 0.8 | 1.44 | 1.2 | 48 | 44.5 52 1.5 5.0 3 
10 | 9.3 |11.5 1 1.44 | 1.5 50 | 45.8 54 2 5.48 3 
11 | 10.2 | 12.5 1 1.52 | 1.5 52 | 47.8 56 2 5.48 3 
12 11 13.6 1 1.72 | 1.5 55 50.8 59 2 5.48 3 
13 |11.9 | 14.7 1 1.88 | 1.7 56 | 51.8 61 2 6.12 3 
14 | 12.9 | 15.7 1 1.88 | 1.7 58 | 53.8 63 2 6.12 3 
15 | 13.8 | 16.8 1 2.00 | 1.7 60 | 55.8 65 2 6.12 3 
16 | 14.7 | 18.2 1 2.32 | 17 62 | 57.8 67 2 6.12 3 
17 | 15.7 | 19.4 1 2.48 | 1.7 63 | 58.8 68 2.5 | 6.12 3 
18 | 16.5 | 20.2 1 2.48 | 1.7 65 | 60.8 70 2.5 | 6.12 3 
19: T75 21.2 1 2.48 2 68 | 63.5 73 2.5 | 6.32 3 
20 | 18.5 | 22.5 1 2.68 2 70 |65.5 75 2.5 | 6.32 3 
21 | 19.5 | 23.5 1 2.68 2 72 | 67.5 TI 2.5 | 6.32 3 
22 20.5 | 24.5 1 2.68 2 75 70.5 80 2.5 |6.32 3 
24 |22.2 | 27.2 | 1.2 |3.32 2 78 73.5 83 2.5 | 6.32 3 
25- 23.2: 28:2 T24 3.32 2 80 | 74.5 85 DS 7.0 3 
26. | 24, 2:2932- 152 3:32 2 82 |76.5 87 29 7.0 3 
28 |25.9 | 31.3 | 1.2 |3.60 2 85 | 79.5 90 2.5 7.0 3 
29 |26.9 | 32.5 | 1.2 | 3.72 2 88 | 82.5 93 DS 7.0 3 
30 27.9 | 33.5 | 1.2 | 3.72 2 90 | 84.5 96 25 7.6 3 
32 29.6 |35.5 | 1.2 |3.92 | 2.5 95 89.5 |103.3 2.5 9.2 3 
34 3l.5 38 1.5 |4.32 2.5 |100 94.5 |108.5| 2.5 9.2 3 
35:./ 92.2: 29 1.5 |4.52 | 2.5 | 105 98 114 3 10.7 3 


































































































( 续 ) 
轴 径 挡 圈 主 要 尺寸 /mm 轴 径 挡 圈 主 要 尺寸 /mm 
do | 内 径 | 外 径 | 厚度 | 宽度 | HFL | do | 内 径 | 外 径 | 厚度 | 宽度 | HHL 
/mm| d D S b= dy l/mm| d D S b= di 
110 | 103 | 120 3 |11.3| 4 |160 151 | 172 | 3 14 4 
115 | 108 | 126 | 3 12 4 |165 1155.5|177.1| 3 |14.4 4 
120 | 113 | 131 3 12 4 |170 1160.5| 182 | 3 |14.4 4 
125 | 118 | 137 | 3 |12.6 4 |175 |165.5|187.5| 3 15 4 
130 | 123 | 142 | 3 |12.6 4 |18 |170.5| 193 | 3 15 4 
135 | 128 | 148 | 3 |13.2| 4 |185 |175.5|198.3| 3 |15.2 4 
140 | 133 | 153 | 3 113.2| 4 |190 |180.5|203.3| 3 |15.2 4 
145 | 138 | 158 | 3 |13.2 4 |195 |185.5| 209 | 3 |15.6 4 
150 | 142 | 162 | 3 14 4 |20 1190.5| 214 | 3 |15.6 4 
155 | 146 | 167 | 3 14 4 
注 : 1. A 型 dy =3 -200mm; B 型 do =20 ~200mm。 
2. 放置 挡 圈 用 的 挡 圈 权 尺 寸 (d;、m、n 等 ) 和 孔径 尺寸 dy， 参见 GB/ 


























T 894. 1 一 1986 、GB/T 894. 2 一 1986 的 规定 。 
3. 硬度 (参考 ): dj <48mm 为 47 ~ 54HRC (或 470 ~ 580HV); d> 
48mm 为 和 44~51HRC 或 435 ~530HV。 
4. 表面 处 理 : 氧化 或 镀 锌 钝 化 。 
6.5.3 开口 挡 圈 (图 6-35 ) 


D 


ae 






































开口 挡 圈 沟 槽 尺寸 
图 6-35 
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(1) 用 途 用 于 防止 轴 上 零件 作 轴 向 位 移 。 
(2) 规格 见 表 6-41。 
表 6-41 开口 挡 圈 (GB 896 一 1986) 的 规格 和 主要 尺寸 
(单位 : mm) 
公称 直径 HARY WRR OEZ) 
轴 径 do 
d B S D< d, m n> 
1.2 0.9 0.3 3 1.2 0.4 1 >1.5~2 
1.5 1.2 0.4 4 1.5 0.5 1 >2 ~2.5 
2 1.7 0.4 5 2 0.5 1.2 | >2.5~3 
2.5 2.2 0.4 6 2.5 0.5 1.2 | >3~3.5 
3 2.5 0.6 7 3 0.7 1.2 | >3.5~4 
3.5 3 0.6 8 3.5 0.7 125 >4~5 
4 3.5 0.8 9 4 0.9 1.5 >5~6 
5 4.5 0.8 10 5 0.9 1.5 >6~7 
6 5.5 1 12 6 i;i 1.5 >7~9 
8 7.5 1 16 8 1.1 1.8 >9~10 
9 8 1 18 9 ii 2 >10~13 
12 10.5 2 24 12 1.3 2.5 | >13 ~16 
15 13 1.5 30 15 1.6 3 >16 ~20 
注 : 1. 材料 : 65Mn、60Si2MnA。 
2. 硬度 : 47 ~54HRC 或 470 ~580HV。 
3. 表面 处 理 : 氧化 或 镀 锌 钝 化 。 

















6.5.4 WRH 
(1) 用 途 


E (图 6-36) 
用 于 防止 轴 上 零件 的 轴 向 位 移 ， 有 锥 销 锁 紧 挡 圈 、 螺 

















钉 锁 紧 挡 圈 和 带 锁 圈 的 螺钉 锁 紧 挡 圈 等 。 


(2) 规格 








见 表 6-42。 








螺钉 锁 紧 挡 





T yi RR 









































钢丝 锁 圈 
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表 6-42 ” 锥 销 锁 紧 挡 圈 (GB/T 883 一 1986 ) 、 螺 钉 锁 紧 挡 圈 
(GB/T 884 一 1986) 、 带 锁 圈 的 螺钉 挡 圈 (GB/T 885—1986) 
和 钢丝 锁 圈 (GB/T 921 一 1986) 的 规格 和 主要 尺寸 












































(单位 : mm) 
尔 直 径 | E F] 螺钉 wa D, 
d | | . (GB/T 71) | (GB/T 921) 
8 10 |20 |3 |M | 3x2 M5 x8 15 
(9) 10 | 22 3 M | 3x22 M5 x8 17 
10 10 | 22 3 |M | 3x2 M5 x8 17 
12 10 | 25 | 3 | M5 | 3x25 M5 x8 20 
(13) 10 | 25 | 3 | M5 | 3x25 M5 x8 20 
14 12 | 28 |4 | M6 | 4x28 M6 x10 23 
15 12 | 30 | 4 | M6 | 4x32 M6 x10 25 
16 12 | 30 | 4 | M6 | 4x32 M6 x10 25 
17 12 | 32 | 4 | M6 | 4x32 M6 x10 27 
18 12 |32 | 4 | M6 | 4x32 M6 x10 27 
(19) 12 | 35 | 4 | M6 | 4x35 M6 x10 30 
20 12 | 35 | 4 | M6 | 4x35 M6 x10 30 
22 12 | 38 | 5 | M6 | 5x40 M6 x10 32 
25 14 |42 |5 M | 5x45 M8 x12 35 
28 14 |45 |5 | M8 | 5x45 M8 x12 38 
30 14 |48 6 | M8 | 6x50 M8 x12 41 
32 14 | 52 | 6 |M | 6x55 M8 x12 44 
35 16 | 56 | 6 |M0 6x55 | M10x16 47 
40 16 | 62 | 6 |Mo| 6x60 | M10x16 54 
45 18 | 7 6 M0 6x70 | M10x16 62 
50 18 | s0 | 8 |MO 8x80 | M10x20 71 
55 18 | 85 | 8 |MO 8x90 | MI0x20 76 
60 20 | 90 | 8 |M0O 8x90 | M10x20 81 
65 20 | 95 | 10 | M10 | 10x100 | M10x20 86 
































第 6 章 紧 固件 . 599. 




































































( 续 ) 
公称 直径 到 锥 销 螺钉 锁 圈 D, 
d A | Da Su 人 (GB/T 71) | (GB/T 921) 
70 20 | 100 | 10 | M10 | 10x100 | M10x20 91 
75 22 | 110 | 10 | Mi2 | 10x110 | M12 x25 100 
80 22 |115 | 10 | MI2 | 10x120 | Ml2 x25 105 
85 22 | 120 10 | MI2 | 10x120 | Ml2 x25 110 
90 22 | 125 | 10 | M12 | 10x120 | Ml2 x25 115 
95 25 | 130 | 10 | M12 | 10x130 | Ml2 x25 120 
100 25 | 135 | 10 | MI2 | 10x140 | Ml2 x25 124 
105 25 | 140 | 10 | MI2 | 10x140 | Ml2 x25 129 
110 30 | 150 | 12 | M12 | 12x150 | MIl2 x25 136 
115 30 | 155 12 | MI2 | 12x150 | Ml2 x25 142 
120 30 | 160 | 12 | MI2 | 12x160 | Ml2 x25 147 
(125) 30 | 165 | 12 | MI2 | 12x160 | M12 x25 152 
130 30 | 170 | 12 | MI2 | 12x180 | M12 x25 156 
(135) 30 |175 | — | M12 = M12 x25 162 
140 30 |180 | — | m2 = M12 x25 166 
(145) 30 | 190 | — |M2 2 M12 x30 176 
150 30 | 200 | — |M2 = M12 x30 186 
160 30 | 210 | — |M2 = M12 x30 196 
170 30 | 20 | — |M2 = M12 x30 206 
180 30 | 230 | — |M2 = M12 x30 216 
190 30 | 240 | — |M2 = M12 x30 226 
200 30 |250 | — | m12 a M12 x30 236 
HE: 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. d, 孔 在 加 工时 ， 只 外 一面; ERNEA EL. 
































3. 挡 圈 技 术 条 件 按 GB/T 959. 3 一 1986 的 规定 ， 材 料 为 33 45, Q235, 
Y12, 35, 45 钢 淳 火 并 回 火 及 表面 氧化 处 理 。 
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6.5.5 轴 肩 挡 圈 ( 


(1) 用 途 用 于 固定 轴 上 的 零 作 





位 移 。 








图 6-37) 











(2) 规格 见 表 6-43。 
表 6-43 WAHE (GB/T 886 一 1986) 的 规格 和 主要 尺寸 


(1) 轻 系 列 径 向 轴承 用 /mm 





挡 圈 使 用 示意 


6-37 























F (主要 是 轴承 )， 防 止 

















E 轴 向 


























公称 直径 di 公称 直径 di 
P D H _ > D V 
30 36 4 32 75 85 78 
35 42 4 37 80 90 83 
40 47 4 42 85 95 88 
45 52 4 47 90 100 93 
50 58 4 52 95 110 98 
55 65 5 58 100 115 103 
60 70 5 63 105 120 109 
65 75 5 68 110 125 114 
70 80 5 73 120 135 124 








































































































(2) 
(2) 中 系列 径 向 轴承 和 轻 系 列 径 向 推力 轴承 用 /mm 
公称 直径 万 H d, 公称 直径 D H d, 
d => d => 
20 27 4 22 70 82 5 73 
25 32 4 27 75 88 5 78 
30 38 4 32 80 95 6 83 
35 45 4 37 85 100 6 88 
40 50 4 42 90 105 6 93 
45 55 4 47 95 110 6 98 
50 60 4 52 100 115 8 103 
55 68 5 58 105 120 8 109 
60 72 5 63 110 130 8 114 
65 78 5 68 120 140 8 124 
(3) 重 系列 径 向 轴承 和 中 系列 径 向 推力 轴承 用 /mm 
公 你 直径 d, 公 了 你 直径 d, 
y D H y > D H š 
20 30 5 22 70 85 6 73 
25 35 5 27 75 90 6 78 
30 40 5 32 80 100 8 83 
35 47 5 37 85 105 8 88 
40 52 5 42 90 110 8 93 
45 58 5 47 95 115 8 98 
50 65 5 52 100 120 10 103 
55 70 6 58 105 130 10 109 
60 75 6 63 110 135 10 114 
65 80 6 68 120 145 10 124 
注 : 挡 圈 技术 条 件 按 GBZT 959. 3 一 1986 的 规定 ， 材 料 为 35, 45, Q235, 
Y12, 35, 45 钢 滩 火 并 回 火 及 表面 氧化 处 理 。 





























6.5.6 轴 端 挡 圈 (图 6-38) 
(1) HR ” 轴 端 挡 圈 紧 固 在 轴 端 ， 用 于 固定 轴 上 零 〈 部 ) 件 。 
(2) 规格 见 表 6-44。 
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表 6-44 ”螺钉 紧 固 轴 端 挡 圈 (GB/T 891—1986) 及 螺栓 紧 

















固 轴 端 挡 圈 (GB/T 892—1986) 的 规格 及 主要 尺寸 






































V N 一 



















































































火 及 表面 氧化 处 理 。 




















“ 轴 端 挡 圈 的 固定 ”不 属于 GB/T 891, GB/T 892 ， 供 参考 
挡 圈 技术 条 件 按 GB/T 959. 3 一 1986 的 规定 ， 材 料 为 35 45, Q235, 
Y12, 35, 45 WKI E 








meaa 内 相应 配件 及 相应 尺寸 /mm 

do haea) 螺钉 Wa am | 圆柱 销 | | | | ， 
< | D |H d (GB/T 819.1) (GBZT 5783) ( GB/T 93)|(GBZT 119) 

14 | 20 |4 5.5) M5x12 M5 x14 5 A2 x10 |14 6 1614.8 
16 | 22 |4 5.5) M5x12 M5 x14 5 A2 x10 |14 6 1614.8 
18 |25 145.5 MSx12 MS x14 5 A2x10 |14 6 1614.8 
20|28|45.5 M5x12 M5 x 14 5 A2x10 |14 6 1614.8 
22 |30 |4 5.5) MSx12 M5 x16 3 A2 x10 |14 6 1614.8 
25|32|56.6 M6x16 M6 x 18 6 A3x12 |18 7 2015.6 
28|35|56.6 M6x16 M6 x 18 6 A3x12 |18 7 2015.6 
30|38|56.6 M6x16 M6 x 18 6 A3x12 |18 7 2015.6 
32 |40 15 6.6| M6x16 M6 x18 6 A3x12 |18 7 2015.6 
35|45|56.6 M6x16 M6 x 18 6 A3x12 |18 7 2015.6 
40 150|156.6 M6x16 M6 x18 6 A3x12 |18 7 12015.6 
45 | 55 16 9 M8 x20 M8 x22 8 A4 x14 |22|8 |24|7.4 
50 |60 |6| 9 M8 x20 M8 x22 8 A4 x14 |22|8 |24|7.4 
55 |65 |6| 9 M8 x20 M8 x22 8 A4 x14 |22|8 |24|7.4 
60 |70 |6| 9 M8 x20 M8 x22 8 A4 x14 |22|8 |24|7.4 
65 |75 |6| 9 M8 x20 M8 x22 8 A4 x14 |22|8 |24|7.4 
70 |80 |6| 9 M8 x20 M8 x22 8 A4 x14 |22|8 2517.4 
75 |90 |8 |13| M12 x25 M12 x30 12 A5x16 |26 10 2811.5 
85 |10018 113| M12 x25 M12 x30 12 A5 x16 |26 10 2811.5 

注 : 1， 当 挡 圈 装 在 带 螺纹 孔 的 轴 端 时 ， 紧 固 用 螺钉 允许 加 长 。 


0604 - 第 2 篇 


通用 零 部 件 及 器 材 





6.6 键 


6.6.1 普通 型 平 键 (图 6-39) 


























(2) 规格 见 表 6-45。 


图 
(1) 用 途 MERE, XH 








0-39 





PI, DIR 
精度 高 ， 用 于 高 速 轴 或 受 冲击 、 正 反 转 的 场合 。 








无 轴 向 固定 作用 。 





表 6-45 ”普通 型 平 键 (GB/T 1096—2003) 的 规格 和 主要 尺寸 



































CHM: mm) 
TEJE b HJE h EARE KEL 轴 径 d 
(h8) (方形 h8 ,矩形 hll) s (h14) (参考 
2 6~20 6~8 
3 3 0. 16 ~0.25 6~36 >8 ~ 10 
4 4 8 ~45 >10 ~ 12 
5 5 10 ~56 >12 ~17 
6 6 0.25 ~0.40 14 ~70 >17 ~22 
8 7 18 ~90 >22 ~30 
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( 续 ) 
SEED PIE h 倒 角 或 倒 圆 | KEL md 
(h8) | (J h8 .矩形 1) s (h14) (参考 
10 8 22 ~110 >30 ~38 
12 8 28 ~ 140 >38 ~44 
14 9 0.40 -0.60 36 ~ 160 >44 - 50 
16 10 45 -180 >50 ~58 
18 11 50 ~ 200 >58 ~65 
20 12 56 ~220 >65 ~75 
22. 14 63 ~250 >75 ~85 
25 14 0.60 -0.80 70 ~280 >85 ~95 
28 16 80 ~320 >95 ~110 
32 18 90 ~360 >110 ~130 
36 20 100 ~400 >130 ~ 150 
40 22 100 ~400 >150 ~170 
1.00 ~1.20 
45 25 110 - 450 >170 - 200 
50 28 125 ~500 >200 ~230 
56 32 140 ~500 >230 ~260 
63 32 1.60 ~2.00 160 ~500 >260 ~290 
70 36 180 ~500 >290 ~330 
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( 续 ) 
TEBE b 高 度 h 倒 角 或 倒 区 KE L 轴 径 d 
(h8) (方形 h8 ,矩形 hll) Š (h14) (参考 ) 
80 40 200 ~500 >330 ~380 
90 45 2.50 ~3.00 220 ~500 >380 ~440 
100 50 250 ~500 >440 ~500 

















注 : 1. 普通 型 平 键 的 技术 条 件 应 符合 GBAT 1568 的 规定 。 
2. 键 模 的 尺寸 应 符合 GB/T 1095 的 规定 。 
3. 当 键 长 大 于 500mm 时 ， 其 长 度 应 按 GBZT 321 的 R20 系列 选取 ， 为 减 
小 由 于 直线 度 而 引起 的 问题 ， 键 长 应 小 于 10 倍 的 键 宽 。 
4. 当 需 要 时 ， 键 允许 带 起 键 螺 孔 ， 起 键 螺 孔 的 太 寸 见 图 640 及 下 表 。 
较 长 的 键 可 以 采用 两 个 对 较 的 起 键 螺 孔 。 













































































起 键 螺 孔 的 位 置 
图 6-40 
(单位 : mm) 
18 ,20 36 ,40 ,45 
b |8,10 | 12 114 ,16 25,28 32 70,80 90,100 
22 50,56,63 








d | M3 |M4| M5 M6 M8 [M10 M12 M16 M20 




















cı | 0.3 0.5 1 2 
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6.6.2 ”导向 型 平 键 (图 641) 

















图 6-41 








(1) 用 途 ” 靠 侧面 传 转 和 矩 ， 对 中 好 ， 易 拆 装 。 无 轴 向 固定 作用 。 
用 螺钉 把 键 固定 在 轴 上 。 用 于 轴 上 和 零件 治 轴 移 动量 不 大 的 场合 。 
(2) 规格 见 表 6-46。 
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表 6-46 导向 型 平 键 (GB/T 1097—2003) 的 规格 和 主要 尺寸 


































































































(单位 : mm) 
b h 螺钉 
(h8) (h11) 区 Š (dx L,) i 
8 7 3.4 M3 M3 x8 25 ~90 
10 8 3.4 M3 M3 x10 25 ~110 
12 8 4.5 M4 M4 x10 28 ~140 
14 9 5.5 M5 M5 x10 36 ~160 
16 10 5.5 M5 M5 x10 45 ~180 
18 11 6.6 M6 M6 x12 50 ~200 
20 12 6.6 M6 M6 x12 56 ~ 220 
22 14 6.6 M6 M6 x16 63 ~ 250 
25 14 9 M8 M8 x16 70 ~ 280 
28 16 9 M8 M8 x16 80 ~ 320 
32 18 11 M10 M10 x20 90 ~ 360 
36 20 14 M12 M12 x25 100 ~400 
40 22 14 M12 M12 x25 100 ~ 400 
45 25 14 M12 M12 x25 110 ~450 
了 与 LiL L, 对 应 长 度 系 列 
25 |28 |32 136|40145 |50 |56 |63 |70 |8o |9o |1oo1110 
ıl [14 16 |18 [20 123 |26 30 35 |40 148 |54 160 | 66 
L, |2.5| 14 |16 |18 |20 22.5] 25 28 81.5| 35 |40 |45 |50 | 55 
L 6|]|7 8 9] 1|12 13 14l15l16l18 |20] 2 
L |125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 250 | 280 | 320 | 360 | 400 | 450 
L |75 8 |90 |100 |110 120 | 140 |16o | 180 | 200 | 220 250 
L |62 |70 |80 | 90 [100|110|125|140 |160 | 180 |200 | 225 
L |25 |30 |35 |40 |45 | so |55 |60 |70 90 | 100 
注 : 1. 导向 型 平 键 的 技术 条 件 应 符合 GB/AT 1568 的 规定 。 
2. 键 槽 的 尺寸 应 符合 GB/T 1095 的 规定 。 
3， 当 键 长 大 于 450mm 时 ， 其 长 度 应 按 GB/T 321 的 R20 系列 选取 。 为 减 
小 由 于 直线 度 而 引起 的 问题 ， 键 长 应 小 于 10 倍 的 键 宽 。 
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6.6.3 普通 型 半圆 键 〈 图 6-42) 











图 6-42 
(1) HR 靠 侧面 传递 转 矩 ， 键 可 在 轴 槽 中 治 槽 底 
拆 方便 。 一 般 用 于 轻 载 ， 常 用 于 轴 的 锥 形 轴 端 。 
(2) 规格 见 表 6-47。 
表 6-47 普通 型 半圆 键 (GB/T 1099. 1 一 2003) 的 规格 








Pam 








弧 滑 动 ， 装 















































(单位 : mm) 
“PE pp ae = 

. el ED | 便 角 或 倒 国 。 
bxhxD ( -0.025 ) (h12) (h12) 

1x1.4x4 1 1.4 4 

1.5x2.6x7 1.5 2.6 7 

2 x2.6 x7 2 2.6 7 

2x3.7x10 2 3.7 10 0.16 ~0.25 
2.5 x3.7x10 2.5 3.7 10 

3 x5x13 3 5 13 

3 x6.5x16 3 6.5 16 

4x6.5x16 4 6.5 16 

4x7.5x19 4 7.5 19 

5x6.5x16 5 6.5 16 

5x7.5x19 5 7.5 19 0 se 040 
5 x9 x22 5 22 

6 x9 x22 6 22 

















- 610 - 第 2 篇 通用 零 部 件 及 器 材 









































键 尺寸 TEBE b BE h H42 D Ñ 
o ”、 | MARAR s 
bxhxD ( -0.025 ) (h12) (h12) 
6x10 x25 6 10 25 oas a 
8x11 x28 8 11 28 E 
10 x13 x32 10 13 32 0.40 - 0.60 








注 : 1. 半圆 键 的 技术 条 件 应 符合 GB/T 1568 的 规定 。 
2. 键 槽 的 太 二 应 符合 GB/T 1098 的 规定 。 











6.6.4 普通 型 模 键 (图 6-43 ) 








B 型 C 型 
入 1100 za 


图 6-43 
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(1) 用 途 



























































键 的 上 表面 和 载 槽 都 
HRK, EEFE 

















J 1:100 的 斜 度 ， 装 配 时 打 入 ， 
与 轴 和 轮 载 接触 是 工作 面 。 对 轴 上 零件 有 轴 向 固定 作 


























j， 但 由 模 紧 力 的 作用 会 使 轴 上 零件 


和 非 变 载荷 的 低速 连接 场合 。 
(2) 规格 
表 6-48 ”普通 型 棉 键 (GB/T 1564—2003) 的 规定 








见 表 6-48 。 


Üy. H 





日 于 不 要 求 对 中 ， 不 受 冲击 





























































































































(单位 : mm) 
宽度 5 | 高 度 h | 倒 角 或 | 长 度 L 宽度 | 高 度 h | 倒 角 或 | 长 度 L 
(h8) | h11) | 倒 圆 s (h14) (h8) | h11) | 倒 圆 s (h14) 
2 2 6 ~20 25 14 70 ~280 
0.16 ~ 0.60 ~ 
3 3 6 ~36 28 16 80 ~ 320 
0.25 0.80 
4 4 8 ~45 32 18 90 ~360 
5 5 10 ~56 36 20 100 ~400 
0.25 ~ 
6 6 14 ~70 40 22 1.00 ~ | 100 ~400 
0.40 
8 7 18 ~90 45 25 1.20 110 ~450 
10 8 22 - 110 50 28 125 ~500 
12 8 0.40~ | 28 - 140 56 32 140 ~ 500 
1.60 ~ 
14 9 0.60 36 ~ 160 63 32 160 ~ 500 
2.00 
16 10 45 ~180 70 36 180 ~ 500 
18 11 50 ~ 200 80 40 200 ~ 500 
0.60 ~ 2.50 ~ 
20 12 56 ~220 90 45 220 ~ 500 
0. 80 3.00 
22 14 63 ~250 100 50 250 ~ 500 
长 度 L | 6,8,10,12 ,14 ,16 ,18 ,20,22 ,25 ,28 ,32 ,36 ,40 ,45 ,50 ,56 ,63 ,70 ,80 ， 
系列 “|90 ,100 ,110 ,125 ,140 ,160 ,180 ,200 ,220 ,250 ,280 ,320 ,360 ,400 ,450 ,500 
注 : 1. 普通 型 棉 键 的 技术 条 件 应 符合 GB/T 1568 的 规定 。 
2. 键 槽 的 尺寸 应 符合 GB/T 1563 的 规定 。 
3. 当 键 长 大 于 500mm 时 ， 其 长 度 应 按 GB/T 321 的 R20 系列 选取 ， 为 减 
小 由 于 直线 度 而 引起 的 问题 ， 键 长 应 小 于 10 倍 的 键 宽 。 
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6.7 销 
6.7.1 圆柱 销 与 内 螺纹 圆柱 销 (图 644) 








人 允许 制 成 倒 圆 或 凹 穴 
末端 形状 由 制造 者 确定 































































voc  ⁄ Z=) 
2 





15° 


小 平面 或 凹 槽 ， 
由 制造 者 确定 





内 螺纹 圆柱 端 一 球面 圆柱 端 




















图 6-44 











(1) AR 用 于 机 器 的 轴 上 做 固定 零件 、 传 递 动 力 用 ， 或 用 于 工 
4、 模 具 上 作 零 件 定 位 用 。 内 螺纹 圆柱 销 上 有 内 螺纹 ， 供 旋 入 螺钉 取出 













































































þan 
> 








主 销 Ho 
(2) 规格 ILK 6-49, 














第 6 章 K 固 fF 


* 613. 





表 6-49 


圆柱 销 一 不 淳 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 钢 (GB/AT 119. 1 一 2000) 、 


圆柱 销 一 淳 硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 (GBZT 119. 2 一 2000) 、 内 螺纹 
圆柱 销 一 不 淳 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 钢 (GB/T 120. 1 一 2000) 及 内 
螺纹 圆柱 销 一 淳 硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 〈CBZT 120. 2 一 2000 ) 




































































































































































































































































































































































的 规格 和 主要 尺寸 
(1) 圆柱 销 一 不 淳 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 钢 的 主要 尺寸 /mm 
公称 直径 d( m6) 06|08| 1 |1.211.5| 2 12.513 | 4 5 
2|2| | 4 4 1 416 6 8 8 | 10 
ARKEL 
至 |6 |8 1 1 12 |16 |20 |24 |30 |40 | 50 
公称 直径 d( m6) 6 8 |10 12 16 20 25 |30 |40 | 50 
|12 |14 |18 |22 |26 35 |50 |60 |80 | 95 
公称 长 度 / 
至 | 60 | 80 | 95 |140 180 |200 200 200 |200 | 200 
(2) 圆柱 销 一 淳 硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 的 主要 尺寸 /mm 
公称 直径 d( m6) 1 1.5 2.5 3 4 5 
公称 长 度 / 3~10 |4~16 |5~20 6-24 |8~30 |110~40| 12~50 
公称 直径 d( m6) 6 8 10 12 16 20 
公称 长 度 / 14~60 | 18 ~80 |22~100|26~100|40~100|50~100 
(3) 内 螺纹 圆柱 销 一 不 滩 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 钢 、 内 螺纹 区 
柱 销 一 滩 硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 的 主要 尺寸 /mm 
公称 直径 d( m6) 6 8 |10 12 16 20 25 |30 |40 | 50 
螺纹 直径 di M4 | M5 | M6 | M6 | M8 | M10 | M16 | M20 | M20 | M24 
16 | 18 | 22 | 26 | 32 | 40 50 | 60 | 80 |100 
公称 长 度 / 
至 | 60 | 80 |100 120 |160 200 200 |200 |200 | 200 
(4) 圆柱 销 和 内 螺纹 圆柱 销 公称 长 度 ! 系列 /mm 
2,3,4,5,6,8,10,12 ,14 ,16,18 ,20 ,22 ,24,26,28 ,30 ,32 ,35 ,40 ,45 ,50 ,55 ,60 ， 


$Z. $ 


65 ,70 ,75 ,80 ,85 ,90 ,95 ,100 ,120 ,140 ,160 ,180 ,200 
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( 续 ) 
(5) 圆柱 销 和 内 螺纹 圆柱 销 的 技术 条 件 
淳 硬 钢 ARE | 马 氏 体 
料 A wt 有 纹 公差 
材料 淳 硬 钢 T ka 不 锈 钢 | KAN 螺纹 公差 
125 ~245 | 550 ~ 650 | 600 ~700 | 210 ~280 | 460 ~ 560 
硬度 6H 
HV30 HV30 HV1 HV30 HV30 
表面 处 理 ik 品 一 一 不 经 处 理 AAE EE AE BAE 
不 锈 钢 一 一 简单 处 理 

















注 : 1. 内 螺纹 圆柱 销 一 一 不 六 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 钢 ， 结 构 为 平 端 。 
2. 内 螺纹 圆柱 销 一 一 淳 硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 ， 结 构 分 A 型 和 B 型 两 种 。 
A 型 : 球面 圆柱 端 , 适用 于 普通 滩 火 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 ; B 型 : 平 
m, 适用 于 表面 泽 火 钢 。 
3. 公称 长 度 大 于 200mm， 按 20mm 递增 。 







































































6.7.2 圆锥 销 (图 6-45 ) 








1:50 














内 螺纹 圆锥 销 





图 6-45 
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(1) 用 途 有 1:50 WHEE, A HEE E 


可 多 次 拆 装 
以 便 拆 装 




















， 定 位 精度 比 圆柱 销 高 ， 能 自 锁 。 























。 内 螺纹 圆锥 销 可 用 于 不 通 孔 。 





(2) 规格 见 表 6-50。 


表 6-50 





制 孔 相配 








0。 拆 装 方便 ， 














一 般 两 端 伸 出 被 连接 件 ， 


(GB/T 118—2000) 的 规格 和 主要 尺寸 

















圆锥 销 〈(CBZT 117 一 2000) 、 内 螺纹 圆锥 销 












































































































































(1) 圆锥 销 的 主要 尺寸 /mm 

公称 直径 d 0.6|10.8| 1 112115| 2 2.5 3 |45 

ARKEL 4- |5- |6- 6- 18~ |0- 10- |12 ~ |14 ~ |18 ~ 
(商品 规格 ) 8 |12 |16 20 24 35 |35 |45 | 55 | 60 
公称 直径 d 6 | 8 |10 12 |16 |20 |25 |30 |40 | 50 
ARKEL 22 ~ |22 ~ |26 ~ |32 ~ |40 ~ |45 ~ |50 ~ [55 ~ |60 ~ |65 ~ 
(商品 规格 ) 90 | 120 | 160 | 180 200 200 | 200 | 200 | 200 | 200 

(2) 内 螺纹 圆锥 销 的 主要 尺寸 /mm 
公称 直径 d 6|8 |10 12 |16 |20 25 |30 |40 | 50 
螺纹 直径 d, M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M20 | M24 
BRAKE t 6 | 8 |10 12 |16 |18 |24 |30 |30 | 36 
螺 孔 深度 ta 10 | 12 | 16 | 20 | 25 28 35 | 40 |40 | 50 
ARKEL 16 ~ |18 ~ |22 ~ |26 ~ |32 ~ |40 ~ |50 ~ [60 ~ [80 ~ |100 ~ 
(商品 规格 ) 60 | 80 | 100 120 160 200 | 200 | 200 | 200 | 200 
(3) 圆锥 销 和 内 螺纹 圆锥 销 的 公称 长 度 (1) 系列 /mm 























2,3,4,5,6,8,10,12,14,16,18,20,22 ,24,26,28 ,30,32,35 ,40 ,45 ,50 ,55 ,60, 


65 ,70 ,75 ,80 ,85 ,90 ,95 ,100 ,120 ,140 ,160 ,180 ,200 , K3 





F 200 按 20 递增 











河 


(4) 圆锥 销 和 内 螺纹 圆锥 销 的 技术 条 件 























1) 材料 与 硬度 


易 切 钢 : 








> r> 
可 s> 
s= s= 


牌号 Y12 .Y15 ,未 规定 硬度 要 求 
; 牌号 35 ,硬度 为 28 ~38HRC; 
-45 , 硬 EH 38 ~ 46HRC 
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( 续 ) 

















2) 表面 粗糙 度 
锥 面 : A 型 ( 磨 削 ) ,Ra =0. 8um; 

B 型 (切削 或 冷 铂 ) ,Ra =3.2 um; 

端面 :Ra =6. 3 yum 

3) 公称 直径 (d) 公 差 

hl10 ;其 他 公差 : 如 all .cll 和 名, 由 供需 双方 协议 
4) 表面 处 理 
易 切 钢 . 碳 素 钢 和 合金 钢 : 不 经 处 理 、 氧 化 、 磷 化 或 镀 锌 钝 化 
不 锈 钢 : 简单 处 理 



















































































6.7.3 开口 销 (图 646) 

















图 6-46 





(1) 用 途 用 于 锁定 其 他 零件 ， 如 轴 、 开 村 螺 母 等 。 是 一 种 可 靠 
的 锁 紧 方法 ， 应 用 广泛 。 
(2) 规格 见 表 6-51。 
表 6-S1 开口 销 (GB/T 91 一 2000) 的 规格 和 主要 尺寸 
























































(单位 : mm) 
开口 销 直径 开口 销 直 径 
公称 d 公称 长 度 ! a | 公称 d ARKEL) a 
规格 (商品 规格 )| < | 规格 (商品 规格 )| = 
最 小 | 最 大 最 小 | 最 大 
0.6 | 0.4 | 0.5 4~12 1.6 | 1.2 0.9 1.0 8~25 |2.50 
0.8 | 0.6 | 0.7 5~16 1.6 | 1.6 1.3 | 1.4 8~32 |2.50 
1 |0.8 | 0.9 6~20 1.6 | 2 |1.7 |1.8 10 ~40 | 2.50 





















































( 续 ) 
开口 销 直 径 开口 销 直 径 
公称 d ARKEL) a | 公称 d ARKEL a 
规格 (商品 规格 )| < | 规格 (商品 规格 )| =< 
最 小 | 最 大 最 小 | 最 大 





2.5 | 2.1 | 2.3 12 ~50 2.50 8 Te de 40 ~160 4 


3.2 T7 | 29 14 ~63 3.2 10 9.3 | 9.5 45 ~200 | 6.30 
4 3.5. | 37 18 ~80 4 13 12.1 12.4 | 71~250 | 6.30 
5 4.4 | 4.6 22 ~ 100 4 16 |15.1 | 15.4 | 112 ~280 | 6.30 

6.3 | 5.7 | 5.9 30 ~ 125 4 20 |19.0 19.3 | 160 ~280 | 6.30 
































注 : 1. 公称 规格 等 于 开口 销 孔 的 直径 。 
2. 公称 长 度 1 系列 (mm): 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20 
22, 25, 28, 32, 36, 40, 45, 50, 56, 63, 71, 80, 90, 100 
112, 125, 140, 160, 180, 200, 224, 250, 280, 





> 


> 


3. 表面 处 理 : 低 碳 钢 一 不 经 处 理 、 磷 化 或 镀 锌 钝 化 ; 铜 合金 、 不 锈 钢 
一 简单 处 理 。 





























6.7.4 螺 尾 锥 销 (图 6-47) 


























图 6-47 




















(1) MR ”螺纹 用 于 拆 装 。 有 1: 50 的 锥 度 ， 与 有 锥 度 的 匀 制 孔 相 
配 。 拆 装 方便 ， 可 多 次 拆 装 ， 定 位 精度 比 圆柱 销 高 。 能 自 锁 。 一 般 两 端 
伸 出 被 连接 件 ， 以 便 拆 装 。 


























E 
一 
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(2) 规格 〈 商 品 规格 ) 见 表 6-52。 
表 6-52 ” 螺 尾 锥 销 (GBAT 881 一 2000) 的 规格 和 主要 尺寸 















































(单位 : mm) 

公称 直 | 公称 长 度 1 | 螺纹 直径 | 螺 尾 长 | 公称 直 | 公称 长 度 ! | 螺纹 直径 | 螺 尾 长 
# di |( 商 品 规格 ) d, b< |d |( 商 品 规格 ) d, bs 

5 40 ~50 M5 x0.8 | 15.6 20 120 ~ 190 M16 x2 39 

6 45 - 60 M6 x1 20 25 140 ~250 | M20 x2. 5 45 

8 55 ~75 M8 x1.25 24.5 30 160 ~280 M24 x3 52 

10 65~100 |M10x1.5 27 40 190 ~320 | M30 x3.5 65 

12 85~120 |IM12 x1.75| 30.5 50 220 ~400 


16 100 ~ 160 





M16 x2 39 

















M36 x4 78 








注 : 1. 公称 长 度 / 系列 (mm): 40, 45, 50, 55, 60, 65, 75, 85, 100, 
120, 140, 160, 190, 220, 250, 280, 320, 360, 400, K F 400, 
按 40 递增 。 

















2. 表面 处 理 : 钢 一 不 经 处 理 、 氧 化 、 磷 化 或 镜 锌 钝 化 ， 不 锈 钢 一 简 证 





处 理 。 


6.7.5 销 轴 (图 6-48) 





允许 倒 





EU] 








A 型 





(无 开口 销 孔 ) 

















(1) 用 途 Mezi, MAFOA, 


图 














I 























= 
F 
B 
ban 











6-48 





(2) 规格 (商品 规格 ) 见 表 6-53, 





[ 作 可 靠 。 
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表 6-53 销 轴 (CGB/T 882—2008) 的 规格 和 主要 尺寸 





(单位 : mm) 
^\ 称 长 虑 | 公 RRE 
dida | k |a s L. da 4 k |a Eg L 
AJ DR AJ po 
hl1)(h14) (js14)|(H13 min)Kh11)(h14)|(js14)|( H13 min 
(ADL) GD] araw) mim) (4) 083) ogy [mi 





3 5 1 0.8 | 6~30 |1.6|| 27 | 40 6 6.3 |55 ~200| 9 
4 6 1 1 8 ~40 |2.2 || 30 | 44 8 8 60-200| 10 
5 8 1.6 | 1.2 | 10~50 | 2.9 || 33 | 47 8 8 165~200| 10 
6 10 2 1.6 | 12 ~60 | 3.2 || 36 | 50 8 8 |70~200| 10 
8 14 3 2 16 ~80 | 3.5 || 40 | 55 8 8 |80~200| 10 
10 | 18 4 3.2 |20 ~100|4.5 || 45 | 60 9 10 |90 ~200| 12 
12 | 20 4 3.2 |24 ~120|5.5 || 50 | 66 9 10 100 ~200| 12 
14 | 22 4 4 28-140| 6 95. 1:72 11 10 |120 ~200| 14 
16 | 25 | 4.5 4 132~160| 6 60 | 78 12 10 120 ~200| 14 
18 | 28 5 5 |35~180| 7 70 | 90 13 13 |140 ~200| 16 
20 | 30 5 5 |40~200| 8 80 | 100 13 13 |160 ~200| 16 
22 01133. |. 525 5 |45~200| 8 90 | 110 13 13 |180 ~200| 16 


24 | 36 6 6.3 |50 ~200| 9 ||100 | 120 13 13 200 ~200| 16 






































注 : 1. 公称 长 度 1 系列 (mm): 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 
26, 28, 30, 32, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 65, 70, 75, 80, 85, 

90, 95, 100, 120, 140, 160, 180, 200, KF 200 ， 按 20 递增 。 
2. 材料 : DRRR RN; 硬度 : 125 ~245HV; 其 他 材料 由 供需 双方 
协议 。 
3. 表面 处 理 ， 氧 化 、 磷 化 或 镀 锌 铬 酸 盐 转化 膜 。 


6.8 $T 
6.8.1 AAST (Hi) 与 半圆 头 锣 钉 (图 6-49) 
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图 6-49 


(1) 用 途 ”应 用 最 广 的 一 种 饮 接 用 紧 固件 。 能 承受 较 大 的 剪 切 力 。 














j 于 锅炉 、 容 器 、 桥 梁 和 柏 架 等 钢 结构 上 。 





(2) 规格 〈 商 品 规格 ) 见 表 6-54。 
表 6-54 ”半圆 头 锣 钉 ( 粗 制 ) (GBAT 863. 1 一 1986) 、 小 半圆 头 
SET (Hdi) (GB/T 863. 2 一 1986)、 半 圆 头 锣 钉 
(GB/T 867—1986) 的 规格 及 主要 尺寸 
































(单位 : mm) 
公称 直径 | 头 部 尺寸 | 公称 长 度 | 公称 直径 | 头 部 尺寸 | 公称 长 度 
d d. < k< l d d. < k< L 
(1) 半圆 头 锦 钉 ( 粗 制 )(GBZT 863. 1 一 1986) 














12 22 8.5 20 ~90 (22) 40.4 16.3 | 38 ~180 
(14) 25 9.5 22 ~ 100 24 44.4 17.8 | 52~180 
16 30 10.5 |26~110 (27) 49.4 20.2 | 55 ~180 
(18) 33.4 13.3 | 32~150 30 54.8 22.2 | 55~180 
20 36.4 14.8 |32~150 36 63.8 26.2 | 58 ~200 








一 、 
N 
x 
— 
re 
| 
I 
pan 











A ( RH l|) (GB/T 863. 2—1986 ) 








10 16 7.4 | 12~50 | (22) 36 15.1 | 35 ~200 
12 19 8.4 | 16~60 24 40 17.1 | 38 ~200 
(14) 22 99 | 20~70 | (27) 43 18.1 | 40 ~200 
16 25 10.9 | 25~80 30 48 20.3 | 42 ~200 
(18) 28 12.6 | 28 ~90 36 58 24.3 | 48 ~200 


20 32 14.1 | 30 ~200 
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( 续 ) 
公称 直径 | 头 部 尺寸 | 公称 长 度 | 公称 直径 | 头 部 尺寸 | 公称 长 度 
d d < k< l d d, < ks L 
(3) PEKEE (GB/T 867—1986) 
0.6 1.3 0.5 1-6 (3.5) 6.59 2.3 7~26 
0.8 1.6 0.6 | 1.5~8 4 7.39 2.6 7~50 
1 2 0.7 2~8 5 9.09 3.2 7~55 
(1.2) 2.3 0.8 | 2.5~8 6 11.35 | 3.84 | 8~60 
1.4 2 q 0.9 3~12 8 14.35 | 5.04 | 16~65 
(1.6) 3.2 1.2 3~12 10 17.35 | 6.24 | 16~85 
2 3.74 1.4 3~16 12 21.42 | 8.29 | 20~90 
2S 4.84 1.8 5 ~20 (14) 24.42 | 9.29 | 22 - 100 
3 5.54 2 5 ~26 16 29.42 | 10.29 | 26~110 
EE: 1. 粗 制 锦 钉 的 公称 长 度 ! 系列 (mm): 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24", 





25** 26*, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50, 52, 55, 
58, 60, 62**, 65, 68**, 70, 75, 80, 85, 90, 95, 100, 110, 
120, 130, 140, 150, 160, 170, 180, 190, 200, $ + 符号 的 长 度 ， 
只 有 半圆 头 才 有 。 带 * * 符 的 长 度 ， 只 有 小 半圆 头 才 有 。 

2. 半圆 头 锦 钉 (GB/T 867) 的 公称 长 度 1 系列 (mm); 1, 1.5, 2, 
za $. 3:58 4 S.G. Te R. $, YO. 1U 12. YS. Tk. jS. 46. 
17, 18, 19, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36, 38, 40, 42, 
44, 46, 48, 50, 52, 55, 58, 60, 62, 65, 68, 70, 75, 80, 85, 
90, 95, 100, 110, 

3. 带 括号 的 规格 尽 可 能 不 采用 。 

4. 碳 钢 制品 : 冷 铀 制品 需 经 退火 处 理 ， 表 面 不 经 处 理 或 镀 锌 钝 化 。 不 
锈 钢 制品 : 表面 不 经 处 理 。 铜 及 黄 铜 制品 : 表面 不 经 处 理 或 钝 化 。 
铝 、 硬 铝 及 防 锈 铝 : 表面 不 经 处 理 或 阳极 氧化 。 











































































































6.8.2 TAWI ( 粗 制 与 沉 头 钢 条 (图 6-50 ) 
(1) 用 途 ”用 于 表面 需要 平滑 、 不 允许 钉 头 外 露 的 场合 
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d=1~10,a= 90°; d=12~36, =60° 


图 





0-50 


(2) 规格 (商品 规格 ) 见 表 6-55, 









































表 6-55 MAHET HHJ) (GB/T865—1986). 、 沉 头 钾 钉 
(GB/T 869—1986) 的 规格 及 主要 尺寸 
公称 直径 | 头 部 尺寸 | 公称 长 度 | 公称 直径 | 头 部 斥 才 | 公称 长 度 
d d. < k< L d d. < k< l 
(1) 沉 头 锦 钉 ( 粗 制 )(CBZT 865—1986) 
12 19.6 6 20 ~75 (22) 37.4 12 | 38~180 
(14) 22.5 7 20 ~ 100 24 40.4 13 | 50 ~180 
16 25.7 8 24-100| (27) 44.4 14 |55~180 
(18) 29 9 28 ~150 30 51.4 17 | 60 ~200 
20 33.4 11 |30~150 36 59.3 19 | 65 ~200 
(2) 沉 头 鲍 钉 (GB/T 869 一 1986) 
1 2.03 0.5 2~8 3 5.35 152 5 ~22 
(1.2) 2.23 05 | 2.5~8 || (3.5) 6.28 1.4 6 ~24 
1.4 2.83 0.7 3 ~12 4 7.18 1.6 6~30 
(1.6) 3.03 0.7 3~12 5 8.98 2 6~50 
2 4.05 1 3.5~16 6 10.62 | 2.4 6~50 
2.5 4.75 1.1 5~18 8 14.22 | 3.2 | 12~60 






























































第 6 章 紧 件 * 623 + 
( 续 ) 
公称 直径 | 头 部 尺寸 | 公称 长 度 | 公称 直径 | 头 部 尺寸 | 公称 长 度 
d d. < k< l d d, < k< l 
(2) W(38J£T(GBZ/T 869 一 1986) 
10 17. 82 4 16 ~75 (14) 21.76 7 20 ~ 100 
12 18. 86 6 18 ~75 16 24.96 8 24 ~ 100 

















注 : 1. 带 括 号 的 规格 尽 可 能 不 采用 。 
2. 公称 长 度 / 系 列 (mm): 2, 2.5, 3, 3.5, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 
11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 


32 94 y gg 


导 的 长 度 只 有 沉 


ERAUL 











36*, 38, 40, 42, 44*, 45**, 46*, 48, 50, 
52, 55, 58, 60, 62*, 65, 68*, 70, 75, 80, 85, 90, 95, 100, 
110, 120, 130, 140, 150, 160, 170, 180, 190, 200, Jrh3F6 + 符 
KAET (GB/T 869—1986) 才 有 。 带 * = 符号 的 长 





钉 一 条 


Hil (GB/T 865—1986) 才 有 。 

















3. 材料 及 表面 处 理 : 











参见 表 6-54“ 半 加 














6. 8.3 ”平头 钢 钉 与 扁平 头 钢 钉 (图 6-51) 


头 锦 钉 ” 注 4。 














(1) 用 途 
Be 











6-51 


(2) 规格 〈 商 品 规格 ) 见 表 6-56。 


] 于 打包 钢 带 、 皮 革 、 帆 布 、 木 材 、 塑 料 等 
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表 6-56 PAHIT (GB/T 109—1986), ma FAET 
(GB/T 872—1986) 的 规格 和 主要 尺寸 



























































(单位 : mm) 
公称 直径 | 头 部 尺寸 | 公称 长 度 | 公称 直径 | 头 部 尺寸 | 公称 长 度 
d d. < k< L d d. < k< l 
(1) KHET (GB/T 109—1986 ) 
2 4.24 1.2 4-8 5 10.29 | 2.2 10 ~26 
2.5 5.24 1.4 5~10 6 12.35 | 2.6 12 ~30 
3 6.24 1.6 6~14 8 16.35 3 16 ~30 
(3.5) 7.29 1.8 6~18 10 20.42 | 3.44 | 20~30 
4 8.29 2 8 ~22 
(2) mM FKE (GB/T 872 一 1986) 
(1.2) 2.4 0.58 | 1.5~6 | (3.5) 6.79 | 0.88 5~36 
1.4 2.7 0.58 2~7 4 7.79 1.13 5~40 
(1.6) 3.2 0.58 2~8 5 9.79 1.13 6~50 
2.0 3.74 | 0.68 | 2~13 6 11.85 | 1.33 7~50 
2.5 4.74 | 0.68 | 3~15 8 15.85 | 1.33 9 ~50 
3 5.74 | 0.88 |3.5~30 10 19.42 | 1.63 | 10~50 
注 : 1. 带 括号 的 规格 尽 可 不 采用 。 











2. 公称 长 度 1 系列 (mm): 1.5, 2, 2.5, 3, 3.5, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 
10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 22, 24, 26, 28, 
30, 32, 34, 36, 38, 40, 42, 44, 46, 48, 50, 

3. 材料 及 表面 处 理 : 参见 表 6-54“ 半 圆 头 锦 钉 ” 注 4。 






































6.8.4 ”号 头 钢 钉 (图 6-52) 
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(1) 用 途 ”用 在 一 些 需 要 标记 的 饰 接 场合 。 
(2) 规格 见 表 6-57。 
表 6-57 SAWE (上 海产 品 ) 

















F 1 6 7 8 9 10 12 | 14 | 16 | 18 20 
公称 直径 d/mm [2.77 |2.84 |3.05 |3.30 |3. 66 |4. 09 |4.72 |5.59 6.05 7.21 
公称 长 度 [mm |4.76 |5.08 15.56 5.95 6.75 17.94 |9. 53 |10. 32|11. 9013. 10 
































注 : 碳 钢 制品 、 表 面 不 经 处 理 。 
6.8.5 平 锥 头 钢 钉 ( 粗 制 ) 与 平 锥 头 钾 钉 〈 图 6-53 ) 
































粗 制 : <=20? 
精制 : e= 15° 


图 6-53 














(1) 用 途 用 于 承受 较 大 剪 切 力 的 锦 终 ， 如 金属 结构 的 桥梁 、 相 





m 
(2) 规格 见 表 6-58。 





表 6-58 平 锥 头 钢 钉 CHH) (GB/T 864 一 1986) 、 平 锥 头 钾 钉 





(GB/T 868—1986) 的 规格 和 主要 尺寸 



































(单位 : mm) 
公称 直径 | 头 部 尺寸 | 公称 长 度 | 公称 直径 | 头 部 尺寸 | 公称 长 度 
d d. < k< l d d, < k< a 
(1) 平 锥 头饰 钉 ( 粗 制 ) (GB/T 864—1986) 
12 21 10.5 | 20 ~100 (22) 39.9 20.2 | 38 - 180 
(14) 25 12.8 |20~100 24 41.4 22.7 50 - 180 
16 29 14.8 |24~110 27) 46.4 24.7 58 - 180 
(18) 32.4 16.8 |30 ~150 30 51.4 28.2 | 65 ~180 
20 35.4 17.8 |30~150 36 61.8 34.6 | 70 ~200 
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(È) 
公称 直径 | 头 部 尺寸 公称 长 度 | 公称 直径 | 头 部 尺 才 | 公称 长 度 
d d < k< l d d, < ks L 
(2) FHEA HIE (GB/T 868—1986) 
2 3.84 1.2 3~16 6 11.15 | 3.2 12 ~40 
2.5 4.74 1.5 4~20 8 11.75 | 4.24 | 16~60 
3 5.64 1.7 6 ~24 10 18.35 | 5.24 | 16~90 
3.5 6.59 2 6 ~28 12 20.42 | 6.24 | 18 ~110 
4 7.49 2.2 8 ~32 (14) 24.42 | 7.29 | 18 ~110 
5 9.29 2 10 ~40 16 28.42 | 8.29 | 24~110 
注 : 1. 带 括号 的 规格 尽 可 能 不 采用 。 
2. 公称 长 度 1 系列 (mm): 3, 3.5, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 
13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 
34** 35*, 36**, 38, 40, 42, 44**, 45*, 46**, 48, 50, 
52, 55, 58, 60, 62**, 65, 68**, 70, 75, 80, 85, 90, 95, 
100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 170, 180, 190, 200, Ht} 
A * SJ KRERA FERAE CHi) (GB/T 864—1986) JE. 
带 * * 符号 的 长 度 只 有 平 锥 头 锦 钉 (GB/T 868—1986) 才 有 。 
3. 材料 及 表面 处 理 : 参见 表 6-54“ 半 圆 头 锦 钉 ” 注 4。 

















6.8.6 354017 








(图 6-54) 


















































—— 
半圆 头 型 沉 头 型 
图 6-54 
(1) 用 途 ” 环 槽 锦 钉 是 一 种 新 型 钾 接 紧 固 件 ， 由 套 环 和 钉 杆 组 成 。 
环 槽 锦 钉 可 以 达到 非常 高 的 锦 合 强度 ,广泛 应 用 于 各 种 车 辆 、 船 舶 、 航 








空 、 机 械 设备 、 


建筑 结构 等 领域 。 
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(2) 规格 见 表 6-59。 
表 6-S9 环 槽 钾 钉 的 常见 规格 及 主要 尺寸 


















































































































































(单位 : mm) 
N Hyl lll ÇN 十 | lll 
2 d 1 a WHEE PHL a Kk. 饮 接 厚度 
4 3.5 ~4.5 8 7.5~8.5 
6 5.5~6.5 10 9.5 ~10.5 
s los] ools1l S85) s 41612 2 s | ~ 
10 9.5 ~10.5 14 13.5 ~14.5 
12 11.5 ~12.5 16 15.5 ~16.5 
14 13.5 ~14.5 18 17.5 ~18.5 
4 3.5~4.5 4 3.5~4.5 
6 5.5~6.5 6 5.5~6.5 
8 7.5~8.5 8 7.5~8.5 
6.4 |12.5| 10 |8.0 16.5|9.5~10.5 10 9.5 ~10.5 
12 11.5~12.5 10 | 19 |12 H1.510.1 11.5 12.5 
14 13.5 ~14.5 14 13.5 ~14.5 
16 15.5 ~16.5 16 15.5 ~16.5 
OPS s IAS 18 17.5 ~18.5 
6 5.5~6.5 20 19.5 ~20.5 
注 : 1. 其 他 规格 由 供需 双方 协商 。 
2. 材料 : 碳 钢 、 铝 合金 等 。 


6.8.7 ZOST (图 6-55 ) 
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图 6-55 
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(1) 用 途 用 于 受 力 不 大 的 和 非 金 属 的 结构 。 

















(2) 规格 商品 规格 见 表 6-60。 
表 6-60 SOHF (GB/T 876—1986) 的 规格 和 主要 尺寸 











































































































(1) 用 途 
(2) 规格 商品 规格 见 表 6-61。 





用 于 锦标 牌 。 





(单位 : mm) 
ARE ” 头 部 尺寸 | 壁 厚 | 公 称 长 | 公称 直 | 头 部 尺寸 | 辟 厚 | 公称 长 
径 d | dS k< t Jl | 径 d | d= k< t El 
1.4 2.6 0.5 0.2 |1.5 ~5| (3.5) Seo 0.7 0.3 2.5 -10 
(1.6) 2.8 0.5 0.22] 2~5 4 6 0.82 |0.35| 3-12 
BL 0.6 0.25] 2~6 5 8 1.12 |0.35| 3~15 
2: 4 0.6 0.25] 2-8 6 10 1.12 |0.35| 4-15 
5 0.7 0.3 | 2~10 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 公称 长 度 1 系列 (mm): 1.5, 2, 2.5, 3, 3.5, 4, 5, 6, 7, 8, 9， 
10, 11, 12, 13, 14, 15, 
3. 材料 及 表面 处 理 : 参见 表 6-54“ 半 圆 头 锦 钉 ” 注 4。 
6.8.8 标牌 钾 钉 〈 图 6-56 ) 
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表 6-61 ”标牌 钾 钉 〈CB 827 一 1986) 的 规格 和 主要 尺寸 








(单位 : mm) 
头 部 尺寸 | 锦 钉 孔 | 公 称 长 | 公称 直 | 头 部 尺寸 | 饥 钉 孔 | 公称 长 
d< | ks d< | ÆL | d d< | ks |< | Jl 








3:2 1:2 1.56 | 3~6 3 5.54 2.0 2.96 | 4-12 


3.74 1.4 1.96 | 3~8 4 7.39 2.6 3.96 | 6~18 























4.84 1.8 2.46 |3~10 5 9.09 3.2 4.96 | 8~20 





注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





2. 公称 长 度 ! 系列 (mm): 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 15, 18, 20, 
3. 材料 和 表面 处 理 : 参见 表 6-54“ 半 圆 头 锦 钉 ” 注 4。 









































7.1 带 传动 


7.1.1 平 型 传动 带 

(1) 用 途 平 带 由 涂 覆 有 橡胶 和 塑料 的 一 层 或 整体 织物 构成 ， 整 
个 平 带 应 采用 统一 的 方法 硫化 或 熔 合 为 一 体 。 由 帆布 制 成 的 平 带 称 帆布 
平 带 ， 帆 布 平 带 可 以 采用 包 边 式 或 切 边 式 结构 〈 见 图 7-1) 。 一 般配 合 
带 轮 ， 作 机 械 传动 用 。 对 于 包 布 式 结构 的 平 带 ， 一 般 以 无 封口 面 为 传动 
(即使 用 时 与 带 轮 接触 的 平 带 面 ) 。 













































































a) b) 
è) d) 
图 7-1 


a) 切口 式 b) 包 边 式 ( 边 部 封口 ) c) 包 边 式 (中 部 封口 ) 
d) 包 边 式 ( 双 封口 ) 
(2) 规格 见 表 7-1。 
表 7-1 平 型 传 动 带 (GB/AT 524—2007) 的 规格 








16 ,20 ,25 ,32 ,40 ,50 ,63 ,71 ,80 ,90 ,100 ,112 ,125 ,140 ,160 
宽度 公称 值 /mm | 16,20.,25,32,40,50,63,71,80,90,100,112,125,140,160, 


I J Z 


180 ,200 ,224 ,250 ,280 ,315 ,355 ,400 ,450 ,500 


优选 系列 : 500 ,560 ,630 ,710 ,800 ,900 , 1000 , 1120 , 1250, 
1400 , 1600 , 1800 , 2000 , 2240 , 2500 , 2800 , 3150 , 3550 , 4000 , 
4500,5000。 第 二 系列 : 530,600,670,750,850,950,1060, 
1180 ,1320 ,1500 ,1700 ,1900 





环形 带 的 长 度 /mm 











b <= 90mm,, K JE >= 8m; 90mm < b < 250mm , K: JE > 15m; 


“au s ME Eat ” 
AIERBE a 2s0mm, eE 2>25m, (0— PESEE) 


RE 




































































织物 粘 合 材料 闫 型 TPR R RR, AT REME" C RA, IEH 
料 用 “P” 表 示 
WURK | 平 带 在 纵向 抗 拉 强 度 规格 的 力 的 作用 下 的 仲 长 率 <20% 
规格 190/ 190/ 240/ 240/ 290/[290/ 340/[|340/ 385/1425/ 450|500 560 
拉 伸 强度 40 | 60 | 40 | 60 140 | 60 | 40 | 60 |60 |60 




















/ (kN/m) | 纵向 三 | 190 | 190 |240 240 |290 |290 |340 |340 |385 |425 |450|500|560 








横向 三 | 75 |110| 95 |140 |115 |175 |130 |200 |225 |250 


注 : L 分 数 形式 的 “ 拉 伸 强度 规格 "， 分 子 为 纵向 强度 ， 分 母 表示 横向 强度 
对 纵向 强度 的 百分比 (简称 “ 横 纵 强度 比 ， 省 略 “% ”号 ); 没有 
斜 线 时 ， 数 字 表示 纵向 拉 伸 强 度 规格 ， 且 对 应 的 横 纵 强度 比 只 有 
40% 一 种 。 
2. 有 端 平 带 的 标记 以 拉 伸 强度 规格 、 织 物 粘 合 材料 的 类 型 、 平 带宽 规 
格 和 产品 标准 编号 表示 。 例 : 340/40 R160 GB/T 524。 环 形 平 带 的 标 

记 ， 还 应 增加 周 长 的 规格 。 例 : 190/40 P50 一 20 GB/T 524, 

7.1.2 普通 V 带 和 窄 V 带 (图 72) 




















































































































V 带 截面 示意 图 


图 7-2 
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(1) HR ” 装 于 两 个 V 带 带 轮 之 间作 传递 动力 用 。 适 用 于 两 轴 中 
心 距 较 短 、 传 动 比较 大 、 振 动 较 小 的 一 般 机 械 传 动 装置 上 。 
(2) 规格 见 表 7-2。 
表 7-2 普通 V EME V 带 尺 寸 (GB/T 11544 一 1997 ) 













































































截面 基本 尺寸 /mm 基准 长 度 | 基准 圆 | 要 
V 带 型 号 | 节 宽 m | 高 度 | 露出 高 度 太 | Lo/mm | AKo s 
w | è | 最 大 | 最 小 | 自 | 至 | Zm 

Y 5.3 6.0 | 4.0 +0.8| -0.8 200 | 500 90 40 
Z 8.5 | 10.0 6.0 |+1.6| -1.6| 405 | 1540 180 110 
A 11 13.0 | 8.0 |+1.6| -1.6| 630 | 2700 300 220 
B 14 17.0 11.0 +1.6| -1.6 | 930 | 6070 400 300 
C 19 22.0 14.0 +l.5| -2.0 | 1565 |10700 700 750 
D 27 32.0 | 19.0 | +1.6| -3.2 2740 |15200 1000 1400 
E 32 |38.0 |23.0 +l.6| -3.2 4660 |16800 1800 1800 
SPZ 8 10.0 | 8.0 |+1.1| -0.4| 630 |3550 300 300 
SPA| 11 13.0 10.0 | +1.3| -0.6| 800 | 4500 450 560 
SPB | 14 17.0 14.0 | +1.4| -0.7 | 1250 | 8000 600 900 
SPC | 19 | 22.0 18.0 | +1.5| -1.0 | 2000 |12500 1000 1500 





























Y 3), 200 ,224 ,250 ,280 ,315 ,355 ,400 ,450 ,500 

Z 3) , 405 ,475 ,530 ,625 ,700 ,780 ,820 ,1080 ,1330 ,1420 ,1540 

A JJ, 630 ,700 ,790 ,890 ,990 ,1100 ,1250 ,1430 , 1550 ,1640 , 1750, 
1940 ,2050 ,2200 ,2300 ,2480 ,2700 














准 | 普 B 型 : 930,1000,1100,1210,1370,1560,1760,1950,2180,2300, 
通 | 2500 ,2700 ,2870 ,3200 ,3600 ,4060 ,4430 ,4820 ,5370 ,6070 

~V C 型 : 1565 , 1760 , 1950 ,2195 , 2420 ,2715 , 2880 , 3080 , 3520 , 4060 , 
L 带 | 4600 ,5380 ,6100 ,6815 ,7600 ,9100 ,10700 





D 型 : 2740 ,3100 ,3330 ,3730 ,4080 ,4620 ,5400 ,6100 ,6840 ,7620 , 
系 9140 ,10700 ,12200 ,13700 ,15200 

E 型 : 4660, 5040 , 5420 , 6100 , 6850 , 7650 , 9150 , 12230 , 13750, 
15280 ,16800 

630 ,710 ,800 ,900 , 1000 , 1120 , 1250 , 1400 , 1600 , 1800 ,2000 ,2240 , 
2500 , 2800 , 3150 , 3550 , 4000 , 4500 , 5000 , 5600 , 6300 , 7100 , 8000 , 
9000 , 10000 ,1 1200 , 12500 


注 : 在 规定 测量 力 了 下 ， 按 公式 Ly =2E + ca 测量 得 的 V 带 基 准 长 度 La 应 符 
合 规定 。 式 中 : 一 两 带 轮 中 心 距 ，c 一 测量 用 带 轮 基准 周 长 。 
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7.1.3 同步 带 


(1) 用 途 ”用 于 要 求 同 步 的 传动 ， 也 可 用 于 低速 传动 。 同 步 带 分 
单 面 同步 带 ( 仪 一 面 有 齿 )” 和 双 面 同步 带 ( 两面 都 有 齿 )。 双 面 同 步 带 
















































































又 分 为 : 对 称 齿 双 面 同步 带 ， 代 号 为 DA; 交错 齿 双 面 同步 带 ， 代 号 为 
DB ( 见 图 7-3)。 














H 














图 7-3 
a) 单 面 同步 带 b) 对 称 齿 双 面 同 步 带 DA 型 
c) 交错 齿 双 面 同步 带 DB 型 
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(2) 规格 见 表 7-3。 
表 7-3 同步 带 尺 寸 (GB 11616 一 1989 ) 
(单位 : mm) 









































































































































(1) 齿 形 尺 寸 及 带宽 
带 型 MXL | XXL | XL L H XH | XXH 
TE p, 2.032 | 3.175 | 5.080 | 9.525 |12.700 |22.225 | 31.750 
齿 形 角 2B8(°) 40 50 50 40 40 40 40 
具 根 厚 S 1.14 | 1.73 | 2.57 | 4.65 | 6.12 | 12.57 | 19.05 
H h, 0.51 | 0.76 | 1.27 | 1.91 | 2.29 | 6.35 | 9.53 
单 面 带 高 h、 1.14 | 1.52 | 2.3 | 3.6 | 4.3 | 11.2 | 15.7 
双 面 带 高 ha 1.53 3.05 | 4.58 | 5.95 15.49 | 22.11 
根 圆 半 径 r, 0.13 | 0.2 | 0.38 | 0.51 | 1.02 | 1.57 | 2.29 
HRE r, 0.13 | 0.3 | 0.38 | 0.51 | 1.02 | 1.19 | 1.52 
B 3.2~ |3.2~ |6.4~ [12.7 ~ ]19.1 ~ |50.8 ~ | 50.8 ~ 
标准 宽度 
6.4 | 64 | 9.5 | 25.4 | 76.2 | 101.6 | 101.6 
3. 2/012 ,4. 8/019 , 6. 4/025 ,7. 9/031 ,9. 5/037 , 12. 7/ 
标准 宽度 系列 B 代号 |050 ,19. 1/075 ,25. 4/100 ,38. 1/150 ,50. 8/200 ,76. 2/300， 
(宽度 /代号 101. 6/400 ,127/500, XXL 系列 : 3. 2/3.2,4. 8/4.8,6.4/ 
6.4 
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(È) 
(2) 同步 带 的 节 线 长 ( 即 带 长 度 ) 

长 度 节 线 长 | 8 A | 长 度 | 节 线 长 | E 数 [KEE 2 齿 数 
代号 | /mm |XL | L| HI 代号 | /mm L | HIXHI 代 号 | /mm | HIXHIXXH 
60 |152.4|30 | — | — | 270 | 685.8 |72 |54 —| 700 | 1778 |140| 80 | 56 
70 |177.8|35 | — | — || 285 | 723.9 | 76 | — | — |1750 | 1905 |150| 一 | 一 
80 |203.2|40 | — | — |/ 300 | 762 |80 |60 | — | 770 195.8 — | 88 | 一 
90 |228.6| 45 | — | — || 322 819.15 86 | — | — |I 800 | 2032 |160| 一 | 64 
100 | 254 |50 | — | — || 330 | 838.2 | — | 66 | — | 840 2133.6| — | 9% | 一 
110 |279.4| 55 | — | — || 345 | 876.3 | 92 | — | — |I 850 | 2159 |170| — | 一 
120 304.8 | 60 | — | — || 360 | 914.4 | — | 72 | — |i 900 | 2286 |180| — 72 
124 B14.33| — | 33 | — || 367 |933.45 | 98 | — | — | 980 2489. 2| 一 |112| 一 
130 1330.2 | 65 | 一 | — || 390 | 990.6 1104| 78 | — [i1000 | 2540 |200| 一 | 80 
140 1355.6 | 70 | 一 | — || 420 |1066.8 1112| 84 | — [1100 | 2794 |220| — | 一 
150 | 381 |75 |40 | — || 450 | 1143 1120|90 | — |1120 2844. 8| — |128| 一 
160 |406.4| 80 | — | — || 480 |1219.2 1128| 96 | — |l1200 | 3048 | — | — 96 
170 |431.8| 85 | 一 | — || 507 11289.05! 一 | — | 58 |1250 | 3175 |250| 一 | 一 
180 |457.2| 90 | 一 | — || 510 1295.4 1136 |102 | — |1260 8200. 4| — |144| 一 
187 476.25| — | 50 | — | 540 1371.6 |144 |108 | — |1400 | 3556 |280 160 | 112 
190 |482.6| 95 | 一 | — || 560 |1422.4| 一 | 一 | 64 |1540 8911.6| — |176| 一 
200 | 508 |100| — | — || 570 1447.8 — |114| — 1600 | 4064 | — | — 1128 
210 |533.4|105 56 | — | 600 | 1524 1160120] — |1700 | 4318 |340] 一 | 一 
220 [558.8 |110| 一 | — | 630 1600.2 一 |126 | 72 |1750 | 4445 | — |200| 一 
225 |571.5| 一 | 60 | — | 660 1676.4 一 |132| — |1800 | 4572 | 一 | — | 144 
230 |584.2|115 | 一 | 一 

240 |609.6|120 64 | 48 

250 | 635 |125| — | 一 

255 |647.7| 一 | 68 | 一 

260 |660.4|130| — | 一 
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长 度 他 线 长 | 齿 数 丰 长 度 PTRK 齿 数 | 长 度 TRK B% KETKI 齿 数 
号 代号 | /mm | MXL | 代号 | /mm | XXL | 代号 | /mm | XXL 





36.0191.44| 45 ||88.0 p23.52 110 | B40 | 127 | 40 |B1121355.6 112 
40.0 101.6] 50 |l100.0| 254 | 125 | B48 |152.4| 48 
44.0111.76| 55 |112.0 D84.48 140 | B56 |177.8| 56 
48.0121.92| 60 |124.0 B14.96 155 | B64 |203.2| 64 
56.0 142.24| 70 |140.0|355.6 | 175 | B72 228.6) 72 |B176] 558 | 176 
60.0 152.4| 75 |160.0|406.4 200 | B80 | 254 | 80 
64.0 162.56| 80 |180.0|457.2 225 | B88 279.4 88 
72.0 182.88| 90 |200.0| 508 | 250 | B96 804.80| 96 


80.0 203.2| 100 B104 330.2 _ 104 












































注 ; 带 型 即 节 距 代号 ，MXL 一 最 轻型 ; XXL 一 超 轻型 ; XIL 一 特 轻型 ，L 一 轻 
型 ; 日 一 重型 ; XH 一 特 重型 ，XXH 一 超重 型 。 





7.1.4 机 用 皮带 扣 (Eq 74) 











(1) 用 途 ”适用 于 连接 平 型 结 构 的 各 种 传动 带 和 输送 带 。 
(2) 规格 见 表 7-4。 
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表 7-4 机 用 皮带 扣 (QB/T 2291—1997) 的 基本 尺寸 


规格 (号 ) 15 20 25 27 35 45 
KEL 190 | 290 | 290 | 290 | 290 | 290 | 290 | 290 | 290 














基本 | WA | 2.30 |2.60 |3.30 |3.30 |3.90 |5.00 16.70 | 6.90 | 8.50 
R| WET |5.59 |6.44 | 8.06 | 8.06 9.67 |12.08 16.11|16.11 20.71 
Zmm MEC |3.00 3.00 |3.30 |3.30 4.70 |5.50 6.50 | 7.20 | 9.00 
HRE K 5 6 7 8 9 10 12 14 18 
厚度 5，|1.10 1.20 1.30 | 1.30 | 1.50 | 1.80 | 2.30 | 2.50 | 3.00 

每 支 齿 数 34 | 45 36 36 | 30 24 18 18 14 

















适用 平 带 厚 度 8~ 19.5~|11~ 12.5- 


/mm 








95 





























7.2 SED 











双 排 链 





图 7-5 

















(1) HR ” 装 于 链 轮 之 间 传 递 动力 用 。 适 用 于 两 轴 中 心 距 较 大 ， 
要 求 传 劲 比 准确 而 负荷 分 布 均匀 的 机 械 传动 装置 上 。 
(2) 规格 见 表 7-5。 
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表 7- 传动 用 短 节 距 精密 滚 子 链 (GB/T 1243 一 2006 ) 
主要 尺寸 /mm 
gel 地 中 i T AT am HE 销 轴 长 度 ü 
直径 | 内 究 | 直径 单 排 | 双 排 | 三 排 
j di < b < d, < ' b, < bs b, < 
04C | 6.35 3.30 3.10 | 2.31 6.40 9.1 15.5 21.8 
06C | 9.525 | 5.08 4.68 3.60 | 10.13 | 13.2 23.4 33:5 
05B | 8.00 5.00 3.00 | 2.31 5.64 8.6 14.3 19.9 
06B | 9.525 | 6.35 5.72 | 3.28 | 10.24 | 13.5 23.8 34.0 
08A | 12.70 | 7.92 7.85 3.98 | 14.38 | 17.8 32.3 46.7 
08B | 12.70 | 8.51 7.75 | 4.45 | 13.92 | 17.0 31.0 44.9 
081 | 12.70 | 7.75 3.30 | 3.66 = 10.2 E — 
083 | 12.70 | 7.75 4.88 | 4.09 = 12.9 = = 
084 | 12.70 | 7.75 4.88 | 4.09 = 14.8 = = 
085 | 12.70 | 7.77 6.25 3.60 E 14.0 = E 
10A |15.875 | 10.16 | 9.40 | 5.09 | 18.11 | 21.8 39.9 57.9 
10B | 15.875 | 10.16 | 9.65 5.08 | 16.59 | 19.6 36.2 52.8 
12A | 19.05 | 11.91 | 12.57 | 5.96 | 22.78 | 26.9 | 49.8 72.6 
12B | 19.05 | 12.07 | 11.68 | 5.72 | 19.46 | 22.7 42.2 61.7 
16A | 25.40 | 15.88 | 15.75 | 7.94 | 29.29 | 33.5 62.7 91.9 
16B | 25.40 | 15.88 | 17.02 | 8.28 | 31.88 | 36.1 68.0 99.9 
20A | 31.75 | 19.05 | 18.90 | 9.54 | 35.76 | 41.1 77.0 | 113.0 
20B | 31.75 | 19.05 | 19.56 | 10.19 | 36.45 | 43.2 79.7 | 116.1 
24A | 38.10 | 22.23 | 25.22 | 11.11 | 45.44 | 50.8 96.3 | 141.7 
24B | 38.10 | 25.40 | 25.40 | 14.63 | 48.36 | 53.4 | 101.8 | 150.2 
28A | 44.45 | 25.40 | 25.22 | 12.71 | 48.87 | 54.9 | 103.6 | 152.4 
28B | 44.45 | 27.94 | 30.99 | 15.90 | 59.56 | 65.1 | 124.7 | 184.3 
32A | 50.80 | 28.58 | 31.55 | 14.29 | 58.55 | 65.5 | 124.2 | 182.9 
32B | 50.80 | 29.21 | 30.99 | 17.81 | 58.55 | 67.4 | 126.0 | 184.5 
36A | 57.15 | 35.71 | 35.48 | 17.46 | 65.84 | 73.9 | 140.0 | 206.0 
40A | 63.50 | 39.68 | 37.85 | 19.85 | 71.55 | 80.3 | 151.9 | 223.5 
40B | 63.50 | 39.37 | 38.10 | 22.89 | 72.29 | 82.6 | 154.9 | 227.2 
48A | 76.20 | 47.63 | 47.35 | 23.81 | 87.83 | 95.5 | 183.4 | 271.3 
48B | 76.20 | 48.26 | 45.72 | 29.24 | 91.21 | 99.1 | 190.4 | 281.6 
56B | 88.90 | 53.98 | 53.34 | 34.32 | 106.60 | 114.6 | 221.2 | 327.8 
64B | 101.60 | 63.50 | 60.96 | 39.40 | 119.89 | 130.9 | 250.8 | 370.7 
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( 续 ) 
主要 尺寸 /mm 
RTF | 内 他 | 销 轴 销 轴 长 度 
e9 a | 主公 | 排外 = 
径 | 内 宽 径 单 排 | 双 排 | 三 排 
d < b < d, < ' b, S b; < b, < 





72.39 | 68.58 | 44.48 | 136.27 | 147.4 | 283.7 | 420.0 
11.91 12. 57 5.96 26.11 30.2 56.3 82.4 
15.88 | 15.75 7.94 32. 59 37.4 70.0 102. 6 
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19.05 18.90 9.54 39.09 44.5 83.6 122 3. 
2223 25.22 11.11 48.87 55.0 103.9 152.8 
25.40 25.22 1271 52, 20 59.0 111,2 163.4 
28.58 31.55 14.29 61.90 69.4 T1313 193.2 
35;71 35.48 17.46 69.16 71.3 146.5 215.7 
39. 68 37. 85 19.85 78.31 87.1 165.4 243.7 
47.63 47.35 23: 81 101.22 | 111.4 212:6 313.8 
抗 拉 强 度 F/kN E 抗 拉 强度 F/kN 
AH 双 排 = |” 单 排 | 双 排 三 排 
三 3. 77,0 10; 5. 28B | 三 200.0 三 360.0 三 530.0 
三 15.8 2 234.7 32A | 三 223.0 三 446.0 三 669.0 
三 4. 三 7.8 == L, t 32B | =250.0 三 450.0 三 670.0 
三 8. 三 16.9 三 24.9 36A | 三 281.0 三 902.0 三 843.0 
三 13 三 27.8 三 41.7 40A | 三 347.0 三 694.0 三 1041.0 
17 Pak d 三 44.5 40B | =355.0 三 630.0 三 950.0 
三 8. 一 一 48A | =500.0 | 三 1000.0 | =1500.0 
三 1 一 一 48B | =560.0 | 三 1000.0 | 三 1500.0 
三 1 一 一 56B | 三 830.0 | 三 1600.0 | =2240. 0 
= 


= 64B >1120.0 =2000.0 | =3000. 0 
三 43.6 三 65.4 72B |=1400.0| =2500.0 | =3750.0 
三 44.5 三 66.7 | 60H | >31.3 三 62.0 三 93.9 


三 62.0 =93.9 | 80H | =55.6 | >112.2 三 166.8 
三 37.8 三 86.7 ||100H| 87.0 | =174.0 =261.0 
三 111.2 | =166.8 ||120H | =125.0 | =250.0 =375.0 
=106.0 | =160.0 ||140H | =170.0 | =340.0 =510.0 
=174.0 | =261.0 ||160H | =223.0 | =446.0 =669. 0 
=170.0 | =250.0 ||180H| =281.0 | =562.0 三 843.0 
=250.0 | =375.0 |200H | =347.0 | =694.0 | =1041.0 


=280.0 | =425.0 |240H | =500.0 | =1000.0 | =1500.0 
=340.0 | =510.0 
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7.2.2 齿 形 链 (图 7-6) 




















(1) 用 途 
噪声 小 。 


(2) 规格 





用 于 一 般 机 械 传动 ， 








见 表 7-0。 





7-0 











其 传动 速度 高 、 平 稳 、 载 负 均 匀 ， 
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表 7-6 人 齿 形 链 (GB/T 10855 一 2003) 的 规格 及 主要 尺寸 


(1) 9.52mm 及 以 上 节 距 链条 /mm 





















































gu ER M | R Fto" pa ERTA M | R Po 
HE P HI (max)|+0. 08i (025) HE P 型 (max)|+0.08|(W*0” 

SC302 9.525 |15.09 5.08 | 10 41 | SC416 12.70 04578 5.08 | 101.60 
可 SC420 |12.70| 1130.18| 5.08 | 127.00 

SC303 9.525| |21.44| 5.08 | 19.05 | SC424 12.70 ss.s8 5.08 | 152. 40 
SC304 |9.525| |27.79| 5.08 | 25.40 | SC432 |12.72| p06.38| 5.08 | 203.20 
SC305 |9.525| 134.14| 5.08 | 31.75 | SC504 115.875| |29.36|6.35 | 25.40 
SC306 9.525 内 40.49| 5.08 | 38.10 | sC505 |15.875| |35.71| 6.35 | 31.75 
SC307 |9.525 | 46.84 5.08 | 44.45 | sc506 15 875| 142.06|6.35 | 38.10 
SC308 |9.525| 153.19| 5.08 | 50.80 | sC507 115.875 内 48.41| 6.35 | 44.45 
SC309 |9.525| |59.54| 5.08 | 57.15 | sC508 I15.875| 导 154.76|6.35 | 50.80 
SC310 |9.525| |65.89| 5.08 | 63.50 | SC510 115.875| |67.46| 6.35 | 63.50 
SC312 9.525 78.59 | 5.08 | 76.20 || SC512 15.875| |80.16| 6.35 | 76.20 
SC316 9.525 Poz 99| 5.08 | 101.60 | C516 115.875; 105.56| 6.35 | 101.60 
SC320 |9. 525 Pia 39 5.08 | 127.00 || SC520 15.875) 130.96| 6.35 | 127.00 
SC324 [9.525 | 154.79 5.08 | 152.40 || SC524 15.875 双 156.36| 6.35 | 152.40 
ly SC528 |115.875 内 181.76| 6.35 | 177. 80 

Se el 导 ae EAPN 49 41 SC532 15.875| 导 207.16| 6.35 | 203. 20 
SC403 |12.70| 22.22 5.08 | 19.05 | SC540 15.875| p57.96| 6.35 | 254. 00 
SC404 12.70| 28.58 5.08 | 25.40 |SC604 |19.05| |30.15|9.14 | 25.40 
SC405 |12.70 34.92 5.08 | 31.75 | SC605 119.05 36.50|9.14 | 31.75 
SC406 12.70| 41.28 5.08 | 38.10 |SC606 19.05 142.85| 9.14 | 38.10 
SC407 12.70 内 47.62| 5.08 | 44.45 | SC608 19.05 55.55|9.14 | 50.80 
SC408 12.70 |. 53.98 5.08 | 50.80 | SC610 19.05 内 68.25| 9.14 | 63.50 
SC409 12.70| 60.32 5.08 | 57.15 | SC612 |19.05 局 80.95| 9.14 | 76.20 
SC410 12.70 66.68 5.08 | 63.50 | SC614 119.05 93.65|19.14 | 88.90 
SC411 |12.70| 173.02| 5.08 | 69.85 | scC616 |19.05| 1106.35| 9.14 | 101.60 
SC412 12.70| 479.38| 5.08 | 76.20 | SC620 |19.05| 1131.75| 9.14 | 127.00 
SC414 12.70| 92.08 5.08 | 88.90 | SC624 |19.05| 1157.15| 9.14 | 152.40 
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( 续 ) 

gg ERAPR M | R Pta pg ERTS ar | R Fto" 

HE P Pmax) |+0. 08) (W+93 HE P HI max) |0. 08| (Wo 
SC628 19.05| 182.55 9.14 | 177.80 |SC1048 31.75 | B12.72| 9.14 | 304. 80 
SC632 |19. 05 | 双 p07. 95| 9.14 | 203.20 |SC1056 31.75 XXB63.52| 9.14 | 355. 60 
SC636 |19. 05 | 内 233. 35| 9.14 | 228.60 |SC1064 31.75 414. 32| 9.14 | 406. 40 
SC640 |19. 05 |258. 75| 9.14 | 254.00 |SC1072 31.75 ($465. 12| 9.14 | 457.20 
SC648 19.05| B09.75| 9.14 | 304. 80 |SC1080 31.75] 515.92| 9.14 | 508. 00 
SC808 25.40| 157.15| 9.14 | 50.80 |SC1212|38.10| |85.72|9.14 | 76.20 
SC810 125.401 69.85 [9.14 | 63.50 [|SC1216 38.10 a. 12| 9.14 | 101.60 
SC812 |25. 40 内 |82.55| 9.14 | 76.20 |SC1220 38.10 a 136 52| 9.14 | 127. 00 
SC816 125.40 | 导 107.95| 9.14 | 101.60 |SC1224 38.10 161.92| 9.14 | 152.40 
SC820 |25.40| 133.35| 9.14 | 127.00 [SC1228 38.10 | 187.32| 9.14 | 177. 80 
SC824 |25.40| 158.75 9.14 | 152.40 |SC1232 38.10 212.72| 9.14 | 203.20 
SC828 25.40| [84.15 9.14 | 177.80 |SC1236 38.10 p38.12| 9.14 | 228. 60 
SC832 25.40| bo9 .55| 9.14 | 203.20 |SC1240 38.10 | 263.52| 9.14 | 254. 00 
SC836 |25. 40 网 p34.95| 9.14 | 228. 60 |5C1248 |38. 10 | P14.32] 9.14 | 304. 80 
SC840 |25. 40 | 内 260. 35| 9.14 | 254.00 SC125638. 10 A 12| 9.14 | 355. 60 
SC848 |25.40 | 导 311. 15| 9.14 | 304. 80 SC1264 38.10 a 15.92 9.14 | 406.40 
SC856 25.40| B61.95| 9.14 | 355.60 |SC1272 38.10 | A466.72| 9.14 | 457.20 
SC864 25.40| 412.75] 9.14 | 406.40 |SC1280 38.10 517.52 9.14 | 508. 00 
TO 325 a a SUS 23.50 SC1288 38.10 | 568.32| 9.14 | 558. 80 
scii sias) Bid oci | 5650 SC1296|38.10| 619.12| 9.14 | 609. 60 
SC1016 31.75 | 内 109. 52| 9.14 | 101.60 |SC1616 50.80 (114.30| 9.14 | 101.60 
SC1020 31.75 | 导 134. 92| 9.14 | 127.00 |SC1620 50.80 内 139.70| 9.14 | 127. 00 
SC1024131.75| 160.32| 9.14 | 152.40 |SC1624 |50. 80 165. 10| 9.14 | 152.40 
SC1028131.75| 1185.72 9.14 | 177.80 |SC1628 |50.80| 1190. 50| 9.14 | 177.80 
SC1032 31.75 X211. 12| 9.14 | 203.20 |SC1632 |50. 80 3X215. 90| 9.14 | 203.20 
SC1036 31.75 | 内 236. 52| 9.14 | 228.60 |SC1640 |50. 80 266. 70| 9.14 | 254. 00 
SC1040 31.75 | 导 261. 92| 9.14 | 254.00 |SC1648 |50. 80 817. 50| 9.14 | 304. 80 
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( 续 ) 
Hs +3.18 A Hls +3.18 
链 呈 链条 节 | 类 M R | F* n. 链条 节 央 M R | F° 
HE P 型 (max)|+0.08 (W*0 HE P 型 (max)|+0.08 (W 0 
SC1656 |50. 80 68.30 9.14 | 355.60 |SC1688 |50. 80 m 9.14 | 558.80 
SC1664 |50. 80 | 419.10 9. 14 | 406.40 | SC1696|50.80 | 571.50 9.14 | 609. 60 
J 内 
SC1672 50.80 | ` #69. 90| 9. 14 | 457.20 |SC16120 50. 80 ` 571.50| 9.14 | 762. 00 
SC1680 50. 80 [520.70 9.14 | 508.00 B 
(2) 4.76mm 节 距 链条 /mm 
at 2& re s£: Ae t| 
链 号 链条 节 央 M F y kes 链条 节 央 M F w 
EBE P WI (max)| (min)| +0.08 IE P 型 (max)|(min)|! +0.08 
SC0305 4.76 | 15.49 | 一 | 1.91 
ee ee d 706| — | 351 [SC0319 4.76 | |16.59|14.83| 一 
TOD ETE 时 8 66| — | s11 [SC0321 4.76 | |18.19|16.41| 一 
5 SC0323 4.76 | |19.76118.01| 一 
SC0311| 4.76 PT 10.24 8.48 | 6.71 内 
É: SC0325 4.76 | |21.59119.58| — 
SC0313 4.76 |/ 11.84 10.06| 8.31 导 
内 SC0327| 4.76 | 122.94121.18| 一 
SC0315| 4.76 |&|13.41|11.66| 9.91 
SC0329| 4.76 | 124.54122.76| — 
SC0317| 4.76 Š 15.01 13.23 一 |5C0331 4.76 | |26.11|24.36| 一 
= 
注 : 其 他 尺寸 (mm): 链 号 SC302 ~ SC432 ，4 =3. 38; 





链 号 SC504 ~ SC540 ，4 = i 50; 

链 号 SC604 ~ SC16120， A=6. 96; 

链 号 SC303 ~ SC324 , SC403 ~ SC432, C=2.54 +0.13 
链 号 SC504 ~ SC540 ，C =3. 18 +0. 13; 

pE SC604 ~ SC1296 ，C =4.57 +0.13; 

链 号 SC1616 ~ SC16120，C =5.54+0. 13。 

链 号 SC312 ~ SC324 ， SC416 ~ SC432, D =25. 40 +0.25; 
链 号 SC520 ~ SC540, D =50. 80 +0. 25; 

链 号 SC628 ~ SC648 ，SC828 ~ SC864, 

SC1032 ~ SC1080， SC1232 ~ SC1296 , 

SC1632 ~ SC16120, D =101.60 +0.25, 

链 号 SC302, SC402, H =1.30 +0.08。 

链 号 SC0305 ~ SC0331, AETS R=23 

连 号 SC0311 ~ SC0331, C1.27。 

链 号 SC0305 ~ SC0315, H=0.64。 


È 
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7.2.3 方 框 链 (图 7-7) 

















加 强 链 





图 7-7 





(1) 用 途 ” 装 于 链 轮 之 间 传 递 动 力 。 其 特点 是 构造 简单 ， 装 配 便 
利 ， 适 用 于 低速 传动 装置 上 ， 如 农业 机 械 ， 运 输 带 等 。 
(2) 规格 见 表 7-7。 
表 7-7 方 框 链 的 规格 


节 距 | 每 10m 主要 尺寸 /mm 
t/mm | 近似 只 数 4 B Ç. D E F 
25 22.911) 436 19.84 | 10.32 | 9.53 — 
29.312| 314 24.61 | 14.68 | 12.70 == 
33 B5.408 282 26.19 | 15.48 | 12.70 = 
34 B5.509 282 29.37 | 17.46 | 12.70 一 
42 B4.925 289 32.54 | 19.05 | 15.88 = 
45 HK1.402 243 33. 

50 85.052| 285 34.13 | 19.05 | 15.88 — 
51 29.337) 314 31.75 | 16.67 | 14.29 = 
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52 B8.252 262 38.89 | 20.64 | 15.88 = 73 
55 #1.427 243 35.72 | 19.84 | 17.46 = 75 13 
57 [8.623 171 46.04 | 27.78 | 17.46 = 75 10.32 


62 #2.012 239 42.07 | 24.61 | 20.64 = 
66 [1.130 197 46.04 | 27.78 | 23.81 — 
67 [8.623 171 51.59 | 34.93 | 17.46 | 13.49 
75 66.269 151 53.18 | 25.58 | 23.81 = 
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77 8.344 171 56.36 | 36.51 17.46 | 15.48 
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7.3 滚动 轴承 


7.3.1 滚动 轴承 代号 的 表示 方法 (GB/AT 272 一 1993 ) 


(1) 滚动 轴承 代号 的 构成 


( 表 7-8) 


表 7-8 滚动 轴承 代号 的 构成 












































MERS 
代号 构成 
HERS 基本 代号 FERS 
表示 方法 | 字母 . 数字 | 数字 | 字母 或 字母 和 数字 
RFA 1 
轴承 在 结构 形状 
O | maq 轴承 类 | 列 一 直径 | 轴承 内 | ae 
表示 意义 aym | 各 eis 寸 .公差 .技术 要 求 等 
i “ç Ë 方面 有 所 改变 时 





























































































































2) 滚动 轴承 类 型 代号 (2k 7-9) 
表 7-9 滚动 轴承 类 型 代号 
代号 轴承 类 型 代号 轴承 类 型 
双 列 角 接触 轴承 6 | 深 沟 球 轴承 
1 | 调 心 球 轴承 7 接触 球 轴承 
p | 调 心 深 子 轴承 和 推力 调 心 滨 子 | 8 稚 力 圆柱 深 子 轴承 
轴承 N | BERTHE BIREN F 
3 司 锥 深 子 轴承 $ NN 表示 
4 | 双 列 深 沟 球 轴承 U | 外 球面 球 轴承 
5 | ”推力 球 轴承 QJ | “四 点 接触 球 轴承 
注 : 在 表 中 代号 后 或 前 面 加 字母 或 数字 表示 该 类 轴承 中 的 不 同 结构 。 























(3) 向 心 轴承 、 才 


























售 力 轴承 斥 二 系列 代号 〈 表 7-10) 
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R710 向 心 轴承 、 推 力 轴 承 尺 寸 系列 代号 
向 心 轴承 推力 轴承 
直径 系列 宽度 系列 代号 高 度 系列 代号 
JS. egl o U 9 | 24. 2501206: 292 l. 5 
尺寸 系列 代号 
7 17 37 
8 | 一 |108|118128138148158 168 | 一 | 一 1 一 | 一 
9 |— 0 | 1 |2 |39 4 5 169 | 一 | 一 | 一 | 一 
0 — 0 | 10 | 20 | 30 | 40 5 6 | 70 | 9 |10 | 一 
1 — 0 |u |2 [31| 4 5 6 [7 9 |u | — 
2 82 | 02 | 12 | 22 |32 | 42 | 52 | 62 | 72 | 92 |12 | 22 
3 83 |03 |13 |23 133 — | — — 73 193 |13 | 23 
4 04 24 74 | 94 | 14 | 24 
5 95 
(4) 轴承 公称 内 径 的 内 径 代 号 ( 表 7-11) 
表 7-11 轴承 公称 内 径 的 内 径 代 号 的 表示 方法 
轴承 公称 内 径 
R 内径 代号 及 示例 
/mm 
0.6 到 10 公称 内 径 毫 米 数值 直接 表示 ,在 其 与 尺寸 系列 代号 之 间 
( 非 整 数 ) 用 “/” 分 开 。 例 : 深 沟 球 轴承 618/2.5,d =2. 5mm 
公称 内 径 毫 米 数 直接 表示 ,对 深 沟 及 角 接 触 球 轴承 7,8 ,9 
1 到 9( 整数 ) | 直径 系列 ,内 径 与 尺寸 系列 代号 之 间 用 “人 分开。 例 : 深 沟 球 
轴承 625 ,618/5 ,d = Smm 
10 ,12 ,15 ,17 分 别 用 00 ,01,02 ,03 表示 。 例 : 深 沟 球 轴承 6200 ,d = 10mm 
20 到 480 公称 内 径 除 以 5 的 商 数 , 商 数 为 个 位 数 , 需 在 商 数 左边 加 
(22 ,28 ,32 除外 ) | “0” ,如 08。 例 : 调 心 滚 子 轴承 23208 ,d =40mm 
公称 内 径 毫 米 数 直接 表示 ,但 在 与 尺寸 系列 之 间 用 "/” 
开 R x. JK s m a 
以 及 22 ,28 ,32 ° : WOR 对 mm. RY Ç 
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(5) 深 针 轴承 基本 代号 ( 表 7-12) 
轴承 外 形 尺寸 符合 GB 290, GB 4605. GB 5846 标准 等 



























































， 其 基本 代 









































号 由 轴承 类 型 代号 和 表示 轴承 配合 安装 特征 尺寸 构成 。 
滚 针 轴承 基本 代号 的 表示 方法 
轴承 类 型 及 类 型 |” 配合 安装 特征 轴承 
标准 号 代号 尺寸 表示 基本 代号 

深 针 和 保持 架 
组 件  JB/T K FyxEwxBe |KFyxEwxBec 
7918 一 1997 á 

推力 滚 针 和 保 
持 架 组 件 JB/T =— AXK De Dë Ax KDa D. 
7915—1995 

滚 针 轴承 GB/ s: NA4800 
s. 和 MARON 

S = gz T pi 去 
= ( Ë 页 前 表 NE 
规定 ) 表 示 

穿孔 型 冲压 外 
圈 深 针 轴 承 GB/ 1 HK FyB HKFyB 
T 290—1998 

封口 型 冲压 外 
圈 滚 针 轴 承 GB/ BK FyB BKFwB 
T 290—1998 





注 : 1. 表 中 标准 号 均 为 替 


径 。 


3. * Kj 
8mm H 
4. RETH 
RIZR 7-11 所 述 。 








件 外 



































代 卓 标准 后 的 新 标准 号 。 
2. 表 中 : Aw 一 无 内 圈 滚 针 轴 承 总 体内 径 〈 滚 针 保持 架台 

深 针 保持 架 组 
度 ; Di 一 推 























| 瞩 米 表示 时 ， 如 是 个 位 数 ， 需 在 其 左 


径 代 号 除 4< 10mm 用 “7 实际 公称 毫米 数 ” 表 示 ， 其 





力 深 针 保持 


边 加 “0”。 例 


件 内 径 ; Ey— 
径 ; 8 一 轴承 公称 宽度 ; Be 一 滚 针 保持 
力 深 针 保持 架 组 件 内 径 ; Dc 一 推 


日 件 宽 


HfE/ 














Z Z 
M. MS 
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(6) 轴承 前 置 代号 〈 表 7-13 ) 
前 置 、 后 置 代号 是 轴承 在 结构 形状 、 尺 寸 、 公 差 、 技 术 要 求 等 有 改 
变 时 ,在 其 基本 代号 左右 添加 的 补充 代号 。 
表 7-13 轴承 前 置 代号 的 表示 方法 































































































代号 & Xx 示 f 
可 分 离 轴承 的 可 分 离 内 圈 或 外 圈 LNU207 ,LN207 
R 不 带 可 分 离 内 圈 或 外 圈 的 轴承 RNU207 
( 滚 针 轴 承 仅 适用 于 NA 型 ) RNA6904 
K 深 子 和 保持 架 组 件 K81107 
WS 推力 圆柱 滚 子 轴承 轴 圈 WS81107 
GS 推力 圆柱 深 子 轴承 座 圈 GS81107 












































(7) 轴承 后 置 代号 ( 表 7-14) 

后 置 代号 分 1 ~ 8 组 : 1 一 内 部 结构 ; 2 一 密封 与 防 尘 ， 套 圈 变 型 
3 一 保持 架 及 其 材料 ; 4 一 轴承 材料 ;5 一 公差 等 级 ;6 一 游 阶 ; 7 一 配置 ; 
8 一 其 他 。 









































表 7-14 轴承 后 置 代号 (组) 的 表示 方法 
代号 表示 意义 及 代号 举例 
(1) 内 部 结构 组 代号 表示 方法 
中 表示 内 部 结构 改变 ;@ 表 示 标 准 设计 ,其 含义 随 不 同类 型 .结构 而 
异 。 例 : 
A.B 7210B ,公称 接触 角 a =40° 的 角 接触 球 轴承 
CD 32310B ,接触 角 加 大 的 圆锥 滚 子 轴承 
E 7005C ,公称 接触 角 a=15° 的 角 接触 球 轴承 
23122C,C 型 调 心 滚 子 轴承 
NU207E ,加 强 型 ( 即 内 部 结构 设计 改进 , 增 大 轴承 承载 能 力 ) 

















































































































AC 接触 球 轴承 ,公称 接触 角 a =25。。 例 : 7210 AC 
D 剖 分 式 轴承 。 例 : K50 x50 x20D 








ZW 深 针 保持 架 组 件 , 双 列 , 例 : K20 x25 x40ZW 






















































































































































































































































































































































































(4) 轴承 材料 组 代号 对 
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(2) 
代号 表示 意义 及 代号 举例 
(2) 密封 . 防 尘 与 外 部 形状 变化 组 代号 表示 方法 
K 到 锥 孔 轴 承 , 锥 度 1: 12( 外 球面 球 轴承 除外 ) 。 例 : 1210K 
K30 到 锥 孔 轴 承 , 锥 度 1:30。 例 : 24122K30 
E 轴承 外 圈 有 止 动 挡 边 ( 凸 缘 外 圈 ) (不 适用 于 内 径 小 于 10mm 的 向 心 
球 轴承 ) , 例 : 30307R 
N 轴承 外 圈 上 有 止 动 槽 。 例 : 6210N 
NR 轴承 外 圈 上 有 止 动 槽 ,并 带 止 动 环 。 例 : 6210NR 
-RS 轴承 一 面 带 骨 架 式 橡胶 密封 圈 ( 接触 式 ) 。 例 : 6210-RS 
-2RS 轴承 两 面 带 骨 架 式 橡胶 密封 圈 ( 接触 式 )。 例 : 6210-2RS 
-RZ 轴承 一 面 带 骨 架 式 橡胶 密封 圈 ( 非 接触 式 ) 。 例 : 6210-RZ 
-2RZ 轴承 两 面 带 骨架 式 橡胶 密封 圈 ( 非 接触 式 ) 。 例 : 6210-2RZ 
-Z 轴承 一 面 带 防 尘 盖 。 例 : 6210-Z 
-2Z 轴承 两 面 带 防 尘 盖 。 例 : 6210-22 
y 轴承 一 面 带 骨 架 式 橡 胶 密 封 圈 ( 接 触 式 ) 一 面 带 防 尘 盖 。 例 : 6210- 
RSZ 
R 轴承 一 面 带 骨架 式 橡胶 密封 圈 ( 非 接触 式 ) .一面 带 防 尘 盖 。 例 : 
6210-RZZ 
-ZN 轴承 一 面 带 防 尘 盖 , 另 一 面 外 圈 有 止 动 槽 。 例 : 6210-ZN 
-ZNR 轴承 一 面 带 防 尘 盖 , 另 一 面 外 圈 有 止 动 槽 并 带 止 动 环 。 例 : 6210-ZNR 
-ZNB 轴承 一 面 带 防 尘 盖 ,同一 侧 外 圈 有 止 动 槽 。 例 : 6210-ZNB 
-2ZN 轴承 两 侧 带 防 尘 盖 , 外 圈 有 止 动 模 。 例 : 6210-2ZN 
U 推力 球 轴承 , 带 球面 垫圈 。 例 : 53210U 
注 : 密封 圈 代 号 与 防 尘 盖 代 号 同样 可 以 与 止 动 槽 代号 进行 多 种 组 合 
(3) 保持 架 及 其 材料 组 代号 表示 方法 








KN JIA 








这 两 组 代号 的 表示 方法 按 JB/T 
充 规定 》 的 规定 








2974 一 2004《 滚 动 轴承 代号 方法 的 补 
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( 续 ) 

代号 表示 意义 及 代号 举例 

(5) 公差 等 级 组 代号 表示 方法 
/PO 公差 等 级 符合 标准 规定 的 0 级 ,代号 中 省 略 不 表示 。 例 : 6203 
/P6 公差 等 级 符合 标准 规定 的 6 级 。 例 : 6203/P6 
/POX 公差 等 级 符合 标准 规定 的 6X Ro Hil: 30210/P6X 
/PS 公差 等 级 符合 标准 规定 的 5 级 。 例 : 6203/P5 
/P4 公差 等 级 符合 标准 规定 的 4 级 。 例 : 6203/P4 
/P2 公差 等 级 符合 标准 规定 的 2 级 。 例 : 6203/P2 

(6) 游 阶 组 代号 表示 方法 
/Cl 游 隙 符合 标准 规定 的 1 组 。 例 : NN3006/C1 
/C2 游 阶 符 合 标准 规定 的 2 组 。 例 : 6210/C2 
= 游 了 符合 标准 规定 的 0 组 。 例 : 6210 

/C3 游 隙 符合 标准 规定 的 3 组 。 例 : 6210/C3 
/C4 游 隙 符合 标准 规定 的 4 组 。 例 : 3006K/C4 
/C5 游 隙 符合 标准 规定 的 5 组 。 例 : NNU4920K/C5 










































































化 , 取 公 差 等 级 代号 


或 


注 : 公差 等 级 代号 与 游 阶 代号 需 同时 表示 时 ,可 以 进行 
加 上 游 院 组 号 (0 组 不 表示 ) 组 合 表示 
例 : P63 表示 轴承 公差 等 级 P6 级 , 径 向 游 隙 3 组 
P52 表示 轴承 公差 等 级 PS 级 , 径 向 游 除 2 ZH 












































(7) 配置 组 代号 的 表示 方法 














/DB 成 对 背 对 背 安装 。 例 : 7210CZDB 
/DF 成 对 面对面 安装 。 例 : 32208/DF 
/DT 成 对 串联 安装 。 例 : 7210CZDT 



































(8) 其 他 组 代号 表示 方法 

















其 他 组 代号 , 指 在 轴承 振动 噪声 .摩擦 力矩 .工作 温度 .润滑 等 要 求 
特殊 时 , 其 表示 方法 按 JB/T 2974—2004 中 的 规定 。 在 JB/T 2974 一 
2004 中 ,对 后 置 代号 中 1,2,5,6 和 7 组 的 代号 和 前 置 代 号 ,以 及 其 他 轴 
承 代 号 特殊 表示 方法 ,也 有 补充 规定 
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(8) 常用 的 轴承 类 型 、 
表 7-15 ”常用 轴承 类 型 、 尺 寸 系列 代号 及 轴承 组 合 代号 








尺寸 系列 及 和 





由 承 组 合 代 号 ( 表 7-15) 




















轴承 类 型 及 标准 号 | O 图 mes a | 组 全 代号 
双 列 角 接 般 球 四 了 (0) | 2 | 2 
( GB/T 296—1994 ) (0) 33 33 
1 (0)2 12 
调 心 球 轴 承 (1) 22 22 
( GB/T 281—1994 ) v 1 (0)3 13 
(1) 23 23 
2 13 213 
2 22 222 
2 23 223 
调 心 滚 子 轴承 2 30 230 
( GB/T 288—1994 ) E 2 31 231 
y 2 32 232 
2 40 240 
2 41 241 
2 92 292 

推力 调 心 滚 子 轴 了 

(GB/T 5859—1994) == I 的 T 
2 94 294 
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( 续 ) 
人 、 尺寸 系列 
轴承 类 型 及 标准 号 简 图 类 型 代 RE 组 合 代号 
RE 
3 02 302 
3 03 303 
3 13 313 
3 20 320 
HERT AK 3 22 322 
( GB/T 297—1994 ) 3 23 323 
3 29 329 
3 30 330 
3 31 331 
3 32 332 
<a 
双 列 深 沟 球 轴承 ll 
深 沟 球 轴承 
A (2)3 43 
5 11 511 
推力 球 轴承 5 12 512 
(GB/T 301—1995 ) ' 5 13 513 
5 14 514 
i 22 522 
双向 推力 球 轴承 
5 23 523 
(GB/T 301—1995 ) 
5 24 524 
Be š 5 32 * 532 
球面 座 圈 的 推力 
5 33 533 
球 轴承 
5 34 534 
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(2) 
RTJ 
轴承 类 型 及 标准 号 简 图 类 型 代 | | 组 合 代号 
3 
_ 5 42 * * 542 
带 球面 座 圈 的 双向 
5 43 543 
推力 球 轴承 
5 44 544 
6 17 617 
6 37 637 
6 18 618 
a 6 19 619 
KARME 16 (0)0 160 
(GB/T 276—1994 ) 
6 (1)0 60 
Z 6 (0)2 62 
6 (0)3 63 
6 (0)4 64 
J 19 719 
角 接 触 球 轴承 a 
i i 7 (0)2 72 
( GB/T 292—2007 ) 
7 (0)3 73 
了 (0)4 74 
推力 圆柱 滚 子 轴承 8 11 811 
(GB/T 4663—1994 ) 8 12 812 
N 10 N10 
外 圈 无 挡 边 圆柱 — Ka 5 
a i N 22 N22 
和 N (0)3 N3 
(GB/T 283—1994 ) 
- N 23 N23 
N (0)4 N4 
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( GB/T 285—1994 ) 


( 续 ) 
OET 尺寸 系列 
轴承 类 型 及 标准 号 简 图 型 代号 RE 组 合 代 号 
RE 
NU 10 NU10 
. NU (0)2 NU2 
内 圈 无 挡 边 圆柱 
ë: NU 22 NU22 
滚 子 轴承 
NU (0)3 NU3 
( GB/T 283 一 1994 ) 
z£ NU 23 NU23 
NU (0)4 NU4 
NJ (0)2 NJ2 
内 圈 单 挡 边 圆柱 NJ 22 NJ22 
滚 子 轴承 NJ (0)3 NJ3 
( GB/T 283—1994 ) NJ 23 NJ23 
NJ (0)4 NJ4 
I CERA NUP (0)2 NUP2 
内 圈 单 挡 边 并 带 平 
i L NUP 22 NUP22 
挡 圈 圆柱 深 子 轴承 
NUP (0)3 NUP3 
( GB/T 283—1994) 
a NUP 23 NUP23 
外 圈 单 挡 边 圆柱 NF (0)2 NTF2 
滚 子 轴承 NF (0)3 NF3 
(GB/T 283—1994) _ NF 23 NF23 
双 列 圆柱 滚 子 
凤 列 圆柱 深 子 轴承 i NN 30 0 



































































































































E 号 均 为 替代 旧 标 准 后 的 新 标准 号 














注 : 1. 表 中 的 标 ?# 
2. 表 中 用 “ 
3. * RFR 








4. * x 尺寸 系 列 实 为 22，23 ，24 ,分 别 


























( )” 号 括 住 的 数字 表示 在 组 合 代号 中 省 略 。 
实 为 12，13 ，14， 分 别 用 32，33 ， 
用 42，43 ，44 表示 。 


34 表示 。 
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( 续 ) 
尺寸 系列 
轴承 类 型 及 标准 号 简 图 类 型 代号 . ”| 组 合 代号 
号 
内 圈 无 挡 边 双 列 
圆柱 滚 子 轴承 NNU 49 NNU49 
(GB/T 285—1994) 
带 顶 丝 外 球面 球 轴承 UC 2 UC2 
(GB/T 3882—1995) UC 3 UC3 
o UEL 2 UEI2 
> UEL 3 UEL3 
(GB/T 3882—1995 ) 
昼 锥 孔 外 球面 球 轴 承 UK 2 UK2 
(GB/T 3882—1995 ) UK 3 UK3 
四 点 接触 球 轴承 QJ (0)2 QJ2 
( GB/T 294—1994) QJ (0)3 QB 
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7.3.2 


(1) 
转速 高 ， 


深 沟 球 轴承 (图 


用 途 











应 用 最 广泛 的 一 种 滚动 轴承 。 其 特点 是 摩擦 阻力 小 











60000 型 


图 





7-8 











盖 及 密封 














j 于 承受 径 向 负荷 或 径 向 和 轴 向 同时 作 月 
于 承受 一 定量 的 轴 向 负荷 。 其 余 类 型 的 有 止 动 槽 的 深 沟 球 轴承 、 带 防 尘 
圈 的 深 沟 球 轴 承 ， 参 见 GB/T 276—1994, 


(2) 规格 60000 型 ( 表 7-16)。 


























上 的 联合 负荷 ， 也 可 











pr = o: E 











表 7-16 深 沟 球 轴承 (GB/T 276—1994) 的 外 形 尺寸 
外 形 尺寸 /mm 外 形 尺寸 /mm 
轴承 代号 了 D B | 轴承 代号 了 y B r 
(1) 0 系列 (1) 0 系列 

604 4 12 4 0.2 60/32 32 58 13 1 

605 5 14 5 0.2 6007 35 62 14 1 

606 6 17 6 0.3 6008 40 68 15 1 

607 7 19 6 0.3 6009 45 75 16 1 

608 8 22 7 0.3 6010 50 80 16 1 
609 9 24 7 0.3 6011 3 90 18 1.1 
6000 10 26 8 0.3 6012 60 95 18 1.1 
6001 12 28 8 0.3 6013 65 100 18 1.1 
6002 15 32 9 0.3 6014 70 110 20 1.1 
6003 17 35 10 0.3 6015 75 115 20 1.1 
6004 20 42 12 0.6 6016 80 125 22 1.1 
60/22 22 44 12 0.6 6017 85 130 22 1.1 
6005 25 47 12 0.6 6018 90 140 24 15 
60/28 28 52 12 0.6 6019 95 145 24 1.5 
6006 30 afa] 13 1 6020 100 | 150 24 1.5 
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(2) 
本 外 形 尺寸 /mm ms 外 形 尺寸 /mm 
a ey | ee Ta 
(1) 0 系列 (0) 2 系列 

6021 105 160 26 2 627 7 22 7 0.3 
6022 110 170 28 2 628 8 24 8 0.3 
6024 120 180 28 2 629 9 26 8 0.3 
6026 130 200 33 2 6200 10 30 9 0.6 
6028 140 210 33 2 6201 12 32 10 0.6 
6030 150 225 35 2.1 6202 15 35 11 0.6 
6032 160 240 38 2.1 6203 17 40 12 0.6 

6034 170 260 42 2al 6204 20 47 14 1 

6036 180 280 46 Pral 62/22 22 50 14 1 

6038 190 290 46 2.1 6205 25 52 15 1 

6040 200 310 51 2.1 62/28 28 58 16 1 

6044 220 340 56 3 6206 30 62 16 1 

6048 240 360 56 3 62/32 32 65 17 1 
6052 260 | 400 65 4 6207 35 72 17 1.1 
6056 280 | 420 65 4 6208 40 80 18 1.1 
6060 300 | 460 74 4 6209 45 85 19 1.1 
6064 320 | 480 74 4 6210 50 90 20 1.1 
6068 340 520 82 3 6211 55 100 21 1.5 
6072 360 540 82 5 6212 60 110 22 1.5 
6076 380 560 82 S 6213 65 120 23 1.5 
6080 400 600 90 5 6214 70 125 24 1.5. 
6084 420 620 90 5 6215 75 130 25 1.5 

6088 440 650 94 6 6216 80 140 26 2 

6092 460 680 100 6 6217 85 150 28 
6096 480 700 100 6 6218 90 160 30 

60/500 500 720 100 6 6219 95 170 32 .1 
(0)2 系列 6220 100 180 34 .1 
623 3 10 4 0.15 6221 105 190 36 .1 
624 4 13 Š 0.2 6222 110 200 38 .1 
626 5 16 3 0.3 6224 120 215 40 .1 

626 6 19 6 0.3 6226 130 230 40 Í 
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( 续 ) 
3 外 形 尺 寸 /mm 外 形 尺 寸 /mm 
轴承 代号 了 D B lran 轴承 代号 了 D B Tr 
(0) 2 系列 (0) 3 系列 
6228 140 | 250 42 3 63⁄32 32 75 20 1.1 
6230 150 | 270 45 3 6307 35 80 21 1.5 
6232 160 | 290 48 3 6308 40 90 23 T5 
6234 170 | 310 52 4 6309 45 100 25 1.5 
6236 180 | 320 52 4 6310 50 110 27 
6238 190 | 340 55 4 6311 55 120 29 
6240 200 | 360 58 4 6312 60 130 31 J! 
6244 220 | 400 65 4 6313 65 140 33 1 
6248 240 | 440 72 4 6314 70 150 35 2.1 
6252 260 | 480 80 5 6315 75 160 37 2.1 
(0) 3 系列 6316 80 170 39 21 
633 3 13 5 0.2 6317 85 180 41 3 
634 4 16 9 0.3 6318 90 190 43 3 
635 5 19 6 0.3 6319 95 200 45 3 
6300 10 35 11 0.6 6320 100 | 215 47 3 
6301 12 37 12 il 6321 105 | 225 49 3 
6302 15 42 13 1 6322 110 | 240 50 3 
6303 17 47 14 1 6324 120 | 260 55 3 
6304 20 52 15 1.1 6326 130 | 280 58 4 
63⁄22 22 56 16 1.1 6328 140 | 300 62 4 
6305 25 62 17 1.1 6330 150 | 320 65 4 
63/28 28 68 18 1-1 6332 160 | 340 68 4 
6306 30 72 19 1.1 6334 170 | 360 72 4 
EE: rown 是 7 的 单 向 最 小 尺寸 。 





7.3.3 调 心 球 轴承 (图 73) 


(1) 用 途 可 


承 仍 能 正常 进行 了 























轴 端 上 ， 可 微量 调整 轴承 的 游 阶 。10000K + 





自动 调 心 〈 即 轴承 外 圈 书 


1 内 轿 有 2° ~ 3 倾斜 时 ， 轴 





[ 作 ) ， 适 用 于 承受 径 向 负荷 ， 也 可 用 于 承受 径 向 和 不 
大 的 轴 向 作用 的 联合 负荷 。10000K 型 轴承 内 孔 为 圆锥 孔 ， 安 装 在 锥 形 





+ H0000 型 轴承 ， 带 有 紧 定 
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套 ， 主 要 用 于 无 轴 肩 的 光 轴 上 ， 方便 拆 装 ， 利 用 紧 定 套 还 可 调整 轴承 的 
径 向 游 阶 。 






































PEA NAA 
ii i 
~h ~ 
| Gila 
Y -TS 3 ` 
B B 
10000 型 10000K 型 10000K+H0000 型 
CHERE 1:12) 
图 7-9 
2) 规格 常用 规格 见 表 7-17。 
表 7-17 调 心 球 轴承 (GB/T 281—1994) 的 外 形 尺 寸 
(1) 10000 型 调 心 球 轴承 
轴承 外 形 尺 寸 /mm 轴承 外 形 尺 寸 /mm 
代号 d dr D B Temin 代号 d dr D B 7smin 
(0) 2 系列 (0) 2 系列 
126 6 = 19 6 0.3 ||1208| 40 35 80 18 1.1 
127 7 = 22 7 0.3 |1209 45 40 85 19 1.1 
129 9 一 26 8 0.3 |1210 50 45 90 20 1.1 
1200| 10 E 30 9 0.6 ||1211| 55 50 100 21 1.5 
1201| 12 = 32 10 0.6 ||1212| 60 55 110 22 5 
1202| 15 = 35 fi 0.6 |1213 65 60 120 23 1:5 
1203| 17 = 40 12 0.6 ||1214| 70 = 125 24 1.5 
1204| 20 17 47 14 1 |1215) 75 65 130 25 TS 
1205| 25 20 52 15 1 |1216| 80 70 140 26 2 
1206| 30 25 62 16 1 |1217| 85 75 150 28 
1207| 35 30 72 17 1.1 |1218] 90 80 160 30 2 
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(# 

轴承 外 形 尺寸 /mm 轴承 外 形 尺寸 /mm 
代号 | d | dr D B | oin | 代号 | d | dr | P B | Tomin 

(0) 2 系列 (0) 3 系列 
1219| 95 | 85 | 170 | 32 2.1 [1301 12 | — 3 | 12 1 
1220| 100 | 90 | 180 | 34 | 2.1 |1302| 15 | — 4 | 13 1 
1221| 105 | — |190 | 36 | 2.1 |1303| 17 | — 4 | 14 1 
1222| 110 | 100 | 200 | 38 | 2.1 |1304) 20 | 17 | 52 | 15 | 1.41 

22 系列 1305| 25 | 20 | 62 | 17 |11 

2200) 10 | — | 30 | 14 | 0.6 l1306) 30 | 235 72 | 19 |11 
2201) 12 | — | 32 | 14 | 0.6 |1307) 35 | 30 | s0 | 21 |1.5 
2202| 15 | — | 35 | 14 | 0.6 |1308 40 | 35 90 | 23 |1.5 
2203| 17 | — | 40 | 16 | 0.6 |1309| 45 | 40 | 100 | 25 |1.5 
2204| 20 | 17 | 4 | 18 1 |1310| 50 | 45 | HO | 27 2 
2205| 25 | 20 | 52 | 18 1 |1311| 55 | 50 |120 | 29 2 
2206| 30 | 25 | 62 | 20 1 [13121 60 | 55 | 130 | 31 | 2.1 
2207| 35 | 30 | 72 | 23 | 1.1 |1313) 65 | 60 | 140 | 33 | 2.1 
2208| 40 | 35 | s0 | 23 1.1 |1314) 70 | — |150 | 35 | 2.1 
2209) 45 | 40 | 85 | 23 | 1.1 1315| 75 | 65 | 160 | 37 | 2.1 
2210) 50 | 45 | 90 | 23 | 1.1 1316| 80 | 70 |170 | 39 | 2.1 
2211| 55 | 50 | 100 | 25 | 1.5 |1317| 85 | 75 |180 | 41 3 
2212| 60 | 55 | 110 | 28 | 1.5 |1318| 90 | 80 | 190 | 43 3 
2213| 65 | 60 | 120 | 31 | 1.5 |1319| 95 | 85 | 200 | 45 3 
2214| 70 | 一 |125 | 31 | 1.5 11320| 100 | 90 | 215 | 47 3 
2215| 75 | 65 | 130 | 31 | 1.5 |1321 105 | — |225 | 49 3 
2216| 80 | 70 | 140 | 33 2 |1322 110 | 100 | 240 | 50 3 
2217| 85 | 75 | 150 | 36 2 23 系列 
2218| 90 | 80 | 160 | 40 2 |2300| 10 | — | 35 | 17 | 0.6 
2219| 95 | 85 |170 | 43 | 2.1 |2301) 12 | — | 37 | 17 1 
2220| 100 | 90 | 180 | 46 | 2.1 2302) 15 | — | 4 | 17 1 
2221| 105 | 一 |190 | 50 | 2.1 2303) 17 | — | 4 | 19 1 
2222| 110 | 100 | 200 | 53 | 2.1 2304| 20 | 17 | 52 | 21 |11 

(0) 3 系列 2305| 25 | 20 | 62 | 24 | 1.1 
135| 5 — | 19 | 6 |0.3 [2306| 30 | 25 | 722 |27 |11 
1300| 10 | — | 35 | 11 | 0.6 |2307) 35 | 30 | 80 | 31 | 1.5 





















































(2) 

轴承 外 形 尺寸 /mm 轴承 外 形 尺寸 /mm 

代号 | d | dr D B | rain | 代号 | d | | P B | Tomin 

23 系列 23 系列 

2308| 40 | 35 | 90 | 33 | 1.5 2316) 80 | 70 |170 | 58 | 2.1 
2309) 45 | 40 | 100 | 36 | 1.5 |2317| 85 | 75 |180 | 60 3 
2310| 50 | 45 | 110 | 40 2 |2318| 90 | 80 | 190 | 64 3 
2311| 55 | 50 | 120 | 43 2 |2319| 95 | 85 | 200 | 67 3 
2312| 60 | 55 | 130 | 46 | 2.1 |2320 100 | 90 | 215 | 73 3 
2313| 65 | 60 | 140 | 48 | 2.1 |2321) 105 | 一 |225 | 77 3 
2314| 70 | |150 | 51 | 2.1 |2322 110 | 100 | 240 | 80 3 




















2315| 75 65 160 55 2.1 














(2) 10000K 型 


Em 





司 锥 孔 调 心 球 轴承 













































































轴承 代号 | 轴承 代号 | 轴承 代号 || 轴承 代号 | 轴承 代号 | 轴承 代号 
1200K 型 | 1200K 型 | 2200K 型 || 1300K 型 | 1300K 型 | 2300K 型 
1200K 1215K 2208K 1300K 1315K 2310K 
1201K 1216K 2209K 1301K 1316K 2311K 
1202K 1217K 2210K 1302K 1317K 2312K 
1203K 1218K 2211K 1303K 1318K 2313K 
1204K 1219K 2212K 1304K 1319K 2314K 
1205K 1220K 2213K 1305K 1320K 2315K 
1206K 1221K 2214K 1306K 1321K 2316K 
1207K 1222K 2215K 1307K 1322K 2317K 
1208K 2200K 型 2216K 1308K 2300K 型 | 2318K 
1209K 2202K 2217K 1309K 2304K 2319K 
1210K 2203K 2218K 1310K 2305 K 2320K 
1211K 2204K 2219K 1311K 2306K 2321K 
1212K 2205K 2220K 1312K 2307K 2322K 
1213K 2206K 2221K 1313K 2308K 
1214K 2207K 2222K 1314K 2309K 
外 形 10000K 型 轴承 的 外 形 尺寸 (dD B Tomin) ,与 相同 尺寸 系列 和 内 径 代 号 
ee 的 10000 型 轴承 的 外 形 尺寸 相同 。 例 : 1308K 轴承 的 外 形 尺 寸 ,参见 表 中 


1308 轴承 的 尺寸 
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( 续 ) 
(3) 10000K + H0000 型 带 紧 定 套 的 调 心 球 轴承 
轴承 代号 轴承 代号 轴承 代号 轴承 代号 
1200K + H200 型 | 2200K + H300 型 | 1300K +H300 型 |2300K + H2300 型 

1204K + H204 2204K + H304 1304K + H304 2304K + H2304 
1205K + H205 2205K + H305 1305K + H305 2305K + H2305 
1206K + H206 2206K + H306 1306K + H306 2306K + H2306 
1207K + H207 2207K + H307 1307K + H307 2307K + H2307 
1208K + H208 2208K + H308 1308K + H308 2308K + H2308 
1209K + H209 2209K + H309 1309K + H309 2309K + H2309 
1210K + H210 2210K + H310 1310K + H310 2310K + H2310 
1211K + H211 2211K + H311 1311K + H311 2311K + H2311 
1212K + H212 2212K + H312 1312K + H312 2312K + H2312 
1213K + H213 2213K + H313 1313K + H313 2313K + H2313 
1215K + H215 2215K + H315 1315K + H315 2315K + H2315 
1216K + H216 2216K + H316 1316K + H316 2316K + H2316 
1217K + H217 2217K + H317 1317K + H317 2317K + H2317 
1218K + H218 2218K + H318 1318K + H318 2318K + H2318 
1219K + H219 2219K + H319 1319K + H319 2319K + H2319 
1220K + H220 2220K + H320 1320K + H320 2320K + H2320 
1222K + H222 2222K + H322 1322K + H322 2322K + H2322 




















10000K + H0000 HIAR HAERE (d, di D.B rain) ,与 相同 尺寸 系 


外 形 | 列 和 内 径 代 号 的 10000 型 轴承 的 外 形 尺 寸 相同 。 例 : 1308K + H308 轴承 
尺寸 | 的 外 形 尺 寸 ,参见 表 中 1308 轴承 的 尺寸 。 表 中 轴 径 d, 仅 适 用 于 10000K 
+ H0000 型 轴承 











注 : 1. 
2. * 表示 d, 仅 适用 于 10000K + H0000 型 轴承 。 


ria 是 的 单 向 最 小 尺寸。 











7.3.4 角 接 触 球 轴承 〈 图 7-10) 
(1) 用 途 ” 角 接 触 球 轴承 可 同时 承受 径 向 负荷 和 轴 向 负 人 入。 能 在 
较 高 的 转速 下 工作 。 接 触角 越 大 ， 轴 向 承载 能 力 越 高 。 
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(2) 规格 见 表 7-18。 





























| ESS 
-| 


















表 7-18 角 接 触 球 轴承 (GB/T 292—2007) 的 外 形 尺 十 


(1) 锁 口 内 圈 


























和 锁 口 外 圈 型 、 锁 口外 圈 型 









































轴承 型 号 外 形 尺 寸 /mm 
Tlsmin 

a=15° |o =25° | œ =40° d D B Tmin 

a <30° a >30° 
723C | 723AC = 3 10 4 0.15 0.08 0.08 
724C | 724AC = 4 13 5 0.2 0.1 0.1 
725C | 725AC TE 5 16 5 0.3 0.15 0.15 
726C | 726AC = 6 19 6 0.3 0.15 0.15 
727C | 727AC = 7 22 7 0.3 0.15 0.15 
728C | 728AC 8 24 8 0.3 0.15 0.15 
729C | 729AC 9 26 8 0.3 0.15 0.15 
7200C |7200AC | 7200B 10 30 9 0.6 0.3 0.3 
7201C |7201AC | 7201B 12 32 10 0.6 0.3 0.3 
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( 续 ) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 /mm 
Tlsmin 
a=15° | e =25° | œ =40° d D B Tsmin 
a <30° a >30° 

7202C |7202AC | 7202B 15 35 11 0.6 0.3 0.3 
7203C |7203AC | 7203B 17 40 12 0.6 0.3 0.6 
7204C |7204AC | 7204B | 20 47 14 1 0.3 0.6 
7205C |7205AC | 7205B | 25 52 15 1 0.3 0.6 
7206C |7206AC | 7206B | 30 62 16 1 0.3 0.6 
7207C |7207AC | 7207B | 35 72 17 1.1 0.3 0.6 
7208C |7208AC | 7208B | 40 80 18 1.1 0.6 0.6 
7209C |7209AC | 7209B | 45 85 19 1.1 0.6 0.6 
7210C |7210AC | 7210B | 50 90 20 1.1 0.6 0.6 
7211C |7211AC | 7211B | 55 100 21 LS 0.6 1 
7212C |7212AC | 7212B | 60 110 22 1.5 0.6 1 
7213C |7213AC | 7213B | 65 120 23 1.5 0.6 1 
7214C |7214AC | 7214B | 70 125 24 1.5 0.6 1 
7215C |7215AC | 7215B | 75 130 25 1.5 0.6 1 
7216C |7216AC | 7216B 80 140 26 2 1 1 
7217C |7217AC | 7217B 85 150 28 2 1 1 
7218C |7218AC | 7218B | 90 160 30 2 1 1 
7219C |7219AC | 7219B | 95 170 32 2.1 1.1 1.1 
7220C |7220AC | 7220B | 100 | 180 34 2.1 1.1 1.1 
7221C |7221AC | 7221B | 105 | 190 36 2.1 1.1 1.1 
7222C |7222AC | 7222B | 110 | 200 38 2.1 1.1 1.1 
7224C |7224AC | 7224B | 120 | 215 40 2.1 1.1 1.1 
7226C |7226AC | 7226B | 130 | 230 40 3 1.1 1.1 
7228C |7228AC | 7228B | 140 | 250 42 3 1.1 1.1 
7230C |7230AC | 7230B | 150 | 270 45 3 1.1 1.1 





























第 7 章 传 动 fF ”005 + 














( 续 ) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 /mm 
Tlsmin 
a=15° | = =25° | œ =40° d D B Tsmin 
a <30° a >30° 

7232C |7232AC | 7232B | 160 | 290 48 3 1.1 1.1 
7234C |7234AC | 7234B | 170 | 310 52 4 1.5 1.5 
7236C |7236AC | 7236B | 180 | 320 52 4 1.5 1.5 
7238C |7238AC | 7238B | 190 | 340 55 4 1.5 1.5 
7240C |7240AC | 7240B | 200 | 360 58 4 1.5 1.5 
7244C |7244AC = 220 | 400 65 4 5 1.5 
7300C |7300AC | 7300B 10 35 11 0.6 0.3 0.3 
7301C |7301AC | 7301B 12 37 12 1 0.3 0.6 
7302C |7302AC | 7302B 15 42 13 1 0.3 0.6 
7303C |7303AC | 7303B 17 47 14 1 0.3 0.6 
7304C |7304AC | 7304B | 20 52 15 1.1 0.3 0.6 
7305C |7305AC | 7305B | 25 62 17 1.1 0.6 0.6 
7306C |7306AC | 7306B | 30 72 19 1.1 0.6 0.6 
7307C |7307AC | 7307B | 35 80 21 1.5 0.6 1 
7308C |7308AC | 7308B | 40 90 23 1.5 0.6 1 
7309C |7309AC | 7309B | 45 100 25 T5 0.6 1 
7310C |7310AC | 7310B | 50 110 27 2 1 1 
7311C |7311AC | 7311B | 55 120 29 2 1 1 
7312C |7312AC | 7312B | 60 130 31 2.1 1.1 1.1 
7313C |7313AC | 7313B | 65 140 33 2.1 1.1 1.1 
7314C |7314AC | 7314B | 70 150 35 2.1 1.1 1.1 
7315C |7315AC | 7315B | 75 160 37 2.1 1.1 1.1 
7316C |7316AC | 7316B 80 170 39 2.1 1.1 1.1 
7317C |7317AC | 7317B 85 180 41 3 1.1 1.1 
7318C |7318AC | 7318B | 90 190 43 3 1.1 1.1 
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( 续 ) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 /mm 
Tlsmin 
a=15° |o =25° | œ =40° d D B Tsmin 
a <30° a >30° 
7319C |7319AC | 7319B | 95 200 | 45 3 1.1 1.1 
7320C |7320AC | 7320B | 100 | 215 47 3 1.1 1.1 
7321C |7321AC | 7321B | 105 | 225 49 3 1.1 1.1 
7322C |7322AC | 7322B | 110 | 240 50 3 1.1 1.1 
7324C |7324AC | 7324B | 120 | 260 55 3. 1.1 1.1 
7326C |7326AC | 7326B | 130 | 280 58 4 5 Ts 
7328C |7328AC | 7328B | 140 | 300 62 4 1.5 LS 
7330C |7330AC | 7330B | 150 | 320 65 4 1.5 1⁄5 
7332C |7332AC | 7332B | 160 | 340 68 4 15 .3 
7334C |7334AC | 7334B | 170 | 360 72 4 1.5 E5 
7336C |7336AC | 7336B | 180 | 380 75 4 1.5 2 
7338C |7338AC | 7338B | 190 | 400 78 5 2 2 
7340C |7340AC | 7340B | 200 | 420 80 5 2 2 
(2) 锁 口 内 圈 型 








轴承 型 号 外 形 尺寸 /mm 轴承 型 号 外 形 尺寸 /mm 





a=15° | œ=25° |d |D | B rialrisminl @=15° | a=25° |d |D | B T.sin|T1smin 





B705C | B7OSAC |5 |14|5 0.2|0.1 | B7002C | B7002AC 15132 9 0.310.1 
B706C | B706AC |6 11716 10.310.1 || B7003C | B7003AC |17 135 11010.31 0.1 
B707C | B707AC |7 11916 10.310.1 | B7004C | B7004AC 20 42112 0.6|0.3 
B708C | B708AC |8 |22|7 0.3|0.1 | B7005C | B7005AC 25 ,47|1210.6|0.3 
B709C | B709AC |9 12417 10.310.1 | B7006C | B7006AC 30 55113 1 |0.3 
B7000C | B7000AC |1012618 10.31 0.1 || B7007C | B7007AC 35 62114 1 |0.3 


B7001C | B7001AC 12128 8 10.31 0.1 || B7008C | B7008AC 40 68115 1 |0.3 
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( 续 ) 
轴承 型 号 外 形 尺寸/mm 轴承 型 号 外 形 尺寸 /mm 
a=15° | a=25° |d |D |B Fsmin|"ismin|| &=15° | a=25° [d |D | B remin|Tismin 
B7009C | B7009AC |45 175 116 1 |0.3 | B7201C | B7201AC 12 3211010.610.3 
B7010C | B7010AC 501[801]16 1 |0.3 | B7202C | B7202AC |15 13311110.610.3 
B7011C | B7011AC ,55190|18 1.1|0.6 | B7203C | B7203AC |17 140112 10.610.3 
B7012C | B7012AC ,160195 |18 1.1|0.6 | B7204C | B7204AC 20 47|14 1 10.3 
一 B7013AC |65 |100|18 |1.1|0.6 | B7205C | B7205AC |25 52115. 1 10.3 
— B7014AC 7011020 1.1| 0.6 | B7206C | B7206AC |30 62116 1 10.3 
s ani B7015AC |75 1115|20 1.1 0.6 | B7207C | B7207AC |35 72|17 1.1| 0.3 
— B7016AC 8012522 |1. 1| 0.6 || B7208C | B7208AC 40 180 118 11.1|10.6 
— B7017AC |85 1130/22 |1. 1| 0.6 || B7209C | B7209AC 45 85119 1.110.6 
= B7018AC 9014024 1.5| 0.6 | B7210C | B7210AC 50 190120 11.110.6 
=== B7019AC 9514524 1.5 0.6 || B7211C | B7211AC 5510021 1.510.6 
= B7020AC 10015024 1.5| 0.6 || B7212C | B7212AC 60 11022 1.510.6 
= B7021 AC 1105116026 2 1 B7213C | B7213AC 6512023 1.51|0.6 
— B7022AC 1110170282 1 B7214C | B7214AC 7012524 1.51|0.6 
B7024AC 1120118028] 2 1 B7215C | B7215AC 7513025 1.51|0.6 
B723C | B723AC |3 |1014 0.15I0.15| B7216C | B7216AC 8014026 2 1 
B724C | B724AC |4 11315 10.210.2 | B7217C | B7217AC 8515028 2 1 
B725C | B725AC |5 |16|5 10.310.2 | B7218C | B7218AC 90 160130 1 
B726C | B726AC 6 |19|6 10.310.2 | B7219C | B7219AC 9517032 2.1|1.1 
B727C | B727AC |7 |22|7 10.310.2 | B7220C | B7220AC 10018034 2.1| 1.1 
B728C | B728AC |8 |24|8 10.310.2 | B7221C | B7221 AC 10519036 2.1| 1.1 
B729C | B729AC 9 |26| 8 10.310.2 | B7222C | B7222AC 11020038 2.1|1.1 
B7200C | B7200AC 1013019 10.610.3 | B7224C | B7224AC 1202015140 12.112.1 
注 : 表 中 rm 一 r 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ; ri 一 ri 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 。 其 


7.3.5 






































最 大 倒 角 尺寸 规定 在 GB/T 274—2000 中 。 














推力 球 轴承 (图 


(1) 用 途 
EEI, SAKRE, MAALU, FID, (REIRA o 
(2) 规格 




















7-11) 








51000 型 (Æ 7-19) 

















只 适用 于 承 一 面 轴 向 负荷 、 转 速 较 低 的 机 件 上 。 例 如 
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Dı 
d 
SS. 
d, 
510007 
图 7-11 
R 7-19 推力 球 轴承 (GB/T 301—1995) 的 外 形 尺寸 
Z Y 7 R= 
Aar TA Deal e a lai Dia 
11 系列 11 系列 

51100 10124 9 11 24 51126 |130 170 30 132 170 
51101 12 |26| 9 13 26 51128 |11401180 | 31 142 178 
51102 15 |28) 9 16 28 51130 |150 19031 152 188 
51103 17130 9 18 30 51132 |160 200| 31 162 198 
51104 20 |35 10 21 35 51134 |170 |215 | 34 172 213 
51105 25 |42 -11 26 42 51136 |180 |225 | 34 183 222 
51106 30 | 47 |11 32 47 51138 |190 240 | 37 193 237 
51107 35 | 52 | 12 37 52 51140 |200 250 37 203 247 
51108 40 | 60 | 13 4a 60 51144 |220 |270 | 37 223 267 
51109 45 | 65 | 14 47 65 51148 |240 1300 | 45 243 291 
51110 50 |70 | 14 52 70 51152 |260 320 | 45 263 317 
51111 55 |78 |16 37 78 51156 |280 1350 | 53 283 347 
51112 60 | 85 | 17 62 85 51160 |300 380 | 62 304 376 
51113 65 | 90 | 18 67 90 51164 |320 |400 | 63 324 396 
51114 70 |95 | 18 72 95 51168 |340 420 | 64 344 416 
SITIS 75 |100 19 TE 100 51172 |360 440 | 65 364 436 
51116 80 |105| 19 82 105 51176 |380 1460 | 65 384 456 
51117 85 |110| 19 87 110 51180 |400 480 | 65 404 476 
51118 90 |120| 22 92 120 51184 |420 500 65 424 495 
51120 |1001[135 | 25 102 135 51188 |440 540 | 80 444 535 
51122. 1110/145125 112 145 51192 |460 560 80 464 555 
51124 |120|155| 25 122 155 51196 |480 580 80 484 S575 




































































































































































第 7 章 传 动 件 009 . 
( 续 ) 
Z Z R= 
ea ee a n j= 
11 系列 12 系列 
511⁄500 |500 |600 | 80 504 595 51218 90 135 35 93 135 
12 系列 51220 |100 150 38 103 150 
51200 10 |26 | 11 12 26 51222 |110 160 38 113 160 
51201 12 |28 | 11 14 28 51224 |120 170 | 39 123 170 
51202 15 | 32 | 12 17 32 51226 |130 190 45 133 187 
51203 17 | 551112 19 35 51228 |140 |200 | 46 143 197 
51204 20 |40 |14 22 40 51230 |150 215 50 153 212 
51205 25 | 47 | 15 27 47 51232 |1601225| 51 163 222 
51206 30 | 52 16 32 52 51234 |170 1240 | 55 173 237 
51207 35 | 62 | 18 37 62 51236 |180 250 56 183 DET 
51208 40 | 68 | 19 42 68 51238 |190 |270 | 62 194 267 
51209 45 |73 | 20 47 T3 51240 |200 280 | 62 204 ZTT 
51210 50 | 78 |22 52 78 51244 |220 1300 | 63 224 297 
51211 55 | 90 |25 57 90 51248 |240 1340 | 78 244 335 
51212 60 | 95 26 62 95 51252 |260 360 | 79 264 355 
51213 65 |100| 27 67 100 51256 |280 380 | 80 284 3715 
51214 70 |105| 27 72 105 51260 |300 420 95 304 415 
51215 75 |110 | 27 71 110 51264 |320 440 | 95 325 435 
51216 80 |115| 28 82 115 51268 |340 460 | 96 345 455 
51217 85 |125| 31 88 125 51272 [3601/500/110] 365 495 
注 : 表 中 : dj, 一 座 圈 最 小 单一 内 径 ; 
Di 一 轴 圈 最 大 单一 外 径 。 
7.3.6 调 心 滚 子 轴 承 (图 7-12) 
(1) 用 途 ， 可 承受 较 大 的 径 向 载荷 ， 同 时 也 能 承受 一 定 的 轴 向 载 
荷 。 轴承 外 圈 滚 首 是 球面 形 ， 故 具有 调 心性 能 ， 当 轴 受 力 索 曲 或 倾斜 而 





使 内 图 
作 。 





中 心 线 与 外 圈 中 心 线 相对 人 








硕 斜 不 超过 1° ~ 2. 5° 时 ， 轴 承 仍 能 工 
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20000C 型 20000CK 型 
调 心 深 子 轴承 BELL UTS T 
轴承 (HEE 1:12) 














20000C/W33 型 20000CK/W33 型 
调 心 滚 子 轴承 锥 孔 调 心 深 子 轴 
由 承 (HERE 1:12) 














Eu 








ash 





图 7-12 











(2) 规格 常用 规格 见 表 7-20, 
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表 7-20 调 心 滚 子 轴承 (GB/T 288 一 1994) 的 外 形 尺 十 
轴承 代号 外 形 尺寸 /mm 
20000C | 20000CK |20000C/W33 | 20000CK/ W33 d D B Ban 
22 系列 

22205C | 22205CK |22205C/W33 | 22205CK/W33 | 25 52 18 1 
22206C | 22206CK |22206C/ W33 | 22206CK/ W33 | 30 62 20 1 
22207C | 22207CK |22207C/ W33 | 22207CK/W33 | 35 72 23 1.1 
22208C | 22208CK |22208C/ W33 | 22208CK/ W33 | 40 80 23 1.1 
22209C | 22209CK |22209C/ W33 | 22209CK/ W33 | 45 85 23 1.1 
22210C | 22210CK |22210C/W33 | 22210CK/W33 | 50 90 23 1.1 
22211C | 22211CK |22211C/W33 | 22211CK/W33 | 55 100 25 1.5 
22212C | 22212CK |22212C/W33 | 22212CK/W33 | 60 110 28 r3 
22213C | 22213CK |22213C/W33 | 22213CK/W33 | 65 120 31 1.5 
22214C | 22214CK |22214C/W33 | 22214CK/W33 | 70 125 31 1 
22215C | 22215CK |22215C/W33 | 22215CK/W33 | 75 130 31 TS 
22216C | 22216CK |22216C/W33 | 22216CK/W33 | 80 140 33 

22217C | 22217CK |22217C/W33 | 22217CK/W33 | 85 150 36 

22218C | 22218CK |22218C/W33 | 22218CK/W33 | 90 160 | 40 

22219C | 22219CK |22219C/W33 | 22219CK/W33 | 95 170 | 43 2.1 
22220C | 22220CK |22220C/ W33 | 22220CK/W33 | 100 | 180 | 46 2.1 
22222C | 22222CK |22222C/ W33 | 22222CK/W33 | 110 | 200 53 2ed 
22224C | 22224CK |22224C/ W33 | 22224CK/W33 | 120 | 215 58 2.1 
22226C | 22226CK |22226C/ W33 | 22226CK/ W33 | 130 | 230 64 3 
22228C | 22228CK |22228C/ W33 | 22228CK/ W33 | 140 | 250 68 3 
22230C | 22230CK |22230C/W33 | 22230CK/W33 | 150 | 270 73 3 
22232C | 22232CK |22232C/ W33 | 22232CK/ W33 | 160 | 290 80 3 
22234C | 22234CK |22234C/ W33 | 22234CK/W33 | 170 310 86 4 
22236C | 22236CK |22236C/W33 | 22236CK/ W33 | 180 | 320 86 4 
22238C | 22238CK |22238C/ W33 | 22238CK/ W33 | 190 | 340 92 4 
22240C | 22240CK |22240C/ W33 | 22240CK/ W33 | 200 | 360 98 4 
22244C | 22244CK |22244C/ W33 | 22244CK/ W33 | 220 | 400 | 108 4 
22248C | 22248CK |22248C/ W33 | 22248CK/ W33 | 240 | 440 | 120 4 
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( 续 ) 
轴承 代号 外 形 尺寸 /mm 
20000C | 20000CK |20000C/W33 | 20000CK/W33 | d | D | B | Fon 
23 系列 





22308C | 22308CK |22308C/ W33 | 22308CK/ W33 | 40 90 33 1.5 
22309C | 22309CK |22309C/ W33 | 22309CK/ W33 | 45 100 36 1:5 
22310C | 22310CK |22310C/W33 | 22310CK/W33 | 50 110 40 2 

22311C | 22311CK |22311C/W33 | 22311 CK/W33 | 55 120 43 2 

22312C | 22312CK |22312C/ W33 | 22312CK/W33 | 60 130 46 PNI 
22313C | 22313CK |22313C/W33 | 22313CK/W33 | 65 140 48 2.1 
22314C | 22314CK |22314C/W33 | 22314CK/W33 | 70 150 51 2.1 
22315C | 22315CK |22315C/W33 | 22315CK/W33 | 75 160 55 2.1 
22316C | 22316CK |22316C/W33 | 22316CK/W33 | 80 170 58 21 




















22317C | 22317CK |22317C/W33 | 22317CK/W33 | 85 180 60 3 
22318C | 22318CK |22318C/W33 | 22318CK/W33 | 90 190 64 3 
22319C | 22319CK |22319C/W33 | 22319CK/W33 | 95 200 67 3 
22320C | 22320CK |22320C/ W33 | 22320CK/W33 | 100 | 215 73 3 
22322C | 22322CK |22322C/W33 | 22322CK/ W33 | 110 | 240 80 3 
22324C | 22324CK |22324C/ W33 | 22324CK/ W33 | 120 | 260 86 3 
22326C | 22326CK |22326C/ W33 | 22326CK/ W33 | 130 | 280 93 4 
22328C | 22328CK |22328C/ W33 | 22328CK/W33 | 140 | 300 | 102 4 
22330C | 22330CK |22330C/W33 | 22330CK/W33 | 150 | 320 | 108 4 
22332C | 22332CK |22332C/ W33 | 22332CK/ W33 | 160 | 340 | 114 4 
22334C | 22334CK |22334C/ W33 | 22334CK/ W33 | 170 | 360 | 120 4 
22336C | 22336CK |22336C/ W33 | 22336CK/W33 | 180 | 380 | 126 4 
22338C | 22338CK |22338C/ W33 | 22338CK/W33 | 190 | 400 | 132 5 
22340C | 22340CK |22340C/ W33 | 22340CK/ W33 | 200 | 420 | 138 5 
22344C | 22344CK |22344C/ W33 | 22344CK/ W33 | 220 | 460 | 145 5 
22348C | 22348CK |22348C/ W33 | 22348CK/ W33 | 240 | 500 | 155 5 








注 : 7 为 轴承 内 、 外 圈 公 称 倒 角 尺寸 ; ri 为 7 的 单 向 最 小 尺寸 。 
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7.3.7 圆柱 深 子 轴承 (图 7-13) 






























































内 疾 无 挡 边 圆柱 
滨 子 轴承 NU 弄 
图 7-13 
(1) 用 途 ”轴承 的 滚 子 通常 由 一 个 轴承 套 圈 〈 内 圈 或 外 圈 ) 的 两 


个 挡 边 引导 。 保 
套 圈 (外 图 或 内 





持 架 、 深 子 和 引导 套 圈 组 成 一 组 合 件 ， 可 与 男 一 个 轴承 
圈 ) 分 离 。 装 拆 比 较 方便 ， 尤 其 是 要 求 内 、 外 圈 与 轴 、 


















































壳 体 都 是 过 盘 配 合 时 更 显 其 优点 。 此 类 轴承 只 能 承受 径 向 载荷 。 与 外 形 
尺寸 相同 的 深 沟 球 轴承 相 比 ， 具 有 和 较 大 的 承受 径 向 载 答 能 力 。 
(2) 规格 常用 规格 见 表 7-21。 
表 7-21 圆柱 滚 子 轴承 (GB/T 283—2007) 的 外 形 尺寸 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 /mm 
NU 型 N 型 d D B 7 smin 71smin 
NU202E N202E 15 35 11 0.6 0.3 
NU203E N203E 17 40 12 0.6 0.3 
NU204E N204E 20 47 14 1 0.6 
NU205E N205E 25 52 15 1 0.6 
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续 ) 
轴承 型 号 外 形 尺寸 /mm 
NU 型 N 型 d D b smin 71smin 
NU206E N206E 30 62 16 1 0.6 
NU207E N207E 35 T2 17 Tai 0.6 
NU208E N208E 40 80 18 1.1 1.1 
NU209E N209E 45 85 19 151 Lol 
NU210E N210E 50 90 20 La 1.1 
NU211E N211E 55 100 21 1.5 oy]. 
NU212E N212E 60 110 22 1.5 1.5 
NU213E N213E 65 120 23 1.5 1.5 
NU214E N214E 70 125 24 1.5 1.5 
NU215E N215E 75 130 25 1.5 1.5 
NU216E N216E 80 140 26 
NU217E N217E 85 150 28 
NU218E N218E 90 160 30 
NU219E N219E 95 170 32 ol 2.1 
NU220E N220E 100 180 34 el 2.1 
NU221E N221E 105 190 36 Hil 2,1 
NU222E N222E 110 200 38 | 2.1 
NU224E N224E 120 215 40 a 2.1 
NU226E N226E 130 230 40 3 3 
NU228E N228E 140 250 42 3 3 
NU230E N230E 150 270 45 3 3 
NU232E N232E 160 290 48 3 3 
NU234E N234E 170 310 52 4 4 
NU236E N236E 180 320 52 4 4 
NU238E N238E 190 340 55 4 4 
NU240E N240E 200 360 58 4 4 
NU244E N244E 220 400 65 4 4 
NU248E N248E 240 440 72 4 4 
NU252E = 260 480 80 5 3 
NU256E 280 500 80 5 5 
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( 续 ) 
轴承 型 号 外 形 尺寸 /mm 

NU 型 N 型 d D b Tsmin 71smin 
NU260E = 300 540 85 5 5 
NU264E = 320 580 92 5 5 
NU303E N303E 17 47 14 Í 0.6 
NU304E N304E 20 52 15 Lol 0.6 
NU305E N305E 25 62 17 Ls LJ 
NU306E N306E 30 T2 19 1211 1.1 
NU307E N307E 35 80 21 1.5 1.1 
NU308E N308E 40 90 23 1.5 1.5 
NU309E N309E 45 100 25 1.5 1.5 
NU310E N310E 50 110 27 
NU311E N311E 33. 120 29 
NU312E N312E 60 130 31 1 2 
NU313E N313E 65 140 33 1 2 
NU314E N314E 70 150 35 2.1 2.1 
NU315E N315E 75 160 37 1 2 
NU316E N316E 80 170 39 I: 2 
NU317E N317E 85 180 41 3 3 
NU318E N318E 90 190 43 3 3 
NU319E N319E 95 200 45 3 3 
NU320E N320E 100 215 47 3 3 
NU321E N321E 105 225 49 3 3 
NU322E N322E 110 240 50 3 3 
NU324E N324E 120 260 53 3 3 
NU326E N326E 130 280 58 4 4 
NU328E N328E 140 300 62 4 4 
NU330E N330E 150 320 65 4 4 
NU332E N332E 160 340 68 4 4 
NU334E N334E 170 360 72 4 4 
NU336E = 180 380 75 4 4 
NU338E 190 400 78 5 5 
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续 ) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 /mm 
NU 型 N 型 d D B smin 71smin 
NU340E = 200 420 80 5 5 
NU344E = 220 460 88 5 5 
NU348E l 240 500 95 5 5 
NU352E = 260 540 102 6 6 
NU356E s= 280 580 108 6 6 
NU1005 N1005 25 47 12 1 0.3 
NU1006 N1006 30 55 13 1 0.6 
NU1007 N1007 35 62 14 Í 0.6 
NU1008 N1008 40 68 15 Í: 0.6 
NU1009 N1009 45 75 16 j; 0.6 
NU1010 N1010 50 80 16 1 0.6 
NU1011 N1011 55 90 18 1.1 1 
NU1012 N1012 60 95 18 1.1 1 
NU1013 N1013 65 100 18 Txil 1 
NU1014 N1014 70 110 20 Ls 1 
NU1015 N1015 75 115 20 Jag 1 
NU1016 N1016 80 125 22 1.1 f 
NU1017 N1017 85 130 22 1.1 1 
NU1018 N1018 90 140 24 1.5 pa 
NU1019 N1019 95 145 24 L3 1.1 
NU1020 N1020 100 150 24 1.5 Test] 
NU1021 N1021 105 160 26 2 1.1 
NU1022 N1022 110 170 28 2 Ls 
NU1024 N1024 120 180 28 2 1.1 
NU1026 N1026 130 200 33 2 Tal 
NU1028 N1028 140 210 33 2 1.1 
NU1030 N1030 150 225 35 2.1 1.5 
NU1032 N1032 160 240 38 2.1 1.5 
NU1034 N1034 170 260 42 2.1 2.1 
NU1036 N1036 180 280 46 2.1 2.1 
NU1038 N1038 190 290 46 2o Zoi 
NU1040 N1040 200 310 51 2al 2.1 
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( 续 ) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 /mm 
NU 型 N 型 d D B T'smin 71smin 

NU1044 N1044 220 340 56 3 3 
NU1048 N1048 240 360 56 3 3 
NU1052 N1052 260 400 65 4 4 
NU1056 N1056 280 420 65 4 4 
NU1060 N1060 300 460 74 4 4 
NU1064 N1064 320 480 74 4 4 
NU1068 N1068 340 520 82 5 al 
NU1072 N1072 360 540 82 5 5 
NU1076 N1076 380 560 82 5 5 
NU1080 = 400 600 90 5 5 
NU1084 = 420 620 90 5 5 
NU1088 = 440 650 94 6 6 
NU1092 — 460 680 100 6 6 
NU1096 = 480 700 100 6 6 
NU10/500 = 500 720 100 6 6 
NU10/530 = 530 780 112 6 6 
NU10/560 一 560 820 115 6 6 
NU10/600 = 600 870 118 6 6 




















EE: 表 中 :ran 一 r 的 最 小 单一 尺寸 ; 
人 的 最 小 单一 尺寸 。 


7.3.8 圆锥 滚 子 轴 承 〈 图 7-14) 














图 7-14 
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(1) HR ”应 用 比例 广泛 的 一 种 轴承 ， 适 用 于 承受 径 向 (为 主 ) 


和 轴 向 同时 作用 的 联合 负荷 。 例 如 ， 大 、 中 功率 减速 器 的 轴 ， 裁 


轴 ， 机 床 主轴 等 。 











汽车 























(2) 规格 30000 型 ( 表 7-22) 。 
表 7-22 ”圆锥 滚 子 轴承 (GB/T 297 一 1994) 的 外 形 尺寸 
esos 外 形 尺寸 /mm a 外 形 尺寸 /mm 
d D T: B C d D T B C 
02 系列 02 系列 

30202 15 35 111.75| 11 10 30232 160 | 290 | 52 | 48 | 40 
30203 17 | 40 [3.25] 12 11 30234 170 | 310 | 57 52 | 43 
30204 20 | 47 |15.25| 14 12 30236 180 | 320 | 57 52 | 43 
30205 25 52 16.25 15 13 30238 190 | 340 | 60 | 55 | 46 
30206 30 | 62 |17.25| 16 14 30240 |200 | 360 | 64 | 58 | 48 
302/32 | 32 | 65 |18.25| 17 15 30244 |220 | 400 | 72 | 65 54 
30207 35 72 |18.25| 17 15 03 系列 
30208 40 80 |19.25| 18 16 30302 15 42 14.25 13 11 
30209 45 85 p0.75| 19 16 30303 17 47 15.25 14 12 
30210 50 | 90 P1.75| 20 17 30304 20 52 |16.25| 15 13 
30211 55 |100 22.75| 21 18 30305 25 60 18.25 17 15 
30212 60 |110 23.75| 22 19 30306 30 72 [0.75| 19 16 
30213 65 | 120 24.75| 23 20 30307 35 80 22.75 21 18 
30214 70 |125 26.25| 24 | 21 30308 40 90 25.25| 23 20 
30215 75 |130 27.25| 25 22 30309 45 | 100 27.25| 25 22 
30216 80 | 140 p8.25 26 | 22 30310 50 | 110 29.25 27 23 
30217 85 |150 |30.5| 28 24 30311 55 | 120 29> | 25 
30218 90 |160 |32.5| 30 | 26 30312 60 | 130 33.5 31 26 
30219 95 | 170 |34.5| 32 | 27 30313 65 | 140 | 36 | 33 28 
30220 100 | 180 | 37 34 | 29 30314 70 |150 | 38 39 30 
30221 105 | 190 | 39 | 36 | 30 30315 75 160 40 | 37 31 
30222 110 |200 | 41 38 32 30316 80 170 42.5 39 | 33 
30224 120 | 215 |43.5| 40 | 34 30317 85 | 180 44.5 41 34 
30226 130 | 230 43.75| 40 | 34 30318 90 | 190 46.5| 43 36 
30228 140 | 250 45.75| 42 | 36 30319 95 | 200 49.5| 45 38 
30230 150 | 270 | 49 | 45 38 30320 100 | 215 51.5 | 47 39 
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(2) 
N 外 形 尺 寸 /mm ase 外 形 尺 寸 /mm 
轴承 代号 q D T B C 轴承 代号 q D T B C 
03 系列 03 系列 
30321 |105 |225 |53.5| 49 | 41 | 30334 |170 |360 | 80 | 72 | 62 
30322 |110 | 240 |54.5| 50 | 42 | 30336 |180 |380 | 83 | 75 | 64 
30324 |120 | 260 |59.5| 55 | 46 | 30338 |190 |400 | 86 | 78 | 65 
30326 |130 |280 63.75| 58 | 49 | 30340 |200 |420 | 89 | 80 | 67 
30328 |140 | 300 67.75| 62 | 53 | 30344 |220 |460 | 97 | 88 173 
30330 |150 |320 | 72 | 65 | 55 | 30348 |240 |500 |105 | 95 | 80 
30332 |160 |340 | 75 | 68 | 58 | 30352 |260 |540 |113 |102 | 85 
7.4 滑动 轴承 
7.4.1 滑动 轴承 的 类 型 ( 表 7-23 ) 
表 7-23 滑动 轴承 的 类 型 
轴承 类 型 润滑 (摩擦 ) 状 态 润滑 方式 
固体 摩擦 | 无 润滑 轴承 无 需 润滑 
固体 润滑 (摩擦 
轴承 国体 润滑 轴承 ERRUER URAA EKE E ARE 
含油 轴承 二 汪汪 浸渍 润滑 油 
EA r n W VF84181 = A + 
杯 、 油 壶 、 油 绳 、 油 热 、 
不 充分 供 油 (摩擦 ) 的 混合 状态 
充分 供 油 轴承 摩擦 ) 的 混 油 环 润滑 等 
3 油 浴 , 压力 供 油 等 循环 
动 压 轴承 
Hi 流体 润滑 (摩擦 ) “| 润滑 
静 压轴 承 压力 供 油 循环 润滑 
7.4.2 常用 轴瓦 材料 分 类 ( 表 7-24) 
表 7-24 常用 轴瓦 材料 分 类 
轴承 类 型 类 别 轴瓦 结构 轴瓦 材料 
铸造 铜 合金 类 
r: z 变形 铜 合金 类 
润滑 轴承 金属 单 层 轴 瓦 局 其 合金 类 
经 表面 处 理 的 钢 
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(2) 
轴承 类 型 类 别 轴瓦 结构 轴瓦 材料 
铸造 铜 合金 类 
锡 基 轴 承 合 金 类 
金属 多 层 轴瓦 铅 基 轴 承 合金 类 
润滑 轴承 铝 基 轴承 合金 类 
烧结 铜 合金 类 
TAE 油 润滑 轴瓦 塑料 类 
”| 水 润滑 轴瓦 酚醛 塑料 类 橡胶 . 痰 石墨 .陶瓷 
聚 四 氟 乙 烯 类 
TEN 其 他 塑料 类 
非 金 属 炭 石墨 
聚 四 氟 乙 烯 类 
自 润滑 轴承 多 层 轴瓦 RAER 
其 他 塑料 类 
高 密度 复合 粉末 冶金 类 
Pen 单 层 轴瓦 含油 粉末 冶金 类 
金属 
含油 成 长 铸造 类 
多 层 轴 瓦 高 密度 复合 粉末 冶金 类 


7.4.3 卷 制 轴 套 ( 
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(1) MR 轴 套 的 用 途 与 轴承 无 异 ， 而 且 相 对 成 本 较 便 宜 ， 但 摩 
擦 阻力 较 大 。 轴 套 多 被 放置 于 轴 与 承 托 结构 中 ， 而 且 非 常 紧 贴 承 托 结 
构 ， 只 有 轴 能 在 轴 套 内 转动 。 

2) 规格 见 表 7-25。 
表 7-25 ” 卷 制 轴 套 (GB/T 12613. 1 一 2002) 的 优选 公称 尺寸 



























































(单位 : mm) 
内 径 | 外 径 | 壁 厚 宽度 内 径 | 外 径 | 壁 厚 宽度 
D D | S B D |D S B 
4 5.5 10.75| 4,6 60 | 65 2.5 | 30,40,50,70 
6 8 1 6,10 65 | 70 2.5 | 30,50,70 
8 |10 1 8,10 ,12 70 | 75 2.5 | 30,50,70 
10 12 1 10 ,12 ,15 75 | 80 |2.5 | 40,60,80 
12 |14 1 10 ,15 ,20 80 | 85 |2.5 | 40,60,80,100 
13 |15 | 1 10 ,15 ,20 85 | 90 2.5 | 40,60,80,100 
14 |16 1 15 ,20 ,25 90 | 95 2.5 | 40,60,100 
15 |17 | 1 15 ,20 ,25 95 | 100 2.5 | 60,100 
16 18 1 15 ,20 ,25 100 | 105 | 2.5 | 50 ,60 ,100 
18 |20 1 15 ,20 ,25 105 | 110 | 2.5 | 60,100 
ig ao rs 152025 110 |115 2.5 | 60,100 
20 | 23 1.5 | 15,20,25 ,30 115 |120 | 2.5 | 60,100 
22 |25 |1.5| 15,20,25 ,30 120 | 125 | 2.5 | 60,100 
34. a7 i 125 | 130 | 2.5 | 60,100 
25 | 28 1.5 | 15,30 130 | 135 | 2.5 | 60,100 
28 | 31 1.5 | 20,25,30 135 | 140 | 2.5 | 60,100 
28 |32 | 2 | 20,25,30 140 | 145 | 2.5 | 60,100 
30 | 34 | 2 | 20,30,40 150 |155 | 2.5 | 60,100 
32 | 36 | 2 | 20,30,40 160 |165 | 2.5 | 60,100 
35 | 39 | 2 | 20,30,40 170 |175 | 2.5] 100 
38 |42 | 2 | 20,30,40 180 |185 | 2.5] 100 
40 | 44 | 2 | 20,30,40 200 |205 | 2.5 | 100 
45 | 50 12.5 | 20,30,40,50 220 |225 | 2.5 | 100 
50 | 55 12.5 | 25,40,50,60 250 |255 | 2.5 | 100 
55 | 60 2.5 | 30,40,60 300 |305 | 2.5 | 100 
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7.4.4 铜 合金 轴 套 (E 





























(1) 用 途 ” 铀 合金 轴 套 具有 承载 能 力 高 、 耐 腐蚀 怕 








(2) 规格 C 型 〈 表 7-26)。 


表 7-26 铜 合金 轴 套 (GB/T 18324 一 2001) 的 公称 尺寸 





E 好 等 特点 。 





(单位 : mm) 

c c 
d, d, b a d, d, b Cy 
6|8|10 12 6|10 — 0.3 |28|32 134136|20 30 40| 0.5 
8 |10|12 14 6 |10 — 0.3 130134136 38|20 30 40 | 0.5 
10|12|14 16 6 |10 — 0.3 |32|36 38 |140 |20 30 40| 0.8 
12 |14 |16 18 10|15 20 0.5 |(33)|37 40 |42 |20 30 40| 0.8 
14|16|18 20 10|15 20 0.5 |35|39 41 |45 |30 40 50| 0.8 
15 |17 |19 21 10|15 20 0.5 |(36) 40 42 |46 |30 |40 |50| 0.8 
16 | 18 |20 22 12|15 20 0.5 |38 |42 |45 |48 |30 |40 50| 0.8 
18 | 20 |22 |24 | 12 |20 30 | 0.5 |40 |44 |48 |50 |30 |40 160 | 0.8 
20 |23 |24 26 |15 |20 |30| 0.5 |42 |46 |50 |52 |30 |40 160 | 0.8 
22 |25 |26 |28 |15 |20 30 0.5 |45 |50 |53 |55 |30 40 |60| 0.8 
(24)| 27 |28 30 | 15 |20 |30| 0.5 48 |53 56 |58 |40 50 |60 0.8 
25 |28 |30 |32 |20 |30 40 | 0.5 |50|55 |58 |60 |40 50 | 60 | 0.8 
(27)| 30 |32 |34 | 20 |30 |40 | 0.5 |55 |60 |63 |65 |40 |50 |70| 0.8 
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( 续 ) 
d, d, b ° ja, d, b Á 
(max) (max) 
60 |65 |70 75 |40 |60 80 | 0.8 |110|120 125 130|80 11001120| 1 
65 |70 |75 |80 | 50 160 8 | 1 |120|130 135 140|100 120 150| 1 
70 |75 |80 85 150 170 190 1 3ol14011451150|10011201150| 2 
75 |80 |85 |90 150 170 190 1 4ol15011551160|10011501180| 2 
80 |85 |90 |95 | 60 |80 |100| 1 |150|160 165 170|120 150 180 2 
85 | 90 |95 100 60 | 80 |100| 1 |160|170 180 185|120 150 180) 2 
90 |100|105 110 60 | 80 |120| 1 jz7oll8011901195|12011801200| 2 
95 |105|110 115 60 |100|120| 1 |180|190|200|210|150|1801250| 2 
100|110|115 |120| 80 |100|120| 1 |190|200 210 |220 |150 [1801250] 2 
105 |115 |120 125 80 |100 120 1 |200|210 220 |230 |180 |200 250| 2 
H: 括号 内 的 仅 作 特殊 用 途 ， 应 尽 可 能 避免 使 用 。 
7.4.5 整体 有 衬 正 滑动 轴承 座 (图 7-17) 
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主要 尺寸 见 表 727。 
表 7-27 整体 有 衬 正 滑动 轴承 座 (JB/T 2560 一 2007 ) 
的 主要 尺寸 (单位 : mm) 
型 = D R L L, Ë p 4, 
(H8) (h12) 

HZ020 20 28 26 105 80 30 30 12 
HZ025 25 32 30 125 | 95 35 40 | 14.5 
HZ030 30 38 30 150 | 110 | 35 50 | 18.5 
HZ035 35 45 38 160 | 120 | 42 55 18.5 
HZ040 40 50 40 165 | 125 | 45 60 | 18.5 
HZ045 45 55 45 185 | 140 | 50 70 24 
HZ050 50 60 45 185 | 140 | 50 75 24 
HZ060 60 70 55 | 225 | 170 | 60 80 28 
HZ070 70 85 65 | 245 | 190 | 70 100 28 
HZ080 80 95 70 | 255 | 200 | 80 100 28 
HZ090 90 105 | 75 | 285 | 220 | 85 120 35 
HZ100 100 | 115 85 | 305 | 240 | 90 120 35 
HZ110 110 | 125 | 90 | 315 | 250 | 95 140 35 
HZ120 120 | 135 | 100 | 370 | 290 | 105 | 150 42 
HZ140 140 | 160 | 115 | 400 | 320 | 120 | 170 42 
注 : 轴承 座 壳 体 和 轴 套 可 单独 订货 ， 但 需要 在 订货 时 说 明 。 





7.4.6 对 开 式 二 螺 柱 正 滑动 轴承 座 (图 7-18) 
主要 尺寸 见 表 7-28, 
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图 7-18 





表 7-28 对 开 式 二 螺 柱 正 滑动 轴承 座 (JB/T 2561 一 2007 ) 





的 主要 尺寸 (单位 : mm) 
型 号 | 2 a 2 H d, 
(H8) = |(hl2) 
H2030 3 | 38 | 34 | 70 | 35 |140 6 |115 | 10 
H2035 3 | 45 | 45 | 87 | 42 |165 | 75 |135] 12 
H2040 4 | so | so | 90 45 |170 | 80 |140 | 14.5 
H2045 4 | 55 | 55 |100 | 50 |175 | 85 |145 | 14.5 
H2050 so | 6o | 6o |105 | 5o |200 | 90 | 160 | 18.5 
H2060 60 | 70 | 70 |125 6 | 240 | 100 | 190 | 24 
H2070 70 | 85 | 85 |140 | 70 |260 |120 | 210 | 24 
H2080 80 | 95 | 95 | 160 | 80 | 290 | 140 | 240 | 28 
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( 续 ) 
型 号 g D B 2 4 L | L | L dı 

(H8) = |(h12) 

H2090 90 | 105 | 105 | 170 | 85 | 300 | 150 |250 | 28 
H2100 100 | 115 | 115 | 185 | 90 | 340 | 160 | 280 | 35 
H2110 110 | 125 | 125 | 190 | 95 | 350 | 170 | 290 | 35 
H2120 120 | 135 | 140 | 205 | 105 | 370 | 190 | 310 | 35 
H2140 140 | 160 | 160 | 230 | 120 | 390 | 210 | 330 | 35 
H2160 160 | 180 | 180 | 250 | 130 | 410 | 230 | 350 | 35 


7.4.7 ”对 开 式 四 螺 柱 正 滑动 轴承 座 (图 7-19) 








主要 尺寸 见 表 729。 
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表 7-29 ”对 开 四 螺 柱 正 滑动 轴承 座 (JB/T 2562 一 2007 ) 





的 主要 尺寸 (单位 : mm) 
型 号 D B j: i L 万 万 :| E; d, 
(H8) = |(h12) 
H4050 | 50 | 60 | 75 | 105 | 50 20 |16 | 30 | 90 | 14.5 
H4060 | 60 | 70 | 90 | 125 | 60 | 240 | 190 | 40 | 100 | 18.5 
H4070 | 70 | 85 | 105 | 135 | 70 26 |210 | 45 |120 [18.5 
H4080 80 | 95 | 120 | 160 | 80 | 290 | 240 | 55 | 140 | 24 
H4090 | 90 | 105 | 135 | 165 | 85 | 300 | 250 | 70 | 150 | 24 
H4100 | 100 | 115 | 150 | 175 | 90 | 340 | 280 | 80 | 160 | 24 
H4110 | 110 | 125 | 165 | 185 | 95 | 350 | 290 | 85 | 170 | 24 
H4120 | 120 | 135 | 180 | 200 | 105 | 370 | 310 | 90 | 190 | 28 
H4140 | 140 | 160 | 210 | 230 | 120 | 390 | 330 | 100 | 210 | 28 
H4160 | 160 | 180 | 240 | 250 | 130 | 410 | 350 | 120 | 230 | 28 
H4180 | 180 | 200 | 270 | 260 | 140 | 460 | 400 | 140 | 260 | 35 
H4200 | 200 | 230 | 300 | 295 | 160 | 520 | 440 | 160 | 300 | 42 
H4220 | 220 | 250 | 320 | 360 | 170 | 550 | 470 | 180 | 330 | 42 


7.4.8 对 开 式 四 螺 柱 斜 滑动 轴承 座 〈 图 7-20 ) 











主要 尺寸 见 表 7-30。 
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表 7-30 对 开 式 四 螺 柱 斜 滑动 轴承 座 (JB/T 2563—2007 ) 











Im wn wn 
m | S E GSE: SSE sh 
3 j++ æ % A A A A 
2 i 
E| + lo on nw °S on 
al So | 十 w CS @ ooo 
NE: 
m] <s oe °S 3 ° ° ° e 
| 
Ke ,ee SS: es 
L= |° SO SB SO 
~ | A — + WW % A 
= — qq ANAA 
S SI S u D OS 
~ Š RR Se SK OS 35 w 
A Q qq G G om c 
+P = 
a 2 w w ° 
WM MY 5 
| 22 2. 
= 
H MM MY My Nn 
= lU f S c -dq + N 
四 =— = N N CGN AN 
My CS L S A 
n ° 
E 
“< Eas 
nD WW N 
@ o nm “x 
a IS EÈ ŠQ & S z a 
A ° ° 
°@ lo 9 © © 9 
m | BE S =: 
< 
op == 
a öö = %@%@ < = = 
S ð < ð ô = -~ 
= | w w < x< x< % 
[| E C SS EQ E> En 









































第 7 章 传 动 件 689 
( 续 
H 
L L, 
260 370 90 
275 390 100 
300 410 120 
375 460 140 
425 520 160 
440 550 180 











(1) 用 途 ”适用 于 线 速度 小 于 5m/s 时 ， 作 为 防 尘 、 封 油 之 用 。 
(2) 规格 见 表 8-1。 
表 8-1 起 圈 油封 (JB/ZQ 4606—1986) 的 规格 






































> 点 m 
轴 径 E _ B Ji U 
d D d B D d b ` min 
; i i 用 于 钢 HTE 
15 29 14 28 16 
6 5 10 12 
20 33 19 32 21 
25 39 24 38 26 
30 45 29 44 31 
7 6 12 15 
35 49 34 48 36 
40 53 39 52 41 
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( 续 ) 

u m m | 

El E E ar su n ” HT LPT 

45 61 44 60 46 

50 69 49 68 ma 

55 74 53 72 56 

60 80 58 8 78 61 7 12 J 

65 84 63 82 66 

70 90 68 88 71 

75 94 73 92 FF 

80 102 78 100 82 

85 107 83 9 105 87 

90 112 88 110 92 

95 117 93 115 97 

100 122 98 120 102 

105 127 103 125 107 Š > 18 

110 132 108 10 130 112 

115 137 113 135 i7 

120 142 118 140 122 

125 147 123 145 127 

130 152 128 150 132 

135 157 133 155 137 

140 162 138 160 143 

145 167 143 165 148 

150 172 148 170 153 

155 F77 153 175 158 

160 182 158 12 180 163 10 18 20 

165 187 163 185 168 

170 192 168 190 173 

175 197 173 195 178 

180 202 178 200 183 

185 207 183 205 188 

190 212 188 210 193 

195 217 193 14 215 198 12 20 22 
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( 续 ) 
h Ë] 
814 t Él Rs - 
d D d B D d b min 
i i ° 用 于 钢 用 于 铸造 
200 | 222 198 220 203 
210 | 232 208 230 213 
220 | 242 218 14 240 223 12 20 22 
230 | 252 228 250 233 
240 | 262 238 260 243 


























8.2 液压 气动 用 O 形 橡 胶 密 封 圈 (图 8-2) 











典型 的 O 形 圈 结 构 





4 


图 8-2 











(1) 用 途 用 于 液压 气动 系统 中 各 种 元 件 、 附 件 和 管 路 的 密封 。 
0 形 橡胶 密封 圈 〈 简 称 O 形 圈 ) 是 密封 件 中 用 途 广 、 产 量 大 的 密封 元 
件 。 

















(2) 规格 一 般 应 用 (G 系列 ) ， 规 格 见 表 8-2. 
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表 8-2 ”液压 气动 用 O 形 橡胶 密封 图 (GB/T 3452. 1 一 2005) 的 规格 





d, di dz dı 





1.8 +0.08 1.8 +0.13 ~50 +0.48 5.3 +0.13 40 +0.41 ~400 +2.78 





2.65 +0.09 |10.6 +0.19 ~150 +1.16 70.15 109 +0. 89 ~ 670 +4.47 





3.55 +0.10 | 18 +0.25 ~200 +1.49 














(2) di 的 尺寸 系列 /mm 





1.8 +0.13 10 +0.19 28 +0.32 65 +0.58 ||142.5 +1.11 |230 + 1.69 
2 +0.13 10.6 +0.19 || 29 +0.33 67 +0.60 145 +1.13 |236 +1.73 
2.24 +0.13 || 11.2 +0.19 || 30 +0.34 69 +0.61 |147.5 +1.14|239 +1.75 
2.50.13 ||11.6 +0.20 ||31.5 +0.35 || 71 +0.63 150 +1.16 |243 +1.77 
2.8 +0.13 ||11.8 +0.20 || 32.5 +0.36 || 73 +0.64 ||152.5 +1.18 |250 1.82 
3.15 +0.14 | 12.1 +0.21 || 33.5 +0.36 || 75 +0.65 155 +1.19 |254 +1.84 
3.55 +0.14 | 12.5 +0.21 || 34.5 +0.37 || 77.5 +0.67 |157.5 +1.21 |258 +1.87 
3.75 +0.14 || 12.8 +0.21 || 35.5 +0.38 || 80 +0.69 160 +1.23 |261 +1.89 
4 +0.14 13.2 +0.21 || 36.5 +0.38 || 82.5 +0.71 ||162. 5 +1.24 |265 +1.91 
4.5 +0.15 14+0.22 |37.5+0.39 | 85 +0.72 165 +1.26 |268 +1.92 
4.75 +0.15 || 14.5 +0.22 | 38.7 +0.40 | 87.5 +0.74 |167.5 +1.28 |272 +1.96 
4.87 +0.15 || 15 +0.22 40 +0.41 90 +0.76 170 +1.29 |276 +1.98 
5 +0.15 15.5 +0.23 | 41.2 +0.42 |92.5 +0.77 |172.5 +1.31 |280 +2.01 
5.15 +0.15 || 16 +0.23 | 42.5 +0.43 || 95 +0.79 175 +1.33 |283 +2.03 
5.3 +0.15 17 +0.24 ||43.7 +0.44 || 97.5 +0.81 |177. 5 +1.34 |286 +2.05 
5.6 +0.16 18 +0.25 45 +0.44 100 +0.82 || 180 +1.36 |290 +2.08 
6 +0.16 19 +0.25 ||46.2 +0.45 | 103 +0.85 ||182.5 +1.38 |295 +2.11 
6.3 +0.16 20 +0.26 || 47.5 +0.46 | 106 +0.87 || 185 +1.39 |300 +2.14 
6.7 +0.16 ||20.6 +0.26 || 48.7 +0.47 || 109 +0.89 |187.5 +1.41 |303 +2.16 
6.9+0.16 ||21.2 +0.27 || 50 +0.48 112 +0.91 190 +1.43 |307 +2.19 
7.1 +0.16 ||22.4 +0.28 ||51.5 +0.49 || 115 +0.93 | 195 +1.46 |311 +2.21 
7.50.17 23 +0.29 53 +0.50 118 +0.95 || 200 +1.49 |315 +2.24 
8 +0.17 23.6 +0.29 || 54.5 +0.51 | 122 +0.97 || 203 +1.51 |320 +2.27 
8.5+0.17 ||24.3 +0.30 || 56 +0.52 125 +0.99 || 206 +1.53 |325 +2.30 
8.75 +0.18 || 25 +0.30 58 +0. 54 128 +1.01 || 212 +1.57 |330 +2.33 
9 +0.18 25.8 +0.31 || 60 +0.55 132 +1.04 | 218 +1.61 |335 +2.36 
9.50.18 ||26.5 +0.31 || 61.5 +0.56 || 136 +1.07 || 224 +1.65 |340 +2.40 
9.75 +0.18 || 27.3 +0.32 || 63 +0.57 140 +1.09 || 227 +1.67 |345 +2.43 
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350 +2.46 || 391 +2. 
355 +2.49 || 395 +2. 
360 +2.52 || 400 +2. 
365 +2.56 || 406 +2. 
370 +2.59 || 412 +2. 
375 +2.62 || 418 +2. 
379 +2.64 || 425 +2. 
383 +2.67 || 429 +2. 
387 +2.70 || 433 +2. 








72 
75 
78 
82 
85 
89 
93 
96 
99 








470 +3. 
475 +3. 
479 +3. 








.01 || 483 +3.30 
.05 | 487 +3.33 
.09 || 493 +3.36 
.13 | 500 +3.41 
.17 || 508 +3.46 
.19 || 515 +3.50 
22: || 5233 55 
25 | 530 +3.60 
28 | 538 +3.65 








8.3 V, 形 橡胶 密封 圈 (图 8-3) 











图 8-3 





545 +3.69 |623 +4.17 
553 +3.74 |630 +4.22 
560 +3.78 |640 +4.28 
570 +3.85 |650 +4.34 
580 +3.91 |660 +4.40 
590 +3.97 |670 +4.47 
600 +4.03 = 
608 +4.08 = 
615 +4.12 = 














(1) 用 途 适用 于 工作 介质 为 油 、 水 、 空 气 ， 回 转轴 圆周 速度 不 
大 于 19m/s 的 机 械 设 备 ， 起 端面 密封 和 防 尘 作用 。 
(2) 规格 见 表 8-3。 
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表 8-3 V, 形 橡胶 密封 图 (JBAT 6994—2007) 的 规格 
































密封 图 | 公称 | M% 4 c 4 pla | 和 | 安装 宽度 

代号 | 轴 径 d, ` B. 
(1) S 型 密封 圈 主 要 尺寸 /mm 

Ysi 5 Asna A 

YOSSI 6 2555605115 2 |3.9 5.2 |di +1 di +6| 4.5+0.4 

Vp7S | 7 | 6.5~8.0 | 6 

V8S | 8 | 8.0~9.5 | 7 

Vpl0S | 10 | 9.5~11.5 | 9 

Vp12S | 12 | 11.5~13.5 |10.5 

Vpl4S | 14 |13.5~15.5 |12.5| 3 |5.617.7 di +9| 6.7+0.6 

Vp16S | 16 115.5~17.5 | 14 d+2 

Vp18S | 18 |17.5~19.0 | 16 

Vp20S | 20 19 ~21 18 

Vp22S | 22 21~24 | 20 

Vp25S | 25 AT T22 

Mo 2-2 2 a 29.5 d, +12| 9.0 0.8 

Vp30S | 30 29 ~31 27 

Vp32S | 32 31~33 | 29 

Vp36S | 36 33~36 |31 

Vp38S | 38 36~38 | 34 

Vp40S | 40 38 ~43 | 36 dı +3 

Vp45S | 45 43 ~48 |40 

Vp50S | 50 4853 |45 | hzo Pt ideio 

Vp56S | 56 53 ~58 | 49 

Vp60S | 60 58~63 | 54 

Vp63S | 63 63 ~68 | 58 

Vp71S | 71 68 ~73 |63 

Vp75S | 75 73 ~78 |67 

Vp80S | 80 78 ~83 | 72 

Vp85S | 85 83~88 |76 | 6 |11.3|15.5 di +18| 13.5+1.2 

Vp90S | 90 88 ~93 81 di +4 

Vp95S | 95 93 ~ 98 85 

Vp100S| 100 | 98~105 | 90 

Voll0S | 110 | 105~115 |99 | > f3 1118.0 M 21l 15.5 41.5 

Vp120S| 120 | 115~125 |108 
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( 续 ) 
asajar] me | L. 4 lala Ta | 安装 宽度 
代 = 轴 径 d, max 3min B, 





Vp130S | 130 125 ~135 |117 
Vp140S | 140 135 ~145 |126 | 7 |13.1|18.0|d; +4d +21| 15.5+1.5 
Vp150S | 150 145 ~155 |135 





Vp160S | 160 155 ~165 |144 
Vp170S | 170 165 ~175 |153 
Vp180S | 180 175 ~185 |162| 8 |15.0|20.5|d; +5d +24| 18.0 +1.8 
Vp190S | 190 185 ~195 |171 
Vp200S | 200 195 ~210 |180 





(2) A 形 密封 圈 主 要 尺寸 /mm 











Vp3A | 3 | 2.7~3.5 [2.511.5 12.113.0 di+4| 2.5+0.3 
Vp4A | 4 | 3.5~4.5 |3.2 

Vp5SA | 5 | 4.5~5.5 | 4 二 本 

VA | 6 |55-65 |5 | 2 12.4|3.7 di+6| 3.0+0.4 
VA | 7 | 6.5~8.0 | 6 

Vp8A | 8 | 8.0~9.5 | 7 





VplOA | 10 | 9.5~11.5 | 9 
Vp12A | 12 | 11.5~12.5 |10.5 
Vp13A | 13 | 12.5~13.5 |11.7 
Vpl4A | 14 | 13.5~15.5 |12.5 
Vp1l6A | 16 |15.5~17.5 | 14 di +2 
Vpl8A | 18 | 17.5~19 | 16 


3 |13.4 15.5 di+9| 4.5+0.6 





Vp20A | 20 19~21 |18 
Vp22A | 22 21~24 |20 
Vp25A | 25 24~27 |2 
Vp28A | 28 27~29 |25 





4 14.7 17.5 di +12 6.0+0.8 
Vp30A | 30 29 ~31 27 
Vp32A | 32 31 ~33 29 
Vp36A | 36 33 ~36 31 di +3 


Vp38A | 38 36~38 | 34 





Vp40A | 40 38 ~43 |36 
Vp45A | 45 4-4 |40| 5 15.5]9.0 d, +15) 7.0+1.0 
Vp50A | 50 48 ~53 |45 
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(2) 

HHE | 公称 m d c A B | dmax | dsmin 安装 宽度 
代号 | 轴 径 d, p, 
Vp56A | 56 53 ~58 49 
Vp60A | 60 58 ~63 54 | 5 15.5 19.0 |d; +3o+15| 7.0+1.0 
Vp63A | 63 63 ~68 58 
Vp71A | 71 68 ~73 63 
Vp75A | 75 73 ~78 67 
Vp80A | 80 78 ~83 72 
Vp85A | 85 83 ~ 88 76 | 6 |6.8 |11.0 1+18| 9.0+1.2 
Vp90A | 90 88 ~93 81 
Vp95A | 95 93 ~98 85 PEF, 
Vp100A| 100 | 98~105 90 
Vpl10A| 110 | 105~115 | 99 
Vp120A| 120 | 115 ~125 |108 
Vp130A | 130 | 125 ~135 |117| 7 7.9 12.8 1+21| 10.5+1.5 
Vp140A | 140 | 135 ~145 |126 
Vp150A| 150 | 145 ~155 |135 
Vp160A| 160 | 155~165 |144 
Vp170A| 170 | 165 ~175 |153 ë go asla, 325 re ioris 
Vp180A| 180 | 175 ~185 | 162 
Vp190A| 190 | 185 ~195 |171 
密封 圈 轴 径 d 密封 圈 轴 径 d 密封 圈 轴 径 
代号 d, 代号 d, 代号 d, 
Vp200A | 195 ~210 | 180 [| Vp560A | 530 ~580 | 495 ||Vp1060Al1015 ~ 1065| 955 
Vp224A | 210 ~235 | 198 || Vp600A | 580 ~630 | 540 |IVp1120AN115 ~ 1165|1045 
Vp250A | 235 ~265 | 225 || Vp630A | 630 ~665 | 600 |Vp1250Al1215 ~ 1270/1135 
Vp280A | 265 ~290 | 247 | V5670A | 665 ~705 | 630 ||'Vp1320A|1270 ~ 1320/1180 
Vp300A | 290 ~310 | 270 || Vp710A | 705 ~745 | 670 ||Vp1400A|1370 ~ 1420/1270 
Vp320A | 310 ~335 | 292 | Vp750A | 745 ~785 | 705 ||Vp1500A |1470 ~ 1520/1360 
Vp355A | 335 ~365 | 315 || Vp800A | 785 ~830 | 745 ||Vp1600A|1570 ~ 1620/1450 
Vp375A | 365 ~390 | 337 | Vp850A | 830 ~875 | 785 ||Vp1700A |1670 ~ 1720/1540 
Vp400A | 390 ~430 | 360 || Vp900A | 875 ~920 | 825 ||Vp1800A|1770 ~ 1820 1630 
Vp450A | 430 ~480 | 405 || Vp950A | 920 ~965 | 865 ||Vp1900A|1870 ~ 1920|1720 
Vp500A | 480 ~530 | 450 ||Vp1000A|965 ~ 1015 | 910 ||Vp2000A |1970 ~ 2020/1810 




















注 : Vp200A ~ Vp2000A ; 公称 轴 径 即 密封 圈 




















代号 中 的 数字 (单位 毫米 ) 





; e= 


15mm; A = 14.3mm; B = 25mm; dmax = di + 10 (mm), dya = di + 
45(mm); B, =20. 0 +4. 0mm, 
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8.4 旋转 轴 唇 形 密封 圈 (图 8-4) 





a papas 
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(1) 用 途 JEJE J Bl 
润滑 脂 的 。 有 些 情 况 下 ， 轴 是 静止 的 而 腔 体 旋转 。 














(2) 规格 见 表 8-4。 
表 8-4 密封 元 件 为 弹性 材料 的 旋转 轴 唇 形 密封 圈 
(GB/T 13871. 1 一 2007) 的 公称 尺寸 
































是 在 使 用 旋转 轴 的 设备 上 用 于 密封 液体 或 





(单位 : mm) 
d, D b d, D d, D 
6 16 7 8 22 10 22 
6 22 7 8 24 10 25 
7 22 7 9 22 12 24 
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( 续 ) 

d, D d, D b d, D b 

12 25 30 52 7 60 85 8 

12 30 32 45 8 65 85 10 
15 26 32 47 8 65 90 10 
15 30 32 52 8 70 90 10 
15 35 35 50 8 70 95 10 
16 30 35 52 8 75 95 10 
16 35 35 55 8 75 100 10 
18 30 38 55 8 80 100 10 
18 35 38 58 8 80 110 10 
20 35 38 62 8 85 110 12 
20 40 40 55 8 85 120 12 
20 45 40 60 8 90 115 12 
22 35 40 62 8 90 120 12 
22 40 42 99 8 95 120 12 
22 47 42 62 8 100 125 12 
25 40 45 62 8 105 130 12 
25 47 45 65 8 110 140 12 
25 52 50 68 8 120 150 12 
28 40 50 70 8 130 160 12 
28 47 50 72 8 140 170 15 
28 52 55 J2 8 150 180 15 
30 42 33 75 8 160 190 15 
30 47 55 80 8 170 200 15 
30 50 60 80 8 180 210 15 
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( 续 ) 
d, D b d, D b d, D b 
190 220 15 260 300 20 360 400 20 
200 230 15 280 320 20 380 420 20 
220 250 15 300 340 20 400 440 20 
240 270 15 320 360 20 
250 290 15 340 380 20 





























注 : d 一 与 密封 圈 相 配合 的 旋 轴 的 公称 轴 径 ; 
D 一 腔 体 内 孔 基 本 直径 和 密封 圈 的 公称 外 径 ; 
/一 密封 圈 公 称 总 宽度 。 


8.5 无 骨架 橡胶 油封 (图 8-5) 





























EC 
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图 8-5 





(1) MA ”安装 于 旋转 轴承 座 部 位 ,与 旋转 轴 产 生 相 对 运动 ， 
于 对 润滑 脂 、 润 滑 油 等 介质 的 密封 。 
(2) 规格 见 表 8-5。 
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表 8-5 J 型 (HG4—338—66) 与 U 型 (HG4—339—66) 



























































无 骨架 橡胶 油封 的 规格 (单位 : mm) 

me D d, b, ee D " d, D; 
d J 型 | U 型 d J 型 | U 型 
30 55 29 46 | 210 | 245 209 | 230 
35 60 34 51 | 220 | 255 219 | 240 
40 65 39 56 | 230 | 265 18 16 229 | 250 
45 70 44 61 240 | 275 239 260 
50 | 75 12 |12.5 | 49 66 |250 | 285 249 | 270 
P 3o 7 Ú; 260 | 300 259 | 280 
6o °° 3? 13 270 | 310 269 | 290 
° k i 8l 280 | 320 279 | 300 
9 >? 6 36 290 | 330 289 | 310 
75 | 100 74 91 | 300 | 340 299 | 320 
80 | 105 79 96 | 310 | 350 309 | 330 
85 | 110 84 101 | 320 | 360 319 | 340 
90 | 115 89 106 | 330 | 370 20 18 329 | 350 
95 | 120 94 111 | 340 | 380 339 | 360 
100 | 130 1$ š; 99 120 | 350 | 390 349 | 370 
110 | 140 109 | 130 |360 | 400 359 | 380 
120 | 150 119 | 140 |370 | 410 369 | 390 
130 | 160 129 | 150 |380 | 420 379 | 400 
140 | 170 139 | 160 | 390 | 430 389 | 410 

400 | 440 399 | 420 
150 | 180 149 | 170 
160 | 190 159 | 180 ||410 | 460 409 | 430 
170 | 200 18 16 169 | 190 ||420 | 470 419 | 442 
180 | 215 179 | 200 ||430 | 480 25 |22.5 | 429 | 452 
190 | 225 189 | 210 | 440 | 490 439 | 462 
200 | 235 199 | 220 ||450 | 500 449 | 472 
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( 续 
mi D d, D. mi D d, D, 
d J 型 | UW d J 型 | U 型 
460 | 510 459 | 482 | 550 | 600 549 | 572 
470 | 520 469 | 492 | 560 610 559 | 582 
480 | 530 479 | 502 | 570 | 620 22.5 | 569 | 592 
490 | 540 489 | 512 | 580 | 630 579 | 602 
500 | 550 25 |22.5 | 499 | 522 ||590 | 640 25 589 | 612 
510 | 560 509 | 532 ||600 | 650 = 599 622 
520 | 570 519 | 542 |630 | 680 — 629 | 652 
530 | 580 529 | 552 ||710 | 760 — 709 | 732 
540 | 590 539 | 562 ||800 | 850 = 799 822 






































9.1 于 斤 顶 


9.1.1 





螺旋 千斤 项 (图 







































































(1) ME ”一般 用 于 修理 及 安装 等 行业 ， 作 为 起 重 或 项 压 工 具 。 
钩 式 螺旋 千斤 项 可 利用 钩 脚 起 重 位 置 较 低 的 重 物 。 剪 式 螺旋 千斤 顶 主要 
用 于 小 型 汽车 的 顶 起 。 
(2) 规格 见 表 9-1。 
表 9-1 螺旋 千斤 项 的 规格 
起 重量 高 度 Amm | 自重 | ， 起 重量 高度/mm | 自重 
型 ”号 型 ”号 
⁄ | 最低 | 起 升 | /kg ⁄ | 最 低 | 起 升 | Ag 
QLJ0.5 0.5 | 110 | 180 | 2.5 | QL5 Š 250 | 130 | 7.5 
QLJI 1 110 | 180 3 QLDS 5 180 | 65 7 
QLJI. 6 1.6 | 110 | 180 | 4.8 | QLg5 5 270 | 130 11 
QL2 2 170 | 180 5 QIL8 8 260 | 140 10 
QL3.2 3.2 | 200 | 110 6 QLI0 10 | 280 | 150 11 
QLD3.2 3.2 | 160 50 5 QLD10 10 | 200 | 75 10 
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( 续 ) 
起 重量 高度 /mm | 自重 起 重量 ”高度 /mm | 自重 
型 号 型 号 
⁄ | 最 低 | 起 升 | /kg 4 | 最 低 | 起 升 | Zk 
QLg10 10 310 130 15 QLG20 20 445 | 300 20 
QL16 16 320 180 17 QL32 32 395 | 200 27 
QLD16 16 225 90 15 QLD32 32 320 180 24 
QLG16 16 | 445 | 200 | 19 | QL50 50 | 452 | 250 | 56 
QLgl6 16 370 180 20 || QLD50 50 330 150 52 
QL20 20 325 180 18 QL100 100 | 455 | 200 86 
注 : 1. 型 号 中 字母 QL 表示 普通 型 螺旋 千斤 项 ，G 表示 高 型 ，D 表示 低 型 ，g 
ERAR, J 表示 前 式 。 
2. 钧 式 螺旋 千斤 顶 的 钧 部 承载 能 力 为 起 重量 的 二 分 之 一 。 
3. 剪 式 螺旋 千斤 顶 在 起 重量 下 的 有 效 起 升 高 度 是 指 自 起 高 度 中 央 位 置 
到 最 高 位 置 ， 起 重量 是 指 承载 面 位 于 起 升 高 度 二 分 之 一 以 上 位 置 时 
承载 能 力 。 
9.1.2 油 压 干 斤 项 (图 92) 
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(1) 用 途 


























q 9-2 ( 续 ) 








(2) 规格 普通 型 ( 表 9-2) 。 
表 9-2 油 压 千斤 项 (JB/T 2104—2002) 的 规格 




















用 于 车 辆 、 工 矿 、 船 舶 及 建筑 工程 等 手动 油 压 千斤顶 。 









































m 号 额定 起 重量 | 最 低 高 度 H< | 起 重 高 度 H > | 调整 高 度 H,> 
/it ti 
QYL2 2 158 90 
QYL3 3 195 125 
232 160 
QYLS 5 
200 125 
QYL8 8 236 so 
QYL10 10 240 
QYL12 12 245 +69 
QYLI6 16 250 
QYL20 20 280 
QYL32 32 285 
QYL50 50 300 9 E 
QYL70 70 320 
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( 续 ) 
wg 额定 起 重量 | RMRAEHS EERE H > | 调整 高 度 H, > 
/t mm 
QWI100 100 360 
QW200 200 400 200 一 
QW320 320 45 

















中 规格 为 普通 型 〈 单 级 活塞 杆 不 带 安全 限 载 装置 ) 。 其 他 型 式 以 及 


“客户 特殊 要 求 的 二 斤 顶 可 供需 双方 确定 。 
2. 型 号 中 字母 QYL 表示 立 式 油 压 千斤 项 ，QW 表示 立 卧 两 用 油 压 千 斤 顶 。 













































































9.1.3 ”车库 用 油 压 千斤 项 (图 9-3) 





图 9-3 





辆 的 维修 或 各 种 机 械 设备 











(1) 用 途 ”主要 用 于 汽车 、 拖 拉 机 等 车 
制造 、 安 装 时 作为 起 重 或 项 升 工具 。 


(2) 规格 见 表 9-3。 
表 9-3 ”车库 用 油 压 千斤 顶 的 规格 
























































额定 起 重量 | 最 低 高 度 | ”起 升 高 度 “| 额定 起 重量 | 最 低 高 度 | 起 升 高 度 
/t /mm /mm Zt /mm /mm 
1 200 
1:25 250 3.2 350 ,400 
1.6 140 220 ,260 4 160 400 
2 275 ,350 5 400 
255 285,350 
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( 续 ) 
额定 起 重量 | 最 低 高 度 | EMAR “| 额定 起 重量 | 最 低 高 度 | 起 升 高 度 
/t /mm /mm /t /mm /mm 
6.3 400 12:5 400 
8 170 400 16 210 430 
10 400 ,450 20 


430 





9.1.4 ARTAR (图 94) 





(1) 用 途 又 名 起 道 机 ， 利 用 齿 条 传动 顶 举 重 物 ， 并 可 利用 钩 脚 
忆 重 位 置 较 低 的 重 物 ， 常 用 于 铁道 、 桥 梁 、 建 筑 、 运 输 及 机 械 安装 等 场 
ZS 
(2) 规格 见 表 9-4。 
RIA ARTARAK 


额定 起 | 起 升 高 | 落下 高 | 重量 
规格 | 和 ba |e 
量 /t| 度 /mm| 度 /mm| /kg 

















TER 











额定 起 | 起 升 高 | 落下 高 | 重量 





[iil 
pap 





重量 /t | 度 /mnm | 度 /mm /kg 
3 3 350 700 36 10 10 375 850 73 
5 5 400 


800 44 15 15 400 900 84 





8 8 375 850 57 




















20 20 400 900 
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9.1.5 分 离 式 液压 起 项 机 (图 9-5) 








离 式 液压 起 顶 机 


0 o 


管 接头 橡胶 顶头 V 形 顶头 尖 形 顶头 


普通 式 接 长 管 快速 式 接 长 管 
























图 9-5 





(1) 用 途 ” 除 一 般 起 重 外 ， 配 上 附件 拉 马 、 接 长 管 等 ， 可 以 进行 
侧 顶 、 横 顶 、 倒 顶 以 及 拉 、 压 、 扩 张 、 夹 紧 等 。 操 作 方 便 ， 使 用 安全 。 
广泛 用 于 机 械 、 设 备 、 车 辆 等 维修 及 建筑 安装 场合 。 

(2) 规格 ” 见 表 9-5。 

表 9-5 ”分离 式 液压 起 顶 机 的 规格 
(1) 分 离 式 液压 起 顶 机 
























































起 顶 机 型 号 额定 起 重量 起 重 板 最 大 TERA 最 低 高 度 重量 /ke 
/t 受 力 /kN 行程 /mm /mm 
LQD—3 3 一 60 120 5 
LQD—5 3 24.5 50 ,100 290 12 
LQD 一 10 10 49 60 ,125 ,150 315 22 
LQD 一 20 20 一 100 ,160 ,200 | 160 ,220 ,260 30 
LQD 一 30 30 一 60 ,125 ,160 |200 ,265 ,287 23 
LQD—50 50 一 80 ,160 140 ,220 35 
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(2) 
(2) 附件 拉 马 规格 
三 爪 受 | U, 尺寸 /mm E 
MUSA 爪 受 力 | 调节 范围 i 重量 
/kN= /mm 高 外 径 /kg 
5 50 50 ~250 385 333 7 
10 100 50 ~300 470 420 11 
(3) 其 他 附件 及 主要 尺寸 
附件 名 称 长 JE 外 径 | ”附件 名 称 总 ，- 长 外 径 
接 长 管 普通 式 |136 ,260 ,380 ,600 | 42 橡胶 顶头 81 82 
快速 式 330 42 V 型 顶头 60 56 
管 接头 60 55 尖 型 顶头 106 52 





9.2 Ë 





9.2.1 FHAA (图 9-6) 









两 钧 间 最 小 距离 Hmax 


两 钧 间 最 大 距离 Hmax 





Jë H 





高 





起 升 























注 : 各 种 附件 上 的 连接 螺纹 均 为 M42 x1.5。 


手 拉 链条 长 度 


9-6 
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(1) 用 途 “ 供 手动 提升 重 物 用 ， 多 用 于 工厂 、 矿 山 、 仓 库 、 码 头 、 
建筑 工地 等 场合 。 
(2) 规格 见 表 9-6。 
表 9-6 手 拉 葫芦 (JB/T 7334—2007) 的 基本 参数 
E| uy | 标准 起 逢 两 多 o 标准 手 拉 | 自重 (不 大 于 ) 
重量 pa == pF hmin ( 4SKCT)Z/mm | ai £ V Be kg 
重量 || 高 度 链条 长 度 
t a Zz% | Q0% m Z 级 | Q 级 
0.5 330 350 11 14 
1 360 400 1 17 
1.6 PAi) 430 460 paa) 19 23 
2 500 530 20 30 
Z 级 
2.5 530 600 33 37 
Q 级 
x pa 580 700 38 45 
S 700 850 50 70 
8 850 1000 70 90 
10 950 12000 95 130 
si 3 
16 1200 150 — 
20 1350 250 — 
Z 级 
32 1600 400 一 
40 2000 550 — 
注 : Z 级 一 重 载 ， 频 繁 使 用 ; Q 级 一 轻 载 ， 不 经 常 使 用 。 
9.2.2 环 链 手 扳 葫 芦 (图 9-7) 
(1) 用 途 ” 环 链 手 扳 戎 芦 ， 简 称 手 扳 萌 芦 。 用 于 提升 重 物 、 牵 引 


重 物 或 张 紧 系 物 之 索 绳 ， 适 用 了 


(2) 规格 








见 表 9-7。 



























































F 无 电源 场所 及 流动 性 作业 。 
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H 两 钧 间 最 小 距离 Hain 


两 钧 间 最 大 距离 Hmax 


高 度 











起 升 











手 扳 力作 用 位 置 














图 97 





表 9-7 环 链 手 扳 葫芦 (JB/T 7335—2007) 的 基本 参数 
额定 起 重量 人 0.25| 0.5 | 0.8 1 16 2 13.2 5 [6.3 9 
标准 起 升 高 度 /m 1 1.5 


两 钧 间 最 小 距离 
Hn (不 大 于 )/mm 




















250 | 300 | 350 | 380 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 








手 扳 力 /N 200 ~550 
自重 (不 大 于 )/kg | 3 |5 | 8 10112 15 |21 |30 |32 | 48 

E: 手 扳 力 是 指 提升 额定 起 重量 时 ， 距 离 扳 手 端 部 50mm 处 所 施加 的 扳 力 

( 见 图 9-7) 。 

9.3 起 重 滑车 (图 9-8) 

(1) 用 途 用 于 吊 升 笨重 物体 ， 是 一 种 使 用 简单 、 携 带 方便 ， 起 
重 能 力 大 的 起 重工 具 。 一 般 均 与 绞车 配套 使 用 ， 多 用 于 水 利 工程 、 建 筑 
工程 、 工 厂 、 矿 山 、 交 通 运输 及 林业 等 方面 。 





























































































































. 712 - 




















JED mpy 


(2) 规格 HQ 系列 (通用 滑车 )， 规 格 见 表 9-8。 起 重 滑车 额定 起 


开口 链 环 型 
图 9-8 


























闭口 吊环 型 














表 9-8 起 重 滑车 (JB/T 9007. 1 一 1999) HQ 系列 

















(通用 滑车 ) 的 规格 


[ 









































型 号 
品种 形 式 
形式 代号 额定 起 重量 /t 
pie | < aa: 
深 针 | RM | HQGZKI 
0.32,0.5,1,2,3.2,5,8,10 
轴承 | 链 环 型 | HQIZKI— 
开口 
滑动 | TA | HQGKI— 0. 32,0. 5,1*,2*,3.2*,5*, 
轴承 | 链 环 型 | HQLK1 一 18” ,10" ,16* ,20* 
rý A I 12 
单 轮 深 针 PEAL | HQGZ1 
0.32,0.5,1,2,3.2,5,8,10 
轴承 | 链 环 型 | HQIZI— 
闭口 mgA | HQG1 一 0.32,0.5,1* .2* ,3.2* ,5*， 
滑动 ep HOU | 8*,10*,16* ,20° 
轴承 
吊环 型 | HQD1 一 1,2,3.2,5,8,10 





















































(2) 
型 ”号 
品种 É R 
形式 代号 额定 起 重量 /t 
1,2,3.2,5,8,10 
5 链 环 型 | HQLK2 一 








mA | HQG2— 
双 轮 1,2,3.2,5,8,10,16,20 
链 环 型 | HQL2 一 








O Ea a 165 


吊环 型 | HQD2 一 
3 





TÆ | HQG3 一 
g 3.2,5,8,10,16,20 
消 动 | 链 环 型 | HOU 一 


























三 轮 轴承 
闭口 3.2" .5* ,8* ,10* ,16* ,20", 
吊环 型 | HQD3— 
32* ,50， 
四 轮 HQD4— 8* ,10” ,16* ,20* ,32* ,50 * 
五 轮 HQD5— 20* ,32* ,50* ,80* 
六 轮 吊环 型 | HQD6 一 32* ,50* ,80 ,100 
八 轮 HQD8— 80 ,100 ,160 ,200 
十 轮 HQD10— 200 ,250 ,320 


























. 通用 滑车 的 型 号 由 形式 代号 和 额定 起 重量 数值 两 部 分 组 成 。 例 : 
HQGZK1 一 5，HQD4 一 16 型 。 
2. 林业 滑车 (HY 系列 ) ， 仅 有 表 中 带 “* ”符号 的 规格 。 但 其 轴承 全 
部 采用 滚动 轴承 ， 其 单 轮 开口 型 又 分 普通 式 (又 称 桃 式 ， 代 号 K) 
和 钩 式 〈 代 号 Ka) 两 种 ; 其 双 轮 至 六 轮 的 结构 均 为 闭口 吊环 型 。 林 
业 滑 车 的 型 式 代号 表示 方法 与 通用 滑车 相同 。 例 : HYGKal 一 5， 
HYD4 一 16 型 。 


pe 
H 
= 



























































表 9-9 起 重 滑车 额定 起 重量 与 滑轮 数目 、 滑 轮 直 径 、 钢 丝 绳 直 径 对 照 (JB/T 9007. 1 一 1999) 



































































































































滑轮 额定 起 重量 /t 钢丝 强 
直径 |0.3210.5| 1 12|132|5|8| 10|116|20|32|50 | 80 |100 |160 |200 |250 |320| 直径 范围 
/mm 滑轮 数量 uQ 

63 | 1 6.2 

71 jx 2 6.2 ~7.7 
85 PD | 7.7~11 
112 PEES nuq: 11 ~14 
132 en |2* | 3124 12.5 ~15.5 
160 EA ee 468. ss 15.5 ~18.5 
180 2* 3* |4* |6* 17 ~20 
210 1* 3* |5* 20 ~23 
240 T 22% 4* |6* 23 ~24.5 
280 2* 3* |5* | 8 26 ~28 
315 1 4“ | 6 | 8 28 ~31 
355 1" |2* |13* | 5 1618 1310 31 ~35 
400 8 | 10 34 ~38 
450 10 | 40~43 

注 : 表 中 全 部 为 通用 滑车 的 规格 ， 林 业 滑 车 仅 有 带 “* ”符号 的 规格 。 








-WIL 


HE Hr% 


[=] 


p= 
== 


WEH 
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94 索 具 附件 
9.41 索 具 螺旋 扣 (图 9-9) 









































(1) 用 途 ”用 于 拉 紧 钢丝 绳 ， 并 起 调节 松紧 作用 。 其 中 00 型 用 于 
PARIAS; CC 型 用 于 经 常 拆 印 的 场合 ; CO 型 用 于 一 端 常 拆 印 
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另 一 端 不 经 常 拆 印 的 场合 。 

2) 规格 见 表 9-10。 
表 9-10 索 具 螺旋 扣 的 规格 
许 用 | 适用 钢丝 主要 尺寸/ 
形式 | 号 码 | 负荷 | 绳 最 大 直 | 左右 螺 | 螺旋 扣 开 式 全 长 闭 式 全 长 
/kN | 径 /mm | 纹 直径 d | 本 体 长 工 | 最 小 万 | 最 大 记 | 最 小 万 | 最 大 三 

0.1 1 6.5 M6 100 164 242 一 一 
0:2: 2 8 M8 125 199 291 199 291 
0.3 3 9.5 M10 150 246 358 246 354 
0.4 14.3 11.5 M12 200 314 456 314 456 
0.8 I5 M16 250 386 582 386 572 

00 型 1.3 | 13 19 M20 300 470 690 470 680 
1.7 | 17 21.5 M22 350 540 806 540 806 
1.9 | 19 22.5 M24 400 610 922 610 914 
2.4 | 24 28 M27 450 680 1030 — — 
3.0 | 30 31 M30 450 700 1050 — — 
3.8 | 38 34 M33 500 770 1158 — 一 
4.5 | 45 37 M36 550 840 1270 一 一 
0.07 0.7 22. M6 100 180 258 一 一 
0.1 3.3 M8 125 225 317 225 317 

EGA 0.2 |2.3 4.5 M10 150 266 378 266 374 
0.3 13.2 F3 M12 200 334 476 334 476 
0.6 16.3 8.5 M16 250 442 638 442 628 
0.9 19.8 9.5 M20 300 520 740 520 730 
0.07 0.7 2:2 M6 100 172 250 — — 
0.1 3.3 M8 125 212 304 212 304 

co m 0.2 12.3 4.5 M10 150 256 368 256 366 
0.3 13.2 F3 M12 200 324 466 324 466 
0.6 16.3 8.5 M16 250 414 610 414 605 
0.9 9.8 9.5 M20 300 495 715 495 710 
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9.4.2 ” 索 具 秃 扣 ( 














D JEH 











JEE 


图 9-10 





(1) 用 途 D 型 秃 扣 用 于 连接 钢丝 绳 或 链条 ， 装 印 方 便 ， 适 用 于 
冲击 性 不 大 的 场合 ; 弓形 印 扣 开 挡 较 大 ， 适 用 于 连接 麻 强 ， 白 棕 强 等 。 
(2) 规格 见 表 9-11。 








一 
局 
+T 























. 718 . 第 2 篇， 通用 零 部 件 及 器 材 





表 9-11 D 型 卸 扣 和 弓形 印 扣 的 规格 (JB 8112 一 1999 ) 
(1) D 形 印 扣 的 规格 

















额定 起 重量 人 主要 尺寸 /mm 

M(4) S(6) T(8) dmax D max S min W min M 
— = 0.63 8 9 18 9 M9 
= 0.63 0.8 9 10 20 10 M10 
=== 0.8 1 10 11.2 22.4 11.2 M11 
0.63 1 1.25 11.2 12.5 25 12.5 M12 
0.8 1.25 1.6 12.5 14 28 14 M14 
1 1.6 2 14 16 31:5 16 M16 
1.25 2 2.5 16 18 35.5 18 M18 
1.6 2.5 5352: 18 20 40 20 M20 
2 32 4 20 22.4 45 22.4 M22 
2.5 4 5 22.4 25 50 25 M25 
3-2 S: 6.3 25 28 56 28 M28 
4 6.3 8 28 31.5 63 31.5 M30 
5 8 10 31.5 35535 71 35.5 M35 
6.3 10 12.5 35.5 40 80 40 M40 
8 12.5 16 40 45 90 45 M45 
10 16 20 45 50 100 50 M50 
12.5 20 25 50 56 112 56 M56 
16 25 32 56 63 125 63 M62 
20 32 40 63 71 140 71 M70 
25 40 50 71 80 160 80 M80 
32 50 63 80 90 180 90 M90 
40 63 3 90 100 200 100 M100 
50 80 = 100 112 224 112 M110 
63 100 = 112 125 250 125 M125 
80 == = 125 140 280 140 M140 
100 = a 140 160 315 160 M160 
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续 ) 
(2) 弓形 印 扣 的 规格 
额定 起 重量 /t 主要 尺寸 /mm 
M(4) S(6) T(8) d max D max Smin W min 2T min M 
= 0.63 9 10 22.4 10 16 M10 
= 0.63 0.8 10 11.2 23 11.2 18 M11 
== 0.8 1 11.2 12:5 28 125 20 M12 
0.63 1 1.25 125 14 31.5 14 22.4 M14 
0.8 1:25 1.6 14 16 35.5 16 25 M16 
1 1.6 16 18 40 18 28 M18 
1:25 2 2:25 18 20 45 20 31.5 M20 
1.6 25 3 20 22.4 50 22.4 355 M22 
3 4 22.4 25 56 25 40 M25 
23 4 5 25 28 63 28 45 M28 
3 6.3 28 31.5 71 31.5 50 M30 
4 6.3 8 3523 80 355 56 M35 
8 10 35.5 40 90 40 63 M40 
6.3 10 12.5 40 45 100 45 71 M45 
8 12.5 16 45 50 112 50 80 M50 
10 16 20 50 56 125 56 90 M56 
12.5 20 25 56 63 140 63 100 M62 
16 25 32 63 71 160 71 112 M70 
20 32 40 71 80 180 80 125 M80 
25 40 50 80 90 200 90 140 M90 
32 50 63 90 100 224 100 160 M100 
40 63 = 100 112 250 112 180 M110 
50 80 = 112 125 280 125 200 M125 
63 100 = 125 140 315 140 224 M140 
80 = 140 160 333. 160 250 M160 
100 160 180 400 180 280 M180 
E: 1. M (4), S (6), T (8) 为 印 扣 的 强度 级 别 ， 在 标记 中 可 用 M. S. 














T 或 4、6、8 表示 。 
2. RP emar =2- 2D maxo 
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9.4.3 钢丝 绳 用 套 环 (图 9-11) 












型 套 环 ( 标准 产品 ) 





型 钢 套 环 ( 市场 产 品 ) 
图 9-11 
(1) HR 套 环 是 钢丝 绳 的 固定 连接 附件 。 钢 丝 绳 与 钢丝 绳 或 其 
他 附件 间 连 接 时 ， 钢 丝 绳 众 在 套 环 的 止 槽 内 ， 形 成 环 状 ， 以 保护 钢丝 
弯曲 部 分 受 力 时 不 易 折 断 。 
(2) 规格 见 表 9-12。 
表 9-12 钢丝绳 用 套 环 的 规格 










































































(1) 普通 套 环 和 重型 套 环 ( GB/T 5974.1. GB/T 5974. 2 一 2006 ) 
主要 尺寸 /mm 
套 环 = : ey 单 件 质量 
和 fl RIS G aa | 孔 高 | 宽度 | 高 度 
规格 iw ie 2 tala g I /kg 
JL) = 
d/mm F 一 一 4 — 
C | 普通 | 重型 普通 重型 普通 | 重型 
6 6.7 +0.2 10.5 | 3.3 = 15 27 一 | 一 |10.032 | 一 
8.9 +0.3 14.0 | 4.4 | 6.0 20 36 | 40 | 56 |0.075 | 0.08 
10 11.2 +0.3 98: 1 25 45 50 | 70 [0.150 0.17 
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( 续 ) 
套 环 — EER 一 [| 单 件 质量 
me) ma | 介面 | PAC | 孔径 kA e sa /kg 
d/mm F IUR i A 
C | 普通 | 重型 普通 | ”重型 ”| 普通 | 重型 
12 13.4 .4 121.0 | 6.6 | 9.0 30 54 | 60 84 |0.250 | 0.32 
14 15. 5 24.5 | 7.7 |10.5 35 63 70 | 98 |0.393 0.50 
16 17.8 .6 | 28.0 | 8.8 12.0 | 40 72 80 | 112 |0.605 | 0.78 
18 20. .6 |31.5 | 9.9 |13.5 | 45 81 90 | 126 |0.867 1.14 
20 22.3 :1 35.0 | 11.0 | 15.0 | 50 90 |100 | 140 |1.205 1.41 
22 24. .8 38.5 | 12.1 | 16.5 55 99 |110 | 154 |1.563| 1.96 
24 26.7 .9 |42.0 | 13.2 | 18.0 | 60 108 | 120 | 168 |2. 045| 2.41 
26 29.0 .9 145.5 | 14.3 | 19.5 65 117 | 130 | 182 |2. 620| 3.46 
28 31. .0 | 49.0 | 15.4 |21.0 | 70 126 | 140 | 196 |3.290 | 4.30 
32 35.6+1.2 |56.0 | 17.6 24.0 80 144 | 160 | 224 |4. 854| 6.46 
36 40.1 1.3 63.0 | 19.8 27.0 | 90 162 | 180 | 252 |6.972| 9.77 
40 44.5 +1.5 70.0 | 22.0 | 30.0 | 100 | 180 |200 | 280 |9. 624 | 12.94 
44 49.0+1.6 |77.0 | 24.2 |33.0 | 110 |198 |220 |308 [2.808 17.02 
48 53.4 +1.8 84.0 | 26.4 | 36.0 | 120 |216 | 240 | 336 |16. 595|22.75 
52 57.9+1.9 |91.0 | 28.6 | 39.0 | 130 |234 260 | 364 p0.945 28.41 
56 62.3 +2.1 98.0 | 30.8 | 42.0 | 140 |252 | 280 | 392 p6.310 35.56 
60 66.8 +2.2 |105.0|33.0 | 45.0 | 150 |270 | 300 | 420 B1.396|48.35 
注 : 套 环 规格 4, 即 钢丝 绳 公称 直径 
(2) 型 钢 套 环 (市 场 产 品 ) 
在 环 | 适用 钢丝 绢 套 环 尺 寸 /mm 套 环 | 适用 钢丝 强 套 环 尺寸 /mm 
s a 公称 直径 | 槽 宽 | 孔 宽 | 孔 高 公称 直径 | 槽 宽 | 孔 宽 | 孔 高 
/mm B D H /mm D H 
0.1 | 6.5(6) 9 15 26 | 1.7 |21.5(22) | 27 | 55 88 
0.2 8 11 20 32 1.9 | 22.5(24) 29 60 96 
0.3 9.5(10) 13 25 40 2.4 28 34 70 112 
0.4 11.5(12) 15 30 48 3.0 31 38 75 120 
0.8 15.0(16) 20 40 64 3.8 34 48 90 144 
1.3 19.0(20) 25 50 80 4.5 37 54 105 168 
注 : 1. 将 套 环 号 码 乘 上 9807 ， 即 等 于 该 号 码 套 环 的 许 用 负荷 值 (N) 。 例 : 
号 码 为 0.1 的 套 环 ， 其 许 用 负荷 为 981N。 





























2. 适用 钢丝 绳 公称 直径 栏 中 括号 内 的 数字 为 过 去 习惯 称呼 的 直径 。 
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9.4.4 ”钢丝 绳 夹 (图 9-12) 























(1) 用 途 用 于 起 重 机 、 矿 山 运输 、 船 舶 和 建筑 业 等 重 
股 钢丝 绳 的 绳 端 固定 或 连接 。 
(2) 规格 见 表 9-13。 
表 9-13 钢丝绳 夹 (GB/T 5976—2006) 的 规格 








Pam 
































HR 主要 及 十 IRRF 
规格 | 适用 钢丝 强 (GB/T 41) 
s sms A B C R H 了 
6 6 13.0| 14 | 27 |3.5 | 31 M6 
8 >6~8 17.0| 19 | 36 |4.5 | 41 M8 
10 >8~10 |21.0| 23 | 44 |5.5 | 51 M10 
12 >10~12 [25.0] 28 | 53 |6.5 | 62 M12 
14 >12~14 [29.0] 32 | 61 7.5 | 72 M14 
16 >14~16 [31.0] 32 | 63 |8.5 | 77 M14 
18 >16~18 |35.0] 37 | 72 |9.5 | 87 M16 
20 >18~20 [37.0] 37 | 74 [10.5 | 92 M16 
22 >20~22 |43.0] 46 | 89 [12.0 | 108 M20 
24 >22~24 |45.5] 46 | 91 [13.0 | 113 M20 















































夹 主要 尺寸 /mm 螺母 
规格 | 适用 钢丝 强 (GB/T 41) 
公称 直径 | 4 P | h |P d 

>24~26 |47.5] 46 | 93 14.0 | 117 M20 
>26~28 |51.5] 51 | 102 |15.0 | 127 M22 
>28 ~32 |55.5] 51 | 106 17.0 | 136 M22 
>32~36 |61.5] 55 | 116 19.5 | 151 M24 
>36~40 |69.0] 62 | 131 21.5 | 168 M27 
>40~44 |73.0 | 62 | 135 23.5 | 178 M27 
>44~48 |800 69 | 149 25.5 | 196 M30 4. 
>48-52 |84.5| 69 | 153 28.0 | 205 M30 4. 
>52~56 |88.5| 69 | 157 30.0 | 214 M30 5. 
>56~60 |98.5 83 | 181 32.0 | 237 M36 7: 
































注 : 绳 夹 规格 即 钢丝 绳 公称 直 和 


HN 
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10.1 +# 
10.1.1 机 床 手动 自 定 心 卡 盘 (图 10-1) 



























型 RHED 型 





























EE 


正 扑 来 紧 ( 撑 紧 ) BUREK 


图 10-1 














(1) JH ”机 床 的 附件 ， 用 以 夹 持 圆 形 或 六 角形 、 三 角形 工件 ， 
进行 切削 加 工 ， 特 点 是 三 爪 联动 ， 自 定 中 心 。 

(2) 规格 卡 盘 按 其 与 机 床 主轴 端 部 的 连接 形式 分 为 短 圆 柱 和 短 
锥 形 。 短 圆锥 形 的 形式 按 GB/T 5900. 1 ~ 5900.3 的 规定 ， 共 有 A, 
A,. C. D 四 种 形式 。 机 床 手动 自 定 心 卡 盘 的 规格 见 表 10-1。 
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表 10-1 机 床 手动 自 定 心 卡 盘 (GB/T 4346—2008) 的 规格 










































































E 不 反 JR 

卡 盘 直径 D/mm 夹 紧 范 围 /mm | 撑 紧 范围 /mm | 来 紧 范 围 /mm 
A~Al B ~B， C~Ci 
80 2229, 25 ~70 22 ~63 
100 2 ~30 30 ~90 30 ~80 
125 2.5 ~40 38 ~ 125 38 ~110 
160 3 ~55 50~160 55 ~ 145 
200 4~85 65 ~200 65 ~200 
250 6~110 80 ~250 90 ~250 
315 10 ~140 95 ~315 100 ~315 
400 15 ~210 120 ~400 120 ~400 
500 25 ~280 150 ~ 500 150 ~ 500 
630 50 ~350 170 ~ 630 170 ~ 630 
800 150 ~ 450 300 ~ 800 400 ~ 800 














10.1.2 四 爪 单 动 卡 盘 (图 102) 






































短 圆 柱 型 短 圆 锥 A 短 圆锥 C 型 短 圆锥 D 型 











图 10-2 











(1) HR ”机 床 附 件 ， 用 以 夹 持 圆 形 或 方形 、 和 矩形 工件 ， 进 行 切 
前 加 工 。 卡 盘 的 四 爪 不 能 联动 ， 需 分 别 扳 动 ， 故 还 能 用 来 夹 持 单 边 的 ， 
不 对 中 心 的 工件 。 

(2) 规格 卡 盘 按 其 与 机 床 主轴 端 部 的 连接 形式 分 为 短 圆柱 型 和 
列 锥 型 。 短 圆锥 型 的 形式 按 GB/T 3900.1 ~3 的 规定 ， 共 有 A, C. D 
三 种 形式 。 四 爪 单 动 卡 盘 的 规格 见 表 10-2。 
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表 10-2 ”四 爪 形 单 动 卡 盘 (JB/T 6566—2005) 的 规格 




































































卡 盘 与 机 床 主轴 连接 形式 : 短 圆柱 型 , 短 圆 锥 型 (又 分 A. . C. D 型 ) 
卡 盘 直径 /mm | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000 
8~ |10~ |15~ |20~ 125~ |35~ 50- |70~ |100~ 
正 爪 

夹 持 范围 80 | 100 | 130 | 170 | 250 | 300 | 400 | 540 | 680 
/mm E 50~ |63~ |80~ [100 ~ |118 ~ |125 ~ [160 ~ |200 ~ |250 ~ 
160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000 
短 圆 锥 卡 盘 连接 | ， 4,5 | 4,5 | 5,6 | 6,8 OTET. 11,15|111 ,15 
形式 代号 M; 6 168] 8 11 ; ; 20 | 20 

WÈ: 1.* 只 有 C 型 和 D 型 。 


2. 连接 形式 代 








C3 ~ C20 型 卡 盘 适 配 C 型 机 床 了 























机 床 主轴 端 部 。 


10.2 扳手 三 爪 钻 夹 头 (图 10-3 ) 








4 


号 由 形式 字母 (A,、C 或 D) 和 数字 代号 两 部 分 组 成 。 
Pj: A,4, C5, D15 型 。 


3. 连接 形式 代号 : Az4 ~ A220 型 卡 盘 适 配 A 和 A, 型 机 


E 轴 端 部 ， 





E 轴 端 部 ，D3 ~ D20 型 卡 盘 适 配 D 型 





形式 1 扳手 


形式 2 a 





10-3 





形式 3 扳手 
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(1) 用 途 KXT 




















F 钻床 或 电钻 上 ， 


(2) 规格 见 表 10-3。 
表 10-3 扳手 三 爪 钻 夹 头 (GB/AT 6087—2003) 的 规格 


(1) AEJ 

















类 头 的 分 类 和 代号 


| 来 夹 持 直 柄 钻头 。 








按 钻 夹 头 ( 代 号 J) 与 主轴 连接 形式 分 锥 孔 连 接 ( 代 号 21 ) 和 螺纹 孔 连 接 ( 代 号 




































































































































































31 ) 两 种 ; 按 其 用 途 分 重型 .中 型 .轻型 三 种 :重型 (代号 H) 用 于 机 床 和 重负 荷 加 
工 , 中 型 (代号 M) 主要 用 于 轻 负荷 加 工 和 便携 式 工具 ,轻型 (代号 工 ) 用 于 轻 负 荷 
加 工 和 家 用 钻 具 ; 按 其 夹 持 钻头 最 大 直径 分 4.6.5… 等 形式 
(2) 销 夹 头 形式 和 主要 外 形 尺 十 
Aan 夹 持 钻 头 | 外 形 尺 寸 /mm 锥 孔 代 号 螺纹 规格 
ya HAIN < m | w | 英制 | 米 制 普 
mm 1 d 锥 孔 HEFL 螺纹 | 通 螺 纹 
4H | 0.5-4 50 26 B10 0 D z 
6.5H | 0.8 ~6.5 60 38/34 |B10* ,B12 1 @@ | OO 
8H | 0.8~8 62 38 |B10* ,Bl12| 2S,2* 00 | OO 
H | 10H | 1~10 80 46 |B12* ,B16| 25,2,33 | © | OO 
型 | 13H | 1~13 | 93/90 55 |B16,B18*| 33,6 @@ | © 
16H | 1/3 ~16 |106/100| 60 18B16* ,Bl8| 6" ,(3) | @@ | @@ 
20H | 5~20 |120/110| 65 B22 (3) @ @ 
26H | 5~26 148 93 B24 (4),(5) | 一 一 
6.5M | 0.8 ~6.5 | 58/56 35 B10 1 GO | © 
m| SM | 0.8~8 | 58/56 35 B12 1 @@ | OO 
jy | IOM | 1~10 65 42.9 B12 25,2,33 | @@ | © 
= | 13M | 1.5~13 82 47/46 B16 2,33 ,6 © | OO 
16M | 3~16 | 93/92 52 B16 4 @@ | @@ 
6.5L | 0.8~6.5| 56 30 B10 1 © © 
LI 8L k= 8 56 30 B10 1 @@ | OO 
jy | 10L | 1.510 65 34 B12 2S,2,33 | @@ | © 
e 225243 82 42.9 | B12,B16 | 2,33,6 | @@ | OO 
16L | 3~16 88 51 B16 33,6 @@ | @@ 
(3) 钻 夹 头 扳手 的 形式 和 规格 的 代号 











钻 夹 头 扳 手 有 3 种 形式 ,代号 分 别 为 Tl1\T2 T3; 规格 用 扳手 号 1.2…21 表示 ， 


代号 分 别 为 NI 、N2…N21 
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( 续 ) 





(4) 钻 夹 头 扳手 的 主要 外 形 尺 寸 /mm 




















扳手 | 外形 尺寸 | 扳手 | 外 形 尺寸 ”| 扳手 | 外 形 尺寸 


L d l L 号 d l li 


qt 
a 





F 
4 30 60 8 9 56 110 15 |6.096| 29 55 
本 | 374257265 9 j3.175 27 55 16 6.06 | 33 139.7 
555 40 75 10 |3.968| 28 55 17 6.985] 35 70 
80 11 5.556) 33 60 18 6.985] 38 55 
6.5 47 90 12 5.953. 36 70 19 7.937] 40 90 
50 90 13 6.35 | 39 70 20 9.525 50 |110 
9 65 120 14 6.35 | 40 80 21 11.112| 92 | 200 


J A QA + Q D 一 
CN 
i 
= 


















































(5) 钻 夹 头 适 用 的 扳手 号 





钻 夹 头 形式 4H 6.5H 8H | 10H | 13H | 16H | 20H | 26H 6.5M 





适用 的 扳手 号 








he SJ sÑ 8M | 10M | 13M | 16M |6.5L | 8L | 10L | 13L | 16L 




















3,4 
活用 的 扳手 号 | 1 | 2 | 和 2 | e 12155 s| | 46 
ç 7 12,13| 14 15,16) 16 aK. 17,18 











E: 1. 带 * 符 号 和 括号 的 锥 孔 代号 尽量 不 采用 。 
2. 外 形 尺 寸 栏 中 用 分 数 表示 的 数据 ， 分 子 适 用 于 锥 孔 连接 钻 夹 头 ， 分 
母 适 用 于 螺纹 孔 连接 钻头 。 

3. 螺纹 规格 栏 中 ， DH 5/16 x24 螺纹 ， 回 为 3/8 x24 螺纹 ， 国 为 1/2 x 
20 螺纹 ， 轿 为 S[8 x 16 螺纹 ，@@ 为 34 x16 螺纹 ，@ 为 M10 x 1 J 
纹 ，@ 为 M12 x1.25 螺纹 ; @ 为 M16 x1.5 螺纹 。 

4. 钻 夹 头 的 命名 内 容 : 包括 名 称 (简称 为 “扳手 钻 夹 头 ”) ; 钻 夹 头 代 
= (J) ; 锥 孔 连 接 代 号 (21) 或 螺纹 孔 连 接 代号 (31); WARS 
(4H，6. 5H…); 重大 改进 序号 (用 A、B… 表 示 ); 连接 形式 代号 
( 莫 氏 锥 孔 号 ， 贾 格 锥 孔 号 ， 号 数 前 加 “J” 字 母 , 例 “J2S”, 或 螺 
纹 规格 ) 。 例 : 扳手 钻 夹 头 J2110M 一 B12， 即 指 B12 莫 氏 锥 孔 连接 ， 
最 大 夹 持 直径 10mm ， 中 型 扳手 外 夹 头 。 

5. 钻 夹 头 扳手 的 命名 内 容 : 包括 名 称 ; 型 式 代 号 和 规格 代号 。 例 : £h 

夹 头 扳 手 TI 一 N， 即 指 形式 1， 扳手 号 4 的 钴 夹 头 扳手 。 
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10.3 ”回转 顶尖 (图 104) 





图 104 











(1) 用 途 ”车床 附件 ,在 切削 长 工件 时 ， 用 来 项 住 工件 中 心 孔 ， 
使 工件 与 主轴 保持 同一 轴线 。 

(2) 规格 普通 型 ( 表 104) 。 
表 10-4 回转 项 尖 (JBZT 3580—1998) 的 规格 


























莫 氏 X hl 

















1 2 3 4 5 6 80 100 | 120 





D 12. 065 | 17. 780 |23. 825 |31. 267 |44. 399 |63. 348 | 80 100 | 120 



































Dina 40 50 60 70 | 100 | 140 |160 |180 | 200 
Tis 115 | 145 | 170 | 210 | 275 | 370 |390 |440 | 500 
l 53.5 | 64 81 | 102.5 129.5 182 | 196 | 232 | 268 
a 3.5 5 5 6.5 | 6.5 8 8 | 10 | 12 








10.4 锥 柄 工具 过 渡 套 〈 图 10-5 ) 


(1) 用 途 用 于 车 床 、 钻 床 及 电 销 等 ， 用 以 夹 持 不 同 莫 氏 锥 度 号 
的 锥 柄 钻头、 链 刀 等 。 
(2) 规格 ” 见 表 105。 
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圆锥 圆锥 
























=X = 
“Z=———=— 










图 10-5 





表 10-5 锥 柄 工具 过 渡 套 (JB/AT 3411. 67 一 1999) 的 规格 
































(单位 : mm) 

外 圆锥 号 内 圆锥 号 

d d, a L 
K| js RJA 制 

2 = 1 = 17.780 12. 065 17 92 
— 1 一 23. 825 12.065 5 99 
2 一 23.825 17.780 18 112 
4 = 2 = 31.267 17.780 6.5 124 
4 = 3 = 31.267 23.825 22:95 140 
5 四 3 = 44. 399 23.825 6.5 156 
5 a 4 = 44. 399 31.267 21.5 171 
6 E: 3 = 63.348 23. 825 8 218 
6 = 4 — 63.348 31.267 8 218 
6 = 5 = 63.348 44.399 8 218 
=. 80 5 = 80 44. 399 8 228 
a 80 6 = 80 63. 348 60 280 
EH 100 6 — 100 63. 348 36 296 
=S 100 = 80 100 80 50 310 
— 120 = 80 120 80 21 321 
= 120 = 100 120 100 65 365 
































锥 的 尺寸 和 偏差 按 GBAT 1443 的 规定 。 


kem] 


注 : 英 氏 圆锥 与 米 制 
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10.5 HE (图 10-6) 



























































塑料 油 壶 7 喇叭 油 壹 
图 10-6 
(1) MR ” 盛 润 清油， 并 向 机 器 加 注 润滑 油 。 
(2) 规格 见 表 10-6。 
表 10-6 油 过 的 规格 

品 种 规 格 品 种 规 格 
塑料 油 壶 | 容量 (cm ) : 180 压力 油 壶 | 容量 (cm ) : 180 
鼠 形 油 壶 | 容量 (kg) : 0.25 ,0.5,0.75,1 | 喇叭 油 壶 | 全 高 (mm) : 100,200 























10.6 油 杯 
10.6.1 旋 盖 式 油 杯 〈 图 10-7) 


M?) 


I f 
G | 
U 
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(1) 用 途 装 于 机 件 上 ， 内 盛 润 滑 脂 ， 依 靠 旋 进 旋 盖 产生 压力 将 
润滑 脂 压 注 到 摩擦 部 位 。 一 般 用 于 转速 不 高 的 机 器 上 。 
(2) 规格 见 表 10-7。 
表 10-7 旋 盖 式 油 杯 (JB/T 7940. 3 一 1995) 的 规格 























最 小 容量 最 小 容量 
d L IH h d [ H |h 
/em /em 
1 M8 x1 8 |14 |22 25 M14x1.5 |12 |24 | 34 
3 M10 x1 8 |15 23 50 MI6x1.5 |12 |30 | 44 
6 M10 x1 8 |17 26 100 MI6x1.5 |12 |38 | 52 
12 M14x1.5 |12 |20 | 30 200 M24 x1.5 |16 |48 | 64 
18 M14 x1.5 |12 |22 |32 



































KSSS 








LAS 
kes] 























(1) 用 途 ” 旋 装 于 机 充 上 ， 利 用 油 绳 的 毛细 管 作 用 或 自流 作用 向 
待 润滑 的 机 件 表 面 供 油 。 杯 盖 上 装 有 弹簧 ， 可 使 杯 盖 自 动 关 闭 。 适 合 于 
轻 负 位 、 低 速 运动 的 机 件 润滑 。 

(2) 规格 ” 见 表 10-8。 
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表 10-8 弹簧 盖 油 杯 (JB/T 7940. 5 一 1995) 的 规格 


(1) A 型 弹簧 盖 油 杯 





































































































油 杯 最 小 容量 /cms 1 2 3 6 12 18 | 25 30 
连接 螺纹 d/mm M8 x1 M10 x1 M14 x1.5 
杯 身 直径 D/mm 16 | 18 | 20 | 25 | 30 3 | 35 | 45 
油 杯 最 大 高 度 H/mm | 38 | 40 | 42 |45 | 55 | 6 | 65 | 68 
扳 体 尺寸 S/mm 10 11 18 
(2) B 型 和 C 型 弹簧 盖 油 杯 
连接 螺纹 | 杯 身 直径 | 油 杯 最 大 高 度 H/mm | C 型 油 杯 扳 体 尺寸 S/mm 
d/mm ds/mm B 型 C 型 ”| 长 度 L/mm| BÆ C 型 
M6 10 18 18 25 10 13 
M8 x1 12 24 24 28 13 13 
M10 x1 12 24 24 30 13 13 
M12 x1.5 14 26 26 34 16 16 
M16 x1.6 18 28 30 37 21 21 




















10.6.3 HAREM (Esq 10-9) 








Te sI 


— 
| 
——— 





个] 







Ay 








图 10-9 
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.734 . 第 2 篇 ， 通 用 零 部 件 及 器 材 
(1) 用 途 ” 杯 体 成 储 润滑 油 ， 利 用 油 的 自重 滴 落 到 待 润滑 机 件 上 。 
调节 针 了 阅 ， 可 控制 滴 油 速度 。 
(2) 规格 见 表 10-9。 
表 10-9 针 阀 式 注油 杯 (JB/T 7940. 6 一 1995) 的 规格 
最 小 容量 /em 16 25 50 100 200 400 
接头 螺纹 d/mm M10 x1 M14 x1.5 M16 x1.5 
杯 套 直径 D/mms 32 36 45 55 70 85 
油 杯 高 度 H/mm< 105 115 130 140 170 190 
扳 体 尺寸 /mm 13 18 21 
10.6.4 直通 式 压 注油 杯 (图 10-10) 








WO /II 
ed- 















H 









10-10 









































(1) 用 途 利用 油 枪 将 润滑 脂 压 人 待 润滑 的 机 件 表 面 。 
(2) 规格 见 表 10-10。 

表 10-10 直通 式 压 注油 杯 (JBZT 7940. 1 一 1995) 的 规格 
连接 螺纹 d/mm M6 M8 x1 M10 x1 
油 杯 全 高 及 mm 13 16 18 
扳 体 尺寸 S/mm 8 10 11 

3 























钢 球 直径 /mm 3 
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10.6.5 压 配 式 压 注 油 杯 (图 ua 









上 条 
-NW 


* AW 











Z) 10-11 











(1) 用 途 ” 压 配 在 机 充 的 油 孔 处 ,用 油 壶 压 下 钢 球 来 加 油 。 用 于 
轻 负 位 、 低 速 、 间 欣 工 作 的 摩擦 副 。 其 特点 是 结构 简单 ， 又 不 外 露 于 机 
件 表面 。 


















































2) 规格 见 表 10-11。 
表 10-11 压 配 式 压 注油 杯 (JBZT 7940. 4 一 1995 ) 
油 杯 外 径 d/mm 630 | 87004 | 104000 | 167005 | 2570064 
油 杯 高 度 H/mm 6 10 12 20 30 
钢 球 直径 /mm 4 5 6 11 13 


























10.6.6 ”接头 式 压 注油 杯 (图 10-12) 











Z| 10-12 
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(1) 用 途 由 螺纹 接头 和 直通 式 油 杯 组 成 。 适 用 于 场所 狭窄 、 无 
法 垂直 注油 的 机 械 设备 。 
(2) 规格 倾角 a 分 45°*、90° 两 种 。 接 头 式 压 注油 杯 的 规格 见 表 
10-12, 
表 10-12 ”接头 式 压 注油 杯 (JB/T 7940. 2 一 1995) 的 规格 






































连接 螺纹 d/mm M6 M8 x1 M10 x1 
接头 长 度 /mm 21 
扳 体 尺 寸 S/mm 11 

直通 式 压 注油 杯 规格 /mm M6 


10.7 油 枪 
10.7.1 压 杆 式 油 枪 (图 10-13) 








K 





压 杆 式 油 枪 A 型 油嘴 B 型 油嘴 


















































(1) 用 途 ”用 于 压 注 润 滑 脂 ， 其 中 A 型 油嘴 仅 用 于 直通 式 或 接头 
式 油 杯 。 

(2) 规格 见 表 10-13。 
K 10-13 JEFFRI tE (JBZT 7942. 1 一 1995) 的 规格 
贮 油 量 | 公称 压力 | 出 油 量 | 油 枪 内 径 









































E B 

/em /MPa /em /mm 
100 0.6 35 255 90 
200 16 0.7 42 310 96 


400 0.8 53 385 125 
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10.7.2 手 推 式 油 枪 (图 10-14) 






B 型 油嘴 





手 推 式 油 枪 
































(1) 用 途 用 于 压 注 润滑 油 或 润滑 脂 ，A 型 油嘴 仅 用 于 压 注 润滑 
































脂 。 
(2) 规格 见 表 10-14。 
表 10-14 手 推 式 油 枪 (JB 人 7942. 2 一 1995) 的 规格 
储 油 量 | 公称 压力 | 出 油 量 | 最 大 外 径 内 径 
Li/mm L,/mm 
/em /MPa /em /mm d/mm 
50 6.3 0.3 33 230 330 3 
100 6.3 0.5 33 230 330 6 
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11.1.1 台秤 (图 11-1) 





常用 衡 占 及 仪表 





























图 11-1 
(1) 用 途 ” 置 于 地 上 使 用 的 一 种 秤 (小 型 台秤 也 可 放 在 台 上 使 
用 ) 。 适 用 于 较 大 较 重 物体 (如 煤炭 、 钢 材 、 粮 食 、 棉 花 包 等 ) 的 称 
重 。 
(2) 规格 见 表 11-1。 
表 11-1 台秤 的 规格 
最 大 刻度 值 /kg TEB BM OB H 
型 号 | 称 量 | (长 x 宽 ) I 
nel Zma | 最 小 | 最 大 /A(kg/ 数 目 ) 
TGT—50 | 50 | 400 x300 | 0.02 2 1/1 ,2/1 ,5/1 ,10/2 ,20/1 
TGT—100 | 100 | 400 x300 | 0.05 10 10/2 ,20/1 ,50/1 
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(2) 
最 大 | 承重 板 í F 
| 最 大 | EER | etie 磁 的 规格 及 数目 
型 号 | 称 量 | (长 x 宽 ) /kg/ 数 
/kg /mm 最 小 | 最 大 (kg/ 数 目 ) 
TGT—300 | 300 | 600 x450 | 0.20 | 25 25/1 ,50/1 ,100/2 
TGT—500 | 500 | 800 x600 |0.20 | 25 25/1 ,50/1 ,100/2 ,200/1 
TGT—1000|1000 | 1000 x750 | 0.50 | 50 50/1 ,100/1 ,200/4 


zz m) sm 
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(1) 用 途 ”台秤 适用 于 较 大 较 重 物体 的 称 重 ; 案 秤 适用 于 较 小 较 
轻 物 体 的 称 重 。 

(2) 规格 ETARE (GB/T 7722 一 2005) 中 规定 ， 以 称 重 传 感 

















NN 

















器 为 一 次 转换 元 件 并 带 有 载荷 承载 器 、 电 子 装置 、 数 字 显 示 的 自行 指示 

















式 电 子 台 案 秤 。 其 产品 包括 
































a 





THRE, ETATE 257] 
电子 计 重 秤 、 电 子 计数 秤 等 非 自 动 秤 产品 。 市 场 常用 规格 见 表 11-2。 


印 计价 秤 ， 





表 11-2 电子 台 案 年 (GB/T 7722 一 2005) 的 常用 规格 






































































































































CD TER 
型 ”号 | 最 大 称 重 /kg | 最 小 显示 值 /8 承重 台 尺寸 /mm 
TCS 一 30 30 5,10,20 350 x550 
TCS—60 60 10 ,20 ,50 350 x550 
TCS 一 150 150 50,100,200 350 x 550 ,500 x 750 
TCS—300 300 100 ,200 ,500 500 x750 
TCS—600 600 100 ,200 ,500 800 x 1000 
TCS 一 1000 1000 200 ,500 ,1000 800 x 1000 
(2) 电子 计价 秤 
型 RARE | 最 小 显示 值 m 号 RARE | 最 小 显示 值 
/kg /g /kg /g 
ACS—3 3 1 ACS 一 15 15 5 
ACS 一 6 6 2 ACS 一 30 30 10 
(3) 电子 计数 秤 
5) = 最 大 称 重 最 小 显示 值 最 小 件 重 FART 
2 /kg /g /g /mm 
JCS—500 Y 0.5 0.1 0.1 
180 x 180 
JCS—1000Y 1 0.2 0.2 
JCS—2500Y PFa] 0.5 0.5 
JCS 一 5000Y 5 ] J. 
345 x243 
JCS—10000 Y 10 2 2 
JCS—25000Y 25 5 5 
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11.1.3 电子 吊 秤 (图 11-3) 

(1) HR 随 物 体 的 起 吊 ， 通 过 电子 吊 秤 上 的 称 量 传感器 ， 有 线 
或 无 线 的 传递 ， 立 即 在 接收 器 上 显示 出 所 吊 
物体 的 重量 。 适 用 于 港口 、 人 仓库、 交通 运 
输 、 厂 矿 等 称 量 大 件 物 品 。 

(2) 规格 电子 吊 秤 (GB/T 11883 一 
2002) 中 规定 了 由 称 重 传感器 、 机 械 传 力 机 
构 及 称 重 显示 控制 器 组 成 的 电子 吊 秤 的 基本 
参数 、 要 求 、 试 验方 法 等 。 表 11-3 为 常见 的 



































































































































2 Z| 11-3 
PE T IH FE o 
表 11-3 电子 吊 秤 的 常用 规格 
型 号 最 大 称 量 /kg 
YCH—M 1000 ,3000 ,5000 , 10000 
QGS—KGW 1000 ,2000 ,5000 , 10000 ,20000 ,30000 ,50000 
OCS—LK 1000 ,2000 ,5000 , 10000 ,20000 


























注 : 表 中 型 号 有 的 是 参照 引进 产品 型 号 编制 的 ， 有 待 于 按 标准 (GB/T 
11883 一 2002) 规定 的 型 号 表示 方法 重新 编制 。 


11.1.4 弹簧 度 盘 秤 (图 11-4) 

















(1) 用 途 ” 放 在 台 上 使 用 的 一 种 种 。 适 用 于 颗粒 、 粉 状 及 较 小 物 
品 的 称 重 。 其 特点 是 采用 高 精度 温度 补偿 弹簧 和 高 精度 齿轮 传动 机 构 , 
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利用 指针 自动 指示 称 重 结果 。 多 用 于 食品 零售 商店 。 
(2) 规格 见 表 11-4。 
表 11-4 ERRAN 
及 大 称 重 量 x 52: ZE HÉ 旋 F 
型 号 最 大 称 重量 | 最 小 刻度 值 he 承重 盘 尺 寸 /mm 
/kg /g 圈 数 
ATZ 一 2 2 5 1 FI 0250 
10 1 FIE 0250 
ATZ 一 4 4 
5 > 方 盘 240 x 240 
20 1 FI $250 
ATZ8 8 
10 2 方 盘 240 x 240 
11.2 计数 器 (图 11-5) 
图 11-5 
(1) HH ” 装 于 各 种 机 床 、 包 装 、 印 刷 等 往复 运动 机 械 上 ， 作 数 
量 累 积 计 数 之 用 。67 型 多 用 于 一 般 机 械 ，75- 开 型 多 用 于 较 大 型 机 械 上 。 
(2) 规格 见 表 11-5。 
表 11-5 计数 器 的 规格 
型 号 计数 范围 拉杆 摆动 角度 “| 每 分 钟 计数 次 数 
拉动 式 67 型 1 ~99999 46。 350 
拉动 式 75- 开 型 1 ~99999 46。 350 
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11.3 压力 表 
11.3.1 常用 压力 表 (图 11-6) 











形式 W 


图 116 





(1) 用 途 用 于 测量 机 械 设备 或 容器 内 的 水 、 燕 汽 、 压 缩 空 气 及 其 
他 液体 的 压力 。 
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(2) 规格 见 表 11-6。 
表 11-6 常用 压力 表 (GB/T 1226—2001) 的 规格 


































































































外 壳 直径 /mm | 40 60 100 150 200 250 
精度 等 级 2.5;4.0 1.6;2.5 1.0;1.6 
M14 x 
接头 螺纹 ”| M10 x1 i M20 x1.5 
工作 温度 -40 ~70°C 
BR) 凸 装 ( 墙 装 ) 
安装 类 型 直接 安装 压力 表 
压力 表 压力 表 
形式 代号 I lI III NV V VI VII 
轴 向 | 轴 向 | 轴 向 | 轴 向 轴 向 
i 径 向 an 1 Wa 径 向 sJ. 
安装 方式 HER mÜ | 同心 | 偏心 | 同心 mest 同心 
工 | | *< sp. 
接 式 | 直接 式 | RA | RER 凸 装 式 
0 ~0.1;0 ~0.16;0 ~0.25;0 ~0.4;0 ~0.6 
测量 范围 0~1;0 ~1.6;0 ~2.5;0 ~4;0 ~6 
/MPa 0 ~10;0 ~16;0 ~25;0 ~40;0 ~60 
0 ~100;0 ~160;0 ~250;0 ~400;0 ~600 








注 : 当 对 压力 表 接 头 螺纹 有 特殊 要 求 时 ， 用 户 与 厂商 协商 解决 。 
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(1) 用 途 ”以 大 气压 力 为 基准 ,测量 机 器 、 设 备 或 容器 内 的 中 性 
气体 和 液体 的 压力 和 负 压 (真空 度 )。 

(2) 规格 见 表 11-7。 
表 11-7 压力 真空 度 (GB/T 1226—2001) 的 规格 


表 壳 公称 直径 /mm | 40 ,60 ,100 ,150 ,200 ,250 









































0 10:06; =0. 150.15; —0.1 0,3; 0.1. 0.5 
- 01020.1188 EO. 




















tE: 压力 真空 表 结构 形式 ， 精 度 等 级 、 接 头 螺纹 、 正 常 工 作 温 度 以 及 安装 和 
结构 形式 ， 与 压力 表 相 同 。 








11.3.3 真空 表 (图 11-8) 

(1) 用 途 以 大 气压 为 基准 、 测 量 机 器 、 设 备 或 空 器 内 的 中 性 气 
体 的 负 压 (真空 度 )。 

(2) 规格 ”一般 压力 表 (GB/T 1226 一 
2001) 中 规定 ; 真空 表 表 壳 公称 直径 (mm): 
60，100，150。 测 量 范 围 (MPa): -0.1~0。 
其 结构 形式 、 精 度 等 级 、 接 头 螺纹 、 正 常 工作 
环境 温度 以 及 安装 ， 与 压力 表 相 同 。 

11.3.4 膜 盒 压力 表 

(1) 用 途 用 于 测量 对 铜 和 铜 合金 无 腐蚀 

作用 的 气体 或 液体 介质 的 微小 压力 。 






























































(2) 规格 见 表 11-8。 图 11-8 
表 11-8 膜 盒 压力 表 规 格 
型 号 精度 (% ) 接头 螺纹 测量 范围 /MPa 
YE 一 100 
2, 5 M20 x1.5 0.004 ~0.025 
YE—150 


11.3.5 远 传 压 力 表 
(1) 用 途 用 于 对 铜 和 铜 合金 无 腐蚀 作用 的 液体 、 蔡 汽 和 气体 等 
介质 的 正 负 压力 测量 ， 实 现 集中 检测 和 远 距 离 控 制 。 
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(2) 规格 


见 表 11-9。 
3119 远 传 压 力 表 规格 

















公称 直径 JA RF 
APR HAE Š Z 环境 温度 
型 号 精度 (% ) | 接头 螺纹 | ”测量 范围 /MPa 
/mm 73C 
YTZ—150 
0 至 0.1~100 
YZTZ—150 中 150 +1.6 |M20 x1.5 -40 ~ +70 
-0.1 #0 ~2.4 
ZTZ—150 








11.3.6 隔膜 式 耐 创 压 力 表 

































































(1) 用 途 用 于 工业 流程 中 测量 各 种 强 腐蚀 、 高 粘度 、 易 结晶 介 
质 及 温度 较 高 介质 的 压力 或 负 压 〈 真 空 度 ) 。 
(2) 规格 见 表 11-10。 
表 11-10 隔 腊 式 耐 蚀 压 力 表 规格 
型 号 测量 范围 /MPa 型 号 测量 范围 /MPa 
Y—100—ML |0 ~0.1,0 ~0. 16,0 ~0.25 |Y—150—ML1 
-0.1 ~0.06, -0.1 ~0.15 
Y—100—MF |0 ~0.4,0 ~0.6,0 ~1 Y—150—MFI 
Y—150—ML 0 ~1.6,0 ~2.5,0 ~4 Y—100—MI2| -0.1 ~0.3, -0.1 ~0.9 
Y—150—MF |0 ~1.6,0 ~2.5,0 ~4 Y—100—MF2| -0.1~1.5, -0.1 ~2.4 
Y—100—ML1 0 ~6,0 ~ 10,0 ~16 Y—150—MI2 
Y 一 100 一 MF1|0 ~25 ,0 ~40 Y—150—MF2 Ra 
注 : 1. 膜 片 材料 : 316 不 锈 钢 、316L 不 锈 钢 、 哈 氏 合金 、 蒙 耐用 合金 。 
2. 测量 温度 为 200°C。 


3. 压力 真空 表 、 真 空 











11.4 ”转速 表 (EQ 11-9) 
(1) M 月 








的 型 号 为 : YZ 一 、Z 一 。 





日 于 测量 各 类 转动 机 械 的 转速 ， 手 持 式 转速 表 还 可 测 











量 线 速度 。 手 持 式 转速 表 是 手持 着 接触 机 械 进行 测量 ， 固 定式 转速 表 是 

















固定 在 机 械 上 进行 测量 ， 而 电动 式 和 磁 电 式 主要 是 用 于 远 距 离 测量 各 种 


发 动机 转速 。 
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固定 离心 式 
(LZ-806 型 ) 

















手持 数字 式 电动 式 
(SZG-20A 型 ) 


























同 定 磁性 式 磁 电 式 
(CZ-20A 型 ) (SZM-1%) 


图 119 
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(2) 规格 ” 见 表 11-11 MÆ 11-12。 
表 11-11 手持 式 转速 表 规 格 











离心 转速 表 数字 转速 表 
型 “号 
LZ—30 LZ—45 LZ—60 SZG—20 A 





测量 转速 范围 /(zxmin) | 30 ~12000 | 45~18000 | 60 ~24000 | 30 ~25000 



































测量 线 速 范围 /(m/min)| 3 ~1200 45 ~ 1800 6 ~2400 3 ~2500 
使 用 环境 湿度 /°C -20 ~45 5~40 
相对 湿度 (%) <85 <85 




















注 : 1. 离心 转速 表 的 表面 直径 均 为 8lmm。 
2. 数字 转速 表 : 电源 为 6V (4 节 5 号 电池 )，5 位 数字 液晶 显示 ， 外 形 
尺寸 为 192mm x63mm x43mm。 
表 11-12 固定 式 转速 度 规格 
型 = 测量 范围 /(zmin) 表盘 外 径 /mm 


(1) 国定 离心 转速 表 ? 















































LZ—804 50 ~300 ,100 ~ 600,150 ~ 900 ,200 ~ 1200 100 
300 ~ 1800 ,400 ~ 2400 ,500 ~ 3000 ,750 ~ 4500 
LZ—806 1000 ~ 6000 ,1500 ~ 9000 ,2000 ~ 12000 150 





(2) 固定 磁性 转速 表 了 









































CZ—634 0 ~600,0 ~ 1000 ,0 ~ 1500 ,0 ~ 2000 ,0 — 2500 100 

CZ—636 0 ~3000 ,0 ~ 4000 ,0 ~ 5000 ,0 ~ 8000 ,0 ~ 10000 150 

CZ—10 0 ~500 ,0 ~ 1000 ,0 ~ 1500 ,0 ~ 2000 83 

CZ 一 20 0 ~2000 ,0 ~5000,0 ~8000 ,0 ~ 10000 100 

CZ 一 20A 0 ~200,0 ~400,0 ~600,0 ~ 800 ,0 ~ 1000 105 
(3) 电动 转速 表 

0 ~ 1500® ,0 ~30002® ,0 ~5000® ,0 ~8000® i 


SZD—1 >a w Z 
0 ~ 10000 ,0 ~ 15000 ,0 ~ 20000 ° 











SZD 一 2 0~15000 ,0 ~3000®® ,0 ~5000® ,0 ~ 8000® 174 
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(2) 
型 号 测量 范围 /4(zmin ) 表盘 外 径 /mm 
(4) 磁 电 转 速 表 
i 50 ~ 500,100 ~ 1000 ,200 ~ 2000 ,300 ~ 3000 长 方形 
400 ~ 4000 ,500 ~ 5000( 转 速 比例 均 为 四 ) 120 x 100 
SZM—2 < " Sg 19r 
0 ~ 1000® ,0 ~ 1500® ,0 ~ 30002 一 一 一 一 一 一 
SZM—3 98 
SZM 一 4 0 ~1500® ,0 ~ 30002 107 








注 : 1. 使 用 环境 温度 : 除 SZM 一 1 型 为 0 ~40°%C, 2 型 和 3 型 为 -10 - 60° C, 


4 型 


ER SZM 一 4 型 为 5 ~ 100 外 ， 其 余 型 号 均 为 <85。 








为 -25 ~55°C 外 ; 其 余 型 号 均 为 -20 ~50"C。 相 对 湿度 (%): 














2. RPD., ©, ©, ©, ©, DIRIR PERR PeR- W D e 
AJEA 1:1, 1:2, 1:3, 1:5, 1:6; 如 需要 特殊 规格 比例 ， 须 协 


t 





商 订货 。 





3. CZ 一 634 636 型 可 测量 倒转 、 顺 转 或 单方 向 转动 的 机 械 的 转速 。 
































4. 电动 转速 表 由 指示 器 RA) 和 测速 电动 机 两 部 分 组 成 。 磁 电 转 速 表 


















































由 指示 器 和 转速 传感器 两 部 分 组 成 ，SZM-_1 型 还 有 一 个 频率 转换 器 。 
11.5 转 数 表 (图 11-10) 


(1) 用 途 





(2) 规格 





图 11-10 
用 于 测量 长 度 和 各 种 转动 的 机 械 记录 ， 如 制 线 、 织 带 、 
绕 线 、 矿 井 或 深水 探测 等 。 








型 号 : 75- 工 型 
计数 范围 : 9999.9 
最 高 转 数 : 350r/min 
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11.6 饮用 冷水 水 表 和 热 水 水 表 (图 11-11 ) 








螺纹 连接 式 水 表 螺纹 连接 端 





图 11-11 
(1) 用 途 ”连续 记录 流 过 封闭 管道 的 水 体积 的 总 量 。 常 用 的 管道 
式 水 表 ， 利 用 水 表 端 部 的 连接 件 〈 螺 纹 或 法 兰 ) 直接 安装 在 封闭 管道 
中 。 























(2) 规格 见 表 11-13。 
表 11-13 管道 式 水 表 尺 寸 (GB/T 778. 1 一 2007 ) 


















































(单位 : mm) 
口径 |，|，| 安装 尺寸。 oel | 安装 尺寸 
DN| “| £ |w l| ”| 长 | 宽 | 高 
15 | 10 | 12 | 165 130 280 |150 | — | — | 300 534 894 
20 | 12 | 14 | 190 130 300 |200 | — | — | 350 698 906 
25 | 12 | 16 | 260 200 325 || 250 | — | — | 450 736 1021 
32 18 | 260 220 350 ||1 300 | — | — | 500 788 1066 
40 3 | 20 | 300 240 375 |350 | — | — | 500 540 800 
50 | — | — | 200 270 606 |400 | — | — | 600 580 820 
65 | — | — | 200 300 520 ||1 500 | — | — | 600 730 900 
80 | 一 | 一 | 200 360 7533 ||1600 | — | — | 800 580 1050 
100 | — | — | 250 450 796 |1800 | — | — | 1200 | 1020 | 1250 
125 | — | — | 250 270 580 |>800 — | — |1.25DN|1.3DN | 1.4DN 
HE: 1. DN 为 法 兰 连接 端 和 螺纹 连接 端的 公称 通 径 。 
2. 螺纹 应 符合 IS0228 一 1 的 规定 。 
3. 长 度 为 优选 尺寸 ， 其 他 可 选 尺寸 参见 GB/T 778. 1 一 2007 的 规定 。 
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11.7 风速 、 风 温 、 风 量 计 
(1) HR 风速 、 风 温 、 风 量 计 专 供 测量 风 的 速度 、 风 的 温度 风 
量 的 大 小 。 


(2) 规格 见 表 11-14。 
表 11-14 风速 、 风 温 、 风 量 计 型 号 



















































































型 号 AVM05/07 
XI 量 CFM ,CMM 瞬间 .平均 .2/3 最 大 风量 测量 
米 / 秒 (m/s) 0~45 
风机 Si 
| UE | ”海里 /小 时 (lnot) 0 ~88.0 
测量 本 
英尺 /分 (ft/min) 0 ~ 8800 
范围 
千 米 /小 时 (km/h) 0 ~140.0 
温度 测试 范围 0~45°C 





E: 风速 、 风 温 、 风 量 计 采 用 mph52mm 分 离 式 风扇 。 


— 
T+ 
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12.1 焊条 


12.1.1 碳 钢 焊条 ( 





图 12-1) 


焊 接 TPE 











(1) 用 途 


(2) 规格 





























碳 钢 焊条 型 号 是 根据 熔 数 金属 





图 12-1 
供 手工 电弧 焊接 各 种 低 碳 钢 、 
和 低 合金 高 强度 钢 时 作为 电极 和 填充 金属 之 用 。 





























的 力学 性 能 ， 





FP 碳 钢 、 普 通 低 合金 钢 


药 皮 类 型 、 


焊接 位 置 和 焊接 电流 种 类 划分 的 ， 以 表示 焊条 “下 ”的 字母 加 四 位 数字 

















组 成 。 前 两 位 数字 表示 人 熔 囊 金属 抗 拉 强 度 的 最 小 值 ， 碳 钢 焊 条 有 E4 
( 熔 甫 金属 的 尺 ,=420MPa) 和 E50 (AREJA Ra >490MPa) 两 个 系 





列 。 第 三 位 数字 表示 焊条 的 焊接 位 置 ,，“0” 及 
位 置 焊接 ( 平 、 立 、 仰 、 横 )， 












































“1” 表 示 焊 条 适 月 
“2” 表 示 焊 条 适用 于 平 焊 及 平角 焊 ， 


有 于 全 








“4” 表 示 焊 条 适用 于 向 下 立 焊 。 第 三 位 和 第 四 位 数字 组 合 时 表示 焊接 





























例 : E 43 1 

















l- i 
直流 反 接 焊 接 。 


j 于 全 位 置 焊接 。 
a 








表示 焊条 药 皮 为 低 氧 钠 型 , 采用 











表示 焊条 适 





























表示 焊条 。 





度 的 最 小 值 。 


流 种 类 及 药 皮 类 型 。 在 第 四 位 数字 后 附加 “R” 表示 耐 吸 潮 焊条 ， 附 
加 “M” 表 示 耐 吸 漳 和 力学 性 能 有 特殊 规定 的 焊条 ， 附 加 “一 1 
冲击 性 能 有 特殊 规定 的 焊条 。 碳 钢 焊条 的 规格 形 型 号 见 表 12-1。 


表示 
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. 7S3 









































































































































































































































R121 碳 钢 焊 条 的 规格 和 型 号 (GB/T 5117 一 1995 ) 
(1) 碳 钢 焊条 规格 /mm 
2.0, 2.5 (或 3.2 (sk 3.0 5.6, 6.0 (或 5.8 
如 条 直径 和 (或 (或 ) (或 5.8) 
2.4、2.6) |4.0, 5.0 (或 4.8) 6.4, 8.0 
焊条 长 度 | 200 ~250 | 250 ~350 350 ~450 450 ~700 
(2) 碳 钢 焊 条 的 型 号 及 性 能 
抗 拉 “| 断后 伸 
焊条 型 号 药 皮 类 型 焊接 位 置 电流 种 类 强度 长 率 
R,/MPa |5;(% ) 
E4300 特殊 型 
E4301 詹 铁 矿 型 交流 或 直流 正 、 反 接 
E4303 EKETA 22 
E4310 | 高 纤维 素 钠 型 六 HME 
= I 平 焊 、 立 焊 、 ES 
E4311 Eii 素 钾 型 IR. Bus — 
E4312 高 钛 钠 型 交流 或 直流 正 接 15 
E4313 高 钛 钾 型 交流 或 直流 正 、 反 接 
E4315 低 氧 钠 型 HME 
E4316 RAPPA 交流 或 直流 反 接 三 420 5 
平 焊 交流 或 直流 正 、 反 接 
E4320 一 - 
氧化 铁 型 水 平角 焊 交流 或 直流 正 接 
E4322 平 焊 交流 或 直流 正 接 不 要 求 
E4323 铁 粉 钛 钙 型 平 焊 AR 反 接 
交流 或 直流 正 、 
3334 peren KE 烛 6 407 Iñ jèl 17 
ee anaua 平 焊 交流 或 直流 正 、 反 接 
h É FA É 二 
水 平角 焊 交流 或 直流 正 接 22 
E4328 | 铁 粉 低 氢 型 平 、 水 平角 烛 交流 或 直流 反 接 
E5001 | 铁 铁 矿 型 “| 平 焊 、 立 焊 、 
交流 或 直流 正 、 反 和 # 三 490 20 
E5003 EKERI 仰 焊 、 横 焊 人 ey 7 


























.754 . 


第 2 篇 通用 零 部 件 及 器 材 





焊接 位 置 














( 续 ) 


抗 拉 | 断后 伸 
强度 | 长 率 
R„/MPa |ós ( % ) 





E5010 | 高 纤维 素 钠 


= 





E5011 | 高 纤维 素 钾 






































E5018 ERREA 





E5018M | 铁 粉 低 所 型 





平 焊 、 立 焊 、 
mw. gum 












































E5023 | 铁 粉 钛 钙 型 














平 、 水 平角 烛 | 交 








E5024 





E5027 | 铁 粉 氧化 铁 型 





E5028 





E5048 








平 焊 、 水 平 
角 焊 





























铁 粉 低 氧 型 





横 焊 、 向 下 





立 焊 


12.1.2 低 合金 钢 焊条 


(1) 用 途 用 途 和 
(2) 规格 ”型 号 编制 方法 与 碳 外 
金属 的 化 学 








有 附加 化 学 














“o o» 与 前 


























成 分 分 类 代号 时 ， 以 短 划 “ 一 ”与 前 面 数 字 分 开 ， 若 还 具 
上 元 素 符 号 表示 ， 并 以 短 划 
F E50 x x—x 、 E55 x x—x 、E60 x 


附加 化 学 成 分 直接 月 
看 后 缀 字母 分 开 。 对 了 








平 焊 、 仰 焊 、 








多 状 与 碳 钢 焊条 相同 。 


20 





17 





22 





24 





490 


22 

















JAERI. REJ yb U A 



































x 一 x HUR EIER IEE SEERIA K a 28 F EERIE ERIN 





K 12-2, 








字母 “R” 时 ， 表 示 耐 吸 潮 焊条 。 低 合金 钢 焊条 的 型 号 、 


性 能 和 尺寸 见 
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R122 低 合 金 钢 焊条 的 型 号 、 性 能 和 尺寸 

( GB/T 5118—1995 ) 
抗 拉 | 断后 伸 
焊条 型 号 | 药 皮 类 型 焊接 位 置 电流 种 类 强度 | 长 率 
R, /MPa |8; ( % ) 








E50 ##|—Jë Wr 2 Ja puri ai Jš =490MPa 




























































































E5003 一 X | ，” 铁 钙 型 交流 或 直流 正 、 反 接 20 

E5010 一 X | 高 纤维 素 钠 型 直流 反 接 

E5011 一 X | 高 纤维 素 钾 型 | 平 焊 、 立 焊 、| ”交流 或 直流 反 

E5015 一 X | RAHA | 仰 焊 、 横 焊 直流 反 接 

E5016—X| (RAPHA 

E Ee 交流 或 直流 反 接 | >490 | ，， 
水 平角 焊 交流 或 耳 流 正 























E5020 一 X | 高 氧化 铁 型 — i 
平 焊 交流 或 直流 正 、 反 接 


交流 或 直流 正 
F 焊 交流 或 直流 正 、 反 接 















































x 
T 
甘 
> 
Pri 











E5027 一 X | 铁 粉 氧化 铁 型 


lal 


























E55 系列 一 熔 甫 金属 抗 拉 强度 三 540MPa 








E5500—X 特殊 型 
E5503—X 钛 钙 型 














交流 或 直流 正 、 反 接 16 

















E5510 一 X | 高 纤维 素 钠 型 直流 反 接 
































17 
E5511 一 X | 高 纤维 素 钾 型 | 平 焊 、 立 焊 、| “交流 或 直流 反 # io 

之 
FE5513 一 XX| ”高 钛 钙 型 ”| 仰 焊 、 横 焊 | 交流 或 直流 正 、 反 接 16 


























E5515—X | [RAHA 直流 反 接 17 











E5516 一 X | (RAH 
E5518 一 X | 铁 粉 低 氧 型 





交流 或 直流 反 接 17 











E60 系列 一 熔 甫 金属 抗 拉 强 度 >590MPa 








E6000—X | ”特殊 型 交流 或 直流 正 、 反 接 14 























E6010 一 X | 高 纤维 素 钠 型 | 平 焊 、 立 焊 、 直流 反 接 








三 590 15 





= 























E6011 一 X | 高 纤维 素 钾 型 | 仰 焊 、 横 焊 | AMRAM E 
E6013 一 X | 高 钛 钾 型 交流 或 直流 正 、 反 接 14 
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( 续 ) 
抗 拉 | 断后 伸 
焊条 型 号 | 药 皮 类 型 焊接 位 置 B W 种 类 强度 | 长 率 
R „/MPa 8; (% ) 
E6015 一 X | (RAE sun paspa 直流 反 接 
E6016 一 X | (KA pa P PEE JR. 
E6018 —X | HARAM ~ 8 MEN EL ù 
E70 RIJ —A E Ja pek =690MPa 
E7010 一 X | 高 纤维 素 钠 型 直流 反 接 is 
E7011 一 X | 高 纤维 素 钾 型 交流 或 直流 反 赴 
E7013 一 X | 高 钛 钙 型 ”| 平 焊 、 立 焊 、 交流 或 直流 正 、 反 接 o 13 
= 
E7015 一 X | 低 氧 钠 型 “| 仰 焊 、 横 焊 直流 反 接 
E7016 一 X | [RAHE 15 
交流 或 直流 反 接 
E7018 一 X | 铁 粉 低 氨 型 
E75 系列 一 熔 数 金属 抗 拉 强度 三 740MPa 
E7515 一 X | (RAHN 直流 反 接 
YE = 
E7516 一 X | (FARN TE. AR >740 13 
仰 焊 、 横 焊 | ”交流 或 直流 反 提 
E7518 一 X | 铁 粉 低 氧 型 
E80 系列 一 熔 数 金属 抗 拉 强度 宇 780MPa 
E8015 一 X | RAHMA f 直流 反 接 
E8016 一 X | (RAPA >780 | 13 
仰 焊 、 横 焊 交流 或 直流 反 韦 
E8018 一 X | 铁 粉 低 氧 型 
E85 系列 一 熔 敷 金属 抗 拉 强度 三 830MPa 
E8515 一 X | IRAHA f 直流 反 接 
E8516 一 X | (ABB I wi =830 12 
仰 焊 、 横 焊 | ZAREN 
E8518 一 X | 铁 粉 低 氢 型 




















E90 系列 一 熔 敷 金 








属 抗 拉 强度 三 880MPa 
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( 续 ) 
抗 拉 | 断后 伸 
焊条 型 号 | 药 皮 类 型 焊接 位 置 B 流 种 类 强度 | 长 率 
R. /MPa|6s ( % ) 
E9015 一 X | (RAHA f 直流 反 接 
E0016—xX ma | E S Ya >880 | 12 
仰 焊 、 横 焊 交流 或 直流 反超 
E9018 一 X | 铁 粉 低 氧 型 
E100 系列 一 熔 数 金属 抗 拉 强 度 宇 980MPa 
E10015—X| (RAHA 直流 反 接 
WJZ. visi 
局 0016_X| mamu | S. >980 | 12 
仰 焊 、 横 焊 | ”交流 或 直流 反 提 
E10018 一 X| 铁 粉 低 氧 型 
焊条 尺寸 
sas 2.0, 2.5 3.2 (或 3.0) ， 5.6, 6.0 (或 5.8)， 
(或 2.4, 2.6) | 4.0, 5.0 (或 4.8) 6.4, 8.0 
焊条 长 度 250 ~350 350 ~450 450 ~700 

















注 : 后 绥 字 母 X 代表 熔 敷 金属 化 学 成 分 分 类 代号 。A 一 碳 钼 钢 焊 条 ; B 一 铬 
钼 钢 焊条 ; C 一 钊 钢 焊 条 ; NM 一 镍 钥 钢 焊 条 ; D 一 锰 钢 焊条 ; C 一 其 他 


低 合金 钢 焊 条 。 








12.1.3 低 合 金 耐 热 钢 焊条 








(1) 用 途 ” 供 手工 








强度 ， 并 有 抵抗 气体 侵蚀 能 力 的 耐 热 钢 结构 件 时 














] 
jo 








(2) 规格 常 
12.1.4 低温 钢 焊条 
(1) 用 途 专 
力 容器 、 管 
(2) 规格 

















i 


m 

















E IRAE Bet k A 





HETH 





Epa im F R 























j 规 格 〈 表 12-3 ) 。 


























} 作 电极 和 填充 金 








化 学 稳定 性 和 足够 


= 





明之 


电弧 焊接 在 低温 下 工作 的 液化 气体 等 用 的 压 
道 和 设备 等 ， 均 可 全 位 置 焊 接 。 
规格 CR 124). 





表 12-3 低 合金 耐 热 钢 焊条 的 常用 规格 












































熔 囊 金属 主要 化 学 成 分 (质量 分 数 ,和 ) Ra | oo， 
牌号 | 符合 国标 型 号 | 焊条 名 称 3 
k < $H 其 他 (MPa) > 
钼 珠光 体 而 0. 40 
R107 E5015—Al 上 珠光 体 而 0. 12 地 一 490 | 390 
热 钢 焊条 0. 65 
EHER 0. 40 
TH 
R207 E5515—B1 y 珠光 体 0. 12 2 = 540 | 440 
压 热 钢 焊 条 0. 65 
铬 钼 球 光 体 0. 40 
R307 E5515—B2 Kig 0. 12 = 二 540 | 440 
压 热 钢 焊 条 0. 65 
Ek EH EN pk 5 
名 钥 钒 珠光 0 40 
R317 | E5515 一 B2 一 V | 体 耐 热 钢 焊 | 0.12 = > 540 | 440 
x: 0.65 
R 
£ EH EJ] E JA 
AHS 0.70 #5 0.25 
R327 | E5515 一 B2 一 VW | 光 体 耐 热 钢 | 0. 12 = x 540 | 440 
1.00 0. 50 
EHEN EDH 
THE SO EK a0 20.10 
R337 |E5515—B2—VNb | 光 体 耐 热 钢 | 0. 12 ° 540 | 440 
. 1.00 0.25 












































` 8S¿ > 











= 























Fese27 upas H Bx 


























































































































































































































熔 甫 金属 主要 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) | Ra | oox | ôs > 
号 . is 合 | A 号 3 条 水 as ; ú 
牌号 符合 国标 型 号 焊条 名 称 "E m m 其 全 OPTS Pa 要 用途 
钨 0.20 
e EF] EJ] $ JE z T/E RE — 
£ TH 45 IJ] 1.50 | 0.30 | 0.20 a 旱 接 工 作 温 度 < 
R347 [E5515—B3—VWB| 珠光 体 耐 热 | 0.12 | ~ z = i 540 | 440 | 17 | 620C 相应 的 珠 
2.50 | 0.80 0.60 | BJ 0.001 、 
钢 焊条 ~ 光 体 耐 热 钢 
0. 003 
焊接 工作 温度 =< 
A H pE 2.00 | 0.90 T 
R407 E6015—B3 GHS i 0o12 | ~ an= 590 | 530 | 15 |5500 $2.5 4 
村 热 钢 焊条 2.50 | 1.20 ë 
— z 类 珠光 体 而 热 钢 
Ea 焊接 工作 温度 < 
FASADER 2.40 | 0.70 10.25 | 40.35 620 12 铬 3 4 
R417Fe|E5515 一 B3 一 VNb| 光 体 耐 热 钢 | 0.12 | ~ = $ 540 | 440 | 17 i 
焊条 3.00 | 1.00 | 0.50 | 0.65 钒 硅 钛 硼 类 珠光 体 
G 耐 热 钢 
Di pa pa a 焊接 工作 温度 < 
R507 | ESMoV—15 s 0.12 i aaa 540 | 440 | 14 | 40% £ 5 钼 类 
人 的 珠光 体 耐 热 钢 
注 : 1. 耐 热 钢 焊 条 几 符 合 国标 型 号 的 ， 分 别 按 CBMT 5118 一 1995《 低 合金 钢 焊 条 》 和 GB/T 983 一 1995 《不 锈 钢 焊 条 》 
规定 考核 。 
2. 熔 甫 金属 机 械 性 能 栏 中 : R, 一 抗 拉 强 度 ，oo。( 或 o,) 一 屈服 强度 〈 屈 服 点 ) ，65 一 断后 伸 长 率 。 
3. 表 中 牌号 为 电焊 条 行业 电焊 条 的 习惯 性 表示 方法 。 





A = zr 


拨 # 


` 6S¿ > 


760 - 
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R124 ”低温 钢 焊条 的 常用 规格 





































































































Rm Os 05 Akv 
牌号 
MPa (%) /J 
W707 三 490 = >18 三 27 
W707Ni 三 540 三 440 >16 >27 
W907Ni 三 540 三 440 >17 >27 
W107Ni | -100%C 低温 钢 焊 条 | =490 三 340 >16 三 27 
属 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌号 - 
iR mis | s | 铜 = | 钼 = 
W707 = 0.035 | 0.040 | 0.7 = 
W707Ni 2.0~2.75 | 0.035 | 0.035 | 一 = 
W907Ni 3.0 ~3.75 | 0.035 | 0.035 | 一 = 
W107Ni 4.0~5.5 |0.020 |0.020 | 0.5 | 0.30 
牌号 主要 用 途 
W707 于 焊接 -70% 工作 的 09Mn2V .09MnTiCuRe 钢 
W707Ni 焊接 -70% 工作 的 09MnV .06MnVAIl 等 钢 
W907Ni 于 焊接 -90% 工作 的 含 Ni35% 的 低温 用 低 合金 结构 钢 
W107Ni 的 06 AINbCuN .06 MnNb 和 含 Ni3. 5% 钢 

















焊条 直径 为 2,2.5,3.2,4,5mm。 焊 条 长 度 参考 碳 钢 焊条 的 规定 。 


注 : 牌号 W707Ni 和 W907Ni 分 别 相当 
C1 和 E5515 一 C2。 熔 籼 金 
点 ; 55 一 伸 长 率 ; Aky 一 冲 


12.1.5 ”不锈钢 焊条 
(1) 用 途 

















属 力 学 性 能 栏 中 : 
吸收 功 。 





























F GB/T 5118—1995 中 型 号 E5515 一 
Ra DUPLEE; cs 一 屈服 








色 弧 焊接 不 锈 钢 以 及 部 分 耐 热 钢 、 碳 钢 和 合金 
钢 结 构件 时 作 电 极 和 填充 金属 之 用 。 


(2) 规格 常用 规格 〈 表 12-5) 。 
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表 12-5 不锈钢 焊条 的 常用 规格 (GB/T 983 一 1995 ) 
者 号 型 号 焊条 名称 
G202 E410 一 16 铬 13 不 锈 钢 焊条 
G207 E410 一 15 铬 13 不 锈 钢 焊 条 
G217 相当 E410 一 15 铬 13 不 锈 钢 焊 条 
G302 E430—16 铬 17 不 锈 钢 焊条 
G307 E430—15 铬 17 不 锈 钢 焊条 
A002 E308L—16 超 低 碳 铬 19 镍 10 不 锈 钢 焊 条 
A102 E308 一 16 氏 碳 铬 19 镍 10 不 锈 钢 焊 条 
A107 E308 一 15 氏 碳 铬 19 镍 10 不 锈 钢 焊 条 
A132 E347 一 16 氏 碳 铬 19 镍 10 MERER 
A137 E347 一 15 氏 碳 铬 19 镍 10 MERER 
A232 E318V 一 16 氏 碳 铬 18 镍 12 钼 2 钒 不 锈 钢 焊 条 
A237 E318V 一 15 氏 碳 铬 18 镍 12 钼 2 钒 不 锈 钢 焊条 
A302 E309—16 铬 23 镍 13 不 锈 钢 焊条 
A307 E309—15 铬 23 镍 13 不 锈 钢 焊条 
A312 E309Mo—16 铬 23 镍 13 钼 2 不锈钢 焊条 
A402 E310—16 铬 26 镍 21 不 锈 钢 焊条 
A407 E310 一 15 铬 26 镍 21 不 锈 钢 焊条 
A412 E310Mo—16 铬 26 镍 21 钼 2 不锈钢 焊条 
A502 E16—25MoN—16 $k 16 镍 25 钼 6 不锈钢 焊条 
A507 E16—25MoN—15 铬 16 镍 25 钼 6 不锈钢 焊条 

" 燃 甫 金属 主要 化 学 成 分 〈 质 量 分 数 ,% ) 

7 |as m m l 其 他 
G202 0.12 | 11.0~13.5 = = = 
G207 0.12 |11.0~13.5 — — — 
G217 0.12 | 11.0~13.5 一 一 一 
G302 0.10 |15.0~18.0 = = = 
G307 0.10 | 15.0~18.0 一 = = 
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( 续 ) 
"ñ AERE FRI AED, % ) 

"7 |gs m 锦 I 其 他 
A002 0.04 | 18.0~21.0 | 9.0 ~11.0 = 一 
A102 0.08 |18.0~21.0 | 9.0 ~11.0 = — 
A107 0.08 |18.0~21.0 | 9.0 ~11.0 = = 
A132 0.08 |18.0~21.0 | 9.0 ~11.0 一 Se: 8x 碳 ~1.0 
A137 0.08 |18.0~21.0 | 9.0 ~11.0 = Se: 8x 碳 ~1.0 
A232 0.08 |17.0-20.0 | 11.0~14.0 | 2.0~2.5 | 钒 : 0.30~0.7 
A237 0.08 |17.0~20.0 | 11.0~14.0 | 2.0~2.5 | #4: 0.30~0.7 
A302 0.15 | 22.0~25.0 | 12.0 ~14.0 二 一 
A307 0.15 | 22.0~25.0 | 12.0 ~14.0 = = 
A312 0.12 | 22.0~25.0 | 12.0 ~14.0 | 2.0 ~3.0 = 
A402 0.20 | 25.0~28.0 | 20.0 ~22.5 一 (ER: 0.08 ~0. 20) 
A407 0.20 | 25.0~28.0 | 20.0 ~22.5 一 (ER: 0.08 ~0. 20) 
A412 0.12 | 25.0~28.0 | 20.0~22.0 | 2.0~3.0 = 
A502 0.12 |14.0~18.0 | 22.0~27.0 | 5.0~7.0 020.1 
A507 0.12 |14.0~18.0 | 22.0~27.0 | 5.0~7.0 020.1 

Ra > | ô; > 
站 号 主要 用 途 

MPa| % 
G202 | 450 | 20 
mpya Io 20 焊接 0 铬 13、1 铬 13 不 锈 钢 和 耐 磨 耐 蚀 表面 堆 焊 
pu oela Rar 13. 1 813. 2413 不 锈 钢 和 耐 磨 耐 蚀 
G302 | 450 | 20 
307 SSES 焊接 耐 蚀 〈 硝 酸 ) 、 耐 热 的 铬 17 不 锈 钢 结构 
A saai 焊接 超 低 碳 19 ER 10 型 不 锈 钢 结构 和 0 铬 19 镍 11 

钛 型 不 锈 钢 的 化 肥 、 石 油 、 合 成 纤维 设备 

A102 550 | 35 焊接 工作 温度 入 300% Hy 0 $ 19 48 10. 0 £& 19 $i 
A107 550 | 35 | 11 不 锈 钢 结构 
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( 续 ) 
及 三 | ô; > s. . 
牌号 uz | 22 主要 用 途 
A132 | 520 | 25 
焊接 重要 的 耐 腐蚀 的 0 铬 18 镍 11 钛 型 不 锈 钢 结构 
A137 | 520 | 25 
A232 | 540 | 25 焊接 具有 一 般 耐 热 和 一 定 耐 蚀 性 的 铬 19 ER 10 和 0 
A237 540 | 25 | 铬 18 镍 12 钼 2 不 锈 钢 结构 
A302 | 550 | 25 A m 
er | zs 焊接 同类 型 不 锈 钢 、 异 种 钢 及 高 铬 钢 、 高 锰 钢 等 
a | os 焊接 耐 硫酸 介质 腐蚀 的 同类 型 不 锈 钢 容器 ， 也 可 
作 不 锈 钢 衬 里 、 复 合 钢 板 、 异 种 钢 的 焊接 
A402 | 550 | 25 焊接 同类 型 耐 热 不 锈 钢 ， 或 硬化 性 大 的 铬 钢 (Hm 
A407 550 | 25 | 铬 5 钼 、 铬 9 钼 、 铬 13 钼 28 等 ) 和 异种 钢 
焊接 在 高 温 下 工作 的 耐 热 不 锈 钢 ， 或 不 锈 钢 衬里 、 
A412 | 550 | 25 | 异种 钢 ， 在 焊接 淳 硬性 高 的 碳 钢 、 低 合金 钢 时 韧性 
极 好 
A502 | 610 | 30 焊接 溢 火 状 态 下 低 、 中 合金 钢 、 异 种 钢 和 相应 的 
A507 610 | 30 | 热 强 钢 ， 如 30 铬 鳃 硅钢 
焊条 尺寸 | 焊条 直径 | 1.6,2.0 | 25 S 2 
P (或 3.0) (或 5.8) 
焊条 长 度 | 220 ~260 | 230~350 | 300~460 340 ~460 
注 : 1. 牌号 为 焊条 的 习惯 性 表示 方法 。 
2. 焊条 的 国标 型 号 中 ,了 表示 焊条 ; 左 起 一 组 数字 表示 熔 甫 金属 化 学 成 
分 分 类 代号 ; 如 有 特殊 要 求 的 化 学 成 分 ， 则 用 该 成 分 的 元 素 符号 标 
注 在 数字 后 面 ; 另 用 字母 L 和 瑟 ， 分 别 表 示 较 低 、 较 高 碳 含量 ; RE 
示 碳 、 磷 、 硅 含量 均 较 低 ; 短 划 后 的 一 组 数字 : 15 表示 低 氧 型 药 皮 、 
全 位 置 焊接 、 直 流 反 接 ，16 表示 钛 钙 型 药 皮 、 全 位 置 焊接 、 交 流 或 
直流 反 接 ，17 表示 詹 酸 型 药 皮 、 全 位 置 焊接 、 交 流 或 直流 反 接 。 
3. 熔 甫 金属 力学 性 能 栏 中 : R, 一 抗 拉 强度 ，6; 一 断后 伸 长 率 。 
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12.1.6 铸铁 焊条 
(1) ME 用 于 焊条 电弧 焊 补 灰 铸 铁 、 球 墨 铸铁 件 的 缺陷 。 
(2) 规格 常用 规格 〈 表 12-6) 。 
表 12-6 铸铁 焊条 的 常用 规格 (GB/T 10044 一 2006 ) 













































































































































































牌号 型 = 焊条 名 称 焊 芯 材质 
Z100 | EZFe2 | 钢 世 铸铁 焊条 低 碳 钢 
Z122Fe | EZFe 一 2 铁 粉 型 冷 焊 铸 铁 焊 条 低 碳 钢 
Z208 EZC 钢 芯 灰 口 铸铁 焊条 低 碳 钢 
Z238 EZCQ 钢 芯 球墨 铸铁 焊条 低 碳 钢 
Z248 EZC 涛 铁 芯 灰 口 铸铁 焊条 铸铁 
Z308 EZNi—1 纯 镍 铸铁 焊条 纯 镍 
Z408 | EZNiFe—1 锦 铁 铸铁 焊条 镍 铁合金 
Z408A | EZNiFeCu 镍 铁 铜 铸铁 焊条 镍 铁 铀 合金 
Z508 | EZNiCu 一 1 | 。 镍 铜 铸铁 焊条 锦 铜 合金 
| 主要 用 途 ` 
Z100 碳 钢 焊 补 一 般 灰 铸铁 件 非 加 工 面 及 旧 钢 锭 模 3 
Z122Fe 碳 钢 焊 补 一 般 灰 铸铁 件 非 加 工 面 3.2, 4 
Z208 灰 铸 铁 焊 补 一 般 灰 铸铁 件 3 5 
Z238 RER 焊 补 球墨 铸铁 件 3.2 ~5 
Z248 灰 铸 铁 焊 补 较 大 灰 铸 铁 件 4~10 
Z308 纯 镍 焊 补 灰 铸 铁 薄 壁 件 和 加 工 面 2.5~4 
Z408 镍 铁合金 焊 补 重要 高 强度 灰 铸 铁 件 和 球墨 铸铁 件 3.2 ~5 
与 Z408 同 ， 但 焊条 与 母 材 熔 合 好 、 操 
Wali u 作 工 艺 好 、 不 发 红 D 
Z508 镍 铜 合 金 焊 补 强度 要 求 不 高 的 灰 铸 铁 件 3.2 ~5 
,| 直径 | 4.0 5.0, 6.0 (或 58)，8.0，10.0 
焊条 主要 | PE | 长 度 | 350 -400 350 ~500 
Rol/mm a uma 区 25 [3.2 (£3.0), 4.0, 5.016.0 (或 5.8) 
长 度 |200 — 300 300 ~450 400 ~500 


























注 : 1. 表 中 牌号 为 焊条 行业 焊条 的 习惯 性 表示 方法 。 
2. 焊条 的 国标 型 号 中 : 字母 “E” 表 示 焊 条 ,字母 “2Z” 表 示 用 于 铸铁 
焊接 ,在 “EZ” 字 母后 用 燃 歼 金属 的 主要 化 学 元 素 符号 或 金属 类 型 

代号 表示 铸铁 焊条 的 分 类 ， 横 划 后 的 数字 表示 细 分 的 型 号 。 
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12.2 焊丝 


12.2.1 实心 焊丝 
1. 实心 焊丝 牌号 表示 方法 (K 12-7) 
表 12-7 实心 焊丝 牌号 表示 方法 





代号 | | 1 2 3 
实心 | ”牌号 中 各 单元 表示 方法 : 
焊丝 | 代号 一 -用 字母 HS (WANS) 表示 实心 焊丝 

牌号 @ 第 1 位 一 一 用 数字 表示 实心 焊丝 的 类 型 ( 按 焊丝 主要 化 学 成 分 分 
表示 | 类 ) 


























































































































方法 | ”四 第 2 位 一 用 数字 表示 同一 类 型 实心 焊丝 类 型 的 细 分 类 
@ 3 位 -用 数字 表示 同一 细 分 类 实心 焊丝 中 的 不 同 牌 号 
ma | 。 焊丝 主要 化 学 成 分 “| yg | 焊丝 主要 化 学 成 分 
- 组 成 类 型 组 成 类 型 
HS1 x x | ERA DM HS6 x x | 馈 钼 耐 热 钢 焊丝 
1 位 | HS2 x x | 铜 及 钢 合 金 焊丝 HS7 x x | 馈 不 锈 钢 焊丝 
数字 | HS3 x x | 铝 及 铝 合金 爆 丝 HS8 x x | 铭 镍 不 锈 钢 焊丝 
HS4 x x | GPR) Hs9 x x | (Je) 
TAA EHU 
YNNN sil | | We ee 
注 :焊丝 牌号 是 电焊 条 行业 对 焊丝 的 习惯 性 表示 方法 。 


























2. 硬 质 合金 堆 焊 焊 丝 

(1) 用 途 ”用 于 要 求 耐 磨 、 抗 氧化 、 耐 气 蚀 和 耐 热 性 机 件 表面 的 
堆 焊 〈 一 般 采 用 氧 - 乙 抉 焰 ， 也 有 采用 气 电焊 ) 。 

(2) 规格 常用 规格 (K 12-8). 
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表 12-8 硬 质 合金 堆 焊 焊 丝 的 常用 规格 


焊丝 名 称 


焊丝 主要 化 学 成 分 〈 质 量 分 数 ,% ) ~ 



















































































































































































碳 | 铬 | E 外 | £ | 其 他 
HS101 | 高 铬 铸铁 1 号 堆 焊 焊丝 | 3 28 | 3.5 | 余 == | = 4552 
HS103 | 高 铬 铸铁 3 号 堆 焊 焊丝 | 3.5 | 28 一 |⁄ 5 一 | 硼 0.8 
HS111 | 销 基 1 号 堆 烛 焊丝 28 | 1.0 量 | 4 一 
HS112 | 销 基 2 号 堆 焊 焊丝 | 1.4 | 28 | 1.0 量 | 8 = 
HS113 | 销 基 3 号 堆 焊 焊丝 | 2.7 | 30 | 一 量 | 17 = 
HS114 | 销 基 4 号 堆 焊 焊丝 | 2.7 | 30 | 一 量 | 12 | 一 
堆 焊 层 硬度 
牌号 HRC HV 性 能 与 用 途 
(常温 ) | 高温/ 
工作 温度 不 宜 超过 500% ， 堆 焊 层 硬度 较 高 ， 
483 473 | 相当 于 索 尔 马 依 特 1 号 合金 ， 故 需 用 硬 质 合 金 
usor agosa | 300 400 | 刀具 加 工 。 堆 焊 层 具有 优良 的 抗 氧化 性 和 而 气 
460 289 | 蚀 性 ， 硬 度 较 高 ， 耐 磨 性 好 ， 适 用 于 要 求 耐 魔 
500 00 | 损 、 抗 氧化 或 耐 气 蚀 的 机 件 的 堆 焊 ， 如 铲 斗 
A. RE, KWIAT, HA 
堆 焊 层 具有 优良 的 抗 氧 化 性 ， 硬 度 高 ， 耐 
857 848 | 磨 性 好 ， 但 抗 冲击 性 差 ， 用 硬 质 合 金 刀具 也 
Hs103 | 58 .64 | 300 400 | 难以 加 工 ， 只 能 研磨 ; 适用 于 要 求 高 度 而 磨 
798 520 | 损 的 机 件 的 堆 焊 ， 如 牙 轮 钻 头 小 轴 、 煤 孔 控 
500 600 | 所 器 、 提 升序 斗 、 破 碎 机 辊 、 泵 框 简 、 混 合 
叶片 等 
一 种 铸造 低 碳 销 铬 钨 ( 司 太 立 ) 合金 ， 堆 
365 310 | 焊 层 能 承受 冷 热 条 件 下 的 冲击 ， 不 易 产 生 裂 
500 600 | 锋 ， 具 有 优良 的 耐 蚀 、 耐 热 、 耐 磨 性 能 ， 并 
HS111 40 - 45 
274 250 | 能 在 650% 左右 高 温 中 也 能 保持 该 性 能 ， 用 硬 
700 800 | 质 合金 刀具 易 进行 切削 加 工 ; 适用 于 高 温 高 
压 阀 门 、 热 剪 切 刀刃 、 热 锯 模 等 机 件 的 堆 焊 
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( 续 ) 
堆 焊 层 硬度 
牌号 HRC HV 性 能 与 用 途 
(常温 ) | 高温” 
一 种 中 碳 销 铬 钨 合金 ， 与 HS111 比较 ， 耐 
磨 性 较 好 ， 塑 性 较 差 ， 堆 焊 层 具有 良好 的 耐 
ae 20 蚀 、 耐 热 、 耐 磨 性 能 ， 并 能 在 650%C 左右 高 温 
HS112 | 40 ~ 45 aes Ds 中 也 保持 这 些 性 能 ， 可 以 用 硬 质 合金 刀具 进 
J00 800 | 行 切 前 加 工 ; 适用 于 高 温 高 压 阀门 、 内 燃 机 
阀 、 化 纤 剪 刀刃 口 、 高 压 泵 的 轴 套 简 和 内 衬 
套 简 、 热 轧 孔 型 的 堆 焊 
一 种 铸造 高 碳 钼 铬 钨 合金 ， 堆 爆 层 硬度 高 ， 
623 550 | 耐 磨 性 非常 好 ， 冲 击 毛 性 较 差 ， 容 易 产 生 列 
500 600 | 矣 ， 具 有 良好 的 耐 蚀 、 耐 热 、 耐 磨 性 能 ， 并 
HS113 55 - 60 
485 320 | 能 在 600%C 以 上 高 温 中 保持 这 些 性 能 ; 适用 于 
700 ”800 | 粉碎 机 刀口 、 牙 轮 钻头 轴承 、 螺 旋 送料 机 等 
磨损 部 件 的 堆 焊 
一 种 铸造 高 碳 钴 铬 钼 钒 合金 ， 堆 焊 层 的 耐 
623 530 | 磨 性 非常 好 ， 但 抗 冲击 性 能 较 差 ， 在 600% 以 
l a 500 600 | 上 高 温 中 仍 具有 良好 的 耐 蚀 、 耐 热 、 耐 磨 性 
485 300 | 能 ， 用 硬 质 合 金 刀具 也 不 易 进行 切削 加 工 ; 
700 800) 活用 于 牙 轮 钻头 轴承 、 锅 炉 的 旋转 叶片 、 粉 
碎 机 刀口 、 螺 旋 送 料 机 等 磨损 件 的 堆 焊 
注 : 1. 焊丝 呈 铸 态 供应 。 尺 寸 (mm): 直径 3.2, 4, 5, 6; 长 度 250 ~350。 


中 黄 铜 焊丝 也 广泛 














HDR 








施 焊 时 应 配 铜 气 焊 熔 剂 。 


2. 焊丝 牌号 ， 也 有 写成 Sx x x, fJ: S113。 
3. 铜 及 铀 合金 焊丝 
(1) 用 途 ”用 于 氧 - 乙 类 焊 、 握 弧 焊 或 焊条 电弧 焊 铜 及 铜 合 金 ， 
同 、 白 铜 、 碳 钢 、 铸 铁 及 硬 质 合金 








其 
具 等 。 
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(2) 规格 ”常用 规格 CR 12-9)。 
表 12-9 钢 及 钢 合 金 焊 丝 (GBAT 9460 一 2008) 常用 规格 
对 应 | 焊丝 | 化 学 成 分 | 焊 前 预 热 oA Ns 
ES 牌号 | 名 称 | 代号 | 温度 ` 
AE 通常 用 于 脱氧 或 电解 万 
SCu1898 | HS201 人 CuSn1 | 205 ~540% | 铜 的 焊接 。 还 可 用 来 焊接 
a 质量 要 求 不 高 的 母 材 
熔融 金属 具有 良好 的 流 
动 性 ， 焊 颖 金属 具有 一 定 
SCu4700 | HS221 黄 钢 | Cuzn40sn | 400 ~ 500C PITRE AA I ERE o PIL T 
焊丝 铜 、 铜 镍 合金 的 熔化 极 气 
体 保 护 电弧 焊 和 惰性 气体 
保护 电弧 焊 
熔融 金属 流动 性 好 ， 
SCu6800 | HS222 CuZn40Ni 于 含有 硅 ， 可 有 效 地 抑 秆 
锡 黄 锌 的 蒸发 。 可 用 于 铜 、 钢 、 
铜 焊 400 ~500Y | 铜 镍 合金 、 灰 口 铸铁 的 熔 
Z | cuzn40 化 极 气体 保护 电弧 焊 和 人 情 
SCu6810 A HS224 =š 性 气体 保护 电弧 焊 ， 以 及 
RREME EJH 
焊丝 尺寸 /mm 
包装 形式 焊丝 直径 
直 条 1.6, 1.8, 2.0, 2.4, 2.5, 2.8, 3.0, 
焊丝 卷 3.2, 4.0, 4.8, 5.0, 6.0, 6.4 





直径 100mm 和 200mm 焊丝 盘 0.8, 0.9, 1.0, 1.2, 1.4, 1.6 
0.5, 0.8, 0.9, 1.0, 1.2, 1.4 
2.0, 2.4, 2.5, 2.8, 3.0, 3.2 
注 : 1. 焊丝 型 号 由 三 部 分 组 成 。 第 1 部 分 为 字母 “SCu”， 表 示 铜 及 铜 合金 
焊丝 ; 第 2 部 分 为 四 位 数字 ， 表 示 焊 丝 型 号 ; 第 3 部 分 为 可 选 部 分 ， 
表示 化 学 成 分 代号 。 
2. 根据 供需 双方 协议 ， 可 生产 其 他 尺寸 和 偏差 的 焊丝 。 





，1.6， 





直径 270mm 和 300mm 焊丝 盘 
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4 铅 及 钻 合金 焊丝 


































































































































































































(1) 用 途 用 于 毛 弧 焊 、 氧 - 乙 烽 焊 铝 及 铝 合 金 ， 施 焊 时 应 配 用 馈 
气 焊 熔剂 。 
(2) 规格 常用 规格 CR 12-10) 。 
X 12-10 铝 及 铝 合金 焊丝 (GB/T 10858 一 2008) 的 常用 规格 
对 应 | 焊丝 | 化 学 成 分 
型 号 性 能 及 用 途 
”| 牌号 | 名 称 | ”代号 — 
可 焊 性 和 耐 蚀 性 ， 以 及 塑性 和 万 性 
Hiji ga A] FA H RF AZE P. FPH J> ZF 
pad Nk As 均 良好 ， 但 强度 较 低 ;! 适用 于 焊接 纯 
焊丝 铝 ， 以 及 对 接头 性 能 要 求 不 高 的 铝 合 
金 
通用 性 较 大 ， 爆 颖 的 抗 热 裂 能 力 优 
铝 硅 良 ， 并 能 保证 一 定 的 机 械 性 能 ， 但 在 
SAl4043 | HS311 | 合金 | ANSS | 进行 阳极 化 处 理 的 场合 ， 熔 甫 金属 与 
焊丝 母 材 颜色 不 同 ; 适用 焊接 除 铝 镁 合金 
以 外 的 铝 合金 机 件 和 铸件 
IB Puse 0 mhphpk, TI ERPE F ZH ye 
SA13103 | HS321 | 合金 | AMn | 好 ,并 能 保证 一 定 的 机 械 性 能 ; 适用 
焊丝 于 焊接 铝 镍 合金 及 其 他 铝 合金 
pis 合金 中 尚 含有 少量 钛 (0.05% ~ 
MIS | AIMs5Mnl | 0.20% ) ， 而 他 性 、 抗 热烈 性 良好 ， 强 
SA15556C| HS331 | 合金 Bf Ey ROR N 
Eg —Ti 度 高 ; 适用 于 焊接 铝 锌 镁 合金 和 焊 补 
Q 铝 镁 合金 铸件 
同形 焊丝 尺寸 /mm 
直 条 1.6, 1.8, 2.0, 2.4, 2.5, 2.8, 3.0, 
焊丝 卷 3.2, 4.0, 4.8, 5.0, 6.0, 6.4 
直径 100mm 和 200mm 焊丝 盘 0.8, 0.9, 1.0, 1.2, 1.4, 1.6 
0.8, 0.9, 1.0, 1.2, 1.4, 1.6, 2.0, 
直径 270mm 和 300mm 焊丝 盘 
2.4, 2.5, 2.8, 3.0, 3.2 
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( 续 ) 
扁平 焊丝 尺寸 /mm 
当量 直径 16 2.0 24 25 32140 148 15.0 6.4 
厚度 1.2 1.5 |1181191241|12913.6 13.8 48 
宽度 18 |21127|12613.614.4153 |5.2 7.1 
注 : 1. 焊丝 型 号 由 三 部 分 组 成 。 第 1 部 分 为 字母 “SAI”， 表 示 铝 及 铝 合金 
焊丝 ; 第 2 部 分 为 四 位 数字 ， 表 示 焊 丝 型 号 ; 第 3 部 分 为 可 选 部 分 ， 
表示 化 学 成 分 代号 。 
2. 根据 供需 双方 协议 ， 可 生产 其 他 尺寸 和 偏差 的 焊丝 。 


5. 铸铁 焊丝 
(1) 用 途 “常用 的 铁 基 填 充 焊丝 用 于 氧 - 乙 燃 焊 补 或 堆 焊 灰 铸铁 人 
或 球 时 铸铁 件 、 高 强度 灰 铸 铁 件 和 可 锻 铸 铁 件 的 缺陷 ， 施 焊 时 应 配 用 狼 
铁 气 焊 熔剂 。 
(2) 规格 铁 基 填充 焊丝 (R 12-11) 


表 12-11 铸铁 焊丝 (GB/T 10044 一 2006) 的 常用 规格 
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型 号 相应 牌号 焊丝 名 称 
RZC—1 
灰 口 铸铁 填充 焊丝 
RZC 一 2 HS401 
RZCH 合金 铸铁 填充 焊丝 
RZCQ—1 
球墨 铸铁 填充 焊丝 
RZCQ—2 HS402 
ma 焊丝 化 学 成 分 〈 质 量 分 数 ,% ) ， 余 量 为 铁 
号 l 








碳 FE i 硫 p 镍 球 化 剂 
RZC—1 |3.2~3.5 |2.7 ~3.0 0.60 ~0. 75| <0. 10 |0. 50 ~0.75| 一 = 
RZC—2 |3.2 ~4.5 |3.0 ~3. 8 |0. 30 ~0. 80| <0. 10| <0. 50 as == 
RZCH |3.2~3.5 2.0 ~2.5 |0. 50 ~0.70| <0.10 0.20 ~0. 40|1.2 ~1.6 = 
RZCQ—1|3.2 ~4.0 13.2 ~3. 8 |0. 10 ~0. 40|<0. 015, <0. 50 <0. 50 0.04 ~0. 10 
RZCQ—2|3.5 ~4.2 |3. 5 ~4. 2 |0. 50 ~0. 80| <0.03| <0. 10 — p.04 ~0.10 
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填充 焊丝 | 焊丝 横 截 面 尺寸 | 3.2 | 4.5, 5.0, 6.0, 8.0, 10.0 | 12.0 

















尺寸 /mm 焊丝 长 度 |400 ~500 450 ~ 550 550 ~ 650 
注 : 1. 用 于 铸铁 焊接 的 气体 保护 焊丝 和 药 芯 焊丝， 参见 GB/T 10044 一 2006 








2. 铁 基 填 充 焊丝 型 号 : 字母 “R” 表 示 填 充 焊 丝 ， 字 母 “Z” 表 示 用 于 
涛 铁 焊 接 ， 字 母 “C” 表 示 焊 丝 的 燃 甫 金属 类 型 为 铸铁 ， 后 面 字母 表 
示 焊 丝 主要 化 学 元 素 符号 或 金属 类 型 代号 (HH 一 合金 化 元 素 ，Q 一 球 
ER) 。 再 细 分 时 用 数字 表示 。 
3. 填充 焊丝 ， 人 允许 制造 截面 为 


12.2.2 自动 焊丝 (实心) 
1. 气体 保护 电弧 焊 用 碳 钢 焊丝 (C0, 气体 保护 焊丝 ) 
(1) 用 途 FH CO, (È Ar+ CQ) 作为 保护 气体 的 电弧 焊丝 


es 其 

































































pan 








形 或 方形 。 







































































点 是 高 效率 、 低 成 本 、 能 进行 全 方位 焊接 ， 并 容易 实现 机 械 化 和 自动 
化 焊接 。 
(2) 规格 ”常用 规格 (R 12-12)。 
表 12-12 气体 保护 电弧 焊 用 碳 钢 焊丝 
(GB/T 8110—2008) 的 常用 规格 
焊丝 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 熔 甫 金属 力学 性 能 > 
焊丝 型 号 人 
牌 号 | 碳 A 硅 | 磷 | 硫 | m : 
MPa (%) 





ER50—4 | 0.06~ |1.00~ |0.65~ 
0. 025 |0.025|0.50 | 500 | 420 | 22 
MG50—4 | 0.15 1.50 | 0.85 








ER50—6 | 0.06~ |1.40~ |0.80~ 
0. 025 |0. 025| 0.50 | 500 | 420 | 22 
MG50—6 | 0.15 0.15 1.15 


















































型 号 /牌号 性 能 、 用 途 、 焊 丝 直径 及 供 货 形 式 
具有 优良 的 焊接 工艺 性 能 ， 焊 接 时 电弧 稳定 ， 飞 溅 较 小 ， 在 / 
ER50 一 4 | 电流 规范 下 ， 电 弧 仍 很 稳定 ， 并 可 以 进行 立 向 下 焊 ， 采 用 混合 气 
MGCG50 一 4 | 体 保 护 ， 熔 甫 金属 强度 略 有 提高 ; 适用 于 碳 钢 的 焊接 ， 也 可 用 了 
薄板 、 管 子 的 高 速 焊接 
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( 续 ) 








型 号 /牌号 性 能 、 用 途 、 焊 丝 直径 及 供 货 形 式 
具有 优良 的 焊接 工艺 性 能 ， 焊 丝 燃 化 速度 快 ， 熔 甫 效率 高 ， 
弧 稳 定 ， 焊 接 飞 溅 极 小 ， 焊 缝 成 形 美 观 ， 并 且 抗 氧化 锈蚀 能 力 强 ， 
熔 甫 金属 气孔 敏感 性 小 ， 全 方位 施 焊工 艺 性 好 ; 适用 于 碳 钢 及 
500MPa 级 强度 钢 的 车 辆 、 建 筑 、 造 船 、 桥 梁 等 结构 的 焊接 ， 也 可 
用 于 薄板 、 管 子 的 高 速 焊 书 
焊丝 直径 (mm): 0.5, 0.6, 0.8, 0.9, 1.0, 1.2, 1.4, 1.6, 2.0, 2.4, 
2.5, 2.8, 3.0, 3.2, 4.0, 4.8。 供 货 形 式 : 直 条 ，1.2 ~4.8mm; 焊丝 卷 ， 
0.8 ~3.2mm; 焊丝 简 ，0.9 ~3.2mm; 焊丝 盘 ，0.5 ~3.2mm 
注 : 1. 碳 钢 焊丝 的 其 他 型 号 及 低 合 金 钢 焊丝 型 号 参见 GB/T 8110—2008 中 规 
定 。 
2. 焊丝 型 号 由 三 部 分 组 成 。 第 一 部 分 用 字母 “ER” 表 示 焊 丝 ; 第 二 部 
分 两 位 数字 表示 焊丝 熔 敷 金属 的 最 低 抗 拉 强 度 ; 第 三 部 分 为 短 划 
一 ”后 的 字母 或 数字 ， 表 示 焊 丝 化 学 成 分 代号 。 牌 号 的 表示 方法 与 
型 号 表示 方法 基本 相同 ， 只 是 用 字母 “MG” 表 示 气 体 保护 焊丝 。 
3. RP: R, 一 抗 拉 强度 ; Ryo :一 屈服 强度 ; 4 一 伸 长 率 。 
4. 根据 供需 双方 协议 ， 可 生产 其 他 尺寸 及 偏差 的 焊丝 。 


2. 埋 弧 烛 用 碳 钢 爆 丝 
(1) 用 途 ” 埋 弧 爆 用 焊丝 。 焊接 时 ， 需 配 用 相应 的 焊剂 。 其 特点 
是 : 电弧 在 焊剂 层 下 燃烧 ， 无 弧 光 ， 保 护 完善 ， 能 量 损失 少 ， 一 般 为 自 
动 或 半自动 焊接 ， 生 产 率 高 ， 烛 颖 光滑 和 美观 ， 接 头 力学 性 能 高 ， 但 只 
在 平 烛 位 置 施 焊 。 广 泛 应 用 于 锅炉 、 压 力 容器 、 造 船 等 工业 部 门 。 
(2) 规格 ”常用 规格 ( 表 12-13)。 
表 12-13” 埋 弧 烛 用 碳 钢 焊丝 (GB/T 5293—1999) 的 常用 规格 
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焊丝 化 学 成 分 〈 质 量 分 数 ,% ) 熔 琢 金属 力学 性 能 > 
牌号 碳 Ë TE | i | a | Fm | D | R. | os | ó 
< < < < < < MPa (%) 
0.30 ~ 410 ~ 
HO8A 0.10 0.03 | 0.20 | 0.30 (0. 030 |0. 030 330 | 22 
































0. 55 550 
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( 续 ) 
焊丝 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 熔 甫 金属 力学 性 能 > 
牌号 碳 和 TE £ P | D D | Ra | C. | ôs 
< i < < < < < MPa (%) 
0.80~ 410 ~ 
HO8MnA | 0. 10 0.07 0.20 0.30 10. 030 0.030 300 22 
1.10 550 
1.50 ~ 410 ~ 
H10Mn2 | 0.12 0.07 | 0.20 | 0.30 10. 035 0.035 300 22 
1.90 550 
牌号 配 用 焊剂 牌号 、 焊 丝 性 能 、 用 途 及 焊丝 直径 
HOER 配合 焊剂 HJ430. HJ431* 、HJ433 等 焊接 低 碳 钢 及 某 些 低 合金 钢 
(如 16Mn) 结构 ， 是 埋 弧 焊 中 用 量 最 大 的 焊剂 
oa 配合 焊剂 HJ431* 等 焊接 低 碳 钢 及 某 些 低 合 金 钢 (如 16Mn) 锅 
n 
炉 、 压 力 容器 等 
镀 铜 焊丝 ， 配 合 焊剂 H130 、HJ330 、HJ350* 、HJ360 等 焊接 碳 
H10Mn2 





钢 和 低 合 金 钢 (如 16Mn、14MnNb) 结构 











焊丝 直径 (mm): 1.6, 2.0, 2.5, 3.2, 4.0, 5.0, 6.0 














注 : 1. 三 种 牌号 铜 含量 <0. 20% 。 
2. 焊丝 的 熔 甫 金属 力学 性 能 ， 是 配合 带 * 符号 焊剂 的 保证 值 。R, 一 搞 
拉 强 度 ，o, 一 届 服 强度 ，6; 一 断后 伸 长 率 。 

















12.3 ”电焊 钳 (图 122) 





图 12-2 
(1) 用 途 : 夹 持 焊条 进行 焊条 电弧 焊接 。 











(2) 规格 见 表 12-14。 
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表 12-14 电焊 钳 的 规格 (QB/AT 1518—1992) 






















































































额定 焊接 | 额定 负载 工作 电压 可 夹 持 的 | 能 接 的 电 Jt 

规格 电流 持续 率 焊条 直径 | 缆 截 面积 
/A (%) AAS /mm /mm? G: 
160(150) | 160(150) 60 26 2.0 ~2.4 =25 <35 
250 250 60 30 2.5~5.0 =35 <40 
315(300) | 315(300) 60 32 3.2 ~5.0 =35 <40 
400 400 60 36 3.2 ~6.0 =50 <45 
500 500 60 40 4.0 - (8.0) =70 <45 

EE: 带 括号 的 数值 为 非 推 荐 数值 。 





12.4 RRIP AS (12-3) 





图 12-3 
(1) 用 途 用 以 保护 电焊 工人 头 部 和 有 眼睛， 不 受 电 弧 的 紫外 线 及 
飞溅 熔 珠 的 灼伤 。 
(2) 规格 
表 12-15 焊接 工 防护 面罩 (GB/T 3609. 1 一 2008) 的 规格 
































A 最 小 外 形 尺寸 /mm 最 小 观察 窗 尺寸 | 最 大 重量 
长 度 宽度 深度 /mm /8 
手持 式 310 210 120 90 x40 500 
头 戴 式 310 210 120 90 x40 500 
组 合式 230 210 120 90 x40 500 
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12.5 ”焊接 滤 光 片 


(1) 用 途 ” 装 在 防护 面 半 上， 保护 眼睛 不 受 电弧 的 紫外 线 灼 伤 。 
(2) 规格 见 表 12-16。 
表 12-16 焊接 滤 光 片 (GBZT 3609. 1 一 2008) 的 规格 

















焊接 滤 光 片 距 边缘 5mm 以 内 范围 应 平滑 ， 着 色 均 匀 ， 无 划 痕 、 条 纹 、 气 泡 、 
霉 班 、 橘 皮 、 霍 光 、 蜡 物 或 有 损 光 学 性 能 的 其 他 缺陷 。 

外 形 尺 寸 (mm): K x 622180 x50, EJE <3. 8 

颜色 : 不 能 用 单纯 色 ， 最 好 为 黄色 、 绿 色 、 茶 色 和 灰色 等 混合 色 。 左 右上 腿 
滤 光 片 的 颜色 差 ， 光 密度 (d) 应 <0.4 

PERE: 各 滤 光 片 遮 光 号 的 紫外 线 、 红 外 线 和 可 见 光 透射 比 等 性 能 ， 应 符合 





































































































GB/T 3609. 1 一 2008 中 的 规定 。 遮 光 号 数 傅 大 ， 其 透射 比 数值 愈 小 ， 适 用 的 焊 
接 电流 愈 大 
滤 光 片 | 1.2, 1.4 3 5 J 9, 10| 12 2 15 
遮光 号 | 1.7, 2 4 6 8 11 13 16 
适用 电弧 | 防 侧 光 与 sap 0A 30~ | 75~ |200- ee 
< =æ 一 
作业 ZREO 75A | 200A | 400A 
12.6 电焊 手套 




















(1) 用 途 ”供电 焊 和 气 焊工 人 工作 时 使 用 ， 以 防 熔 珠 灼伤 皮肤 。 
(2) 规格 ”由 牛皮 、 猪 皮 、 帆 布 等 材料 制 成 , 分 大 、 中 、 小 三 号 。 


12.7 电焊 脚 套 


C) 用 途 ”保护 电焊 和 气 焊工 人 的 脚 部 ， 避 人 免 熔 珠 灼 伤 。 
(2) 规格 制造 材料 : 帆布 、 牛 皮 、 猪 皮 。 型 号 ;: 大 、 中 、 小 号 。 


12.8 SFR 


(1) HR ”保护 气 焊工 人 有 眼睛， 在 焊接 工作 中 不 致 受到 强 光 照射 
和 避免 熔 炊 涯 溅 人 有 眼 内 。 
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(2) 规格 镜片 














12.9 HEIR 


12.9.1 射 吸 式 焊 炬 〈 图 12-4) 


深 绿 色 和 浅 绿色 两 种 。 
























































图 124 
(1) HA 又 名 焊 检 ， 利 用 氧气 和 低压 乙 岂 (APEZA) 
作为 热源 ， 焊 接 或 预 热 黑色 金属 或 有 色 金 属 工件 。 
(2) 规格 见 表 12-17。 
表 12-17 射 吸 式 焊 炬 (JB/T 6969 一 1993) 的 规格 
JE 焊接 低 碳 可 换 焊 嘴 工作 压力 /MPa 焊 炬 总 
型 号 钢 厚 度 长 度 
”| Z2Am_ | (孔径 /mm) / 嘴 号 氧气 / 嘴 号 ZIR | /mm 
0.5/1, 0.6/2 0.1⁄1, 0.125/2 
HO1 一 2 | 0.5 ~2 0.7/3, 0.8/4 0.15/3, 0.2/4 300 
0.9/5 0.25/5 
0.9/1, 1.0/2 0.2/1, 0.25/2 
H01—6 2-6 1. 1⁄3, 1.2/4 0.3/3, 0.35/4 400 
L325 0.4/5 0. 001 ~ 
1.4/1, 1.6/2 0.4/1, 0.45/2 0.1 
H0O1 一 12| 6~12 1. 8/3, 2.0/4 0.5/3, 0.6/4 500 
2,275 0.7/5 
2.4/1, 2.6/2 0.6/1, 0.65/2 
H01—20| 12 ~20 2. 8/3, 3.0/4 0.7/3, 0.75/4 600 
3, 275 0. 8/5 
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12.9.2 射 吸 式 割 炬 (图 12-5) 








图 12-5 











(1) HE ”利用 氧气 和 低压 乙 块 〈 也 可 用 中 压 乙 鼎 ) 作为 热源 ， 
以 及 高 压 氧 气 作 为 切割 氧 流 ， 切 割 低 碳 钢材 。 
(2) 规格 见 表 12-18。 
表 12-18 射 吸 式 割 炬 (JB/T 6970—1993) 的 规格 












































切割 低 矶 TAR TIRE iz MPa WE 
WE 
量度 HEA A Z| Z < r 
ng | 钢 厚度 | ( 切 抽 氧气 1 径 | ama | za | FE 
/mm /mm) / 嘴 号 /mm 
0.7/1, 0.9/2 0.2/1, 0.25/2 
G01—30 | 3~30 500 
1. 1/3 0. 3⁄3 
1.0/1, 1.3/2 0.3/1, 0.4/2 0. 001 ~ 
G01—100| 10 ~ 100 550 
1. 6⁄3 0. 5⁄3 0.1 
1.8/1, 2.2⁄2 0.5/1, 0.65⁄2 
H01 一 300| 100 — 300 650 
2.6/3, 3.0/4 0.8/3, 1.0/4 

















12.9.3 射 吸 式 焊 割 两 用 炬 (图 12-6) 
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(1) M ”利用 氧气 及 低压 乙 鼎 〈 也 可 用 中 压 乙 烽 ) 作为 热源 ， 
以 及 高 压 氧气 作为 切割 氧 流 ， 作 割 炬 用 ; 或 换 上 焊 炬 部 件 ， 作 焊 炬 用 。 
多 用 于 焊 割 任务 不 重 的 维修 车 间或 经 党 交替 焊 接 和 气 割 的 场合 。 
(2) 规格 见 表 12-19。 
R 12-19 射 吸 式 焊 割 两 用 炬 的 规格 
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两 用 炬 型 号 | 应 用 适用 低 碳 可 换 焊 嘴 、 割 嘴 工作 压力 /MPa 
T w. 
se .| 钢 厚度 | 焊 嘴 孔径 、 割 嘴 切 割 
及 总 长 度 /mm | 方式 氧气 ¿J 
/mm 氧气 孔径 /mm/ 嘴 号 
0.6/1, 0.7/2, 0.8/3 
HG01 一 3/50A | 焊接 | 0.5 ~3 0.2~0.4 
0.9/4, 1.0/5 
CAKE: 400) 上 -一 
切割 | 3 ~50 0.6/1, 1.0/2 0.2~0.6 
0.9/1, 1.0/2, 1.1⁄3 
H] 1-6 0.2 ~0.4 
HG01—6⁄/60 1.2⁄4, 1.3⁄5 
I 0.001 
(总 长 度 : 500) 0.7/1, 0.9/2, 1.1⁄3 
切割 | 3 ~60 0.2~0.4| ~0.1 
1.3/4 
1.4/1, 1.6/2, 1.8/3 
焊接 | 6~12 0.4~0.7 
HG01—12⁄200 2.0/4, 2.2/5 
(总 长 度 : 550) 1.0/1, 1.3⁄2, 1.6/3 
切 接 | 10 ~200 0.3 ~0.7 
2. 4/4 
注 : 焊 嘴 孔 径 和 制 嘴 切 割 氧气 孔径 与 氧气 工作 压力 的 匹配 分 别 参照 射 吸 式 焊 
炬 和 射 吸 式 割 炬 。 








12.9.4 等 压 式 焊 炬 (图 12-7) 





图 122 
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(1) 用 途 ”利用 氧气 和 中 压 乙 燃 作为 热源 ， 焊 接 或 预 热 黑色 金 

或 有 色 金 属 工件 。 
(2) 规格 见 表 12-20。 

表 12-20 ”等 压 式 焊 炬 (JB/T 7947 一 1999) 的 规格 



































JE 焊接 低 碳 焊 嘴 工作 压力 /MPa | 焰 芯 | 焊 炬 总 
而 号 “| m 长 度 | 长 度 
/mm 嘴 号 孔径 /mm 氧气 ¿H /mm /mm 
1 0.6 0.2 0. 02 三 4 
2 1.0 0.25 0.03 三 11 
H02—12 | 0.5~12 3 1.4 0.3 0.04 =13 500 
4 1.8 0.35 0.05 三 17 
5 DR 0.4 0. 06 =20 
1 0.6 0.2 0. 02 三 4 
2 1.0 0.25 0.03 三 11 
3 1.4 0.3 0.04 三 13 
H02—20 | 0.5 ~20 4 1.8 0.35 0.05 =17 600 
5 2:2 0.4 0. 06 =20 
6 2.6 0.5 0. 07 =21 
7 3.0 0.6 0.08 =21 























12.9.5 等 压 式 割 炬 (图 12-8) 








图 12-8 
(1) 用 途 利用 氧气 和 中 压 乙 烽 作 为 热源 ， 以 及 高 压 氧气 作为 切 
氧 流 ， 主 要 用 于 切割 低 碳 钢材 ， 也 可 用 于 切割 中 碳 钢 和 低 合金 结构 钢 。 
(2) 规格 见 表 12-21。 























定 | 
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表 12-21 等 压 式 割 炬 (JB/T 7947—1999) 的 规格 
o mae FO 54 工作 压力 /MPa | 可 见 切割 | 割 炬 总 
°. 钢 厚 度 ja 切割 氧 孔 PENET 氧 流 长 度 | KE 
/mm 径 /mm /mm /mm 
1 0.7 0.2 0. 04 =60 
2 0.9 0.25 | 0.04 =70 
G02 一 100| 3 ~100 3 1.1 0.3 0. 05 =80 550 
4 1.3 0.4 0. 05 三 90 
5 1.6 0.5 0.06 三 100 
1 0.7 0.2 0.04 =60 
2 0.9 0.25 | 0.04 =70 
3 1.1 0.3 0. 05 =80 
4 1.3 0.4 0. 05 =90 
G02 一 300| 3 ~300 5 1.6 0.5 0.06 三 100 650 
6 1.8 0.5 0.06 =110 
7 23.2 0.65 | 0.07 =130 
8 2.6 0.8 0. 08 =150 
9 3.0 1.0 0. 09 =170 


12.9.6 等 压 式 焊 割 两 用 炬 (BI 


(1) 





























图 
用 途 ”利用 氧气 和 中 压 乙 燃 作为 热源 ， 以 及 高 压 氧 气 作为 切 
I 任务 不 重 的 











HAM, WEER; 换 上 焊 炬 部 件 ， 





维修 车 间 。 





12-9 


作 焊 炬 用 。 多 用 了 


F HE Ë 
A 
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(2) 规格 见 表 12-22。 
表 12-22 ”等 压 式 焊 割 两 用 炬 (JB/T 7947 一 1999) 的 规格 
适用 低 碳 工作 压力 /MPa | 焰 芯 | 可 见 切割 | 焊 制 炬 
两 用 炬 OE nl ea =: 
型 号 钢 厚 度 嘴 号 im KE | 氧 流 长 度 | 总 长 度 
la /mm 氧气 ¿J | /mm /mm /mm 
alı |06|02 oo >4 | 一 
0.5~12 e |3 114| 03 _ 00 > 一 
A a|s |2 0.4 |006 | >2] 一 
550 
12/200 制 |1107|02 | 004| — | =60 
3~100 | 嘴 |3111|03 1005| — | =80 
a|s | 1L6]05 |00|— | >100 
1 106|02 00 | 241 一 
焊 
3 1.4| 03 00 >| 一 
0.5~20 | 嘴 
|15122|04|10o06|>20| 一 
“117130106 |0.08 > 一 
HG02 
600 
20/200 1|o7|o2 1o04 | — | =60 
割 |3|111|o03 |005| — | >80 
3-200 | | s 1.6] 05 |006 | — | >10 
号 | 6 L8]05 00 — | 210 
7 |22 |065 |0o | — | =130 
12.9.7 ”等 压 式 割 嘴 (图 12-10) 
图 12-10 
(1) 用 途 ”使 用 氧气 和 中 压 乙 烽 的 自动 或 半自动 气 割 机 上 的 配件 ， 



































IE 
F 


m 


9 钢材 的 落 料 和 切割 焊 件 坡 口 ， 











主要 用 于 造船 、 锅 炉 、 金 属 结构 等 工 / 
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其 特点 是 结构 紧凑 ,使 用 灵活 、 效 率 高 ， 并 能 防止 回 火 ， 保 证 操作 安 
=s 
(2) 规格 G02 型 ( 表 12-23) 
表 12-23 等 压 式 割 嘴 的 规格 


























应 E | mw 工作 压力 气体 消耗 量 . 
EE = yik Er 
JI 孔径 切割 钢板 SE J/h) 切割 速度 
号 厚度 /mm / (mm/min) 
cin 氧气 Zik>| 氧气 |Z 





00 0. 8 5~10 0.2~0.3 | 0.03 | 0.9~1.3 |0.34 | 600 ~450 
0 1.0 10 ~20 0.2~0.3 | 0.03 | 1.3~1.8 |0.34 | 480 ~380 


1 1.2 20 ~30 |10.25 ~0.35| 0.03 | 2.5~3.0 |0.47 | 400 ~320 


2 1.4 30~50 |0.25-0.35 0.03 | 3.0~4.0 |0.47 | 350 ~280 
3 1.6 50 ~70 0.3~0.4 | 0.04 | 4.5~6.0 |0.62 | 300 ~240 
4 1.8 70 ~90 0.3~0.4 | 0.04 | 5.5~7.0 |0.62 | 260 ~200 


5 2.0 90 ~120 | 0.4~0.6 | 0.04 |8.5~10.5 | 0.62 | 210 ~170 
6 2.4 120 ~160 | 0.5~0.8 | 0.05 12 ~ 15 0.78 | 180 ~140 
7 2.8 160 ~200 | 0.6~0.9 | 0.05 | 21~24.5 | 1.0 | 150 -110 
8 3.2 200 ~270 | 0.6~1.0 | 0.05 | 26.5~32 | 1.0 120 ~ 90 


9 3.6 270 ~350 | 0.7 ~1.1 | 0.05 40 ~46 1.3 90 - 60 























10 4.0 350 ~450 | 0.7 ~1.2 | 0.05 49 - 58 1.6 70 ~50 


12.9.8 快速 割 嘴 (图 12-11 ) 








图 12-11 
(1) 用 途 用 于 火焰 切割 机 械 及 手工 割 炬 用 快速 割 嘴 ， 可 与 JBAT 











0 











7947 #I JB/T 6970 规定 的 制 炬 配套 使 用 。 
(2) 规格 见 表 12-24。 
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表 12-24 快速 割 嘴 (JB/T 7950—1999) 的 规格 
(1) 各 种 规格 、 品 种 快速 割 嘴 型 号 
加 工 切割 氧 尾 锥 面 
D 燃气 品种 代号 型 = 
方法 压力 /MPa 度 
30。 1 GK1—1 ~7 
¿J 
45° 2 GK2—1 ~7 
0.7 
液化 石 30。 3 GK3 一 1 ~7 
油气 45° 4 GK4—1 ~7 
BHA 
30° 1 GK1—1A ~7A 
¿J 
45° 2 GK2—1A ~7A 
0.5 
液化 石 30。 3 GK3 一 1A ~7A 
油气 45° 4 GK4 一 1A ~7A 
30。 1 GKJ1 一 1 ~7 
¿J 
45° 2 GKJ2—1 ~7 
0.7 
BL 液化 石 30° 3 GKJ3 一 1 ~7 
械 油气 45° 4 GKJ4—1 ~7 
加 
H 30° 1 GKJI—1A ~7A 
L. ¿J 
法 45。 2 GKJ2—1A ~7A 
0.5 
液化 石 30° 3 CKJ3 一 1A ~7A 
油气 45。 4 GKJ4 一 1A ~7A 
(2) 快速 割 嘴 切 割 性 能 
Pa 割 中 与 7 和 | 
割 嘴 EA | 切割 厚度 切割 速度 气体 压力 /MPa u= 可 见 切割 
规格 | | ”| 氧 流 长 度 
= 径 /mm |/(mm/min) Pa /mm 
号 氧气 | 液化 石油 气 | L /mm 
/mm 
1 10.6 | 5~10 | 750~600 |0.7 0.03 10.025| <1 =80 
2 |0.8 | 10~20 | 600~450 | 0.7 0.03 10.025| <1.5 | =100 
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( 续 ) 
T E mame maag) 气体 压力 MP |y TM 
部 | 切割 厚度 | 切割 速度 切口 宽 
规格 | 的 “| 焰 流 长 度 
人 径 /mm |/(mm/min) /mm 
a AA Wema ZM /mm 





3 1.0 | 20~40 | 450 ~380 |0.7 0. 03 0.025. <2 三 100 
4 1.25 | 40 ~60 | 380 ~320 | 0.7 0. 035 0.03 | <2.3 三 120 
5 1.5 | 60~100 | 320~250 |0.7 0. 035 0.03 | <3. 4 三 120 
6 1.75 |100 ~150| 250 ~160 | 0.7 0. 04 0.035 | <4 三 150 
7 2.0 |150~180| 160~130 |0.7 0. 04 0. 035 <4.5 三 180 
1A | 0.6 5 ~10 560 ~450 | 0.5 0. 03 0.025 | <1 三 80 
2A | 0.8 | 10~20 | 450~340 |0.5 0. 03 0.025 <1.5 三 100 
3A 1.0 | 20~40 | 340 ~250 |0.5 0. 03 0.025| <2 三 100 
4A |1.25 | 40~60 | 250~210 |0.5 0. 035 0.03 | <2.3 三 120 


5A 1.5 | 60~100 | 210 ~180 |0.5 0. 035 0.03 | <3. 4 三 120 


























12.9.9 便携 式微 型 焊 炬 (图 12-12) 
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C) HR WEE, AAH, TEAR, EIRA NK E Eir SE 
部 件 组 成 ， 其 中 两 个 气 瓶 固定 于 手提 架 中 ， 便 于 携带 外 出 进行 现场 焊 
接 。 


(2) 规格 见 表 12-25。 
表 12-25 ”便携 式微 型 焊 炬 (JB/T 6968—1993) 的 规格 












































工作 压力 /MPa 











J 焰 芯 长 度 JA z JEt pF 
a a sas 焰 芯 长 度 | 焊接 厚度 
氧气 丁 烧 气 /mm /mm 
1 三 5 0.2~0.5 
H03 一 BB 一 1. 2 2 0.05 ~0.25 | 0.02 ~0.25 三 7 0.5~0.8 
3 三 10 0.8~1.2 
1 三 0 
H03 一 BC 一 3 2 0.1~0.3 0.02 ~0.35 三 8 0.5~3 
3 三 11 

















12.9.10 ”金属 粉末 喷 焊 炬 (图 12-13) 

















Z| 12-13 











(1) 用 途 ” 喷 焊 用 工具 。 利 用 氧气 一 乙 炊 焰 和 特殊 的 送 粉 机 构 ， 
将 喷 焊 用 合金 粉末 喷射 在 工件 表面 上 ， 形 成 一 种 与 工作 表面 治 金 结合 的 
焊 层 ， 以 达到 耐 磨 、 耐 人 蚀 、 抗 氧化 、 耐 热 或 耐 冲击 等 特殊 要 求 ， 特 别 
j 于 修复 已 磨损 或 有 缺陷 的 中 、 小 型 零件 上 。 
(2) 规格 见 表 12-26。 
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表 12-26 金属 粉末 喷 焊 炬 规格 




















m — [工作 压力 /MPa | ARE o | 送 粉 量 | 总 重量 
嘴 号 | 孔径 /mm | 氧气 | ¿JR 氧气 ¿jk (kh), /kg 
QH-1/h 型 (总 长 度 : 430mm) 
1 0.9 0.20 0.16 ~0.18 | 0.14 ~0. 15 
0.05 ~ 0.4 ~ 
2 1.1 0.25 0.26 ~0.28 | 0.22 ~0. 24 0.55 
0.10 1.0 
3 1.3 0.30 0.41 ~0.43 | 0.35 - 0.37 
QH-2/h 型 (总 长 度 : 470mm) 
1 1.6 0.30 0.65 ~0.70 | 0.55 ~0. 65 
0.05 ~ 1.0 ~ 
2 1.9 0.35 0.80 ~1.00 | 0.70 ~0. 80 0. 59 
0. 10 2.0 
3 2:2 0. 40 1.00 ~1.20 | 0.90 ~1.10 





QHA/h 型 (总 长 度 : 580mm) 










































































1 2.6 0.40 1.6 -1.7 1.45 - 1.55 
0.05 ~ 2.0 ~ 
2 2.8 0. 45 1.8 ~2.0 1.65 ~1.75 0.75 
0. 10 4.0 
3 3.0 0. 50 eA 2: 3 1.85 ~2. 20 
SPH-C 圆 形 多 孔 型 (AKE: 730mm) 
1.2(5 FL) 0.5 1.3~1.6 1.1~1.4 
2 1.2(7 FL) 0.6 三 0. 05 1.9 ~2.2 1.6 ~1.8 4-6 1.25 
3 1.2(9 fL) 0.7 2.5 -2.8 2 L 2 4 
J gy 1 号 一 730mm 
SPHLD 排 形 多 孔 型 BKE: ) 
2 号 一 780mm 
1 1.0(10 fL) 0.5 1.6~1.9 1.40 ~1.65 1:55 
=0.05 EN 
2 |1.2(10 了 和 孔 ) 0.6 2. a Ü 2. 35 2 60 1. 60 


注 : 合金 粉末 粒度 不 大 于 150 Ho 
12.9.11 重 熔 炬 (图 12-14) 
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12-14 
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(1) 用 途 ”利用 氧气 和 乙 烘 作为 热源 ， 对 采用 两 步 法 喷 焊 的 工件 
进行 喷 粉 后 重 炊 ， 也 可 以 对 大 面积 喷涂 、 喷 焊 的 工件 进行 喷 前 预 热 加 
温 ， 保 证 喷涂 、 喷 焊工 艺 的 顺利 进行 。 

(2) 规格 见 表 12-27。 

表 12-27 重 熔 炬 的 规格 
































m 喷嘴 孔 工作 压力 /MPa | 气体 消耗 量 /(m /Ah) | 总 长 度 | 总 重量 
号 | 孔径 /mm | 孔 数 | 氧气 | ¿Ik 氧气 ¿H /mm /kg 
SCR 一 100 型 
1 1.0 13 05 2.7-2.9 |2.4~2.6 645 0. 94 

>0.05 
2 1⁄2 13 0.6 4.1 -4.3 | 3.7 -—-3.9 710 0.97 
SCR—120 型 
3 1:3 13 0.6 4.5~5.2 | 4.2~4.9 710 0. 97 
>0.05 
4 1.4 13 人 5.5-6.1 |5.2~6.0 850 140 


























12.10 RJAR 
12.10.1 乙 烽 发 生 器 (图 12-15) 








排水 式 





Z| 12-15 











788 - 


第 2 篇 


通用 零 部 件 及 器 材 





(1) 用 途 将 
体 ， 供 气 焊 、 气 割 用 





(2) 规格 























上 
见 表 12-28, 
表 12-28 乙 烽 发 生 器 的 部 分 型 号 


TI 





BA (WALIE) MKRAREK, EZE Z Q 









































































































































YJP0.1 YJP0.1 YJP0. 1 YJP0.1 YJP0.1 
型 号 
一 0.5 一 ! 一 2.5 一 6 一 10 
š P 、 (固定 ) pr 
结构 形式 (移动 ) 排 水 式 í (固定 ) 联 合式 
排水 式 
正常 生产 率 
0.5 1 2.5 6 10 
/(m/h) 
TRTE 0. 045 ~0. 1 0. 045 ~0. 1 |0. 045 ~O. 1 |0. 045 ~O. 1 
/MPa 
长 515 1210 1050 1450 1700 
外 形 尺寸 下 一 
宽 505 675 770 1375 1800 
/mm 
高 930 1150 1730 2180 2690 
净重 /kg 30 50 260 750 980 
12. 10.2 溶解 乙 烽 气 瓶 
(1) 用 途 贮存 溶解 乙 块 ， 供 气 焊 、 气 割 工 作 使 用 。 特 点 是 方便 、 
KE., TÆ, 已 逐步 取代 乙 类 发 生 器 。 使 用 前 ， 必 须 先 向 瓶 内 充 装 多 孔 
性 物质 和 丙酮 ， 再 向 瓶 内 充 装 乙 峰 ， 使 之 浴 解 于 丙酮 中 。 
(2) 规格 见 表 12-29。 
表 12-29 溶解 乙 烽 气 瓶 的 规格 (GB 11638 一 2003 ) 
公称 直径 Dy/mm 160 180 210 250 300 
公称 容积 V ZL 10 16 25 40 60 
E: 1. 气 瓶 在 基准 温度 15% 时 最 大 限定 压力 为 1.56MPa。 
2. 最 高 许 用 温度 40Y 。 
3. 瓶 体 表面 不 得 尖锐 伤痕 。 
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12. 10.3 WX (图 12-16) 
汽油 喷 灯 
<| 12-16 
(1) MR 利用 喷射 火焰 对 工件 进行 加 热 的 一 种 工具 ， 和 常用 于 焊 
接 加 热 烙铁 ， 铸 造 时 烘 烤 砂 型 ， 热 处 理 时 加 热 工 件 ， 汽 车 水 箱 的 加 热 解 
冻 等 。 
(2) 规格 见 表 12-30。 
K 12-30 ” 喷 灯 的 规格 
火焰 有 | 火焰 
. 工作 压力 | 、 、 贮 油 量 | 耗 油 量 | 灯 净 重 
品种 | 型 号 | 燃料 效 长 度 | 温度 
/MPa /kg |/(kg/h)| /kg 
/mm /°C 
MD—1 60 0.8 0.5 1.20 
H |MD 一 1.5| 灯 90 12 1.0 1.65 
油 MD 一 2 用 0.25 ~ 110 1.6 1.5 2.40 
> 900 
喷 |MD—2.5| W 0.35 110 2.0 1.5 2.45 
灯 MD 一 3 油 160 2.5 1.4 3:75 
MD—3.5 180 3.0 1.6 4.00 
QD—0.5 70 0.4 0.45 1.10 
QD 一 ! 85 0.7 0.9 1.60 
汽 下 
QD 一 1. 5 100 1.05 0.6 1.45 
油 | 0.25 ~ 
QD 一 2 150 > 900 1.4 2.1 2.38 
m 汽 0. 35 
灯 QD—2. 5 ' 170 2.0 21 3.20 
QD—3 j 190 2 2.5 3.40 
QD 一 3. 5 210 3.0 3.0 3.75 
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12.10.4 W% (图 12-17) 








图 12-17 


(1) 用 途 又 名 喷 花 笔 ， 供 绘画 、 花 样 图 案 、 模 型 、 有 雕刻、 翻拍 
照片 等 喷涂 颜料 、 银 浆 等 液体 用 ， 动 力 为 压缩 空气 。 

(2) 规格 见 表 12-31。 
表 12-31 喷 笔 的 规格 













































































贮 液 饶 出 料 喷 空气 工作 | 喷涂 有 效 喷涂 表面 
T >. 未 = 
s= 容量 /ml 孔径 /mm 压力 /MPa 距离 /mm 形状 径 /mm 
V 一 3 7 
0.3 0.4 ~0.5 20 ~ 150 HDA 2-8 
V 一 7 2 




















12. 10.5 氧气 瓶 
(1) 用 途 贮存 压缩 氧气 ， 供 气 焊 、 气 割 工 作 及 其 他 方面 使 用 。 
(2) 规格 见 表 12-32。 
表 12-32 氧气 瓶 的 规格 













































































公称 主要 尺寸 公称 公称 主要 尺寸 公称 
材质 | 容积 | o L S | 重量 | 材质 | 容积 | 由 L S | 重量 
/L Him /kg /L min /kg 
公称 压力 15MPa 公称 压力 15MPa 

T 219 | 1360 | 5.8 58 J0 229 | 1250 | 5.4 54 

232 | 1235 | 6.1 58 铬 232 | 1215 | 5.4 52 

S jz 219 | 1515 | 5.8 63 $H iE 229 | 1390 | 5.4 59 

232 | 1370 | 6.1 64 钢 232 | 1350 | 5.4 57 

50 232 |1505 | 6.1 69 50 232 | 1480 | 5.4 62 
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( 续 ) 

公 AN 主要 尺寸 公 小 公 小 主要 尺寸 公 小 
材质 | 容积 | o 了 S | 重量 | 材质 | 容积 | o 了 S | 重量 
公称 压力 20MPa 公称 压力 20MPa 
铬 229 |1275 | 6.4 | 62 | $% | 45 |232 |1375 | 6.4 | 66 

钼 | 40 $H 
钢 232 |1240 | 6.4 | 60 | 4 | 50 |232 |151016.4 | 72 
E: 1. KP: 一 公称 外 径 ，[ 一 公称 长 度 〈 不 包括 阀门 ) ，S 一 最 小 设计 壁 
E; 公称 重量 不 包括 阀门 和 瓶 帽 。 














2. 氧气 其 为 钢 质 无 颖 气 甚 ， 一 般 为 四 形 底 ， 外 表 深 色 为 淡 蓝 色 。 标 注 
w 




























































































3. 其 他 气体 用 气 瓶 ， 规 格 与 氧气 瓶 相同 ， 但 外 表 漆 色 与 字样 不 同 ， 见 
下 表 
| 字样 | 空气 | 氮气 | 液化 二 氧化 碳 | 24 毛 | 氧 
标注 字样 — 
颜色 | 白 | 淡 黄 深 绿 | 深 绿 | 淡 绿 
IRR E A Ë 银灰 | 银灰 | 大 红 









































12. 10.6 喷漆 枪 (图 12-18 ) 





PQ 二 1 型 (小 型 ) PQ-2 型 (大 型 ) 





X] 12-18 
(1) 用 途 以 压缩 空气 为 动力 ， 将 油漆 等 涂料 喷涂 在 各 种 机 械 、 
设备 、 车 辆 、 船 舶 、 器 具 、 仪 表 等 物体 表面 上 。 
(2) 规格 见 表 12-33。 

































































































































































































































































. 792 . 第 2 篇 ， 通 用 零 部 件 及 器 材 
表 12-33 ”喷漆 枪 的 规格 
CARE | 出 漆 嘴 | ”压缩 空气 | 喷涂 有 效 WR 
型 ”号 | 容量 | 孔径 工作 压力 距离 | 直径 或 长 度 
/L /mm /MPa /mm 形状 /mm 
PQ—1 0.6 1.8 0.25 ~0.4 50 ~250 HHA 三 3 
PQ 一 1B 0. 6 1.8 0.3 ~0.4 250 圆 形 三 38 
HJA =35 
PQ 一 2 1 2.1 0.45 ~0.5 260 
IUA =140 
D0. 3 ~0.4 
PQ 一 2Y 1 3 200 ~ 300 扇形 150 ~ 160 
@0. 4 - 0. 5 
PQ—11 0. 15 0.35 0.4 -0.5 150 AHA 3 ~30 
1 0. 15 0.8 0.4 -0.5 75 ~200 AHA 6~75 
2A 0.15 0.4 0.4 -0.5 75 ~200 同形 5~40 
BJA 5~30 
2B 0.15 1.1 0.5-0.6 50 ~250 
椭 区 长 轴 100 
同形 10~80 
3 0.9 2 0.5~0.6 50 ~200 
椭 区 长 轴 150 
HJA >35 
F75 0.6 1.8 0.3 ~0.35 150 ~ 200 
Bi JÉ 三 120 
È: PQ 一 2Y 型 的 工作 压力 : 适用 于 彩色 花纹 涂料 ; @ 适 用 于 其 他 涂料 


(W 


Ez] 








吉 剂 、 粘 合剂 、 密 封 剂 ) 。 











12. 10.7 手持 式 电弧 喷涂 设备 (图 12-19) 
(1) 用 途 


机 和 空气 压缩 机 ;利用 电弧 熔化 喷涂 月 
动力 ， 并 将 熔化 的 线材 雾 化 成 微粒 ， 
耐 磨 、 耐 蚀 或 抗 高 温 氧 
腐 或 耐 磨 的 钢 结构 件 ， 加 工 零 人 

















由 喷涂 枪 (和 KD 一 350 型 喷涂 控制 箱 
HZ; H 
BE LTE 
化 性 能 的 喷涂 层 。? 
F 的 修复 ， 电 容 和 电 次 行业 等 。 除 用 手持 



































组 成 ， 另 配备 电焊 

















E 缩 空气 为 输送 线材 气 轮 














看 上 ， 形 成 一 层 具有 




















常用 于 喷涂 大 面积 表面 要 求 防 
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SN 
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图 


12-19 


操作 外 ， 也 可 固定 在 机 床 、 设 备 上 操作 。 








(2) 规格 见 表 12-34。 


R 12-34 QD7—250 型 手持 式 电弧 喷涂 设备 的 基本 参数 






































































































































压缩 空气 200A 时 最 大 喷涂 量 /( kg/h) 送 丝 牵 
工作 压力 | ”消耗 量 引力 
E $ /kg 
/MPa /(m?/min) /N 
0.6~0.7 =2.5 20 6.5 >78 2.8 
选用 喷涂 材料 锌 、 铝 、 铅 、 锡 | 铜 及 铜 合金 | 锌 、 铅 | 碳 钢 、 不 锈 钢 
弧 焊 | 线材 直径 /mm 1.2~1.3 2 1.6 
机 时 | 弧 焊 机 品种 二 氧化 碳 保 护 弧 焊 机 直流 弧 焊 机 
参考 电压 /V 36 44 60 
数据 电流 /A 80 ~ 100 150 ~ 120 120 ~150 
空气 | 线材 直径 /mm | 1.2~1.3 2 (4%) 2 ( 铅 ) 1.6 
Ia 5 
se 空气 帽 孔径 /mm 6 8 7 
选择 滚轮 带 圆 槽 滚轮 带 直 槽 滚轮 
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12. 10.8 火焰 线材 气体 喷涂 枪 (Es 
作为 热源 ， 压 缩 空 气 为 喷涂 用 线材 
给 气 轮机 构 动力 ， 并 把 被 熔化 的 线材 雾 化 成 微粒 〈 直 径 4~40km) 


(1) 用 途 利 











涂 在 工件 表面 








» 














于 各 种 结构 件 的 











喷 烛 时 可 手持 或 夹 
上 进行 操作 。 凡 人 熔 
成 线材 或 棒 材 的 侈 
m. CBM. Bl. 








耐 蚀 或 抗 高 温 氧化 性 能 的 喷涂 层 。 广 泛 


简 、 导 轨 等 易 磨 损 件 的 表 夯 











12-20) 





HARAAM E M: 











形成 一 层 具有 了 耐 磨 、 











防腐 蚀 层 或 曲轴 、 滚 
修复 场合 。 
持 在 机 床 、 专 用 设备 
点 低 于 3000 并 能 制 
m RKA. TH 
a. P. f. D E 




































































氏 合金 等 ) 或 非 金属 (如 氧化 铝 或 陶瓷 ) 





均 可 用 于 喷涂 。 输 





送 线材 调 速 机 构 为 离 


进 
喷 











12-20 











心力 式 无 级 调 速 机 构 。 线 材 熔 点 三 750%C ,使 用 直径 <2. 3mm (中 速 ); 


线材 熔点 短 750Y ， 








使 用 直径 3mm (高 速 ) 。 













































































(2) 规格 见 表 12-35。 
K 12-35 QX1 型 火焰 线材 气体 喷涂 枪 的 基本 参数 
气体 工作 压力 气体 消耗 量 引力 | 外 形 " 
/MPa 氧气 | 乙 块 | 。 空气 尺寸 
氧气 | ZJ: | 空气 | (m/h) |/(m°/min) ani 
0.4~ |10.07~ | 0.5 ~ 90 x180 
OS Ge =1.8|=1.2| 1.2~1.4 58.8 ts 1.9 
a 材料 “| 低 碳 钢 | T8 钢 | 不 锈 钢 | 铜 | 铝 | 钼 | 8 | 氧化 铝 
直径 /mm| 2.3 2, 3 2.3 3 3 2:3 3 2: 2, 
喷涂 效率 / (kg/h) 2 1.6 1.8 4.3 2: 7. 0.9 8.2 0.4 





12.10.9 A, Z 














Rime 88 (Es 





12-21) 
































(1) 用 途 A 





减 压 需 接 在 氧气 瓶 出 口 处 ， 将 氧气 瓶 内 高 压 氧气 











调节 到 所 需 的 低压 氧气 。 
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力 调 到 所 需 的 低压 
(2) 规格 见 表 12-36。 

表 12-36 氧气、 乙 烽 减 压 器 的 规格 

工作 压力 /MPa 压力 表 规格 /MPa 

输出 压力 | 高 压 表 | 低压 表 

< 调节 范围 | (输入 ) (输出 ) 





° 

















公称 流量 


Z(mš/h) /kg 





= 
un 
š 
> 
Es 
- 














(1) 氧气 减 压 器 〈 气 瓶 用 ) 





YQY 一 1A 0.1~2 0~4 50 2:2 
YQY—12 15 0.1~1.25 0~25 0~2.5 40 1.27 
YQY—352 0.1~1 0~1.6 30 1.5 





(2) Likir (AAH) 























YQE—213 3: 0.01 ~0. 15 0 ~4 0 ~0. 25 6 1.75 
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13.1 灭火 器 
13.1.1 手提 式 灭火 器 (图 13-1) 





























an 手提 式 
人 二 氧化 碳 型 灭火 器 
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(1) 用 途 能 在 其 内 部 压力 作用 下 ， 将 所 装 的 灭火 剂 喷 出 扑救 火 
灾 ， 并 可 手提 移动 。 
(2) 规格 见 表 13-1。 








表 13-1 手提 式 灭 火器 (GB 4351. 1 一 2005) 的 规格 
(1) 水 基 型 灭火 器 


























20% 时 最 小 喷射 距离 /mm 
规格 20% 时 最 小 有 效 
e A 类 火 
(灭火 剂量 ) 喷射 时 间 /s B 类 火 
lA-2A | 3A | 4A | 6A 
2L 15 3.0 
3L 15 3.0 
30 3.5 | 4.5 | 5.0 
6L 30 3.5 
9L 40 4.0 




















(2) 洁净 气体 、 二 氧化 碳 、 干 粉 炙 火 器 




















20%C 时 最 小 有 效 喷射 时 间 /s 20C 时 最 小 有 效 喷 射 距离 /m 
| 规格 站 
类 A 类 火 B 类 火 A 类 火 
w (灭火 B 类 
i 21B ~55B ~| (13| = |1A~ 
剂量 ) 1A | =2A ( 3A | 4A |6A| 火 
34B | 89B | B) | 144B | 2A 
洁 | 1kg 2 
Z | 2kg 2.0 
8 13 8 9 |12 15 301351 45 5.0 
气 | 4kg 2.9. 
体 | 6kg 3.0 
二 | 2kg 2.0 
E 
氧 | 3k 2.0 
° 8|1a3lsg|l91lDp15l13ol35|145|150 
化 | 5kg 2.5 
Ek | 7kg 2:5, 
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( 续 ) 

20% 时 最 小 有 效 喷射 时 间 /s 20% 时 最 小 有 效 喷射 距离 /m 

x| A% BÆK A 类 火 
型 21B~55B~|(113| = |1A-~ m 
剂量 )| 1A | =2A T 3A | 4A | 6A | XK 

34B | 89B | B) |144B | 2A 
lkg 3.0 
2kg 3.0 
3kg 3⁄5 
| 4kg 3.5 
x Skg 8 13 8 9 |12 |15 30135 1 45150]3.5 
6kg 4.0 
8kg 4.5 
9kg 5.0 
12kg 5.0 
BE; 1. 推荐 使 用 温度 范围 为 +5 ~ +55%C 。 














2. 灭火 性 能 以 级 别 代号 表示 。 代 号 中 字母 表示 扑灭 火灾 类 别 ; 数字 表 
示 级 别 ， 数 字 大 者 灭火 能 力也 大 。 
A 类 火 一 固体 有 机 物质 燃烧 的 火 ， 通 常 燃烧 后 会 形成 炽热 的 余 炮 ; 
B 类 火 一 液体 或 可 熔化 固体 燃烧 的 火 ; 
C 类 火 一 气体 燃烧 的 火 ; 
D 类 火 一 金属 燃烧 的 火 ; 
E 类 火 一 燃烧 时 物质 带电 的 火 。 
3. 水 基 型 灭火 器 ， 包括 清洁 水 或 带 添加 剂 的 水 ， 如 温润 剂 、 增 稠 剂 、 





阻 炊 剂 或 发 泡 剂 等 。 
4. 干粉 型 灭火 器 ,干粉 有 “BC” 或 “ABC” 型 或 可 以 为 D 类 火 特别 配 
制 的 。 








13.1.2 推 车 式 灭火 器 (图 132) 
(1) 用 途 灭火 器 装 有 轮子 ， 可 由 一 人 推 (或 拉 ) 至 火场 ， 并 能 
在 其 内 部 压力 作用 下 ， 将 所 装 的 灭火 剂 喷 出 以 扑救 火灾 。 
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推 车 式 











(2) 规格 ， 见 表 





图 13-2 





13-2, 


|! í: 
Ill 
Z 
r j ” 
! @ 


HER 








推 车 式 
二 氧化 碳 灭 火器 


表 13-2 推 车 式 灭火 器 (GB 8109 一 2005) 的 规格 





y saa 规 格 有 效 喷射 时 间 | 喷射 距离 
区 二 二 (额定 充 装 量 ) 75 /m 
推 车 式 水 基 型 灭火 器 20L_. -ASL 6DL 1251 40 - 210 23 








推 车 式 干粉 灭火 器 








20kg, 50kg, 100kg, 125kg =30 >6 
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( 续 ) 
规格 有 效 喷射 时 间 | 喷射 距离 
a R (额定 充 装 量 ) Z /m 
推 车 式 二 氧化 碳 丈 
火器 和 推 车 式 洁净 | 10kg、 20kg, 30kg, 50kg >20 >3 
气体 灭火 器 











稠 剂 、 阻 燃 剂 或 发 泡 剂 等 。 
2. 干粉 可 以 是 BC 型 或 ABC 型 。 





3. 清净 气体 灭火 剂 的 4 


控制 。 
13.2 其 他 消防 器 材 
13.2.1 消火栓 (图 13-3) 








(SN 型 ) 
室内 消火栓 











注 : 1. 推 车 式 水 基 型 灭火 器 可 以 包括 清水 或 带 添加 剂 的 水 ， 刀 





0 润 湿 剂 、 增 











地 下 式 
(SA 型 ) 


室外 消火栓 





产 和 使 用 受 蒙特 利 尔 协定 或 国家 法 律 和 法 规 的 
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(1) 用 途 ”消火栓 是 安装 在 消防 供水 设备 上 的 专用 阀门 。 平 时 与 


消防 供水 管 路 连接 ， 遇 有 火警 时 ， 将 消防 水 
ERAJ, ， 即 能 供水 扑救 火灾 。 室 7 


出 口上 ， 








带 一 端的 接口 接 在 消 
消火栓 装 在 公共 场所 、 大 























火 检 的 














楼 的 室内 过 道 边 ; 室外 消火栓 装 在 工矿 企业 、 仓 库 的 露天 通道 边 和 城市 











街道 两 旁 的 供水 管 路 上 。 其 中 
加 上 井盖 


(2) 











° 





规格 见 表 13-3。 
表 13-3 


(1) 室内 消火栓 (GB 3445 一 2005 ) 











消火栓 的 规格 











FP 地 上 式 露 出 地 面 ; 地 下 式 埋 于 地 下 ， 平 时 

































































进 水 口 基本 尺寸 /mm 
公称 公称 
、 RA | 关闭 后 JEF rB U EE 
型 号 | 通 径 s so awan E 
D 管 螺 纹 | 深度 高 度 | 接口 外 沿 
n/mm 心 高 度 /MPa 
/mm = 距离 大 
SN25 25 Rpl 18 135 48 82 
SN50 185 65 
Rp2 22 110 
SNZ50 205 65~71 
50 
SNS50 205 71 120 
Rp23 25 
SNSS50 230 100 112 
SN65 205 71 
120 
SNZ65 
1.6 
SNZJ65 
Rp21 
SNZW65 71 ~100 
65 25; 225 
SNJ65 
126 
SNW65 
SNS65 75 
R,3 
SNSS65 270 110 
SN80 80 Rp3 25 AAY 80 126 
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( 续 ) 
(2) 室外 消火栓 (GB 4452 一 1996) 
进 水 口 水 口 外 形 尺 寸 /mm 
ži a I = w 公称 压力 
ktd J 接口 口径 口径 /MPa 长 之 高 
形式 /mm /mm 
100 
100 1.6 400 | 340 | 1515 
法 兰 65/65 
地 上 
起 150 
_ 150 1.0 450 | 335 | 1590 
承 播 80/80 
式 100/65 1.6 476 | 285 | 1050 
地 下 100 
65/65 1.0 472 | 285 | 1040 
WÈ: 1. 室内 消火栓 型 号 : SN 型 为 普通 直角 出 口 型 ;SNA 型 为 45° 出 口 型 ; 





13.2.2 


(1) 用 途 















































SNZ 型 为 旋转 型 ;SNJ 型 为 减 压 型 ; 


SNW 型 为 减 压 稳 压 型 ，SNZJ 型 














为 旋转 减 压 型 ，SNZW 型 为 旋转 减 压 稳 压 型 ; SNS 型 为 普通 直角 双 出 
口 型 ， SNSS 型 为 双 阀 双 H 
2. 表 中 室外 消火栓 高 度 为 基本 尺寸 ， 加 高 型 最 大 尺寸 (mm) : 地 上 消 
火 栓 为 3350; 地 下 消火栓 为 2250， 


消防 枪 (图 13-4) 


口 型 。 























134 





j= 


每 级 差 250。 






































各 种 不 同形 式 的 消防 枪 ， 用 来 喷射 不 同 的 灭火 剂 。 消 
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防 直 流水 枪 ， 射出 的 是 充实 水 流 。 可 以 通 


小 和 射程 。 


消防 喷雾 水 枪 可 以 喷射 雾 状 水 流 ， 














隔离 辐射 热 ， 掩 护 消防 人 员 灭 火 。 





消防 两 用 水 枪 既 能 喷 和 








启 、 关 闭 等 功能 。 

















过 调换 喷嘴 大 小 ， 控 由 























消防 多 用 水 枪 具 有 喷射 充实 水 流 、 雾 状 水 流 、 


护 消防 人 员 连 续 灭 火 ， 并 具有 玫 
消防 干粉 枪 ， 喷 射 干粉 灭火 剂 并 具有 姑 

















F 启 、 关 闭 的 功能 。 





消防 空气 泡沫 枪 ， 以 喷射 泡沫 液 为 灭火 剂 ， 并 




















证 水 流 大 


于 扑救 中 小 型 重油 火灾 ， 还 可 





























F 启 、 关 闭 功 能 。 























有 开启 、 








对 充实 水 流 ， 又 能 喷射 雾 状 水 流 ， 并 具有 开 














自卫 水 幕 的 功能 ， 掩 


关闭 功能 。 


消防 蒸汽 枪 通过 喷射 水 蒸气 灭火 ， 并 具有 开局、 关闭 功能 。 














消防 组 合 枪 可 以 喷射 两 种 灭火 齐 


实 水 流 ， 雾 状 水 流 和 空气 泡沫 ， 并 具有 天 




















j 的 消防 枪 。 通 
F 启 、 关 闭 
































过 调换 喷嘴 有 既 可 喷 充 


功能 。 







































































(2) 规格 ” 见 表 134。 
表 13-4 消防 枪 (GA/T 81 一 1994) 的 规格 
工作 压力 | 喷雾 角 
Z| L E 和 “9 ma 直径 tür 
组 别 代号 品种 名 称 喷嘴 直径 / i (°) 
QZ 消防 直流 水 枪 13. 16. 19 0.2 ~0.7 = 
直流 水 枪 
消防 开关 6.8.10. 13. 
(2) QZG 0.2 ~0.7 — 
直流 水 枪 16. 19. 22 
QWJ 消防 撞击 式 13. 16. 19 0.5~0.7 = 
喷雾 水 枪 
喷雾 水 枪 消防 离心 式 
QWL AVA 16 0.5~0.7 80 
(W) 喷雾 水 枪 
消防 簧 片 式 
QWP es 16. 19 0.5~0.7 | 30~50 
喷雾 水 枪 
中 IEE —P- 22 
多 用 水 枪 | opH 球阀 转换 式 消 防 ee | 52 
(D) 多 用 水 枪 
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( 续 ) 
工作 压 喷雾 和 
组 别 “| 代号 | mag 喷嘴 直径 /mm | 工作 压力 m 
/MPa (°) 
| [TS >= WE l+ 
QLH 球阀 转换 式 消防 6,8, 10, ddao lanei 
两 用 水 枪 13 、16 、19 
LD 导 流 式 消防 16、 19 0.2~0.7 | 0~140 
两 用 水 枪 È 两 用 水 枪 ` 2 
(L) 
QLZ | 消防 中 压 两 用 水 枪 9 20.7 -2.5| 30 ~50 
6.5, 7.0, 
QLG | 消防 高 压 两 用 水 枪 本 >2.5~4.5| 30~50 
FPG I 喷射 率 (kg/s) 
QF 消防 干粉 枪 0.8~1.4 = 
(F) 0. 17 ~2. 85 
消防 陆 用 空气 
空气 泡 kk 泡沫 枪 2 E. C sya i 加 
< mE 
Pe (L/s) 
(P) QPC 消防 船用 空气 PI, iasta _ 
泡沫 枪 ii 
蒸汽 枪 CQ)| QQ 消防 蒸汽 枪 10 0.4~0.6 一 
组 合 枪 | QHZ | 消防 中 压 组 合 枪 9 =0.7~2.5| 30~50 
(H) |oHc | 消防 高 压 组 合 枪 7 >2.5~4.5| 30~50 
13.2.3 消防 水 带 
d) 用 途 ”消防 水 带 主 要 用 于 输 水 灭火 或 输送 其 他 液体 灭火 剂 灭 


火 。 使 用 时 ， 水 带 两 端 需 男装 接 


之 间 进 行 连接 。 
(2) 规格 








见 表 13-5。 





口 ， 以 便 水 带 之 间 以 及 水 带 与 其 他 设备 
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表 13-5 消防 水 带 的 规格 


无 衬里 消 Z poi 


(GB 4580—1984) 











JK (JR. RR) 消防 水 带 
































品种 2) 有 衬里 消防 水 带 一 一 衬 胶水 带 : 8、10、13、16 型 
(GB 6246—2001) 
I ，『 衬 胶水 带 〈 内 胶 出 水 管 ) : 8 型 
3) 其 他 水 带 | a 
涂 塑 水 带 〈 涂 塑 出 水 管 ) : 7102 型 (工业 用 ) 、 
7551 型 (农业 用 ) 
公称 口径 /mm | 25 40 50 65 80 90 100 
基本 尺寸 /mm | 25 38 51 | 63.5 | 76 89 102 
折 幅 /mm 42 64 84 103 | 124 | 144 164 

















13.2.4 HPE (图 13-5) 


(1) 用 途 





AFH RER 






























































o 


C CELLA 





WTR MRE MDE 
图 13-5 
































供 扑 灭火 灾 时 破 拆 障 碍 物 用 。 平 答 作 一 般 辟 破 木 质 门 
于 辟 破 木质 门窗 外 ， 还 可 用 于 溺 洞 、 破 墙 
ONFE) 用 全 钢材 制造 ， 比 较 轻 便 ， 可 挂 于 消防 人 员 腰 间 ， 供 登高 上 
楼 进行 破 拆 工作 用 


° ë 
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(2) 规格 见 表 13-6。 
表 13-6 消防 斧 的 规格 

















外 形 尺 寸 外 形 尺 寸 
型 号 RE/kg || 型 号 RE/kg 
/mm /mm 
消防 平 短 (GA 138 一 1996) 消防 尖 短 (GA 138 一 1996) 
GFP610 | 610 x 164 x24 GFJ 715| 715 x300 x44 1.8 ~2.0 
GFP710 | 710 x172 x25 1.1~1.8 IIGFJ 815| 815 x330 x53 2.5~3.5 
GFP810 | 810 x180 x26 EE 
GF285 285 x 160 x25 0.8 ~1.0 
GFP910 | 910 x 188 x27 2.5~3.5 
GF325 325 x 120 x25 0.9 ~1.1 




















13.2.5 消防 杆 钧 (图 13-6) 








REITER) 爪 型 杆 钩 ( 双 钩 ) 








图 136 
(1) HR ” 装 上 柄 杆 后 ， 供 扑灭 火灾 时 穿 洞 、 通 气 、 拆 除 危险 建 
筑 物 用 。 
(2) 规格 见 表 13-7。 
表 13-7 消防 杆 钧 的 规格 















































型 = 品 ”种 外 形 尺寸 ( 连 柄 )/mm E 量 /kg 
尖 型 杆 钧 3780 x217 x60 4.5 
GG378 
爪 型 杆 钩 3630 x 160 x90 5.5 


13.2.6 消防 安全 带 (图 13-7) 
C) 用 途 消防 安全 带 是 消防 安全 吊带 和 消防 安全 腰带 的 统称 。 
安全 吊带 是 一 种 围 于 躯干 的 带 有 必要 金属 零件 的 织带 ， 用 于 承受 人 体重 
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图 13-7 安全 腰带 
1 一 内 带 扣 2 一 环 扣 3 一 织带 4, 5 一 拉 环 6 一 外 带 扣 




















量 以 保护 其 安全 。 安 全 腰带 是 一 种 紧 扣 于 腰部 的 带 有 必要 金属 零件 的 织 


































































































































































































带 ， 用 于 消防 员 登 梯 作 业 和 逃生 自救 。 与 消防 安全 带 配合 使 用 的 设备 还 
有 安全 绳 、 安 全 和 钧 、 上 升 器 、 下 降 器 、 抓 绳 器 、 便 携 式 固 定 装 置 、 滑 轮 
装置 等 。 
(2) 规格 IÆ 13-8。 
表 13-8 消防 安全 带 (GA 494 一 2004) 的 规格 要 求 
设计 负荷 : 1.33kN 
安全 | ”型 式 结构 :如 图 13-6 所 示 ， 带 长 连续 可 调 ， 由 织带 、 内 带 扣 、 外 带 
腰带 | 扣 、 环 扣 和 两 个 拉 环 等 零 部 件 构成 
(YD)| ”安全 腰带 的 织带 应 为 一 整 根 ， 不 得 有 接 缝 ; 织带 宽度 为 70mm + 
lmm， 腰 带 质量 不 应 超过 0. 85kg 
I 型 安全 吊带 : 设计 负荷 为 1.33KN， 固 定 于 腰部 、 大 腿 或 蔷 部 以 下 
部 位 ， 适 用 于 紧急 逃生 
a 开 型 安全 吊带 : 设计 负荷 为 2. 67KN ， 固 定 于 腰部 、 大 腿 或 辟 部 以 下 
i | 部 位 ， 适 用 救援 
亚 型 安全 吊带 : 设计 负荷 为 2. 67KN ， 国 定 于 腰部 、 大 腿 或 辟 部 以 下 
部 位 和 上 身 肩 部 、 胸 部 等 部 位 ， 适 用 于 救援 ， 可 以 为 分 体 或 连 体 结构 
安全 吊带 的 腰部 前 方 或 胸 剑 骨 部 位 至 少 应 有 一 个 承载 连接 部 件 。 安 
全 吊带 的 承重 织带 宽度 应 不 小 于 40mm RT 70mm 
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14.1 钳 类 


14.1.1 RIRH REH (QB/AT 2440. 1 一 2007 QB/T 2442. 3 一 
2007) 

外 形 如 图 14-1 所 示 。 
(1) MR 用 在 比较 狭小 的 工作 
间 中 夹 持 零件 ， 带 刃 尖 嘴 钳 还 可 用 于 
断 细 金属 丝 。 主 要 用 于 仪表 、 电 讯 器 材 、 
电器 等 的 装配 及 维修 工作 中 。 

(2) 规格 每 种 钳 都 分 柄 部 带 塑 料 
套 和 不 带 塑 料 套 两 种 。 

尖 嘴 钳 的 公称 长 度 (mm): 140, 160, 180, 200, 280, 

带 刃 尖 嘴 钳 的 公称 长 度 (mm) : 140, 160, 180, 200, 
14.1.2 BH (图 14-2) 

(1) 用 途 ”主要 用 于 在 狭窄 或 目下 的 工作 空间 中 夹 持 零件 。 

(2) 规格 ”分 顶部 带 塑 料 套 和 不 带 塑 料 套 两 种 。 

公称 长 度 (mm): 140, 160, 180, 200, 
14.1.3 A$H (QB/T 2440. 3 一 2007) 

外 形 如 图 14-3 所 示 。 





























































































































第 14 章 手工 工具 


- 809 . 



































































































































图 14-2 Z| 14-3 
(1) 用 途 用 于 将 金属 薄片 或 细 丝 弯曲 成 圆 形 ， 为 仪表 、 电 讯 器 
材 、 家 用 电器 等 装配 、 维 修 工作 中 常用 的 工具 。 
(2) 规格 分 短 嘴 和 长 嘴 两 种 ,每 种 又 分 柄 部 带 塑 料 套 和 不 带 逆 
料 套 两 种 。 
公称 长 度 /mm 125 140 160 180 
U 25 32 40 a 
钳 头 长 度 /mm a 





14.1.4 Ral (QB/T 2440. 2 一 2007) 
外 形 如 图 14-4 所 示 。 
(1) 用 途 用 于 将 金属 薄片 或 细 丝 



























































弯曲 成 所 需 形 状 ， 或 在 维修 工作 中 用 以 装 
RKT. MET, 
(2) 规格 ”分 短 嘴 和 长 嘴 两 种 ， 每 图 144 
种 又 分 柄 部 带 塑 料 套 和 不 带 塑 料 套 两 种 。 
公称 长 度 /mm 125 140 160 180 
短 嘴 25 32 40 a 
en 长 嘴 = 40 50 63 











14.1.5 WH (图 14-5) 





(1) HR 与 局 嘴 钳 相同 ， 





























中 。 








ITH 








口 部 分 通常 不 制 出 上 从 纹 ， 不 会 损伤 被 夹 持 
零件 表面 ， 多 用 于 纺织 厂 修理 外 











J TL AE 
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(2) 规格 分 柄 部 带 塑 料 套 和 不 带 塑 料 套 两 种 。 

公称 长 度 (mm); 125, 140, 160, 180, 200, 
14.1.6 和 斜 嘴 钳 (QB/T 2441. 1 一 2007) 

外 形 如 图 14-6 所 示 。 

















CADRE 


A 一 
<re 








平 口 斜 嘴 钳 











图 14-6 





口 斜 嘴 钳 适宜 在 目下 的 














(1) 用 途 用 于 切断 金属 丝 ， 另 有 一 种 了 
空间 中 使 用 ， 为 电线 安装 工作 中 常用 工具 。 
(2) 规格 ”分 柄 部 带 塑 料 套 和 不 带 塑 料 套 两 种 。 

公称 长 度 (mm): 125, 140, 160, 180, 200, 
14.1.7 钢丝 钳 (QB/T 2442. 1 一 2007 ) 

外 形 如 图 14-7 所 示 。 











































































带 塑料 管 钢丝 钳 ee 
图 14-7 

















别 柱 形 金 属 零 件 及 切断 细 金 


El 
= 

















(1) HAR 用 于 夹 持 或 弯 折 薄片 形 、 
属 丝 。 
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(2) 规格 ”分 柄 部 带 塑 料 套 和 不 带 塑 料 套 〈 表 面 发 黑 或 镀铬 ) 两 
种 。 

公称 长 度 (mm): 160, 180, 200. 
14.1.8 EIH (QB/T 2442. 2 一 2007 ) 

外 形 如 图 14-8 所 示 。 















































(1) 用 途 ” 用 来 夹 持 或 弯 折 薄片 形 、 
细 回 柱 形 金属 零件 及 切断 金属 丝 。 5 
(2) 规格 分 柄 部 带 塑料 套 和 不 带 塑 
料 套 (表面 发 于 或 钱 铬 ) 两 种 。 H 14-8 


公称 长 度 (mm): 165, 190, 215, 250, 
14.1.9 Z20359 (图 14-9 ) 








XLJ-S 型 XLJ-D 型 XLJG 型 


图 149 
(1) 用 途 用 于 切断 铜 、 铝 导线 、 电 缆 、 钢 纹 线 、 钢 丝 绳 等 ， 并 
能 保持 断面 基本 呈 圆 形 ， 不 散 开 。 
(2) 规格 见 表 14-1。 
表 14-1 线 缆 剪 的 规格 





































































































外 形 长 度 “| 重量 
型 号 Aq 适用 范围 
( 缩 / 伸 )/mm | /kg 
XLJ—S 切断 二 150mm? 铜 铝 电缆 导线 和 直径 大 
310/395 1.4 Ji GO Cus 
—150 Smm 低 碳 圆 钢 
XLJ—S 切断 大 240mm” 铜 铝 电缆 导线 和 直径 < 
400/555 2.5 bj mm 钢 钢 电费 导线 和 直径 
一 240 6mm 低 碳 圆 钢 
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(2) 
IEKE “| 重量 
型 号 I E E 
T | CRA)/mm | /kg 适用 
XLJ—D 
240 a Qe JJ <240mm? 或 直径 <30mm 铜 铝 电缆 
XLJ—D 
300 240 1.0 HJ Wi 三 300mm? 或 直径 <40mm 铜 铝 电缆 
XLJ—D 
500 ZARRA t1 JJW 500mm? 或 直径 大 40mm 铜 铝 电 缆 
XLJ—G 团 断 二 120mm? 钢 绞 线 ，< 800mm? 钢 芯 
a 440/630 3.6 | 铝 绞 线 ， 直 径 <36mm 4i tB 28 # 8 £ < 
14mm 低 碳 圆 钢 
XLJ—G JJ k E £ =< 20 2⁄ W i J| 8 £ < 
440/630 | 3.6 B EL 4 mm 钢 RMHB 
一 40A 36mm 铜 铝 电缆 
XLJ—G 切断 寺 150mm? 钢 绞 线 ， <1200mm2 钢 芯 
7 525/715 7.0 | 铝 绞 线 ， 直 径 <52mm 钢 芯 电缆 和 直径 大 
16mm 低 碳 圆 钢 
525/715 7.0 
—60A 52mm 4j aa 

















14.1.10 断 线 钳 (QB/T 2206—1996) 


外 形 如 





图 14-10 所 示 。 





普通 式 ( 铁 柄 ) 








PRI 








14-10 


管 柄 式 
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(1) 用 途 用 于 切断 较 粗 的 、 硬 度 不 大 于 30HRC 的 金属 线材 、 刺 
丝 及 电线 等 。 
(2) 规格 ILK 14-2, 
3142 ” 断 线 错 的 规格 (QB/T 2206 一 1996 ) 












































规 格 300 | 350 | 450 | 600 | 750 | 900 | 1050 

长 度 /mm 305 | 365 | 460 | 620 | 765 | 910 | 1070 

剪 切 直径 黑色 金属 <4 | <5 | <6 | <8 | <10 | <12 | <14 
/mm 有 色 人 金属 (参考 ) |2~6|12~7 12~8|2~1012~12|12~14|12 ~16 





























14.1.11 紧 线 钳 (图 14-11) 





POR 虎 头 式 


图 14-11 

1) 用 途 ” 专 供 外 线 电工 架设 和 维修 各 种 类 型 的 电线 、 电 话 线 和 

广播 电视 线 等 空中 线路 ， 或 用 低 碳 钢丝 包扎 时 收 紧 两 端 ， 以 便 绞 接 或 加 

置 索 具 之 用 。 

2) 规格 见 表 14-3。 

表 14-3 ” 紧 线 钳 的 规格 
(1) 平 口 式 紧 线 钳 






















































































aa [ina | üe 严 线 直径 范围 /mm 
规格 | | 到 = 
E FR 拉力 单 股 a 无 芯 钢 芯 
(号 数 ) | mao E S 
/mm | /kN | 钢 、 钢 线 mam | mae 
1 三 21.5 15 10 ~20 12.4~17.5 13.7~19 


2 三 10.5 8 5~10 5.1~9.6 5.1~9 5.4~9.9 
3 > 3 1.5~5 1.5~4.8 
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(2) 虎 头 式 紧 线 钳 




















长 度 /mm 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 
额定 拉力 /kKN | 2 S E 6 8 10 12 15 
夹 线 直 径 范 围 1:52 2 3- 3 4~ 

1-3 ET) 3 位 
/mm 3⁄8 S5 8.5 | 10.5 13.5 























14.1.12 #J2Ë$H (QB/T 2207—1996 ) 
外 形 如 图 14-12 所 示 。 








可 调式 端面 剥 线 钳 


AN 
SR 


多 功能 剥 线 钳 ERRE 








Z| 14-12 
(1) 用 途 供电 工 用 于 在 不 带电 的 条 件 下 ， 剥 离线 芯 直 径 0.5 ~ 
2. Smm 的 各 类 电讯 导线 外 部 绝缘 层 。 多 功能 剥 线 钳 还 能 剥离 带 状 电线。 
(2) 规格 
É R 
长 度 /mm 160 170 170 200 






















































































| 调式 端面 剥 线 钳 | 自动 刊 线 钳 | 多 功能 剥 线 钳 | 压 接 剥 线 钳 





z| 
































14.1.13 JE2&$H (图 14-13) 
(1) 用 途 MPA#LE (BDE. AE, 4E) 铜 、 铝 导线 ， 起 
中 间 连 接 或 封 端 作用 。 
(2) 规格 见 表 14-4。 
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JYJ-1A 型 


图 
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R144 压 线 钳 的 规格 













































































































































































手柄 长 度 /mm 重量 
型 号 适用 范围 
3 ( 缩 / 伸 ) /kg 适用 范围 
适用 于 压 EJE) 0.5 ~ 6mm2 $} 
JYJ 一 Vi 245 0.35 适 ( :) mm^ #Ë 
导线 
适用 于 压 接 ( 围 压 ) 0.5 ~ 6mm 4 
JYJ—V, 245 0.35 过 ( ) mm 绝 
缘 导 线 
适用 于 压 EJE) 6 ~ 240mm2 导 
JYJ 一 1 450/600 25 | Š ( 围 压 ) mm 
适用 于 压 接 (TE) 6 ~240mm” S 
JYJ 一 1A 450/600 2:5 i i ( :) TENA, 
线 ， 能 自动 脱 模 
适用 于 压 接 (HME, AE, AJE) 6 
JYJ 一 2 450/600 3 
~300mm? 导线 
HFE (ME, AE AE) 
JYJ 一 3 450/600 4.5 
16 ~400mm” 导线 
14.1.14 REH (图 14-14) 
(1) 用 途 ” 专 供 压 接 铝 或 铜 导线 的 接头 或 封 端 (利用 压 模 使 导线 
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接头 或 封 端 紧密 连接 ) 。 

(2) 规格 GERKE (mm): 440 
压 接 导 线 断 面积 范围 (mm): 10, 16, 25, 35, 
14.1.15 RELH (图 14-15) 












































图 14-14 图 14-15 


(1) HR ” 除 具 有 一 般 钢 丝 钳 的 用 途 外 ， 还 可 以 利用 其 轧 线 结构 
部 分 轧 接 电话 线 、 小 型 导线 的 接头 或 封 端 。 

(2) 规格 冷 轧 线 钳 长 度 (mm): 200, 

轧 接 导线 断面 积 范围 (mm ) ; 2.5 ~6。 
14.1.16 大 力 钳 (图 14-16) 

(1) 用 途 用 以 夹 紧 零 件 进行 锦 接 、 焊 接 、 磨 削 等 加 工 。 其 特点 
是 钳 口 可 以 锁 紧 ， 并 产生 很 大 的 夹 紧 力 ， 


使 被 夹 紧 零 件 不 会 松动 ; 而 且 钳 口 有 多 档 ee 
调节 位 置 ， 供 夹 紧 不 同 厚度 零件 使 用 ; 另 “”E — s 


外 ， 也 可 作 扳 手 使 用 。 

(2) 规格 “大力 钳 长 度 (mm); 100, 多 14-16 
125, 150, 175, 250, 350 (其 中 175, 250 为 最 常用 规格 ) 。 
14.1.17 0$ (图 14-17) 

(1) 用 途 ” 钳 的 头 部 比 鸭 嘴 钳 狭 而 
注 ， 错 口内 制 有 齿 纹 ， 多 用 于 纺织 三 修理 
钢 箱 工作 中 。 

(2) 规格 OKRE (mm); 160, 


14.1.18 开 箱 钳 (图 14-18) 
(1) 用 途 ” 开 木 箱 、 拆 旧 木 结构 件 时 / 
起 拔 钢 钉子 用 。 
(2) 规格 : 开 箱 钳 总 长 (mm); 450. LS 
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14.1.19 鲤鱼 钳 (QB/T 2442. 4 一 2007 ) 

外 形 如 图 14-19 所 示 。 

(1) 用 途 用 于 夹 持 扇形 或 圆柱 形 金属 零件 ， 其 特点 是 钳 口 的 开 
口 宽度 有 两 档 调 节 位 置 ， 可 以 夹 持 尺寸 较 大 qo 
的 零件 、 刃 口 可 用 于 切断 金属 丝 ， 是 自行 车 、 -人 
汽车 、 内 燃 机 、 农 业 机 械 等 维修 工作 中 常用 
TA; 

(2) 规格 ”鲤鱼 钳 长 度 (mm): 125, 150, 165, 200, 250, 


14.1.20 挡 圈 钳 (JB/T 3411. 47—1999, JB/T 3411. 48 一 1999 ) 
外 形 如 图 14-20 所 示 。 




















ET 

































































图 14-19 





















































挡 圈 钳 





T 
$ 
2; 
= 
ma 
wE 
zf 
JÈ 
于 
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= 



























































Z| 14-20 
(1) 用 途 又 名 卡 簧 钳 。 专 供 装 拆 弹 性 挡 轿 用 。 由 于 挡 轿 有 和 孔 用 、 























轴 用 之 分 以 及 安装 部 位 的 不 同 ， 可 根据 需要 ， 分 别 选 用 直 嘴 式 和 弯 嘴 
式 、 孔 用 或 轴 用 挡 圈 钳 。 

(2) 规格 HEARKE (mm): 125, 175, 250, 
14.1.21 羊角 起 钉 钳 

(1) MR 开 木 箱 、 拆 旧 木 结构 件 时 起 拔 钢 钉 子 用 。 


(2) 规格 长 度 x 直 径 (mm): 250 
x16。 ° 
14.1.22 多 用 钳 (图 14-21) 


(1) 用 途 ”用 于 切割 、 剪 、 轧 金属 
注 板 或 丝 材 。 















































和 14-21 
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(2) 规格 多 用 钳 总 长 (mm): 200, 
14.1.23 管子 钳 (QB/T 2508—2001 ) 
外 形 如 图 14-22 所 示 。 











可 锻 铸 铁 ( 碳 钢 ) 管 子 钳 铝 合 金管 子 钳 
图 14-22 
(1) 用 途 ”用 于 紧 回 或 拆 印 各 种 管子 、 管 路 附件 或 圆 形 零 件 。 是 















































管 路 安装 和 修理 的 常 
场 上 有 和 铝 合 金 制造 的 ， 其 特 + 
2) 规格 规格 指 夹 持 
规格 见 表 14-5。 





具 。 其 钳 体 用 可 锻 铸 铁 (或 碳 钢 ) 制造 ; 市 
点 是 重量 轻 ， 使 用 轻便 ， 不 易 生 锈 。 
管子 最 大 外 径 时 管子 钳 的 全 长 。 管 子 钳 的 















































z< 











表 14-5 管子 钳 的 规格 


规 格 /mm 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 450 | 600 | 900 | 1200 





夹 持 管子 外 径 /mm 友 20 |25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 75 | 85 | 110 





试验 可 锻 | 普通 级 | 105 | 203 | 340 | 540 | 650 | 920 1300 |2260 | 3200 








扭矩 “| 铸铁 | 重 级 | 165 | 330 | 550 | 830 | 990 |1440 1980 3300 | 4400 






































N BHEE 150 | 300 | 500 | 750 |1000 |1300 |2000 |3000 | 4000 


14.1.24 ”链条 管子 钳 (QB/T 1200—1991) 
外 形 如 图 14-23 所 示 。 














Z| 14-23 
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(1) 用 途 ”用 于 紧 固 或 拆 印 较 大 金属 管 或 圆柱 形 零 件 ， 是 管 路 安 
装 和 修理 工作 常用 工具 。 
(2) 规格 见 表 14-6。 
表 14-6 链条 管子 钳 的 规格 (QB/T 1200—1991) 









































型 号 A 型 B 型 
公称 尺寸 L/mm 300 900 1000 1200 1300 
夹 持 管子 外 径 D/mm 50 100 150 200 250 
试验 扭矩 /Nm 300 830 1230 1480 1670 











14.2 扳手 类 


14.2.1 双 头 呆 扳 手 (GB/T 4388—2008) 

外 形 如 图 14-24 所 示 。 

(1) 用 途 ”用 以 紧 固 或 拆 纯 六 角 头 或 方 头 螺 栓 (螺母 )。 双 头 扳手 
由 于 两 端 开口 宽度 不 同 ， 每 把 扳手 可 适 月 


H 
两 种 规格 的 六 角 头 或 方 头 螺栓 (螺母) 。 pG 


(2) 规格 扳手 规格 指 适用 的 螺栓 
(螺母 ) 的 六 角 头 或 方 头 对 边 宽度 。 双 头 图 14224 
果 扳 手 规格 见 表 14-7。 

表 14-7 双 头 呆 扳 手 (GB/T 4388—2008) 的 规格 
单 件 双 头 呆 扳手 规格 系列 /mm 
































I 















































3.2x4, 4x5, 5x5.5, 5.5x7, (6x7), 7x8, (8x9), 8x10, (9 x 
11), 10x11, (10x12), 10x13, 11x13, (12x13), (12x14), (13 x 
14), 13x15, 13x16, (13x17), (14x15), (14x16), (14x17), 15x 
16, (15x18), (16x17), 16x18, (17x19), (18x19), 18 x21, (19x 
22), (19x24), (20x22), (21 x22), (21x23), 21x24, (22x24), (24 
x26), 24x27, (24 x30), (25x28), (27x29), 27x30, (27 x32), (30 
x32), 30x34, (30 x36), (32x34), (32x36), 34x36, 36x41, 41x 
46, 46 x50, 50x55, 55x60, 60x65, 65x70, 70x75, 75x80 
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( 续 ) 


成 套 双 头 果 扳 手 规格 系列 /mm (市 场 产 品 ) 





6 件 套 | 5.5x7 (或 6x7), 8x10, 12x14, 14x17, 


17 x19, 22 x24 








8 件 套 
17, 17 x19, 19 x22, 22 x24 


5.5x7 (或 6x7), 8x10, 10x12 (或 9 x11), 12 x14, 14x 





10 件 套 


5.5x7 (或 6x7), 8x10, 10x12 (或 9 x11), 12 x14, 14 x 
17, 17x19, 19x22, 22x24, 24x27, 30 x32 





新 5 件 套 | 5.5 x7, 8x10, 13x16, 18x21, 24 x27 








新 6 件 套 | 5.5 x7, 8x10, 13x16, 18x21, 24x27, 30 
注 : 带 括号 的 对 边 尺寸 组 配 为 非 优选 组 配 。 
呆 扳 手 的 最 小 试验 扭矩 见 表 14-9 中 规定 。 

14.2.2 单 头 呆 扳 手 (GB/T 4388 一 2008 ) 

外 形 如 图 14-25 所 示 。 




















x34 





(1) HR ”用 于 紧 固 或 拆 印 一 种 规格 的 六 角 头 或 方 头 螺 栓 (螺母 ) 。 





(2) 规格 ” 采 扳 手 规格 指 适用 的 螺栓 























7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 

17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 

26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 34, 36, 

41, 46, 50, 55, 60, 65, 70, 75, 80 ( 单 头 果 扳 手 

K 14-9 中 规定 ) 。 

14.2.3 ” 双 头 梅花 扳手 (GB/T 4388 一 2008 ) 
外 形 如 图 14-26 所 示 。 











的 六 角 头 或 方 头 对 边 宽度 (mm): 5.5, 6, — Ds 


图 14-25 





的 最 小 试验 扭矩 见 





(1) 用 途 与 双 头 采 扳 手相 似 ， 但 只 适用 于 六 
其 特点 是 : 承受 扭矩 大 ， 使 用 安全 ， 特 
别 适 用 于 部 位 较 狭 小 、 位 于 凹 处 、 不 能 
容纳 双 头 呆 扳 手 的 工作 场合 。 

(2) 规格 双 头 梅花 扳手 分 高 用 图 

















IKIRE (螺母 ) 。 











i 
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型 (G 型 ) EIAI (A 型 ) 、 直 颈 型 (Z 型 ) 和 弯 颈 型 (WA) 四 种 。 
扳手 规格 指 适 用 的 螺栓 (螺母 ) 的 六 角 头 对 边 宽度 。 成 套 双 头 梅 
花 扳 手 规格 系列 见 表 14-8 。 























表 14-8 成套 双 头 梅花 扳手 规格 系列 〈 市场 产品 ) 
CHM: mm) 







































































6 件 组 | 5.5x8, 10x12, 12x14, 14x17, 17x19 (或 19x22)，22 x24 
5.5x7, 8x10 (或 9 x11), 10 x12, 12x14, 14x17, 17x19 
| (或 19x22)，22 x24, 24 x27 
pe 5.5x7, 8x10 (或 9x11), 10x12, 12x14, 14x17, 17 x19, 
— | 19x22, 22x24 (324x27), 27x30, 30 x32 
新 5 件 组 | 5.5 x7, 8x10, 13x16, 18x21, 24x27 
新 6 件 组 | 5.5 x7, 8x10, 13x16, 18x21, 24x27, 30x34 
注 : 1. 单 件 双 头 梅花 扳手 (GB/T 4388—2008) 的 规格 系列 为 6 x7 ~55 x 
60mm， 与 单 件 双 头 呆 扳手 相同 ， 参 见 表 14-7 双 头 呆 扳 手 的 规格 。 
2. 双 头 梅花 扳手 的 最 小 试验 扭矩 见 表 14-9 中 规定 。 


表 14-9 呆 扳 手 和 梅花 扳手 的 最 小 试验 扭矩 
(GB/T 4393 一 2008 ) 























规格 | 最 小 试验 扭矩 /N .ml| 规 格 | 最 小 试验 扭矩 /N ` m 规格 | 最 小 试验 扭矩 /N © m 
/mm | 梅花 扳手 | 呆 扳 手 ¿mm | 梅花 扳手 | 呆 扳手 | /mm | 梅花 扳手 | RF 
32 4. 04 1.02 10 58.10 24. 8 18 230 128 

4 6.81 1.9 11 72.70 3⁄2 3 19 261 149 

5 Tt SQ 3:55 12 89.10 41.2 21 330 198 
5.3 14. 40 4. 64 13 107. 00 51.6 22 368 225 

6 17. 60 5.92 14 128. 00 63.5 24 451 287 

7 25.20 9. 12 15 150 71 27 594 399 

8 34. 50 13.3 16 175 92.3 30 760 536 

9 45. 40 18.4 17 201 109 32 884 643 
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(2) 
规格 ENAIRTHIE/N - m | 规格 BUATAN ° ml | 最 小 试验 扭矩 /Nm 
“mm | 梅花 扳手 | RF ¿mm | 梅花 扳手 | RFE | “mm | 梅花 扳手 | RRE 
34 1019 761 | 46 | 2067 1453 || 60 3849 2471 




















36 1165 894 50 2512 1716 65 4021 2900 
































41 1579 1154 55 3140 2077 70 4658 3364 


注 : 两 用 扳手 的 开口 端 和 和 孔 端 分 别 采 用 采 扳 手 和 梅花 扳手 的 扭矩 系列 。 








14.2.4 单 头 梅花 扳手 (GB/T 4388 一 2008 ) 

外 形 如 图 14-27 所 示 。 

用 途 ”与 单 头 采 扳手 相似 ， 但 只 适用 于 六 角 头 螺栓 (螺母 ) 。 
其 特 : 承受 扭矩 大 ,使 用 安全 ， 特 别 适 
IF na MFA, 486282 3k 
扳手 的 工作 场合 

(2) 规格 单 头 梅花 扳手 分 矮 颈 型 (A A 型 ( 矮 颈 型 ) 

型 ) 和 高 颈 型 (G 型 )。 其 规格 与 单 头 果 扳手 图 14-27 
相同 (14. 2. 2 单 头 呆 扳 手 的 规格 ) 。 
14.2.5 两 用 扳手 (GB/T 4388 一 2008 ) 

外 形 如 图 14-28 所 示 。 

(1) 用 途 一端 与 单 头 呆 扳 手相 同 ， 另 一 端 与 梅花 扳手 相同 ， 两 
端 适 用 相同 规格 的 螺栓 CREE) 。 

(2) 规格 扳手 规格 指 适 用 的 螺 
栓 〈 螺 母 ) 的 六 角 头 或 方 头 对 边 宽 图 14-28 
度 。 两 用 扳手 的 规格 见 表 14-10。 















































| 





























表 14-10 ”两 用 扳手 〈(GBZT 4388—2008) 的 规格 





32. 4, 5. 5.5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 15, B, 
14, 15; 16, 42, AR. 49. 20. 2p. 22. 95. 24, 
25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 34, 36, 41, 
46, 50 


9 $ 





单 件 扳手 规格 系列 /mm 
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成 套 扳手 
规格 系列 


/mm 


(市 场 产 品 ) 





14.2.6 
外 形 如 


(1) 用 途 


Œ: 


两 用 


6 件 组 





( 续 ) 


10. 12; 14; 19, 49; 22 











g 件 组 





8,9, 10, 12, 14, 17, 19, 22 








10 件 组 





8, 9. 10, 12, 14, 17, 19, 22, 24, 27 





新 6 件 组 


10, 13, 16, 18, 21, 24 

















新 8 件 组 
扳手 的 最 小 试验 扭矩 见 表 14-9 中 规定 。 








8,10, 1316, 18,21, 24, 27 





敲 击 呆 扳手 及 敲 击 梅花 扳手 (GB/T 4392—1995) 
图 14-29 所 示 。 


Do O 





分 别 与 单 头 采 扳 手 及 单 头 梅花 扳手 相同 。 只 是 





还 可 以 做 锤子 敲 击 











] 








Jo 





Balas T 项 击 梅 花 扳 手 


图 14-29 
































宽度 。 敲 击 呆 扳 手 及 敲 击 梅花 扳手 的 规格 见 表 14-11 。 
表 14-11 敲 击 呆 扳 手 及 敲 击 梅花 扳手 
(GB/T 4392—1995) 的 规格 























Ju 


手 规格 指 适用 的 螺栓 (螺母 ， 的 六 角 头 或 方 头 对 边 








厚度 度 厚度 

规格 上 一 一 一] 长 度 | 规格 上 一 一 王 一 一 | 长 度 | 规格 上 一 一 | 长 度 
采 扳 手 | 梅 扳手 采 扳 手 | 梅 扳手 采 扳手 | 梅 扳手 

/mm /mm /mm 
50 20 25 300 || 70 28 32.5 |375 | 90 36 40 450 
55 22 27 300 || 75 30 34 375 | 95 38 42 450 
60 24 29 350 || 80 32 36.5 | 400 | 100 40 44 500 
65 26 30.6 |350 || 85 34 38 400 | 105 42 45.6 | 500 
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( 续 ) 
厚度 厚度 厚度 
规格 长 度 | 规格 长 度 | 规格 长 度 
果 扳 手 | 梅 扳手 果 扳 手 | 梅 扳 手 果 扳 手 | 梅 扳 手 
/mm /mm /mm 
110 | 44 47.5 | 500 | 145 58 60.6 | 600 | 180 72 74 800 
115 46 49 500 | 150 60 62.5 | 700 | 185 74 75.6 | 800 
120 | 48 51 600 || 155 62 64.5 | 700 | 190 76 71.5 | 800 
130 52 55 600 || 165 66 68 700 | 200 80 81 800 
135 54 57 600 || 170 68 70 700 || 210 84 85 800 


14.2.7 




















外 形 如 图 14-30 所 示 。 








活 扳手 (GB/T 4440 一 2008 ) 

















图 14-30 














(1) 用 途 ”开口 宽度 可 以 调节 ， 可 用 于 装 拆 一 定 尺 寸 范 围 
角 头 或 方 头 螺栓 、 螺 母 














° 


(2) 规格 见 表 14-12。 











内 的 六 




























































































表 14-12 活 扳 手 (GB/T 4440—2008) 的 规格 
扳手 长 度 /mm 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 375 | 450 | 600 
最 大 开口 宽度 /mm 13 19 | 24 | 28 | 34 43 | 52 | 62 
最 小 试验 扭矩 /Nm | 33 | 85 | 180 | 320 | 515 | 920 |1370 | 1975 
14.2.8 管 活 两 用 扳手 〈 图 14-31) 
(1) 用 途 ”该 扳手 的 结构 特点 是 固定 钳 口 制 成 带 有 细 齿 的 平 钳 口 ; 
活动 钳 口 一 端 制 成 平 钳 口 ， 另 一 端 制 成 带 有 细 些 的 凹 钳 口 ; 向 下 按 动 蜗 
杆 ， 活 动 钳 口 可 迅速 取 下 ， 调 换 钳 口 位 置 。 如 利用 活动 钳 口 的 止 钳 口 ， 
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即 当 


当 活 扳手 使 用 





管子 钳 使 用 ， 装 拆 管 子 或 圆柱 形 零件 。 利 用 平 钳 口 ， 可 当 活 扳手 使 








Z| 14 

















用 ， 装 拆 六 角 头 或 方 头 螺栓 、 螺 母 。 








(2) 规格 JLX 14-13, 





-31 


当 管 子 钳 使 用 



































表 14-13 管 活 两 用 扳手 的 规格 
形 J I 型 H 型 
长 度 /mm 250 | 300 | 200 | 250 | 300 | 375 
最 大 来 持 六 角 对 边 宽度 /mm 30 36 24 30 36 46 
最 大 夹 持 管子 外 径 /mm 30 36 25 32 40 50 





14.2.9 ESRF 






































1) 用 途 ”分 手动 和 机 动 (电动 、 气 动 ) 两 利 
用 较 广 。 由 各 种 套 简 ( 头 )、 传 动 附件 和 连接 件 组 成 ， 除 

















类 型 ， 以 手动 套 简 扳 























功能 外 ， 还 特别 适用 于 位 





























2) 尺寸 及 规格 ” 见 表 14-14 和 表 14-15, 
表 14-14 手动 套 简 扳 手 传动 方 孔 (H 





特殊 、 空 间 狭窄 、 深 上 四、 其 人 
HAR. WARE (A) 形式 供应 ， 也 可 以 单 件 形式 供应 。 














4 有 一 般 扳 











扳手 均 不 

















Ë) 公称 尺寸 及 


基本 尺寸 (GB/T 3390. 2 一 2004) (单位 : mm) 


























公称 尺寸 6.3 10 12.5 20 25 
max 6.63 9. 80 13.03 19.44 25.79 
方 筷 
本 min 6.41 9. 58 12.76 19. 11 25. 46 
K max 6.35 9. 53 12. 70 19. 05 25. 40 
寸 | Ji 
min 6.26 9.44 12.59 18.92 25.27 
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表 14-15 手动 成 套套 简 扳 手 规格 
传动 方 孔 | 全 全 每 盒 具体 规格 /mm 
GPR >。 
jm | 件数 E 简 附件 
(1) 小 型 套 简 扳手 
4, 4.5, 5, 5.5, 6, 7, 8 WEEE N 
6.3, 10 | 20 CEG. ISU) a 10 i PE r nE 
12, 13, 14, 17, 19 #l 20.6 R l oss 
` 9 xO. 3 六 
KERE (AE 10 方 孔 ) 
i 10, 11, 12, 13, 14, 17, E E ap: 
19 和 20.6 火花 塞 套 简 au 
(2) 普通 套 简 扳手 
10, 11, 12, 14, 17, 19, 
12.5 9 225 弯 柄 
22，24 
8, 10, 13, 15, 16, 18, 
12.5 9 225 弯 柄 
21，24 
250 WERF, EKK, 
8, 10, 13, 15, 16, 18, Š 
12.5 13 250 转向 手柄 ，257 通用 手 
21, 24, 27 : 
柄 
250 WERF, EKK, 
10, 11, 12, 14, 17, 19, 54) 
12.5 13 250 转向 手柄 ，257 通用 手 
22, 24, 27 . 
柄 
250 Bb JK 直接 3 
E T 10, 11, 12, 14, 17, 19, o ` 
I 22, 24, 27, 30, 32 Sai. As 
摇 柄 ，125 、250 接 杆 
250 ili #r J) 250 滑行 
10, 11, 12, 13, 14, 15, a 
12.5 24 |16, 17, 18, 19, 20, 21, | ^> Ao PE S e 








Do. e 97 30. 33 





125. 250 接 杆 ，75 万 向 接 
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( 续 ) 
传动 方 孔 每 全 每 盒 具体 规格 /mm 
GRF] ， 
Se E ø 附件 
10, 11, 12, 13, 14, 15, 250 WERF, HEK, 
TE Š 16, 17, 18, 19, 20, 21, | 250 滑行 头 手柄 ，420 快速 
I 22, 23, 24, 26, 27, 28, | 摇 柄 ，125 、250 接 杆 ，75 
30, 32 万 向 接头 ，52 旋 具 接头 
8, 9, 10, 11, 12, 13, 250 WEF, 250 滑行 
14, 15, 16, 17, 18, 19, | KFP, 420 快速 摇 柄 ， 
12.5 32 | 20, 21, 22, 23, 24, 26, | 230. 300 5, 75 万 向 接 
27, 28, 30, 32 和 20.6 火花 | 3, 52 旋 具 接头 ，125、 
KEH 250 接 杆 
(3) 重型 套 简 扳手 
0 i 18, 21, 24, 27, 30, 34, J e K F, KEI Wr 
36, 41, 46, 50 行头 手柄 ， 套 简 箱 
19, 21, 22, 23, 24, 26, s 
WERF, KEII WW 
20 21 |27, 28, 30, 32, 34, 36, | — f 
行头 手柄 ， 套 简 箱 
38, 41, 46, 50 
21, 22, 23, 24, 26, 27, 125 环 轮 扳 头 ，525 滑行 
28, 29, 30, 31, 32, 34, | 头 手 柄 ，525 加 力 杆 ，200 
20, 25 26 |36, 38, 41, 46, 50 (以 上 | 接 杆 〈 以 上 20 方 孔 、 方 
20 FFL), 55, 60, 65 (以 | FE), 83 大 滑行 头 (20, 25 
上 25 方 孔 ) JIE), J mA 
125 36 R 3k. 525 滑行 
30, 31, 32, 34, 36, 38, š 
KFA, 220 cFF, 135 万 
25 21 |41, 46, 50, 55, 60, 65, 








70, 75, 80 








向 接头 ，525 加 力 杆 ， 滑 行 
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14.2.10 十 字 柄 套 简 扳 手 (GB/T 14765 一 2008) 
外 形 如 图 14-32 所 示 。 











Z| 14-32 
(1) 用 途 用 于 扳 拧 汽车 、 运 输 车 辆 轮胎 上 的 螺钉 和 螺母 或 其 他 
类 似 紧 固件 ， 每 一 型 号 套 简 扳手 上 有 4 个 不 同 规格 套 简 ， 也 可 用 一 个 传 
动 方 桦 代替 其 中 一 个 套 简 。 
(2) 规格 DLS 14-16。 
表 14-16 十 字 柄 套 简 扳 手 (GB/T 14765 一 2008 ) 的 规格 







































































(单位 : mm) 
型 号 套 简 对 边 尺 十 FA 套 简 外 径 柄 长 ERE 
s < 对 边 尺 寸 d < L > t > 
1 24 12;5 38 355 0.8s 
2 27 12.5 42.5 450 0. 8s 
3 34 20 49.5 630 0.8s 
4 41 20 63 700 0.8s 
套 简 头 对 边 尺 寸 ; (mm) / 套 简 试 验 扭 矩 (N +m): 





10/58. 10, 11⁄72.70, 12/89.10, 13⁄107.00, 14/128.00, 15/150, 16/ 
175, 17/201, 18/230, 19/261, 21/330, 22/368, 24/451, 27/594, 30/760, 
32/884, 34/1019, 36/1165, 41/1579, 46/2067 

HERI) (mm) / 方 桦 试验 招 矩 (N +m): 12.5/512,20/1412 
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14.2.11 内 六 角 扳 手 (GB/T 5356—2008) 
外 形 如 图 14-33 所 示 。 





a 





图 14-33 
(1) 用 途 用 于 紧 固 或 拆 印 内 六 角 螺 钉 。 
(2) 规格 见 表 14-17。 
表 14-17 内 六 角 扳手 的 规格 (GB/T 5356—2008) 























对 边 | 长 脚 长 度 Es [wal keker aml o 、 
尺寸 长 度 Ro 长 度 
。 | 标准 | 长 型 | 加 长 | 1 | 型 下 wa | 。 | 标准 | 长 型 | 加 长 | 1 E Ma 
ZN . m ZN. m 
mm mm 
DÚ. 2 33 — — 7 0. 08 7 102 | 147 | 197 | 41 80 
0.9 13 一 一 H 0. 18 8 108 | 158 | 208 | 44 120 


2 5.2 | 77 |102 | 18 1.9 11 |129 | 191 |247 | 53 282 
2.5 |58. 5 |87. 5 |114. 5/20. 5 3.8 12 |137 |202 |262 | 57 370 
3 66 | 93 129 23 6.6 13 |145 |213 |277 | 63 470 


3.5 |69.5|98.5| 140 25.5] 10.3 14 |154 |229 |294 | 70 590 


4 74 |104 144 | 29 16 15 |161 |240 |307 | 73 725 
4.5 | 80 |114.5 156 130.5 22 16 |168 |240 |307 | 76 880 
5 85 |120 165 | 33 30 17 |177 |262 |337 | 80 980 


6 96 |141 | 186 | 38 52 18 |188 |262 |358 | 84 1158 
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( 续 ) 
对 边 | KAKEL SUM 对 边 | KEKEL |AN 
最 小 试验 最 小 试验 
尺寸 长 度 a ~ 尺寸 长 度 
。 | 标准 | 长 型 | 加 长 | 1 PEM | 。 | 标准 | 长 型 | 加 长 | 1 P Mi 
/N.m /N.m 
mm mm 
19 199 | 一 一 89 1360 27 277 | — — | 127 3910 
21 211 | 一 一 96 1840 29 311 | 一 — | 141 4000 
22 222 | 一 — | 102 2110 30 315 | 一 — | 142 4000 
23 233 | 一 — | 108 2414 32 347 | 一 — | 157 4000 
24 248 | 一 — |114 2750 36 391 | — — | 176 4000 
14.2.12 内 六 角 花 形 扳手 (图 14-34 ) 











(1) 用 途 与 内 六 




















图 14-34 
扳手 相似 。 
(2) 规格 见 表 14-18 。 

表 14-18 内 六 角 花 形 扳手 的 规格 〈 单 位 : mm) 


























代号 | 适应 的 螺钉 L H t 4 B 

T30 M6 70 24 3.30 5.575 3. 990 
T40 M8 76 26 4.57 6.705 4. 798 
T50 M10 96 32 6.05 8. 890 6. 398 
T55 M12 ~ M14 108 35 7.65 11. 277 7. 962 
T60 M16 120 38 9. 07 13. 360 9. 547 
T80 M20 145 46 10. 62 17. 678 12. 705 
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14.2.13 钧 形 扳手 (JB/ZQ 4624 一 2006 ) 
外 形 如 图 14-35 所 示 。 
图 14-35 
(1) 用 途 专 供 紧 固 或 拆 印 机 床 、 车 辆 、 机 械 设备 上 的 圆 螺母 用 。 
(2) 规格 分 A 型 和 B 型 两 种 ， 见 表 14-19 。 
K 14-19 钧 形 扳手 (JB/ZQ 4624—2006) 的 规格 
累 峡 外 径 /mm | 12 ~14 | 16~18 | 18~20 | 20~22 | 25~28 | 30~32 
柄 长 /mm 100 120 
BR e/mm | 34 ~36 | 40~42 | 45~50 | 52~55 | 58~62 | 68 ~75 
柄 长 /mm 150 180 210 
累 母 外 径 /mm | 80 ~90 |95 ~100 |110~115 120 ~130 |135 ~ 145 | 155 ~ 165 
柄 长 /mm 240 280 320 
BREA í%/mm |180 ~ 195 |205 ~ 220 |230 ~ 245 |260 ~270 |280 ~300 | 300 ~320 
柄 长 /mm 380 460 550 
RESM 320 ~ 345 350 ~375 380 ~ 400 480 ~ 500 
柄 长 /mm 550 585 620 800 




















14. 12. 14 ”扭力 扳手 (GB/T 15729 一 2008 ) 


外 形 如 





图 14-36 所 示 。 








预 置式 ( 带 刻 度 可 调 型 ) 





图 14-36 
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(1) 用 途 


配合 套 简 扳 手套 简 ， 供 紧 固 六 角 头 螺栓 、 螺 母 用 ， 











在 








扭 紧 时 可 以 表示 出 扭矩 数值 。 凡 是 对 螺栓 、 螺 母 的 紧 固 扭矩 有 明确 规定 


的 装配 工作 














(如 汽车 、 拖 拉 机 等 的 气缸 
置式 扭力 扳手 可 事先 设 定 ( 预 置 ) 扭矩 值 ， 操 作 时 ， 如 施加 扭矩 超过 
WEE, WEE 











FE 打滑 现象 ， 








装配 ) ， 都 要 使 月 





有 这 种 扳手 。 预 


以 保证 螺栓 〈 螺 母 ) 上 承受 的 扭矩 不 



































超 设 定 值 。 
(2) 规格 见 表 14-20。 
表 14-20 HHF (GB/T 15729—2008) 的 规格 
最 大 扭矩 /Nm 100, 200, 200 500 
指示 式 
方 桦 边 长 /mm 125 20 
扭矩 范围 0~10 TN 280 ~760 | 750 ~2000 
预 置式 ZN …m 80 ~300 
方 桦 边 长 /mm 6.3 12.5 20 25 
14.2.15 增 力 扳手 (图 14-37) 


(1) 用 途 

















配合 扭力 扳手 、 环 轮 扳手 
或 套 简 扳手 套 简 ， 紧 固 或 拆 印 六 角 头 螺栓 、 
螺母 用 。 操 作者 施加 正常 的 力 ， 通 过 减速 机 











































































































构 可 输出 数 倍 到 数 十 倍 的 力矩 。 在 缺乏 动力 
源 情况 下 ， 汽 车 、 船 般 、 铁 路 、 桥 梁 、 石 
油 、 化 工 、 电 力 等 工程 中 ， 和 常用 以 手工 安装 
和 拆 印 大 型 螺栓 、 螺 母 。 
(2) 规格 ”市场 产品 的 规格 见 表 14-21。 
表 14-21 增 力 扳 手 的 规格 
) a | 最 大 输出 扭矩 py 输入 端 方 孔 | 输出 端 方 桦 
型 号 a Naa 减速 比 Hemi 访 长 mm 
Z120 1200 5.1 12.5 20 
Z180 1800 6.0 12.5 25; 
Z300 3000 12.4 12.5 25 
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(2) 
最 大 输出 扭矩 MAH M HTT E 
4 a m 减速 比 3 — Pai 
Z400 4000 16.0 12.5 六 方 32 
Z500 5000 18.4 12.5 六 方 32 
Z750 7500 68.6 12.5 六 方 36 
Z1200 12000 82.3 12.5 六 方 46 
注 :“ 六 方 ” 尺 寸 指 对 边 宽 度 。 
14.2.16 快速 管子 扳手 (图 14-38) 
(1) 用 途 用 于 紧 固 或 拆 印 小 型 金属 @2—— 
管 和 其 他 圆柱 形 零 件 ， 也 可 做 扳手 使 用 ， ü 
是 管 路 安装 和 修理 工作 中 常用 工具 。 图 14-38 
2) 规格 ”市场 产品 的 规格 见 表 14-22。 
表 14-22 ”快速 管子 扳手 的 规格 
规格 (长 度 )/mm 200 250 300 
夹 持 管子 外 径 /mm 12 ~25 14 ~30 16~40 
适用 螺栓 规格 /mm M6 ~ M14 M8 ~ M18 M10 ~ M24 
试验 扭矩 /Nm 196 323 490 














14.2.17 丝锥 扳手 (B 














图 


14-39 
(1) 用 途 





装 夹 丝 锥 ， 用 手 攻 制 机 伯 
(2) 规格 见 表 14-23 。 
R 14-23 丝锥 扳手 的 规格 








F 上 的 内 螺纹 。 











扳手 长 度 /mm | 130 180 230 280 380 480 600 
适用 丝锥 公称 
2-4 | 3-6 |3~10 16-14 |8-18 |12~24 |16~27 


直径 /mm 
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14.2.18 AIRF (GB/T 970. 1 一 2008 ) 
外 形 如 图 14-40 所 示 。 











D>25mm 





Z| 14-40 


(1) 用 途 ” 装 夹 圆 板 牙 加 工 (ER) 机 件 上 的 外 螺纹 。 
(2) 规格 见 表 14-24。 
表 14-24 ARF (GB/T 970. 1 一 2008) 的 规格 
































Ja 格 16 20 25 30 38 45 
适用 圆 板 | 外 径 D 16 20 25 30 38 45 
牙 尺 寸 /mm | ”厚度 5 5,7 9 11 10, 14 | 14, 18 











加 工 螺纹 直径 /mm 1~2.5| 3-6 7-9 |10~11 |12~14 ,16~20 











规 格 55 65 75 90 105 120 








A| A 外 径 D 35 65 75 90 105 120 


Ë 
=l 
E 














牙 尺 寸 /mm | ”厚度 16, 22 | 18, 25 | 20, 30 | 22, 36 | 22, 36 | 22, 36 





























加 工 螺纹 直径 /mm 22 ~24 |27 ~36 | 39 ~42 |45 ~52 | 56 ~60 | 64 ~68 

















Em 


板牙 加 工 的 螺纹 直径 。 




















HE: 加 工 曙 纹 直 径 是 指 粗 牙 普通 螺纹 用 
































14.3 WAX 


14.3.1 — FIRIR (QB/T 2564. 4 一 2002 ) 
外 形 如 图 1441 所 示 。 
(1) 用 途 用 于 紧 固 或 拆 印 一 字模 螺钉 和 木 螺钉 。 有 木 柄 和 塑料 
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穿 心 式 (C 型 ) 














































































































图 1441 

柄 ， 且 又 分 普通 和 穿 心 式 两 种 。 穿 心 式 能 承受 较 大 的 扭矩 ， 并 可 在 尾部 
锤子 敲 击 。 

(2) 规格 见 表 14-25。 

表 14-25 — FRIR (QBAT 2564. 4 一 2002) 的 规格 

规格 旋 杆 长 度 /mm 规格 旋 杆 长 度 /mm 

(a xb) A B C D | (axb) A B C D 
/mm 系列 | 系列 | 系列 | 系列 | “mm 系列 | 系列 | 系列 | 系列 
0.4x2 | 一 40 | — | — |1x5.5 |25(35)| 100 | 125 | 150 
0.4x2.5| 一 50 | 75 | 100 |1.2x6.5|25(35) | 100 | 125 | 150 
0.5 x3 一 50 | 75 | 100 | 1.2x8 |25(35) | 125 | 150 | 175 
0.6x3 |25(35) | 75 | 100 | 125 | 1.6 x8 一 125 | 150 | 175 
0.6x3.5 25(35) 75 | 100 | 125 |1.6x10| 一 |150 | 175 | 200 
0.8x4 |25(35) | 75 | 100 | 125 | 2x12 — |150 | 200 | 250 
1x4.5 |25(35) | 100 | 125 | 150 |2.5<x14| 一 | 200 |250 | 300 

注 : 括号 内 的 尺寸 为 非 推荐 尺寸 。 规 格 在 1 x5. Smm 以 上 的 旋 具 ， 其 旋 杆 在 

靠近 旋 柄 的 部 位 可 增设 六 角形 断面 加 力 部 分 。 

14.3.2 ”十 字模 螺钉 旋 具 (QBZT 2564. 5 一 2002 ) 

外 形 如 图 1442 所 示 。 

(1) 用 途 用 于 紧 固 或 拆 印 十 字模 螺钉 、 木 螺钉 和 自 攻 螺 钉 。 有 
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图 14-42 
木 柄 和 塑料 柄 且 又 分 为 普通 式 (P) 和 穿 心 式 〈C) 两 种 。 穿 心 式 能 承 
受 较 大 的 扭矩 ， 并 可 在 尾部 用 锤子 敲 击 。 
(2) 规格 见 表 14-26。 
表 14-26 ”十 字模 螺钉 旋 具 (QBZT 2564. 5 一 2002 ) 





















































J = 0 1 2 3 4 
旋 杆 长 度 | A 系列 250353 .| 25035) 
/mm B 系列 60 75(80) 100 150 200 
适用 螺钉 规格 /mm <M2 |M25,M3 | M4,M5 M6 M8,M10 

















注 : 插 号 内 的 尺寸 为 非 推荐 尺寸 。2 号 槽 以 上 的 旋 具 ， 其 旋 杆 在 靠近 旋 柄 的 
部 位 可 增设 六 角形 断面 加 力 部 分 。 


























14.3.3 一 字模 螺钉 旋 具 旋 杆 (QB/T 2564. 2 一 2002 ) 
































外 形 如 图 14-43 所 示 
A 型 旋 杆 B 型 和 C 型 旋 
图 1443 
(1) 用 途 旋 杆 分 A 型 、B 型 和 C 型 三 种 ，A 型 和 B 型 为 手 用 旋 
FF, C 型 为 机 用 旋 杆 ， 与 相应 的 手动 、 电 动 或 气动 工具 配合 ， 用 于 旋 动 















































字模 螺钉 、 木 螺钉 和 自 攻 螺钉 。 
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(2) 规格 见 表 14-27。 
表 14-27 ”一 字模 螺钉 旋 具 旋 杆 
(QBZT 2564. 2 一 2002) 的 规格 


(1)A 型 和 B 型 手 用 旋 杆 








厚度 a | 宽度 /| 试验 扭矩 | 厚度 a | 宽度 "| 试验 扭矩 | 厚度 " | 宽度 5 | 试验 扭矩 














mm /N.m mm Z/N:m mm /ZN … m 
0. 4 2 三 0. 3 0.8 4 三 2.6 1.6 8 三 20.5 
0. 4 2.:5. =0.4 1 4.5 三 4.5 1.6 10 三 25.0 
0.5 3 三 0. 7 1 SS 三 5.0 2 12 三 48 
0.6 3 三 1.1 1.2 6;5 =9.4 2⁄5 14 三 87.5 


0.6 3.5 三 1.3 1.2 8 三 11.5 





(2)C 型 机 用 旋 杆 





厚度 a | 宽度 5 | 试验 扭矩 | 厚度 " | SEBE b | 试验 扭矩 | 厚度 | SEBE b | 试验 扭矩 














mm /N.m mm /N.m mm /ZN … m 
0.4 2 三 0. 35 0.6 4.5 三 1.8 L. 2 8 >12.9 
0.4 25 三 0. 45 0.8 4 三 2.9 1.6 8 三 22.9 
0.5 3 三 0. 8 0.8 I 3.9 1.6 10 三 28.7 
0.5 4 三 1. 1 1 5.5 三 0.2 2 12 253.8 
































0.6 3.5 >1.4 1.2 6.5 三 10.5 2.5 14 =98 


14.3.4 十 字模 螺钉 旋 具 旋 杆 (QB/AT 2564. 3 一 2002 ) 
外 形 如 图 14-44 所 示 。 




















838 - 





(1) 用 途 
型 和 2 型 两 种 ， 


旋 杆 按 用 途 分 手 用 和 机 月 

















日 两 种 ， 按 十 字模 














形状 分 为 H 




















与 相应 的 手动 、 电 动 或 气动 工具 配合 ， 用 于 旋 动 十 字 林 
螺钉 、 木 螺钉 和 自 攻 螺 钉 。 
























































(2) 规格 见 表 14-28。 
表 14-28 ”十 字 权 螺 钉 旋 具 旋 杆 〈QBZT 2564. 3 一 2002) 的 规格 
槽 = 0 1 2 3 4 
旋 杆 直径 /mm 3 4.5 6 8 10 
最 小 试验 | 手 用 1 3.5 8.2 19.5 38 
扭矩 CN m| 机 用 1 3.9 10.3 32 88.7 
14.3.5 夹 柄 螺钉 旋 具 (图 1445) 


(1) 用 途 

















—— < 


图 1445 

















JT Z i] sk EH! 














般 螺 钉 旋 具 耐 用 








， 但 禁止 用 于 























六 槽 螺 杀 ， 并 可 在 尾部 敲 击 ， 比 一 
BWIA ° 


(2) 规格 KE GEW, mm): 150, 200, 250, 300, 


14.3.6 多 用 螺钉 旋 具 (B 











14-46) 








(1) 用 途 


木 螺钉 ， 钻 木 螺 钉 孔 眼 ， 并 可 兼作 测 


(2) 规格 
种 ， 见 表 14-29, 


图 14 
多 种 组 件 ， 可 用 于 紧 固 或 拆 纯 一 字 槽 或 十 字 槽 螺钉 、 

















-46 


























B AE Jl] 














Jo 


全 长 (手柄 加 旋 杆 ，mm): 230， 并 分 6，8，12 件 三 
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表 14-29 多 用 螺钉 旋 具 的 规格 












































件数 一 字形 旋 杆 | 十 字形 旋 杆 | 钢 锥 | 刀片 | 小 锤 | 木工 外 | 套 简 
头 宽 /mm | (十 字 槽 号) | /把 / 片 /只 /mm | /mm 
6 3, 4, 6 1, 2 1 
8 |3,4,5,6 wa 1 1 
12 |3, 4, 5, 6 L. 2 1 1 1 6 6, 8 





14.3.7 WEDEMRSEMESIIEEL (QB/T 2564. 6 一 2002 ) 
外 形 如 图 14-47 所 示 。 






































图 1447 
(1) AR ”用 于 紧 固 或 拆 印 带 一 字模 或 十 字模 的 各 类 螺钉 。 旋 具 
| 与 一 般 螺 






































有 顺 旋 、 倒 旋 和 同 旋 三 种 功能 。 当 定位 钮 位 于 同 旋 时 ， 作 
钉 旋 具 相同 ; 定位 钮 位 于 顺 旋 或 倒 旋 时 ， 旋 杆 可 连续 顺 旋 或 倒 旋 ， 以 减 
轻 劳动 强度 ， 提 高 生产 效率 。 适 用 于 批量 生产 。 换 上 木 钻 或 三 棱锥 ， 可 
进行 销 孔 工作 。 

(2) 规格 见 表 14-30。 

表 14-30 ”螺旋 来 轮 螺钉 旋 具 (QB/T 2564. 6 一 2002) 的 规格 

























































































型 R A H B 型 
规格 (全 长 )/mm 220 300 300 450 
扭矩 /N . m > 3.5 6.0 6.0 8.0 
注 : 1. 扭矩 为 旋 具 定位 钮 位 于 同 旋 时 ， 旋 具 应 能 承 收 的 最 小 扭矩 。 



































2. 用 户 需要 其 他 附件 和 规格 ， 可 与 供 方 协商 订货 。 


15.1 虎 钳 
15.1.1 手 虎 钳 (图 15-1) 








图 15-1 








(1) 用 途 ”是 一 种 手持 工具 ， 用 来 夹 持 轻巧 小 型 工件 以 便 进行 加 





T 

(2) 规格 钳 口 宽度 (mm) / 钳 口 弹 开 

20, 40/30, 50/36. 

15.1.2 普通 台 虎 钳 (QB/T 1558. 2 一 1992 ) 
外 形 如 图 15-2 所 示 。 

















图 152 
(1) Hë 安装 在 工作 台 上 ， 用 来 夹 持 工件 ， 使 钳工 便于 对 工件 























进行 各 种 加 工 。 是 钳工 车 间 必 备 工具 。 转 盘 式 的 钳 体 可 以 转动 ， 使 工件 














尺寸 (mm): 25/15, 30/ 
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旋转 到 合适 的 工作 位 置 。 
(2) 规格 见 表 15-1。 
表 15-1 普通 台 虎 钳 (QB/T 1558. 2 一 1992 ) 的 规格 
规格 ( 钳 口 宽度 )/mm | 75 90 100 | 115 125 150 | 200 
开口 度 /mm 75 90 100 | 115 | 125 | 150 | 200 
长 度 | 300 | 340 | 370 | 400 | 430 | 510 | 610 
宽度 | 200 | 220 | 230 | 260 | 280 | 330 | 390 
高 度 | 160 | 180 | 200 | 220 | 230 | 260 | 310 
最 小 夹 紧 力 | 轻 级 | 7.5 | 9.0 |100 11.0 | 12.0 | 15.0 | 20.0 
/kN 重 级 | 15.0 | 18.0 | 20.0 | 22.0 | 25.0 | 30.0 | 40.0 
































外 形 尺寸 


/mm 









































15.1.3 管子 台 虎 钳 (QB/AT 2211 一 1996) 
外 形 如 图 15-3 所 示 。 








图 153 
(1) MR ”固定 在 工作 台 上 ， 用 于 夹 紧 金属 管 ， 以 进行 贸 制 螺纹 

















Ym 








或 切割 管子 管 。 
(2) 规格 ” 见 表 152。 
表 15-2 管子 台 虎 钳 (QB/T 2211—1996) 的 规格 
规格 (号 数 ) 1 2 3 4 ? Š 


能 夹 持 的 管子 


= 











10 ~60 | 10 ~90 |15~115 | 15~165 | 30 ~220 | 30 ~300 








径 /mm 






































最 小 夹 紧 力 /kN 88.2 117.6 127.4 137.2 166.6 196 
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15.1.4 方 孔 桌 虎 钳 (QB/T 2096. 3 一 1995 ) 





外 形 如 图 154 所 示 。 





(1) 用 途 与 台 虎 错 相似 ,但 钳 体 安装 方便 ,适用 二 





(2) 规格 见 表 15-3。 








图 





154 





于 夹 持 小 型 工作 








表 15-3 方 孔 桌 虎 钳 的 规格 (QB/T 2096. 3 一 1995 ) 






































规格 ( 钳 口 宽度 )/mm 40 50 60 65 
开口 度 /mm 35 45 55 55 
最 小 紧 固 范围 /mm 15 ~45 
最 小 夹 紧 力 /kN 4.0 5.0 6.0 6.0 
15.2 $¥JJ 


15.2.1 #$HT#E (QBZT 2569. 1 一 2002 ) 


外 形 如 图 15-5 所 示 。 
钳工 齐 头 扁 铀 
TRKE 






































HET EE 
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(1) 用 途 用 于 刍 削 或 修整 金属 工件 的 表面 、 凹 模 及 内 和 孔 。 
(2) 规格 见 表 154。 
表 15-4 钳工 雏 (QB/T 2569. 1 一 2002) 的 规格 
(单位 : mm) 
u ” E 
P (seg asa 3 B £h 三 角 刍 Fe | eE 
长 度 
宽 厚 宽 | 厚 (薄型 ) | 厚 ( 厚 型 ) 宽 宽 径 
100 | 12 2.5 12 3.5 4.0 8.0 3.5 3.5 
125 | 14 3 14 4.0 4.5 9.5 4.5 4.5 
150 | 16 3.5 16 4.5 5.0 11.0 | 5.5 5.5 
200 | 20 4.5 20 5.5 6.5 13.0 | 7.0 7.0 
250 | 24 5.5 24 7.0 8.0 16.0 | 9.0 9.0 
300 | 28 6.5 28 8.0 9.0 19.0 | 11.0 | 11.0 
350 | 32 7.5 32 9.0 10.0 22.0 | 14.0 | 14.0 
400 | 36 8.5 36 10.0 11.5 26.0 | 18.0 | 18.0 
450 | 40 9.5 22.0 一 
# 身长 E 
Ha P 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 
ñ 每 10mm IKEA EES 

1 粗 14 12 11 10 9 8 7 6 5.5 

2 中 20 |18 | 16 | 14 12 | H | 10 9 8 

3 É 28 | 25 | 22 | 20 |18 |16 H |12 | 1l 

4 双 细 | 40 | 36 32 | 28 |25 | 22 | 22 | 一 | 一 

5 油光 | 56 | 50 | 45 | 40 | 36 |32 | 一 | 一 | 一 

注 : 1. 各 种 钳工 键 的 刍 纹 均 为 1 ~5 号 。 























2. 辅 刍 纹 的 条 数 为 主 铂 纹 条 数 的 75% - 95% 。 
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15.2.2 $E (QB/T 2569. 2 一 2002 ) 



















外 形 如 图 15-6 所 示 。 
齐 头 三 角 饥 铁 <| ru 
RKE 




















kae || 
Rkm || 
SAE Ó 


图 156 
(1) HR ” 专 供 刍 修 各 种 木工 饮 的 锯齿 用 。 




















(2) 规格 IÆ 15-5, 
表 15-5 $H% (QB/T 2569. 2 一 2000) 的 规格 




























































































(单位 : mm) 
规格 | ZARE RK, FA) 扁 锯 PE 25 JE DE Dh 

( 刍 身 | 普通 型 | 窄 型 | 特 窗 型 | (RK, FK) 

长 度 )| 宽度 | 宽度 | 宽度 | 宽度 | 厚度 | 宽度 | 厚度 JJ: 
60 16 2.1 0. 40 
80 6.0 5.0 4.0 = = 19 2.3 0.45 
100 | 8.0 6.0 5.0 12 1.8 22 3.2 0. 50 
125 | 9.5 7.0 6.0 14 2.0 25 P s: 

(4.0) | (0.70) 
150 | 11.0 8.5 7.0 16 2:5 28 Te 的 
(5.0) | (1.00) 
175 | 12.0 | 10.0 8.5 18 3.0 
200 | 13.0 | 12.0 | 10.0 20 3.5 32 5.0 1.00 
250 | 16.0 | 14.0 = 24 4.5 
300 — = = 28 5.0 
350 = = = 32 6.0 
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( 续 ) 
规格 (ph yK EE) 60 | 80 |100 | 125 150 | 175 | 200 |250 |300 350 
普通 型 | — |22 |22 |20 18|18|]|16 l| — — 
三 角 
六 ksi AES n 
& 060 | ay zJ 25 |25 | 22 | 20 |20 |18 |16 
轴 向 长 RÆ | — |28 |28 |25 |22 |22 |20 |18 | 一 | 一 
度 内 的 | 扁 锯 | 1 5# | — | — |25 |22 |20 |20 |18 |16 |14 |12 
HR | g |2 ega | — | — l28 |25 |22 |22 |20 |18 |1614 
á 20* 
EAA 32 | 28 |25 |22* 18 
(18) 
注 : 1. 带 括号 的 厚度 尺寸 为 非 推荐 尺寸 。 
2. 三 角 锯 刍 按 断面 三 角形 边 长 尺寸 分 普通 型 、 窄 型 和 特 罕 型 三 种 。 
3. 萎 形 锯 刍 的 厚度 ,一般 同 普通 型 三 角 锯 雏 ， 带 * 符号 的 规格 还 有 厚 















































型 。 插 号 内 的 铁 纹 条 数 适用 于 厚 型 获 形 锯 刍 。 
4. 各 种 句 猴 的 铁 纹 均 为 单 刍 纹 ,但 三 角 锯 刍 也 可 制 成 双 铁 纹 。 























15.2.3 刀 钼 (图 15-7) 





图 15-7 

















(1) 用 途 形状 像 刀 , 用 于 键 削 或 修整 金属 工件 上 的 止 槽 ， 小 规 
格 刀 刍 也 可 用 于 修整 木工 锯条 、 横 锯 等 的 锯齿 。 

(2) 规格 ”长度 (RÆ, mm): 100, 125, 150, 200, 250, 
300, 350, 
15.2.4 EE (QB/T 2569. 3 一 2002 ) 
外 形 如 图 15-8 所 示 。 
1) 用 途 又 名 什锦 键 。 刍 前 小 而 精细 的 金属 零件 ， 是 制造 模具 、 
工 夹具 时 的 必需 工具 。 
2) 规格 见 表 15-6。 











出 | 
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一边 EN =. | 单 面 PEZ: 
LA ZEA Treg = fg Nk. i 
a < D = 一 一 
























































































































































EA ar W JE BE 
图 15-8 
X 15-6 整形 刍 (QB/T 2569. 3 一 2002) 的 规格 
全 长 /mm 100 120 140 160 180 
工作 部 分 长 度 /mm 40 50 65 75 85 
柄 部 直径 /mm 1.5 2 3 4 5 
pecs oo|oi1112|13141516|17 18 
100 = — | 40 | 50 | 56 | 63 | 80 |100 | 112 
120 | &10mm| 一 32 | 40 | so | 56 | 63 | s0 |100| 一 
全 长 轴 向 长 度 
140 ~>] — |25 |32 |40 |50 |56 |63 |30 | 一 | 一 
/mm AREER 
160 |a | 20 | 25 |32 |40 | 50 
180 20 | 25 | 32 | 40 
注 : 习惯 上 整形 铀 以 成 组 形式 供应 ， 有 5、8、10 和 12 件 套 ， 也 有 单 件 供应 



































的 。 


15.2.5 锡 钼 (图 15-9) 




















图 15-9 
G) 用 途 用 于 键 削 或 修整 锡 制品 或 其 他 软 性 金属 制品 的 表面 。 






































(2) 规格 见 表 15-7。 
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表 15-7 锡 铁 的 规格 





种 


[mj 
HH 





H 





pa 
HB 








半 


员 








e 








规格 EFKE) /mm 


200, 250, 300, 350 


200, 250, 300, 350 





15.2.6 $A% ( 











图 15-10) 
































Z| 15-10 
(1) 用 途 JH TPB). BRE. MEES s A E R o 
(2) 规格 见 表 15-8。 
表 15-8 铝 铂 的 规格 
品 种 扁 Ë 方 ” 刍 
规格 GKE) /mm | 200, 250, 300, 350, 400 200, 250, 300 





15.2.7 电镀 超 硬 磨料 制品 什锦 铀 (JB/T 7991. 3 一 2001 ) 


外 形 如 





图 15-11 所 示 。 
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尖 头 双 
Ji Ei 
(NF6) 



















































































RM Rk RI RA 
JE = HEHE MEE 
(NF7) (NF9) (NF9) (NF10) 
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(1) 用 途 ”适用 于 刍 削 或 修整 硬度 较 高 的 金属 ， 如 硬 质 合 金 、 经 
、 模 具 和 工 夹具 等 ， 工 作 效率 较 


过 滩 火 或 渗 气 的 工具 钢 、 合 金 钢 刀 具 






































高 。 习 惯 上 以 成 组 形式 供应 ， 也 有 和 





(2) 规格 见 表 15-9。 








件 供 应 的 。 


表 15-9 电镀 起 硬 磨料 制品 什锦 铁 
(JB/T 7991. 3 一 2001) 的 规格 












































































































































全 长 x 柄 部 直径 /mm 140 x3 160 x4 180 x5 
工作 面 长 度 /mm 50, 70 
ER 种 类 人 造 金 刚 石 : RVD, MBD; 天 然 金 刚 石 
料 
g 常见 粒度 120/140 (3), 140/170 (Ħ}), 170/200 (4) 
尖 头 尖 头 | 尖 头 | RK | 尖 头 
尖 头 | ,| 尖 头 | 等 边 | 尖 头 | 双 圆 | 一 一 |] 一 S 
组 别 Pp FA Fl 三 角 m | 边 遍 刀 形 | 三 角 | 双 半 | 椭 区 
”| W || t mel m 
P P 
代号 NF1 | NF2 | NF3 | NF4 | NFS | NF6 | NF7 | NF8 | NF9 |NF10 
140mm 10 支 组 | v V V v Z V V V V V 
180mm 5 支 组 | v V v "2 V 









































E: DAFA mE (Ñ PFI), EK x 80 
180 x5; 工作 面 长 度 有 50mm 和 70mm 两 种 。 平 头等 边 三 
PF2 ) 和 平头 圆 雏 (代号 PF3 ) ， 柄 径 为 3mm; 全 长 有 50mm、60mm 和 
100mm 三 种 ; 工作 面 长 度 有 15mm 和 25mm 两 种 。 





















































15.3 丝锥 


15.3.1 普通 丝锥 (图 15-12 ) 





直径 (mm); 140 x3. 160 x4、 














刍 (代号 

















(1) 用 途 ” 供 加 工 螺 母 或 其 他 机 件 上 的 普通 螺纹 内 螺纹 用 〈 攻 螺 
纹 )。 机 用 丝锥 通常 是 指 高 速 钢 磨 牙 丝锥 ， 

















适用 于 在 机 床上 攻 螺 纹 ; 手 用 丝锥 是 碳 素 
工具 钢 或 合金 工具 钢 滚 牙 (RIF) 丝 
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锥 ,适用 于 手工 攻 螺 纹 。 但 在 和 9 
要 供 加 工 螺 母 的 普通 螺纹 内 螺纹 用 。 
































FH 


Ph， 两 者 也 可 互 换 使 月 


(2) 规格 见 表 15-10~ 表 15 ~14。 
表 15-10 普通 螺纹 用 丝锥 品种 











日 。 螺 母 丝锥 主 


T 





1. 通用 柄 机 用 和 手 用 丝锥 (GB/T 3464. 1 一 2007 ) : 按 结构 分 粗 柄 、 粗 柄 带 
有 颈 、 细 柄 机 用 和 手 用 丝锥 三 种 
2. 细 长 柄 机 用 丝锥 (GB/T 3464. 2 一 2003 ) 
3. 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 (GB/T 3464. 3 一 2007) : 按 结构 分 粗 短 柄 、 粗 短 柄 
带 句 、 细 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 三 种 















































4. 螺母 丝锥 (GB/T 967—2008) 和 长 柄 螺母 丝锥 (JB/T 8786 一 1998 ) 











以 上 每 种 螺纹 又 分 粗 牙 普通 螺纹 用 和 细 牙 普通 螺纹 用 两 种 


表 15-11 通用 柄 机 用 和 手 用 丝锥 (GB/T 3464. 1 一 2007 ) 










































































RO HE B E 
公称 直径 全 长 | 刃 长 | 公称 直径 全 长 | IK 

HF| WF 粗 牙 | WF 

mm mm 
粗 柄 丝锥 5 0.8 | 05 |58 | 16 
1~1.2 |0.25| 0.2 38.5 5.5 5.5 一 | 05 6 | 17 
1.4 0.3 | 02 |40 | 7 6, 7 1 0.75 | 66 | 19 
1.6, 1.8 10.35| 02 |41| 8 8 — | 05 |66| 19 
p) 04 | 025 141| 8 8, 9 — | 075 |66 | 19 
22 0.45 | 0.25 |44.5| 9.5 8,9 [1.25 1 72 | 22 
2.5 0.45 | 0.35 |44.5| 9.5 10 — | 075 |73 | 20 
粗 柄 带 颈 和 细 柄 丝锥 10 1.5 |1, 1.25| 80 | 24 
3 0.5 | 0.35 | 48 | 11 细 柄 丝锥 (部 分 ) 

3.5 |(0.6)| 0.35 | 50 | 13 (11) 一 |0.75, 1| 80 | 22 
4 0.7 | 05 53 13 (11) 1.5 — | 85 | 25 
45 |0.75)| 05 |53 | 13 12 = 1 80 | 22 
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(2) 
螺 距 螺 PE 
公称 直径 全 长 | IK | 公称 直径 EKI JIK 
HF| 细 牙 HF| 细 牙 
mm mm 

12 1.75 1.25,1.5 89 | 29 36 = 2 |14 | 39 
14 一 1 87 | 222: 36 4 3 |16 | 57 
14 2 l1.25,1.5 95 | 30 38 一 | 1.5 |14| 39 
(15) 一 | 1.5 |95 | 30 |39,(40),42| — |1.5,2 149 | 39 
16 一 1 92 | 22 39 4 3 |1170 | 60 
16 2 1.5 |102 | 32 40 = 3 |170| 60 
(17) 一 | 15 |102| 32 42 4.5 |3, (4) | 170 | 60 
18 一 1 97 | 22 |45,48,(50)| 一 |1.5, 2 |165 45 
18, 20 | 2.5 |1.5, 21112 | 37 45 4.5 |3, (4) | 187 | 67 
20 一 1 102 | 22 48 5 |3，(4) |187 67 
22 1 109 | 24 (50) 一 3 |18 | 67 
22 2.5 |1.5, 2 1118 38 |52,(55),56| 一 |1.5, 2 175 | 45 
24 一 1 114 | 24 52 5 |3,4 |200| 70 
24,25 | 一 115, 2 130 | 45 55 一 |3,4 |200| 70 
24 3 — |130| 45 56 5.5 | 3,4 |200| 70 
26 一 | 15 |120| 35 158,60,62 | — |1.5, 21193 | 76 
27,(28) ,30| 一 1 120 | 25 | 58,62 | 一 |(3),(4)|209 | 76 
27,(28),30| 一 |1.5,2 1127 | 37 60 一 |3,4 |20| 76 
27 3 一 |135 | 45 60 55 | — |221| 76 
30 3.5 3 |138| 48 | 64,65 | — |1.5,2|193| 79 
(32), 33| 一 |1.5,2 |137| 37 64 — | 3,4 |20| 79 
33 3.5 3 |1151| 51 65 一 |(3),(4)| 209 | 79 
35, 36 | — | 1.5 |144| 39 64 6 一 |24| 79 
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(2) 
' iR HE w iR HE 
公称 直径 EK IK | 公称 直径 全 长 | JIK 
HF| HZ HF| 细 牙 
mm mm 
68 6 一 |234| 79 | 76, 80 — 6 258 | 83 
68, 70, 78 — 2 226 | 83 
一 |1.5, 2 |203 | 79 
72, 75 82,85,90 | — 2 226 | 86 
70, 75 一 |(3),(4)| 219 | 79 85，90 — | 3,4 |242| 86 
72 — | 3,4 |219| 79 85, 90 — 6 261 | 86 
70, 75 — (6) |234| 79 | 95, 100 | 一 2 244 | 89 
72 — 6 234 | 79 || 95, 100 | — | 3,4 26 89 
76, 80 — |1.5,2|226| 83 | 95, 100 | 一 6 279 | 89 
76, 80 3, 4 |242| 83 
注 : 1. 括号 内 的 尺寸 和 公称 直径 为 5. 5mm、7mm、9mm 的 细 柄 丝锥 尽 可 能 


不 用 。 



































(每 组 包括 第 一 粗 锥 、 第 二 ; 
需要 、 由 制造 厂 自 行 决定 。 
































. 按 GB/T 968—2007 规定 的 村 





的 内 螺纹 公差 带 如 下 表 : 


. 公称 直径 <10mm 的 丝锥 可 制 成 外 顶尖 。 
. 螺 距 <2. 5mm 丝锥 分 单 支 丝 
锥 和 底 锥 三 支 ) ， 优 选 按 中 锥 单 支 生 产 供应 ， 当 使 用 需要 时 亦 可 按 成 
组 不 等 径 丝锥 供应 。 螺 距 > 2. 5mm 丝锥 ，, 均 为 成 组 (不 等 径 ) 丝锥 
旧 锥 和 精 锥 三 支 ) 。 成 组 丝锥 也 可 按 使 


g 


锥 和 成 组 等 径 丝 锥 〈 每 组 包括 初 锥 、 上 









































=n 











用 和 手 用 丝锥 的 中 径 公 差 带 与 所 能 加 工 




















丝锥 公差 带 代号 适用 于 内 螺纹 公差 带 代号 
HI 4H、 5H 
H2 5G、6H 
H3 6G. 7H, 7G 
H4 6H, 7H 
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表 15-12 细 长 柄 机 用 丝锥 (GB/T 3464. 2 一 2003 ) 
(单位 : mm) 
(1) 米 制 螺纹 丝锥 
全 村 E E lg ¿226 2 PUS ZD 
直径 | 粗 牙 | 细 牙 | (max) 直径 | 粗 牙 | 细 牙 |(max) 
3 0.5 0.35 11 66 11 1.5 一 23 115 
3⁄5 0.6 0.35 13 68 12 1.75: 1:25; 4:51. 29 119 
4 0.7 0.5 13 73 14 2. 1:25, 1.51 .30 127 
4.5 0.75 0.5 13 73 15 — 1.5 30 127 
5 0.8 0.5 16 79 16 2 1.5 32 137 
5.5 — 0.5 17 84 17 一 1.5 32 137 
6, 7 1 0.75 19 89 |18, 20 2.5 1:5; 2 37 149 
8,9 |1.25 1 22. 97 22 2.5 J: 5: 2 38 158 
10 15 1. 1:25 24 108 24 3 1.5; 2 45 172 
(2) 英制 螺纹 丝锥 
r: 螺 H: Y A 螺 PE 7 
A UNC | UNF a 全 长 的 UNC | UNF 全 长 
F) CAF) 〈 粗 牙 )|( 细 牙 ) 
3.175 | 0.635 | 0. 577 11 66 11.112 | 1.814 | 1.270 25 115 
3.505 | 0.794 | 0. 635 13 68 12.700 1.954 | 1.270 29 119 
4.166 | 0.794 | 0. 706 13 73 14.288 2.117 | 1.411 30 127 
4.826 1.058 | 0.794 16 79 15.875 2.309 | 1.411 32 137 
5.486 1.058 0.907 17 84 19. 050 2.540 | 1.588 37 149 
6.350 | 1.270 | 0. 907 19 89 22.225 | 2. 822 | 1.814 38 158 
7.938 | 1.411 | 1.058 22 97 25. 400 | 3. 175 | 2.117 45 172 
9.525 | 1.588 | 1. 058 24 108 
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表 15-13 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 (GB/T 3464. 3—2007) 
























































IER RO JE J | 全 公称 直径 RO HE 为 ,| 全 
HT) 细 牙 | 长 | 长 HF|) 细 牙 | 长 | 长 

mm mm 
粗 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 4 0.7 0.5 13 | 45 
1, 1.1, 1.2|0.25| 0.2 15.5| 28 4.5 |(0.75) 0.5 13 | 45 
1.4 0.3 0.2 7 |28 5 0.8 0.5 16 | 50 
1.6, 1.8 |0.35 0.2 8 | 32 5.5 = 0.5 17 | 50 
2 0.4 | 025 |8 |36| 6, (7) — | 0.75 |19 |50 
252. 045 025 |9.5|36 | 6, (7) 1 三 19 | 55 
2.5 045 | 0.35 |19.5|36 1 8, (9) |1.25 _ 22 | 65 
粗 柄 带 颈 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 8, (9) — | 0.75 |19|60 
3 0.5 | 0.35 |11|40| 8, (9) 一 1 22 | 60 
3.5 (0.6)| 0.35 | 13 | 40 10 1.5 = 24 | 70 
4 0.7 0.5 |13 |45 10 — | 0.75 |20 |65 
45 |0.75) 05 |13]4 10 — |1, 1.25 | 24 | 65 
5 0.8 0.5 |16 | 50 (11) — |0.75, 1 | 22 | 65 
5.5 一 0.5 |17 |50 (11) 1.5 = 25 | 70 
6 一 0.5, 0.75 19 | 50 12 1.75 二 29 | 80 
7 — | 075 |19|50| 12, 14 = 1 22 | 70 
6, 7 1 二 19 | 55 12 — 1.25, 1.5 29 | 70 
8 一 0.5 |19 | 60 14 — 25, 1.5 30 | 70 
8, 9 — | 0.75 |19 |60 14 2 = 30 | 90 
8, 9 = 1 22 | 60 15 = 1.5 |30 |70 
8, 9 1.25 一 22 | 65 16 2 一 32 | 90 
10 — | 0.75 |20 |65 16 = 1 22 | 80 
10 一 |1, 1.25 |24 | 65 | 16, 17) | 一 1.5 |32 | 80 
10 1.5 = 24 | 70 || 18,20 | 2.5 = 37 | 100 
细 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 18 ，20 = 1 22 | 90 
3 0.5 | 0.35 |11 |40| 18,20 — | 1.5, 2 |37 | 90 
3.5 (0.6)| 0.35 |13 |40 22; 2.5 = 38 | 110 
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(2) 
s| 8 a E n ml 
粗 牙 | 细 牙 | 长 | 长 MFI 细 牙 | 长 | 长 
mm mm 
22 三 1 24 | 90 36 4 — |157 |145 
22 — | 1.5,2 |38 | 90 38 一 1.5 |39 |130 
24，27 3 — |145 |120|39,(40),42| 一 1.5, 2 |39 |130 
24 一 1 24 | 95 |39,(40) ,42| 一 3 60 | 130 
24,25 | — |1.5,2 |45 |95 39 4 一 |60 |145 
26 一 1.5 |35 | 95 42 4.5 一 |6 |160 
27 二 1 25 | 95 42 过 (4) | 60 |130 
27 — |1.5,2 |37 | 95 45 4.5 — |67|160 
(28), 30 | 一 1 25 | 105 45 一 |15, 2 |45 |140 
(28), 30 | 一 |1.5,2 |37 |105 45 一 |3, (4) | 67 |140 
30 一 3 48 | 105 48 5 — |6|175 
30 3.5 — |48 |130| 48, (50) | 一 | 1.5,2 | 45 |150 
(32), 33 | 一 | 1.5, 2 |37 |115 48 — |3, (4) | 67 |150 
33 = 3 51 |115| (50) — 3 67 |150 
33 3.5 一 [51 |130 52 5 一 |70 1175 
35 = 1.5 |39 |125 52 一 |15, 2 |45 |150 
36 一 | 1.5, 2 |39 |125 52 一 | 3,4 |70 |150 
36 = 3 57 |125 
WÈ: 1. 括号 内 的 尺寸 尽 可 能 不 用 。 
公称 直径 <10mm 的 丝锥 可 制 成 外 顶尖 。 

















细 牙 M14 x1. 25 丝锥 仅 用 于 火花 塞 。 

细 牙 M35 x1. 5 丝锥 仅 用 于 滚动 轴承 锁 紧 螺母 。 

IRIE <2. Smm 丝锥 分 单 支 丝锥 和 成 组 (等 径 ) 丝锥 〈 每 组 包括 初 锥 、 
中 锥 和 底 锥 三 支 ) ， 优 选 按 中 锥 单 支 生 产 供 应 ， 当 使 用 需要 时 亦 可 按 
成 组 不 等 径 供应 。 螺 距 > 2. 5mm 丝锥 ， 均 为 成 组 〈 不 等 径 ) 丝锥 
D BOERE ESS) o REE 2 HE BEH e B 
可 按 使 用 需要 ， 由 制造 三 自行 决定 。 

6. 丝锥 的 中 径 公差 带 与 所 能 加 工 的 内 螺纹 公差 带 对 照 见 表 15-11 注 4。 
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表 15-14 ”( 短 柄 ) 螺母 丝锥 (GB/T 967—2008) 
和 长 柄 螺母 丝锥 (JB/T 8786 一 1998 ) 











































































































公 g 全 长 JIR 公 `" 全 长 JIR 
称 | “| 短 | 长 柄 | 短 | 长 柄 | 你 | “| 短 | 长 柄 | 短 | 长 柄 
逢 | E IT 型 T 型 | 柄 | T l a l É Ea LaTe 88 | IT 型 | IT 型 
mm mm 

粗 牙 普通 螺纹 用 螺母 丝锥 24 |3.0 |130 250 340 | 72 | 60 | 90 
2 |0.4| 36 12 27 3.0 130 250 340 | 72 | 60 | 90 
2.2 0.45| 36 14 30 3.5 150 280 |340 | 84 | 70 | 105 
2.5 0.45| 36 14 33 [3.5 150 280 |340 | 84 | 70 | 105 
3 |0.5| 40 |80 120 15 |10 | 15 | 36 |4.0 1175 96 
3.5|0.6| 45 |80 120 18 |12 | 18 |39 4.0 175 96 
4 |0.7| 50 [100/140] 21 |14 | 21 | 42 4.5 |195 108 
4.5 l0.75| — [100160 | — | 15 | 22 || 45 |4.5 |195 108 
5 |0.8| 55 |115 180 24 |16 | 24 | 48 |5.0 220 120 
6 |1.0|60 |115 180 30 | 20 | 30 | 52 5.0 220 120 
7 |1.0| —|115 180 — | 20 | 30 细 牙 普通 螺纹 用 螺母 丝锥 





8 |1.25| 65 |130 200 36 25 | 38 | 3 0.35 40 75 |115| 11 | 7 110.5 
9 |11.25| — |130 |200 | — | 25 | 38 |3.50.35 45 75 |115| 11 7 110.5 
10 |1.5| 70 |150 220 40 30 | 45 | 4 0.5 50 95 130 15 | 10 | 15 
11 |1.5| — |150 220 — | 30 | 45 |4.5 0.5. — | 95 |150| — | 10 | 15 
12 |1.75| 80 |170 |250 | 47 | 35 | 5 | 5 |0.5| 55 |105 170 15 | 10 | 15 
14 |2.0| 90 |190 |250 | 54 | 40 | 60 15.5 10.5 | — |105 |170| — | 10 | 15 
16 |2.0| 95 |200 |280| 58 | 40 | 60 || 6 0.75 55 |110 170 22 | 15 | 22 
18 |2.5 |110 |200 280 62 | 50 | 75 || 7 0.75 — |110 170 — | 15 | 22 


20 |2. 5 |110 |220 |320 | 62 | 50 | 75 || 8 |1.0 60 120 190 30 | 20 | 30 
22 |2. 5 |110 |220 |320 | 62 | 50 | 75 || 8 0.75 55 |120 190 22 | 15 | 22 
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( 续 ) 
公 š: 全 长 JK 公 i 全 长 JK 
Eia 短 | sa | 短 | s |E s 短 | 长 柄 | 短 | Em 
cai 柄 ER A |] 型 | 了 [型 径 M 13 H 30) A | 
mm mm 

9 |1.0| — |120 |190| — | 20 | 30 || 20 |1.0] 80 210 300 30 | 20 | 30 
9 0.75| — |120 |190| — | 15 | 22 | 22 |2.0 |100 |210 |300| 54 | 40 | 60 
10 |1.25| 65 |140 |210| 36 | 25 | 38 | 22 [1.5] 90 |210 |300| 45 | 30 | 45 
10 |1.0 | 60 |140 |210| 30 | 20 | 30 | 22 1.0 80 |210 1300| 30 | 20 | 30 
10 |0.75| 55 |140 210 22 | 15 | 22 | 24 |2.0 |110 |230 1310| 54 | 40 | 60 
11 |1.0| — |140 |210| — | 20 | 30 | 24 |1.5 100 |230 1310| 45 | 30 | 45 
11 0.75| — |140 |210| — | 15 | 22 | 24 |1.0 | 90 230310 30 | 20 | 30 
12 |1.5| 80 |160 |240| 45 | 30 | 45 | 25 12.0] — |230 1310| — | 40 | 60 
12 |1.25| 70 |160 |240| 36 |25 | 38 || 25 |1.5] — |230 1310| 一 | 30 | 45 
12 |1.0 | 65 |160 |240| 30 | 20 | 30 || 26 [1.5] — |230 1310| 一 | 30 | 45 
14 |1.5| 80 |180 |240| 45 | 30 | 45 || 27 |2.0 |110 |230 1310| 54 | 40 | 60 
14 |1.0 | 70 |180 |240| 30 | 20 | 30 | 27 [1.5100 |230 1310| 45 | 30 | 45 
14 |1.25| — |180 |240| — | 25 | 38 | 27 |1.0 | 90 230 310 30 | 20 | 30 
15 |1.5| — |180 |240| — | 30 | 45 | 28 12.0] — |230 1310| — | 40 | 60 
16 |1.5| 85 |190 260 45 | 30 | 45 | 28 11.5] — |230 1310| — | 30 | 45 
16 |1.0 | 70 |190 |260| 30 | 20 | 30 || 28 11.0] — |230 1310| — | 20 | 30 
17 |1.5| — |190 |260| — | 30 | 45 | 30 13.0] — |270 |320| 一 | 60 | 90 
18 |2.0 |100 |190 |260 | 54 | 40 | 60 | 30 2.0 |120 |270 |320 | 54 | 40 | 60 
18 |1.5| 90 |190 260 45 | 30 | 45 | 30 [1.5110 |270 |320 | 45 | 30 | 45 
18 |1.0 | 80 |190 260 30 | 20 | 30 | 30 |1.0 |100 |270 |320 | 30 | 20 | 30 
20 [2.0 |100 |210 |300 | 54 | 40 | 60 || 32 12.0 | — |270 |320| — | 40 | 60 
20 |1.5| 90 |210 |300| 45 | 30 | 45 || 32 11.5| — |270 |320| 一 | 30 | 45 
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( 续 ) 
J +É a [a] | 2% 7K 
lal] 长 柄 | 短 | 长 柄 E m| 长 柄 | 短 | 长 本 
径 柄 |T 型 IT 型 | 柄 | 型 |T 型 | 径 柄 | 型 [型 | 柄 IBD H 
iim inin 
.0|— [270 |320| — | 60 | 90 | 42 |1.5 135 280 340 | 45 | 30 | 45 
.0 |120 |270 |320 | 55 | 40 | 60 145 |4.0| — 280 |340| 一 | 80 | 120 
.5 |110 |270 |320 | 45 | 30 | 45 | 45 |3.0 170 280 340 80 | 60 | 90 
.5| — |280 |340| — | 30 | 45 | 45 |2.0 145 280 340 | 55 | 40 | 60 
.0 |160 |280 340 80 | 60 | 90 | 45 |1.5 135 280 340 | 45 | 30 | 45 
.0 [135 |280 |340 | 55 | 40 | 60 |48 |4.0| — 280 |340| — | s80 |120 
.5 |125 |280 |340 | 45 | 30 | 45 | 48 |3.0 180 280 340 | 80 | 60 | 90 
.5| — |280 |340| — | 30 | 45 | 48 |2.0 155 280 340| 55 | 40 | 60 
.o |160 |280 340 80 | 60 | 90 | 48 |1.5 145 280 340 | 45 | 30 | 45 
.0 |135 |280 |340 | 55 | 40 | 60 | 50 3.0 | — 280 1340| — | 60 | 90 
.5 |125 |280 |340 | 45 | 30 | 45 | 50 2.0 | — 280 1340| — | 40 | 60 
.o | — [280 |340| — | 60 | 90 || 5o |1.0 | — 280 1340| — | 30 | 45 
.0|— [280 1340| — | 40 | 60 | 52 |4.0| — 280 |340| — | 80 | 120 
.5| — [280 |340| — | 30 | 45 | 52 |3.0 180 280 340 | 80 | 60 | 90 
.o | — [280 |340| 一 | 80 |120 || 52 |2.0 155 280 1340| 55 | 40 | 60 
.0 |170 |280 340 80 | 60 | 90 | 52 |1.5 145 280 340 | 45 | 30 | 45 
.0 |145 |280 [340 | 55 | 40 | 60 
. 短 柄 丝锥 结构 : 圆 柄 丝锥 ， 直 径 生 30mm; 方 头 〈 圆 柄 ) 丝锥 : 直径 
>5mm, 
2. 长 柄 丝锥 结构 均 为 方 头 圆 柄 结构 。 

















. 长 柄 丝锥 公称 直径 (mm) 为 5.5，7.0，9.0，11.0，15.0，17.0， 
28.0, 32.0, 35.0, 40.0, 50.0 Æ M3.5x0.6, M4.5x0.75, M42 x 
4, M45 x4，M48 x4, M52 x4 尽 可 能 不 用 。 

. 公称 直径 <10mm 的 丝锥 可 制 成 外 项 尖 。 

. 丝锥 螺纹 公差 按 GB/T 968 的 规定 。 
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15.3.2 管 螺纹 丝锥 (JB/T 9994. 9996—1999, JB/T 8364. 2 一 1996) 
图 15-13 所 示 。 


外 形 如 




























































































柱 管 螺纹 丝锥 锥 管 螺纹 丝锥 
图 15-13 

(1) 用 途 用 于 匀 制 管 路 附件 和 一 般 机 件 上 内 管 螺纹 。 

(2) 规格 分 圆柱 管 螺 纹 (55° ) 、 圆 锥 管 螺纹 (55°) 和 圆锥 管 螺 
纹 (60°) 三 种 ， 见 表 15-15。 

表 15-15 管 螺纹 丝锥 的 规格 
(1) 55?" 圆 柱 管 螺纹 丝锥 (JB/T 9994 一 1999 ) 
螺纹 尺寸 — 全 长 | 刃 长 | 螺纹 尺寸 EE 丝锥 螺纹 | 全 长 | 刃 长 
代号 Bi /mm|/mm| 代号 wa 大 径 /mm | /mm | /mm 
数 | ¿mm 数 

G1⁄4 28 7723 |52 |14| ix 11 | 41.910 |119 | 36 
G 28 | 9.728 |59 |15 G14 11 | 47.803 |125 | 37 
GH 19 | 13.157 | 67 | 19 | (G134) | 11 | 53.746 | 132 | 39 
G3% 19 | 16.662 | 75 | 21 G2 11 | 59.614 |140 | 41 
GH 14 | 20.955 | 87 | 26 | (G21⁄O | 11 | 65.710 |142 | 42 
(G34) 14 | 22.911 | 91 | 26 | G21⁄ 11 | 75.184 |153 | 45 
G3 14 | 26.441 | 96 | 28 | (G234) | 11 | 81.534 | 163 | 46 
(G) 14 | 30.201 |102 | 29 G3 11 | 87.884 | 164 | 48 

G1 11 | 33.249 |109 | 33 G34 11 | 100.330 |173 | 50 
(G13) | 11 | 37.897 |116 | 34 G4 11 | 113.030 |185 | 53 
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( 续 ) 
(2) 55° 圆 锥 管 螺纹 丝锥 (JB/T 9996—1999 ) 
螺纹 | 基 面 处 | 每 英 JIR | 螺纹 | 基 面 处 | 每 英 JIŽ 
R5 大 径 | FF K | 尺寸 | 大 径 | 才 政 aR KBE 
AE | | E E E | i 
RY% | 7.723 | 28 52 14 | R134 |41.910 | 11 | 119 | 36 
R,⁄% | 9.728 | 28 | 59 15 | R13 | 47.803 | 11 | 125 | 37 
RMA |13.157 | 19 | 67 19 R2 |59.641 | 11 | 140 | 41 
R.3 |16.662| 19 75 21 | R23% |75.184| 11 | 153 | 45 
RY |20.955 14 | 87 26 R3 |87.884| 11 | 164 | 48 
R,34 | 26.441 | 14 96 28 | R.3344 |100.330| 11 173 50 
Rl1 |33.249 | 11 | 109 | 33 R4 [133.030] 11 | 185 | 53 
(3) 60° 圆 锥 管 螺纹 丝锥 (JB/T 8364. 2 一 1996 ) 
螺纹 | 基 面 处 | 每 英 全 长 刃 部 | 螺纹 | 基 面 处 | 每 英 全 长 JIŽ 
尺寸 | 大 径 | 才 政 K | 尺寸 | 大 径 | 才 政 长 度 
Ka. I Za asi. a =a 
NPT% | 8.634 | 27 | 54 17 | NPT34 | 23.690 | 14 | 83 35 
NPTY | 8.634 | 27 | 54 19 | NPTI |29.592 | 11.5 | 95 44 
NPTY | 12.172 | 18 | 62 27 |NPT11⁄ | 37.092 | 11.5 | 102 | 44 
NPT3% | 14.972 | 18 | 65 27 |NPT11⁄ | 41.592 | 11.5 | 108 | 44 
NPTY | 19.290 | 14 | 79 35 | NPT2 | 51.592 |11.5| 114 | 44 
注 : 1. 括号 内 的 尺寸 尽量 不 采用 。 
. 55" 圆 柱 管 螺纹 丝锥 分 单 支 丝锥 、 成 组 〈 等 径 ) 丝锥 (每 组 包括 初 











锥 、 中 锥 和 底 锥 三 支 ) 
第 二 粗 锥 和 精 锥 三 支 ) 。 



































Hke AR FEE 
造 厂 自行 规定 。 











RIED FRSE] 



































和 成 组 〈 不 等 径 ) 丝锥 (每 组 包括 第 一 粗 锥 、 
F 1. 814mm 的 丝锥 ， 优 先 采用 
供应 。 成 组 丝锥 每 组 支 数 ， 按 用 户 需 要 
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15.4 #E 


15.4.1 圆 头 锤 (QB/T 1290. 2 一 1991) 

外 形 如 图 15-14 所 示 。 

(1) MR 钳工 使 用 ， 亦 可 作为 一 般 锤 击 用 。 

(2) 规格 ”市场 供应 分 连 柄 和 不 连 柄 两 种 。 规 格 (不 连 柄 ， 按 重 
量 区 分 ，kg) : 0.11, 0.22, 0.34, 0.45, 0.68, 0.91, 1.13, 1.36, 
15.4.2 ” 斩 口 儿 (图 15-15) 




















Ge 








图 15-14 图 15-15 

(1) 用 途 ”用 于 金属 薄板 、 皮 制品 的 敲 平 及 翻 边 等 。 

(2) 规格 不 连 柄 ， 按 重量 区 分 (kg): 0.0625, 0.125, 0.25, 
0.5。 
15.4.3 ”什锦 锤 (QB/T 2209 一 1996) 

外 形 如 图 15-16 所 示 。 
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整形 锤 EE 
ul OO wn a ¿u 
入 15-16 











(1) 用 途 ” 除 锤 击 或 起 钉 外 ， 如 将 锤 头 取 下 ， 换 上 装 在 手柄 内 的 
附件 ， 即 可 分 别 作 三 角 刍 、 锥 子 、 木 羡 或 螺钉 旋 具 使 用 。 多 用 于 普通 量 
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具 检 修 工作 中 ， 
(2) 规格 


15.5 XJI 


15.5.1 划 规 ( 


(1) 用 途 
(2) 规格 














也 可 供 实 验 室 或 家 庭 使 用 。 
锤 头 连 手柄 全 长 (mm): 162, 


R 














图 15-17) 


普通 式 弹簧 式 
图 15-17 


划 规 用 于 划 圆 或 圆 弧 、 分 角度 、 排 腿 子 等 。 
分 普通 式 和 弹簧 式 两 种 。 




















普通 式 脚 和 

450, 
弹簧 式 脚 村 

15.5.2 长 划 规 

















F 长度 (mm): 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 


长 度 (mm): 150, 200, 250, 300, 350, 
(图 15-18) 


























Z] 15-18 
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(1) 用 途 长 划 规 用 于 划 圆 、 分 度 用 的 工具 ， 其 划 针 可 在 横梁 上 
任意 移动 、 调 节 ， 适 用 于 斥 才 较 大 的 工件 ， 可 划 最 大 半径 为 800 ~ 
2000mm 的 圆 。 

(2) 规格 见 表 15-16。 

表 15-16 长 划 规 规格 (单位 : mm) 





























两 划 脚 中 心 距 Lmax KE Lı 横梁 直径 d HR H~ 
800 850 20 70 
1250 1315 32 90 
2000 2065 32 90 














15.5.3 SIARA (图 15-19) 


图 15-19 











(1) 用 途 ” 钧 头 划 规 用 于 在 工件 上 划 圆 或 圆 踊 ， 并 可 用 来 找 工 件 
外 圆 端 面 的 圆心 。 
(2) 规格 见 表 15-17。 
表 15-17 ” 钩 头 划 规 的 规格 (单位 : mm) 
















































































代 号 总 长 度 | 头 部 直径 | 销 铀 直径 
JB/ZQ7001、P5、42、1.00 100 16 8 
JB/ZQ7001、P5、42、2. 00 200 20 10 
JB/ZQ7001、P5、42、3. 00 300 30 15 
JB/ZQ7001、P5、42、4.00 400 35 15 
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15.5.4 ” 划 针 盘 (图 15-20) 








E: 
üt 
= 





图 15-20 
(1) 用 途 ” 供 钳工 划 平 行 线 、 垂 直线 、 水 平 线 ， 以 及 在 平板 上 定 
位 和 校准 工作 等 用 。 
(2) 规格 有 活络 式 和 固定 式 两 种 ， 见 表 15-18, 
表 15-18 划 针 盘 的 规格 












































形式 主 杆 长 度 /mm 
活络 式 200 250 300 400 450 
固定 式 355 450 560 710 900 

















15.6 其 他 钳工 工具 


15.6.1 螺栓 取出 器 (图 15-21) 


ZF BD 


Z| 15-21 

(1) HR 供 手 工 取出 断裂 在 机 器 、 设 备 里 面 的 六 角 头 螺栓 、 双 
头 螺 柱 、 内 六 角 螺 钉 等 之 用 。 取 出 器 螺纹 为 左旋 螺纹 。 使 用 时 ， 需 先 选 
一 适当 规格 的 麻花 钼 ， 在 螺栓 的 断面 中 心 位 置 钼 一 小 孔 ， 再 将 取出 融 插 
入 小 孔 中 ， 然 后 用 丝锥 扳手 或 活 扳手 夹 持 住 取出 右 的 方 尖 ， 用 力道 时 针 































































































. 864 - 








转动 ， 即 可 将 断裂 在 机 器 、 设 备 里 面 的 螺栓 取出 。 
(2) 规格 市 场 产品 的 规格 见 表 15-19。 
表 15-19 螺栓 取出 器 的 规格 

































































取出 器 主要 尺寸 /mm 适用 螺栓 规格 选用 麻花 
规格 直径 米 制 英制 外 直径 

(号 码 ) | 小 端 | 大 端 全 长 (mm) (in) /mm 

1 1.6 3.2 50 M4 ~ M6 3/16 ~1/4 2 

2 2.4 $2. 60 M6 ~ M8 1/4 ~5/16 3 

3 3.2 6.3 68 M8 ~ M10 5/16 ~7/16 4 

4 4.8 8.7 76 M10 ~ M14 7/16 ~9/16 6.5 

5 6.3 11 85 M14 ~ M18 9/16 ~3/4 7 

6 9.5 15 95 M18 ~ M24 3⁄4 ~1 10 




















15.6.2 管子 割 刀 (QB/T 2350—1997 ) 
外 形 如 图 15-22 所 示 。 








(1) 用 途 ETA 






































1 思 是 切割 各 种 金 
属 管 及 硬 塑 料 管 的 刀具 ， 刀 体 用 可 银 钛 
铁 和 和 锌 铝 合 金 制造 ， 结 构 坚 固 。 割 刀 轮 





刀片 用 合金 钢 制 ， 锋 利 耐 磨 ， 








齐 。 





(2) 规格 见 表 15-20。 
表 15-20 管子 割 刀 的 规格 (QB/AT 2350—1997) 











切口 整 





















































型 式 GQ 一 ! GT 一 ! GT GT 一 3 GT 一 4 
割 刀 长 度 /mm 124 260 375 540 665 
切割 管子 | 外 径 =< 25 33 60 88.5 114 
/mm BE JEE < 1 3.25 3.5 4 4 
HE: GQ 型 为 轻型 割 刀 适 用 切割 硬 塑 料 管 和 紫铜 管 ; GT 型 为 通用 型 制 刀 适用 








制 碳 素 钢 管 。 


S] 
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15.6.3 刮刀 (图 15-23) 

(1) HR 刮刀 是 进行 修整 和 刊 衣 加工 用 的 一 种 钳工 工具 。 半 加 
刮刀 用 于 刮 削 圆 孔 和 弧 形 面 的 工作 (如 = 二 = 一 > 
轴瓦 和 衬 套 ) ; 三 角 刮 刀 用 于 刮 削 工件 上 半圆 刮 万 
的 油槽 和 孔 的 边缘 等 ; 平 刮 刀 用 于 刮 前 -< 一 到 > 一 
工作 的 平面 或 铲 花 纹 等 。 三 角 刊 万 

(2) 规格 ”长度 (DE, ma): (— — 和 
50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, PRJ 
250, 300, 350, 400, ae 3823 
15.6.4 REJ (Q 15-24) 



















































































































































































W 
六 轮 滚 花 刀 直 右 和 斜纹 深 花 轮 
图 15-24 
(1) 用 途 ”在 金属 制品 的 手 捍 处 或 其 他 工件 外 表 深 压 花 纹 。 
(2) 规格 见 表 15-21。 
表 15-21 滚 花 刀 的 规格 
滚 花 轮 数目 单 轮 ， 双 轮 ， 六 轮 
滚 花 轮 花纹 种 类 HA, ANA, ARA 
深 花 轮 花 纹 齿 距 /mm 0.6, 0.8, 1, 1.2, 1.6 
15.6.5 手 摇 钻 (图 15-25) 
(1) 用 途 ” 装 夹 圆柱 柄 钻头 后 ， 在 金属 或 其 他 材料 上 手 摇 销 孔 。 
(2) 规格 有 手持 式 和 胸 压 式 两 种 ， 见 表 15-22, 
表 15-22 手 摇 外 规格 (单位 : mm) 
É = 夹 持 钻头 直径 | 总 长 É = 夹 持 钻 头 直 径 | 总 长 
6 187 9 367 
手持 式 (S) 胸 压 式 (X) 
9 234 12 408 
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图 15-25 
15.6.6 “手动 拉 钾 枪 (QBZT 2292—1997) 
外 形 如 图 15-26 所 示 。 








单 手 操作 式 双手 操作 式 
( 单 把 式 ， 手 负 式 ) ( 双 把 式 ) 











图 15-26 

















T 


(1) AR KRAMAR (pel) 抽 芯 锦 钉 用 的 手动 工具 。 单 寻 
操作 式 可 用 单 手 操作 ， 适 用 于 拉 锦 力 不 大 的 场合 ; 双手 操作 需 用 双手 操 
作 ， 适 用 于 拉 锦 力 较 大 的 场合 。 

(2) 规格 ILK 15-23, 


表 15-23 手动 拉 钢 枪 (QB/T 2292—1997) 的 规格 




































































型 式 长 /mm | 宽 /mm | 高 /mm | 拉 鲍 头子 直径 /mm | 最 大 操作 力 /N 
单 手 式 A 型 | 350 58 31 26 294 
单 手 式 B 型 | 260 90 29 19 294 
双手 式 A 型 | 450 110 32 22 196 
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15.6.7 ” 钢 锯 架 (QB/T 1108 一 1991) 


外 形 如 





图 15-27 所 示 。 





钢板 制 饥 架 ( 调节 式 ) 





Z] 
































钢板 制 饥 架 ( 固定 式 ) 











15-27 






































(1) 用 途 ” 装 夹 上 手 用 钢 锯条 后 ， 用 于 手工 锯 割 金属 材料 等 。 
(2) 规格 见 表 15-24。 
表 15-24 钢 锯 架 (QB/T 1108—1991) 的 规格 
种 类 jj 节 式 固 定 式 
可 装 手 用 钢 锯条 长 度 钢板 制 200, 250, 300 300 
/mm 钢管 制 250，300 300 
最 大 锯 切 深度 /mm 64 74 


15.6.8 FAWR 
外 形 如 





图 15-28 所 示 。 








(GB/T 14764—2008) 














叉 形 分 齿 


— GA 


URIE WAK Es] 




































































BH! : IUA ES 

















15-28 
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(1) HR ” 装 在 钢 锯 架 上 ， 用 于 手工 锯 割 金属 材料 。 双 面具 型 钢 
























































锯条 ， 在 工作 中 ， 一 面 锯齿 磨损 后 ， 可 用 
] 率 。 拨 性 型 钢 锯条 在 工作 不 易 折断 。 小 齿 距 ( 细 齿 ) 钢 锯条 上 多 采 


































































































看 锯齿 继续 工作 ， 提 高 利 



























































波浪 形 分 具 。 
(2) 规格 见 表 15-25。 
表 1S$-2S FAMS (GB/T 14764 一 2008) 的 规格 
1) 锯条 按 其 特性 分 全 硬 型 〈 代 号 H) 和 挠 性 型 〈 代 号 了) 
2) 锯条 按 使 用 材质 分 为 碳 素 结构 钢 〈 代 号 D) 、 碳 素 工 具 钢 (代号 
分 类 T) 、 合 金工 具 钢 (代号 M) 、 高 速 钢 〈 代 号 G) 以 及 双 金 属 复 合 
(代号 Bi) 。 锯 条 齿 部 最 小 硬度 值 分 别 为 HRA76、HRA81 HRA82 
3) 锯条 按 其 形式 分 为 单 面具 型 (代号 A) 和 双 面 齿 型 (代号 B) 
4) 锯条 按 其 分 齿 形式 为 交叉 形 分 上 郁 和 波浪 形 分 齿 
长 度 | 宽度 | 厚度 齿 距 /分 齿 宽 销 孔 全 长 
形式 l a b p/h d (exf) L< 
300 |12.0 或 0.8, 1.0/0.90; 1.2/0.95; 315 
A 型 0.65 3.8 
250 10.7 1.4, 1.5, 1.8/1.00 265 
296 22 8x5 
B 型 0.65 | 0.8, 1.0/0.90; 1.4/1. 00 315 
292 25 12 x6 
15.6.9 机 用 锯条 (GB/T 6080. 1 一 1998 ) 
外 形 如 图 15-29 所 示 。 





图 


15-29 








(1) 用 途 
(2) 规格 





见 表 15-26, 





装 在 己 锯床 上 用 于 锯 割 金属 材料 。 
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表 15-26 ”机 用 锯条 (GB/T 6080. 1 一 1998) 的 规格 

















公称 长 度 | 宽度 | 厚度 | E E || 公 称 长 度 | 宽度 | 厚度 | 齿 E 
mm mm 
300, 350 | 25 |1.25| 1.8, 2.5 |400, 450| 40 | 2.0 | 4.0, 6.3 
350 cP E E | 25, 6.0 500 40 | 2.0 2.5, 4.0, 6.3 
400, 450 | 32 | 1.6 | 2.5, 4.0 600 50 | 2.5 | 4.0, 6.3 
400, 450 | 38 | 1.8 | 4.0, 6.3 700 0 | 40 6.3. 825 

















注 : 宽度 38mm 国际 标准 无 此 尺寸 。 











15.6.10 手 用 和 机 用 圆 板 牙 (GB/T 970. 1 一 2008) 


























































































































外 形 如 图 15-30 所 示 。 
(1) MR ” 供 加 工 螺 栓 或 其 他 机 件 上 的 普通 外 
螺纹 〈 即 套 螺 纹 ) 用 。 可 装 在 圆 板牙 架 中 手工 套 螺 
纹 或 装 在 机 床上 套 螺纹 。 
(2) 规格 见 表 15-27。 
表 15-27 Alt (GB/T 970. 1 一 2008) 的 规格 
BRIE 到 板牙 螺 距 HRF 
公称 直径 公称 直径 
HF WF “| 外 径 | 厚 度 HF WF “| 外 径 | 厚度 
mm mm 
1,1.1,1.2|0.25| 0.2 16 | 5 45 00.75 = 20 | 7 
1.4 0.3 0.2 16 | 5 5 0.8 = 20 | 7 
1.6,1.8 0.35 0.2 16 | 5 6 1 0.75 20 | 7 
2 0.4 | 0.25 16 | 5 7 1 0.75 25 | 9 
22 |0.45| 0.25 16 | 5 8,9 |1.25| 0.75,1 |25 | 9 
25 10.45| 0.35 16 | 5 10 1.5 (0.75,1,1.25| 30 | 11 
3 0.5 0.35 20 | 5 11 1.5 | 0.75, 1 |30 | 11 
3.5 0.6 | 0.35 20 | 5 || 12,14 | 一 1125,1.5| 38 | 10 
4~5.5 | 一 0.5 20 | 5 12 1. 75 = 38 | 14 
4 0.7 = 20 | 5 14 2 = 38 | 14 
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( 续 ) 
公称 直径 AE i lama É = S 
粗 牙 | 细 牙 “| 外 径 [ 厚 度 W] 3 eE 
Ps: am 
15 — 1 人 3 38 10 36 一 15.2. 65 18 
16 — 1,1.5 45 14 36 4 3 65 25 
16 2 一 45 18 39 - 42 一 S2 75 20 
17 — 1.5 45 14 39 4 Si 75 30 
18,20 | — | 1,1.5,2 | 45 | 14 40 = 3 75 | 30 
18,20 23 — 45 18 42 4.5 3,4 75 30 
22,24 — L; 1, 5:2 55 16 45 - 52 一 S2 90 22 
22 2 5 — 55 22 45 本 二 3 ,4 90 36 
24 3 — 55 22 48,52 S 3,4 90 36 
25 — 1.5,2 SS 16 50 一 3 90 36 
27 ~30 — 1, 1.52 65 18 55,56 — 15: 2 105 | 22 
21 3 — 65 25 55,56 — 3,4 105 | 36 
0,33 3.5 3 65 25 56,60 5:15 一 105 | 36 
2,33 一 1.5,2 65 18 64,68 6 — 120 | 36 
35 — j 8. 65 18 
部 分 规格 细 牙 普通 螺纹 用 加 板牙 厚度 可 按 下 表 生 F 
公称 直径 | mm A aa 。 公称 直径 |w “| x. ` 
7,8,9 0.75 | 25 | 7 | 27,28,30,32 
8,9 1 |2517 33 ,35 ,36 ya; 
10,11 0.75,1 |30 | 8 39 ,40 ,42 1.5 |75 | 16 
12,14,15 1.5 |38 |14 || 45,48,50,52 |1.5,2 |90 | 18 
16,18,20 1 |4a5 |10 | 45,48,50,52 3 |o0|2 
22 ,24 1 55 12 55 ,56 3 105 | 22 
27 ,28 ,30 1 |65 |14 = A 



































注 : 根据 用 户 需 要 公称 直径 为 16mm 的 粗 牙 普通 螺纹 用 圆 板牙 厚度 可 按 











14mm 制造 。 


8 
S 
1 
= 
Sp 
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16.1 ÆR 


16.1.1 金属 直 尺 (GB/T 9056—2004) 
外 形 如 图 16-1 所 示 。 


mmi 234 5 6 7? % 9 101 RIII O 


图 16-1 

(1) 用 途 用 于 测量 一 般 工 件 的 尺寸 ， 以 机 械 工人 采用 较 多 。 

(2) 规格 测量 上 限 (mm): 150, 300, 500, 600, 1000, 1500, 
2000, 
16.1.2 钢 卷 尺 (QB/T 2443—1999) 

外 形 如 图 16-2 所 示 。 






































C 型 摇 卷 盒 式 ( 大 钢 卷 尺 ) D 型 摇 卷 架 式 ( 量 油 尺 ) 


图 162 


















































. 872 ， 第 3 篇 五 金工 具 
(1) 用 途 用 于 测量 较 长 工件 的 尺 二 或 丈量 距离 ， 其 中 播 卷 架 式 
( 量 油 尺 ) 主要 用 于 测量 油库 或 其 他 液体 库 〈 舱 、 池 ) 内 储存 的 油 或 液 
体 的 深度 。 
(2) 规格 见 表 16-1。 
表 16-1 钢 卷 尺 (QB/AT 2443—1999) 的 规格 
型 式 自 卷 式 、 制 动 式 EBAN, MERN 
规格 / 1 ~5 (规格 之 间 级 差 为 0.5 5 ~ 100 (规格 之 间 级 差 为 5 
的 整数 倍 ) 的 整数 倍 ) 
尺 带 宽度 4 -25mm 8 ~ 16mm 
尺 带 形状 弧 形 或 平 形 平 形 





























供需 双方 协商 。 








注 : 特殊 规格 和 要 求 































































16.1.3 纤维 卷 尺 (QB/AT 1519—1992) 
外 形 如 图 16-3 所 示 。 
(1) 用 途 ”用 于 测量 较 长 距离 的 尺寸 ， 如 丈 
量 土地 等 。 精 度 低 于 钢 卷 尺 。 
(2) 规格 WEKE (m): 5, 10, 15, 20, 
30, 50, 
16.1.4 WHR 
外 形 如 图 164 所 示 。 
2 这 SD 人 人 
CT C ——=====ç%? 
JRR 八 折 木 尺 
图 164 
(1) 用 途 测量 较 长 的 工件 的 尺寸 ， 常 被 木工 ， 土 建 工 ， 装 饰 工 





所 采用 。 
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(2) 规格 见 表 16-2。 
表 16-2 木 折 尺 的 规格 
品 ”种 四 折 木 尺 六 折 木 尺 八 折 木 尺 
最 大 测量 长 度 /cm 50 100 100 











16.1.5 $H (图 16-5) 


ORSR 


外 卡 钳 内 卡 钳 弹簧 外 卡 钳 EAFA 


图 16-5 
(1) 用 途 与 金属 直 尺 配合 ， 外 卡 钳 测 量 工件 的 外 尺寸 (如 外 径 、 
厚度 ) ， 内 卡 钳 测量 工件 的 内 尺寸 〈 如 内 径 、 槽 宽 ) 。 弹 簧 卡 钳 与 一 般 卡 
钳 相同 ， 但 便于 调节 和 测 得 的 尺寸 不 易 走动 ， 在 批量 生产 中 尤为 适用 。 
(2) 规格 (全 长 ，mm): 100, 125, 150, 200, 250, 300, 350, 
400, 450, 500, 600, 
16.1.6 游标 、 带 表 和 数 显卡 尺 (GB/T 21389 一 2008) 
外 形 如 图 16-6 所 示 。 
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(1) 用 途 ”用 于 测量 工件 的 外 径 、 内 径 尺 寸 ， 带 深度 尺 的 还 可 以 


























必 于 测量 工件 的 深度 尺寸 。 利 用 游标 、 指 示 表 或 数 显 


数值 ， 测 量 精度 比较 高 ， 使 用 方便 。 








民 可 以 读 出 毫米 小 







































































































































































































































































































































































3. 规格 0 ~3500、0 ~4000 只 有 到 型 和 V 型 。 规 格 0 ~70 无 带 














型 。 





量 面 
































(2) 规格 见 表 16-3。 
表 16-3 游标 、 带 表 和 数 显卡 尺 
(GB/T 21389 一 2008) 的 规格 
卡尺 形式 结构 特点 
; 本 形式 卡尺 有 刀口 内 测量 爪 和 外 测量 爪 ， 分 带 深度 尺 
I 型 卡尺 〈 不 带 is x e a ns 
EA MPRE; ARER, WE y EE RAe TE 
台阶 测量 面 ) 
过 300mm 
LÆRER CPE 本 形式 是 在 工 型 上 增加 台阶 测量 面 ， 可 测量 台阶 尺寸 。 
阶 测量 面 ) 其 余 特 点 与 工 型 相同 
本 形式 卡尺 有 刀口 外 测量 不 和 圆 弧 内 测量 爪 ， 测 量 内 
于 型 卡尺 . a G 
RERS JHI E AIR A I ESE JE E EASA 
本 形式 卡尺 为 双 面 卡 脚 卡尺 即 内 测量 爪 和 外 测量 爪 为 
型 卡尺 (不 同一 不 。 两 爪 内侧 为 外 测量 面 ， 两 爪 端 部 外 侧 圆 弧 为 区 
带 台阶 测量 面 ) | 弧 内 测量 面 。 测量 内 径 尺 寸 时 需 加 上 圆 弧 内 测量 不合 并 
宽度 的 公称 尺寸 
V 型 卡尺 〈 带 本 形式 卡尺 是 型 上 增加 台阶 测量 面 ， 可 测量 台阶 尺 
台阶 测量 面 ) 才 。 其 余 结构 特点 与 型 相同 
0~70, 0~150, 0 ~200, 0~300, 0 —500, 0 ~ 1000 , 
卡尺 的 规格 
0~1500, 0 ~ 2000, 0 ~2500, 0 ~3000, 0 ~3500, 0~ 
(测量 范围 ，mm) 
4000 
0-150, 0-200, 0 ~300 卡尺 为 10; 0 ~ 5000 卡尺 为 
到 弧 内 测量 爪 合并 r 
宽度 公称 尺寸 /tm 10 (或 20); 0~1000, 0~1500, 0 ~2000, 0 ~2500, 0 
us ~3000 卡尺 为 20 (nk 30); 0 ~3500, 0 ~4000 卡尺 为 40 
šE: 1. 测量 范围 上 限 大 于 200mm 的 卡尺 宜 有 微 动 装置 。 
2. 每 种 形式 卡尺 的 指示 装置 均 可 为 游标 指示 、 带 表 指 示 或 数量 指示 。 





圆 弧 内 测 
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16.1.7 游标 、 带 表 和 数 显 高 度 卡尺 (GB/T 21390—2008) 
外 形 如 图 16-7 所 示 。 








游标 高 度 卡 尺 


图 16-7 
(1) HR 测量 工件 的 高 度 及 精密 划 线 。 
(2) 规格 见 表 164。 
表 16-4 游标 、 带 表 和 数 显 高 度 卡尺 
(GB/T 21390 一 2008) 的 规格 





































































































卡尺 形式 结构 特点 规格 (测量 范围 ) /mm 
游标 高 度 卡尺 游标 读数 ， 单 柱 尺 身 0~150 
单 柱 尺 身 ， 由 主 标尺 读 毫 米 
工 型 带 表 高 度 卡尺 u 5: Ne 0 ~200 
eS 读数 ， 圆 标尺 读 毫 米 以 下 读数 
双 柱 尺 身 ， 有 和 手 轮 ， 由 计数 
本 型 带 表 高 E-E J u o 0 ~300 
WANNI 器 读 毫 米 读数 
I 型 数 显 高 度 卡尺 单 柱 尺 身 0 ~500 
本 型 数 显 高 度 卡尺 DWERG, AFFE 0 ~ 1000 




















16.1.8 游标 、 带 表 和 数 显 深度 卡尺 (GB/T 2138—2008 ) 
外 形 如 图 16-8 所 示 ， 指 示 部 分 如 图 16-9 所 示 。 
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指示 装置 指示 装置 
I 型 深度 卡尺 开 型 深度 卡尺 (FHH ) 
指示 装置 
了 型 深度 卡尺 ( 双 钩 型 ) 
图 16-8 


主 标尺 游标 尺 








毫米 读数 部 位 ”指针 图 标尺 主 标尺 











a) 游标 深度 卡尺 的 指示 装置 b) 带 表 深度 卡尺 的 指示 装置 
功能 按钮 电子 数 显 器 








c) 数 显 深度 卡尺 的 指示 装置 


图 16-9 
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(1) 用 途 ”用 于 测量 工件 上 沟 模 和 孔 的 深度 。 
(2) 规格 ” 见 表 16-5。 
表 16-5 游标 、 带 表 和 数 显 深度 卡尺 
( GB/T 21388 一 2008) 的 规格 












































卡尺 形式 结构 特点 规格 (测量 范围 ) /mm 

I 型 深度 卡尺 尺 身 无 爪 

0 ~ 100, 

I 型 尺 身上 增加 一 个 测量 

TEREER 在 加 一 个 测量 0~150， 

CEARD) 爪 ， 测 量 爪 和 尺 身 可 做 成 一 体 0 ~200， 

式 、 拆 纯 式 或 可 旋转 式 0 ~300， 

本 型 深度 卡尺 ”| 在 了 型 尺 身 上 再 增加 一 个 济 A 

0 ~ 1000 











(BJ) 量 爪 ,测量 扑 和 尺 身 做 成 一 体 


16.1.9 ”游标 、 带 表 和 数 显 齿 厚 卡 尺 (GB/T 6316—2008) 
结构 如 图 16-10 所 示 ， 指 示 装 置 如 图 16-9 所 示 。 











齿 厚 卡尺 的 形式 示意 图 





色 16-10 














(1) 用 途 ”用 于 测量 圆柱 齿轮 的 齿 厚 和 从 高 。 
(2) 规格 ”卡尺 规格 (测量 齿轮 模 数 范围 ，mm): 1 ~16, 1 ~26， 
5 ~32，15 ~55。 























总 
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16.1.10 


(1) 用 途 


水 平 度 以 及 在 圆 形 工 件 上 定 
钢 尺 长 度 (mm); 300, 
B|: 0 ~180°。 





(2) 规格 




















9 度 测 量 范 


万 能 角 尺 〈 医 





ZI 














又 名 组 合 角 











Ko HFW 
P 心 等 。 


E. 





r= 





般 的 角度 、 长 度 、 深 度 、 


16.1.11 游标 、 带 表 和 数 显 万 能 角度 尺 (GB/T 6315 一 2008) 




































































































































































结构 如 图 16-12 所 示 。 
(1) 用 途 ”用 于 测量 精密 工件 的 内 、 外 角度 或 进行 角度 划 线 。 
(2) 规格 Æ 16-6。 
表 16-6 游标 、 带 表 和 数 显 万 能 角度 尺 
(GB/T 6315—2008) 的 规格 
尺 测量 面 | 基 尺 测量 面 | 附加 量 尺 测量 
ÉE R WEO | 标 称 长 度 “| WERKE | 面 标 称 长 度 
范围 
I 型 游标 万 能 角度 尺 | 0 ~ 320。 =150 — 
开 型 游标 万 能 角度 尺 
150 或 200 三 50 
带 表 万 能 角度 尺 ”| 0 ~ 360° ' >70 
或 300 
数 显 万 能 角度 尺 
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附加 量 尺 











I 型 游标 万 能 角度 尺 [型 游 标 万 能 角度 尺 
示意 图 示意 图 













































































数 显 万 能 角度 尺 示意 图 





























16.1.12 外 径 干 分 尺 (图 16-13 ) 





(1) 用 途 ”外 径 干 分 尺 主 要 用 于 测量 工件 的 外 尺寸 ， 如 外 径 、 长 
度 、 厚 度 等 ,测量 精度 较 高 。 
(2) 规格 见 表 16-7。 
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外 径 千 分 尺 带 计数 器 千分尺 
(GB/T 1216 一 2004) 


a 








= 




















电子 数 显 外 径 千 分 尺 小 测 头 千分尺 
(GB/T20319 :200 (JB/T 10005—1999) 





测 砧 可 调式 测 砧 带 表 式 


大 外 径 干 分 尺 
(JB/T 1007 一 1999) 


图 16-13 


R167 各 种 外 径 干 分 尺 的 规格 


品 种 测量 范围 /mm 分 度 值 /mm 








0 ~25, 25 ~50,，50 ~75, 75 ~ 100, 100 ~ 
125, 125 ~ 150, 150 ~ 175, 175 ~ 200, 200 ~ 


0.01, 

外 径 干 分 尺 |225, 225 ~ 250, 250 ~ 275, 275 ~ 300, 300 ~ Pa 
(GB/T 1216— | 325, 325 ~ 350, 350 ~ 375, 375 ~ 400, 400 ~ i nA 
2004) 425, 425 ~ 450, 450 ~ 475, 475 ~ 500, 500 ~ x P. 


l 


600, 600 ~ 700, 700 ~ 800, 800 ~ 900, 900 
1000 
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( 续 ) 
品 ”种 测量 范围 /mm 分 度 值 /mm 
读数 器 
带 计数 器 为 ”0.01， 
_ 0~25, 25 ~50, 50 ~75, 75 ~ 100 s 
0.002 
ae 0 ~25, 25 ~ 50, 50 ~75, 75 ~ 100, 100 ~ 
包子 数 显 外 和 
E | 125, 125 ~ 150, 150 ~ 175, 175 ~ 200, 200 ~ 分 度 误 
225, 225 —250, 250 -275, 275 ~300, 300 ~ | 22 小 于 
(GBZT 20919— 
x. 325, 325 ~ 350, 350 ~ 375，375 ~ 400, 400 ~ | 0.002 
425, 425 ~450, 450 ~475, 475 ~ 500 
小 测 头 千分尺 0~15, 0 ~20 0.001 
(JB/T 10005 
1999) 0~15, 0~20, 0~25, 25 ~50, 50 ~75 0.01 
1000 ~ 1200, 1200 ~ 1400, 1400 ~ 
测 砧 可 | 1600, 1600 ~ 1800, 1800 ~2000, 2000 
KIMETIN | 调式 | ~ 2200, 2200 ~ 2400, 2400 ~ 2600, 
(JB/T 10007— 2600 ~ 2800 , 2800 ~ 3000 0.01 
1999) 
测 砧 带 1000 ~ 1500, 1500 ~ 2000, 2000 ~ 
表 式 | 2500, 2500 - 3000 
D 带 计 数 器 千分尺 数据 引 自 JB/T 4166—1999, CER, BERR. 








16.1.13 AFIR (图 16-14) 








两 点 内 径 千 分 尺 
(GB/T 8177 一 2004) 





Z| 16-14 











三 爪 内 径 千 分 尺 
(GB/T 6314 一 2004) 
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(1) 用 途 用 于 测量 工件 的 孔径 、 沟 槽 及 卡 规 等 的 内 尺寸 ,测量 
精度 较 高 ， 其 中 三 爪 内 径 千 分 尺 利 用 螺旋 副 原 理 进行 读数 ,测量 范围 更 
大 ， 精 度 更 高 。 
(2) 规格 见 表 16-8。 
表 16-8 内 径 干 分 尺 的 规格 
品 种 测 量 范 围 /mm 分 度 值 /mm 
50 ~75, 50 ~250, 50 ~600, 100 ~ 125, 100 
~ 1225, 100 ~ 1500, 100 ~ 5000, 100 ~ 6000, 
125 ~150, 150 ~ 175, 150 ~ 1250, 150 ~ 1400, 
两 点 内 径 
千分尺 150 ~ 2000, 150 ~ 3000, 150 ~ 4000, 150 ~ 
(GB/T 8177— 5000, 150 ~6000, 175 ~200, 200 ~225, 225 ~ 
250, 250 ~275, 250 ~2000, 250 ~4000, 250 ~ 
2004) 5000, 250 ~ 6000, 275 ~ 300, 1000 ~ 3000, 
1000 ~ 4000, 1000 ~5000, 1000 ~6000, 2500 ~ 
5000, 2500 ~ 6000 
0. 01, 
适用 于 通 孔 的 工 型 : 6~8, 8~10, 10 -12, 0.005, 
11 ~14, 14 ~17, 17 ~20, 20 ~ 25, 25 ~ 30， 0.002, 
30~35, 35 ~40, 40 ~ 50, 50 ~ 60, 60 ~ 70， 0.001 
70 ~80，80 ~90, 90 ~ 100 
三 爪 内 径 
千分尺 适用 于 通 孔 和 不 通 孔 的 工 型 : 3.5 ~4.5, 4.5 
(GB/T 6314— | ~5.5, 5.5 ~6.5, 6.5~8,8~10, 10~12, 
2004) 11~14, 14~17, 17 ~20, 20 ~25, 25 ~ 30， 
30~35, 35 ~40, 40 ~ 50, 50 ~ 60, 60 ~ 70， 
70~80, 80 ~90, 90 ~ 100, 100 ~125, 125 ~ 
150, 150 ~ 175, 175 ~ 200, 200 ~ 225, 225 ~ 
250, 250 ~275, 275 ~300 
16.1.14 深度 千分尺 (GB/T 1218—2004) 


外 形 如 





图 


16-15 所 示 。 
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(1) AR 用 于 测量 精密 工件 的 高 度 和 沟 槽 孔 的 深度 ,测量 精度 
较 高 。 

(2) 规格 测量 范围 (mm): 0~25, 0~ 
50, 0~100, 0 ~ 150, 0 ~ 200, 0 ~ 250, 0 ~ 
300, 

分 度 值 (mm): 0.01, 0.005, 0.002, 
0. 001, 
16.1.15 壁 厚 千分尺 及 板 厚 千分尺 (图 16-16 ) 






































壁 厚 千分尺 
(GB/T 6312 一 2004) 板 厚 千分尺 
(GB/T 2989 一 1999) 


图 16-16 
(1) HR ” 壁 厚 干 分 尺 用 于 测量 管件 壁 厚 ; 板 厚 千分尺 用 于 测量 
板 件 厚度 。 


(2) 规格 见 表 16-9。 
R169 ” 壁 厚 千分尺 及 板 厚 和 干 分 尺 的 规格 
































品种 测量 范围 /mm 分 度 值 /mm 
壁 厚 千分尺 
0~25, 25~50 0.01 


( GB/T 6312 一 2004 ) 








水 


厚 千分尺 


I 
0.01 
(JB/T 2989—1999) H J, 








16.1.16 杠杆 千分尺 〈(CGBZT 8061—2004) 
外 形 如 图 16-17 所 示 。 





“ 884 - 第 3 篇 五 金工 具 














(1) 用 途 用 于 测量 精密 工件 的 外 形 斥 寸 ， 如 外 径 、 长 度 、 厚 度 
等 。 其 测量 精度 比 千分尺 高 ， 可 校对 一 般 量具 的 精度 。 
(2) 规格 测量 范 


E| (mm): 0~25, 25 ~50, 50 ~75, 75 ~100; 











分 度 值 (mm): 0.01, 0.005, 0.002, 0.001, 
16.1.17 ÆFIR (GB/T 10932 一 2004) 
外 形 如 图 16-18 所 示 。 




















(1) 用 途 用 于 测量 普通 螺纹 中 径 。 
(2) 规格 见 表 16-10。 
表 16-10 AFIR (GB/T 10932 一 2004) 的 规格 























0~25, 25 ~50, 50 ~75, 75 ~ 100，100 ~ 125 125 ~ 150 ， 
150 ~175, 175 ~ 200 





测量 范围 /mm 





分 度 值 /mm 0.01, 0.005, 0.002, 0.001 























注 : #EJÉ# V 形 测 头 应 成 对 供应 ， 按 用 户 要 求 ， 可 供应 平 测 头 和 球形 测 头 。 








16.1.18 AFAR (GB/T 6313—2004) 
外 形 如 图 16-19 所 示 。 








图 16-19 























(1) 用 途 ”适用 于 测量 钻头 沟 柳 等 不 易 测量 的 尺寸 。 
(2) 规格 见 表 16-11。 








第 16 章 测量 工具 * 885 - 





表 16-11 ZAFAR (GB/T 6313—2004) 的 规格 











测量 范围 /mm 0~25, 25 ~50, 50 ~75, 75 ~100 
分 度 值 /mm 0.01, 0.005, 0.002, 0.001 


16.1.19 ”公法 线 千分尺 (GB/T 1217—2004) 

外 形 如 图 16-20 所 示 。 

(1) HE 用 于 测量 模 数 大 于 或 等 于 
1mm 外 路 合 圆柱 齿轮 的 两 个 不 同 齿 面 公法 线 
KE, 也 可 以 在 检验 切 上 从 机 床 精度 时 ， 按 被 
切 齿 轮 的 公法 线 检查 其 原始 外 形 尺寸。 

(2) 规格 见 表 16-12。 

表 16-12 ”公法 线 千 分 尺 〈GBZT 1217—2004) 的 规格 












































Z| 16-20 











0~25, 25 ~50, 50 ~75, 75 -100, 100 ~ 125, 125 
~150, 150 ~175, 175 ~200 





测量 范围 /mm 





分 度 值 /mm 0.01, 0.005, 0.002, 0.001 





测量 模 数 m 三 lmm 





16.1.20 REFIR 
外 形 如 图 16-21 所 示 。 











图 16-21 
(1) 用 途 ”用 于 测量 工件 的 外 形 尺寸 。 采 用 机 械 式 数字 显示 装置 

















进行 读数 ， 直 观 、 方 便 、 准 确 。 
(2) 规格 见 表 16-13。 
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表 16-13 带 计 数 器 千分尺 的 规格 

















测量 范围 /mm 刻度 数字 计数 器 读数 值 | 测 微 头 分 度 值 
0 ~25 0, 5, 10, 15, 20, 25 
25 ~50 25, 30, 35, 40, 45, 50 
0. 01mm 0. 01mm 
50 ~75 50, 55, 60, 65, 70, 75 
75 ~ 100 75, 80, 85, 90, 95, 100 




















注 : 测 微 螺杆 和 测 砧 的 测量 直径 应 为 6. Smm。 














16.1.21 内 测 千 分 尺 (JB/AT 10006 一 1999) 
外 形 如 图 16-22 所 示 。 











Z| 16-22 











(1) 用 途 ”主要 用 于 测量 精密 工件 的 内 尺寸 ， 通 过 不 同形 状 的 测 

量 爪 适应 不 同形 状 的 工件 。 
(2) 规格 见 表 16-14。 

表 16-14 ”内 测 千分尺 (JB/T 10006 一 1999) 的 规格 























测量 范围 5~30, 25 ~50, 50 ~75, 75 ~ 100，100 ~ 125, 125 
/mm ~150 
分 度 值 /mm 0. 01 
16.2 量规 


16.2.1 直角 尺 (GBZT 6092 一 2004) 
外 形 如 图 16-23 所 示 。 
(1) 用 途 用 于 检验 直角 、 垂 直 度 和 平行 度 误差 ， 并 用 于 安装 定 
位 等 。 
(2) 规格 见 表 16-15。 
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E 








柱 形 直 角 尺 。 矩形 直角 尺 刀口 矩形 



























































三 角形 直角 尺 ”刀口 形 直 / 宽 座 刀口 形 直 


TiLIL 


平面 形 直 带 座 平面 形 直 角 尺 宽 座 直角 尺 





































































































VR] 


16-23 











$ 16-15 直角 尺 (GB/T 6092—2004) 的 规格 












































































































































品 种 规格 (长 边 x 短 边 ) /mm 精度 等 级 
AR 200 x80，315 x 100, 500 x 125, 800 x 160, 
昼 柱 形 直角 尺 00, 0 
1250 x200 
I 125 x80, 200 x 125, 315 x200, 500 x 315, 
JÉ EL JN 00, 0, 1 
800 x 500 
刀口 矩形 
本 63 x40, 125 x80, 200 x125 00, 0 
AR 
125 x80, 200 x 125, 315 x200, 500 x 315, 
三 角形 直角 尺 00, 0 
800 x500, 1250 x 800 
50x32, 63 x40, 80 x50, 100 x63, 125 x 
刀口 形 直角 尺 0, 1 




















80, 160 x100, 200 x125 
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mo 种 规格 (长 边 和 短 边 ) /mm 精度 等 级 





50 x40, 75 x50, 100 x70, 150 x100, 200 
x130, 250 x165, 300 x200, 500 x300, 750 x Di 
400, 1000 x550 


























I] 
Ñ 


面 形 直角 尺 | 50x40, 75x50, 100 x70, 150 x100, 200 
和 带 座 平 面 形 | x130, 250x165, 300 x200, 500 x300, 750x | 0, 1,2 
直角 尺 400, 1000 x550 




































































63 x40, 80 x50, 100 x63, 125x80, 160 x 
100, 200 x 125, 250 x160, 315 x 200, 400 x 
250, 500 x315, 630 x400, 800 x500, 1000 x 
630, 1250 x800, 1600 x 1000 



































TEJE 尺 








16.2.2 方形 直角 尺 (JB/T 10027 一 1999 ) 
外 形 如 图 16-24 所 示 。 




















图 16-24 











(1) M ”主要 用 于 检验 金属 切 前 机 床 及 其 他 机 械 形状 误差 、 位 
置 误差 ， 按 其 结构 形式 分 为 型、 于 型 重型 。 

(2) 规格 DL 16-16。 
表 16-16 方形 角 尺 (JB/T 10027 一 1999) 的 规格 
边 长 /mm 100 150 200 250 315 400 500 630 





m 















































侧 厚 /mm | 16 |20, 30 |25, 40 |30, 40| 35 45 55 65 
结构 形式 I 型 H 38 亚 型 
精度 等 级 000, 00, 0, 1 级 
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16.2.3 铸铁 平 尺 (JB/T 7977—1999) 


外 形 如 





图 16-25 所 示 。 





eE Hi 


I RR 铸铁 平 尺 




















桥 形 铸 铁 平 尺 


图 16-25 








G) 用 途 用 于 测 














量 工件 平面 形状 误差 。 











PER 


















































(2) 规格 ILK 16-17, 
表 16-17 铸铁 平 尺 (JB/T 7977—1999) 的 规格 
(单位 : mm) 

规格 |I 字 、 荆 字形 平 尽 ” 桥 形 平 尺 | 规格 IZ IFEN PEER 
(KE) 宽度 | 高 度 | 宽度 | 高 度 |( 长 度 ) 宽度 | 高 度 | 宽度 | 高 度 
400 30 三 75 = 2000 45 =150 80 三 350 
500 30 >75 = — 2500 50 三 200 90 三 400 
630 35 三 80 == = 3000 55 三 230 100 三 400 
800 35 =80 £= = 4000 60 =280 100 =500 
1000 40 三 100 50 三 180 | 5000 — 一 110 三 550 
1250 40 三 100 50 三 180 | 6300 === = 120 三 600 
1600 45 =150 60 三 300 

注 : 铸铁 平 尺 的 精度 等 级 为 00 级 , 0 级 ,1 级 和 2 级 。 
16.2.4 钢 平 尺 和 岩石 平 尺 (JBZT 7978—1999) 


外 形 如 





(1) 用 途 





图 16-26 所 示 。 


用 于 测量 工 从 
(2) 规格 见 表 16-18。 





I] 


F 面 形状 误差 。 


TT 
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| 


和 矩形 钢 平 尺 和 岩石 平 尺 


sss si 












































工 字 形 钢 平 尺 和 岩石 平 尺 
图 16-26 
R1618 钢 平 尺 和 岩石 平 尺 (JBAT 7978 一 1999) 的 规格 
(单位 : mm) 
岩石 平 尺 WER 
规格 00, 0, 1, 2% 00, 0% 1, 2% 
(长 度 ) 
高 度 宽度 高 度 宽度 高 度 宽度 
400 60 25 45 8 40 6 
500 80 30 50 10 45 8 
630 100 35 60 10 50 10 
800 120 40 70 10 60 10 
1000 160 50 75 10 70 10 
1250 200 60 85 10 75 10 
1600 250 80 100 12 80 10 
2000 300 100 125 12 100 12 
2500 360 120 150 14 120 12 




















16.2.5 铸铁 平板 和 岩石 平板 (图 16-27 ) 
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(1) HR 用 作 工 件 检 验 或 划 线 的 平面 基准 器 具 ， 其 性 能 稳定 ， 
(2) 规格 见 表 16-19。 
表 16-19 铸铁 平板 (GB/T 22095 一 2008) 和 岩石 平板 
(GB/T 20428 一 2006) 的 规格 





























[ 作 面 尺寸 /mm 精度 等 级 





长 方形 : 160 x100，250 x160，400 x250，630 x400, 1000 x 


630, 1600 x 1000 2000 x 1000 2500 x 1600 (4000 
x2500) 






































0,1,2,3 
方形 : (160 x160), 250 x250, 400 x400, 630 x 630, 1000 
x1000, (1600 x1600) 
带 括号 的 规格 只 有 岩石 平板 才 有 。 
16.2.6 ÆR (JB/T 8788—1998) 
外 形 如 图 16-28 所 示 。 
图 1628 
(1) 用 途 ”测量 或 检验 两 平行 面 间 的 空隙 尺寸 。 
(2) 规格 ” 见 表 16-20, 
表 16-20 ÆR (JB/T 8788 一 1998) 的 规格 
eg Z. RE Ë 
ag NaS 厚度 系列 及 组 装 顺序 /mm Fa 
/mm 片 数 
A 型 | 75, 100, 保护 片 ，0.02，0.02，0.03，0.03，0.04， 
和 | 150, 200, | 0.04, 0.05, 0.05, 0.06, 0.07, 0.08, 0.09, | 13 
B 型 300 0.10， 保 护 片 
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EREKE a 
型 别 FR 塞 尺 片 厚 度 系列 及 组 装 顺序 /mm 














1.00, 0.05, 0.06, 0.07, 0.08, 0.09, 0.10, 
0.15, 0.20, 0.25, 0.30, 0.40, 0.50, 0.75 





0.50, 0.02, 0.03, 0.04, 0.05, 0.06, 0.07, 
08, 0.09, 0.10, 0.15, 0.20, 0.25, 0.30, | 17 
0.35, 0.40, 0.45 


° 













































































A 型 | 75, 100, 
和 | 150, 200, 1.00, 0.05, 0.10, 0.15, 0.20, 0.25, 0.30, 
B 型 300 0.35, 0.40, 0.45, 0.50, 0.55, 0.60, 0.65, 20 
0.70, 0.75, 0.80, 0.85, 0.90, 0.95 
0.50, 0.02, 0.02, 0.03, 0.03, 0.04, 0.04, 
0.05, 0.05, 0.06, 0.07, 0.08, 0.09, 0.10, | 21 
0.15, 0.20, 0.25, 0.30, 0.35, 0.40, 0.45 
注 : 1. 按 用 户 需要 可 供应 单 片 塞 尺 片 。 
2. A 型 塞 尺 片 端 头 为 半圆 形 ; B 型 塞 尺 片 前 端 为 梯形 ， 端 头 为 弧 形 。 
3. 塞 尺 片 按 厚度 偏差 及 弯曲 度 ， 分 特级 和 普通 级 。 





É 


. 成 组 塞 尺 的 组 别 标记 ,以 塞 尺 片 长 度 、 型 别 和 片 数 表示 。 例 
75A13 、300A21 150B17 等 。 





16.2.7 普通 螺纹 塞 规 (图 16-29 ) 














整体 式 ( 左 通 规 , 右 止 规 ) 





VR] 


16-29 


(1) 用 途 ” 供 检查 工件 内 螺纹 尺寸 是 否 合 格 用 。 每 种 规格 螺纹 塞 
规 又 分 通 规 (代号 T) 和 止 规 〈 代 号 Z) 两 种 ， 可 分 别 单独 供应 ; 也 有 
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制 成 整体 式 的 ， 一 并 供应 。 检 查 时 ， 只 有 当 通 规 能 与 工件 内 螺纹 旋 合 通 
过 ， 而 止 规 只 与 工件 内 螺纹 部 旋 合 ， 且 旋 合 量 不 超过 两 个 螺 距 时 ， 可 判 
定 该 内 螺纹 合格 。 
(2) 规格 见 表 16-21。 
表 16-21 普通 螺纹 塞 规 品种 及 常用 规格 
(GB/T 10920—2008) 
(1) 品种 及 适用 公称 直径 /mm 
锥 度 锁 紧 式 螺 纹 塞 规 : 适用 公称 直径 1 ~ 100 
双 头 三 牙 锁 紧 式 螺纹 塞 规 : 适用 公称 直径 40 ~ 62 
公称 直径 40 ~ 120 


































































































































































































套 式 螺纹 塞 规 : 适用 公称 直径 40 ~ 120 
双 柄 式 螺 纹 塞 规 : 适用 公称 直径 105 ~ 180 
(2) 常用 规格 /mm 
公称 直径 d 螺 HE 
1<d=<3 0.2, 0.25, 0.3, 0.35, 0.4, 0.45, 0.5 
3 <d<6 0.35, 0.5, 0.6, 0.7, 0.75, 0.8, 1 
6 <d=<10 0.75, 1, 1.25, 1.5 
10 <d<14 0.75, 1, 1.25, 1.5, 1.75, 2 
14 <d<18 L 152 0.5 
18 <d <24 ND I ee ie 
24 < d <30 1 下 99 
30 <d <40 1, 1.5, 2, 3, 3.5, 4 
40 < d £50 1, 1.5, 2,3,4, 4.5, 5 
50 <d <62 1.5, 2, 3,4,5, 5.5 
62 <d <80 1.5, 2, 3,4,6 
82, 85, 90, 95, 100, 105, 
110, 115, 120 DOR 4 S 
125, 130, 135, 140, 145, 150, 
155, 160, 165, 170, 175, 180 “3 Aah 








注 : 普通 螺纹 塞 规 的 精度 ( 按 螺纹 国家 标准 GBAT 197—2003 规定 ) : 常用 的 
为 6H, 7H 34. 


“894 + 第 3 篇 五 金工 具 

















16.2.8 普通 螺纹 环 规 (图 16-30 ) 


= 
ke 








Z] 16-30 














(1) 用 途 ” 供 检查 工件 外 螺纹 尺寸 是 否 合格 用 。 每 种 规格 螺纹 环 
规 又 分 通 规 (代号 T) 和 止 规 (代号 2) 两 种 。 检 查 时 ， 如 通 规 能 与 工 
































螺纹 尺寸 为 合格 ; 反之 ， 则 可 判定 该 外 螺纹 
(2) 规格 见 表 16-22。 


























件 外 螺纹 旋 合 通过 ， 而 止 规 不 能 与 工件 外 螺纹 旋 合 通过 ， 则 可 判定 该 外 

















下 寸 为 不 合格 。 


表 16-22 普通 螺纹 环 规 品 种 及 常用 规格 
(GB/T 10920—2008) 


(1) 品种 及 适用 公称 直 


4 








整体 式 螺纹 环 规 : 
双 体 式 螺纹 环 规 : 


适用 公 
适用 公 























RO HE 





























1<d=2.5 0.2, 0.25, 0.3, 0.35, 0.4, 0.45 
2.5 <d<5 0.35, 0.5, 0.6, 0.7, 0.75, 0.8 
5 <d<10 0.75, 1, 1.25, 1.5 

10 <d=<15 1, 1.25, 1.5, 1.75, 2 

15 <d <20 P. 25222; 3 S 

20 <d<25 Ls TS 3 

25 <d4<32 1, 1.5, 2, 3, 3.5 

32 <d4<40 1, 1.5, 2, 3, 3.5, 4 

40 <d<50 1, 1.5, 2, 3, 4, 4.5, 5 





50 <d<60 1.5 
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( 续 ) 
公称 直径 4 iR EE 
60 <d <80 1.5, 2,3,4,6 
82, 85, 90 





1.5, 2,3,4,6 





95, 100, 105, 110, 115, 
120, 125, 130, 135, 140, 
2,3,4,6 

145, 150, 155, 160, 165, 
170, 175, 180 





注 : 普通 螺纹 环 规 的 精度 ( 按 GB/T 197—2003 规定 ) ， 常 用 的 为 65、6h 、6f 
和 8g 级 。 
16.2.9 ”螺纹 样板 (JB/T 7981—1999) 

外 形 如 图 16-31 所 示 。 

(1) MR ”用 作 螺 纹 标准 对 类 同 的 
螺纹 进行 测量 的 标准 件 。 即 以 与 被 测 螺 
纹 比 较 的 方法 来 确定 被 测 螺纹 的 螺 距 
(或 英制 55° 螺 纹 的 每 英寸 牙 数 ) 。 

(2) 规格 见 表 16-23。 

表 16-23 






































螺纹 样板 (JB/T 7981—1999) 的 规格 


螺 距 种 类 螺 距 尺寸 系列 


样板 数 








I 0.40, 0.45, 0.50, 0.60, 0.70, 0.75, 0.80, 
普通 螺纹 螺 距 








> 1.00, 1.25, 1.50, 1.75, 2.00, 2.50, 3.00, 20 
mm 
3.50, 4.00, 4.50, 5.00, 5.50, 6.00 
英制 螺纹 螺 距 28, 24, 22, 20, 19, 18, 16, 14, 12, 11, 10, a 
( 牙 /英寸 ) |9, 8, 7, 6, 5, 4.5, 4 





注 : 螺纹 样板 厚度 为 0. Smm。 





16.2.10 半径 样板 (JB/T 7980—1999) 
外 形 如 图 16-32 所 示 。 
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Z| 16-32 
(1) 用 途 ”用 以 与 被 测 圆 弧 作 比较 来 确定 被 测 圆 弧 的 半径 。 凸 形 
样板 用 于 检测 目 表面 圆 产 ， 四 形 样板 用 于 检测 凸 表面 圆 弧 。 
(2) 规格 见 表 16-24。 
表 16-24 半径 样板 (JB/T 7980—1999) 的 规格 
组 别 半径 尺寸 系列 /mm a 5 













































































1, 1.25, 1.5, 1.75, 2, 2.25, 2.5, 2.75, s 
3, 3.5, 4, 4.5, 5, 5.5, 6, 6.5 I 








I 7, 7.5, 8, 8.5, 9, 9.5, 10, 10.5, 11, ee 
T1312 125 13, 185. 14. 45 f 
20. 5 
š 15, 15.5, 16, 16.5, 17, 17.5, 18, 18.5, 








19. 19.5, 20, 21, 22, 23, 24, 25 





È: 每 套 由 不 同 尺寸 的 凸 形 和 四 形 样板 各 16 件 组 成 。 






































16.2.11 正弦 规 (JB/T 7973—1999) (图 16-33) 





图 16-33 
(1) 用 途 ”根据 正弦 函数 原理 ， 利 用量 块 的 组 合 尺 寸 ， 以 间接 方 























件 及 量规 的 角度 。 亦 可 作为 机 床上 加 工 带 角度 零件 























法 测量 或 检验 精密 
的 精密 定位 用 。 
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(2) 规格 见 表 16-25。 
表 16-25 ”正弦 规 (JB/T 7973—1999) 的 规格 
两 圆柱 中 心 距 | ”圆柱 直径 工作 台 宽 度 /mm 
精度 等 级 
/mm /mm JH 宽 型 
100 20 25 šo 
0 级 、1 级 
200 30 40 ső 
16.2.12 英 氏 与 公制 圆锥 量规 (JB/T 11853 一 2003 ) 
外 形 如 图 16-34 所 示 。 




















(1) 用 途 
工具 的 莫 氏 与 公制 加 


4 


(2) 规格 





用 于 机 床 和 精密 仪器 主轴 区 
锥 锥 角 检验 。 











HERTA 





HI 























Z] 16-34 








3 














员 














英 氏 与 公制 
































9 尾 的 ) 9 











市 














锥 量规 





1 体 规格 见 表 16-26。 











锥 孔 的 锥 度 检验 及 工件 、 








A 型 (不 


HE 








T] 





H 




















十 尾 的 ) 和 B 型 
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表 16-26 莫 氏 与 公制 圆锥 量规 (GB/T 11853 一 2003 ) 的 规格 






























































































































































: I š 主要 尺寸 /mm 
PERLES 锥 E HE 
D L lz 
公制 4 4 23 = 
人 
a 1:20 =0. 05 2°51'51. 1” 
al 6 6 32 — 
0. 6246: 12 = 
0 2°58'53.8” | 9.045 | 50 | 56.5 
1: 19. 212 = 0. 05205 
0. 59858: 12 = 
1 2°51'26.7” | 12.065 | 53.5 | 62 
1:20. 047 =0. 04988 
0. 59941: 12 = 
2 2°51'41.0” | 17.780 | 64 75 
1:20. 020 =0. 04995 
莫 氏 0. 60235: 12 = 
3 2°52'31.5” | 23.825 | 81 94 
Ai 1: 19. 922 =0. 05020 
0. 62326: 12 = 
4 2°58'30.6” | 31.267 | 102.5 | 117.5 
1: 19. 254 =0. 05194 
0. 63151: 12 = 
5 3052.4” | 44.399 | 129.5 | 149.5 
1: 19. 002 =0. 05263 
0. 62565: 12 = 
6 295911.7" | 63.348 | 182 | 210 
1:19. 180 =0. 05214 
80 80 196 | 220 
100 100 | 232 | 260 
公制 
age 2 1:20 =0. 05 2°51'51.1” | 120 | 268 | 300 
员 
160 160 | 340 | 380 
200 200 | 42 | 460 
注 ，B 型 国难 量规 用 于 检验 加 能 尺寸 ， 不 检验 圆锥 锥 角 。 





























16.2.13 Æ} (GB/T 6093—2001 ) 


(1) 用 途 


(2) 规格 





测量 精密 工件 或 量规 的 正确 尺寸 ， 或 用 于 调整 、 
校 验 测量 仪器 、 工 具 ， 是 技术 测量 上 长 度 计量 的 基准 。 





ILK 16-27。 




















校正 



















































































第 16 章 测量 工具 ` 899 ， 
表 16-27 成 套 量 块 的 规格 (GB/T 6093—2001) 
套 别 | 总 块 数 | 精度 级 别 尺寸 系列 /mm 块 数 
0.5, 1 — | 2 
1.001, 1.002, .…, 1.009 0.001 9 
1.01, 1.02, =, 1.49 0.01 | 49 
1 91 0, 1 
1.5, 1.6, +, 1.9 01 | 5 
2.0, 2.5, =, 9.5 0.5 | 16 
10, 20, =+, 100 10 | 10 
0.5, 1, 1.005 = 
1.01, 1.02, =+, 1.49 0.01 | 49 
2 8 |0,1,2 1.5, 1.6, =, 1.9 01 | 5 
2.0, 2.5, =, 9.5 0.5 | 16 
10, 20, =+, 100 10 | 10 
1 一 | 1 
1.001, 1.002, .…, 1.009 0.001] 9 
1.01, 1.02, =+, 1.09 0.01| 9 
3 46 |0,1,2 
1.1, 1.2, =, 1.9 01 | 9 
2, 3, ++, 9 1 8 
10, 20, =+, 100 10 | 10 
1, 1.005 — 
1.01, 1.02, =+, 1.09 0.01| 9 
4 38 |0,1,2 1.1, 1.2, +, 1.9 01 | 9 
2, 3, +, 9 1 8 
10, 20, =+, 100 10 | 10 
5 107 0,1 0.991, 0.992, .…, 1 0.001| 10 
6 10+ 0, 1 1, 1.001, =, 1.009 0.001| 10 
7 107 0, 1 1.991, 1.992, ==, 2 0.001| 10 
8 10+ 0, 1 2, 2.001, 2.002, ，…，2. 009 0.001| 10 




















- 900 - 第 3 篇 五 金工 具 











(2) 
ia io te 间隔 | ，。 
套 别 | 总 块 数 | 精度 级 别 尺寸 系列 /mm 2 块 数 
mm 
125, 150, 175, 200, 250, 300, | 
? z 0, 1, 2 00, 500 $ 
10 5 0. 1.2 600, 700, 800, 900, 1000 = 28 





2.5, 5.1, 7.7, 10.3, 12.9,| 
H 10 | 0,1,2 |1s, 17.6, 20.2, 22.8, 25 19 





i ie konia 27.5, 30.1, 32.7, 35.3, 37.9, | | jo 
40, 42.6, 45.2, 47.8, 50 





52.5, 55.1, 57.7, 60.3, 62.9, 
65, 67.6, 70.2, 72.8, 75 





77.5, 80.1, 82.7, 85.3, 87.9, | 
14 10 0,1,2 0,926, 95.2, 97.8, 100 10 





41.2, 81.5, 121.8, 51.2, 121.5, 















































15 12 š 191.8, 101.2, 201.5, 291.8, 10, | — | 12 
20, 20 

ie 1 š 101.2, 200, 291.5, 375, 451.8,| | ç 
490 

12 Š š 201.2, 400, 581.5, 750, 901.8, | | % 
990 

E: 第 11 ~14 号 为 千分尺 专用 量 块 ， 并 允许 制 成 圆 形 ; 第 15 ~ 17 号 为 卡尺 
专用 量 块 。 


16.2.14 量 针 

外 形 如 图 16-35 所 示 。 

(1) 用 途 与 千分尺 、 比 较 仪 等 配合 使 用 ， 测 
量 外 螺纹 中 径 ， 测 量 精度 较 高 。 

(2) 规格 见 表 16-28 。 











[Im] 
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K 16-28 量 针 规格 及 量 针 选择 











































































































































































































































































































规格 x. j a 规格 “| 适用 螺纹 螺 距 | 适用 英制 螺纹 
= ha BE ` ` = SJZ. H VA An 广 日 3 
( 量 针 直 Okil ( 量 针 直 | 米 制 | 梯形 | 每 英寸 上 的 牙 数 
制 ) 数 
径 )/mm 径 )/mm 
Zi 55° 60° /mm ja a i 60° 
0.2 ne a 1.75 | 一 14 14 
0. 118 1. 008 
(0.225) | 一 = £ 2 > =s 
0. 142 0.25 — — 2.0 a 12 13 
1.157 
0.3 一 一 = > = 12 
0.185 = = 80 — D 11 11} 
1.302 £ 
0.35 72 = = — 11 
Dg 0.4 = 64 1.441 | 2.5 = 10 10 
: 0.45 一 56 1. 553 一 3 9 9 
0. 291 0.5 = 48 1.732 | 3.0 | 3° 一 一 
0.6 = < 1.833 = a 8 8 
0. 343 — == 44 3.5 4 7 Ta 
2.05 í 
= = 40 = = = 7 
0.7 一 = 2.311 | 4.0 | 4° 6 6 
0. 433 0.75 = 36 2.595 | 4.5 5 == 5 1⁄4 
0.8 = 32 2.886 | 5.0 | 5° 5 5 
0. 511 — — 28 3. 106 = 6 == = 
1.0 =. 27 3.177 | 5.5 6* 4% | 41⁄ 
0.572 一 = 26 3.55 6.0 = 4 4 
= 一 24 4. 12 = 8 3 1⁄4 = 
724 1.25 20 20 4.4 — 8 3 1⁄4 一 
.796 = 18 18 4.773 = 二 3 = 
. 866 1.5 16 16 5.15 = 10 = 三 
6.212 =s 12 = = 
注 : 1. 量 针 形 式 ， 直径 0. 118 ~0.572mm 的 工 型 ， 直 径 0.724 ~ 1. 553mm 的 
D, H42 1.732 ~6.212mm 的 亚 型 。 工 、 开 、 亚 型 量 针 只 在 小 孔 部 
位 形状 不 同 。 
2. 按 表 中 选择 量 针 的 直径 测量 单 头 螺纹 中 径 时 ， 除 标 有 “* ”符号 外 ， 
于 螺纹 牙 形 半角 偏差 而 产生 的 测量 误差 甚 小 ， 可 以 不 计 。 
3. 当 用 量 针 测量 梯形 螺纹 中 径 时 ， 若 出 现 量 针 表面 低 于 螺纹 外 径 和 测 
量 通 端 梯形 螺纹 塞 规 中 径 时 ， 则 按 带 有 “>* ”号 的 相应 螺 距 来 选择 
量 针 直径 。 此 时 必须 计 入 牙 形 半角 偏差 对 测量 结果 的 影响 。 
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16.2.15 条 式 和 框 式 水 平 仪 (GB/T 16455 一 2008 ) 
外 形 如 图 16-36 所 示 。 











(方形 水 平 仪 ) 

















£| 16-36 



































(1) 用 途 ”检查 机 床 及 其 他 设备 安装 的 水 平 位 置 和 垂直 位 置 ， 精 





(2) 规格 见 表 16-29。 


表 16-29 条 式 和 框 式 水 平 仪 (GB/T 16455—2008) 的 规格 



















































































IENE (mm/m) | 规格 (工作 面 长 度 ,mm) 作 面 宽度 /mm | V 形 工 作 面 夹 
100 =30 
0.02, 0.05, 
150, 200 =35 120° ~ 140。 
0.10 
250, 300 =40 











16.3 ”指示 表 及 附件 


16.3.1 指示 表 (GB/T 1219—2008) 
外 形 如 图 16-37 所 示 。 
(1) 用 途 ”用 于 测量 精密 工件 的 形状 误差 及 位 置 误差 .也 可 用 比 
较 法 测量 工件 的 长 度 。 
(2) 规格 见 表 16-30。 
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表 16-30 ”指示 表 (GB/T 1219—2008) 的 规格 





























指示 表 分 度 值 /mm 指示 表 测 量 范 围 /mm 
0.1 0~10, 0~30, 0~100 
0.01 0 ~20, 0~100 
0. 001 0~1, 0~5 
0. 002 0-3, 0~10 
注 : 分 度 值 为 0. 10mm 的 指示 表 ， 也 称 为 十 分 表 ; 分 度 值 为 0.01mm 的 指示 




















表 ， 也 称 为 百 分 表 ; 分 度 值 为 0.001mm 和 0.002mm 的 指示 表 ， 也 称 为 
F 分 表 。 








H 





16.3.2 ”电子 数 显 指示 表 (GB/T 18761 —2007) 
外 形 如 图 16-38 所 示 。 








图 16-37 

















(1) 用 途 ”其 功能 与 指示 表 相同 ， 同 样 是 用 于 测量 精密 工件 的 形 
状 误差 及 位 置 误差 ， 也 可 用 比较 法 测量 工件 的 长 度 。 
(2) 规格 见 表 16-31。 
表 16-31 电子 数 显 指示 表 (GB/T 18761 一 2007) 的 规格 















































分 辨 力 /mm 测量 范围 上 限 i/mm 
0.01 t<10, 10<1<30, 30<1<50, 50 <1<100 
0. 005 1<10, 10<1<30, 30 <1<50 
0. 001 1<1, 1<1<3, 3<t<10, 10<1<30 
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16. 3.3 ”内径 指 示 表 (CB/T 8122—2004) 
外 形 如 图 16-39 所 示 。 








图 16-39 
(1) 用 途 ”用 于 测量 圆柱 形 内 孔 和 深 孔 的 尺寸 及 其 形状 误差 。 
(2) 规格 ML 16-32。 
表 16-32 内径 指示 表 (GB/T 8122—2004) 的 规格 
2 测 量 范 围 /mm 
6~10, 10 ~18, 18 ~35, 35 ~ 50, 50 ~ 100, 100 ~ 160, 
160 ~250 250 ~450 

















0.01, 0.001 











注 : 分 度 值 为 0.01mm 的 内 径 指示 表 ， 也 称 为 内 径 百 分 表 ; 分 度 值 为 
0. 001mm 的 内 径 指示 表 ， 也 称 为 内 径 千 分 表 。 








16.3.4 杠杆 指示 表 (GBZ/ZT 8123—2007 ) 
外 形 如 图 16-40 所 示 。 








图 1640 
(1) 用 途 用 于 测量 工件 的 形状 误差 和 位 置 误差 ， 并 可 用 比较 法 



































测量 长 度 。 对 受 空 间 限制 的 测量 ， 如 内 孔 跳动 量 、 键 槽 、 导 轨 的 直线 度 
等 尤为 适用 。 
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(2) 规格 见 表 16-33。 
表 16-33 ”杠杆 指示 表 (GB/T 8123—2007) 的 规格 
































分 度 值 /mm | 指针 式 杠 杆 指示 表 量程 /mm | 电子 数 显 杠杆 指示 表 量 程 /mm 
0.01 0.8, 1.6 0.5 
0.002 0.2 一 
0. 001 0. 12 0.4 

















数 显 杠杆 指示 表 ”。 














注 : 按 指 示 表 装置 划分 ， 杠 杆 指示 表 分 为 “指针 式 杠杆 指示 表 ” 和 “电子 





16.3.5 Hre% (GB/T 4755—2004) 
外 形 如 图 1641 所 示 。 





(1) 用 途 用 于 测量 高 精度 的 工件 
检验 工件 的 跳动 量 。 

















Zz] 16-41 




















(2) 规格 见 表 16-34。 
表 16-34， 扭 筑 比 较 仪 (GB/T 4755—2004) 的 规格 








尺寸 及 形 位 误差 ， 尤 其 适用 于 

















分 度 值 /am m 值 范 Eum 
+30 标尺 分 度 +60 标尺 分 度 +100 标尺 分 度 
0.1 +3 +6 +10 
0.2 +6 +12 +20 
0.5 +15 +30 +50 
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( 续 ) 
示 值 范 围 / 
分 度 值 /um = Ta s n - 
+30 标尺 分 度 | ”60 标尺 分 度 | +100 标尺 分 度 
1 +30 +60 +100 
2 + 60 一 二 
> +150 = g 
10 +300 — S =s: 
16.3.6 测 厚 规 
外 形 如 图 16-42 所 示 。 














(1) 用 途 用 于 测量 工件 的 厚度 。 





(2) 规格 
测量 范围 : 
测量 深 
16.3.7 ERFA 
外 形 如 























(1) 用 途 

















(2) 规格 


过 百 分 表 直接 读数 。 





分 度 值 : 0. 01mm 
0 ~10mm 


RE L: 30mm, 120mm, 150mm 


图 1643 所 示 。 


带 表 内 卡 规 








Z| 16-43 














E. 


工件 上 尺寸 ， 并 通 














ERINRAR 




















以 测量 头 深 入 








件 内 部 ， 进 行 测 














见 表 16-35。 








内 卡 规 用 于 测量 内 尺寸 ， 外 卡 规 











尺寸 。 








] 于 测量 外 
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$ 16-35 ” 带 表 卡 规 (JBZT 10017 一 1999) 的 规格 






























































名 称 分 度 值 /mm WO 量 范 围 /mm 测量 测度 ZXmm 
10~30 | 15~35 | 20~40 
50, 80, 100 
带 表 内 30~50 | 35~55 | 40~60 
0.01 
卡 规 50~70 | 55-75 | 60~80 
80, 100, 150 
70~90 | 75~95 | 80~100 
0 ~20, 20 ~40, 40 ~60, 
0.01 
60 ~80, 80 ~100 
PA y 
世 表 外 0.02 0 ~20 = 
卡 规 
0.05 0~50 
0. 10 0~100 
16.3.8 磁性 表 座 
外 形 如 图 1644 所 示 。 
Z) 16-44 
(1) 用 途 ” 表 座 可 吸附 于 光滑 的 导 磁 平面 或 圆柱 面 上 ， 用 于 支架 


指示 表 ， 以 适应 各 种 场合 的 测量 








(2) 规格 见 表 16-36。 


° 
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表 16-36 磁性 表 座 的 规格 


































































































表 座 | 立柱 高 度 | 横 杆 长 高 | 座 体 V 形 工作 | 工作 磁力 | 夹 表 孔 直径 

规格 mü 面 角度 N di 

Í a Tio 196 

1 人 =. 120°, 392 E 
135°, 28 6H8 

lll 224 200 isos 784 

TV 280 250 980 

















16. 3.9 万 能 表 座 
外 形 如 图 16-45 所 示 。 











Z| 16-45 
(1) 用 途 支架 千 分 表 、 百 分 表 ， 使 其 能 够 处 于 任意 方位 ， 以 适 
应 各 种 不 同 场合 的 测量 。 
(2) 规格 ” 表 座 杆 最 大 升 高 量 : 230mm 
表 座 杆 最 大 回转 半径 : 220mm 
夹 表 孔 直径 (mm): $8H8 、%6H8 






































17. 工 


17.1.1 


i 


m 


(1) 
Pe] gu. J 
(2) 规格 ”主要 包括 人 砂轮 的 形状 代号 、33 
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磨 削 工 具 


砂轮 (图 17-1) 

















用 砂轮 的 名 称 、 形 状 、 代 号 及 用 途 见 表 17-1。 
用 途 ”装置 于 砂轮 机 或 磨床 上 ， 用 于 




















或 非 金属 材料 等 。 











mT 








要 尺寸 (SME x 厚度 x 孔径 )、 磨 料 种 类 、 磨 

































































































































































料 粒度 、 砂 轮 组 ， 见 表 17-2 ~ 表 17-8。 图 17-1 
表 17-1 常用 砂轮 的 名 称 、 形 状 、 代 号 及 用 途 
(GB/T 2484—2006 ) 
砂轮 | 型 
示 意 图 用 途 举 例 
名 称 | 号 É 15 
平 形 | ， 人 
砂轮 | 
i: RE 
WU 
边 二 E Z| |] AE 
iN ELED kani 
号 砂 靠 磨 端 ] 
轮 
以 端面 磨 
简 形 2 件 表 面 ， 
最 后 磨 光 
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( 续 ) 
砂轮 | 型 
示 意 图 用 途 举 例 
名 称 | 号 $ 
ae 8 8 e 18 
边 砂 | 3 TRIE J 
轮 H 
Wl 磨 齿 轮 齿 
边 砂 | 4 面 及 单 头 螺 
轮 纹 
单 面 8 #F B| 
meb 5 内 圆 及 端 
轮 等 
刃 磨 刀 具 ， 
Hg JJ. £ 
杯 形 如 铣 EX 
ml ° 刀 、 扩 孔 钻 、 
Š 拉 刀 、 切 纸 
刀 等 
磨 外 圆 、 
双 面 HE h 
m 平面 及 刃 磨 
ay 7 刀具 ， 也 可 
sa 作 无 心 磨床 
i 0536 
磨 针 
用 双 
s: —_ 
ee k EA 磨 外 专用 
面 砂 
轮 
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(2) 
砂轮 | 型 
í 日 示 意图 用 途 举 例 
水 | 元 
人 s phe ht 
Ms 规 及 游标 卡 
号 砂 尺 两 个 内 测 
te 量 面 专用 
JEJA 
及 磨 平面 ， 
PJE 当 工 件 上 有 
i 西 出 部 分 而 
Wa BS 40 BE 25 A 
困难 时 更 为 
适宜 
JEJA 
C 8k JJ. 
HJE EJI, MJI 
Sh r: 等 )， 大 规 
1 格 的 一 般 用 
于 磨 齿轮 齿 
碟 形 
PY lia 刃 磨 锯齿 
起 
23 磨 外 区 
"g SR 
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( 续 ) 
砂轮 | 型 
示 意 用 途 举例 
名 称 | 号 3 
双 面 
le BAMA 
砂轮 磨 两 端面 
J 磨 清理 
RE a 焊 缝 、 焊 件 ， 
砂轮 路 金属 件 
面 缺 陷 
螺栓 
紧 固 
P i 
砂轮 
单 面 Es 大 
IN 
meh | 38 sa 
3 2 ti] [HI 
轮 
切割 各 种 
切割 | 41 
钢材 及 开 覃 
砂轮 
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表 17-2 砂轮 的 主要 尺寸 (GB/T 4127. 1 ~ 16 一 2007 2008) 
砂轮 名 称 m= 主要 尺寸 范围 /mm 
外 径 D 厚度 7 孔径 有 H 
(1) 外 圆 磨砂 轮 (工件 装 夹 在 顶尖 间 ) (GB/T 4127. 1 一 2007) 

平 形 砂 轮 1 250 ~ 1250 20 - 150 76. 2 ~ 508 
单 面 凹 砂 轮 5 |300~1060/1067 | 40 ~150 76. 2 ~ 508 
双 面 凹 砂轮 7 |300~1060/1067 | 40 ~150 76. 2 ~508 
单 面 锥 砂轮 20 | 250 ~750/762 13 ~ 125 76. 2 ~ 304. 8 
双 面 锥 砂轮 21 | 250~750/762 13 ~125 76.2 ~304.8 

单 面 凹 单 面 锥 砂轮 “| 22 | 300 ~750/762 40 ~ 100 76. 2 — 304. 8 
单 面 凹 带 锥 砂轮 23 | 300~750/762 40 ~ 100 76.2 ~304.8 
双 面 凹 单 面 锥 砂轮 “| 24 | 300 ~750/762 40 ~ 100 76. 2 ~304. 8 
面目 双 面 锥 砂轮 25 | 300~750/762 40 ~100 76.2 ~304.8 
双 面 凹 带 锥 砂轮 26 | 300~750/762 40 ~ 100 76. 2 ~304. 8 
单 面 凸 砂 轮 38 | 250 ~1060/1067 | 13 ~50 76.2 ~304.8 
双 面 凸 砂 轮 39 | 250 ~1060/1067 | 13 ~50 76.2 ~304.8 
平面 N 型 面 砂轮 1-N 600 ~ 900 20 ~ 200 305 
(2) 无 心 外 圆 磨砂 轮 (GB/T 4127. 2 一 2007 ) 

平 形 砂轮 1 | 300 ~750/762 25 ~ 600 127 ~ 304. 8 
单 面 凹 砂轮 5 | 300 ~750/762 25 ~600 127 ~ 304. 8 
双 面 止 砂轮 7 | 300~750/762 25 ~600 127 ~ 304. 8 

导 轮 5 | 200~350/356 25 ~600 76.2 ~152.4 
(3) 内 圆 磨砂 轮 (GB/T 4127. 3 一 2007) 

平面 砂轮 1 6 ~200 6~63 2.5 ~32 

单 面 凹 砂轮 5 13 ~200 13 ~63 4~32 
(4) 平面 磨 削 用 周边 磨砂 轮 (GB/T 4127. 4 一 2008 ) 

平 形 砂 轮 1 | 150 ~750/762 13 ~ 160 32 ~304.8 
单 面目 砂轮 5 | 150~900/914 25 ~100 32 ~304.8 
双 面 止 砂轮 7 | 300 ~9007914 40 ~ 100 76. 2 ~304. 8 
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( 续 ) 
砂轮 名 称 m= 主要 尺寸 范围 /mm 
外 径 D 厚度 7 孔径 及 
单 面 锥 砂轮 20 | 250 -750/762 13 ~ 125 76.2 ~304.8 
双 面 锥 砂轮 21 | 250 ~750/762 13 ~ 125 76.2 ~304.8 
单 面 凹 单 面 锥 砂轮 “| 22 | 300 ~750/762 40 ~ 100 76.2 ~304.8 
单 面 凹 带 锥 砂轮 23 | 300 ~750/762 40 ~ 100 76.2 ~304.8 
双 面目 单 面 锥 砂轮 “| 24 | 300 ~750/762 40 ~ 100 76.2 ~304.8 
单 面 止 双 面 锥 砂轮 “| 25 | 300 ~750/762 40 ~ 100 76.2 ~304.8 
双 面 凹 双 面 锥 砂轮 “| 26 | 300 ~750/762 40 ~ 100 76.2 ~304.8 
单 面 凸 砂轮 38 | 250 ~ 1060/1067 13 ~50 76. 2 ~ 304. 8 
双 面 凸 砂轮 39 | 250 ~ 1060/1067 13 ~50 76. 2 ~ 304. 8 
(5) 平面 磨 削 用 端面 磨砂 轮 (GB/T 4127. 5 一 2008 ) 
粘 结 或 夹 紧 用 简 形 砂轮 | 2 150 ~ 600/610 80 ~125 |J W. 16 ~63 
杯 形 砂轮 6 125 ~300 63 ~ 125 32 ~ 127 
粘 结 或 夹 紧 用 圆 盘 砂轮 | 35 |350/356 ~900/914| 63. 80 203. 2 ~ 508 
螺栓 紧 固 平 形 砂 轮 | 36 B50/356 -1060/1067 63 ~100 120 ~280 
螺栓 紧 固 简 形 砂轮 37 | 300~600/610 100, 125 | 壁 厚 W. 50. 63 
(6) 工具 磨 和 工具 室 用 砂轮 (GB/T 4127. 6 一 2008 ) 
平 形 砂 轮 1 50 ~300 6~32 13 ~51 
单 斜 边 砂 轮 3 80 ~250 5~14 13 ~32 
单 面 凹 砂轮 5 150 ~ 400 32 ~50 20 ~ 127 
双 面 四 砂轮 7 300 ~400 50 ~65 76.2 ~127 
平 形 砂轮 ( 锯 为 磨 ) 1 100 ~300 1 ~32 20 ~32 
杯 形 砂 轮 6 50 ~180 32 ~80 13 ~32 
碗 形 砂 轮 11 50 ~180 32 ~50 13 ~32 
矶 形 砂 轮 12 80 ~ 200 10 ~20 13 ~32 
(7) 人 工 操纵 磨 削 砂轮 (GB/T 4127. 7 一 2008 ) 
平 形 砂 轮 1 100 ~750/762 13 ~ 100 16 - 304. 8 
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( 续 ) 
砂轮 名 称 4g 主要 尺寸 范围 /mm 
外 径 D 厚度 7 孔径 有 H 
单 面 凹 砂轮 5 150 ~400 32 ~50 20 ~ 127 
杯 形 砂轮 6 50 ~200 32 ~ 100 13 ~76.2 
粘 结 或 夹 紧 用 圆 盘 砂轮 | 35 |350/365 ~900/914| 63, 80 203. 2 ~ 508 
螺栓 紧 固 平 形 砂 轮 36 B50/365 -1060/1067 63 ~ 100 120 ~280 
螺栓 紧 固 简 形 砂轮 37 |400/406 ~600/610| 100 ~ 125 350 ~540 
(8) 去 毛刺 、 荒 磨 和 粗 磨 用 砂轮 (GB/T 4127. 8 一 2007 ) 
平 型 砂轮 1 | 100~750/762 13 ~100 16 ~304.8 
(9) 重负 荷 磨 削 砂轮 (GB/T 4127. 9 一 2007) 
平 型 砂轮 1 406 - 914 40~152 | 152.4 ~304. 8 
(10) 直 向 砂轮 机 用 去 毛刺 和 荒 磨 砂轮 (GB/T 4127. 12 一 2008 ) 
平 形 砂轮 1 32 ~200 10 ~40 8 ~32 
双 和 斜 边 砂轮 4 80 ~200 20 ~25 20 ~32 
(11) 立 式 砂轮 机 用 去 毛刺 和 荒 磨 砂轮 (GB/T 4127. 13 一 2008 ) 
杯 形 砂轮 6 100 ~ 150 50 20 ~32 
粘 结 或 夹 紧 用 圆 盘 砂 轮 | 35 200 ~250 50 127 ~ 152. 4 
螺栓 紧 固 平 形 砂 轮 36 125 ~250 63 ~80 25 ~150 
(12) 角 向 砂轮 机 用 去 毛刺 、 荒 磨 和 粗 磨 砂轮 (GB/T 4127. 14 一 2008) 
杯 形 砂轮 (有 螺纹 接口 )| 6 100 ~150 50 M14 
杯 形 砂 轮 (无 螺纹 接口 )| 6 100 ~150 50 22. 23 
WEH (有 螺纹 接口 )| 11 100 ~ 180 50 ~80 M14 
Dü bie 〈 无 螺纹 接口 )| 11 100 ~ 180 50 ~80 22. 23 
煞 形 砂轮 27 80 ~230 4~10 10 ~22. 23 
锥 面 钱 形 砂轮 28 180 ~230 6~8 22. 23 
(13) 固定 式 或 移动 式 切 割 机 用 切割 砂轮 (GB/AT 4127. 15 一 2007 ) 
平 形 切割 砂轮 41 63 ~ 1800 0.6 ~20 10 ~304.8 
BOE UJ 3036 42 | 400/406 ~ 1250 4~16 40 ~ 127 



























































916 ` 第 3 篇 五 金工 具 
砂轮 名 称 型 号 
外 径 D 厚度 7 
(14) 手持 式 电 动工 具 用 切割 砂轮 (GB/T 4127. 16—2007) 
平 形 切割 砂轮 41 80 ~350/356 1-4 10 ~25.4 
FUAID 42 80 ~ 230 2~3.2 10 ~22. 23 








šE: 1. 











表 中 砂轮 的 主要 尺寸 范 目 














目 均 为 A 系列 ，B 系列 尺寸 参见 原 标准 。 
2. 人 砂轮 的 外 径 、 厚 度 和 孔径 系列 (GBAT 2484—2006) W FÆ: 
(单位 : mm) 











外 


> À 


6, 8, 10, 13, 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100, 
115, 125, 150, 180, 200, 230, 250, 300, 350/356, 400/ 
406, 450/457, 500/508, 600/610, 750/762, 800/813, 900/ 
914, 1000/1015, 1060/1067, 1220, 1250, 1500, 1800 





J 





= ws 


0.5, 0.6, 0.8, 1, 1.25, 1.6, 2, 2.5, 3.2, 4, 6, 8, 
10, 13, 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100, 125, 150, 
160, 200, 250, 315, 400, 500, 600 





z Ñ = 


304.8, 400, 





508 


1.6, 2.5, 4, 6, 10, 13, 16, 20, 22.23, 25, 32, 40, 
50.8, 60, 76.2, 80, 100, 127, 152.4, 160, 203.2, 250, 





表 17-3 磨料 种 类 











你 与 代号 (GB/T 
s p = 色泽 特性 及 用 途 
标准 号 2476—1994 ) 
(1) 刚玉 系 
棕 刚 玉 韧性 高 ， 能 承受 较 大 的 压力 ， 适 用 
( GB/T 2478 A 棕 褐 色 | 于 加 工 抗 拉 强 度 较 高 的 金属 ， 如 粗 磨 
一 2008) 碳 钢 、 合 金 钢 、 可 银 铸 造 和 
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( 续 ) 
KE 代号 (GB/T 
| 色泽 特性 及 用 途 
标准 号 2476—1994 ) 
Gaja EIEEE, WHERE TINIE, 
Š EHE OV KE Eg: 入 == 
se a | 适用 于 精 麻 和 半 精 磨 各 种 合金 钢 、 训 
—2008) BM. RAKA, Ww T SAR Y. BA 
轮 及 刃 磨 、 平 面 磨 、 内 圆 磨 等 
MANIE 具有 良好 的 多 角 多 校 切削 刀 ， 并 有 
ina 浅黄 色 | 较 高 的 硬度 和 韧性 ， 可 加 工 较 硬 的 金 
(JB/T 7996 SA 这 
~ 980) 或 白色 | BRER, WERKA AEAN A 
钒 高 速 钢 ， 不 锈 钢 、 耐 热 钢 等 
微量 刚玉 韧性 较 高 ， 适 用 于 重负 荷 磨 削 和 表 
也有 本 刚玉 gi aa $ -igi 
(IBPT TOST TA m, u h A s nd. 
0 钢 、 碳 钢 和 特种 球墨 铸铁 等 较 难 磨 材 
Æl 
铬 刚玉 紫红 或 韧性 高 于 白 刚 玉 ， 切 削 性 能 较 好 ， 
(JB/T 7986 PA ” “| 适用 于 刀具 、 量 具 、 仪 表 、 螺 纹 等 小 
玫瑰 红 PSAN 
一 2001) 粗糙 度 表 面 的 磨 削 
具有 磨 削 效率 高 ， 磨 削 表 面 粗糙 度 
HRE 小 ,不 烧伤 工件 和 砂轮 表面 不 易 被 墙 
(JB/T 1189 ZA WIK | 塞 等 优点 。 适 用 于 粗 磨 不 锈 磨 、 高 钥 
一 2005) 钢 和 耐 热合 金 钢 等 难 磨 材料 的 磨 削 和 
重负 荷 磨 削 
黑 刚 玉 硬度 适中 ,但 韧性 好 ， 自 锐 性 、 亲 
(JB/T 3629 BA 黑色 | 水 性 能 好 。 多 用 于 研磨 与 抛光 ， 并 可 
一 1999) 用 于 制作 树脂 砂轮 及 夏布、 砂纸 等 
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( 续 ) 


名 称 与 代号 (GB/T 


色泽 特性 及 用 途 
标准 号 2476—1994 ) 








(2) 碳化 物 系 (GB/T 2480 一 2008 ) 





有 色泽 ， 硬 度 高 ， 但 性 脆 ， 导 热 性 
能 好 ,棱角 锋利 ， 自 锐 性 优 于 刚玉 。 
适用 于 加 工 抗 拉 强度 低 的 金属 材料 及 
非 金属 材料 ， 如 灰 铸 铁 、 黄 铜 、 铝 、 
岩石 及 皮革 和 硬 橡胶 等 ， 也 可 用 于 珠 
、 玉 器 的 自由 磨 粒 研磨 等 





Ho 4 



































= 
图 
Ey 








黑 碳 化 硅 C 









































硬度 和 脆性 略 高 于 黑 碳 化 硅 ， 适用 
绿 碳化 硅 CC 绿色 | 于 加 工 硬 而 脆 的 材料 ， 如 磨 前 硬 质 合 
金 、 玻 璃 和 玛 瑞 等 





























颗粒 完整 性 好 ， 韦 性 高 ， 在 空气 中 
不 易 氧 化 ， 用 于 超 精 磨 曾 轴 承 的 沟 道 ， 
可 以 得 到 较 小 的 = 面 粗糙 度 


EB 





立方 碳化 硅 SC 绿 
































硬 质 比 碳化 硅 高 ， 适 用 于 硬 质 合 金 、 
碳化 硼 BC 灰 黑 色 | 宝石 、 陶 次 等 材料 的 外 孔 、 研 磨 和 抛 
光 



































表 17-4 磨料 粒度 (GB/T 2481. 1 一 1998、 
GB/T 2481. 2—2009) 






F4, F5, F6, F7, F8, F10, F12, F14, F16, F20, F22, F24, 
磨料 粒度 | F30, F36, F40, F46, F54, F60, F70, F80, F90, F100, F120, 

标记 “| F150, F180, F220, F230, F240, F280, F320, F360, F400, 
F500, F600, F800, F1000, F1200 







注 : 磨料 粒度 标记 是 按 磨 料 颗粒 尺寸 自 大 至 小 排列 的 。 





第 17 章 切削 工具 919 ， 





表 17-5 砂轮 组 织 (JB/T 8339 一 1996 ) 


(1) 陶 次 .树脂 结合 剂 麻 具 





WRS | 01111213 14151617 8|9 10 11/12 13 114 





磨料 率 (% )| 62 | 60 |58 56 |54 | 52 | 50 148 | 46 |44 42 | 40 |38 36 | 34 





















































组 织 号 1S 25 3S 4S 5S 




















磨 粒 率 (% )| 50 ~60 40 ~49 30 ~39 20 ~29 10 ~19 
注 : 1. 磨 粒 率 指 磨 粒 在 砂轮 中 占有 的 体积 百分数 。 组 织 号 小 的 磨 粒 率 大 ; 
反之 ， 磨 粒 率 小 。 
2. 本 表 只 适用 于 以 陶瓷 、 树 脂 、 鞭 苦 土 为 结合 剂 的 普通 砂轮 。 





























表 17-6 ”砂轮 硬度 (GB/T 2484 一 2006) 








硬度 等 级 ( 用 英文 字母 标记 ，“A” 到 “Y” 由 软 至 硬 ): A，B，C，D 极 
$k; E, F, Gk; H, J, K3k; L，M，N 中 级 ; P，Q，R，S 硬 ; T 很 硬 ; 
Y 极 硬 














表 17-7 砂轮 结合 剂 (GB/T 2484 一 2006) 











结合 剂 名 称 ”| 代号 特 性 
能 耐 热 、 耐 水 、 耐 油 ， 强 度 较 大 。 但 性 较 脆 ， 经 
2 结合 V 
人 不 起 冲击 ， 圆 周 速 度 <35m/s。 应 用 广泛 




















密度 大 ， 更 富有 弹性 ， 磨 钝 的 磨 粒 很 容易 脱落 ， 
故 被 磨 工件 的 表面 比较 光洁 ， 特 别 适宜 制造 很 薄 的 
橡胶 结合 剂 R | 切断 砂轮 和 柔软 的 抛光 砂轮 。 但 耐 热 性 低 ， 不 能 用 
油 作 冷却 液 ， 圆 周 速度 可 达 50m/s， 也 不 耐酸 和 热 ， 
故 应 用 范围 较 小 









































增强 橡胶 结合 剂 RF 增强 了 橡胶 结合 剂 的 性 能 指标 
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( 续 ) 
结合 剂 名 称 RES 特 性 
强度 高 并 富有 弹性 ， 能 在 高 速 下 进行 工作 。 但 出 
BIRREA] | 热 性 比 陶 冤 结合 剂 小 ， 不 能 用 碱 性 〈 > 1. 5% ) H 
性 有 机 结合 齐 液 ， 圆 周 速度 可 达 50m/s。 适 用 于 荒 磨 、 切 断 和 自 
磨 削 
纤维 增强 树脂 
poa BF | ”树脂 结合 剂 的 特性 ， 但 性 能 提高 
工作 时 发 热量 小 ， 结 合 能 力 次 于 陶瓷 结合 剂 ， 强 
| 度 较 低 ， 自 镜 性 好 ， 适 于 麻衣 热传导 性 差 的 材料 及 
磨 具 与 工件 接触 面 较 大 的 工件 ， 还 广泛 用 于 石材 加 
工 等 
塑料 结合 剂 | PL z 
表 17-8 ”砂轮 的 规格 表示 方法 举例 (GB/T 2484—2006) 
fJ: 夏 轮 GB/T 4127 1 N -300 x50 x76.2 -: A/F36 L 5 V … - 50m/s 
a dAd ° bS b dodd 
Dpi; 加 一 对 应 标准 号 ; 图 一 型 号 1; OAW; @@ 一 外 径 ; 
@ 一 厚度 ; 一 孔径 ; @ anws on 四 个 空格 间隔 ) ，@ 一 磨料 种 类 ; 
四 一 粒度; @@ 一 硬度 等 级 ; @ 一 组 织 ; @@ 一 结合 剂 种 类 ; @ 一 结合 剂 牌 
号 《四 个 空格 间隔 ) ;人 一 最 高 工作 速度 
17.1.2 砂 瓦 (GB/T 2484—2006, GB/T 4127. 5 一 2008 ) 
(1) 用 途 由 数 块 拼装 起 来 用 于 平面 磨 削 ， 按 不 同 机 床 和 加 工 表 











面 的 要 求 ， 选 择 相应 形状 的 砂 瓦 。 
(2) 规格 ”规格 表示 方法 与 砂轮 相同 〈 表 17-9) 。 
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R179 砂 瓦 的 名 称 、 形 状 、 代 号 及 主要 尺寸 范围 
(GB/T 2484—2006, GB/T 4127. 5 一 2008 ) 



































WTE 形状 
砂 瓦 形状 主要 尺寸 范围 
名 称 í 代号 
BX xE 
A do A 系列 : 50 x25 x150 ~ 120 x4 x 
平 形 
me 3101 | 200 
í B 系列 : 90 x35 x150, 80 x 50 x 
200 
Eh 
A/BxCxL 
Jt 3102 
(85/100 x38 x150) 
F 
g5 A/BxCxL 
形 砂 3103 
(80/115 x45 x150) 
F 
A/bxRxC xL 
BÉ A 系列 : 72/95 x 170 x 25 x 120 ~ 
出诊 
K, 3104 | 108/152 x 179 x44 x 200 
砂 瓦 i 
B 系列 : 40/60 x85 x25 x75, 85/ 
125 x225 x35 x 125 
A/BxCxL 
梯形 A 系列 : 54/60 x22 x 110 ~ 135/ 
ú 3109 | 152 x63 x250 
m 














B 系列 : 50/60 x15 x125, 85/100 
x35 x 150 








注 : 括号 内 尺寸 为 GBAT 4127—1997 中 尺寸 ， 新 标准 GB/T 4127. 5 一 2008 中 





无 该 砂 瓦 的 尺 十 表述。 
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17.1.3 磨 石 (GB/T 2484—2006, GB/T 4127.10—2008, GB/T 
4127. 11 一 2008 ) 
(1) 用 途 机 件 的 珀 磨 和 超 精 加 工 以 及 研磨 精 车 刀 、 铣 刀 等 工具 。 
(2) 规格 : 规格 表示 方法 与 砂轮 相同 CR 17-10) 。 
表 17-10 ” 磨 石 的 名 称 、 形 状 、 代 号 及 主要 尺寸 范围 
(GB/T 2484—2006, GB/T 4127. 10—2008, GB/T 4127. 11 一 2008 ) 
















































































磨 石 形状 标准 号 及 
磨 石 形状 主要 尺寸 范围 / 
名 称 代号 SORET | 基本 用 途 
BxCxL 
A 系列 : 3 x2 x 30 
k = 15 x12 x150 
B 系列 : 
HT 5410 
超 精 麻石 4x3 x 
磨 石 
20 ~63 x40 x160 
斑 磨 麻石 6x5 x 
63 ~16 x 13 x 160 
BxL GB/T 
A 系列 : 2 x25 ~25 | 4127. 10 主 
300 要 fr 
正方 x 用 F Ki 
= B 系列 : 磨 工作 
HT 5411 
超 精 磨 石 3 x20 ~ 
磨 石 
63 x 160 
HERT 4x40 ~ 
25 x 250 
简 形 DxHxT 
HT 5420 A 系列 : 30 x20 x 
BED 30 ~ 40 x28 x 32 
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( 续 ) 
磨 石 形状 标准 号 及 
磨 石 形状 主要 尺寸 范围 /mm 
名 称 代号 基本 用 途 
GB/T 
杯 形 DxHxT ; 
4127.10 主 
HT 5421 A 系列 : 40 x 12 x i y 
Z H T r 
麻石 40 ~65 x20 x50 hi 
磨 工作 
BxCxL 
KIT A 系列 : 6x3 x 100 
由 光 9010 | ~50 x25 x200 
麻石 B 系列 : 20 x6 x 
125 ~75 x50 x200 
BxL 
正方 A 系列 : 6 x 100 ~ 
抛光 9011 | 20 x200 证 
麻石 B 系列 : 8 x 100 ~ | 4127.11 主 
40 x250, 50 x100 要 用 于 擅 
刺 和 各 种 
9020 | 30 x250 
B 系列 : 8 x 150 ~ 
25 x 300 
BxCxL 
B 系列 : 10 x 25 
9021 Aa KN 














150, 10 x 30 x 150, 
20 x 50 x 150 
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( 续 ) 
H x je i 标准 号 及 
— 主要 尺寸 范围 /mm 

名 称 全 代号 x J 7, — 
BxL 

wr A 系列 : 6 x 100 ~ 

= 9030 AII a 

麻石 25 x250 u 
B 系列 : 20 x150 = 3 

Ha BxL (B=2C) 光 、 去 毛 

ma 9040 A 系列 : 6 x 100 ~ | 刺 和 各 种 

麻石 25 x 250 钳工 工作 

B 系列 : 25 x200 








17.1.4 麻 头 (GB/T 2484—2006, GB/T 4127. 12 一 2008 ) 








(1) MR 当 工 件 的 几何 形状 不 能 月 


可 选用 相应 的 磨 头 来 进行 磨 肖 加工。 











(2) 规格 规格 表示 方法 与 砂轮 相同 〈 表 17-11) 。 
表 17-11 磨 头 的 名 称 、 形 状 、 代 号 及 主要 尺寸 范围 
(GB/T 2484 一 2006 GB/T 4127. 2 一 2008 ) 











日 一般 砂 轮 进行 磨 前 加 工时 ， 


























BK 形状 
磨 头 形状 主要 尺寸 范围 /mm 
名 称 代号 
DxTxH 
带 芯 区 
HEEK 16 A 系列 : 32 x50 x M10 ~ 
80 x 100 x M16 
DxTxH 
柱 磨 头 18 A 系列 : 32 x40 x M10 ~ 
- 80 x 80 x M16 
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( 续 ) 
EK 形状 
E 头 形 状 Ñ 主要 尺寸 范围 /mm 
名 称 GSS a 代号 
DxTxH 
18R A 系列 : 32 x40 x M10 ~ 
80 x80 x M16 
带 芯 椭 DxTxH 
到 锥 麻 19 A 系列 : 40 x 63 x M12 ~ 
头 80 x80 x M16 
DxTxH 
BJE 
18a B 系列 : 4 x10 x1.5 ~40 
x75x10 
半球 形 iir DxTxH 
磨 头 B 系列 : 25 x25 x6 
球形 DxTxH 
7 la |  B 系 列 : 10x9 x3 ~30 x 
磨 头 
28.5 x6 
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( 续 ) 
磨 头 形状 
主要 尺寸 范围 /mm 
名 称 代号 
iut DxTxH 
17c B 系列 : 16x8 x3, 30 x 
磨 头 
10 x6 
椭圆 锥 DxTxH 
Re 16a | B 系列 : 10 x20 x3, 20 
磨 头 
x40 x6 
DxTxH 
60° 锥 
17a B 系列 : 10 x25 x3 ~30 
磨 头 
x50 x6 
LHE DxTxH 
a 17b | B $J: 16 x16 x3~35 
磨 头 
x75 x10 
E DxTxSxL 
带 
q 5201 B 系列 : 4x10 x3x15~ 
柱 磨 头 
40 x75 x 10 x40 
HEH 
— zah DxTxSxL 
Á B 系列 : 25 x25 x6 x40 
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( 续 ) 
磨 头 形状 | 
磨 头 形状 主要 尺寸 范围 / 
名 称 下 代号 范围 /mm 
AN PR DxTxSxL 
sa 5203 | B 系列: 10x9 x3 x30 ~ 
形 磨 头 





30 x28.5 x6 x40 








SAR š] DxTxSxL 
让 Ü M 
= 5204| B 系列 : 16 x8 x4 x30， 
N 30 x10 x6 x40 





DxTxSxL 
5205 B 系列 : 10 x20 x4 x30, 
20 x40 x6 x40 















































PJN 60 DxTxSsxL 
市 I 
s. 5206 | B 系列 : 10 x25 x3 x30 
h ~30 x50 x6 x40 
带 柄 区 DxTxSxL 
g === s ss 5207 | B Z|; 16 x16 x3 x40 
| = sd 
头 ~35 x75 x10 x40 











17.1.5 砂 布 (JB/T 3889 一 2006) 

(1) 用 途 ” 装 于 机 具 上 或 以 手工 磨 削 金 属 工件 表面 上 的 毛刺 、 锈 
斑 或 磨 光 表 面 。 卷 状 砂 布 主 要 用 于 金属 工件 或 胶合 板 的 机 械 磨 削 加 工 。 
粒度 号 小 的 用 于 粗 磨 ， 粒 度 号 大 的 用 于 细 磨 。 
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(2) 规格 见 表 17-12。 
K 17-12 砂 布 的 规格 (JB/T 3889 一 2006) 
形状 代号 WHS, WEH R 
动物 胶 为 CCG， 半 树脂 为 RMG， 全 树脂 为 R/ 
粘 结 剂 分 类 及 代号 
粘 结 剂 分 类 及 代号 R 耐水 为 WP 
基 材 轻型 布 中 型 布 重型 布 
基 材 分 类 ; 
m 2110 三 170 三 250 
及 代号 单 重 (g/m ) 
代号 L M H 
磨料 分 类 及 代号 应 符合 GB/T 2476 的 规定 
粗 磨 粒 : P12, P16, P20, P24, P30, P36, 
磨料 粒度 号 P40, P50, P60, P80, P100, P120, P150, 
(粒度 号 及 组 成 符合 P180, P220 
GB/T 9258. 1 的 规定 ) 微 粒 : P240, P280, P320, P360, P400, 


P500, P600, P800, P1000, P1200 

































































砂 布 页 70x115, 70 x230, 93 x230, 115 x140, 115 
rap | (GB/T 15305. 1) | x280, 140 x230, 230 x280 
( 宽 x 长 ) Ja (12.5, 15, 25, 35, 40, 50, 80, 93) x 
/mm 6 (25000 或 50000), (100, 115, 150, 200, 
(GB/T 15305. 2) 
230, 300, 600, 690, 920, 1370) x50000 
基 材 E M H 
砂 布 卷 抗 拉 强 度 
J =15(750) |=20(1000) | =32 (1600) 
ZkN : m `! (N/5cm) 
横店 =6(300) |=7.0(350)| =8(400) 
标准 试 样 600N 负荷 基 材 L M H 
时 的 纵向 伸 长 率 伸 长 率 (%)| =<5.0 <4.5 <3.0 
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17.1.6 砂纸 (JB/T 7498 一 2006) 
(1) 用 途 ”主要 用 于 磨 光 木 、 人 竹器 表面 。 
(2) 规格 见 表 17-13。 
表 17-13 ”砂纸 的 规格 (JB/T 7498 一 2006 ) 
形状 代号 砂 页 为 S$， 砂 卷 为 R 
粘 结 剂 分 类 及 代号 动物 胶 为 G/G， 半 树脂 RAG， 全 树脂 为 R/R 
定量 g/m? 三 70 |=>100 =120 =150| =220 | =300 | =350 
EADAR 
代号 A B C D E F G 
磨料 分 类 及 代号 符合 GB/T 2476 的 规定 ， 天 然 磨料 石榴 石 代号 为 G 








磨料 粒度 号 
(粒度 号 和 组 成 符合 
GB/T 9258. 1 的 规定 ) 








粗 磨 粒 : P12, P16, P20, P24, P30, P36, P40, 
P50, P60, P80, P100, P120, P150, P180, P220 

fm Æi: P240, P280, P320, P360, P400, P500, 
P600, P800, P1000, P1200 



































砂纸 页 70x115, 70 x230, 93 x230, 115 x140, 115 x280, 
尺寸 (GB/T 15305. 1)| 140 x230, 230 x280 
(Hx 
4 12.5, 15, 25, 35, 40, 50, 80, 93 25000 
长 ) | pag ) RT 
Y a 50000), (100, 115, 150, 200, 230, 300, 600, 
mm |( GB/T 15305. 2) 
690, 920, 1370) x50000 
t| A B c D E F G 
NA. 
砂纸 卷 搞 ya |748 | >70 | >8.4 >15.0 2240 >32.0| >40.0 
Sans n 
拉 强 度 (240) | (350) | (420) | (750) |(1200) |(1600) | (2000) 
/kN - m`! 
Sem) | gygy | >26 | 23.2 | >3.6 | =6.0 | =9.0 | =12.0 >15.0 
| a130) | (160) | (180) | (300) | (450) | (600) | (750) 


























KE 


17.1.7 耐水 砂纸 





任 一 裂 颖 的 宽度 不 应 超过 砂纸 厚度 的 1.5 倍 




















ni 
m 














(1) 用 途 用 于 在 水 中 或 油 中 磨 光 金属 或 非 金属 工件 表面 。 
(2) 规格 见 表 17-14。 
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表 17-14 耐水 砂纸 的 规格 (JB/T 7499—2006 ) 





















































形状 代号 砂 页 为 $S， 砂 卷 为 R 
基 材 分 类 定量 gm” | >70 | =100 | =120 | =150 
及 代号 代号 A B C D 
磨料 分 类 及 代号 符合 GB/T 2476 的 规定 
粗 磨 粒 : P12, P16, P20, P24, P30, P36, 
磨料 粒度 号 P40, P50, P60, P80, P100, P120, P150, 
(粒度 号 和 组 成 符合 P180, P220 
GB/T 9258. 1 的 规定 ) 微 粒 : P240, P280, P320, P360, P400, 
P500, P600, P800, P1000, P1200 
砂纸 页 70 x115, 70 x230, 93 x230, 115 x 140，115 
尺寸 “| (GB/T 15305. 1) | x280, 140 x230, 230 x280 
( 宽 x 长 ) (12.5, 15, 25, 35, 40, 50, 80, 93) x 
2 砂纸 卷 
mam: (25000 sk 50000), (100, 115, 150, 200, 
(GB/T 15305. 2) 
230, 300, 600, 690, 920, 1370) x50000 
基 材 A B C D 
w 24.8 =7.0 =9.0 | =15.0 
砂纸 卷 抗 拉 强度 纵向 


/kN : m `! (N/5cm) 






































黄牛 
横向 (130) (175) (225) (300) 
砂纸 卷 纵向 基 材 A B D 
湿 抗 拉 强度 i >2.0 | >2.4 | =3.0 | =5.0 
/kN - m-!(N/Sem) WARE ioo) | (120) | (150) | (250) 


17.1.8 砂轮 整形 刀 (图 17-2) 

(1) 用 途 ”修整 砂轮 ， 使 之 平整 和 恢复 锋利 。 

(2) 规格 ”砂轮 整形 刀 刀 片 尺寸 (直径 x fL 4 x JEE BE, mm): 34 
x7 x1.25，34 x7 x1.5 砂轮 整形 刀 的 刀 架 与 刀片 通常 分 开 供 应 。 
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人 砂轮 整形 刀 


图 17-2 
17.1.9 金刚 石 砂轮 整形 刀 (图 17-3) 
(1) 用 途 ” 用 于 修整 砂轮 ， 使 之 3 
恢复 锋利 。 
(2) 规格 ” 见 表 17-15。 
R1715 ”金刚石 砂轮 整形 刀 的 规格 


















































金刚 石 型 号 每 粒 金刚 石 重 量 适用 修整 砂轮 尺寸 范围 
克拉 mg (直径 x 厚度 ，mm) 
100 ~ 300 0.10 ~0.30 20~60 <100 x12 
350 ~ 500 0. 30 ~0. 50 60 ~ 100 100 x 12 ~200 x 12 
500 ~ 800 0. 50 ~ 0. 80 100 ~ 160 200 x 12 ~300 x15 
800 ~ 1000 0. 80 ~ 1. 00 160 ~ 200 300 x 15 ~ 400 x20 
1000 ~ 2500 1. 00 ~2. 50 200 ~ 500 400 x20 ~ 500 x30 
=3000 =3. 00 三 600 三 500 x40 














注 : 1. 金刚 石 可 制 成 60° ，90° ，100° ，120° 等 多 种 
2. RRT (K xH, mm); 120 x12。 
3. 1 克拉 (非法 定 计量 单位 ) =200mg。 


17.1.10 FEWER (图 174) 

(1) HE 磨 削 小 型 工件 的 表面 及 丸 磨 工具 等 ， 
特别 适合 于 手工 工场 、 流 动工 地 及 没有 电力 设备 的 农 
机 、 农 具 修配 站 等 。 

(2) 规格 能 装置 砂轮 的 最 大 直径 (mm): 
100, 125, 150, 200, 





ki 
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17.2 KÄIA 


17.2.1 直 柄 麻花 钻 (GB/T 6135.1 ~4 一 2008) 


外 形 如 
(1) 用 


图 





钻 或 手 播 销 的 外 夹 头 中 ， 
实心 工件 上 进行 销 孔 。 长 麻花 钴 用 








17-5 所 示 。 

















钻 前 较 深 的 孔 。 


(2) 规格 





见 表 17-16。 





























一 
供 装 夹 在 机 床 、 电 MENI INEEE SE 
用 于 在 金 























再 脉 花 钼 


17-5 


表 17-16 直 柄 麻花 钻 的 规格 (GB/T 6135.1 ~ 4 一 2008 ) 



















































































































































































B 直径 系列 /mm 
# 称 | 国家 标准 号 | 一 一 一 - 
径 范 围 规格 之 间 级 差 
粗 直 柄 小 
GB/T 6135. 1 一 2008| 0.10 ~0.35 按 0.01 进 级 
麻花 外 
0. 50 ~14.00 | 按 0.20，0.50，0. 80 进 级 
直 柄 短 麻花 钴 GB/T 6135. 2 一 2008 | 14. 00 ~ 32. 00 按 0.25 进 级 
32. 00 ~ 40. 00 按 0.50 进 级 
0.20~1.00 | 按 0.02，0.50，0. 80 进 级 
1.00 ~3. 00 按 0. 05 进 级 
直 柄 麻花 钼 “|GB/T 6135. 2 一 2008 
3. 00 ~ 14.00 Hz 0. 10 进 级 
16. 00 ~ 20. 00 按 0.50 进 级 
直 柄 长 麻花 外 |CB/T 6135. 3 一 2008| “0 o 
二 柄 长 麻花 外 |G 35.3— 
14. 00 ~31.50 按 0.25 进 级 
直 柄 超 长 
~ [GB/T 6135. 4—2008| 2.00 -14.00 Hz 0. 50 进 级 
PRHE 
注 : 按 0.20,， 0.50, 0.80 进 级 ， 例 如 : 1.00 进 级 后 为 : 1.20, 1.50, 1.80 


`... 
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17.2.2 锥 柄 麻花 钼 (GB/T 1438.1 ~4 一 2008) 












































































































































































































































外 形 如 图 17-6 所 示 。 
(1) Hik ”麻花 钻 的 柄 部 制 成 
莫 氏 锥 度 ， 供 直接 装 夹 在 机 床上 带 莫 图 1756 
氏 锥 度 孔 的 主轴 中 ， 用 于 在 金属 实心 
工件 上 进行 钻 孔 。 长 麻花 钻 用 于 钻 削 较 深 的 孔 。 
(2) 规格 见 表 17-17。 
表 17-17 锥 柄 麻花 钻 的 规格 (GBAT 1438. 1 ~ 4 一 2008 ) 
直径 系列 /mm HR 
名 称 | 国家 标准 号 i 
直径 范围 规格 之 间 级 差 柄 号 
3.00 ~14.00 | 按 0.20, 0.50, 0.80 进 级 | 1 
14.25 ~23. 00 安 0.25 进 级 2 
莫 氏 锥 柄 [GB/T 1438. 1| 23.25 ~31.75 安 0. 25 进 级 3 
麻花 外 | 一 2008 | 32.00~50.50 安 0. 50 进 级 4 
51. 00 ~76. 00 安 1. 00 进 级 5 
77. 00 ~ 10. 00 安 1. 00 进 级 6 
5.00 ~14.00 | 按 0.20, 0.50, 0.80 进 级 | 1 
莫 氏 锥 柄 [GB/T 1438.2| 14.25 ~23. 00 安 0. 25 进 级 2 
长 麻花 外 | 一 2008 | 23.25 ~31.75 安 0. 25 进 级 3 
32. 00 ~ 50. 00 安 0. 50 进 级 4 
w£ C MEIN 6.00 ~14.00 | #z0.20, 0.50, 0.80 进 级 | 1 
加 长 麻花 u s. 3 | 14.25 -23.00 安 0. 25 进 级 2 
外 23.25 ~30.00 安 0. 25 进 级 3 
6. 00 ~9. 50 安 0. 50 进 级 1 
ec 10. 00 ~ 14. 00 安 1. 00 进 级 1 
aN GB/T 1438.4| 15. 00 ~ 23. 00 安 1. 00 进 级 2 
€ 2008 | 24.00, 25.00 =š 3 
28.00, 30.00, = 3 
32.00 ~50.00 | 22.00, 5.00, 8.00 进 级 | 4 









































Œ: Fe0.20, 0.50, 0.80 进 级 例如: 3.00 进 级 后 为 3. 20，3. 50，3. 80 。 
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17.2.3 硬 质 合金 冲击 钻头 (图 17-7) 



































图 177 
(1) HAR ” 供 装 夹 在 冲击 电钻 或 电 锤 上 ， 对 混凝土 地 基 、 墙 壁 、 
砖 墙 、 花 岗 石 进行 钻 孔 用 。 
(2) 规格 见 表 17-18。 
表 17-18 硬 质 合金 冲击 钻头 的 规格 (单位 : mm) 


钻头 柄 部 ‖ 钻头 柄 部 | 钻头 柄 部 































































































直径 直径 | 直径 直径 | 直径 aR 直径 
ZYC 型 12 120 11 ZYC 一 A 型 
直 柄 冲击 钻头 12 150 11 直 柄 冲击 钻头 
6 100 5.5 12.5 120 11.5 12 120 10 
6 120 5.5 12.5 150 11.5 12 150 10 
8 110 7 14.5 150 13 12.5 120 10 
8 150 7 14.5 | 200 13 12.5 150 10 
10 120 9 16.5 150 15 14.5 150 10 
10 150 9 16.5 | 200 15 14.5 | 200 10 
10.5 120 9.5 19 150 17 16.5 150 10 
10.5 150 9.5 19 200 17 16.5 | 200 10 

































































































































































第 17 章 切削 工具 . 935 ， 
(2) 

Aik 柄 部 |‖ 钻头 柄 部 |‖ 钻头 六 角 

直径 e 直径 直径 直径 直径 对 边 
ZYC 一 B 型 12.5 | 130 1 21 270 14 

直 柄 冲击 钻头 12.5 | 180 1 21 320 14 
16.5 | 150 19. a S 2i idö i 
16735 | 2200 B | 直径 = 对 边 ‖ 23 250 14 
9 150 13 LYC—1 型 、LYC 一 3 型 23 320 14 
19 200 13 六 角 柄 冲击 钻头 23 400 14 
XYC 型 14.5 | 220 14 23 | 550 14 
¿uu s 14.5 | 270 14 25 | 250 14 
柄 号 | 16.5 | 220 14 25 | 320 14 

6 100 1 16.5 | 270 14 25 | 400 14 
6 130 1 19 | 220 14 25 | 550 14 
8 120 1 19 | 270 14 27 | 250 14 
8 160 1 19 | 320 14 27 | 320 14 
10.5 | 120 1 19 | 400 14 27 | 400 14 
10.5 | 180 1 21 220 14 27 | 550 14 

注 : 两 种 型 号 六 角 柄 冲击 钻头 的 主要 区 别 是 柄 部 中 间 柱 体 直径 M (mm) 不 
同 : LYC 一 1 型 ，M =16; LYC—3 型 ，M =22。 








17.2.4 扩 孔 钻 (图 17-8) 


1:30 
Z] 


V < 
直 柄 扩 孔 销 (GB/T 4256-2004) s| -Ha 












> 











锥 柄 扩 孔 外 (GB/T 4256-2004) 套 式 扩 和 孔 销 (GB/T 1142-2004) 
图 17-8 
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(1) 用 途 用 于 扩大 工件 上 已 经 过 钻 削 、 冲 制 或 铸造 的 孔 的 孔径 ， 
或 用 于 提高 孔 的 精度 〈 如 进行 铵 孔 前 的 预 加 工 ) 。 
(2) 规格 见 表 17-19。 














R 17-19 扩 孔 钻 的 常用 规格 
(GB/T 4256—2004, GB/T 1142—2004) 





名 称 A 称 直径 /mm 
3, 3.3, 3.5, 3.8, 4, 4.3, 4.5, 4.8, 5, 5.8, 6, 6.8, 7, 


> 


7.8, 8, 8.8, 9, 9.8, 10, 10.75, 11, 11.75, 12, 12.75, 























ERD fin 13, 13.75, 14, 14.75, 15, 15.75, 16, 16.75, 17, 17.75, 
18, 18.7, 19, 19.7 
7.8, 8, 8.8, 9, 9.8, 10, 10.75, 11, 11.75, 12, 12.75, 
| 19; IS0957.34 
LAE 14.75, 15, 15.75, 16, 16.75, 17, 17.75, 18, 18.7, 19, 
柄 | 氏 | 19.7, 20, 20.7, 21, 21.7, 22, 22.7, 23 
扩 | #E 
anlal 23.7, 24, 24.7, 25, 25.7, 26, 27.7, 28, 29.7, 30, 31.6 
钻 | 号 32, 33.6, 34, 34.6, 35, 35.6, 36, 37.6, 38, 39.6, 40, 
4 | 41.6, 42, 43.6, 44, 44.6, 45, 45.6, 46, 47.6, 48, 49.6, 
50 
25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 
套 式 扩 孔 钻 | 38, 39, 40, 42, 44, 45, 46, 47, 48, 50, 52, 55, 58, 60, 


62, 65, 70, 72, 75, 80, 85, 90, 95, 100 

















注 : 根据 用 户 要 求 ， 也 可 供应 其 他 直径 的 扩 孔 钻 。 





17.2.5 rhis#k (GB/T 6078. 1 ~3 一 1998) 
外 形 如 图 17-9 所 示 。 
(1) 用 途 用 于 销 工 件 上 60° 的 中 心 孔 。 
(2) 规格 见 表 17-20。 
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R 型 ( 弧 形 中 心 销 ) 
































图 17-9 
表 17-20 中心 钻 的 规格 
型 号 〈 标 准 号 ) 主要 尺寸 (钻头 直径 d 和 柄 部 直径 di) ¿mm 

(0.5), 

(0.63) 
A 型 d ONE 6| 2 |2.5|3.15| 4 |(5) 16.31(8) | 10 

(GB/T 6078.1) (12355 
d | 3.15 4 | 5 |63 8 |10 12.5 16 |20 | 25 
B 型 d | 1 (125) 1.6| 2 |2.5 3.15| 4 (5) 6.3 |(8) 10 
(GB/T6078.2) d | 4 | 5 163| 8 |10 11.2 14 |18 |20 |25 131.5 
R 型 d |1, (1.25) 1.6] 2 |2.5 3.15| 4 (5) 6.3 |(8) | 10 
(GB/T 6078.3) d, 3.15 4 | 5 |63 8 |10 125 16 |20 25 





























注 ; 括号 内 的 尺寸 尽量 不 采用 。 


17.2.6 锥 面 铭 钴 (图 17-10) 














直 柄 锥 面 铭 钼 HENS HE T EG 




















(GB/T 4258-2004) (GB/T 1143-2004) 


图 17-10 
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(1) 用 途 ”用 于 在 工件 上 狠 钻 60°* ，90° 或 120° 锥 面孔 ( 沉 头 孔 )。 
(2) 规格 见 表 17-21。 
表 17-21 锥 面 铬 钻 的 规格 
(1) 60°, 90°. 120° HANEM Ei (GB/T 4258—2004) 




























































































公称 直径 总 长 /mm 销 体 长 /mm 柄 部 直径 
/mm 60° 90。 120。 | 60° 90。 120。 /mm 
8 48 44 44 16 12 12 8 
10 50 46 46 18 14 14 8 
12.5 52 48 48 20 16 16 8 
16 60 56 56 24 20 20 10 
20 64 60 60 28 24 24 10 
25 69 65 65 33 29 29 10 
(2) 60°. 90°. 120° $5 PCiE EI EE S (GB/T 1143—2004) 
公称 直径 总 长 /mm 销 体 长 /mm 莫 氏 锥 
/mm 60° 90。 120。 | 60° 90。 120。 柄 号 
16 97 93 93 24 20 20 1 
20 120 116 116 28 24 24 2 
25 125 121 121 33 29 29 2 
31.5 132 124 124 40 32 32 2 
40 160 150 150 45 35 35 3 
50 165 153 153 50 38 38 3 
63 200 185 185 58 43 43 4 
80 215 196 196 73 54 54 4 
注 : 表 中 60"、90" 、120° 为 钻 尖 角 。 








17.3 ###šë|)T E 


17.3.1 F$] (GB/T 1131. 1 一 2004) 

外 形 如 图 17-11 所 示 。 

(1) MR ”用 于 手工 贸 制 工件 上 已 经 过 钻 削 或 扩 孔 加 工 的 孔 ， 以 
提高 孔 的 精度 和 减 小 孔 的 表面 粗糙 度 值 。 
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(2) 规格 见 表 17-22。 


表 17-22 手 用 较 刀 的 常备 规格 (GB/T 1131. 1 一 2004 ) 


(1.55, 16, LY, 20. 22 25, 2.8; 3.0; 3.5, 40. 4.5, 


5.0, 5.5, 6.0, 7.0, 8.0, 9.0, 10.0, 11.0, 12.0, (13.0), 14.0, 
外 径 | (15.0), 1.6, (17.0), 18.0, (19.0), 20.0, (21.0), 22, (23), 
/mm | (24), 25, (26), (27), 28, (30), 32, (34), (35), 36, (38), 
40, (42), (44), 45, (46), (48), 50, (52), (55), 56, (58), 





(60), (62), 63, 67, 71 


注 : 1. 括号 内 的 尺寸 尽量 不 采用 。 
2. 贸 刀 按 加 工 孔 的 精度 等 级 ,分 H7, H8, H9 级 三 种 。 


— 
t 








17.3.2 AFASI] (JB/T 3869—1999 ) 
外 形 如 图 17-12 所 示 。 















































— 
I | —FP3a 
"E= =] = 








内 的 孔 ， 适 用 


带 导向 套 型 
Z| 17-12 
(1) 用 途 HMFFTEM THEE LNR ii l 


于 修理 、 装 配 工作 。 
(2) 规格 见 表 17-23。 








表 17-23 MAFAJI (JB/T 3869—1999 ) 





>6.5~7.0, >7.0 ~7.75, >7.75 ~8.5, >8.5 ~9.25, 
>9.25 ~ 10, > 10 ~ 10.75, > 10.75 ~ 11.75, > 11.75 ~ 
普通 型 铵 刀 
A 12.75, >12.75~13.75, >13.75 ~15.25, >15.25~17, > 
调节 范围 
17~19, >19~21, >21 ~23, >23 ~26, >26 ~29.5, > 
mm 
29.5~33.5, >33.5 -38, >38 ~44, >44 ~54, >54-63, 
>63 ~84, >84~100 








940， 第 3 篇 五 金工 具 















带 导 向 套 型 匀 =15.25 ~17, >17~19, >19~21, >21<-23, >23 ~26， 








刀 调 节 范 围 >26 ~29.5, >29.5~33.5, >33.5-38, >38~44, >44~ 
/mm 54, >54~68 


17.3.3 HWA (图 17-13) 


=) 


直 柄 (GB/T 1132-2004) 






































(1) 用 途 ” 装 在 机 床上 用 于 匀 制 工件 上 的 孔 ， 以 提高 也 的 精度 和 
减 小 孔 的 表面 粗糙 度 值 。 
(2) 规格 见 表 17-24。 
表 17-24 ”机 用 铵 刀 的 常备 规格 


























名 称 外 径 /mm 
Ee 1.4, (1.5), 1.6, 1.8, 2.0, 2.2, 2.5, 2.8, 3.0, 
HHLA 




















32, 355 40, n E 36. 7, .8 9 05 


(GB/T 1132—2004 ) 
11, 12, (13), 14, (15), 16, (17), 18, (19), 20 





1 5.5, 6,7,8,9, 10, 11, 12, (13), 14 














英 氏 锥 柄 氏 2 15, 16, (17), 18, (19), 20, 22 

BUJE | ` 

(GB/T 1132 #E 3 (24), 25, (26), 28, (30) 

_2004) |Ë 32, (34), (35), 36, (38), 40, (42), (44), 
号 


(45), (46), (48), 50 
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( 续 ) 


名 # bh 径 /mm 





20, C21 J223 :23) 0 249253 (26 . (27. 
28, (30), 32, (34), (35), 36, (38), 40, (42), 
45, (47), (48), 50, (52), 56, (58), (60), 63, 
(65), 71, (72), (75), 80, (85), (90), (95), 
100 


#sSHUHB7J 
(GB/T 1135—2004) 





注 ; 1. 括号 中 的 尺寸 尽量 不 采用 。 
2. 铵 刀 按 加 工 孔 的 精度 等 级 ， 分 H7, H8, H9 级 三 种 。 


= 
T+ 








17.3.4 手 用 1:50 RTE (B 17-14) 


1:50 
= 
AX 


型 B 型 











K| 17-14 
(1) 用 途 JT LZ] LF E 1:50 锥 度 销 孔 。 
(2) 规格 见 表 17-25。 
表 17-25 =*J1:50 EHTE KRE 
JJ | PHRI PF32222] ggz | FHJ FHKE 















































直径 总 长 JK | 总 长 JK 直径 总 长 | 为 长 | 总 长 JIK 
mm mm 
0.6 35 10 38 20 2: 5 65 36 68 48 
0.8 35 12 42 24 3 65 40 80 58 
1.0 40 16 46 28 4 75 50 93 68 
1.2 45 20 50 32 5 85 60 100 73 
1.5 50 25 57 37 6 95 70 135 | 105 
2.0 60 32 68 48 8 125 95 180 | 145 
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( 续 ) 

JJ AK | PHAI | 手 用 长 为 贸 罚 | ggz | FHJ FHKE 

直径 “| 总 长 Jk | 总 长 Jk| 直径 | 总 长 | 为 长 | 总 长 | JK 

mini mm 

10 155 120 215 175 25 245 190 370 300 

12 180 140 255 210 30 250 190 | 400 320 

16 200 160 280 230 40 285 215 430 340 

20 225 180 310 250 50 300 220 | 460 360 
17.3.5 锥 柄 机 用 1:50 EEFE (ES 17-15) 

1:50 莫 氏 锥 柄 








(1) 用 途 专用 了 





(2) 规格 见 表 






































17-15 
F 装 在 机 床上 铵 制 工件 上 1:50 锥 度 销 孔 。 
1726, 
表 17-26 锥 柄 机 用 1:50 EHT 8938148 









































RIERA] 总 长 | IK | 莫 氏 | RJR] 总 长 | 为 长 | 莫 氏 
/mm /mm | /mm | 锥 柄 号 /mm /mm | /mm | 锥 柄 号 
5 155 | 73 20 377 | 250 
3 
° | 193 1 25 427 300 
8 227. 145 一 一 一 一 
30 475 320 
10 257 | 175 å 
12 315 210 40 495 340 
2: 
16 335 230 50 550 360 5 




















17.3.6 WE S RJi8 b PF23227] (JB/T 7426 一 2006 ) 





外 形 如 图 17-16 月 





7R o 
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(1) 用 途 用 于 装 夹 在 机 床上 对 精度 要 求 较 高 、 表 面 
Co HERA 





求 较 小 的 孔 进 4 


TEKID 








B 型 、 
孔 铸 铁 
AC 型 
加 工 不 通 孔 钢 件 。 
































AC 型 和 BC 型。 








A 型、 














A 型 一 用 于 加 工 通 
F; B 型 一 用 于 加 工 盲 孔 铸 铁 件 ; 
于 加 工 通 孔 钢 件 ; 














BC 型 一 用 于 


(2) 规格 见 表 17-27。 


表 17-27 硬 质 合金 可 调 刷 浮动 铵 刀 的 规格 



































(JB/T 7426—2006) 
































gats | | s | | ams l, 
OHWWM—BxA) | | (调节 范围 一 Bx | | (调节 范围 一 Bx 如 
mm mm mm 
20 ~22—20 x 8 20 || (70 ~80—25 x12) |70 || (90 -100—35 x20) | 90 
22 ~24—20 x8 22 || (50 ~55—30 x16) |50 (100 ~110—35 x20) 100 
24 ~27—20 x8 24 || (55 ~60—30 x16) |55 (110 ~ 120—35 x20) 110 
27 ~ 30—20 x 8 27 60 ~65—30 x 16 60 || (120 ~ 135—35 x20 ) | 120 
30 ~33—20 x 8 30 65 ~ 70—30 x 16 65 || (135 ~ 150—35 x20 ) | 135 
33 ~ 36—20 x 8 33 70 ~ 80—30 x 16 70 || 150 ~ 170 一 35 x20 |150 
36 ~ 40—25 x 12 36 80 ~ 90—30 x 16 80 || 170 ~ 190—35 x20 |170 
40 ~45—25 x 12 40 I| 90 ~ 1100—30 x16 |90 ||(190 ~210—35 x20) | 190 
45 ~ 50—25 x 12 45 || 100 ~110—30 x16 |100| (210 ~230—35 x20) |210 
50 ~ 55—25 x 12 50 || 110 ~ 1120—30 x16 |110| (150 ~ 1170—40 x25) | 150 
55 ~ 60—25 x 12 55 || 120 ~ 135—30 x16 |120|| (170 ~ 1190—40 x25) | 170 
(60 ~65—25 x12) | 60 | 135 ~150—30 x16 |135|| 190 ~210—40 x25 |190 
(65 ~70—25 x12) |65 || (80 ~90—35 x20) |80 || 210 ~230—40 x25 |210 





注 : ASFIR RER RM 
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17.4 #7] 


17.4.1 圆柱 形 铣 刀 (GB/T 1115. 1 一 2002) 









































外 形 如 图 17-17 所 示 。 
(1) 用 途 ” 装 夹 在 铣床 上 ， 用 于 铣削 工件 的 
平面 。 细 齿 的 用 于 精 加 工 ， 粗 齿 的 用 于 粗 加 工 。 
(2) 规格 见 表 17-28。 
表 17-28 圆柱 形 铣 刀 的 规格 (GB/T 1115. 1 一 2002 ) 
外 € 长 度 f. 径 齿 数 
mm HA 细 齿 
50 40, 63, 80 22 6 8 
63 50, 70 27 6 10 
80 63, 100 32 8 12 
100 70, 125 40 10 14 





E: 齿 数 为 GB/T 1115 


17.4.2 DUZA (GB/T 1124. 1 一 2007) 
外 形 如 





(1) 用 途 
半圆 形 工 件 。 



































SE UE 
> U 








1985 中 规定 ， 供 参 


图 17-18 所 示 。 























(2) 规格 见 表 17-29。 


考 。 



































凹 羊 圆 铣 万 用 于 铣削 串 
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表 17-29 OUA HN 




























































































(GB/T 1124. 1 一 2007) (单位 : mm) 
E L 
R d D C R d D C 
DR | [ul>E B həm] | pq B 
1 2 6 5 63 22 |0.5 10 20 
| 0.2 
1.25 2.:5 6 6 0.6 12 24 
=Ü 16 80 | 27 
1.6 3.2 8 8 0. 8 16 32 
===] 0.25 
2 4 9 10 1.0 20 36 
100 
25 5 10 12 T2 24 40 
— 0.3 32 
3 63 22, 6 12 16 1.6 32 50 
125 
4 0.4 8 16 20 2.0 40 60 






































17.4.3 $7] (GB/T 6120—1996) 
外 形 如 图 17-19 所 示 。 
(1) 用 途 用 于 锯 切 金属 材料 及 铣削 工件 上 的 
罕 模 。 细 齿 的 一 般 用 于 加 工人 硬 金 属 ， 如 钢 、 和 铸铁 等 ; 
粗 耸 的 一 般 用 于 加 工 软 金属 ， 如 铝 及 铝 合 金 等 ; 中 
齿 的 介 于 其 中 间 。 
(2) 规格 见 表 17-30。 
表 17-30 AAIR (GB/T 6120 一 1996 ) 
































m 





















































外 径 | 孔径 
厚度 (mm) / 齿 数 
mm 
(1) HAHH AE 
50 | 13 0.8, 1.0, 1.2/24; 1.6, 2.0, 2.5/20; 3.0, 4.0, 5.0/16 
0.8, 1.002; 1.2, 1.6, 2.0/24; 2.5, 3.0, 4. 0/20; 5.0, 
63 | 16 
6.0/16 
0.8/40; 1.0, 1.2, 1.6/32; 2.0, 2.5, 3.0/24; 4.0, 5.0, 
8 | 22 
6.0/20 











.946 . 第 3 篇 五 金工 具 






























































( 续 ) 
外 径 | 孔径 
厚度 (mm) AA 
mm 
m 0.8, 1.0, 1.2/40; 1.6, 2.0, 2.5/32; 3.0, 4.0, 5.024; 
22 | 6. 0/20 
ë (27) | 1.0/48; 1.2, 1.6, 2.0/40; 2.5, 3.0, 4.0/32; 5.0, 6.0/ 
24 
160 1.2, 1.6/48; 2.0, 2.5, 3.0/40; 4.0, 5.0, 6.0/32 
200 | 32 1.6, 2.0, 2.5/48; 3.0, 4.0, 5.0/40; 6. 0/32 
250 2.0/64; 2.5, 3.0, 4.0/48; 5.0, 6.0/40 
315 | 40 2.5, 3.0/64; 4.0, 5.0, 6.0/48 
(2) PASE EJ 
"Ë. 0.3, 0.4, 0.5/40; 0.6, 0.8, 1.0/32; 1.2, 1.6, 2.024; 
I 2.5, 3.0/20 
"r. 0.3, 0.4/48; 0.5, 0.6, 0.8/40; 1.0, 1.2, 1.6/32; 2.0, 
(13) | 2.5, 3.0/24; 4.0/20 
ala 0.3/64; 0.4, 0.5, 0.6/48; 0.8, 1.0, 1.2/40; 1.6, 2.0, 
` | 2.5/32; 3.0, 4.0, 5. 0/24 
| 0.3, 0.4, 0.5/64; 0.6, 0.8, 1.0/48; 1.2, 1.6, 2.0/40; 
i 2.5, 3.0, 4.0/32; 5.0, 6.0/24 
0.6, 0.8/64; 1.0, 1.2, 1.6/48; 2.0, 2.5, 3.0/40; 4.0, 
8 | 22 
5.0, 6.0/32 
D 0.8, 1.0, 1.2/64; 1.6, 2.0, 2.5/48; 3.0, 4.0, 5.0/40; 
a2 | 6. 0/32 
A (27) | 1.0/80; 1.2, 1.6, 2.0/64; 2.5, 3.0, 4.0/48; 5.0, 6.0/ 
40 
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( 续 ) 
外 径 | 孔径 
厚度 (mm) / 齿 数 
mm 
160 1.2, 1.6/80; 2.0, 2.5, 3.0/64; 4.0, 5.0, 6.0/48 
200 | 32 1.6, 2.0, 2.5/80; 3.0, 4.0, 5.0/64; 6.0/48 
250 2.0/100; 2.5, 3.0, 4.0/80; 5.0, 6.0/64 
315 | 40 2.5, 3.0/100; 4.0, 5.0, 6.0/80 
(3) 细 齿 饮片 铣 刀 
| ss 0.2/80; 0.25, 0.3, 0.4/64; 0.5, 0.6, 0.8/48; 1.0, 1.2, 
1.6/40; 2. 0/32 
5 0.2, 0.25, 0.3/80; 0.4, 0.5, 0.6/64; 0.8, 1.0, 1. 2/48; 
g | 16, 2.0, 25/40 
z 0.2, 0.25/100; 0.3, 0.4, 0.5/80; 0.6, 0.8, 1.0/64; 
1.2, 1.6, 2.0/48; 2.5, 3.0/40 
10 0.2/128; 0.25, 0.3, 0.4/100; 0.5, 0.6, 0.8/80; 1.0, 
S (13) 1.2, 1.6/64; 2.0, 2.5, 3.0/48; 4. 0/40 
Ee 0.25, 0.3/128; 0.4, 0.5, 0.6/100; 0.8, 1.0, 1.2/80; 
1.6, 2.0, 2.5/64; 3.0, 4.0, 5.0/48 
0.3, 0.4, 0.5/128; 0.6, 0.8, 1.0/100; 1.2, 1.6, 2.0/ 
S3 26 80; 2.5, 3.0, 4.0/64; 5.0, 6.0/48 
| 0.5, 0.6, 0.8/128; 1.0, 1.2, 1.6/100; 2.0, 2.5, 3.0/ 
80; 4.0, 5.0, 6.0/64 
eF 0.6/160; 0.8, 1.0, 1.2/128; 1.6, 2.0, 2.5/100; 3.0, 
22 | 4.0, 5.0/80; 6. 0/64 
(27) 0.8, 1.0/160; 1.2, 1.6, 2.0/128; 2.5, 3.0, 4.0/100; 
123 5.0, 6. 0/80 
160 1.2, 1.6/160; 2.0, 2.5, 3.0/128; 4.0, 5.0, 6. 0/100 
200 | 32 1.6, 2.0, 2.5/160; 3.0, 4.0, 5.0/128; 6. 0/100 
250 2. 0/200; 2.5, 3.0, 4.0/160; 5.0, 6. 0/128 
315 | 40 2.5, 3.0/200; 4.0, 5.0, 6. 0/160 








尽量 不 采用 括号 内 的 尺寸 。 
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17.4.4 HRSTI] (JB/T 8366—1996 ) 
外 形 如 图 17-20 所 示 。 





y Z60 
gF 
o 


图 17-20 





(1) 用 途 MTEKIRET ARH L EER (F) 
(2) 规格 见 表 17-31. 
表 17-31 ”螺钉 模 铣 刀 的 规格 (JB/T 8366—1996) 




















外 径 厚度 /mm 孔径 齿 数 

/mm Amm | HI | WA 
40 | 0.25,0.3,0.4,0.5,0.6,0.8,1.0 13 72 90 
60 | 0.4,0.5,0.6,0.8,1.0,1.2,1.6,2.0,2.5 16 60 72 
75 | 0.6,0.8,1.0,1.2,1.6,2.0,2.5,3.0,4.0,5.0 22 60 72 














17.4.5 三 面 刃 铣 刀 及 可 转 位 三 面 刃 铣 刀 

外 形 如 图 17-21 所 示 。 

(1) 用 途 三面 为 铣 刀 分 直 齿 和 错 上 从 两 类 ， 
装 夹 在 铣床 上 ， 用 于 铣削 工件 上 一 定 宽度 的 沟 覃 
及 端面 。 直 齿 的 用 于 加 工 较 浅 的 沟 槽 和 光洁 加 
工 ， 错 齿 的 用 于 加 工 较 深 的 沟 槽 。 可 转 位 三 面 娘 
铣 刀 其 刀片 可 转 位 和 更 换 ， 提 高 利用 度 ， 节 省 成 
本 。 













































































(2) 规格 见 表 17-32。 
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表 17-32 ”三面 刃 铣 刀 及 可 转 位 三 面 刃 铣 刀 的 规格 



























































(单位 : mm) 
=E DEADEN gt J 
外 径 (GB/T 6119. 1 一 1996 ) (GB/T 5341. 1—2006) 
厚度 孔径 厚度 孔径 
50 | 4,5,6,8,10 16 
63 | 4,5,6,8,10,12,14,16 22 i 
8 | 5,6,8,10,12 ,14,16,18 ,20 27 10 27 
100 | 6,8,10,12,14,16,18 ,20 ,22 ,25 32 10 ,12 32 
125 | 8,10,12,14,16,18,20,22,25 ,28 32 12 ,16 40 
160 | 10,12 ,14,16,18,20,22 ,25,28 ,32 40 16 ,20 40 
200 | 12,14,16,18,20,22,25,28,32,36,40 | 40 20 ,25 50 











17.4.6 $8547] (GB/T 1112. 1 一 1997 ) 
外 形 如 图 17-22 所 示 。 





——— 


EINE H RHEE] 
(GB/T1 12.1~1997) (GB/T1 12.2~1997) 








Z| 17-22 











(1) 用 途 ” 装 夹 在 机 床上 ， 专 用 于 铣削 轴 类 零件 上 的 平行 刍 











(2) 规格 见 表 17-33。 
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表 17-33 键 槽 铣 刀 的 规格 (GB/T 1112. 1 ~ 2 一 1997 ) 



































































































































外 径 /mm 2 3 4 5 6 7 
长 度 | 标准 系列 39 40 43 47 57 60 
E | /mm 短 系列 36 37 39 42 52 54 
Bi 外 径 /mm 8 10 12 14 16 18 20 
长 度 | 标准 系列 63 72 83 83 92 92 104 
/mm 是 系列 55 63 73 73 79 79 88 
外 径 /mm 10 12,14 16,18 20,22 |24,25,28 
长 度 | 标准 系列 | 92 | 96 | lll 117 123 | 140 147 
/mm | HRJ 83 | 86 | 101 104 107 | 124 | 128 
莫 氏 圆锥 号 1 2 3 
锥 外 径 /mm 32 ,36 40 ,45 50,56 63 
柄 标准 | I | 155 | 178 | 188 | 221 | 200 | 233 248 
长 度 | $] I — | 201 | 211 | 249 | 223 | 261 276 
/mm | 短 系 | I | 134 | 157 | 163 | 196 | 170 | 203 211 
# H | — |180 | 186 | 224 | 193 | 231 239 
莫 氏 圆锥 号 3 4 5 4 5 
































注 : 键 槽 铣 刀 按 直径 的 极限 偏差 分 e8 和 d8 两 种 。 
17.4.7 ERZI] (GB/T 1114. 1 一 1998 ) 
外 形 如 图 17-23 所 示 。 





























(1) 用 途 ” 装 夹 于 铣床 上 ， 用 于 铣削 工件 的 平面 。 细 苍 的 用 了 








加 工 ， 粗 齿 的 用 于 粗 加 工 。 
(2) 规格 见 表 17-34。 





E 
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表 17-34 套 式 立 铣 刀 的 规格 (GB/T 1114. 1 一 1998) 



































外 径 /mm 40 50 63 80 100 125 160 
长 度 /mm 32 36 40 45 50 56 63 
孔径 /mm 16 22 27 27 32 40 50 
具 数 /mm | 6-8 | 6-8 |8~10 | 8~10 |10-12 |12-14 | 14~16 
注 : 1. 套 式 立 铣 刀 可 以 制造 成 右 螺 旋 齿 或 左 螺旋 齿 。 
2. 齿 数 为 GBAT 1114—1985 中 规定 ， 供 参考 。 














17.4.8 KAAI] (JB/T 7970. 1 一 1995 ) 
外 形 如 图 17-24 所 示 。 
(1) 用 途 ” 装 夹 在 铣床 上 ， 用 于 铣 制 直 
齿 渐 开 线 圆柱 齿轮 。 多 用 于 单 件 生产 和 修理 
工作 中 。 
(2) 规格 ”基准 齿 形 角 为 20°* ， 模 数 为 
0.3 ~16mm ( 表 17-35 ) 。 

R 17-35 AKARAN (JB/T 7970. 1 一 1995 ) 

(1) 齿轮 铣 刀 的 模 数 m 系列 

















































































































铣 刀 孔径 /mm 模 数 (mm/ 齿 数 ) 
16 0.3,(0.35) ,0.4/20;0.5,0.6/18;(0.7) ,0.8,(0.9)/16 
22 1.0,1.25,1. 5/14, (1.75) ,2.0, (2.25) ,2.5/12 
27 (2.75) ,3.0, (3.25) , (3.5) , (3.75) „4.0, (4.5)/12 
32 5.0, (5.5) ,6.0, (6.5), (7.0) ,8.0/11; (9.0) ,10/10 
40 G1) ,12, (14) ,16/10 
注 :1. 不 带 括号 的 为 第 1 系列 模 数 ; 带 括号 的 为 第 2 系列 模 数 。 
2. 每 一 种 模 数 的 铣 刀 , 均 由 8 个 或 15 个 刀 号 组 成 一 套 。 
(2) 每 一 刀 号 的 铣 刀 所 铣 齿轮 的 齿 数 范围 
8 不 一 万 15- 
铣 刀 号 齿轮 齿 数 铣 刀 号 WG WAN 铣 刀 号 齿轮 齿 数 
1 12 ~13 1 12 5 26 ~29 
2 14~16 1% 13 51⁄ 30 ~34 
3 17 ~20 2 14 6 35 ~41 
4 21 ~25 21⁄ 15 ~ 16 61 42 ~54 
5 26 ~34 3 17 ~18 7 55 ~79 
6 35 -ü 54 31⁄ 19 ~20 71⁄4 80 ~ 134 
7 55 -134 4 21 ~22 8 =135 
8 三 135 4% 23 ~25 
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17.4.9 直 柄 及 锥 柄 立 铣 刀 (图 17-25 ) 








HIRAI EA) 莫 氏 锥 柄 立 铣 刀 ( 粗 齿 ) 





*| 17-25 














(1) 用 途 ” 装 夹 在 铣床 上 ， 用 于 铣削 工件 上 的 垂直 台阶 面 、 沟 覃 
和 四 柳 。 细 齿 的 用 于 精 加 工 ， 中 人 齿 的 用 于 半 精 加 工 ， 粗 齿 的 用 于 粗 加 
工 。 
(2) 规格 见 表 17-36。 
表 17-36 直 柄 及 锥 柄 立 铣 刀 的 规格 


































































































(1) 直 柄 立 铣 刀 及 莫 氏 锥 柄 立 铣 刀 
直 柄 立 铣 刀 (GB/T 6117. 1 一 1996 ) 
人 标准 型 — 长 型 人 
/mm i Er 而 -| HE | 中 上 | HB 
2 39 51 42 54 
2.5,3 40 52 44 56 
3.5 42 54 47 59 
4 43 55 51 63 
5 47 57 58 68 _ 
6 57 57 68 68 
7 60 66 74 80 
8 63 69 82 88 3 4 
9 69 88 
10 72 95 
11 79 102 ° 
12 ,14 83 110 
16 ,18 92 123 
20 ,22 104 141 6 
25 ,28 121 166 
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(1) 直 柄 立 铣 刀 及 莫 氏 锥 柄 立 铣 刀 
1) 下 柄 立 铣 刀 ( GBZT 6117. 1 一 1996 ) 
BIH E i 
标准 型 长 型 
n Im | ræ | 1 型 | a  ## | TË 
32,36 133 186 
40,45 155 217 4 6 
50 177 252 
56 177 177 | 252 | 252 
63 192 | 202 | 282 | 292 6 8 
71 202 | 202 | 292 | 292 
2) CHENI SF HEJJ (GB/T 6117. 2 一 1996 
AIHE o s= ARE 
n 标准 型 长 型 en re 
Tm | [型 | 1 型 | HE ; 
6 83 = 94 
7 86 s. 100 
8 89 = 108 
9 89 — 108 ! 
10,11 92 二 115 
12 ,14 96 = 123 3 
12,14 111 人 138 
16 ,18 117 = 148 2 
20,22 123 = 160 
20,22 140 = 177 3 
25,28 147 = 192 3 
32,36 155 = 208 = 3 
32,36 178 | 201 231 254 4 
40,45 188 | 21 250 | 273 4 > 
40 ,45 221 249 | 283 | 311 5 
50 200 | 23 | 275 | 298 4 
50 233 | 261 38 | 336 5 
56 200 | 23 | 25 | 298 4 
56 233 | 261 308 | 336 5 6 
63 248 | 276 | 338 | 366 5 
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( 续 ) 
(2) 7/24 锥 柄 立 铣 刀 (GBZXT 6117. 3 一 1996) 
直径 长 度 /mm 7/24 圆锥 齿 数 
/mm 标准 系列 | 长 系列 = HA | PA AA 
25 ,28 150 195 30 3 4 6 
158 211 30 
32,36 188 241 40 4 6 8 
208 261 45 
198 260 40 
40,45 218 280 45 6 8 10 
240 302 50 
50 210 285 40 4 ë Š 
230 305 45 
56 252 327 50 6 8 10 
a 245 335 45 k s T 
267 357 50 
80 283 389 50 6 8 10 
(3) TERRES] 
铣 刀 直径 /mm 12 |14 | 16 | 18 20 |25 |32 |40 | 50 
刃 长 /mm 20 25 [30| 38 48 
KPP EAN Sr EJ 总 长 
kemas Sel Pe 70 75 |82 |96 |100) 110 
A RERS Et J 总 长 /mm 90 94 1116| 124 157 
(GB/T 5340.2 一 2006) | 莫 氏 锥 柄 号 2 3 4 
(5) 硬 质 合 金 螺旋 齿 立 铣 刀 
DHASI (GB/T 16456. 1 一 2008 ) 
铣 刀 直径 /mm 12 16 20 25 32 40 














J] K/mm 20 |25 | 25 | 32 | 32 | 40 | 40 | 50 | 40 | 50 | 50 












































\ 长 /mm 25 | 80 88 | 95 | 97 |105 |111 121 120 |130 | 140 153 
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(2) 
@ s KSEBN SHEJ (GB/T 16456. 3 一 2008) 
铣 刀 直径 | JK | 总 长 | ar | 铣 刀 直径 | JK | 总 长 | K 
mm 锥 柄 号 mm 锥 柄 号 
25 110 32 50 175 
16 
32 117 50 181 
2 40 4 
32 117 63 194 
20 125 63 194 
40 50 
142 80 238 
40 142 3 63 221 5 
25 63 
50 152 100 258 
32 40 165 4 
17.5 JJ 


17.5.1 硬 质 合金 车 刀 (GB/T 17985. 1 ~3 一 2000) 
外 形 如 图 17-26 所 示 。 

















外 表面 车 刀 
































器 


17-26 




















工 件 5 





(1) 用 途 ” 装 夹 于 机 床上 用 于 切削 金 
(2) 规格 见 表 17-37。 











W 
Firs) 
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表 17-37 硬 质 合金 车 刀 的 规格 
(1) 车 刀 形 式 \ 符 号 和 名 称 (GB/AT 17985. 1 一 2000) 





































































































符号 £ JJ JÉ =Ñ 名 称 
TQS 
01 
A 外 圆 车 刀 
45° 
02 
$ 端面 车 刀 
45° 
95° 
03 
gs 外 圆 车 刀 
05 RE 
端面 车 刀 
90° 
06 
90° 外 区 EJI. 
wasa n AN 
07 
| AREA 
08 >N A DI R 








内 和 孔 车 刀 
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(2) 
(1) 车 刀 形 式 、 符 号 和 名 称 (GB/AT 17985. 1 一 2000 ) 
符号 Æ J ÉR 名 # 
95° 
内 和 孔 车 刀 
10 90° 
902 
内 和 孔 车 刀 
11 45° 
a< @ I 
内 和 孔 车 刀 
12 
车 刀 
Zx pam 
13 
车 刀 
732 
14 
75° 外 圆 车 刀 
k= sa 
15 
切断 车 刀 
cee] 
外 螺纹 
? xc 一 k 
1 | 带 轮 
Lf a 
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( 续 ) 

(2) 外 表面 车 刀 规 格 (GB/T 17985. 2 一 2000) 
车 刀 长 度 L/mm 90 | 100 | 110 | 125 | 140 | 170 | 200 |240 
ÆJI JFE (h =h, )/mm 10 12 16 | 20 | 25 | 32 | 40 |50 
01 ,02 ,06 ,14 10 | 12 | 16 | 20 | 25 3 | 40 |50 
03 — | 10 | 12 | 16 | 20 | 25 |32 

车 
£ 04 J — | — |12 | 16 | 20 | 25 |32 
JJ 05 宽 — | — | 20 | 25 | 32 | 40 |50 
型 07 度 8 10 | 12 | 16 | 20 | 25 |32 
式 15 b 8 10 | 12 |16 | 20 | 235 | 一 
(mm) 

16 8 10 | 12 |16 | 20 | 一 | 一 
17 12 |10 112 | 16 | 22 | 一 | 一 

(3) 内 表面 车 刀 规 格 (CB/T 17985. 3—2000 ) 
车 刀 型 式 ÆJJ KE l /mm 125 | 150 | 180 | 210 | 250 | 300 |355 





08,09,10, | 厚度 、 宽 度 (h =b)/mm 8 10 12 16 20 25: | 32 





























11,12,13 L 40 | 50 | 63 | 80 |100 | 125 | 160 


17.5.2 ” 硬 质 合金 焊接 车 刀片 和 焊接 刀片 
(1) HR ” 供 焊 接 于 车 刀 或 其 他 刀具 的 刀 杆 (或 刀 体 ) 上 ， 可 在 
高 转速 下 切削 坚硬 金属 和 非 金属 材料 。 
(2) 规格 见 表 17-38、 表 17-39。 
表 17-38 硬 质 合金 焊接 车 刀片 的 规格 
刀片 类 型 A B C D E 


ee E samimi 


型 号 A5 ~ A50 B5 ~ B50 C5 ~ C50 D3 ~ D12 E4 ~ E32 
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表 17-39 硬 质 合金 焊接 刀片 的 规格 ( YSZT 79 一 2006) 

























































































































































































刀片 
te E J 用 途 刀片 型 号 
类 型 
Aea 554 员 - 请 
i JH-T2F|8] 4 J eJ enia 
及 切 槽 刀 上 
i < JH T Pé J 2 wa 181 | 右 :A208 ~ A225 
JE Æ :A212Z ~ A225Z 
A3 用 于 端面 车 刀 及 外 | 右 :A310 ~ A340 
| JJ E 左 :A312Z ~ A340Z 
HTIJA eJ] | 右 : A406 ~ A450A 
及 端面 车 刀 上 左 :A410Z ~ A450AZ 
A5 用 于 自动 机 床 的 车 | 右 :A515 、A518 
JJ 左 :A515Z 、A518Z 
HFJ SHEE | 右 :A612 、A615 、A618 
及 端面 铣 刀 左 :A612Z 、A615Z .Z618Z 
人 — 人 右 :B108 ~ B130 
Juk Æ p UJ | 
RE u Æ :B112Z ~ B130Z 
E 
FHR pE 
B2 用 于 四 圆 弧 成 形 革 | p208 ~ B265A 








刀 及 轮 缘 车 刀 上 
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(2) 
刀片 
pe É A H Z 刀片 型 号 
je =a 
用 于 凸 圆 弧 成 形 车 | 右 :B312 ~ B322 
JE 左 :B3122 ~ B322Z 
C110 ,C116 ,C120,C122 
Cl A 用 于 螺纹 车 刀 上 C125 ,C110A ,C116A 
C120A 
a 用 于 精 车 刀 及 梯形 | C215 ,C218 ,C223 
螺纹 车 刀 上 C228 ,C236 
SPD E C303 ,C304 , C305 , 
C3 ü Fi RALA C306 , C308 , C310 
B C312 ,C316 
ci 用 于 加 工 V 形 带 | C420 ,C425 , C430 
轮 V 形 槽 的 车 刀 上 | C435 ,C442 , C450 
C5 < 用 于 轧辊 拉丝 刀 上 | C539 ,C545 
而 PITIE 右 :D110 ~ D130 
左 :D115Z ~ D130Z 
JH +T m JJ J.T 
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( 续 ) 
刀片 
> 形 用 g 刀片 型 号 
类 型 
i 用 于 麻花 钻 及 直 术 | E105 ,E106 ,E107 
外 上 E108 , E109 ,E110 
E2 AN H TB 4 hh N BLR TTE 
外 上 
用 于 立 铣 刀 及 键 槽 
E3 E312 ~ E345 
Se | 
E415 ,E418 , E420 
E4 
ŞS 用 于 扩 孔 外 上 s 
E515 ,E518 ,E522 
E5 ~ | £ š ; 
EER E525 , E530 , E540 
注 : 刀片 型 号 按 其 大 致 用 途 表 示 ， 分 为 A、B、C、D、 王 五 类 ， 字 母 和 其 后 


的 金 






































第 一 个 数字 3 
当 焊 接 刀 片 长 度 参数 相同 ， 
面 分 别 加 A、B 以 示 区 别 ; 


长 示 刀 片 类 型 ; 第 二 、 第 三 两 
其 他 参数 如 宽度 、 厚 度 不 同时 ， 则 在 型 号 后 
当 刀 片 分 左 、 右 向 切削 时 ， 在 型 号 后 有 2 WI 














数字 表示 焊接 刀片 长 度 参数 ， 








表示 左 向 切削 ， 没 有 Z 则 表示 右 向 切削 。 例 : A440A 、A440AZ。 
17.5.3 ”可 转 位 车 刀 (GB/T 5343. 2 一 2007 ) 





(1) 用 途 








金 可 转 位 刀片 ,使 


外 形 如 图 17-27 所 示 。 








可 转 位 车 刀 用 于 车 削 较 硬 
属 材料 及 其 他 材料 ， 其 刀片 使 用 硬 质 合 














] 时 将 磨损 的 刀片 调 位 或 





TT 
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更 换 便 可 继续 使 用 。 
(2) 规格 见 表 17-40。 
表 17-40 可 转 位 车 刀 的 规格 (GB/T 5343. 2 一 2007 ) 









































h/mm| 8 |10 |12 16 20 25 32 32 40 |40 |40 50 
、 b 
代 =] =| |b/mm| 8 |10 |12 16 |20 |25 |25 |32 |32 |32 |40 |50 
号 À h l;/mm| 60 |70 | 80 1001125 1501701170 150 200 200 250 
h i/mm 8 |10 12 16 20 |25 |32 |32 |40 |40 |40 |50 
80° 
¿| 
90° 
A 
I Z |Z |Z Ea Z Z 
90 
100° 
AEAEE 
75° 
B 
Z| |Z |Z |Z ¿| 
Á 
Co 一 Z 2121 a 
45° 
D 
o j ZZ Z| Z| | Z |Z V 
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( 续 ) 
h/mm 8 |10112 116120125 |32 |32 |40 |40 |40 50 
A b 
代 | < |bZmm| 8 |10 |12 16 20 |25 25 32 32 |32 |40 |50 
号 EH, li /mm| 60 |70 80 100 125 |150|1701170|150 200 200 250 
hi/mm 8 |10 112 116 20 |25 132 32 |40 |40 40 150 
7 80° 
F 
90 
rE a a V 
80° 
房 一 aha 
90° 
G 
WAN EA EA A A A í | V 
90° 
55° 
EE a E 5221 A 
107.5° 
H 
35° 
we | | 
107.5° 
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( 续 ) 
h/mm| 8 |10 |12 116120 |25 |32 |32 |40 40 40 50 
b 
代 | =| |b/Zmm| 8 |10 |12 16 20 |25 25 32 32 |32 |40 |50 
号 EH, li /mm| 60 | 70 | 80 [100 125 150 170 170 150 12001200250 
hi/mm 8 |10 112 116 20 |25 132 32 |40 |40 40 150 
55° 
区 V 
93° 
J Z | | V 
93° 
vE a | 
| V 
K 
Z A |Z a| | V 
95° 80° 
A ee a | a | | pg V 
95° 
L 
95° 
/| V | V | V | V | V | V | V 
80° 95° 
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-_ 





上 


pa 
Fai 


q 


h/mm 8 |10 |12 |16 |20 |25 |32 |32 |40 |40 |40 |50 





h 


b/mm| 8 |10 |12 |16 |20 |25 |25 |32 |32 |32 |40 |50 





li/mm | 60 |70 | 80 100 125 1501170170 150 2001200 250 





hi/mm 8 |10 |12 16 |20 25 32 32 40 |40 |40 |50 








A 


NA 
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CN 
wS] 
° 
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>P 
i 





po 
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表示 有 此 规格 。 


- 966 . 第 3 篇 五 金工 具 





17.5.4 BEJ (GB/T 4211. 1 一 2004 ) 
外 形 如 图 17-28 所 示 。 








HE — = 
正方 形 车 刀 条 
矩形 车 刀 条 


不 规则 四 边 形 车 刀 条 















































图 17-28 


(1) 用 途 





磨 成 适当 形状 及 角度 后 ， 装 在 机 床上 用 于 切削 金 














| 站 
= 
E 
ml 








(2) 规格 ” 见 表 1741。 






































表 17-41 高 速 钢 车 刀 条 的 规格 (GB/T 4211. 1 一 2004) 
边 长 a/ mm 长 度 L/mm 边 长 a/ mm 长 度 L/mm 
正方 形 车 刀 条 到 形 车 刀 条 
4,5 63 Hd 
6,8 63 ,80 ,100 ,160 ,200 £ 6380; 100 
6 63 ,80 ,100 ,160 
10 ,12 63 ,80 ,100 ,160 ,200 8 80,100 ,160 
16 100 ,160 ,200 10 80 ,100 ,160 ,200 
20 160 ,200 12 ,16 100 ,160 ,200 
25 200 20 200 
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( 续 ) 
宽 x 高 (bxh)/mm KJE L/mm 宽 x 高 (bxh)/mm KJE L/mm 
矩形 车 刀 条 矩形 车 刀 条 
h/b=1.6 h/b =2.33 
4x6 100 6x14 140 
5x8 100 h/b=2.5 
6x10 160 ,200 4x10 120 
8 x12 160 ,200 不 规则 四 边 形 车 刀 条 
10x16 160 ,200 3x12 85 ,120 
12 x20 160 ,200 5x12 85,120 
16 x25 200 3x16 140 ,200 
h/b=2 4x16 140 
4x8 100 6x16 140 
5x10 100 4x18 140 
6x12 160 ,200 3 x20 140 
8x16 160 ,200 4x20 140 ,250 
10 x20 160 ,200 4x25 250 
12 x25 200 6x25 250 
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18.1 金属 切削 气动 工具 


18.1.1 气 钻 


外 形 如 





图 18-1 所 示 。 





直 柄 式 气 钻 


(1) 用 途 





件 钻 孔 。 


图 








(2) 规格 见 表 18-1。 
表 18-1 气 钻 的 规格 


枪 柄 式 气 钻 


18-1 





配 装 销 头 ， 用 于 对 金属 材料 





、 木 材 、 塑 料 等 材质 的 工 




















产品 系列 6 8 |10|13|1|122 3 |50| 80 
>| > > 
功率 /kW =0.200 | =0.290 >2.87 
D.660|1.07 1.24 
> >|>|]> |> |> > >| > 
空转 转速 / ( r/min) 
900 | 700 | 600 | 400 |360 |260 | 180 | 110 70 
他 功率 耗 气量 
单位 功率 耗 “ 量 44.0 36.0 |35.0|33.0 27.0 26.0 
/(L/(s + kW)) 
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(2) 
产品 系列 6 |8 |10 |13 |16 |22 3 5 | 80 
噪声 ( 声 功率 级 )/dB(A) | <100 <105 <125 
= =< | =< | = | =< | = | = | = < 
PLE 0.9 1.3|1.7|2.6|6.0 | 9.0 113.0123.0| 35.0 
气管 内 径 /mm 10 12.5 16 20 
注 : 1. 产品 形式 按 旋 向 分 为 单 向 和 双向 ; 按 手柄 形式 分 为 直 柄 式 、 枪 柄 式 








AJI 





2. 验收 气压 为 0.63MPa。 
3. 噪声 在 空转 下 测量 。 


4. #3 


不 包括 钻 卡 ; 








再 式 ; 按 结 构 形 式 分 为 直 式 和 角 式 。 























18.1.2 


气 剪刀 (多 


18-2) 





式 气 钻 重量 允许 增加 25% 。 





(1) 用 途 


JD2 型 








图 





18-2 


JD3 型 














还 可 用 于 剪 切 草 席 、 竹 

















ASE 


， 在 航空 、 














主要 用 于 对 金属 板材 进行 直线 或 曲线 剪 切 加 工 。JD3 型 
汽车 机械、 建筑 装潢 等 和 





























业 的 制造 和 修配 中 应 用 广泛 ， 对 修剪 边 角 尤 为 适宜 。 
(2) 规格 见 表 18-2。 
表 18-2 气 剪 刀 的 规格 
JE 工作 气压 剪 切 厚度 剪 切 频率 气管 内 径 ”| 重量 
/MPa /mm /Hz /mm /kg 
JD2 0.63 <2.0 <30 10 1.6 
JD3 0.63 <2.0 <30 8 15 














注 : 剪 切 厚 度 指标 系 指 剪 切 退火 低 碳 钢板 。 








. 970 - 








18.1.3 气 冲 前 (图 





图 183 

(1) 用 途 用 于 冲 剪 钢 、 铝 等 金属 板材 及 塑料 板 、 布 质 层 压板 、 
纤维 板 等 非 金属 板材 。 可 保证 冲 剪 后 板材 不 会 变形 。 在 飞机 制造 、 造 
船 、 轨 道 客车 、 汽 车 、 建 筑 等 行业 应 用 广泛 。 

(2) 规格 见 表 18-3。 
表 18-3 气 冲 剪 的 规格 



























































规格 冲 剪 厚度 /mm 每 分 钟 冲 | 工作 气压 耗 气量 
/mm 钢 $B 击 次 数 /MPa / (L/min) 
16 16 14 3500 0.63 170 








18.1.4 气动 剪 线 钳 (图 18-4) 











图 184 
(1) 用 途 ”主要 用 于 剪 切 铜 丝 、 铝 丝 制 成 的 导线 ， 也 可 用 于 剪 切 








(2) 规格 见 表 18-4。 

表 18-4 气动 剪 线 钳 的 规格 
型 号 剪 切 铜 丝 直径 /mm | 工作 气压 /MPa | 外 形 尺 寸 /mm 
XQ3 1.2 0.63 429 x 120 0.17 
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XQ2 2 0.49 432 x 150 0.22 
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18.1.5 气动 攻 丝 机 (图 18-5) 





(1) 用 途 


直 柄 式 


用 于 在 了 





CF EK 





飞机 等 大 型 机 械 制造 及 维修 业 。 


(2) 规格 见 表 18-5。 
表 18-5 气动 攻 丝 机 的 规格 

















18-5 











枪 柄 式 





内 螺纹 孔 。 适 用 于 汽车 、 和 车辆、 船舶 、 




































































BARAH] ”空转 转速 ü 
JJ < 
型 号 /mm / (r/min) 功率 重量 结构 形式 
/AW /kg 
Ë: 钢 正 转 | 反 转 
ZG8—2 M8 = 300 300 = 1.5 TEH 
GS6Z10 M6 M5 1000 1000 170 1.1 直 柄 
GS6Q10 M6 M5 1000 1000 170 1.2 枪 柄 
GS8Z09 M8 M6 900 1800 190 T55 直 柄 
GS8Q09 M8 M6 900 1800 190 1.7 TEH 
GS10Z06 M10 M8 550 1100 190 1.55 HH 
GS10Q06 M10 M8 550 1100 190 1.7 枪 柄 


18.1.6 气动 手持 式 切割 机 (图 
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(1) 用 途 用 于 切割 钢 、 铝 人 合金、 塑料、 木材、 玻璃 纤维 、 瓷 砖 
等 材料 。 
(2) 规格 见 表 18-6。 
表 18-6 气动 手持 式 切割 机 的 规格 











锯 片 规 M: 重量 
ERE] | A 适用 切割 材料 
/mm /(r/ min) /kg 





620( 低速 ) 厚度 <1.2mm 的 中 碳 钢 、 铝 合金 , 铜 
450 3500( 中 速 ) 塑料 ,塑钢 木材 1.0 
7000 ( 高速) 钢 玻璃 纤维 .瓷砖 




















18.1.7 气动 往复 式 切割 机 〈 图 18-7) 




















(1) 用 途 用 于 切割 厚度 和 50mm 的 各 类 橡胶 及 类 似 材料 。 
(2) 规格 见 表 18-7。 





表 18-7 气动 往复 式 切割 机 的 规格 



































切割 频率 主轴 功率 单位 功 耗 气量 气管 内 径 重量 
/Hz /kW /[L/(s. kW)] /mm /kg 
76 0.6 36 13 3.2 


18.2 磨 前 气动 工具 


18.2.1 直 柄 式 气动 砂轮 机 (JB/T 7172 一 2006) 
外 形 如 图 18-8 所 示 。 
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(1) 用 途 Bu220546, HPTPEBSPe TEMPS E 1. ABU. R 
行 抛光 ; 配 装 钢丝 轮 ， 可 清除 金属 表面 铁锈 





及 焊 颖 。 如 配 装 砂 布 ， 可 进 
及 旧 漆 层 。 














(2) 规格 见 表 18-8。 
3188 直 柄 式 气 动 砂轮 机 的 规格 (JBAT 7172 一 2006 ) 


















































图 18-8 









































注 : 验收 气压 为 0.63MPa。 
18.2.2 角 式 气动 砂轮 机 (JB/AT 10309 一 2001 ) 
外 形 如 图 18-9 所 示 。 














产品 系列 40 50 60 80 100 150 
空转 转速 /(zxmin ) 三 17500 <16000 | <12000 | <9500 | <6600 
主轴 功率 /kW 一 20.36 | =0.44 | =0.73 | >1.14 
单位 功率 耗 气量 
性 能 一 <36.27 <36.95 <32.87 
/ (L/s * kW) 
噪声 ( 声 功率 级 )/dB(A) <108 <110 <112 <114 
机 重 ( 不 含 砂 轮 )/kg | <1.0 | <1.2 | <2.1 <3.0 <4.2 | <6.0 
气管 内 径 /mm 6 10 13 16 








18-9 
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(1) 用 途 配 装 纤维 增强 钱 形 砂轮 ， 用 于 金属 表面 的 修整 和 磨 光 
作业 。 如 焊 颖 修 磨 、 喷 漆 腻 子 、 底 层 磨 平 等 。 以 钢 〈 铜 ) 丝 轮 代替 砂 
轮 后 可 进行 抛光 作业 。 
(2) 规格 见 表 18-9。 
R189 ” 角 式 气动 砂轮 机 的 规格 (JB/T 10309 一 2001 ) 
产品 | 砂轮 | 空转 | 空转 | 主轴 | 单位 功率 | 空转 噪声 | 气管 | a 
gy | 最 大 直径 | 转速 | 耗 气量 | 功率 | 耗 气量 / |( 声 功率 级 )| 内 径 | A 
E /mm | /mm | vs) | /kW ks kW) /dB(A) |/mm | $ 
100 100 Į&14000 <30 |=0.45 <27 <108 12.5 | <2.0 
125 125 <12000| <34 |=0.50 <36 <109 12.5 | <2.0 
150 150 <10000| <35 |=0.60 <35 <110 12.5 | <2.0 
180 180 <8400| <36 |=0.70 <34 <110 12.5 | <2.5 
H 1. 机 重 不 包括 砂轮 。 
2. 规格 为 125 带 吸 尘 式 产品 ， 可 大 幅度 降低 作业 区 的 空气 污染 ， 特 别 适 


18.2.3 
外 形 如 


合 于 封闭 空间 作业 。 





转子 轴 前 端 。 适 用 于 修 磨 焊接 坡 口 、 焊 

































































颖 及 其 他 金属 表面 ， 切 割 金属 薄板 及 小 
型 钢 。 如 配 装 钢丝 轮 ， 可 进行 除 锈 、 清 
除 旧 漆 层 等 作业 ; 配 装 布 轮 ， 可 进行 金 
属 表面 抛 光 ; 配 装 砂 布 轮 ， 可 进行 金属 
表面 砂 光 。 

2) 规格 见 表 18-10。 








端面 气动 砂轮 机 (JB/T 5128—2010) 
图 18-10 所 示 。 
(1) 用 途 所 配 装 的 纤维 增强 针 形 砂轮 直接 安装 在 气动 发 动机 的 
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表 18-10 ”端面 气动 砂轮 机 的 规格 (JB/T 5128 一 2010) 
空转 立功 率 | 空转 噪声 
配 装 砂轮 转 功率 单位 功率 转 A 气管 机 重 
i | 2 转速 耗 气量 / |( 声 功率 级 )| ”| 接头 
径 /mm /kW 内 径 /kg 
系列 (min) — |(Ls :kW)| /dB(A) 螺纹 
min mm max 
RE PE max max max 
lZ da 
100 | 100 | 一 | 13000 | 0.5 50 2.0 
102 13 | ZG" 
125 | 125 11000 | 0.6 2.5 
100 48 
150 | 150 10000 | 0.7 106 3.5 
180 | 180 7500 | 1.0 46 16 | ZG3⁄⁄ 
150 113 4.5 
200 | 205 7000 | 1.5 44 
EE: 1. 验收 气压 为 0.63MPa。 
2. 配 装 砂轮 的 允许 线 速 度 ， 钱 形 砂轮 应 不 低 于 80m/s; 硫 形 砂轮 应 不 低 
于 60m/s。 
3. 机 重 不 包括 砂轮 。 











18.2.4 气动 磨 光 机 (图 18-11) 


(1) 用 途 
木材 等 表面 进行 砂 光 、 除 锈 、 抛 光 等 作业 。 韦 











圆 盘 式 (MG 型 ) 

















图 





船 、 飞 机 、 和 车辆、 家 具 等 人 














DEENA 


18-11 





平板 摆动 式 (其 余 型 














在 打磨 底板 上 粘贴 不 同 粒度 的 砂纸 或 抛光 布 ， 对 金属 、 
FE、 拖 拉 机 、 造 








P 应 用 广泛 。 


E 机 床 、 


K 





Hl 











也 
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(2) 规格 见 表 18-11。 
表 18-11 气动 磨 光 机 的 规格 




















ma 底板 尺寸 | 工作 气压 | 空转 转速 | 功率 | 耗 气量 外 形 尺寸 重量 
/mm /MPa |/(r/min)| /W (L/min) /mm /kg 
N3 |102x204| 0.5 7500 | 150 | <500 | 280x102x130 | 3 
F66 | 102 x204 | 0.5 5500 | 150 | <500 | 275x102x130 |2.5 
322 | 75x150 | 0.4 400 | 1.0 | <400 | 225x75 xl120 | 1.6 
MG | 4146 0.49 8500 |0.18 | <400 | 250x70x125 | 1.8 


























18.2.5 气动 水 冷 抛 光 机 (图 18-12) 





图 18-12 


(1) 用 途 本 机 具有 边 磨 削 ， 边 进 水 冷却 的 功能 。 适 用 于 水 磨 大 
晶 石 、 花 岗 石 、 机 床 等 表面 光 整 加 工 。 

(2) 规格 见 表 18-12。 
表 18-12 气动 水 冷 抛光 机 的 规格 








iea! 























最 大 磨 | 气管 | 水 管 
径 | 内 径 内 径 | 空 载 转速 | 耗 气量 
/(x/min) | /(L/s) 





EE 

Ql 
亚 # 
H 
R 


重量 /kg 





mm 























PG100J100S 100 13 8 11000 32 2 
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18.3 ”装配 气动 工具 


18.3.1 冲击 式 气 扳机 (JB/T 8411 一 2006) 

外 形 如 图 18-13 所 示 。 

(1) HR MRE, HTP AIRE 
或 螺母 。 广 泛 应 用 于 汽车 、 拖 拉 机 、 机 车 车 辆 、 
发 动机 、 飞 机 等 机 器 制造 业 的 组 装 线 上 ， 也 常用 
于 电站 、 桥 梁 施 工 、 油 田 、 煤 矿 开发 以 及 混凝土 
结构 。 

(2) 规格 ” 见 表 18-13。 
































表 18-13 ”冲击 式 气 扳机 的 规格 (JB/AT 8411—2006) 









































































































































拧紧 | 拧紧 | 负荷 噪声 fa = TE A 
产 | 拧紧 螺 T aee eaa y | 气管 | 传动 | 空转 转速 | 机 重 
AAEE IN. m| Ms |(LZ/s)| /dB(A) 
列 | ¿mm ia aa Aas Tas /mm| 系列 min max 
6| 5-6 | 20 10 8 |6.3, [800013000 1.0 1.5 
10| 8~10 | 70 16 5 13 | 10, 6500 2500 2.0 2.2 
14 12-14] 150 | 2 16 5 13 |12.5, 6000 1500 2.5 3.0 
16 14~16 | 196 18 13 | 16 [500011400 3.0 3.5 
20 18 ~20 | 490 30 16 | )0 |5000|100015.0|8.0 
24|22~24| 735 | , 30 Hg 16 4800 4800 6.0 9.5 
30 24 ~30 | 882 40 16 | „; |4800| 800 9.5 13.0 
36|32~36 | 1350 | 。 25 13 = | ==. 427122 
42 38 ~42 | 1960 50 19 | 40 2800 2800 16.020.0 
56|45 ~56 | 6370 | 10 60 和 19 |40(63)| — | 一 80.040.0 
76 58 ~76 | 14700 | 20 | 75 5 25 | a | 一 | 一 86.056.0 
10078 ~100| 34300 | 30 | 90 25 一 | 一 6.09%6.0 
注 : 1. 验收 气压 为 0. 63MPa。 
2. 产品 的 空转 转速 和 机 重 栏 左右 两 列 分 别 适 用 于 无 减速 器 和 有 减速 器 
型 产品 。 
3. 机 重 不 包括 机 动 套 简 扳 手 、 进 气 接头 、 辅 助手 柄 、 吊 环 等 。 





























4. 括号 内 的 数字 尽 可 能 不 用 。 

5. 产品 按 结构 型 式 分 为 具有 减速 机 构 的 普通 型 和 不 具有 减速 机 构 的 高 速 型 ， 
以 及 端面 冲击 式 、 圆 周 冲击 式 和 储 能 冲击 式 ;， 按 手柄 形式 分 为 直 柄 式 、 
枪 柄 式 、 环 柄 式 和 侧 柄 式 。 产 品 上 没 悬 挂 使 用 的 吊环 ， 重 量 大 于 Skg 的 
产品 附 有 辅助 手柄 。 产 品 可 根据 需要 制造 成 角 式 或 扳 轴 加 长 型 。 
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18.3.2 定 转 矩 气 扳机 (图 18-14) 
(1) 用 途 ”用 于 机 械 、 航 空 、 航 天 、 大 型 桥梁 等 行业 对 拧紧 力矩 
有 较 高 精度 要 求 的 六 角 头 螺栓 或 螺母 的 装 拆 作 业 。 
(2) 规格 型 号 : ZB10K。 
适用 螺纹 (mm): <M10; 
转 矩 (N m): 70 ~150; 
A 声 级 噪声 (dB): <92; 
工作 气压 (MPa) : 0.63; 
空转 转速 (r/min): 7000; 图 18-14 
空 载 耗 气量 (L/min): 900; 
外 形 尺 寸 (mm): 197 x220 x55; 
重量 (kg): 2.6。 
18.3.3 高速 气 扳机 (图 18-15) 
C) 用 途 本 产品 具有 转 抢 大 、 反 转 矩 小 、 体 积 小 、 重 量 轻 等 优 
点 。 适 用 于 发 电厂 、 水 电站 、 造 船厂 、 化 工厂 、 机 车 、 锅 炉 等 行业 大 型 
六 角 头 螺栓 或 螺母 的 装 拆 作业 。 

(2) 规格 型 号 : BG110。 
拧紧 螺纹 (mm): <M100; 

工作 气压 (MPa): 0. 49 ~ 0. 63 ; 
空 载 转 速 (r/min); 4500; 
空 载 耗 气量 (L/s): 116; 
积累 转 矩 (N -+ m): 36400; 
边 心 距 (mm): 105; 
气管 内 径 (mm): 25; 


传动 四 方 尺 寸 (mm): 63.5; 























































































































重量 (kg): 60。 
18.3.4 气动 棘 轮 扳 手 (图 18-16) 

(1) 用 途 “用 于 装 拆 六 角 头 螺栓 或 螺母 ， 特 别 适 用 于 在 不 易 作业 
的 狭窄 场所 使 用 。 
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(2) 规格 型 号 : BL10 

装 拆 螺 栓 规 格 (mm) : <M10; 
工作 气压 (MPa) : 0.63; 

空 载 转速 (r/min): 120; 
空 载 耗 气量 (L/s): 6.5; 

外 形 尺 寸 (mm) : 445 x310 
重量 (kg): 1.7。 











18.3.5 气动 拉 锣 枪 (图 18-17) 
(1) 用 途 用 于 单 面 锦 接 ( 拉 饮 ) 结构 件 上 的 抽 芯 锦 钉 。 
(2) 规格 型 号 : QLM-1; Ai 
拉力 (N): 7200; 
工作 气压 (MPa) : 0.63; 
拉 锦 枪 头 孔径 (mm): 2, 2.5, 3, 3.5; 
适用 抽 芯 锦 钉 直径 (mm): 2.5 ~5; 
外 形 尺 寸 (mm): : 290 x92 x260; 
重量 (kg): 2.25, 
18.3.6 气动 打 钉 机 (JBAT 7739 一 1995 ) 
外 形 如 图 18-18 所 示 。 







































































气动 打 钉 机 盘 形 钉 条 形 钉 U 形 钉 
图 18-18 
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(1) 用 途 ”用 于 对 木材 、 皮 革 、 塑 料 等 材料 的 打 钉 、 拼 装 等 作业 。 


打 钉 速度 达 每 分 钟 100 枚 以 上 。 
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广泛 应 用 于 制 箱 、 









































包装 、 家 











L RE, 







































































皮革 、 蕨 器 和 制 鞋 等 行业 ， 对 使 用 锤子 不 易 作 业 的 部 位 施工 有 独特 的 优 
点 ， 在 流水 线 生 产 中 也 经 常 使 用 。 产 品 按 配 用 钉子 有 盘 形 钉 (P) 用 、 
条 形 钉 (T) MHA U JEET (U) 用 3 种 形式 。 
(2) 规格 见 表 18-14。 
表 18-14 气动 打 钉 机 的 规格 (JBAT 7739—1995) 
Duss 冲击 aB 清洁 钉子 规格 /mm 
型 号 能 = E< 
d(A) B D(C)| E L 
ke J mm | mg 
DDP80 4 40.0 52 450 3 — 8 — 20 ~80 
DDT30 | 1.3 20 | 27 | 280 | (1.1) 1.3 (1.9) 一 10 ~30 
DDT32 1.2 2.0 27 280 | (1.05) | 1.26 | (2) — 6 ~32 
DDP45 2.5 | 10.0 | 44 400 3 10 22 ~45 
DDul4 1.2 1.4 27 200 (1) 1 — 10 14 
DDul6 ] 1.4 27 200 (0.6) 1 一 12.7 16 
DDu22 1.2 1.4 27 200 |(0.56) 1.16 一 5.1 10 ~22 
DDu22A 1.2 1.4 27 200 | (0.56) 1.16 一 11.2 6~22 
DDu25 1.1 2.0 27 260 | (0.56) 1 一 12 10 ~25 
DDu40 4 10.0 | 45 400 (1) 1.26 = 8.5 40 
注 : 1. 带 括 号 的 数字 对 应 标题 栏 带 括号 的 尺寸 字母 。 
2. 型 号 中 第 3 个 字母 ， 表 示 采 用 钉子 的 形式 。 
3. 验收 气压 均 为 0.63MPa。 
4. 气管 内 径 均 为 8mm。 
18.3.7 气动 冷 压 接 钳 (图 18-19) 
(1) 用 途 ”用 于 冷 压 接 导 线 与 接线 端子 ( 冷 压 连 接 是 将 导线 和 端 














子 经 一 定形 状 的 模 腔 挤 压 ， 产 生 一 定 比 率 的 塑性 





变形 而 紧密 结合 成 一 体 )。 广 泛 应 用 于 














BY. 








H! 


tb 



































电信 等 行业 ， 也 适 
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K 18-15。 


c=! 


(2) 规格 I 


表 18-15 气动 冷 压 接 钳 的 规格 


























Bme HRA | 钳 口 规格 | 工作 气压 | 气管 内 径 重量 
a /mm /mm? /MPa /mm kg 
XCD2 60 0.5~10 0.63 10 2.2 


18.3.8 纯 扭 式 气 动 螺钉 旋 具 (JB/T 5129—2004) 
外 形 如 图 18-20 所 示 。 








1) 用 途 ” 配 用 一 字形 或 十 字形 螺钉 刀 头 ， 用 于 装 拆 各 种 螺钉 。 
2) 规格 见 表 18-16。 
表 18-16 ” 纯 扭 式 气动 螺钉 旋 具 (JB/T 5129—2004) 














空转 耗 | 空转 | 空转 噪声 
产品 | 拧紧 螺纹 meam | en 机 重 /lg 
系列 | 规格 /mm | /Nm | | | 


/(L/s)(r/mi) /dB(A) | 直 柄 | 枪 柄 























且 
2 IM1.6-M2 0.128 ~0.264 <4.00 | 三 1000 <93 <0.5 | <0.55 
3 M2 ~ M3 [0.264 ~0.935 =<5.00  =1000 <93 <0.7 | <0.77 
4 M3 ~ M4 0.935 ~2.300 | 大 7.00| =1000 <98 <0.8 | <0.88 





5 M4 ~ M5 2.300 ~4.200 | <8.50| =800 <103 <1.0 <l.1 

















6 MS ~ M6 4.200 ~7.220 <10.50 三 600 <105 <1.0 <1.1 








EE: 1. 产品 按 手 柄 形式 分 直 柄 式 和 枪 柄 式 ; 按 旋 向 分 为 单 向 和 双向 。 
品 的 六 角 传 动 孔 与 螺钉 旋 具 的 配合 尺寸 应 符合 GB/T 3229 的 规 
































o 


3. 验收 气压 为 0.63MPa， 气 管内 径 均 为 6.3mm。 
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18.4 铲 锤 气动 工具 


18.4.1 气 铲 (图 1821) 








图 18-21 





(1) 用 途 用 于 铸件 清 砂 及 铲除 飞 翅 、 浇 冒 口 ， 电 焊 焊 颖 去 渣 、 
平整 焊 缝 和 开 坡 口 ， 冷 饮 铝 质 或 钢 质 饮 杀 ， 砖 墙 或 混凝土 开口 ， 岩 石 制 
品 修整 外 形 等 。 

(2) 规格 见 表 18-17。 

表 18-17 气 铲 的 规格 













































































£= A Pr 汪汪 
n T fff | 空转 噪声 
规 | 重量 | 神 击 能 | 耗 气量 | 冲击 频 | Sre | ， Q | 一 “” | 清洁 度 
内 径 | 尾 柄 | ( 声 功率 级 ) 
格 | /kg /J |/(L/s)| 率 /Hz /mg 
hi /dB(A) 
>0.7 >45 | 18 
2 |2.4 <7 10 | 12 x45 103 <150 
>2 >60 | 25 
5|5.4 =8 | <19 | =35 | 28 | 13 |17x60 116 <260 
>14 | <15 | =20 | 28 116 
6 |6.4 13 | 17 x60 <300 
=10 | <21 | =32 | 30 120 
7 |7.4| =17 | <16 | =13 | 28 | 13 |17x60 116 <355 
šE: 1. 手柄 结构 有 直 柄 、 弯 柄 、 枪 柄 、 环 柄 等 形式 。 
2. 产品 最 低 寿命 均 为 400h。 





3. 工作 气压 为 0. 63MPa, 
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18.4.2 气 久 (JB/T 9848—1999) 
外 形 如 图 18-22 所 示 。 








采 、 混 凝 土 破碎 、 冻 土 与 冰 














(1) 用 途 用 于 软 岩 石 开 辫 
层 破 碎 ， 以 及 土木 工程 中 玄 洞 、 穿 孔 。 
(2) 规格 见 表 18-18。 
表 18-18 和 气 锁 的 规格 (JB/T 9848—1999) 
























































验收 气压 0.63MPa 
产品 | NE a una TAR eel 气管 内 径 | 镇 针 必 术 
hg Er = wh EE < |Ë Fr Ih 
规格 | /kg 冲击 能 | 耗 气量 | 冲击 频率 | 噪声 ( 声 功率 Za Zm 
⁄J | xs | /Hz | 级 )/dB(A) 
8 8 三 30 <20 三 18 <116 
16 25X75 
10 10 三 43 <26 =16 <118 





























18-23 




















挖 冻 土 层 等 施工 作业 。 








(1) Hë 主要 用 于 筑 路 、 
(2) 规格 见 表 18-19。 
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SP27E 0.63 <1500 三 35 三 22 13 22.4 x8.25 11.2 





图 18-24 











(1) 用 途 HFPA. WES ED, ARAE, A HFAA 
机 械 、 金 属 结 构件 等 制造 行业 。 
(2) 规格 见 表 18-20。 
表 18-20 多 用 途 气 锤 的 规格 





























8KM 24 2800 0.5 中 16 450 2:75 


18.4.5 气动 捣 固 机 (JB/T 9849 一 1999 ) 
外 形 如 图 18-25 所 示 。 








图 


18-25 





(1) 用 途 ”主要 用 于 中 型 铸件 砂 型 的 的 回 ， 以 保证 铸件 的 外 观 质 
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量 ， 也 可 用 于 的 实 混 凝 土 及 砖 坏 。 
(2) 规格 见 表 18-21。 
表 18-21 气动 的 固 机 的 规格 (JB/T 9849—1999) 



































验收 气压 0.63MPa 
机 重 气管 内 径 | 清洁 度 
规格 耗 气量 | 冲击 频率 | 噪声 ( 声 功率 级 ) 
/kg /mm /mg 
/(L/s) /Hz /dB(A) 
<7.0 三 18 
2 <3 <105 10 <250 
<9.5 =16 
4 <5 <10.0 三 15 <300 
<109 
6 <7 <13.0 三 14 <450 
12.5 
9 <10 <15.0 三 10 <530 
<110 
18 <19 <19.0 三 8 <800 





18.4.6 气动 石 面 修 评 机 ( 














图 18-26) 








“(l | d 






































图 18-26 
(1) 用 途 主要 用 于 石材 表面 修 辫 、 溅 班 。 如 雕塑 石像 及 加 工 各 
种 石器。 
(2) 规格 见 表 18-22。 
表 18-22 ”气动 石 面 修 羡 机 的 规格 
型 号 冲击 频率 /Hz | 缸 体 直径 /mm | 气管 内 径 /mm 重量 /kg 
XZ10 125 15 10 0. 85 
XZ15 120 19 10 1:2 
XZ20 115 25 10 1.7 
XZ20A 115 25 10 2.0 
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18.4.7 气动 钙 钉 机 (JB/T 9850 一 1999 ) 


外 形 如 图 18-27 所 示 。 


(1) 用 途 
桥架 、 桥 梁 、 车 辆 等 上 热 饰 
牛 上 冷饮 硬 铝 钢 钉 ; 也 可 | 

(2) 规格 见 表 18-23 






























































表 18-23 气动 钾 钉 机 的 规格 (JB/T 9850 一 1999 ) 






































BJ FB ET sk BE i BI ET, AH E 
钉 ; 或 在 薄 壁 沉 体 ， 铝 、 镁 等 经 合金 机 

































































a 
I En 气管 | 噪声 ( 声 
规 | 冷饮 | 热饮 内 径 | 功率 级 ) 
z | 功率 
格 | 硬 铝 | 钢 PR 
2A10 | 20 nIe (A) 
4| 4 | — sii 
10 

<1.5 <114 
5| 5 

<1.8 

<2.3 
6| 6 | 一 12.5 

<2.5 <116 
12| 8 12 <4.5 
16| — | 16 <7.5 
19| 一 19 <8.5 
25 n | 25 <9.5 16 | <118 
28| 一 | 28 <10.5 
36| 一 | 36 <13.0 





注 : 验收 气压 为 0.63MPa。 
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18.4.8 FREA (B 








18-28) 











(1) 用 途 





山 及 石 方 工程 中 的 名 


图 








行 干 式 或 湿式 羡 岩 ， 
打架 线 眼 筷 及 楼 房 建筑 中 安装 膨 用 


墙 、 混 凝 土 构 从 





18-28 

















FARRA DÍL o 








Y26 Y19 和 Y19A 型 凿 岩 机 主要 用 于 铁路 、 水 利 、 矿 
目 溺 炮 孔 及 二 次 爆破 作业 等 ， 可 对 中 便 或 坚硬 岩石 进 
向 下 钻 评 垂直 或 倾斜 炮 孔 。Y3 型 玄 岩 机 主要 


K 螺 栓 、 地 脚 螺栓 和 架设 管线 时 对 砖 











于 

















(2) 规格 见 表 18-24。 
表 18-24 手持 式 羡 岩 机 的 规格 
型 号 Y26 Y19 ,Y19A Y3 
工作 气压 /MPa 0.4 0.5 0.4 
冲击 能 /J =30 =40 三 2.5 
冲击 频率 /Hz =23 >35 >48 
耗 气量 /(L/min) <2820 <2580 = 
气管 内 径 /mm 19 19 13 
水 管内 径 /mm 13 13 一 
针 尾 规格 /mm B22 x 108 B22 x 108 == 
外 形 尺寸 /mm 650 x543 x125 | 600 x534 x106 355 x178 x76 
机 重 /kg 26 19 4.5 


注 : Y3 型 配 用 钻头 直径 (mm): 12, 











16, 18, 22, 28, 
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18.5 其 他 气动 工具 


18.5.1 气动 搅拌 机 (图 18-29) 

C) 用 途 ”用 于 搅拌 调和 各 种 油漆 、 纸 浆 、 涂 料 、 染 料 和 乳剂 。 
因 其 动力 为 压缩 空气 ， 无 火灾 隐患 ， 更 适合 于 搅拌 具有 可 燃 性 和 挥发 性 
的 油漆 或 涂料 。 

















Z| 18-29 














(2) 规格 见 表 18-25。 
表 18-25 气动 搅拌 机 的 规格 














,| 工作 气压 | 功率 | 空 载 耗 气量 | 搅拌 轮 直径 | 空 载 转速 | 气管 内 径 | 重量 























/MPa | /kW /(L/s) /mm /(r/min)| /mm /kg 





18.5.2 气动 破碎 机 (图 18-30) 


7 








(1) 用 途 ”主要 用 于 筑 路 及 各 种 工程 中 破碎 混凝土 和 其 他 坚硬 物 
体 。 
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(2) 规格 见 表 18-26。 
表 18-26 气动 破碎 机 的 规格 

















ae 工作 气压 ”冲击 能 冲击 频率 | 耗 气量 | 气管 内 径 | 全 长 | 重量 
/MPa /J /Hz |/(L/min)| /mm /mm /kg 
B87C 0.63 三 100 三 18 3300 19 686 39 
B67C 0.63 三 40 三 25 <2100 19 615 30 
B37C 0.63 =26 三 29 <960 19 550 17 























18.5.3 气动 吸尘器 (B| 18-31) 

1) 用 途 用 于 吸 除 灰 侍 、 铁 导 等 脏 物 ， 也 可 用 于 吸取 钢 球 、 螺 
钉 、 铜 藤 件 之 类 细小 零件 。 在 狭小 地 方 尤 显 方便 ， 是 流水 生产 线 上 的 辅 
助 工具 之 一 。 













































































(2) 规格 见 表 18-27。 
表 18-27 ”气动 吸尘器 的 规格 























耗 气量 /(1/s) 页 空 度 /Pa 外 形 长 度 /mm 重量 /kg 
10 >7500 145 0.35 





18.5.4 ”气动 泵 (图 18-32) 
(1) 用 途 ”用 于 煤矿 、 化 工 、 造 船 、 电 站 、 建 筑 等 行业 排除 污水 、 
积 水 、 污 油 ， 是 易 燃 、 易 爆 等 恶劣 环境 下 工作 的 理想 工具 。 
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(2) 规格 JLX 18-28, 
R 18-28 气动 泵 的 规格 
负荷 耗 排水 口 | 、 
5 扬程 | 流量 / 空 载 转速 pa 气管 内 径 T 高 度 | 重量 
型 号 . 气量 螺纹 
/m (L/min)/(r/min) /mm /mm /kg 
/(L/s) /mm 
TB335A <50 500 17 
—— 三 20 三 335 | <6000 13 M85 x4 
TB335B <45 390 13 
注 : 工作 气压 为 0.49MPa。 
图 18-33 ) 


18.5.5 气动 圆 锯 ( 
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(1) 用 途 主要 用 于 切割 木材 ， 以 及 与 木材 硬度 相近 的 胶合 板 、 
纤维 板 、 石 棉 板 及 塑料 板 等 。 
(2) 规格 见 表 18-29。 
表 18-29 气动 圆 锯 的 规格 








锯 片 规格 转速 工作 气压 耗 气量 锯 割 深度 
/mm /(r/min) /MPa / (L/min) /mm 




















180 4500 0.63 228 60 45° 








色 18-34 




















(1) 用 途 用 于 直线 或 曲线 切割 软 钢 、 有 色 金 属 、 塑 料 板材 及 各 
种 木板 。 
(2) 规格 见 表 18-30。 
表 18-30 气动 曲线 锯 的 规格 
输出 功率 | 拉锯 率 切割 厚度 < 负载 耗 气量 | 气管 内 径 | ”重量 
/AW /(1/min) /mm / (L/s) /mm /kg 


























AKL 30,45 
400 2200 塑料 30 , 铝 材 15， 12 10 1.8 
软 钢 10 ,木材 85 





18.6 液压 工具 


18.6.1 MESH (图 18-35) 
(1) HÆ ”用 于 把 金属 管子 弯 成 一 定 弧 度 。 三 脚 架 式 的 零 部 件 可 
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以 拆 开 、 携 带 方便 ; 小 车 式 移动 方便 。 多 用 于 水 暧 、 煤 气 、 油 等 管 路 的 





安装 和 修理 工作 。 



































a op LWG2-10B 型 
(三 脚 架 式 ) (小 车 式 ) 
图 18-35 
(2) 规格 见 表 18-31。 
表 18-31 液压 弯 管 机 的 规格 
管子 公称 通 径 x 壁 厚 /mm 
n IERT Jo 
TE 弯曲 | 15x |20x 25x |32x |40x | 50x 2132 HE 
度 | 2.75 | 2.75 |3.25 | 3.25 | 3.5 | 3.5 /kg 
弯曲 半径 /mm 长 | 宽 | 高 








三 脚 架 式 | 90° | 130 | 160 | 200 | 250 | 290 | 360 |642 760 |860 | 81 











小 车 式 1120°| 65 | s0 | 100 | 125 | 145 























— |642 |760 |255 | 76 














注 ; 工作 压力 (MPa): 63; 最 大 载荷 (t): 10; 最 大 行程 (mm) : 200, 


18.6.2 液压 弯 排 机 (图 18-36 ) 


(1) 用 途 用 于 在 电力 线 
定 弧度 ° 
(2) 规格 见 表 18-32。 














路 安装 工作 中 ,把 铝 排 、 铀 排 弯 制 成 一 
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外 18-36 











表 18-32 YWP-10 型 液压 弯 排 机 的 规格 





















































弯 排 范围 | 排 宽 40,50,60 80,100,120 弯曲 >90° 
/mm | 排 厚 | 4,5,6,8,10 8,10 工作 压力 /MPa 0.63 
弯曲 半径 /mm 2.5 x 排 宽 最 大 载荷 /t 10 

外 形 尺寸 最 大 行程 /mm 200 

O 826 x780 x255 

(K x % x F )/mm 重量 /kg 82 














18.6.3 快速 液压 接头 (图 18-37 ) 











多 18-37 




















(1) 用 途 ”用 作 各 种 超 高 压 的 分 离 式 液压 管 路 、 设 备 之 间 的 连接 
件 ， 其 特点 是 连接 迅速 ， 安 全 可 靠 。 
(2) 规格 见 表 18-33。 














. 994 . 












































I 工作 压力 主要 尺寸 /mm 
型 号 重量 /kg 
/MPa 外 径 全 长 | 接头 外 螺纹 | 外 套 内 螺纹 
LKJI 70 27 85 M16 x1.5 M10 x1.5 0.4 
18.6.4 液压 钢丝 绳 切断 器 (图 18-38) 
图 18-38 
(1) 用 途 用 于 切断 钢丝 缆绳 、 起 吊 钢丝 网 多 


、 捆 扎 和 牵引 钢丝 








(2) 规格 见 表 18-34。 


表 18-34 液压 钢丝 绳 切断 器 的 规格 














可 切断 钢丝 强 手柄 作用 力 | 剪 切 力 AEH 外 形 尺寸 重量 
直径 /mm /kN /kN 厚度 /mm /mm /kg 
10 ~32 0.2 75.0 0.3 ~0.4 





400 x 200 x 104 
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19.1 金属 切削 类 


19.1.1 电钻 (GB/T 5580 一 2007) 








1) H MRA, EE 

















































































































电动 工具 


] 于 对 金属 件 钻 孔 ， 也 适用 于 对 木 
































































































































































































































材 、 塑 料 件 等 钻 孔 。 是 一 种 应 用 最 广泛 的 电动 工具 。 
2) 规格 见 表 19-1。 
表 19-1 电钻 的 规格 (GB/T 5580—2007 ) 
电钻 规格 | 额定 输出 | 额定 转 矩 | 噪声 值 | 电钻 规格 | 额定 输出 | 额定 转 矩 | 噪声 值 
/mm 功率 /W | [Nm |/dB(A) /mm 功率 /W | ZN:m |/dB(A) 
4 A 三 80 三 0.35 C 三 200 三 2.50 
C 三 90 三 0.50 13 | A =230 三 4.00 86 
6 IA 三 120 三 0. 85 B 三 320 三 6.00 
B 三 160 三 1.20 84 A 三 320 三 7.00 
C 三 120 三 1.00 $ B =400 三 9.00 ŠG 
8 A 三 160 三 1.60 19 | A 三 400 | =12.00 
B =200 三 2.20 23 |A 三 400 | =16.00 
C 三 140 =1.50 32 | A z500 | =32.00 92 
10 | A 三 180 三 2.20 86 
B 三 230 三 3.00 
注 : 1. 电钻 规格 指 电钻 钻 削 抗 拉 强度 为 390MPa 钢材 时 所 允许 使 用 的 最 大 钻 
头 直径 。 
2. 电钻 按 电源 种 类 分 为 单 相 交流 电钻 、 直 流 电钻 和 交 直 流 两 用 电钻 ， 
安 基本 参数 和 用 途 分 为 A 型 (普通 型 ) 电钻 、B 型 (重型) 电钻 和 
C 型 〈 轻 型 ) 电钻 。 
3. 6mm, 8mm, 10mm, 13mm 电钻 采用 三 爪 式 钻 夹 头 ，19mm，23mm ， 
32mm 电钻 采用 莫 氏 2 号 圆锥 套 简 〈 钻 轴 ) 。 圆 锥 套 简 紧 固 的 钻头 必 

















须 是 莫 氏 2 号 锥 柄 麻花 钻 。 
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19.1.2 Ehe 











































































































(1) 用 途 用 于 冲 剪 金属 板材 以 及 塑料 板 、 布 层 压板 、 纤 维 板 等 
非 金属 板材 ， 尤 其 适用 于 冲 剪 各 种 几何 形状 的 内 孔 。 由 于 其 是 利用 上 下 
冲 头 进行 冲 切 ， F 冲 剪 后 板材 不 变形 。 

2) 规格 

表 19-2 电 冲 剪 的 规格 
型 号 规格 /mm 性 分 钟 冲 切 次 数 | 重量 /kg 
JIH-1.3 1.3 1260 z3 
J1H-1.5 ks 1500 3 
JIH-2.5 2.5 700 4 
JIH-3.2 3.2 900 5.5 
注 : 1. 电 冲 剪 390MPa 热 轧 钢板 的 最 大 厚度 。 























2. 单 相 串 励 电 
19.1.3 FRARI (hr 8641 999) 
(1) 用 途 ”以 上 下 刀片 的 前 

材 及 橡胶 板 、 塑 料 板 等 。 尤 其 






































薄 钢 板 、 钢 带 




















dF 





















































， 切 边 平整 。 


电压 为 220V， 软 电缆 长 度 为 2. 5m。 


A Ja 
È Jš 


Afd 





















































(2) 规格 
R 19-3 手持 式 电 剪刀 的 规格 (JB/T 8641—1999 ) 
Ei | 剪 切 余 料 | 每 次 剪 切 | 空 载 噪声 
| 规格 $ . 
型 号 出 宽度 KE |( 声 功率 级 ) 
/mm 
/mm /mm /dB(A) 
J1J-1.6 1.6 45 +3 560 + 10 84 
J1J-2 2 45 +3 560 + 10 85 
J1J-2.5 2.5 40 +3 470 +10 86 
J1J-3.2 3⁄2 35 +3 500 +10 87 
J1J4.5 4.5 30 +3 400 +10 92 
注 : 1. ESA Eta H, B: 度 Rm =390MPa 热 轧 钢板 的 最 大 厚 
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源 电压 为 220V， 软 
































电缆 长 度 为 2.5m。 
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19.1.4 O E 
(1) 用 途 用 于 锯 割 金属 板 、 管 、 棒 等 材料 以 及 合成 材料 、 木 材 














等 。 





(2) 规格 见 表 19-4。 
表 19-4 电动 刀 锯 的 规格 (JB/T 6209—1999 ) 


往复 锯 割 范围 /mm| 窑 载 噪声 





























规格 | 额定 输出 | 工作 轴 每 分 | ，. 重量 
型 号 N .ww | 行程 | 管材 | 钢板 |( 声 功率 级 ) 
/mm | 功率 /W | 钟 往复 次 数 /kg 
/mm | 外 径 | 厚度 | /dB(A) 
J1F-26 | 26 三 260 =550 26 | 115 | 12 86 3.2 
JIF-30 | 30 三 360 三 600 30 | 115 | 12 88 3.6 






































注 : 1. 额定 输出 功率 指 电 动机 的 额定 输出 功率 。 
2. 单 相 串 励 电 动机 驱动 ， 电 源 电压 为 220V ， 软 电缆 长 度 为 2. 5m。 
19.1.5 电动 自 爬 式 锯 管 机 
(1) 用 途 ”用 于 割断 大 口径 钢管 、 适 铁 管 和 加 工 焊 件 的 坡 口 。 其 




















































































































工作 原理 是 利用 铣 刀 铣 削 来 割断 金属 管 ， 是 一 种 以 小 制 大 的 工具 。 
(2) 规格 ” 见 表 19-5, 
表 19-5 电动 自 怜 式 锯 管 机 






































适用 管 径 | 切割 深度 | 输出 功率 | 铣 刀 轴 转 速 | 爬行 进 给 速度 | 重量 








型 号 





/mm /mm AW /(r/min) | /(mm/min) /kg 
J3UP-35 133 ~1000 <35 1500 35 40 80 
J3UP-70 200 - 1000 <20 1000 70 85 60 




















= 


. 三 相 异 步 电动 机 驱动 ， 电 源 电压 为 380V 。 
J3UP-35 型 用 于 锯 割 高 合金 钢管 、 不 锈 钢管 ， 为 厚 壁 型 饥 管 机 。 
J3UP-70 型 用 于 锯 害 铸铁 管 、 普 碳 钢管 和 低 合金 钢管 ， 为 薄 壁 型 锯 管 
机 。 
19.1.6 ”型 材 切割 机 (JB/T 9608—1999) 

(1) MR 利用 纤维 增强 薄片 砂轮 切割 圆 形 或 异型 钢管 、 铸 铁 管 、 
钢 、 角 钢 、 槽 钢 、 扁 钢 等 型 材 。 








注 : 








Ss 



























































Pam 
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(2) 规格 见 表 19-6。 
表 19-6 型 材 切割 机 的 规格 (JB/T 9608—1999) 














































































































i > 轮 线 速 度 
laea 额定 | 最 大 加 本 
型 号 出 功率 | HE | 割 直径 形式 
外 径 ) 60 70 80 |Zkg 
/W |/N:m| /mm 
¿mi 主轴 空 载 转速 (r/min) 
J1G-200 200 三 600 | 三 2.3 20 <5730 | <6680 | 三 7640 | — | FR 
J1 G-250 250 三 700 | =3.0 25 <4580 | <5340 | <6110| 一 | ËR 
J1 G-300 300 三 800 | 三 3.5 30 三 3820 | <4450 | <5090 | 15 | JZ 
J1 G-350 350 三 900 | 三 4.2 35 <3270 | <3820 | <4360 | 16. 5 | J # sÀ 
J1 G-400 400 | 三 1100| >5.5 50 三 2860 | <3340 | <3820 | 20 | Jz 
J1G-400 400 | 三 2000| 三 6.7 50 <2860 | <3340 | <3820 | 100 | 铸铁 座 
JIGX-400| 400 | 三 2000 | 三 6.7 50 <2860 | <3340 | <3820 | 100 | # ET 
J3G-400 400 | 三 2000| >6.7 50 <2860 | <3340 | <3820 | 80 | 铸铁 座 
J3G4-400 | 400 | 三 2000| 三 6.7 50 三 2860 | <3340 | <3820 | 67 | 钢 结构 
J3GX-400| 400 | 三 2000 | 三 6.7 50 三 2860 | <3340 | <3820 | 80 | # E 2 
注 : 1. 切割 机 的 最 大 切割 直径 是 抗 拉 强 度 为 390MPa 圆 钢 的 直径 。 
2. 电源 电压 : JIG 型 为 220V，J3G 型 为 380V; 软 电缆 长 度 为 2.5Sm。 



































19.1.7 电动 焊 缝 坡 口 机 








(1) 用 途 ”用 于 对 金属 构件 在 焊接 之 前 开 各 种 形状 (如 V 形 、 双 
V 形 、K 形 、Y 形 等 ) 各 种 角度 (20°, 25°, 30°, 37.5°, 45°, 50°, 
55°, 60°) 的 坡 口 。 

(2) 规格 见 表 19-7。 
表 19-7 ”电动 焊 缝 坡 口 机 的 规格 














切口 斜 边 最 | 输入 功率 | 冲击 频率 | 加 工 速度 | 加 工 材料 厚 | 重量 











型 号 x 
大 宽度 /mm AW /Hz (m/min) 度 /mm /kg 
J1P1-10 10 2000 80 <2.4 4~25 14 












































注 : 单 相 串 励 电 动机 驱动 ， 电 源 电 压 为 220V。 
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19.2 Æ% 


19.2.1 台式 砂轮 机 (JB/T 4143—1999 ) 

(1) HR ” 单 相 感应 式 砂轮 机 适用 于 修理 三 和 实验 室 对 零件 的 磨 
前 、 去 毛刺 及 修 磨 刀 刃具 等 。 三 相 感 应 式 砂轮 机 适用 于 一 般 工矿 企业 和 
修理 三 对 零件 的 麻 削 、 去 毛刺 、 清 理 铸件 及 修 磨 刀刃 具 等 。 

(2) 规格 见 表 19-8。 

表 19-8 台式 砂轮 机 的 规格 
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pa PEAME x EEE | 输出 功 | 额定 电 | 电动 机 同步 | 砂轮 安全 线 | 重量 
x 孔径 /mm | 率 /W | 压 /V 转速 (r/min) 速度 /(m/s) | /kg 
MD3215 150 x20 x32 250 220 3000 Ai 18 
MD3220 200 x25 x 32 500 220 3000 35 35 
MD3225 250) 52532 750 220 3000 40 40 
M3215 150 x20 x 32 250 380 3000 35 18 
M3220 200 x25 x 32 500 380 3000 3 35 
M3225 250 x25 x32 750 380 3000 40 40 























注 : 1. 表 中 砂轮 外 径 为 砂轮 机 的 最 大 砂轮 直径 。 
2. 砂轮 机 采用 短 时 工作 制 ， 额 定 连续 运行 时 间 为 30min。 
19.2.2 ”落地 砂轮 机 (JB/T 3770 一 2000) 
(1) 用 途 适用 于 一 般 工矿 企业 和 机 械 制 造 业 对 零件 的 磨 削 、 去 
毛刺 、 清 理 铸件 及 修 磨 刀具 等 。 
(2) 规格 见 表 19-9。 
表 19-9 落地 砂轮 机 的 规格 (JBAT 3770—2000) 


































































































m= 砂轮 直径 x 厚度 同 定 输出 功 额定 电压 | 同步 转速 | 砂轮 安全 线 | 重量 
x 孔径 /mm 率 /kW /V /(1/min) | 速度 /(m/s) | /kg 
M3020 | 200 x25 x32 0.5 380 3000 35 75 
M3025 | 250 x25 x32 0.75 380 3000 40 80 
M3030 | 300 x40 x75 1.5 380 1500 35 125 
M3030A| 300 x40 x75 1.5 380 3000 50 125 
M3035 | 350 x40 x75 1.75 380 1500 35 135 
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( 续 ) 
E 砂轮 直径 x 厚度 频 定 输出 功 | 额定 电压 | 同步 转速 | 砂轮 安全 线 | 重量 
P x 孔径 /mm 率 /kW /AV |/(1/min) | 速度 /(m/s) | /kg 
M3040 | 400x40x127 |3.0(2.2) | 380 1500 35 140 
M3050 | 500 x 50 x203 4.0 380 1000 35 5 
M3060 | 600 x65 x305 5.5 380 1000 35 = 





šE: 1. 


3 


19.2.3 手持 式 直 向 砂轮 机 

(1) HR 配 装 平 形 砂轮 ， 以 砂轮 圆周 
件 、 和 铸件 进行 磨 前 加 工 ， 清 理 飞 怒 、 毛 刺 和 金属 焊 颖 、 制 口 。 换 上 抛光 
轮 ， 可 用 作 清 理 金 属 结构 人 面 








砂轮 机 分 自 驱 式 砂轮 机 和 人 


$ 


P+ 


上 增加 落地 











砂轮 机 采用 短 


能 磨 前 多 种 几 人 
表 中 括号 中 数 : 
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的 锈 层 及 抛光 金属 表面 。 














这 为 自 驱 式 砂轮 机 的 额定 功率 。 
时 工作 制 ， 在 额定 功率 下 连续 运行 时 间 为 30min。 
JB/T 8197 一 1999 ) 


















































LIFTER, 


也 驱 式 砂轮 机 两 个 基 型 系列 。 在 基 型 砂轮 
除尘 箱 而 变 成 除尘 砂轮 机 ; 配备 多 功能 的 了 
可 角度 ， 而 成 为 多 能 型 砂轮 机 。 


看 对 大 型 不 易 搬 动 的 钢铁 





























(2) 规格 见 表 19-10。 
表 19-10 手持 式 直 向 砂轮 机 的 规格 (JB/T 8197 一 1999 ) 
砂轮 外 径 x P. 最 高 空 载 | 许 用 砂轮 安 | 
"= O | 额定 输入 | 额定 转 算 重量 
型 号 孔径 x 厚度 o 转速 全 线 速度 
功率 /W | /Nm /kg 
/mm /(r/min) /(m/s) 
(1) 交 直 流 两 用 、 单 相 串 励 及 三 相 中 频 砂 轮机 
S1S-80A 三 120 三 0.36 
中 80 x20 x20 <11900 三 50 一 
S1S-80B 三 250 三 0.40 
S1S-100A 三 250 三 0.50 
中 100 x20 x20 <9500 三 50 4.0 
S1S-100B 三 350 三 0.60 
S1S-125A 三 350 三 0.80 
中 125 x20 x20 <7600 三 50 4.0 
S1S-125B 三 500 三 1.10 
S1S-150A 三 500 三 1.35 
中 150 x20 x32 <6300 三 50 4.2 
S1S-150B 三 750 三 2.00 
S1S-175A 三 750 三 2.40 
中 175 x20 x32 <5400 三 50 = 
S1S-175B 三 1000 | =3.15 
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( 续 ) 
砂轮 外 径 x 最 高 空 载 | 许 用 砂轮 安 | 
Ey Í 额定 输入 | 额定 转 矩 | ”一 A 重量 
型 号 孔径 x 厚度 转速 全 线 速度 
功率 /W | /Nm /kg 
/mm /(r/min) /(m/s) 
(2) 三 相 工 频 砂轮 机 
S3S-80A 三 140 三 0.45 
中 80 x20 x20 <3000 三 35 一 
S3S-80B 三 200 三 0.64 
S3S-100A 三 200 三 0.64 
中 100 x20 x20 <3000 =35 11 
S3S-100B 三 250 =0. 80 
S3S-125A 三 250 三 0.80 
中 125 x20 x20 <3000 三 35 12 
S3S-125B 三 350 三 1. 15 
S3S-150A 三 350 三 1.15 
中 150 x20 x32 <3000 三 35 12 
S3S-150B =500 三 1.60 
S3S-175A 三 500 三 1.60 
中 175 x20 x32 <3000 三 35 E 
S3S-175B 三 750 三 2.40 
注 : 表 中 砂轮 外 径 为 砂轮 机 使 用 的 最 大 砂轮 直径 。 
19.2.4 软 轴 砂 轮机 
(1) 用 途 用 于 对 大 型 笨重 及 不 易 搬 动 的 机 件 或 铸件 进行 磨 削 ， 





去 毛刺 ， 清 理 飞 边 。 





(2) 规格 








见 表 19-11, 
































R 19-11 软 轴 砂轮 机 的 规格 




































































Wi rw t 
到 x 孔径 /mm AW /(r/min) 直径 | 长度 | 内 径 | 长度 /kg 
M3415 | 150 x20 x32 |1000 2820 13 |2500 | 20 |2400 45 
M3420 | 200 x25 x32 |1500 | 2850 16 |3000 25 |3000 50 
注 : 1. 砂轮 许 用 安全 线 速 度 三 35m/s。 
2. 三 相 异 步 电 动机 了 驱动， 电源 电压 为 380V。 
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19.2.5 盘 式 砂 光 机 
(1) HR 配 装 圆 形 砂纸 ， 用 于 对 金属 构件 和 木 制品 表面 砂 磨 和 
抛光 ， 也 可 用 于 清除 工件 表面 涂料 及 其 他 打磨 作业 。 抛 光 与 除 锈 时 配 装 
羊绒 抛光 轮 和 钢丝 轮 。 
(2) 规格 见 表 19-12。 
表 19-12 盘 式 砂 光 机 的 规格 














































































































m 规格 (砂纸 直径 ) | 额定 电压 | 输入 功率 转速 重量 
/mm /V /W /(r/min) /kg 

SIA-180 180 220 570 4000 2.3 
进口 产品 150 220 180 12000 1.3 
进口 产品 125 220 180 12000 1.1 
























































注 : 单 相 串 励 电 动机 驱动 ， 软 电缆 长 度 为 2. Sm。 
19.2.6 带 式 砂 光 机 (图 19-1) 























手持 式 砂 带 机 台式 砂 带 机 








图 19-1 
































(1) 用 途 用 于 砂 磨 木板、 地板 ， 也 可 用 于 清除 涂料 、 金 属 表 函 
除 锈 等 。 
(2) 规格 见 表 19-13。 
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R 19-13 带 式 砂 光 机 的 规格 

































































































































































l: 砂 带 尺寸 吵 带 速度 ( 双 速 ) | 额定 电压 | 输入 功率 | 重量 
形式 | 规格 
( 宽 x 长 )/mm / (m/min) AV AW /kg 
手持 式 | 76 76 x533 450/360 220 950 4.4 
手持 式 | 110 110 x 620 350/300 220 950 7.3 
台式 | 150 | 150 x1200 640( 单 速 ) 380 750 60 
19.2.7 摆动 式 平板 砂 光 机 (JB/T 8732 一 1999 ) 
(1) MR ”在 平板 上 配 装 刚玉 或 其 他 磨料 的 砂纸 (或 砂 布 ) 对 木 
材 、 金 属 材 料 等 表面 进行 砂 磨 ， 也 可 用 于 清除 涂料 及 其 他 打磨 抛光 作 
业 。 
(2) 规格 见 表 19-14。 
表 19-14 摆动 式 平板 砂 光 机 的 规格 (JB/T 8732—1999 ) 
区 额定 输入 | 空 载 每 分 钟 | 空 载 噪声 ( 声 | 平板 尺寸 | 人 砂纸 尺寸 
型 号 | 规格 SN , 
功率 /W | 摆动 次 数 | 功率 级 )/dB(A)| /mm /mm 
S1B-120 | 120 120 82 
S1B-140 | 140 140 82 
S1B-160 | 160 160 84 93 x185 | 93 x228 
S1B-180 | 180 180 84 110 x110 |114 x140 
10000 
S1B-200 | 200 200 84 112 x110 |114 x140 
S1B-250 | 250 250 84 114 x234 |114 x280 
S1B-300 | 300 300 86 
S1B-350 | 350 350 86 
注 : 1. 制造 厂 应 在 每 一 档 砂 光 机 的 规格 上 指出 所 对 应 的 平板 尺寸 ， 注 明 
BRER”, “MEER” FER 
2. 空 载 摆 动 次 数 是 指 砂 光 机 空 载 时 平板 摆动 的 次 数 (摆动 1 周 为 1 
次 ) ， 其 值 等 于 偏心 轴 的 空 载 转速 。 
3. 单 相 串 励 电动 机 驱动 ， 电 源 电 压 为 220V， 软 电缆 长 度 为 2. Sm。 
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19.2.8 模具 电 磨 (JB/T 8643—1999) 











































































































(1) HR 配 装 各 种 形式 的 磨 头 或 各 种 成 形 铣 刀 ， 对 金属 表面 进 
行 磨 削 和 铣削 。 主 要 用 于 金属 模具 中 型 腔 和 复杂 零件 的 磨 削 ， 是 以 磨 代 
粗 刮 的 工具 。 

(2) 规格 见 表 19-15。 

表 19-15 模具 电 麻 的 规格 (JB/T 8643 一 1999 ) 
， BARY | 额定 输出 功率 | MER | 最 高 空转 转速 重量 
— /mm AW /N.m /(r/min) /kg 
S1J-10 中 10 x16 三 40 三 0.022 <47000 0.6 
S1J-25 425 x 32 三 110 三 0.08 <26700 1.3 
S1J-30 430 x32 三 150 三 0. 12 <22200 1.9 
注 : 1. 单 相 串 励 电 动机 了 驱动， 电源 电 压 为 220V， 软 电缆 长 度 为 2. Sm。 























2. 使 用 安全 工作 线 速 度 不 





19.2.9 S ÆRE 











(1) HE 专 
或 铸铁 气门 座 。 
(2) 规格 


] 于 修 磨 内 | 








见 表 19-16。 


KT 35m/s 的 磨 头 。 

















然 机 〈 如 汽车 、 拖 拉 机 发 动机 ) 等 的 钢 


表 19-16 气门 座 电 磨 的 规格 








型 号 


砂轮 直径 /mm 








额定 


电流 /A 


空 载 转速 





| 中 
ap 
EH 
Rs 
= 
oa 


/(r/min) 





J1Q-62 <62 1.8 <14500 4 




















注 : 1. 


电 磨 配 装 砂轮 应 是 特级 氧化 铝 
42mm, 48mm, 52mm, 58mm, 62mm; 分 别 适 


砂轮 ， 规 格 〈 直 径 ) £ 30mm, 38mm, 





用 的 气门 座 直 径 为 7 ~ 


8mm, 8 ~9mm，9 ~10mm，11~12mm，12 ~13mm，14 ~1Smm。 


2. 单 相 串 励 电动 机 驱动 ， 
角 向 磨 光 机 (GB/T 7442 一 2007) 


纤维 增强 钱 形 砂轮 进行 磨 削 ， 主 3 








19. 2. 10 
(1) 用 途 Mx 














电源 ! 

















电压 为 220V ， 软 电线 长 度 为 2. Sm。 




















用 于 金属 件 的 


























修 磨 及 型 材 的 切割 ， 焊 接 前 玫 
其 他 人 砂 光 作 业 。 配 装 金刚 石 切割 片 ， 可 切割 非 金属 材料 ， 如 人 砂 、 石 





RÑ 


° 








F 坡 口 以 及 清理 工作 








F 飞 翅 、 毛 刺 、 除 锈 或 进 
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(2) 规格 见 表 19-17。 
表 19-17 和 角 向 磨 光 机 的 规格 (JBAT 7442 一 2007 ) 
砂轮 外 径 K 最 高 空 载 | 轴 伸 端 | 空 载 噪声 | _ 
P o | 额定 输出 EE ” E = 
型 号 | x 内 径 转速 螺纹 “|(A 声 压 级 ) 
功率 /W | /AN.m /kg 
/mm /(r/ min) /mm /dB(A) 
SI M-100A 三 200 三 0.30 15000 
100 x 16 M10 88 1.6 
S1M-100B =250 =0.38 (13500) 
SIM-115A 三 250 三 0.38 13200 
115 x22 M10 90 1.9 
SIM-115B 三 320 三 0.50 (11900) 
SIM-125A 三 320 三 0.50 12200 
125 x22 M14 91 3 
S1M-125B 三 400 三 0.63 (11000) 
10000 
S1 M-150A| 150 x22 = 500 三 0. 80 M14 91 4 
(9160) 
S1M-180C 三 710 学 1523 
8480 
S1M-180A| 180 x22 | 三 1000 三 2.00 M14 94 SeT. 
(7600) 
S1M-180B =1250 =2.50 
S1M-230A 三 1000 三 2.80 6600 
230 x22 M14 94 6 
S1M-230B 三 1230 >3.55 (5950) 
E: 1. 最 高 空 载 转速 栏 中 ， 括 号 外 数值 为 砂轮 安全 工作 线 速度 为 80m/s 时 





最 高 空 载 转速 ， 括 号 内 数值 为 砂轮 安全 工作 线 速度 为 72m/s 时 最 高 
2. 单 相 串 励 电 动机 驱动 ， 电 源 电 压 为 220V ， 软 电缆 长 度 为 2. 5m。 












































19.2.11 磨 光 机 

(1) AR 磨 光 机 两 端 伸 长 轴 制 有 锥 形 螺纹 ， 可 以 旋 人 磨 轮 、 抛 
轮 ， 用 以 磨 光 、 抛 光 各 类 零件 。 

(2) 规格 ”市场 产品 见 表 19-18。 
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表 19-18 磨 光 机 的 规格 
工作 定额 | 转速 重量 
型 号 功 计 /及 电压 AV H/A 
号 [AF m (%) |Z(umin) | /kg 
JP2-31-2 3000 380/220 6.2/10.7 2900 48 
JP2-32-2 4000 380/220 8.2/14.2 60 2900 55 
JP2-41-2 5500 380/220 10.2/17.6 2900 75 
19.3 ”装配 作业 类 
19.3.1 电动 扳手 (JB/T 5342—1999) 
(1) Há 配 用 六 角 套 简 头 ， 用 于 装 拆 六 角 头 螺栓 或 螺母 。 
(2) 规格 见 表 19-19。 
表 19-19 电动 扳手 的 规格 (JBZT 5342 一 1999 ) 
e 规格 适用 范围 力矩 范围 “| 方 头 公 称 尺寸 边 心 距 
SRT /mm /mm /N:m /mm /mm 
Pl1B-8 8 M6 ~ M8 4~15 10x10 <26 
P1B-12 12 M10 ~ M12 15~60 12.5 x12.5 <36 
P1B-16 16 M14 ~ M16 50 ~150 12, 512.5 <45 
P1B-20 20 M18 ~ M20 120 ~ 220 20 x20 <50 
P1 B-24 24 M22 ~ M24 220 ~ 240 20 x20 <50 
P1B-30 30 M27 ~ M30 380 ~ 800 25x25 <56 
P1B-42 42 M36 ~ M42 750 ~ 2000 25 X25 <66 
注 : 1. 电动 扳手 的 规格 是 指 在 刚性 衬 垫 系统 上 ， 装 配 精制 的 强度 级 别 为 6.8 




















(GB/T 3098) 内 外 螺纹 公差 配合 为 6H/6g (GB/T 197) 的 普通 粗 牙 螺 









































纹 (GB/T 193) 的 螺栓 所 允许 使 用 的 最 大 螺纹 直径 d (mm), 





n> 














两 种 形式 ， 相 应 在 其 型 
20B。 
3. 单 相 呈 






































Jj) 





HIT 




















电动 机 驱动 ， 电 源 电压 为 220V， 软 


电动 扳手 按 其 离合 器 结构 分 成 安全 离合 器 式 (A 型 ) A 
号 最 后 位 置 标 明 A. B. J: P1B-16A, P1B- 




















FIt (B) 


BAKEN 2. 5m, 
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19.3.2 电动 螺钉 旋 具 (JB/T 10108 一 1999) 
(1) ME ”适用 于 一 般 环 境 条 件 下 ， 近 紧 或 拆 印 机 螺钉 、 螺 母 和 
木 螺 钉 、 自 攻 螺 钉 。 









































(2) 规格 见 表 19-20。 
表 19-20 电动 旋 具 的 规格 (JB/T 10108 一 1999 ) 
适用 范围 /mm 

PS 规格 mar 额定 输出 | 拧紧 力矩 | 重量 
Æ 7T IR: 

/mm HUBE s. 功率 /W /N.m /kg 

IRET | gsr 

P1 L-6 6 M4 ~ M6 <4 >85 2.45 ~8.5 2 
注 : 1. 木 螺 钉 4 是 指 在 一 般 杂 木 中 木 螺钉 的 规格 。 









































2. 单 相 串 励 电动 机 驱动 ， 电 源 电压 为 220V， 软 电缆 长 度 为 2. Sm。 
19.3.3 电动 胀 管 机 (E 19-2) 

(1) Hë MFI KEME mn 
的 直径 ， 使 其 与 锅炉 管 板 连接 部 位 紧密 
胀 合 ， 使 之 不 会 漏水 、 漏 气 ， 并 能 承受 
一 定 的 压力 。 适 用 于 锅炉 制造 和 安装 ， 
石油 化 工 换 热 器 及 冷凝 器 等 的 制造 和 修 
理 。 
















































































(2) 规格 见 表 19-21。 
表 19-21 电动 胀 管 机 的 规格 
型 号 胀 管 直径 | 输入 功率 | 额定 转 矩 | 额定 转速 | 主轴 方 头 重量 /le 
/mm /AW ZN m | /(r/min) | 尺寸 /mm 
P3Z-13 8 ~13 510 5.6 500 8 13 
P3Z-19 13 ~ 19 510 9.0 310 12 13 
P3Z-25 19 ~25 700 17.0 240 12 13 
P3Z-38 25 ~38 800 39.0 = 16 13 
P3Z-51 38 ~51 1000 45.0 90 16 14.5 
P3Z-76 51 ~76 1000 200. 0 一 20 14.5 
































注 : 三 相 异 步 电 动机 驱动 ， 电 源 电 压 为 380V。 
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19.3.4 ”电动 拉 锣 枪 
(1) 用 途 用 于 单 面 锦 接 (h) 各 种 结构 件 上 的 抽 芯 锦 钉 。 

















(2) 规格 见 表 19-22。 
表 19-22 ”电动 拉 钾 枪 的 规格 














型 号 适用 抽 芯 锦 钉 规格 | 输入 功率 | 输出 功率 | 最 大 拉力 | 重量 
j /mm AW AW /AN /kg 
P1M-5 <5 400 220 8000 29 
































注 : 单 相 串 励 电 动机 驱动 ， 电 源 电压 为 220V。 
19.4 林木 加 工 类 


19.4.1 J (JB/T 7843—1999) 

(1) 用 途 适用 刨 削 各 种 木材 平面 、 倒 棱 和 裁 口 。 用 手 握 持 操作 ， 
开关 带 有 锁定 装置 。 附 有 台 架 的 电 刨 可 翻转 固定 于 台 架 上 ， 做 小 型 台 人 刨 
使 Jo 

(2) 规格 见 表 19-23。 

K 19-23 电 刨 的 规格 (JB/T 7843—1999) 
































































































































m 。 | 并 前 宽度 包 前 深度 | 额定 输出 | 额定 转 箱 SRECA 声 | 重量 As 
/mm /mm | 功率 /W | /Nm | E22)/ZdB( A) 

M1B-60 x1 60 1 三 180 三 0. 16 90 2.2, 
M1B-80 x 1 80 1 =250 三 0.22 90 2.5 
M1B-80 x2 80 2 =320 =0.30 90 4.2 
M1B-80 x3 80 3 =370 三 0.35 92 J 
M1B-90 x2 90 2 三 370 三 0.35 92 I3 
M1B-90 x3 90 3 =420 =0.42 92 D3 
MI1B-100 x2 100 2 =420 =0.42 92 4.2 

Ho ARBIL, BULEH 220V, HBAKEN 3m, 















































19.4.2 电 圆 锯 (JB/T 7838—1999) 
(1) HÆ 配 装 木工 圆 锯 片 ， 用 于 锯 割 木材 、 纤 维 板 、 塑 料 和 软 
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电缆 ， 以 及 类 似 材料 。 
(2) 规格 见 表 19-24。 
表 19-24 电 圆 锯 的 规格 (JB/T 7838 一 1999 ) 
额定 输 | 额定 | 最 大 锯 ' 空 载 噪声 
| 规格 ES j RAII O 重量 
型 号 出 功率 | me | 市 深度 | C | (A 声 压 级 ) 
/mm p f /kg 
AW /N:m| /mm /dB(A) 
M1Y-160 |160 x30| 三 430 | 三 2.00 三 50 三 45° 92 3:53] 
M1Y-180 |180 x30| =510 | 三 2.00 三 55 三 45° 92 3.9 
MI1Y-200 |200 x30| =560 | =2.50 三 65 三 45° 92 5.3 
M1Y-250 |250 x30| =710 | 三 3.20 三 85 三 45° 94 8 
M1Y-315 |315 x30| =900 | =5.00 | =105 三 45° 94 95. 
注 : 1. 规格 指 可 使 用 的 最 大 锯 片 外 径 x 孔径 。 
2. 单 相 串 励 电 动机 驱动 ， 电 源 电 压 为 220V， 软 电缆 长 度 为 2. Sm. 


19.4.3 电动 曲线 锯 (JB/T 3973—1999 ) 



























































(1) AR 配 装 曲线 锯条 ， 对 木材 、 金 属 、 塑 料 、 橡 胶 等 板 料 进 


行 直 线 和 

















物 、 泡 沫 塑料 、 纸 板 等 。 
(2) 规格 见 表 19-25。 
表 19-2S 电动 曲线 锯 的 规格 (JB/T 3973—1999) 





























1 线 饥 割 ， 还 可 安装 锋利 的 刀片 ， 裁 切 橡 胶 、 皮 革 、 纤 维 织 













































































规格 。 | a CEERD oa FRE | 
型 号 larap) | U S I bega PETE] (A 声 压 级 ) | T 
汤面 DEW | EP ma swa | 
M1Q-40 40(3) 三 140 三 1600 18 86 == 
M1Q-55 55(6) 三 200 =1500 18 88 2D 
M1 Q-65 65(8) 三 270 三 1400 18 88 25 
注 ; 1. 额定 输出 功率 是 指 电动 机 的 输出 功率 。 
2 曲线 锯 规 格 指 垂直 锯 制 一般 硬木 的 最 大 厚度 ， 括 号 内 数值 为 锯 制 抗 
拉 强度 为 390MPa 钢板 的 最 大 厚度 。 
3. 单 相 串 励 电 动机 驱动 ， 电 源 电压 为 220V， 软 






































电缆 长 度 为 2. 5m。 
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19.4.4 电动 木工 羡 眼 机 















































(1) HR ” 配 用 方 眼 钻头 ,用 于 在 木质 工件 上 溺 方 眼 ， 去 掉 方 眼 
钻头 的 方 完 后 也 可 用 来 钼 圆 孔 。 
(2) 规格 见 表 19-26。 
表 19-26 ”电动 木工 羡 眼 机 的 规格 
E HIRERE | MIRRE | 夹 持 工作 尺寸 | 电动 机 功率 | 重量 
RN /mm /mm /mm /AW /kg 
ZMK-16 8~16 <100 <100 x 100 550 74 
注 : KIRILA WPE SK: 一 种 为 单 相 异步 电动 机 驱动 ,电源 电压 为 220V; 



































另 一 种 为 三 相 异 步 电动 机 驱动 











19.4.5 木工 多 用 机 





(1) 用 途 用 于 对 木质 工件 进 

















行 饮 、 














电源 








电压 为 380V;， 频率 均 为 50Hz。 











刨 及 其 他 加 工 。 



















































































(2) 规格 见 表 19-27。 
表 19-27 木工 多 用 机 的 规格 

o BIB) | 饥 割 厚度 | 锯 片 | 工作 台 升 降 范 围 | 电动 机 | 
ma [ZURE] ye] < m mm eal 功率 | 重量 

Z (r/min) /kg 

/mm AW 
MQ421 3000 160 50 200 5 65 1100 60 
MOQ422 3000 200 90 300 5 95 1500 125 
MQ422A 3160 250 100 300 5 100 2200 3000 
MQ433 A/1 3960 320 = 350 5 - 120 140 3000 350 
MQ472 3960 200 二 350 5 - 100 90 2200 270 
MJB180 5500 180 60 200 — — 1100 80 
MDJB180-2 5500 180 60 200 = === 1100 80 
注 : 1. MQ421、MJB180、MDJB180-2 型 为 单 相 异 步 电动 机 驱动 ,电源 电 压 为 

















20V; J 
50Hz, 


其 余 型 号 均 为 三 相 异 步 











电动 机 驱动 ， 电 源 














电压 为 380V， 频 率 均 为 














2. 各 型 号 木工 多 用 机 的 其 他 加 工 














EJI: MQ421 型 一 销 孔 、 开 企 口 、 开 桦 、 磨 








刀片 、 麻 锯 片 ，MQ422 型 一 钻 孔 、 裁 口 、 开 桦 、 磨 刀具 ; MQ422A 型 一 裁 


H; MQ433AZ1 型 一 压 刨 、 开 





型 一 无 ， MDJB180-2 型 一 开 企 口 





企 口 ; MQ472 型 一 压 刨 、 开 企 口 ; MJB180 











HAE JHE BUJ, BET o 
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19.4.6 木工 电钻 
(1) HR 配 装 销 头 ， 用 于 在 木质 工件 上 外 削 大 直径 孔 。 
(2) 规格 见 表 19-28。 

表 19-28 ”木工 电钻 的 规格 
























































aa | 销 孔 直径 | mawe | amea | 输出 功率 | 电流 | 重量 
a /mm /mm / (r/min) /AW /A /kg 
M3Z-26 <26 800 480 600 1.52 | 10.5 

















注 : 三 相 异 步 电 动机 驱动 ， 电 源 电压 为 380V。 
19.5 建筑 道路 类 


19.5.1 $Œ (GB/T 7443 一 2007) 
(1) 用 途 用 于 在 一 般 环 境 条 件 下 ， 对 混凝土 、 岩 石 、 砖 墙 等 类 
似 材 料 进行 销 孔 、 开 槽 、 辫 毛 等 作用 。 
(2) 规格 见 表 19-29。 
表 19-29 ” 电 锤 的 规格 (GB/T 7443—2007 ) 



































型 导 Z1C-16 Z1C-18|Z1C-20 Z1C-22|Z1C-26 Z1C-32|Z1C-38 Z1C-50 











B 锤 规格 /mm 16 | 18 | 20 | 22 | 26 | 32 | 38 | 50 














HX (cm/min)= | 15 | 18 | 21 | 24 | 30 | 40 | 50 | 70 








脱 扣 力矩 /Nm 35 35 35 45 45 50 50 60 


























重量 /kg 3 3.1 — |42 |4.4 6.4 |7.4 = 























负载 噪声 | 电 锤 质量 /kg| M<3.5 B.5<M<5 5<M<7|7<M<10| M>10 























〈 声 功率 级 )| dB(A) 102 104 107 109 10 +111gM 











注 : 1. 电 锤 规格 指 在 C30 号 混凝土 〈 抗 压强 度 30MPa ~35MPa) 上 作业 时 的 
最 大 钻 孔 直径 。 

2. 单 相 串 励 电 动机 驱动 ， 电 源 电压 为 220V， 软 电缆 长 度 为 4. 5m。 

3. 电 锤 头 部 的 结构 形式 应 符合 GBZT 6335. 1 一 1996 中 规定 ， 钻 杆 应 能 用 
手 顺利 地 插入 电 锤 头 部 ， 当 锁定 电 锤 的 铬 卡 后 ， 钻 杆 能 轴 向 移动 ， 
但 不 能 将 其 从 电 锤 中 拔 出 。 
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19.5.2 ”电动 锤 钻 

(1) HR ”电动 锤 外 具有 两 种 运动 功能 :其 一 ， 当 冲击 带 旋 转 时 ， 
配 用 电 锤 钻头 ， 可 在 混凝土 、 岩 石 、 砖 墙 等 脆性 材料 上 进行 钻 孔 、 开 
E, KESA; 其 二 ， 当 有 旋转 而 无 冲击 时 ， 配 用 麻花 钻头 或 机 用 木 
工 销 头 ， 可 对 金属 、 塑 料 、 木 材 等 进行 销 孔 。 

(2) 规格 ” 见 表 19-30, 
表 19-30 ”电动 锤 钻 的 规格 

































































规格 | ekim | 转速 “| 每 分 钟 和 瞪 入 功率 和 








=p 
EE 
= 
be 
ER 
El 























/mm 混凝土 | 钢 | 木材 Z(min) | 冲击 次 数 | /W /AW /kg 
20 * 20 13 30 0 ~900 0 ~ 4000 520 260 2.6 
26 * 26 13 = 0 ~550 0 ~3050 600 300 3.5 
38 38 13 = 380 3000 800 480 S.S 
16 16 10 = 0 - 900 0 ~3500 420 = 3 
20 * 20 13 T 0 ~900 0 ~3500 460 = 3.1 
22: 22 13 一 | 0~1000 | 0~4200 500 = 2.6 
25" 25 13 — 0 ~ 800 0 ~3150 520 = 4.4 





























EE: 1. 带 * 的 规格 ， 带 有 电子 调 速 开关 。 
2. 规格 25mm 及 38mm 锤 钻 可 配 用 50 ~ 90mm 空心 钻 ， 用 于 在 混凝土 上 
钻 大 口径 孔 。 
3. 单 相 串 励 电动 机 驱动 ， 电 源 电压 为 220V， 软 电缆 长 度 为 2. Sm。 




































































19.5.3 冲击 电钻 (JB/T 7839 一 1999) 

(1) MR ”冲击 电钻 具有 两 种 工作 形式 。 当 调节 至 第 一 旋转 状态 
时 ， 配 用 麻花 钻头 ， 与 电钻 一 样 ， 适 用 于 在 金属 、 木 材 、 塑 料 等 材料 上 
销 孔 ; 当 调 节 至 旋转 带 冲击 状态 时 ， 配 用 人 硬 质 合金 冲 击 钻头 ， 适 用 于 在 
砖 石 、 轻 质 混凝土 、 陶 次 等 脆性 材料 上 钻 孔 。 

(2) 规格 见 表 19-31。 
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表 19-31 冲击 电钻 (JB/T 7839 一 1999 ) 

型 号 Z1J-10 | Z1J-12 | Z1J-16 Z1J-20 

冲击 电钻 规格 /mm 10 12 16 20 
额定 输出 功率 /W =160 =200 >240 >280 
额定 转 矩 /CN m) 三 1.4 三 2.2 >3.2 >4.5 
每 分 钟 额定 冲击 次 数 =17600 | =13600 | =11200 三 9600 
空 载 噪声 ( 声 压 级 )/dB(A) 84 84 86 86 
重量 /kg 1.6 1:97 2.6 3 
注 : 1. 冲击 电钻 规格 指 加 工 砖 石 、 轻 质 混凝土 等 材料 时 的 最 大 钻 孔 直径 。 


2. 对 双 速 冲击 电钻 表 中 的 
3. 串 励 电动 机 驱动 ， 电 
19.5.4 电动 石材 切割 机 





3. 单 相 





(1) 用 途 





水 泥 板 等 含 硅 酸 盐 的 材料 。 金 刚 石 切割 片 分 干 式 和 湿式 两 种 ， 湿 式 在 通 






























































配 装 金刚 石 切割 




















水 状态 下 使 用 。 硅 采用 纤维 增强 薄片 砂轮 ， 也 可 
混凝土 ， 但 薄片 砂轮 的 安全 线 速度 应 与 切割 机 匹配 。 






































基本 参数 系 指 低速 档 时 的 参数 。 

















源 电压 为 220V， 软 电缆 长 度 为 2. 5m。 





片 ， 用 于 切割 石材 、 大 理 石板 、 瓷 砖 、 












































j 于 切割 钢 和 铸铁 件 、 















































(2) 规格 见 表 19-32。 
表 1932 电动 石材 切割 机 的 规格 (JB/T 7825 一 1999) 
HAER >< b lm == 
s: l. enih ieren BN s 重量 
功率 /W | /N:m | 深度 /mm /kg 
外 径 x 内 径 SABER) 
Z1E-110C 110 x20 三 200 三 0.3 20 90 2.6 
Z1E-110 110 x20 三 450 =0.5 30 90 27 
Z1E-125 125 x20 三 450 三 0.7 40 90 3:2 
Z1 E-150 150 x20 三 550 三 1.0 50 91 3.3 
Z1E-180 180 x25 三 550 三 1.6 60 91 6.8 
Z1E-200 200 x25 三 650 三 2.0 70 92 = 
Z1 E-250 250 x25 三 730 三 2.8 75 92 9.0 
HE: 单 相 串 励 电动 机 驱动 ， 电 源 电压 为 220V， 软 电缆 长 度 为 2. Sm。 
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19.5.5 墙壁 开 槽 机 
(1) 用 途 配 装 硬 质 合金 专 用 铣 刀 ， 对 砖 墙 、 泥 夹 墙 、 石 膏 和 木 
材 等 材料 表面 进行 铣 切 沟 模 作业 。 
(2) 规格 见 表 19-33。 
表 19-33 ”墙壁 开 槽 机 的 规格 
































aa | 输入 功率 | 空 载 转速 

aT /W / (r/min) /mm /mm /kg 

CNF 20CA 900 9300 0 ~20 3 ~23 28 
电缆 长 度 为 2. Sm. 





注 : 单 相 串 励 电动 机 驱动 ， 电 源 电 压 为 220V， 软 















































Qa RAES 


钉 和 金属 网 及 窗纱 


一 般 用 途 圆 钢 条 (YB/T 5002 一 1993) 


第 20 w 
20.1 $J 
20.1.1 
(1) 用 途 


(2) 规格 见 表 20-1。 


钉 固 木 竹器 材 。 















































表 20-1 一 般 用 途 圆 钢 钉 的 规格 (YBAT 5002 一 1993 ) 

钉 长 钉 杆 直径 /mm 1000 个 圆 钉 重 /kg 
/mm 重型 标准 型 轻型 重型 标准 型 轻型 
10 1.10 1.00 0.90 0.079 0.062 0.045 
13 1.20 1.10 1.00 0.120 0.097 0.080 
16 1.40 1.20 1.10 0.207 0.142 0.119 
20 1.60 1.40 1.20 0.324 0.242 0.177 
25 1.80 1.60 1.40 0.511 0.359 0.302 
30 2.00 1.80 1.60 0.758 0.600 0.473 
35 2.20 2.00 1.80 1.060 0.86 0.70 
40 2.50 2.20 2.00 1.560 1.19 0.99 
45 2.80 2.50 2.20 2.220 1.73 1.34 
50 3.10 2.80 2.50 3.020 2.42 1.92 
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( 续 ) 
钉 长 钉 杆 直径 /mm 1000 个 圆 钉 重 /kg 
/mm 重型 标准 型 轻型 重型 标准 型 轻型 
60 3.40 3.10 2.80 4.350 3.56 2.90 
70 3.70 3.40 3.10 5.936 5.00 4.15 
80 4.10 3.70 3.40 8.298 6.75 S271 
90 4.50 4.10 3.70 11.30 9.35 7.63 
100 5.00 4.50 4.10 15.50 12.5 10.4 
110 5.50 5.00 4.50 20.87 17.0 13:7 
130 6.00 5.50 5.00 29.07 24.3 20.0 
150 6.50 6.00 5.50 39.42 33.3 28.0 
175 — 6.50 6.00 == 45.7 38.9 
200 = = 6.50 — — 52.1 
20.1.2 瓦 钉 (图 20-1) 
"ep 
1 
图 20-1 








(1) 用 途 专用 于 石棉 瓦 的 钉 固 ， 使 用 时 钉 帽 下 应 加 防 漏 垫圈 。 
(2) 规格 钉 长 1 (mm): 80, 90, 100, 

钉 杆 直径 d (mm): 5, 

材质 : Q235。 














20.1.3 瓦楞 钉 

(1) MR ”专用 于 固定 屋面 上 的 瓦楞 铁皮 、 石 棉 瓦 。 使 用 时 ， 须 
加 垫 羊 毛 息 垫 圈 和 瓦楞 垫圈 ， 以 防止 漏 雨 或 杀 裂 石棉 瓦 。 

(2) 规格 ” 见 表 202。 
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表 20-2 瓦楞 钉 的 规格 
长 度 ( 除 帽 )/mm 
钉 身 直径 | 钉 帽 直径 3 as E a 
/mm /mm 
每 1000 只 约 重 (kg) 
3.73 20 6.30 6.75 7:35 8.35 
3.37 20 5.58 6.01 6.44 7.30 
3.02 18 4.53 4.90 S. 25 6.17 
2.74 18 3.74 4.03 4.32 4.90 
2.38 14 2.30 2.38 2.46 = 
20.1.4 盘 头 多 线 瓦 楞 螺钉 (图 20-2 ) 
P ' 
Q S| 
y Aiu 
图 20-2 


(1) 用 途 
屋顶 、 隔 离 壁 等 
螺钉 旋 具 旋 出 。 


















































主要 用 于 把 瓦楞 钢 皮 或 石棉 瓦楞 板 固 定 在 木 建筑 物 如 











上 。 这 种 螺钉 














锤子 敲 击 头 部 ， 即 可 钉 人 ， 拨 出 时 需 用 






































































































































(2) 规格 见 表 20-3。 
表 20-3 盘 头 多 线 瓦楞 螺钉 的 规格 
公称 直径 df mm 6,7 公称 直径 d/mm | 6 | 7 
钉 杆 长 度 L/ so | eo | 65 |75 | go |10 条 头 直径 Drmm | 9 | 11 
did 钉 头 厚度 H/mm | 3 |3.2 

螺纹 长 度 Li/mm| 35 | 42 | 46 | 52 | 60 | 70 IJE P/mm 4 5 

注 : 螺钉 表面 应 全 部 镀 锌 钝 化 。 
20.1.5 $J (QB/T 1559—1992) 

(1) 用 途 ”用 于 制 修 靳 鞋 、 体 育 用 品 、 玩 具 、 农 具 、 家 具 及 装 江 


等 。 
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(2) 规格 见 表 20-4。 
3204 鞋 钉 的 规格 (QB/T 1559 一 1992 ) 
规格 ( 鞋 钉 全 长 )/mm 10 13 16 19 2 25 
钉 帆 直径 | 普通 型 P | =3.10 | =3.40 | =3.90 | =4.40 | =4.70 | =4.90 























/mm 重型 Z 三 4.50 | =5.20 | =5.90 | =6.10 | =6.60 | >7.00 














钉 帽 厚度 | 普通 型 P | >0.24 | >0.30 | =0.34 | =0.40 | >0.44 | >0.44 





/mm WMA Z | =0.30 | =0.34 | =0.38 | =0.40 | =0.44 | =0.44 




















钉 杆 未 端 宽度 | 普通 型 P | <0.74 | <0.84 | <0.94 | <1.04 | <1.14 | <1.24 





/mm 重型 Z <1.04 | <1.10 | <1.20 | <1.30 | <1.40 | <1.50 
钉 尖 角度 a P Z 
每 百 克 个 数 | 普通 型 P| 1100 | 660 | 410 | 20 | 230 | 190 
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20.1.6 平 杆 型 鞋 钉 
(1) 用 途 ”主要 用 于 钉 制 沙发 、 软 坐垫 等 ， 其 特点 是 钉 帽 大 ， 钉 
身 粗 、 连 接 牢固 。 
(2) 规格 ” 见 表 20-5。 
表 20-5 平 杆 型 鞋 箱 的 规格 










































































规格 ( 钉 全 长 ,mm) 10 13 16 19 25 
钉 帽 直径 (mmy) 4 4.5 5 5:5 6 
钉 帽 厚度 /mm 20.25 | >0.30 | >0.35 | >0.40 | >0.40 

钉 杆 末端 宽度 /mm <0.80 | <0.90 | <0.95 | <1.05 | <1.15 

ET RHE = 30° 30° 30° 35° 35° 
每 千 个 约 重 /g 102 185 333 455 556 
每 1kg 个 数 9800 5400 3000 2200 1800 

















20.1.7 和 鱼 尾 钉 
(1) 用 途 ”用 于 制造 沙发 、 软 坐垫 、 鞋 、 账 篷 、 纺 织品 、 皮 半 箱 
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看 粉 得 、 玩 具 、 小 型 农具 等 ， 其 特点 是 钉 尖 锋 利 、 连 接 牢 固 ， 以 薄 
用 较 广 。 

2) 规格 见 表 20-6。 

表 20-6 和 鱼 尾 钉 的 规格 








m ; 
Ek - 























种 类 薄型 (A 型 ) 厚 型 (B 型 ) 
钉 全 长 /mm 6 8 |10 |13 |16 |10 |13 |16 |19 2 | 25 
之 之 = = = = = = = = = 
钉 帽 直径 /mm 














2,225: | 26.2. 3.1 3.7 | 2 42. 4:51 5 Ə: 





" | | 
钉 帽 厚度 /mm 





>|>|>|>|>|>|>|>|>|>=>| > 
卡 颈 尺寸 /mm 








每 千 个 约 重 /g | 44 | 69 | 83 |122 | 180 | 132 |278 | 357 480 | 606 | 800 





En 


每 1kg 个 数 2270011440012000 8200 |5550 |7600 

















3600 |2800 |2100 |1650 | 1250 


























注 : 卡 贷 尺寸 指 接近 钉 头 处 钉 身 的 椭 
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20.1.8 骑马 钉 (图 








图 20-3 

















T 








(1) HR ”主要 用 于 固定 金属 网 、 金 属 丝 网 及 刺 丝 或 室内 外 挂 线 
等 ， 也 可 用 于 固定 捆绑 木 箱 的 钢丝 。 
(2) 规格 见 表 20-7。 
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表 20-7 ”骑马 钉 的 规格 
































钉 长 L/mm 10 15 20 25 30 
钉 杆 直径 d/mm 1.6 1.8 2 252, 2.5 
大 端 宽度 B/mm 8.5 10 10.5 11 13 
小 端 宽度 b/mm 7 8 8.5 8.8 10.5 
每 千 只 约 重 /kg 0.37 0.50 0.89 1.36 2.19 








20.1.9 Æ $T 














(1) 用 途 ”主要 用 于 汽车 轮胎 翻修 ， 作 轮胎 粘 合 面 拉 毛 、 抛 平 
(2) 规格 磨 胎 钉 全 长 x 钉 身 直 径 (mm): 
15.5 x2.7; 15.5 x3.0; 16 x2.7 
材质 : Q215, Q235, 
20.1.10 家 具 钉 (图 20-4) 














图 204 


























(1) 用 途 ” 亦 称 无 头 钉 。 专 用 于 钉 固 木 制 家 具 或 地 板 。 


(2) 规格 见 表 20-8。 
表 20-8 家具 钉 的 规格 






























































钉 长 L/mm| 19 25 |30 |32 |38 |40 |45 |50 60 |64 |70 80 82 |90 100 130 
钉 杆 直径 |1.2|1.5 1.6 2.4 
J 村 直径 1.6 1.8|1.8|1.8|2.112.3| 2.52.8|3.0|3.03.4| 4.1 
dmm |1.5|1.6 1.8 2.8 
钉 帽 直径 
1.3~1.4d 
D/mm 
材质 Q195 ,Q235 





20.1.11 高 强度 钢 钉 (WJZT 9020—1994) 
外 形 如 图 20-5 所 示 。 
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G 型 ( 光 杆 型 ) SG 型 ( 螺纹 杆 型 ) 














图 20-5 
(1) Há ” 亦 称 水 泥 钢 钉 、 水 泥 杀 。 可 用 锤子 直接 将 这 种 钢 钉 敲 
和 人 小 于 200 号 混凝土 、 人 矿渣 砖 块 、 砖 砌 体 或 厚度 小 于 3mm 薄 钢 板 ， 作 
固定 其 他 制品 之 用 。 
(2) 规格 见 表 20-9。 
表 20-9 高 强度 钢 钉 的 规格 (WJ/T 9020 一 1994 ) 
(1) 行 标 产 品 /mm 




























































































钉 杆 ETHE | ETHE || 钉 杆 钉 帽 | 钉 帆 
直径 全 长 L 直径 | 高 度 | 直径 ERL 直径 | 高 度 
d D h d D h 
形式 代号 G 形式 代号 C 
2.0 | 20 4.0 | 1.5 | 4.5 | 60,80 9.0 | 2.0 
2.2 20, 25530 45 | 15 | 5.2 | 100,120 10.5 | 2.5 
2.5 | 20 ,25 ,30 ,35 5.0 | 1.5 — 
2.8 | 20,25,30,35 5.6 | 1.5 型 式 代号 SG 
3.0 | 25,30,35,40 6.0 | 2.0 | 4.0 | 30,40,50,60 8.0 | 2.0 
3.7 | 30,35,40,50,60 | 7.5 | 2.0 | 4.8 | 40,50,60,70,80 | 9.0 | 2.0 
(2) 市 场 产 品 /mm 
钢 钉 全 长 10 13 15 20 25 30 35 40 45 
钉 杆 直径 1.2 | 1.6 | 1.6 | 1.8 12.2 |2.5 |2.8 |3.2 | 3.6 
钢 钉 全 长 50 60 70 80 90 | 100 | 110 | 130 | 150 
钉 杆 直径 4.0 |4.5 | 5.0 | 5.5 6.0 |6.5 17.0 |18.0 | 9.0 
































EE: 1. 钢 钉 规格 : 行 标 产品 ， 以 形式 代号 、 钉 杆 直 径 x 全 长 表示 。 例 : 
SG4. 0 x 60 一 表示 直径 为 4.0mm、 全 长 为 60mm 丝 纹 型 高 强度 钢 钉 。 
市 场 产 品 ， 习 惯 上 以 全 长 表示 。 
2. 丝 纹 型 钢 钉 钉 杆 上 压 有 丝 纹 条 数 : SG4 型 为 8 条 ，SG4. 8 型 为 10 条 
(参考 ) 。 
3. 直径 不 大 于 3mm 钢 钉 适 用 于 厚度 小 于 2mm 注 钢 板 。 
4. 钢 钉 材料 为 中 碳 结构 钢丝 (GB/T 3206 ) ， 硬 度 为 45 ~48HRC， 抗 剪 
强度 三 980MPa， 弯 曲 60° 不 应 折断 。 

5. 钢 钉 表 面 镀 锌 ， 镀 锌 层 厚 度 二 0. 004mm。 
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金属 网 


20.2.1 钢板 网 (QB/AT 2959—2008 ) 
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图 20-6 
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政 以 及 耐用 消费 品 等 方面 ， 通 常 采 用 低 碳 钢 、 不 锈 钢 等 材料 。 
(2) 规格 见 表 20-10。 
表 20-10 钢板 网 的 规格 (QB/T 2959 一 2008 ) 
































































































































(1) 普通 钢板 网 
网 格 尺 寸 /mm 网 面 尺寸 /mm 钢板 网 理论 重量 
d/mm > 
Ti Tg b B L /(kg/m ) 
2 3 0.3 100 ~ 500 0.71 
0.3 
3 4.5 0.4 0.63 
2 3 0.4 500 1.26 
0.4 
3 4.5 0.5 1.05 
2.5 4.5 0.5 500 1.57 
0.5 S 12-5 1.11 1000 1.74 
10 25 0.96 2000 600 ~ 4000 0.75 
8 16 0.8 1.26 
1000 
0.8 10 20 1.0 600 ~ 5000 1.26 
10 25 0.96 1.21 
10 25 1.10 600 ~ 5000 1.73 
1.0 
15 40 1.68 1.76 
10 25 1.13 2.13 
132 15 30 1.35 1.7 
15 40 1.68 2.11 
2000 
15 40 1.69 2.65 
4000 ~ 5000 
1:5 18 50 2.03 2.66 
24 60 2.47 2.42 
12 25 2 5.23 
2.0 18 50 2.03 3.54 
24 60 2.47 3.23 























. 1024 - 第 4 篇 建筑 五 金 









































































































































(2) 
(1) 普通 钢板 网 
y sui 网 格 尺 寸 /mm 网 面 尺 寸 /mm 钢板 网 理论 重量 
T, Tp b B L /(kg/m) 
24 60 3.0 4800 ~ 5000 5.89 
40 100 | 4.05 3000 ~ 3500 4.77 
i 46 120 | 4.95 5600 ~ 6000 5.07 
55 150 | 4.99 3300 ~ 3500 4.27 
24 60 4.5 3200 ~ 3500 11.77 
4.0 32 80 5.0 3850 ~ 4000 9.81 
40 100 6.0 4000 ~ 4500 9.42 
24 60 6.0 2400 ~ 3000 19.62 
32 80 6.0 3200 ~ 3500 14.72 
i 40 100 6.0 2000 | 4000 ~4500 11.78 
56 150 6.0 5600 ~ 6000 8.41 
24 60 6.0 2900 ~ 3500 23.55 
32 80 7.0 3300 ~ 3500 20.60 
6.0 
40 100 7.0 4150 ~ 4500 16.49 
56 150 7.0 5800 ~ 6000 11.77 
40 100 8.0 3650 ~ 4000 25.12 
8.0 40 100 9.0 3250 ~ 3500 28.26 
60 150 9.0 4850 ~ 5000 18.84 
10.0 45 100 | 10.0 1000 4000 34. 89 
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( 续 ) 
(2) 有 筋 扩 张 网 
网 格 尺寸 /mm | 网 面 尺 寸 /mm | 材料 镀 锌 | 钢板 网 理论 重量 /(kg/m ) 
层 双 面 重 板 厚 d/mm 


Sw | Ly | P u T| B 























量 /(g/m ) 0.25|0.3 D. 


35|0.4 0.45|0.5 



























































5.5 | 8 |1.28/9.5 | 97 |686 2440 三 120 1.16|1.40|1.63|1.862.09|2.33 
11 | 16 |1.22| 8 |150 |600 2440 2120 0.6610.79 0.9211.0511.1711.31 
8 12 |1.20| 8 |100 |900 2440 三 120 ”0.9711.1711.36|1.5511.75|11. 94 
3 8 |1.42| 12 |100 | 600 2440 三 120 1.45|1. 7612. 05|2. 3412. 64|2. 93 
4 17.511.20| 5 | 75 |600 2440 =120 1.01|1.22/1. 421.631. 822.03 
3.5 | 13 |1.05| 6 | 75 |750 2440 三 120 1.171.42|1.65|1.892.121|2.36 
8 10.51.10 8 | 50 |600 2440 三 120 1.181.42|1.66|1.892.131[2.37 





(3) 批 水 网 




















































































































d D | 网 格 尺 寸 /mm | WER m 材料 镀 锌 层 双 面 钢板 网 理论 重量 
Zm |m 7T | | T| L | B | 重量 /((g/m) | /(kg/m’) 
0.4 |11.5|17 |8.7 0.95 
0.5 |1.5 | 20 | 9.5 | 4 |2440 | 690 >120 1.36 
06|15| 17 | 8 1.84 

注 : 1. 普通 钢板 网 d=0.3 -0.5mm 一 般 长 度 为 卷 网 。 钢 板 网 长 度 根据 市 场 
可 供 钢板 作 调 整 。 
2. 钢板 网 以 产品 用 途 分 为 普通 钢板 网 (代号 P) 和 建筑 网 ， 建 筑 网 又 分 








钢 
有 筋 扩 张 网 (代号 Y) 和 批 荡 网 (代号 D)。 
钢板 网 以 产品 材料 分 为 非 镀 锌 低 碳 钢 〈 代 号 了 ) 、 镀 锌 低 碳 钢 (代号 














D) 、 不 锈 钢 〈 代 号 B) 和 其 他 (代号 Q)。 


20.2.2 铝板 网 (图 20-7) 














(1) 用 途 适用 于 仪表 、 仪 器 、 设 备 及 建筑 物 的 通风 、 防 护 和 装 


饰 ， 也 可 作 过 滤器 材 。 
(2) 规格 见 表 20-11。 
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萎 形 网 孔 人 字形 网 孔 


图 20-7 





表 20-11 铝板 网 的 规格 








































































































铝板 厚 d 网 格 尺 寸 /mm 网 面 尺寸 /mm 铝板 网 理论 重 
/mm | 短 节 距 T| KWE T| 丝 梗 宽 5 | 网 面 宽 B | 网 面 长 | B/(kg/m2) 
(1) 尧 形 网 孔 铝板 网 
0.4 2.3 6 0.7 0.657 
2.3 6 0.7 500 ,650 , 0.822 
200 ~ 500 c 
0.5 3.2 8 0.8 1000 0.675 
5.0 12.5 1.1 0.594 
1.0 5.0 12.5 1.1 1000 2000 1.188 
(2) 人 字形 网 孔 铝板 网 
1.7 6 0.5 0.635 
0.4 
232 8 0.5 500 0.491 
200 ~ 
1.7 6 0.5 650, 0.794 
500 
0.5 2:92 8 0.6 1000 0.736 
3.5 12.5 0.8 0.617 
1.0 3.5 12.5 1.1 1000 2000 1.697 




















20.2.3 SfE (QB/T 3897 一 1999 ) 
样式 如 图 20-8 所 示 。 

(1) 用 途 ”用 于 建筑 、 种 植 、 养 殖 、 目 
(2) 规格 见 表 20-12。 
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p-24 /一经 向 网 孔 长 
C- 网 边 露 头 长 
图 20-8 
表 20-12 镀 锌 电焊 网 的 规格 (QB/AT 3897 一 1999 ) 
= MART | 丝 径 D [网 边 露 头 长 | 网 宽 B | 网 长 
J x W/mm /mm C/mm /mm /mm 
20 x20 50. 80 x 50. 80 
10 x20 25.40 x50.80 |1.85 ~2.50 £25 
10x10 25.40 x25. 40 
04 x10 12.7 x25. 40 30000, 
1.00 ~1.80 <2 914 
06 x06 19.05 x 19.05 30480 
04 x04 12.70 x 12.70 
03 x03 9.53 x9. 53 0.50 ~0.90 &ls5 
02 x02 6.35 x6.35 

















F 外销， 也 可 以 根据 用 户 需 要 的 规格 生产 。 
20.2.4 HARA (图 20-9) 


注 : 网 长 有 =30480mm 适用 了 
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(1) 用 途 ”用 于 建筑 古 
(2) 规格 见 表 20-13。 

















栏 及 设备 防护 。 


表 20-13 和 斜 方 眼 网 的 规格 


























丝 径 /mm 0.9| 1.25 1.6 2.0 2.8 
CE. | 18 116 20|30 20 30|60 30 40|60|38 | 40 
网 孔 尺 | SYES 
十 /mm NETA 
AWE so |12| 8 10|15 8 |1530 15 120130138 17 
丝 径 /mm 2.8 3.5 4.0 1516 
Es | 60 |100| 51 |60 |70 |100| 80 |240 100 
网 孔 尺 | PEs 
FZ Be 
a mm 短 节 距 s。 |30 50 | 51 | 30 35 | 50 | 40 120 25 50 
































注 : 1. 网 面 长 度 (mm): 1000-5000; 
度 











网 面 宽 


2. 材质 : Q195，Q215。 








20.2.5 ”点 焊 网 (图 20-10) 





(mm) : 50 ~2000。 
































20-10 


(1) Hë 用 于 建筑 业 及 防护 栅栏 等 。 





(2) 规格 见 表 20-14。 
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表 20-14 点 焊 网 的 规格 






























































网 孔 尺 寸 mm 丝 径 网 面 尺 寸 /mm 材质 
经 向 纬 向 Zin HA PSE b i 
6.4 6.4 

0.64 - 1.06 

9.5 9.5 
12.7 TAF 0.71 ~1.06 

19 19 1.06 - 1.65 609 ,762 , 

30000 Q195 
25.4 25.4 1.24 ~1.82 914 ,1000 
25.4 12.7 1.24 -1.47 
50.8 25.4 2.41 
50.8 50.8 1.82 
20.2.6 六 角 网 (QB/T 1925. 2 一 1993 ) 
样式 如 图 20-11 所 示 。 








单 向 接 捡 式 双向 接 捡 式 





加 
强 d 





DU gel N IB 
图 20-11 
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(1) 用 途 用 于 建筑 保温 、 防 护 、 围 栏 等 一 般 用 途 的 金属 丝 编织 
六 角 网 。 

(2) 规格 见 表 20-15。 

表 20-15 ”六角 网 的 规格 (QB/T 1925. 2 一 1993 ) 
规格 (网 孔 尺寸 WW | 和 斜 边 差 C 网 面 丝 径 /mm 
/mm /mm SN d 镀 后 

10( +3) <2.5 0.40 -0.60 

13( +3) <3 0.40 - 0.90 

16( +3) <4 0.40 - 0.90 

20( +3) <5 0.40 - 1.00 

25( +3) <6.5 0.40 -1.30 >d +0.02 

30( +4) <7.5 0.45 ~1.30 

40( +5) <8 0.50 ~1.30 

50( +6) <10 0.50 ~1.30 

75( +12) <12 0.50 ~1.30 














注 : 1. 网 孔 斜 边 差 就 是 两 根 相 邻 金属 丝 组 成 网 孔 斜 边 长 短 之 差 。 


2. 镀 前 








丝 径 系列 (mm): 0.40, 0.45, 0.50, 0.55, 0.60, 0.70, 


0.80, 0.90, 1.00, 1.10, 1.20, 1.30, 
KJ L( mm) x 宽度 B ( mm) :25000 x 500 ,30000 x 1000 , 50000 x 








3. 网 面 
1500 
4 产品 
号 D 
5. 产品 
双 











可 


20.2.7 窗纱 
(1) 用 途 


,50000 x 2000 。 
































安 镀 锌 方式 分 为 : 先 编 后 镀 网 (代号 B) ， 先 
) ， 先 热 镀 锌 后 织 网 (代号 R)。 

按 编 织 型 分 为 : 单 向 搓 捡 式 (代号 Q)， 双 向 
ARRA IEM RE J)o 


用 以 制作 纱窗 、 

















电镀 锌 后 织 网 〈 代 





EIR RS S), 


2p[]., SE KE MA, MBASE 





塑料 窗纱 也 可 用 作 过 滤器 材 ， 但 工作 温度 要 小 于 50Y 。 


(2) 规格 





见 表 20-16。 
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表 20-16 窗纱 的 规格 


宽度 x 长 度 /m 





每 英寸 目 数 | 孔 距 /mm 




































































品 种 1 x25 |1 x30| 0.914 x30.48 
经 向 | 纬 向 | 经 向 | 纬 向 每 匹 约 重 /kg 
14 | 14 | 1.8 | 1.8 |10.5 112.5 11.5 
金属 丝 编织 涂 漆 、 
金属 丝 编 给 ai 16 | 16 | 1.6 | 1.6 | 12 | 14 13 
涂 塑 . 镀 锌 窗纱 
18 | 18 14141141313 11 14.5 
(QB/T 3882—1999 ) ° 
14* | 16 |1.8 | 1.6 | 11 13 12 
玻璃 纤维 | 5112 | 14 | 14 | 1.8 | 1.8 3.9 4.1 
涂 塑 窗纱 | 5116 16 16 | 1.6 | 1.6 4.3 ~4.5 
塑料 窗纱 ( 聚 乙烯 ) 16 16 |1.6 1.6] — 13.9 


























注 : 1. z QB/T 3882—1999 和 QB/T 3883—1999 规定 ， 涂 漆 ( 镀 锌 、 涂 塑 ) 
窗纱 的 制造 材料 ， 主 要 为 低 碳 钢丝 (牌号 一 般 为 Q195F; 直径 
0. 25mm) 也 有 用 铝 合 金 丝 (牌号 一 般 为 5052; 直径 0.28mm) ; 其 规 
格 还 有 宽度 1.2m、 长 度 15m 规格 。 

2. 表 中 “* ”规格 14 x16 (H) 是 非 标 产 品 。 
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21.1 门 锁 及 家 具 锁 


21.1.1 外 装 门 锁 (QB/T 2473—2000) 
外 形 如 图 21-1 所 示 。 








6162-1A 型 锁 6699 型 锁 





图 21-1 
1 一 锁 扣 板 2 一 锁 横 头 ”3 一 锁 体 4 一 锁 关 ”5 一 钥匙 




















(1) 用 途 ” 装 在 门 房 上 作 锁 闭 门 遍 用。 产品 按 锁 头 结构 分 为 单 排 
弹子 和 多 排 弹 子 结构 。 产 品 按 锁 体 结构 分 为 单 锁 头 和 双 锁 头 结构 。 产 品 
按 锁 闭 形式 分 为 斜 和 和 采血 两 种 。 和 斜 舌 门 锁 : 锁 舌 为 斜 舌 ， 其 锁 闭 动作 
可 通过 斜 舌 碰撞 锁 扣 盒 〈 板 ) 和 被 执 手 从 里 面 实现 ， 斜 舌 可 被 钥匙 从 
外 面 和 被 执 手 从 里 面 开启 。 呆 舌 门 锁 : 锁 舌 一 般 为 方形 或 圆柱 形 采 舌 ， 
其 锁 闭 和 开启 形式 可 通过 钥匙 从 外 面 和 被 执 手 从 里 面 实现 。 产 品 按 锁 舌 
形式 分 为 单 舌 、 双 舌 和 双 扣 ( 舌 ) 三 种 。 单 舌 门 锁 : 锁 舌 为 斜 舌 或 呆 
舌 ， 其 锁 闭 和 开启 形式 具有 和 斜 舌 门 锁 或 呆 舌 门 锁 的 功能 。 双 舌 门 锁 : 其 
中 锁 舌 为 一 斜 舌 和 一 采 舌 ， 其 锁 闭 和 开局 形式 具有 和 斜 舌 门 锁 和 采 天 门 锁 
的 功能 。 双 扣 门 锁 : 锁 天 为 采 和 天 、 斜 天 ， 其 锁 闭 和 开局 形式 具有 采 天 门 
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锁 、 斜 舌 门 锁 的 功能 ， 锁 闭 时 锁 舌 与 锁 扣 板 为 双 扣 形 ， 锁 舌 移动 方向 为 
上 下 垂直 运动 。 产 品 按 使 用 用 途 分 为 A 级 〈 安 全 型 ) 和 B 级 (普通 
型 ) 。 






































































































































(2) 规格 见 表 21-1。 
表 21-1 外 装 门 锁 的 规格 (QB/T 2473—2000) 
单 排 弹子 多 排 弹 子 
互 开 率 | 锁 头 结构 
C) A 级 (安全 型 )|B 级 (普通 型 ) A 级 (安全 型 ) B 级 (普通 型 ) 
数值 <0.082 <0. 204 <0.030 <0.050 
锁 舌 伸 出 P 单 舌 门 锁 双 舌 门 锁 双 扣 门 锁 
产品 形式 
长 度 | Hn | ma | am | 呆 舌 | SR | ER 
/mm 数值 =12 | =14.5 | >12 三 18 三 4.5 三 8 
21.1.2 铝 合 金门 锁 (QB/T 3891—1999) 
(1) 用 途 ”地 弹 自 、 平 开 、 推 拉 等 铝 合金 门 用 锁 。 
(2) 规格 见 表 21-2。 
表 21-2 铝 合 金门 锁 的 规格 (QB/T 3891—1999) 
Z= a + ra ` HI 本 尺 寸 
uon 安装 中 心 距 13.5 18 22.4 29 DS, 
DEO D 锁 舌 伸 出 长 度 >8 >10 





























产品 
代号 安装 中 心 距 













































































=. 
技术 特性 代号 
铝 合金 门 锁 代 号 
锁 头 代号 锁 舌 代号 执 手 代号 | 旋钮 代号 
技术 特性 | 单 锁 | 双 锁 | 单方 | 单 钧 | 单 斜 双 钩 | ， 
代号 | T Sas 
1 2 3 4 5 6 7 8 0 9 0 
































注 : EFR (% ) : 优等 品 <0.204; 一 级 品 <0. 204; 合格 品 <0. 286。 
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21.1.3 玻璃 橱 门 锁 (图 21-2) 
(1) MR ” 装 在 移动 门 式 玻璃 橱 门 上 作 锁 门 用 。 
(2) 规格 见 表 21-3。 






































/mm /mm 锁 头 钥匙 齿 条 

804P | 圆 形 叶片 式 、 19 PET 
kh 120 ,140 ,160 s 铜 合金 | 低 碳 钢 

801-2 | 椭圆 形 弹子 式 | 17x21 铜 合金 























21.1.4 球形 门 锁 (QB/T 2476—2000) 
(1) 用 途 ”安装 在 木门 、 钢 门 、 铝 合金 门 及 塑料 门 上 使 用 。 
(2) 规格 见 表 21-4。 
表 21-4 “球形 门 锁 的 规格 (QB/T 2476—2000) 








(1) 产品 功能 及 结构 特征 












































结构 特征 
序号 | 功能 _ - 
外 执 手 上 内 执 手 上 锁 舌 备注 
按钮 . 按 旋钮 
1 aD 锁 头 保险 柱 
房 门 锁 锁 aea 有 保险 柱 
有 小 孔 (无 | 按钮 \ 按 旋钮 
2 浴室 锁 无 保险 柱 
AR H) 或 旋钮 “r 
P T ZS ñ ( XG 
3 而 所 锁 JE 仿 柱 
m T 齿 钥 匙 ) 旋钮 无 保险 相 
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( 续 ) 
(1) 产品 功能 及 结构 特征 
结构 特征 
序号 | 功能 _ _ 
外 执 手 上 HARFE 锁 舌 备注 
4 | 通道 锁 z = 无 保险 柱 
外 执 手 带 
5 | 壁橱 锁 B 保险 柱 
se B] 8 锁 头 无 执 手 有 保险 柱 Bin ma 
阳台 锁 
6 一 EH 、 旋 保险 
ea 按钮 .旋钮 | 。 有 保险 # 
7 | 固定 锁 锁 头 锁 头 或 旋钮 | 方 舌 或 圆柱 舌 
I 锁 头 锁 头 或 旋钮 | STRME ea 
8 | 拉手 套 锁 T 
按钮 执 手 无 保险 柱 立 手球 锁 
(2) 互 开 率 (% ) 
弹子 球 锁 叶片 球 锁 
单 排 弹 子 多 排 弹子 无 级 差 HRE 
<0. 082 <0.010 — <0. 082 
<0. 204 <0. 020 <0.326 <0. 204 
(3) BTE KE/mm 
拉手 套 锁 
级 别 球形 锁 国定 锁 
方 舌 NE 
>12 
>25 >25 >11 
三 11 





球 锁 、 








E: 产品 按 锁 头 结构 分 为 弹子 球 锁 、 


三 杆 式 球 锁 、 








固定 锁 、 拉 寻 
旋钮 ; 产品 按 其 不 同 的 使 用 要 求 ， 如 性 能 、 
果 等 分 为 A 级 (安全 型 )》 和 B 型 (普通 型 ) 两 种 。 











安全 、 实 月 














叶片 球 锁 ; 产品 按 锁 体 结构 分 为 圆 简 式 
F 套 锁 ， 锁 闭 装置 分 为 按钮 、 旋 钮 及 按 
日 性 和 最 终 使 用 




















> 
z: 
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21.1.5 防风 插 芯 门 锁 〈 图 21-3 ) 





























(1) MR ”安装 在 门 上 防风 用 ， 只 要 推 门 或 拉 门 即 可 开启 。 
(2) 规格 见 表 21-5。 
表 21-5 防风 插 芯 门 锁 的 规格 



































MER 
aa a T 适用 范围 
( 宽 x 高 x 厚 )/mm 
901 35 ~50mm 厚 承受 较 大 风力 的 各 种 木门 
60 x60 x16 
9405 35 ~ 50mm 厚 的 平 口 防风 门 


21.1.6 密封 门 锁 (图 214) 
(1) 用 途 ” 专 供 装 于 各 种 要 求 隔 声 的 密封 门 上 ， 作 锁 门 用 。 
(2) 规格 见 表 21-6。 














图 214 
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表 21-6 密封 门 锁 的 规格 
锁 锁 体 尺寸 /mm 适用 门 厚 
型 号 | ame |F EAR 
类 型 | 锁 头 中 心 距 | 宽度 | 高 度 | 厚度 | “mm 
400-1 | 左 内 \ 右 外 开门 
400-2 | 右 内 \ 左 外 开门 
宽 型 70 115 | 115 | 20 | 100~150 
400-3 | ÆA \ 右 外 开门 
4004 | 右 内 \ 左 外 开门 
注 : 1. 400-1、2 型 为 单 保 险 锁 ， 锁 舌 伸缩 由 执 手 操纵 ， 室 内 用 旋钮 、 室 外 
用 钥匙 可 锁 住 执 手 转动 ; 400-3 、4 型 为 双 保 险 锁 ， 还 具有 室内 解除 
室外 保险 ， 而 室外 无 法 解除 室内 保险 之 功能 。 











2. WR, MT Ë 
21.1.7 拉手 橱 门 锁 (图 21-5) 


| 


1 
W 








月 匙 等 零件 材料 全 为 铜 合 


Paa 


I. o 














EN 花 叶 花 板式 
图 21-5 
(1) 用 途 ” 装 在 橱 门 上 作 锁 门 用 ， 兼 作 拉手 。 











(2) 规格 


见 表 21 -7 ° 
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表 21-7 ”拉手 橱 门 锁 的 规格 












































型 K RIJEI | 梅花 式 | REN 花 叶 花 板式 
拉手 长 度 x 高度 /mm 52 x23 | 150 x23 agaa 160 x23 
160 x23 
底板 长 度 x 宽度 /mm 53 x40 
弹子 锁 芯 直径 /mm 14 








注 : 制造 材料 : 锁 芯 、 锁 舌 、 钥 是 为 铜 合金 ， 拉 手 为 塑料 等 。 


21.1.8 弹子 抽 层 锁 〈 图 21-6) 








图 216 
































(1) 用 途 ” 锁 抽 居 用 ， 也 可 用 以 代替 橱 门 锁 。 





























低 锁 头 式 锁 适 用 于 


板 壁 较 薄 的 抽 届 上 。 稻 钳 式 锁 的 特点 是 抽 居 被 锁 住 后 ， 无 法 用 蜡 物 援 开 


锁 舌 ， 安 全 性 高 ， 特 别 适 用 于 移 门 式 橱 门 和 盖 板 向 上 掀起 的 工作 人 台 、 木 
箱 上 。 和 斜 舌 式 锁 的 特点 是 ， 锁 闭 时 不 用 钥匙 ， 把 抽 居 推进 去 即 被 锁 住 ， 




















较 方便 。 
(2) 规格 见 表 21-8。 


























表 21-8 ”弹子 抽 居 锁 的 规格 









































£ 主要 尺寸 /mm 

领头 直入 | 底板 长 | 底板 帘 | 总 高 度 
普通 式 GERGEN 16,18,20, si AE 28 
低 锁 头 式 \ 低 锁 头 蟹 钳 式 22 ,22.5 24.6 








注 : 制造 材料 : 锁 头 为 馈 合 金 、 铜 合金 或 铀 合金 套 ( 内 为 馈 合 金 )， 锁 舌 、 














钥匙 为 铝 合金 或 铀 合金。 弹子 抽 履 锁 的 技术 要 求 ， 参 见 QB/T 1621 一 




















1992《 弹 子 家 用 锁 》 的 规定 。 
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21.1.9 弹子 橱 门 锁 (图 21-7) 
(1) 用 途 ” 锁 橱 门 用 
(2) 规格 : 分 左 橱 门 锁 和 右 橱 门 锁 两 种 ， 尺 寸 、 制 造 材料 及 技术 

要 求 ， 与 前 述 的 普通 式 弹 子 抽 层 锁 相同 〈 仅 锁 头 位 置 不 同 ) 。 



































| 
左 橱 门 锁 右 橱 门 锁 
图 21-7 





21.1.10 家 具 移 门 锁 (图 21-8) 


P P 


上 锁 前 上 锁 后 








图 21-8 





(1) 用 途 ” 装 在 移 门 式 橱 门 上 作 锁 门 用 。 
(2) 规格 见 表 21-9。 
表 21-9 家 具 移 门 锁 的 规格 











型 号 Bí 头 结构 锁 头 直径 /mm 总 高 /mm 





610 型 叶片 式 19 26 
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21.2.1 KAA (图 21-9) 

(1) HÆ 一般 用 于 橱 门 上 ， 门 关上 时 合 页 不 外 露 ， 可 保持 门扇 
美观 。 

(2) 规格 见 表 21-10。 


















































图 21-9 
表 21-10 ” 门 头 合 页 的 规格 
长 度 WJ 厚度 12 x 长 度 /mm 数目 
70 15 3 3x16 4 


























注 : 合 页 材料 为 低 碳 钢 ， 表 面 镀 锌 。 
21.2.2 人 台 合 页 (图 21-10) 

(1) 用 途 ”装置 于 能 折 和 县 的 台 板 上 ， 如 折 肢 的 圆 台面 、 沙 发 ， 活 
动 课 桌 的 桌面 等 。 

(2) 规格 见 表 21-11。 








































































































色 21-10 
RAU 台 合 页 的 规格 
页 片 尺寸 /mm 配 用 木 螺钉 (参考 ) 
JW (K EE L) 宽度 B 厚度 t 直径 x 长 度 /mm 数目 
34 80 li2 3x16 6 
38 136 2.0 3.5 x25 6 
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21.2.3 弹簧 合 页 (QB/T 1738 一 1993 ) 
外 形 如 图 21-11 所 示 。 








(1) 用 途 


局 后 自行 关闭 。 单 弹簧 合 页 适用 于 








图 21-11 


用 于 进出 比较 频繁 的 门 
只 向 内 或 向 外 一 个 方向 开局 的 门扇 








双 弹 簧 合 页 
WE, HR 























点 是 能 使 门扇 在 开 








上 ， 双 弹簧 合 页 适用 于 向 内 或 向 外 两 个 方向 开局 的 门 鹿 上 。 


(2) 规格 





见 表 21-12。 


表 21-12 ”弹簧 合 页 的 规格 (QB/AT 1738—1993) 



























































页 片 材料 尺寸 /mm — [ERROA 
KEL 宽度 8 页 请 [Bx KJE] 
Zmm Tm | I 型 | mamaq | 双 弹簧 | 厚度 : | /mm | 数目 
s 75 76 36 48 1.8 3, 5 x25 8 
100 100 102 39 56 1.8 有 8 
125 125 127 45 64 2.0 4 x 30 8 
150 150 152 50 64 2, 0 4 x 30 10 
200 200 203 71 95 2.4 4x40 10 
250 250 254 — 95 2.4 5x50 10 
注 : L 按 结构 分 : 单 弹 签 合 页 (EED), IRAT (代号 S) 。 











2. 按 页 片 材料 分 ， 普通 碳 素 钢 制 〈 代 号 P) 、 不 锈 钢 制 (代号 B)、 铜 合 


金 制 ( 代 号 T)。 








3. 按 表 面 处 理 分 : RRE (代号 Q)、 涂 塑 ( 代 号 S)、 电 镀 锌 (代号 


D). 






































表面 不 作 处 理 (无 代号 )。 
4. 按 页 片 长 度 分 :I 型 和 荆 型 ,推荐 采用 工 型 。 
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21.2.4 WRAN (图 21-12) 








(1) HR 与 单 弹簧 合 页 相似 ， 多 用 于 纱窗 以 及 公共 而 所、 医院 
病房 等 的 半截 门 上 。 
(2) 规格 见 表 21-13。 
表 21-13 ”蝴蝶 合 页 的 规格 






































规格 页 片 尺寸 /mm 配 用 木 螺钉 (参考 ) 
Amm | 长 度 宽度 厚度 “直径 x 长 度 /mm 数目 
70 70 JA 1.2 4 x 30 6 


























注 : 页 片 材料 为 低 碳 钢 ， 表 面 涂 漆 或 镀 锌 。 




















21.2.5 MAAR (图 21-13) 























(1) 用 途 ”主要 用 作 工 三 、 仓 库 、 住 宅 、 农 村 养 了 ? 


D 


和 和 |: 


N+ 


z 


场所 


H 
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等 的 中 悬 式 气 窗 与 窗 框 之 间 的 连接 件 ， 使 气 窗 能 围绕 合 页 的 心 轴 旋 转 开 
局 和 闭合 。 
(2) 规格 见 表 21-14。 
R 21-14 翻 窗 合 页 的 规格 
页 片 尺寸 /mm 心 轴 /mm 每 副 合 页 配 用 木 螺 钉 (参考 ) 
KE | 宽度 | 厚度 | 直 度 | KE | 直径 x 长 度 /mm | ”数目 
50 19.5 | 2.7 9 12 4x18 8 
65,75 | 19.5 | 2.7 9 12 4x20 8 
90,100 | 19.5 | 3.0 9 12 4x25 8 
注 : 1. 合 页 材料 为 低 碳 钢 ， 表 面 涂 漆 。 
2. 每 副 合 页 由 图 示 4 个 零件 组 成 。 
































21.2.6 


加 21-14) 








(1) 用 途 ” 装 于 屏风 、 橱 门 等 结构 上 ， 以 便 转 劲 开 合 用 ， 其 特点 
是 在 屏风 展开 、 橱 门 关闭 时 看 不 见 合 页 。 








(2) 规格 
21.2.7 普通 型 合 页 








长 度 (mm): 40, 70, 90, 


(QB/T 3874—1999 ) 


外 形 如 图 21-15 所 示 。 











图 21-14 
(1) MR ”主要 用 作 木 质 门 而 RA, 








(2) 规格 



































箱 盖 等 ) 与 门框 (或 
框 、 箱 体 等 ) 之 间 的 连接 件 ， 能 使 门扇 围 绕 合 页 的 心 轴 转 动 和 启 合 。 
见 表 21-15 。 
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表 21-15 普通 型 合 页 的 规格 ( QB/AT 3874—1999) 















































页 片 尺寸 /mm 配 用 木 螺 钉 (参考 ) 
- KEE L ey ee 直径 x 长 度 s 

TA a TE B JERE t rin 数目 
25 25 25 24 1.05 2.5 x12 4 
38 38 38 31 1.20 3x16 4 
50 50 51 38 1.25 3 x20 4 
65 65 64 42 T533. 3x25 6 
75 75 76 50 1.6 4x30 6 
90 90 89 55 1.6 4x35 6 
100 100 102 71 1.8 4x40 8 
125 125 127 82 2.10 5x45 8 
150 150 152 104 2.50 5x50 8 

注 : 1. 开 组 合 页 为 出 口 型 尺寸 。 
2. 合 页 材料 为 低 碳 钢 ， 表 面 滚 光 或 镀 锌 〈 铬 、 黄 铜 等 ); 也 有 采用 黄 






































铜 、 不 锈 钢 ， 表 面 深 光 。 


21.2.8 轻型 合 页 (QB/T 3875—1999) 


外 形 如 图 2 





(1) 用 途 
窗 及 家 具 上 。 
(2) 规格 



































1-16 所 示 。 


























与 普通 型 合 页 相似 ， 但 页 片 薄 而 窗 ， 主 要 用 于 轻便 门 、 





见 表 21-16。 
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表 21-16 ”轻型 合 页 的 规格 (QB/T 3875 一 1999) 
页 片 尺寸 /mm 配 用 木 螺钉 (参考 ) 
f KEL E EE 直径 x 长 度 m 
pu, J: RE H 
P I 组 HH ga 入 /mm 
20 20 19 16 0.60 1.6x8 4 
25 25 25 18 0.70 2x10 4 
32 32 32 22 0.75 2.5x10 4 
38 38 38 26 0.80 2.5x10 4 
50 50 51 33 1.00 3x2 4 
65 65 64 33 1.05 3x16 6 
75 75 76 40 1.05 3x18 6 
90 90 89 48 1.15 3 x20 6 
100 100 102 52 | 3.25 8 
注 : 1. 表 中 开 组 为 出 口 型 尺寸 。 
2. 合 页 材料 为 低 碳 钢 ， 表 面 深 光 或 镀 锌 ( 铬 、 黄 铜 等 ); 也 有 采用 黄 





铜 、 不 锈 钢 ， 
21.2.9 抽 芯 型 合 页 

















表面 滚 光 。 
( QB/T 3876 一 1999 ) 





结构 如 图 21-17 所 示 。 
(1) 用 途 与 普通 型 合金 相似 ， 但 合 页 的 心 

















轴 可 以 自由 抽出 ,使 两 页 片 分 离 ， 也 就 使 门户 




















(CAm) 与 门框 AA 





HIE, AE. 








E) 分 离 ， 主 要 用 于 需要 经 


(2) 规格 见 表 21-17。 


R 21-17 抽 芯 型 








图 21-17 


合 页 的 规格 (QB/T 3876—1999) 

































































° 页 片 尺 寸 /mm 配 用 木 螺 钉 ( 参考 ) 
规格 x EPE 
KJE L sene p EF: 径 x 长 度 数 
/mm I 组 HH % 1⁄2 FPI PE H 
38 38 38 31 1.20 3x16 4 
50 50 51 38 1:25 3 x20 4 
65 65 64 42 1.35 3x25 6 
75 75 76 50 1.60 4x30 6 
90 90 89 S35. 1.60 4x35 6 
100 100 102 71 1.80 4 x40 8 
HE: 1 表 中 下 组 为 出 口 型 尺寸 
合 页 材料 为 低 碳 钢 ， 表 面 滚 光 或 镀 锌 〈 铬 、 











Ó N — 























表 中 长 度 工 、 








WEB, JEE 1 表述 参见 普通 型 合 
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21.2.10 单 旗 合 页 (图 21-18) 
(1) Hë ”多 用 于 双 层 窗 上 。 
(2) 规格 见 表 21-18。 




















Z| 21-18 











R 21-18 单 旗 合 页 的 规格 









































、 页 片 尺寸 /mm 配 用 木 螺 钉 ( 参考) 
KJE L 宽度 B 厚度 上 径 x 长 度 /mm 数目 
120 67 1.8 4 x30 6 
120 87 1.8 4 x30 6 
So 127 45 3 4x35 6 
68 
127 50 3 4x35 6 


























RE: 普通 型 材料 为 低 碳 钢 ， 表 面 镀 锌 或 黄 铜 。 
21.2.11 REER (图 21-19) 
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(1) MZ 合 页 的 两 页 片 可 以 脱 开 ,主要 用 于 需要 脱 缉 轻便 的 门 、 
窗 及 家 具 上 。 
(2) 规格 见 表 21-19。 
表 21-19 脱 秃 合 页 的 规格 
规格 页 片 尺寸 /mm 配 用 木 螺 钉 (参考 ) 
/mm KEE L 宽度 B 厚度 ! | 直径 x 长 度 /mm 数目 
50 50 39 L,2 3 x20 4 
65 65 44 1.2 3x25 6 
75 75 50 1S 3 x30 6 
注 : 合 页 材料 为 低 碳 钢 R EEE k a h o 
21.2.12 扇形 合 页 (图 21-20) 
(1) 用 途 ”扇形 合 页 的 两 页 片 尺 寸 不 同 ， 而 且 页 片 较 厚 ， 主 要 用 
于 木质 门扇 与 钢 质 〈 或 水 泥 ) 门框 之 间 的 连接 件 (大 页 片 与 门户 连接 ， 
小 页 片 与 门框 连接 ) 。 
(2) 规格 见 表 21-20。 
表 21-20 扇形 合 页 的 规格 
规格 页 片 尺寸 /mm 配 用 木 螺钉 / 沉 头 螺钉 (参考 ) 
/mm | KEEL | 宽度 B | WE B, | JFE t 径 x 长 度 /mm 数目 
75 95 48.0 40.0 2.0 4.5 x25/M5 x10 3⁄3 
100 100 48.5 40.5 2 4.5 x25/M5 x10 3⁄3 
注 : 合 页 材料 为 低 碳 钢 ， 表 面 深 光 。 
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21.2.13 自 关 合 页 (图 21-21) 
(1) 用 途 























合 页 上 有 螺旋 了 















































适 二 需要 经 常 关闭 的 
E, 但 门扇 顶部 与 门 






































门扇 
E Z lj 








能 使 门 记 开 局 后 利用 日 重 自动 关闭 。 
































































































































应 留 出 一 个 间 际 (KF “H 
高 a”)。 有 左 、 右 合 页 之 分 ， 
分 别 适用 于 左 内 开门 和 右 内 
开门 上 ， 如 用 于 左 、 右 外 开 
门 上 时 ， 则 反之 。 aaia 
(2) 规格 见 表 21-21。 
表 21-21 自 关 合 页 的 规格 
规格 页 片 尺 寸 /mm 配 用 木 螺钉 (参考 ) 
“mm | 长 度 L | 宽度 B 厚度 1 升 高 a 径 x 长 度 /mm | 数目 
79 75 70 27 12 4.5 x30 6 
100 100 80 3.0 13 4.5 x40 8 
: 合 页 材料 为 低 碳 钢 ， 表 面 滚 光 。 
21.2.14 T 型 合 页 (QB/T 3878—1999) 
外 形 如 图 21-22 所 示 。 
X) 21-22 
(1) 用 途 MTRK ARA EJ m KE KERTJE 46 
体 等 之 间 的 连接 件 ， 并 使 门扇 、 箱 盖 等 能 围绕 合 页 心 轴 转 动 和 启 合 。 
(2) 规格 见 表 21-22。 
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表 21-22 T 型 合 页 的 规格 (QB/T 3878 一 1999) 





















































页 片 尺 寸 /mm 配 用 木 螺钉 (参考 ) 
规格 Ti, - SZ. më? 
Po 长 页 长 长 页 宽 | 短 页 长 | 短 页 宽 | 厚度 直径 x 长 度 yE 

I 组 H ZH b B A t /mm 
75 75 76 26 63.5 20 1.35 3 x25 6 
100 100 102 26 63.5 20 1.35 3 x25 6 
125 125 127 28 70 22 1.52 4 x30 7 
150 150 152 28 70 22 1.52 4 x30 7 
200 | 200 203 32 73 24 1.80 4x35 7 
250* | 250 254 35 82.5 25 1.80 | 4.5x40 8 
300* | 300 305 41 98.5 26 2.00 5x50 9 
注 : 1. 带 * 符 号 的 为 非 标 产品 。 





1 HE 

2. 表 中 开 组 为 出 口 型 尺寸 。 

3. 合 页 材料 为 低 碳 钢 ， 表 面 滚 光 。 

21.2.15 再 型 合 页 (QB/T 3877—1999) 
外 形 如 图 21-23 所 示 。 















































(1) 用 途 ”与 双 袖 型 合 页 相似 ， 但 页 片 宽度 较 窗 ， 主 要 用 于 需要 
经 常 脱 印 而 较 轻 的 门 、 窗 上 。 
(2) 规格 见 表 21-23。 
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表 21-23 H 型 合 页 的 规格 (QB/T 3877—1999) 














规格 页 片 尺寸 /mm 配 用 木 螺钉 (参考 ) 
/mm | KEL | 宽度 B | 单 页 宽 有 | 厚度: 直径 x 长 度 /mml 数目 
80 80 50 14 2.0 4 25 6 
95 95 55 14 2.0 425 6 
110 110 55 15 A 4 x30 6 
140 140 60 15 25 4 x40 8 









































注 : 合 页 材料 为 低 碳 钢 ， 表 面 滚 光 〈 心 轴 表 面 镀 黄 铜 ) 或 镀 锌 (28). 
21.2.16 MARAH (QB/T 3879—1999) 
外 形 如 图 21-24 所 示 。 



































双 袖 I 型 ( 左 合 页 ) 双 袖 卫 型 ( 左 合 页 ) 双 袖 MA EAN) 
图 21-24 








(1) HR ” 合 页 的 两 页 片 可 以 脱 开 ， 主 要 用 于 需要 经 常 脱 印 的 门 、 
窗 上 。 每 种 形式 又 分 左 合 页 、 右 合 页 两 种 。 
(2) 规格 见 表 21-24。 
表 21-24 ” 双 袖 型 合 页 的 规格 (QB/T 3879 一 1999 ) 






































页 片 尺寸 /mm 配 用 木 螺 钉 (参考 ) 
长 度 L | ”宽度 B MHIE B, 厚度 : “| 直径 x 长 度 | ， 
(规格 ) | 了 型 | 五 型 | 五 型 | 了 型 | 五 型 | 耳 型 1 了 型 | 了 型 | 五 型 /mm 数目 
65 55 16 1.6 3 x25 
75 60 | 60 | 50 | 23 | 17 11811511.611.5| 3x30 
90 65 18 2.0 3x35 
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( 续 ) 
页 片 太 寸 /mm 配 用 木 螺 钉 (参考 ) 
长 度 L | ”宽度 B 单 页 宽度 忆 厚度 5 。 | 直径 x 长 度 | 丽 
数目 
(规格 ) | T a| HH m Im | T 20 H 20 HDG I | H 0 HL | — ¿mm 
100 |70 |70 |67 |28 20 26 1.512.0 1.5| 3x40 8 
125 |85 |85 |83 |33 25 33 1.8 2.2 1.8] 4x45 8 
150 | 95 |90 |100 | 38 | 30 40 2.0 2.2 2.0| 4x50 8 
































注 : 合 页 材料 一 般 为 低 碳 钢 KARIERE E) 。 




















21.2.17 轴承 合 页 (图 21-25) 











(1) 用 途 “ 合 页 两 管 脚 之 间 衬 以 滚动 轴承 ， 使 门 肩 转 动 时 轻便 、 
灵活 、 无 声 ， 多 用 于 重型 门扇 上 
(2) 规格 见 表 21-25。 




















PR] 
N 
一 
D 
Ur 





R 21-25 轴承 合 页 的 规格 


















































页 片 尺寸 /mm 配 用 木 螺 钉 ( 参 考 ) 
规格 /mm 
KEL | 宽度 B | 厚度 ; | 直径 x 长 度 /mm 数目 
114 x98 114 98 3.5 6 x30 8 
114 x114 114 114 3.5 6 x30 8 
200 x 140 200 140 4.0 6 x30 8 
注 : 合 页 材料 一 般 为 低 碳 钢 ， 表 面 镀 黄 钢 (或 古 铜 、 铬 ) 、 喷 塑 、 涂 漆 ， 也 























有 采用 不 锈 钢 ， 表 面 深 光 。 
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21.2.18 尼龙 垫圈 合 页 (图 21-26) 

(1) 用 途 ” 亦 称 无 声 合 页 ， 因 在 两 合 页 片 管 脚 之 间 衬 以 尼龙 垫圈 ， 
使 门扇 转动 轻便 、 灵 活 ， 而 且 无 摩擦 噪声 ， 外 表 美 观 ， 多 用 于 比较 高 档 
建筑 物 的 房 门 上 。 

(2) 规格 见 表 21-26。 






































Z| 21-26 











表 21-26 尼龙 垫圈 合 页 的 规格 
































页 片 尺寸 /mm 配 用 木 螺 钉 ( 参考 ) 

规格 /mm 
KE L 宽度 B 厚度 径 x 长 度 /mm | 数目 

75 x75 75 75 2.0 5 x20 6 
89 x89 89 89 2.5 5 x25 8 
102 x75 102 75 2.0 5 x25 8 
102 x102 102 102 3.0 5 x25 8 
114 x102 114 102 3.0 5x30 8 





















































注 : 合 页 材料 为 低 碳 钢 ， 表 面 电 镀 。 
21.2.19 H&R (图 21-27) 





第 21 章 “ 门 锁 及 家 具 配件 .10S3 - 
































(1) Mà 合 页 片 宽 而 厚 ， 用 于 尺 才 较 大 、 较 重 的 门 、 窗 和 家 具 














(2) 规格 见 表 21-27。 
表 21-27 方 合 页 的 规格 














规格 页 片 尺寸 /mm 配 用 木 螺 钉 (参考 ) 
KE L 宽度 B 厚度 : | 直径 x 长 度 /mm | 数目 
50 51 51 1.6 4x22 4 
65 63.5 63.5 1.8 4x25 6 
75 76 76 2.0 4.5 x30 6 
90 89 89 2.1 5 x3.5 6 
100 101.5 101.5 2:2 5x40 8 





























注 : 合 页 材料 为 低 碳 钢 ， 表 面 深 光 或 镀 锌 ( 铬 ， 黄 铜 等 ) 。 
21.2.20 自 弹 杯 状 暗合 页 (图 21-28 ) 









































全 遮盖 式 橱 门 | 半 遮 盖 式 橱 门 用 Hx AI JH 
( 直 臂 式 暗合 页 ) ( 曲 臂 式 暗合 页 ) (大 曲 臂 式 暗合 页 ) 







































































暗合 页 应 用 示意 图 
色 21-28 
(1) 用 途 主要 用 做 板式 家 具 的 橱 门 与 橱 壁 之 间 的 连接 件 。 其 特 
点 是 利用 弹簧 弹力 ， 开 局 时 ， 橱 门 立 即 旋转 到 90? 位 置 ， 关 闭 时 ， 橱 门 
会 自行 向 关闭 方向 拉 紧 ， 且 合 页 不 外 露 。 安 装 时 ， 可 以 很 方便 地 调整 橱 
门 与 橱 壁 之 间 的 相对 位 置 ， 使 之 端正 、 整 齐 。 由 带 底座 的 合 页 和 基 座 两 
部 分 组 成 。 基 座 装 在 橱 壁 上， 人 带 底座 的 合 页 装 在 橱 门 上 。 直 臂 式 适用 于 
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橱 门 全 部 遮盖 住 橱 壁 的 场合 ; 曲 臂 式 〈 小 曲 臂 式 ) aš jH rj a 
的 场合 ; 大 曲 臂 式 适 用 于 橱 门 任 在 橱 壁 内 的 场合 
(2) 规格 见 表 21-28。 
KR 21-28 自 弹 杯 状 暗合 页 的 规格 
O PREKA O Aa 
T 底座 | 合 页 | 合 页 外 ，、 | 中 心 距 | 底板 厚 | 基 座 kE 
形式 | 直径 | 首长 | 总 宽 | 形式 n | 总 长 | 总 宽 
HRA | 35 | 95 | 66 | yva | 28 4 42 45 
曲 臂 式 | 35 | 90 | 66 
kisal 35 | 93 66 | KE | 28 4 42 45 
注 : 合 页 臂 材料 为 低 碳 钢 〈 表 面 镀铬 ) ; 底座 及 基 座 材料 有 尼龙 〈 白 色 、 棕 
色 ) 和 低 碳 钢 (表面 镀铬 ) 两 种 。 
21.3 插销 
21.3.1 翻 窗 插销 (图 21-29) 
(1) 用 途 又 名 天 窗 插 销 ， 适 用 于 住宅 、 办 公 室 、 教 室 、 养 奉 室 、 
仓库 、 工 厂 等 的 中 悬 式 或 下 悬 式 气 窗 
上 ， 作 问 住 关闭 时 的 气 窗 之 用 。 如 气 窗 
位 置 较 高 ， 可 在 插销 的 拉 环 上 系 一 根 绳 
子 ， 以 便 在 下 面 用 绳子 拉动 插销 ， 启 闭 
气 窗 
(2) 规格 见 表 21-29。 
R 21-29 翻 窗 插销 的 规格 
KJE L 本 体 滑板 销 舌 伸 出 | 配 用 木 螺钉 (参考 ) 
(规格 ) | 宽度 B 长 度 宽度 长 度 直径 x 长 度 数目 
mm /mm 
50 30 50 43 9 3.5x18 6 
60 35 60 46 11 3.5 x20 6 
70 45 70 48 12 3.5 x22 6 
tE: 除 弹 簧 采用 弹簧 钢丝 ， 表 面 发 黑 外 ， 其 余 材 料 均 为 低 碳 钢 ， 本 体 表面 喷 





R, 滑板 、 销 天 表面 镀 
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21.3.2 暗 插 销 (图 21-30) 
(1) H 装置 在 双肩 门 的 一 扇 门 上 ， 用 于 固定 关闭 该 扇 门 。 揪 
销 和 能 装 在 该 扇 门 的 侧面 。 其 特点 是 双肩 门 关闭 后 ， 插 销 不 外 露 。 
(2) 规格 见 表 21-30。 
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— 
e Ə e, 
Z| 21-30 
R 21-30 ”了 暗 插销 的 规格 
规格 主要 尺寸 /mm 配 用 木 螺 钉 ( 人 参考 ) 
/mm EL 宽度 B 深度 C 直径 x 长 度 /mm | 数目 
150 150 20 35 3.5 x18 5 
200 200 20 40 3.5x18 5 
250 250 22 45 4x25 s 
300 300 25 50 4x25 6 

















注 : 暗 插销 的 主要 材料 为 铝 合金 。 
21.3.3 橱 门 插销 (图 21-31) 
(1) 用 途 ” 装 于 双肩 橱 门 中 的 一 扇 橱 门 的 内 部 ， 作 橱 门 关闭 时 固 
定 该 鹿 橱 门 之 用 。 
(2) 规格 : KE (mm): 70, 
氏 碳 钢 制 ， 表 面 镀 锌 。 
21.3.4 mais (图 21-32) 
(1) HR ” 扁 插 销 厚度 比 一 般 插 销 薄 得 多 ， 可 装 在 较 狭 窄 处 ,使 
j 较 方便 ， 多 用 于 橱 门 及 纱窗 上 。 
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(2) 规格 : 底板 长 度 (mm): 50, 65, 75, 100, 125, 150, 








图 2131 图 21-32 


21.3.5 钢 插销 (QB/T 2032—1994) 
外 形 如 图 21-33 所 示 。 





封闭 型 















































Z| 21-33 











(1) 用 途 HAERERAA AS. EE H f 


IMI 
#8š 





较 狭 的 门窗 上 。 
(2) 规格 见 表 21-31。 
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表 21-31 钢 插销 的 规格 (QB/AT 2032 一 1994 ) 
































插 板 | 插 板 宽度 /mm | 插 板 厚度 /mm | 配 用 木 螺钉 (直径 x 长 度 /mm) 
规格 

长 度 | 普通 | 封闭 | 。， | 普通 封闭 普通 | 封闭 ' 
P) sq y Woh ar 5 
40 40 = 25: 23" | = 120 :0 = 3x12 | 3x12 6 
50 50 = 252 | 23: | — | 1.0. | 1.0 312 1 3X12 6 


65 65 |23 |23 |23 |1.0]1.0|1.0| 3x12 |3xl2 | 3x12 6 
75 75 | 25 | 29 |23 |1.0]1.0|1.0| 3x16 |3.5x16| 3x14 6 


100 | 100 | 28 | 29 | 26 1.0 1.0 1.0 | 3x16 |3.5x16|3.5x16| 6 


















































200 | 200 | 28 | 36 | — |1.2 1.2 | — | 3x18 | 4x18 = 8 
250 | 250 | 28 1.2 3x18 a = 8 
300 | 300 | 28 1.2 3x18 = = 8 
350 | 350 | 32 1.2 3 x20 = = 10 
400 | 400 | 32 1.2 3 x20 = = 10 
450 | 450 | 32 1.2 3 x20 = == 10 
500 | 500 | 32 1.2 3 x20 = = 10 
550 | 550 | 32 1.2 3 x20 = = 10 
600 | 600 | 32 1.2 3 x20 = = 10 











注 : 1. 封闭 型 〈 代 号 了 ) 按 外 形 分 I、 开 、 亚 型 。 表 中 所 列 为 F 型 规格 。 

封闭 F, 型 规格 (mm) 为 40 ~600, 其 中 250 -300, 350 ~ 600 的 插 
板 长 度 与 表 中 不 同 分 别 为 150，200， 并 加 配 一 插 节 。 封 闭 F 型 规格 
(mm) 为 75 ~ 200 的 插 板 宽度 与 表 中 不 同 分 别 为 33，33，35，35， 
40。 

2. 材料 为 低 碳 钢 ， 插 板 、 插 座 、 插 节 表 面 一 般 涂 漆 ， 插 杆 表面 一 般 镀 
镍 。 
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21.3.6 蝴蝶 型 钢 插销 (QB/T 2032—1994) 
图 21-34 所 示 。 


外 形 如 
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(1) 用 途 用 于 木 制 门窗 及 橱 、 柜 ， 最 适宜 作 横 向 门 门 之 用 。 
(2) 规格 见 表 21-32。 
表 21-32 ”蝴蝶 型 钢 插销 的 规格 (QBAT 2032—1994) 
a 规格 插 板 尺寸 /mm 插 杆 直径 配 用 木 螺 钉 (参考 ) 
《mm | 长 度 L | 宽度 B | 厚度 h | “mm | 直径 x 长 度 /mm | 数目 
蝴蝶 | 40 | 40 35 12 7 3.5 x18 6 
I 型 | 50 | 50 44 1.2 8 3.5 x18 6 
40 | 40 29 1.0 6 3.0 x16 6 
蝴蝶 | so | 50 29 1.0 6 3.0x16 6 
I 型 | 65 | 65 29 1.0 6 3.0x16 6 
75 | 75 29 1.0 6 3.0x16 6 





注 : 材料 为 低 碳 钢 ; HAK. EK 









































面 一 般 涂 漆 ， 插 杆 表面 一 般 馆 锦 。 
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21.4 拉手 
底板 拉手 (图 21-35) 


21.4.1 
(1) 


用 途 








装 在 一 般 中 型 门扇 上 ， 作 拉 、 





(2) 规格 见 表 21-33。 


ë VAN 




















图 21-35 


表 21-33 ”底板 拉手 的 规格 


EAH o 

















方 柄 式 

















规格 普通 式 /mm 方 柄 式 /mm 每 副 (2 只 ) 拉手 附 
(底板 全 | 底板 | 底板 | 底板 | 手柄 | 底板 | 底板 | 手柄 | RERE mm 
长 )/mm 宽度 | 厚度 | 高 度 KE | 宽度 | 厚度 | 长度 | 直径 x 长 度 数目 

150 40 1.0 5.0 90 30 2 s 120 3, 5 x25 8 

200 48 1.2 6.8 120 35 25 163 3, 5 x 25 8 

250 58 1.2 E Per 150 50 3.0 196 425 8 

300 66 1.6 8.0 190 55 J 240 4 x25 8 





— 
T+ 




















# J 


T 


琴 式 手柄 的 托 柄 为 塑料 。 








21.4.2 推 板 拉手 (图 21-36) 

















注 : 拉手 的 底板 、 手 柄 材料 为 低 碳 钢 ( 方 柄 式 手柄 也 有 和 锌 合金 的 ) ， 表 面 
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铝 合金 型 材 制作 ， 装 在 一 般 房 门 或 大 门 上 ， 作 拉 、 


























门扇 用 。 表 面 为 银白 色 、 上 古铜色 或 金黄 色 。 







































































































































































(2) 规格 见 表 21-34。 
表 21-34 推 板 拉手 的 规格 
拉手 主要 尺寸 /mm 每 副 (2 只 ) 拉 手 附 件 的 品种 和 
型 号 | 长 度 螺栓 孔 数 规格 (mm)/ 数 目 , 钢 制品 镀 锌 
宽度 | 高 度 
(规格 )) “| “| 及 中 心 距 | ， 双 头 螺 柱 | 盖 形 螺母 | pee 
200 10 | 40 | 二 孔 ,140 | M6x65,2 只 | M6,4 H 6,4 H 
X3 | 250 | 100 | 40 | 二 孔 ,170 | M6x65,2 只 | M6,4 H 6,4 H 
300 | 100 | 40 | 三 孔 ,110 | M6x65,3 H | M6,6 H 6,6 H 
228 | 300 | 100 | 40 | 二 孔 ,270 | M6x85,2 只 | M6,4 H 6,4 H 
21.4.3 权 子 拉手 〈 图 21-37) 
(1) 用 途 ” 装 在 一 般 房 门 或 大 门 上 <， 作 拉 、 推 门扇 用 。 
(2) 规格 见 表 21-35。 
到 21-37 
表 21-35 梭 子 拉 手 的 规格 
主要 尺寸 /mm 每 副 (2 只 ) 拉 手 附 
规格 (总 长 ) ee 
/nm ET g 桩 脚底 | 两 村 有 BPN /mm 
外 径 | T> RHR | 中 心 距 HB x KE 数目 
200 19 | 65 51 60 3.5x18 12 
350 25 | 69 51 210 3.5 x18 12 
450 25 | 69 51 310 3.5 x18 12 








注 : 拉手 材料 : 


























管子 为 低 碳 钢 ， 桩 脚 、 梭 头 为 灰 铸 铁 ， 表 面 镀铬 。 
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21.4.4 管子 拉手 (图 21-38 ) 














(1) HR ” 装 在 一 般 进 出 比较 频繁 的 大 门 或 车 船 门 上 ， 作 拉 、 推 
门扇 用 。 如 横向 安装 在 装 有 玻璃 的 门 上 ， 还 可 起 保护 玻璃 和 装饰 的 作 
Ho 














(2) 规格 见 表 21-36。 
表 21-36 管子 拉手 的 规格 




















管 长 度 ( 规 格 ) 外 径 x REJE 
主要 250 ,300 ,350 ,400 ,450 25 x1.2 
尺寸 | f | 500,550,600,650,700,750,800,850,900,950,1000 32 x2 
“mm | 桩 头 | 底座 直径 x 圆 头 直径 x 高 度 :77 x65 x95 

















拉手 总 长 :管子 长 度 +40 
每 副 (2 只 ) 拉手 附 镀 锌 木 螺钉 :直径 x 长 度 (mm)4 x25 ,12 只 
注 : 拉手 材料 ;管子 为 低 碳 钢 ， 桩 头 为 灰 铸铁 ， 表 面 均 镀铬 ;或 全 为 黄 铜 ， 
表面 镀铬 。 
21.4.5 HHF (图 21.39) 








































































































(1) 用 途 ”通常 横向 装 在 进出 比较 频繁 的 大 门 上 ， 作 拉 、 推 门户 
用 ， 并 起 保护 门 上 玻璃 的 作用 。 
(2) 规格 见 表 21-37。 


























=== 


双 臂 (GEF) 拉手 = (MS) bra 


m 
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R 21-37 推 挡 拉手 的 规格 








主要 拉手 全 长 (规格 ) : 
尺寸 双 臂 拉手 一 600 ,650 ,700 ,750 ,800 ,850 
`A . = 
三 臂 拉手 一 600 ,650 ,700 ,750 ,800 ,850 ,900 ,950 ,1000 


/mm 
底板 长 度 x 宽度 :120 x50 




















每 副 (2 只 ) 拉 手 附件 的 品种 ,规格 (mm ) 及 数目 : 
双 臂 拉手 一 4 x25 镀 锌 木 螺 钉 ,12 H; 
三 臂 拉 手 一 6 x25 镀 锌 双 头 螺栓 ,4 只 ;M6 铜 六 角球 螺母 ,8 只 ;6 铜 垫圈 ,8 只 




































































注 : 拉手 材料 为 铝 合金 ， 表 面 为 银白 色 或 古铜色 ,或 为 黄 铜 ， 表 面 抛光 。 





























21.4.6 ”圆柱 拉手 (图 21-40) 














羡 柱 拉手 




















VR] 


21-40 




















(1) HR RERA, Pa AEH 


(2) 规格 LÆ 21-38, 
表 21-38 ”圆柱 拉手 的 规格 




















REREN mm | hE 
















































































7 制造 材料 | 表面 处 理 

品 名 “| 制造 材料 | 表面 处 mraq pen . 

BERT | 低 碳 钢 | 镀铬 35 22.5 | M5 x25, 执 圈 5 
塑料 圆柱 拉手 ABS 镀铬 40 20 M5 x30 



































21.4.7 玻璃 大 门 拉手 〈 图 21-41 ) 





(1) AR ”主要 装 在 商场 、 洒 楼、 俱乐部、 大厦 等 的 玻璃 大 门 上 ， 
作 推 拉 门 扇 用 。 其 特点 是 品种 较 多 、 造 型 美观 、 用 料 考究 。 


Jo 2x 
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弯 管 拉手 
(2) 规格 见 表 21-39。 
表 21-39 ”玻璃 大 门 拉手 的 规格 
品种 代号 规格 /mm 材料 及 表面 处 理 
管子 全 长 x 外 径 : 
弯 管 拉手 | MA113 600 x 51 ,457 x38 不 锈 钢 ,表面 抛光 
457 x32 ,300 x32 
管子 全 长 x 外 径 : 不 锈 钢 ,表面 抛光 , 环 状 花纹 
花 ( 弯 ) 管 | MA112 800 x51 ,600 x51 ”| 表面 为 金黄 色 ; 手 柄 部 分 也 有 用 
拉手 MA123 600 x32,457 x38 “| 柚木 .彩色 大 理 石 或 有 机 玻璃 制 
457 x32,350 x32 |% 
管子 全 长 x 外 径 : 
MA104 600 x51 ,457 x38 
457 x32 ,300 x32 不 锈 钢 ,表面 抛光 , 环 状 花纹 
直 管 拉手 表面 为 金黄 色 ;手柄 部 分 也 有 用 
管子 全 长 x 外 径 : | 彩色 大 理 石 .柚木 制造 的 
MA122 800 x 54 ,600 x 54 
600 x42 ,457 x42 
KE% 后 =E IFI HJ y ; 铝 合 
nhu 辕 盘 直径 :160 A Po 
(太阳 拉手 ) = Or DD 220 金 , 表 面 喷 塑 ( 白色、 红色 等 ) ;有 
I x 机 玻璃 
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21.5 闭 门 器 及 定位 器 


21.5.1 闭 门 器 (QB/T 2698—2005) 

外 形 如 图 2142 所 示 。 

(1) HR ”安装 在 朝 一 个 方向 开启 的 门扇 上 部 。 当 用 力 将 关闭 的 
门扇 开启 后 ， 门 扁 能 自动 关闭 。 带 
定位 装置 的 ， 如 把 门扇 开启 到 90° 
ME, 门扇 可 固定 不 动 。 如 要 关闭 
门扇 ， 须 轻 拉 一 下 门扇 ， 即 可 恢复 
自动 关闭 功能 。 门 扁 关 闭 速度 可 以 

(2) 规格 见 表 21-40。 

表 21-40 闭 门 器 的 规格 


















































































































































定位 装置 | 外 壳 背 型 | 闭 门 器 尺寸 适用 门 的 范围 

型 号 | 代号 代号 /mm 门 的 | 门 高 | 门 宽 | 门 重 
无 | 有 | 圆 型 | 方 型 | 长 度 | 宽 度 | 高 度 | 材质 /mm /kg 

| 150 | 60 
B |W|p I H 180 86 6 #.A <25 

200 | 80 

B, I H |192 200 | 60 
Ww |D 94 | 67 | 钢 . 木 <45 

FB, 一 | H | 185 210 | 90 

B; — | Il 200 | 80 
w | D 223 | 94 | 74 | 钢 . 木 <65 

FB; — | l 220 | 90 

E: FB 型 为 防火 型 ， 可 用 于 建筑 物 的 防火 门 上 。 

















21.5.2 (J345 (图 21-43) 
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(1) HE ”安装 在 向 一 个 方向 开启 的 门框 和 门扇 上 ， 使 门扇 在 开 
局 后 能 自动 关闭 。 如 门扇 不 需 自动 关闭 ， 可 将 臂 梗 垂直 放下 。 
(2) 规格 DL 2141. 
RAA 门 弹 弓 的 规格 







































































公称 规格 /mm 200 250 300 400 450 
臂 梗 长 度 /mm 202 254 304 406 456 
合 页 页 片 长 度 /mm 88 152 
附 木 | 直径 x 长 度 /mm 3.5 x25 4 x30 
IRET 数目 6 








21.5.3 “ 门 弹弓 珠 〈 图 21-44) 

(1) MR 又 名 碰 珠 ， 装 在 橱 门下 部 ， 利 用 底座 中 的 钢 球 ( F 
AEE) 肯 在 关闭 的 橱 门下 部 的 扣 板 中 ， 
使 之 不 会 自动 开启 。 如 需 开 门 ， 只 要 轻 轻 用 
力 ( 超 过 弹簧 顶 住 钢 球 之 力 ) 拉 门 即 可 。 

(2) 规格 EREE (mm): 6, 8, 10, 

底座 外 壳 和 扣 板 材料 为 低 碳 钢 ， 表 面 镀 
Ë. 到 21-44 
21.5.4 ILA (图 21-45) 






















































































模式 (踢脚板 式 ) AN (落地 式 ) 


图 21-45 














(1) HR 用 来 固定 开启 的 门扇 。 其 中 三 角形 弹性 扎 头 装 在 门 的 
下 角 ; 横 式 的 底座 固定 在 墙壁 或 踢脚板 上 ， 立 式 的 底座 固定 在 靠近 墙壁 
的 地 板 上 。 
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(2) 规格 见 表 21-42。 
表 21-42 门 扎 头 的 规格 
形式 (型 号 ) 模式 (901 型 ) 立 式 (902 型 ) 
外 形 尺寸 | 弹性 扎 头 53 x56 x18 53 x56 x18 
“mm | 横 形 头 底座 58 x75 x30 48 x48 x40 














附 木 螺钉 的 数目 及 直径 
x 长 度 /mm 





— 








注 : 制造 材料 ;弹性 轧 头 为 强 


弹性 扎 头 :2 只 








21.5.5 脚 踏 门 制 (图 21-46 ) 











Z| 21-46 














d > il, 


,4 x25 盘 头 木 螺钉 
模 形 头 底座 :4 只 ,3.5 x20 沉 头 木 螺钉 


f 筑 钢 ， 底 座 为 低 碳 钢 或 灰 铸铁 。 


(1) HR ”安装 在 门扇 下 部 ， 用 来 固定 开启 后 的 门扇 ， 其 特点 是 



































能 使 门扇 停留 在 开启 的 任意 位 置 。 使 月 
后 ， 用 脚 将 门 制 上 的 脚 踏 杆 向 下 踏 ， 使 门 





























又 可 以 自由 活动 。 
(2) 规格 见 表 21-43。 











有 方法: 将 门扇 开 





= 





























鹿 则 不 能 移动 。 如 再 用 脚 踏 一 下 脚 踏 板 ， 门 制 的 橡胶 头 则 离 地 面 ， 门 





局 到 需要 的 位 置 
判 的 橡胶 头 紧 压 在 地 面 上 ， 





门 
== 
hi 
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R 21-43 脚 踏 门 制 的 规格 







































































主要 尺寸 /mm 附 木 螺钉 
表面 
H FE K 3 HA K FF 
品种 情况 | 全 长 基板 | 底板 | 橡胶 头 径 x 长 度 
长 度 | 宽度 | K /mm 
薄 钢 板 制 “| 镀 锌 | 110 | 60 | 45 一 20 镀 锌 3.5 x18 4 
铸 铜 合金 制 | 本 色 | 162 | 128 | 63 一 30 铜 质 3.5 x22 3 
































21.5.6 BIRKIS (Ed 2147) 





横 式 (踢脚板 式 ) 





Z| 21-47 











(1) 用 途 RREA TPR, HREF A — JÉ E 
装 在 门扇 的 下 角 ; HIE AREK IEE, BERO FE i Bš A 12 AA 
上 ， 立 式 装 在 靠近 墙壁 的 地 板 上 ;橡胶 头 用 来 缓冲 门扇 与 底座 之 间 的 而 
撞 。 踏 动 活动 钧 即 可 放 开 钩 住 的 门户 。 
(2) 规格 见 表 21-44。 
R 21-44 脚 踏 门 钩 的 规格 





















































型 式 (型 号 ) 横 式 (903 型 ) 立 式 (904 型 ) 
外 形 尺寸 = fA HE 32 x20 x40 32 x20 x40 
/mm 带 活 动 钩 底座 80 x47 x47 65 x47 x90 














附 木 螺钉 的 数目 及 直径 x 长 度 /mm:5 只 ,5 x25 











注 : 三 角形 钩 座 及 底座 材料 为 灰 铸 铁 或 铸 黄 钢 。 























- 1068 - 第 4 篇 建筑 五 金 





21.5.7 ”磁力 吸 门 器 (图 21-48) 





| 
| 
JJ l 
wad 
横 式 安装 








色 21-48 




















(1) 用 途 ”利用 磁力 来 吸 住 开 启 后 的 门扇 。 吸 盘 座 安 装 在 门扇 下 
部 ; 球形 磁性 底座 ， 横 式 安 装 在 墙壁 的 踢脚板 上 ， 立 式 安装 在 靠近 墙壁 
的 地 面 上 。 轻 轻 用 力 即 可 将 吸盘 和 磁性 底座 分 开 ， 使 门 自由 活动 。 

(2) 规格 见 表 21-45。 
表 21-45 ”磁力 吸 门 器 的 规格 
主要 尺寸 | 底座 高 度 | 底座 直径 | 球体 直径 | 吸盘 座 直径 总 长 

/mm 77 55 36 52 90 

配 圆 头 木 螺钉 的 数目 及 直径 x 长 度 (mm) :7 只 ,3.5 x18 


注 : 制造 材料 : 底座 和 吸盘 座 为 ABS 塑料 或 铸 黄 铀 等， 吸盘 为 低 碳 钢 。 
21.5.8 地 弹 筑 (图 21-49) 










































































































































































可 转轴 套 及 底座 顶 轴 及 顶 轴 套 板 
图 21-49 














(1) 用 途 底座 埋 于 门扇 回转 轴线 下 面 的 地 面 中 ， 回 转轴 套 和 项 
轴 套 板 分 别 装 于 门扇 下 部 和 上 部 的 回转 轴线 处 ， 顶 轴 装 于 门扇 上 部 相应 
的 门框 中 ， 门 扇 与 门框 之 间 不 需要 安装 合 页 。 如 用 力 将 门扇 向 室内 或 室 
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外 开启 不 到 90* 时 ， 放 开 ， 门 局 














能 自动 关闭 ; 门扇 开启 到 90°* 时 ,停止 















































] 力 ,门扇 即 停止 不 动 ; 如 需 关 门 ， 须 
动 关闭 功能 。 机 械 式 无 调 速 机 构 ， 液 

















j 力 将 门扇 拉动 一 下 ， 即 可 恢复 
压 式 带 调 速 机 构 ， 可 以 调节 门扇 















































关闭 速度 。 
(2) 规格 见 表 21-46。 
表 21-46 ”地 弹 纂 的 规格 
面板 底座 适用 门 的 范围 
结构 ` === | | 
型 号 | .| 长 | 宽 | 总 向 门 高 门帘 门 厚 门 重 
形式 
mm cm kg 
365 轻 277 | 136 | 45 | 200~210 | 65 ~75 >5 35 ~40 
365 rh 290 | 150 | 45 |210~240 | 75 ~85 5 40 ~55 
365 重 | 液 | 300 | 170 | 55 |220~260 | 85~95 >95 55 ~90 
845 224 | 114 | 40 |180~210 | 60~85 4-5 25 ~65 
841 压 | 305 | 152 | 45 210 90 Š 40 
639 275 | 135 | 50 |180-210 | 75 ~90 4-5 60 ~80 
739 265 | 140 | 90 |210~240 | 80 ~100 4-5 100 ~ 150 
785 | 机械 | 318 | 93 55 | 180 ~250 | 70~100 |4.5~5.5 | 35 ~70 
21.6 窗 用 配件 
21.6.1 $4 (QB/T 1106—1991) 
结构 如 图 21-50 所 示 。 
图 21-50 
(1) 用 途 用 于 木质 门 、 窗 开 后 固定 ， 也 适用 于 木质 家 具 等 支撑 





定位 。 
(2) 规格 见 表 21-47。 
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表 21-47 窗 钩 的 规格 (QB/T 1106 一 1991 ) 































































































TK L 
钓 了 长 度 40 | 50 | 65 | 75 |100 | 125 | 150 200 | 250 | 300 
/mm 
钢丝 直径 | 普通 | 2.5 | 2.5 | 2.5 | 3.2 13.2 | 4 |45 4.5 | 5 | 5 
/mm | 粗 型 | 一 | 一 | 一 |4 | 4 14514515 | 一 | 一 
羊 眼 外 径 | 普通 | 10 | 10 | 10 |12 12 |15 | 15 | 17 |18.5|18.5 
/mm | 粗 型 | 一 | 一 | 一 11 |15 |17 |17 |18.5| 一 | 一 
注 : 1. 产品 按 钢丝 直径 的 大 小 分 为 普通 型 (P 型 ) 和 粗 型 (C 型 ) 。 规 格 即 
在 钩子 长 度 前 加 P 或 C， 例 : P40, C75 等 。 
2. 窗 钩 材料 为 低 碳 钢 ， 表 面 镀 锌 或 涂 漆 。 














21.6.2 窗帘 轨 (图 21-51) 
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司 定式 




















调节 式 
Z| 21-51 














1) 用 途 ” 按 轨道 断面 形状 分 方形 (又 称 U 形 窗 帘 轨 ) 和 圆 形 
(又 称 C 形 窗帘 轨 ) 两 种 ; 按 轨道 长 度 可 和 否 调节 分 固定 式 和 调节 式 两 
种 。 装 于 窗户 上 部 作 吊 挂 窗帘 用 ， 拉 动 一 侧 拉 绳 即 可 移动 窗帘 ， 使 之 全 
部 展开 ， 或 向 一 侧 移动 〈 国 定式 ) 或 两 侧 移动 〈 调 节 式 ) 。 

(2) 规格 见 表 21-48。 
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表 21-48 窗帘 轨 的 规格 
品种 规格 、 轨 道 长 度 及 安装 距离 /m 





式 | 规格 :1.2,1.6,1.8,2.1,2.4,2.8,3.2,3.5,3.8,4.2,4.5 
窗帘 轨 轨道 长 度 : 规 格 +0.05 








式 | 规格 /安装 距离 范围 : 
窗帘 轨 | 1.5/1.0~1.8,1.8/1.2~2.2,2.4/1.9~2.6 














E: 窗帘 轨 材 料 为 铝 合金 。 
21.6.3 圆 形 窗帘 管 及 套 耳 〈 图 21-52 ) 


=< 



























































(1) JH 套 耳 套 在 圆 形 窗帘 管 两 端 ， 装 于 窗 或 门 的 上 方 ， 作 吊 
挂 窗 帘 或 门帘 用 。 分 单 管 式 和 双 管 式 两 种 。 





































































































































































































(2) 规格 见 表 21-49。 
表 21-49 圆 形 窗帘 管 及 套 耳 的 规格 
外 径 | 壁 厚 
品种 — 长 度 /m 制造 材料 
mm 
10 |1.0| 1.0,1.2,1.4,1.6,1.8,2.0,2.5,3.0 
jl A > >» >» >» $ >» $: r I 管 ， 
ui 13 |1.0| 1.4,1.6,1.8,2.0,2.2,2.5 有 bn 
RE 16 |1.0 2.0,3.0 i EEFE A 
品 种 规格 (适用 窗帘 管 外 径 )/mm 制造 材料 
半 铜 圆 形 窗帘 | 单 管 | 10,13,16 套 耳 为 黄 铜 ;其 他 零件 为 
FEH (X| 10x13 低 碳 钢 ,表面 镀 黄 铜 
e LI 管 10,13 EZIK 
管 套 耳 | 双 管 | 10 x10,13 x13 
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21.6.4 推拉 铝 合金 门窗 用 滑轮 (QBZT 3892 一 1999 ) 
结构 如 图 21-53 所 示 。 








固定 型 滑轮 




















(1) ME 滑轮 安装 在 铝 合金 门窗 下 端 两 侧 ， 使 门窗 在 滑 轨 上 推 
拉 灵 活 轻 便 。 

(2) 规格 见 表 21-50。 

表 21-50 ”推拉 铝 合 金门 窗 用 滑轮 的 规格 (QB/T 3892 一 1999 ) 




































































规格 D | JE d 滚轮 醒 宽 A/mm 外 支架 宽度 B/mm 调节 高 度 FF 
/mm | /Amm | 一 系列 | 二 系列 | 一 系列 | 二 系列 /mm 
20 16 8 一 16 6~16 一 
24 20 6.50 — 12 ~16 — 
30 26 4 3 ~9 13 12 ~20 
36 31 T 17 — 
三 9 
42 36 
6 6~13 24 
45 38 — 
注 : 1. 第 二 系列 尺寸 选用 整数 。 
2. 产品 按 用 途 分 为 推拉 铝 合金 门 滑轮 (代号 TML) 和 推拉 铝 合金 窗 滑 
轮 (代号 TCL); 按 结构 形式 分 可 调 型 (代号 K) 和 固定 型 (代号 





C)。 
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22.1 管件 


22.1.1 可 锻 铸 铁 管 路 连接 件 (GB/T 3287—2000) 
连接 件 外 形 如 图 22-1 所 示 。 
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外 接头 外 接头 (不 通 丝 的 ) 

















内 外 螺纹 锁 紧 螺母 EK 


图 22-1 
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图 22-1 ( 续 ) 








(1) 用 途 可 锻 铸 铁 管 路 连接 件 ， 又 称 可 银 铸 铁 螺 纹 管件 ， 简 称 
管件 ， 是 管子 与 管子 及 管子 与 阀门 之 间 连 接 用 的 一 类 连接 件 。 适 用 于 输 
送 公 称 压力 不 超过 p, =1.6MPa、 工 作 温 度 不 超过 2005 的 中 性 液体 或 气 
体 的 管 路 上 。 表 面 镀 锐 管件 (俗称 白 铁 管件 ) 多 用 于 输 水 、 油 品 、 空 
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T RA RATER: 表面 不 镀 匀 管件 (俗称 黑 铁 管件 ) 多 用 于 
输送 蒸汽 和 油 品 等 管 路 上 。 管 件 上 的 螺纹 除 锁 紧 螺 母 及 通 丝 外 接头 必须 
采用 55° 圆 柱 内 螺纹 外 ， 其 余 都 采用 55° 圆 锥 管 螺 纹 (内 、 外 螺纹 ) 。 

(2) 规格 见 表 22-1。 

表 22-1 管件 的 常用 品种 、 代 号 和 用 途 

1 弯 头 | Al | 用 来 连接 两 根 公称 通 径 相 同 的 管子 ,使 管 路 作 9054625 
用 来 连接 两 根 公称 通 径 不 同 的 管子 ,使 管 路 作 9055225 1 
通 径 缩小 
3 45533 | Al | 连接 两 根 公称 通 径 相同 的 管子 ,使 管 路 作 455 3625 
供 由 直 管 中 接 出 支管 用 ,连接 的 三 根 管子 的 公称 通 径 相 
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4 三 通 B1 
5 同 
。 | 中 小 异 径 | ,| 与 三 通 相似 ,但 从 中 间接 出 的 管子 的 公称 通 径 小 于 从 本 
三 通 端 接 出 的 管子 的 公称 通 径 
ç | 中 大 异 径 | y | “与 三 通 相似 ,但 从 中 间接 出 的 管子 的 公称 通 径 大 于 从 本 
三 通 端 接 出 的 管子 的 公称 通 径 
7 | 四 通 | C1 | 用 来 连接 四 根 公称 通 径 相同 .并 成 垂直 相交 的 管子 
s: 与 四 通 相似 ,相对 的 两 根 管子 公称 通 径 是 相同 的 ,但 其 中 
8 | 异 径 四 通 | C1 a z 
一 对 管子 的 公称 通 径 小 于 另 一 对 管子 的 公称 通 径 





















































H5 | G1 | 与 弯 头 相同 ,主要 用 于 弯曲 半径 较 大 的 管 路 上 。 外 丝 月 
外 丝 月 弯 | C8 | 弯 , 须 与 外 接头 配合 使 用 ,供应 时 ,通常 附 一 个 外 接头 
外 接头 | M2 | 外 接头 (不 通 丝 外 接头 ) 用 来 连接 两 根 公 称 通 径 相同 的 管 
lG 子 。 通 丝 外 接头 常 与 锁 紧 螺母 和 短 管子 配合 ,用 于 时 常 需 
WANE O | 要 装卸 的 管 路 上 
头 
异 径 外 TAOS edy 
1 | gg | 用 来 连接 两 根 公称 通 径 不 同 的 管子 ,使 管 通 径 缩小 
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( 续 ) 
序号 | 品种 “| 代号 用 g 
纹 一 端 ,配合 外 接头 与 大 通 径 管子 或 内 螺纹 管件 连 
i2 ee NA n m MiS: A NA 
接 ; 内 螺纹 一 端 ,直接 与 小 通 径 管子 连接 ,使 管 路 通 径 缩 小 
13 | 内 接头 | N8 | 用 来 连接 两 个 公称 通 径 相 同 的 内 螺纹 管件 或 阀门 
14 | 锁 紧 螺母 | P4 | 锁 紧 螺 母 装 在 管 路 上 的 通 丝 外 接头 或 其 他 管件 
用 来 堵塞 管 路 ,以 阻止 管 路 中 介质 泄漏 ,并 可 以 阻止 杂 物 
15 | 外 方 管 堵 | T8 | 侵入 管 路 内 。 通 常 需 与 带 内 螺纹 的 管件 (如 外 接头 、 三 通 ) 
配合 使 用 
_ 与 外 方 管 堵 相 同 ,但 管 帽 可 直接 旋 在 管子 上 ,不 需要 其 他 
16 | W | Tl 
管件 配合 
Ul | 与 通 丝 外 接头 相同 ,但 比 它 装 拆 方便 ,多 用 于 时 常 需要 装 
17 | 活 接头 拆 的 管 路 上 。 按 密封 面 形式 分 平 座 ( 代 号 UL ) 和 锥 形 座 ( 代 
UL | 号 U11) 两 种 
注 : 表 中 异 径 外 接头 、 内 外 螺纹 、 异 径 弯 涉 、 中 小 异 径 三 通 、 异 径 四 通 的 常 
用 规格 ， 见 表 22-3 管件 的 主要 尺寸 (二 ) ;中 大 蜡 径 三 通 的 常用 规格 ， 
见 表 224 管件 的 主要 尺寸 (三) ; 其余 管 件 的 常用 规格 ， 见 表 22-2 管件 
的 主要 尺寸 (一 ) 。 
表 22-2 管件 的 主要 尺寸 (一 ) 
主要 尺寸 /mm 
公称 | 管 
通 径 | 件 me“ 活 接 | 内 接 | 锁 紧 长 月 | 外 丝 | 45。 | 外 方 
E I SR E 
外 接 弯 头 | 三 通 | 四 通 Ea 
D 3 CA 3 a ga A a aak 
3k 
/mm| 格 
6 |1⁄8 25 38 | 29 | 一 19 = | | 3 
8 |1⁄4 27 42 | 36 | 6 21 40 — —|14| 15 
10 | 3⁄8 30 45 | 38 | 7 25 48 148 120 115 | 17 
15 | 172 36 48 |44] 8 28 55 |55 |22 |18 | 19 
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(2) 
主要 尺寸 /mm 
公称 | 管 
通 径 | 件 | 外 接 活 接 | 内 接 | 锁 紧 长 月 | 外 丝 | 45" | 外 方 
、 | 外 接 | ”| 、 弯 头 | 三 通 | 四 通 EIE 
Dy W 3k | A| A RE 5 上 月 弯 | 弯 头 | 管 堵 
头 
/mm| 格 
a a a a a a a a a a a a a 
20 | 3/4 39 52 |47 | 9 33 69 | 69 25 | 20 | 22 
25 | 1 45 58 | 53 | 10 38 85 | 85 28 | 23 | 24 
32 |13 50 65 | 一 | 11 45 105 | 105 | 33 | 29 | 27 
40 |1% 55 70 | 59 12 50 116 |116 | 36 | 30 | 27 
50 | 2 65 78 | 68 | 13 58 140 | 140 | 43 | 36 | 32 
65 |23 74 85 | 75 | 16 69 176| — | — |39 | 35 
80 | 3 80 95 | 83 | 19 78 205| — — 44 | 38 
100 | 4 94 95 | 一 96 260| 一 | 一 |54 | 45 
125 | 5 109 二 ;| 二 115 
150 | 6 120 == 131 
È: 1. 管件 规格 ， 就 是 指 该 管件 的 管 螺 纹 代 号 。 在 管件 的 标记 中 , “规格 ” 
一 项 就 用 管件 规格 表示 。 
2. 尺寸 一 外 接头 、 通 丝 外 接头 、 活 接头 、 内 接头 ， 指 “全 长 "; 锁 紧 


螺母 、 外 方 管 堵 、 管 帽 ， 指 “高 度 "; BR KAS, DHS, H 
“一 端 轴线 至 另 一 端 端面 距离 "; 三 通 、 四 通 ， 指 “一 端 轴线 至 成 90。 
夹 角 的 男 一 端 端 面 距 离 ”。 
3. 活 接头 FÆ) 无 公称 通 径 DN6。 

表 22-3 管件 的 主要 尺寸 (二 ) 







































































主要 尺寸 /mm 
公称 通 径 管件 规格 异 径 外 | 内 外 异 径 中 小 异 径 异 径 
Dv/mm 接头 | 螺纹 弯 头 三 通 四 通 
a a a b a b a b 
8 x6 1⁄4 x1/8 27 20 
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公称 通 径 异 径 外 | 内 外 | FE 
管件 规 
Dy/mm | 管件 规格 | 接头 mal =s 








= 





10x6 3⁄8 x 1/8 30 20 
10 x8 3/8 x 1/4 30 20 23 23 





15x6 1/2 x 1/8 = 24 





15x8 1⁄2 x 1/4 36 24 N — 
15x10 1⁄2 x 3/8 36 24 26 26 





20 x8 3⁄4 x1⁄4 39 26 == = 
20 x 10 3⁄4 x3/8 39 26 28 28 
20x15 3⁄4 x 1/2 39 26 30 31 








25x8 1 x1/4 = 29 = = 
25x10 1 x3⁄8 45 29 = = 
25x15 1 x1⁄2 45 29 32 34 
25 x20 1 x3⁄4 45 29 35 36 
32 x10 134 x3/8 = 31 ~ = 


32x15 144 x 1/2 50 31 — = 
32 x20 144 x3/4 50 31 36 41 





32 x25 11⁄x1 50 31 40 42 
40 x10 14 x3/8 == 31 





40x15 13⁄4 x 1/2 35 31 = 
40 x20 11⁄¿ x3/4 55 31 — = 





40 x25 13x1 35 31 42 46 
40 x32 13⁄5 x11⁄4 55 31 46 48 
50x15 2 x1⁄2 65 35 = 
50 x20 2 x3/4 65 35 = 
50 x25 2x1 65 35 == = 
50 x32 2x14 65 35 = 

















50 x40 2 xl1 声 65 35 52 56 
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(2) 
主要 尺寸 /mm 
公称 通 径 管件 规格 异 径 外 | 内 外 异 径 中 小 异 径 异 径 
B x s s 2 
Dy/mm 接头 | 螺纹 Fk 三 通 四 通 
a a a b a b a b 
65 x25 21⁄x1 一 40 一 一 47 60 一 一 
65 x32 2% x14 74 40 — — 52 62 一 一 
65 x40 21⁄ x1% 74 40 一 一 55 63 一 一 
65 x50 21⁄x2 74 40 61 66 61 66 一 一 
80 x25 3x1 — 44 — — 51 67 — — 
80 x32 3x1 — 44 — — 55 70 — — 
80 x40 3 x11⁄ 80 44 — 一 58 71 一 一 
80 x50 3 x2 80 44 一 一 64 73 一 一 
80 x65 3 x21⁄4 80 44 — — 72 76 一 一 
100 x50 4x2 94 51 — S 70 86 = = 
100 x 65 4x21% 94 51 
100 x 80 4x3 94 51 T S 84 93 — == 
E: 异 径 外 接头 、 内 外 螺纹 : a 一 全 长 。 异 径 弯 头 、 中 小 异 径 三 通 、 异 径 四 
通 : a 一 小 端 轴线 至 大 端 端面 距离 ; 5 一 大 端 轴线 至 小 端 端面 距离 。 
表 22-4 ”管件 的 主要 尺寸 (=) 
中 大 异 径 三 通 
公称 通 径 | 。， 主要 尺寸 /mm | 公称 通 径 主要 尺寸 /mm 
管件 规格 管件 规格 
Dy/mm a b Dy/mm ü b 
10x15 3⁄8 x 1/2 26 26 25 x32 1x13 42 40 
15 x20 1⁄2 x3⁄4 31 30 25 x40 1 x11⁄4 46 42 
15 x25 1⁄2x1 34 32. 32 x40 11 x1% 48 46 
20 x25 3⁄4 x1 36 35 32 x 50 11⁄x2 54 48 
20 x32 3⁄4 x144 41 36 40 x50 1% x2 55 52 
注 : 尺寸 ， a ARMIRANE; R EATE 
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22.1.2 不 锈 钢 、 铜 管 路 连接 件 (QBAT 1109 一 1991 ) 
外 面 如 图 222 所 示 。 





























F#m 
a 
Bk 
a 
三 通 


a É 
KE 
l: 











s 
A] 





异 经 外 接头 内 外 接头 内 接头 
管 帆 管 堵 















































注 : 活 接头 两 端的 外 形 结构 ， 可 以 是 六 角形 或 八角 形 (图 中 
Ab) ; 密封 面 结构 ， 可 以 是 平 形 或 锥 形 (图 中 名 处 ) 












































图 222 

(1) Hë 不锈钢、 铜 管 路 连接 件 ， 简 称 管件 ， 其 外 形 、 结 构 和 
j 途 与 前 述 “ 可 银 铸 铁 管 路 连接 件 ” 相 似 ， 仅 材料 和 适用 介质 不 同 。 
不 锈 钢管 件 用 ZGCr18Ni9Ti 铸造 不 锈 钢 制造 ， 适 用 于 输送 水 、 汽 ， 非 强 
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酸 、 强 碱 性 液体 等 介 
铜 制造 








1. 6MPa， 其 试验 压力 六 =1. 5mN。 
扁 量 为 管 外 径 的 20% ;， 铜 管件 压 扁 量 为 管 外 径 的 15% 。 管 人 





























质 的 不 锈 钢管 路 上 ; 
适用 于 输送 水 、 汽 、 非 腐蚀 诉 
称 压力 (p) 分 工 系列 和 开 系 列 。 








铜 管件 用 ZCuZn40Pb2 铸造 


液体 等 介质 的 铜 管 路 上 。 
I 系列 PN = 


<3.4MPa, 





























除 通 丝 外 接头 需 采 
纹 。 


(2) 规格 见 


pau 








柱 





J.55° 




















< 22-5 和 表 22-6, 





管件 应 进行 压 扁 试 验 ， 不 锈 钢管 





管 螺纹 外 ， 其 余 管件 











告 黄 


> 


适用 公 
II 系列 PN < 





件 压 
F 上 的 螺纹 ， 
都 采用 55* 圆 锥 管 螺 
























































































































































表 22-5 ”不锈钢 、 铜 管件 的 主要 尺寸 (一 ) (QB/T 1109 一 1991) 
公称 | 管 螺 主要 尺寸 /mm>> 
通 径 | 纹 尺 | 弯 头 、 三 通 .四 通 通 螺纹 外 “内 接头 活 接头 管 巾 管 堵 
Dy AR| 45° 弯 头 . 侧 关 普 头 a| 接头 上 | L | L L L 
/mm 号 | 1 I I| EIJI 1 | H T. 
6 1⁄8 19 一 17 一 21 38 13 14 13 
8 1⁄4 21 20 25 26 28 42 17 15: 16 
10 | 3⁄8 23 23 26 29 29 45 18 17 18 
15 | 1⁄2 28 26 34 34 36 48 22 19 22 
20 | 3⁄4 33 sI 36 38 41 S2 25 22 26 
25 1 38 35 43 44 46.5 58 28 25 29 
32 |14 45 42 48 50 54 65 30 28 33 
40 |13% 50 48 48 54 54 70 31 31 34 
50 2 58 55 56 60 055 78 36 35 40 
65 | 21⁄ 70 65 65 70 76.5 85 41 38 46 
80 3 80 74 71 75 85 95 45 40 50 
100 4 — 90 — 85 99 116 — 57 
125 5 — 110 — 95 107 132 — 62 
150 6 — 125 — 105 119 146 一 71 
WÈ: 1. 弯 头 : o 一 一端 中 心 轴线 至 另 一 端 端面 距离 ; 45" 弯 头 : a 一 两 端 中 心 
轴线 交点 至 任 一 端 端面 距离 ; 侧 孔 弯 头 : a 一 两 端 中心 轴 线 交 点 至 任 
一 端 端 点 距离 ; 三 通 、 四 通 : a 一 一端 中 心 轴线 至 成 90° 夹 角 的 一 端 
端面 距离 ;， 通 丝 外 接头 、 内 接头 、 活 接头 、 管 帽 、 管 堵 ; [一 全 长 。 
I 、 本 一 公称 压力 系列 。 
2 活 接头 和 管 堵 的 部 分 其 他 尺寸 ， 有 1 系列 、 卫 系列 之 分 。 
3. 侧 孔 弯 头 用 于 连接 三 根 公称 通 径 相 同 、 并 互相 垂直 的 管子 ， 其 他 管 
a a 代号 和 用 途 ”。 
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表 22-6 ”不锈钢 、 铜 管件 的 主要 尺寸 (二 ) (QB/T 1109—1991) 











INETI Ats im Zx SH 全 长 [mm 
ai pii y — i ”| 。 蜡 径 外 接头 内 外 接头 

I lI I lI 

8 x6 1⁄4 x1⁄8 27 — 17 一 
10 x8 3/8 x1⁄4 30 29 IFS AA 
15x10 1⁄2 x 3/8 36 36 21 zii 
20 x10 3⁄4 x 3/8 39 39 24.5 E 
20x15 3⁄4 x 1/2 39 39 24.5 — 
25x15 1x1⁄2 45 43 275 — 
25 x20 1 x3/4 45 43 275 一 
32 x20 134 x3⁄4 50 49 32.5 — 
32 x25 134 x1 50 49 32.5 = 
40 x25 13% x1 55 53 32.5 a 
40 x32 13% x114 55 53 32.5 — 
50 x32 2 x 11⁄ 65 59 40 39 
50 x40 2 x 11⁄ 65 59 40 39 
65 x40 21⁄ x11% 74 65 46.5 44 
65 x50 21 x2 74 65 46.5 44 
80 x 50 3x2 80 72 51.5 48 
80 x 65 3 x21⁄ 80 72 S15 48 
100 x65 4 x21⁄4 — 85 一 一 
100 x80 4x3 — 85 一 一 

















注 : 1 、 卫 一 公称 压力 系列 。 
22.1.3 平面 、 突 面板 式 平 焊 钢 制 管 法 兰 (GB/T 9119—2000) 
结构 如 图 22-3 所 示 。 
(1) HR FRZ, ME ( 平 焊 ) 方法 、 连 接 在 钢管 两 端 ， 以 
便 与 其 他 带 法 兰 的 钢管 、 阀 门 或 管件 进行 连接 。 
(2) 规格 见 表 22-7。 
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7 一 法 兰 外 径 K 一 螺栓 孔 中 心 


























突 面 板式 





























图 223 
到 直径 L/L 一 螺栓 孔 直 径 n 一 螺栓 孔 数量 





















































4 一 突出 密封 面 直径 /一 密封 面 高 度 一 法 兰 厚度 4 一 适用 管子 外 径 
表 22-7 平面 、 突 面板 式 平 焊 钢 制 管 法 兰 的 常用 规格 





























( GB/T 9119—2000 ) 
(1) 法 兰 的 连接 及 密封 面 尺寸 /mm 






































公称 通 径 E 各 种 内 
<0.6 1.0 

Du D'K|L nd|ec|pD K L|n d| c|lf A 

10 75 |50 |11 | 4 33 |12 |90 60 14[|4 44 14|2 | 17.2 
15 8055|11] 4 38|12|95 65 14|4 46 14|2 21.3 
20 90 65 |11 | 4 48|14|105 75 |14| 4 56 16|2 | 26.9 
25 100/75 |11] 4 58|14|15 85114|4 65 16|2 | 33.7 
32  |120|90 |14| 4 69|16|140 100 18 | 4 76 18|2 | 42.4 
40  l130|100|14 | 4 |78 |16 |15011018 | 4 [84118 | 2 | 48.3 
so  |140|110|14 | 4 88|16|165 125 18 | 4 199 |20| 2 | 60.3 
65 160 130|14 | 4 |108| 16 |185 145 18 | 4 1118|20 | 2 | 76.1 
80 1901115018 | 4 |124| 18 |200 160 18 | 8 132 20 | 2 | 88.9 
100 210 170|18 | 4 |144| 18 |220 |180] 18 | 8 156 22| 2 | 114.3 
125 [240/200] 18 | 8 |174| 20 |250 210 18 | 8 |184] 22 | 2 | 139.7 
150 |265 225| 18 | 8 |199| 20 |285 |240] 22 | 8 |211] 24 | 2 | 168.3 
200 “|320|280| 18 | 8 |254| 22 |340 295 22 | 8 266 24 | 2 | 219.1 
250 “|375 |335| 18 | 12 |309| 24 [395 |350] 22 | 12 |319] 26 | 2 | 273.0 
300 “|440|395| 22 | 12 |363| 24 |445 |400] 22 | 12 |370] 28 | 2 | 323.9 
350 “|4901445 | 22 | 12 |413| 26 [505 |460] 22 | 16 |420] 30 | 2 | 355.6 
400 |540 495|22 | 16 |463| 28 |565 515 26 | 16 |480| 32 | 2 | 406.4 
450 |595 |550| 22 | 16 |518| 30 |615 565 26 | 20 |530| 35 | 2 | 457.0 
500 [645 |600| 22 | 20 |568| 32 |670 |620] 26 | 20 |582] 38 | 2 | 508.0 
600 |755 |705| 22 | 20 |667| 36 |780 |725] 30 | 20 |682] 42 | 2 | 610.0 
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(2) 
(1) 法 兰 的 连接 及 密封 面 尺 寸 /mm 
公 ASKEN 公称 压力 Pa 各 种 PN 
5 1.6 2.5 
N pi K|, n d|ec|p K L|n d c |f| A 
10 90 60|14 4 41|14|9 60 14|4 4 |14|2 | 17.2 
15 95 65 |14 4 46|14|95 65 14|4 46 |14|2 | 21.3 
20 10575 |14 | 4 |56 | 16 |105|75 |14| 4 56 16|2 | 26.9 
25 115185 |14| 4 |65|16|115 85 | 14| 4 165116] 2 | 33.7 
32 140 |100| 18 | 4 |76 | 18 |140 |100| 18 | 4 76 |18| 2 | 42.4 
40 150/110] 18 | 4 |84 | 18 150110 18 | 4 184118 | 2 | 48.3 
50 165 125|18 | 4 |99 | 20 |165 125 18 | 4 199 |20| 2 | 60.3 
65 185 |145| 18 | 4 |118| 20 185 145 18 | 8 1118122 | 2 | 76.1 
80 200 |160| 18 | 8 |132| 20 |200 160 18 | 8 1132|24 | 2 | 88.9 
100 220180 | 18 | 8 |156| 22 |235 190 22 | 8 1156126 | 2 | 114.3 
125 |2501210| 18 | 8 |184| 22 |270 1220| 26 | 8 1184128 | 2 | 139.7 
150  12851240|22 | 8 |211| 24 |300 250 26 | 8 1211130 | 2 | 168.3 
200 1340295] 22 | 12 |266| 26 |360 310 26 | 12 1274] 32 | 2 | 219.1 
250 |405|355| 26 | 12 |319| 28 |425 |370| 30 | 12 |330| 35 | 2 | 273.0 
300 |460|410| 26 | 12 |370| 32 |485 |430| 30 | 16 |389| 38 | 2 | 323.9 
350 |520|470| 26 | 16 |429| 35 |555 |490| 33 | 16 |448| 42 | 2 | 355.6 
400 |580 |525 |30 | 16 |480| 38 |620 |550| 36 | 16 |503| 46 | 2 | 406.4 
450  |640|585 |30 | 20 |548| 42 |670 |600| 36 | 20 |548| 50 | 2 | 457.0 
500 {715 1650|33 |20 |609 | 46 |730 |660| 36 | 20 |609| 56 | 2 | 508.0 
600 “1840 1770| 33 | 20 |720| 52 |845 |770| 39 | 20 |720| 68 | 2 | 610.0 
(2) 法 兰 的 螺栓 孔 直 径 与 螺栓 公称 直径 关系 /mm 
螺栓 孔 直 径 工 | 11 14 18 22 26 30 33 36 39 
螺栓 公称 直径 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30 | M33 M36 
注 : 1. 表 中 规定 的 平面 、 突 面板 式 平 焊 钢 制 管 法 兰 的 连接 及 密封 面 尺 寸 
(D、K、L、n、d、f、4)， 也 适用 于 相同 公称 压力 的 其 他 钢 制 管 法 兰 
(如 带 颈 平 焊 钢 制 管 法 兰 、 带 颈 螺 纹 钢 制 管 法 兰 等 ) 和 钢 制 法 兰 盖 。 
2. pn0.25MPa (Dy <600mm) 平面 、 突 面板 式 平 焊 钢 制 管 法 兰 的 连接 
及 密封 面 尺 寸 ， 与 表 中 PN0. 6MPa 平面 、 突 面板 式 平 焊 钢 制 管 法 兰 相 


同 。 
22.1.4 平面 、 突 面 带 颈 平 焊 钢 制 管 法 兰 (GB/T 9116. 1 一 2000 ) 





结构 如 


图 224 所 示 。 
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平面 带 颈 














图 224 

一 法 兰 外 径 K 一 螺栓 孔 中 心 圆 直径 L 

n 一 螺栓 孔 数 量 4 一 突出 密封 面 直径 /一 密封 面 高 度 

C0 一 法 兰 厚度 一 法 兰 高 度 4 一 适用 管子 外 径 

(1) 用 途 用 途 同 平面 、 突 面板 式 平 焊 钢 制 管 法 兰 相同 。 
(2) 规格 见 表 22-8。 

表 22-8 平面 、 突 面 带 颈 平 焊 钢 制 管 法 兰 的 常用 规格 

(GB/T 9116. 1 一 2000) 































































































法 兰 的 连接 及 密封 面 尺寸 /mm 

















公 公称 压力 px (MPa) 公称 公称 压力 px (MPa) 
通 径 1.0 1.6 29 通 径 1.0 1.6 2.5 
D D 





N C H C H C H N C H C H C H 





10 | 14 | 22 | 14 | 22 | 14 | 22 ||125 | 22 | 44 | 22 | 44 | 26 | 48 
15 | 14 | 22 | 14 | 22 | 14 | 22 |150 | 24 | 44 | 24 | 44 | 28 | 52 
20 | 16 | 26 | 16 | 26 | 16 | 26 ||200 | 24 | 44 | 24 | 44 | 30 | 52 
25 | 16 | 28 | 16 | 28 | 16 | 28 || 250 26 | 46 | 26 | 46 | 32 | 60 
32 | 18 | 30 | 18 | 30 | 18 | 30 ||300 | 26 46 | 28 | 53 | 34 | 67 
40 | 18 | 32 | 18 | 32 | 18 | 32 |350 | 26 | 53 | 30 | 57 | 38 | 72 
50 | 20 | 34 | 20 | 34 | 20 | 34 ||400 | 26 | 57 | 32 | 63 | 40 | 78 
65 | 20 | 32 | 20 | 32 | 22 | 38 || 450 | 28 | 63 | 40 | 68 | 46 | 84 
80 | 20 | 34 | 20 | 34 | 24 | 40 |50 | 28 | 67 | 44 | 733 | 48 | 90 
100 | 22 | 40 | 22 | 40 | 24 | 44 |600 34 75 | 54 | 83 | 58 | 100 


注 : 法 兰 连接 及 密封 面 尺 寸 中 的 其 他 尺寸 D、K、L、n、d、/、4 和 螺栓 公称 
直径 ,参见 表 22-7“ 平 面 、 突 面板 式 平 焊 钢 制 管 法 兰 的 常用 规格 ”中 
的 规定 。 
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22.1.5 突 面 带 颈 螺纹 钢 制 管 法 兰 (GB/T 9114 一 2000) 
结构 如 图 22-5 所 示 。 





D 一 法 兰 外 径 KARRIL OR 
4 一 突出 密封 面 直径 /一 密封 面 
五 一 法 兰 高 度 


(1) 用 途 


兰 的 钢管 或 阀门 、 管 伯 
见 表 22-9。 
表 22-9 突 面 带 颈 螺纹 钢 制 管 法 兰 的 常用 规格 


(2) 规格 























直径 


/一 螺栓 孔 直 径 



































用 来 旋 在 两 
进行 连接 。 




















LU HE 


2 而 





( GB/T 9114 一 2000) 








法 兰 的 连接 及 密封 

















高 度 C 一 法 兰 厚度 
] 管 子 外 径 


带 55° 管 螺纹 的 钢管 上 ， 以 便 与 其 他 带 潜 


面 尺寸 /mm 








Bs 








20 


50 


65 





2⁄4 





16 





32 























公称 通 径 D\ 

管 螺 纹 尺 寸 代号 | 3 

PN C 

A | 0.6 |H 

称 PN C 

JE 1.0 H 

PN C 

| i6 |H 

/MPa PN c 

205 H 



































注 : 法 兰 的 连接 及 密封 


























IK 











称 直径 ， 参 见 表 22-7“ 平 
中 的 规定 。 





















































螺栓 公 


规格 ” 
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22.1.6 带 颈 螺纹 铸铁 管 法 兰 (GB/T 17241. 3 一 1998 ) 
结构 如 














图 22-6 所 示 。 
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A 型 (平面 ) B 型 ( 突 面 ) 
图 22-6 
D 一 法 兰 外 径 K 一 螺栓 孔 中 心 圆 直径 /一 螺栓 孔 直 径 n 一 螺栓 孔 数量 
d 一 突出 密封 面 直径 /一 密封 面 高 度 (一 法 兰 厚 度 一 法 兰 高 度 
(1) 用 途 与 突 面 带 有 颈 螺纹 钢 制 管 法 兰 相同 。 
(2) 规格 见 表 22-10。 
表 22-10 ” 带 颈 螺纹 铸铁 管 法 兰 的 常用 规格 
(GB/T 17241. 3—1998 ) 
(1) 法 兰 的 连接 及 密封 面 尺寸 /mm 
公称 压力 py/ MPa 
公称 通 径 1.0 和 1.6 2 
Dy C C 
L H i H 
灰 | 球 | 可 灰 | 球 | 可 
10 I14|14|1 一 |14|120114 1 一 1 一 114 122 
15 4 14 | —  14]|2 Hj|— — | 14 | 2 
20 14 116 | — 16 |25 H | — — | !6 | 26 
25 14 | 16 | 一 |1126 H |— — | 6 | 28 
32 19 18 — 18 |28 |19 | — — | 30 
40 19 |18 | 19 |18 | 28 | 19 | — | 19 | 18 | 32 
50 19 | 20 | 19 | 20 | 30 | 19 | — | 19 | 20 | 34 
65 19 | 20 | 19 | 20 | 34 | 19 | — | 19 | 22 | 38 
80 19 | 22 | 19 | 20 | 36 | 19 | — | 19 | 24 40 
100 19 24 | 19 | 22 | 44 | 23 | — | 19 | 24 44 
125 23 | 26 | 19 | 22 | 48 | 28 | — | 19 | 26 | 48 
150 23 | 26 | 19 | 24 | 48 | 28 | — | 20 | 28 | 52 
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(2) 法 兰 的 螺栓 孔 直 径 与 螺栓 公称 直径 关系 /mm 
RETLA L 11 14 19 23 28 31 34 37 40 






























































螺栓 公称 直径 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30 | M33 | M36 








+ 








注 : 1. 带 有 颈 螺 纹 铸 铁 管 法 兰 的 其 他 尺寸 D、K、n、d、/， 参 见 表 22-7“ 平 
面 、 突 面板 式 平 焊 钢 制 管 法 兰 的 常用 规格 ”中 的 规定 。 
2. 管 螺纹 采用 55 "圆锥 管 螺纹 。 
3. 材料 : 灰 一 灰 铸 铁 (牌号 HT200 ) ; 球 一 球墨 铸铁 (牌号 > QT400- 
15) ;可 一 可 锋 铸 铁 〈 牌 号 >KTH300-06 ) 。 
22.1.7 平面 和 突 面 钢 制 管 法 兰 盖 (图 22-7) 
(1) 用 途 ”用 来 封闭 带 法 兰 的 钢管 或 浆 门 、 管 件 。 
(2) 规格 见 表 22-11。 
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ES 
—— EA 
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平面 管 法 兰 盖 突 面 管 法 兰 盖 
图 22-7 

D 一 法 兰 盖 外 径 K 一 螺栓 孔 中 心 圆 直径 LL 一 螺栓 也 直径 
n 一 螺栓 孔 数 量 ”d 一 突出 密封 面 直径 /一 密封 面 高 度 


0 一 法 兰 羡 厚 度 






















































































表 22-11 平面 和 突 面 钢 制 管 法 兰 盖 的 常用 规格 
法 兰 盖 的 连接 及 密封 面 尺寸 
公称 通 径 Dy/mm | 10 | 15 |20 |25 |32 |40 | 50 | 65 | 80 |100 























公称 <0.6 法 兰 12 | 12 | 14 | 14 | 16 | 16 | 16 | 16 | 18 18 








压力 1.0 盖 厚 | 14 | 14 | 16 | 16 | 18 | 18 | 20 | 20 | 20 | 22 





PN 1.6 EEC | 14 | 14 | 16 | 16 18 | 18 | 20 | 20 | 20 | 22 





MPa| 25 |m f 14 |14 |16 |16 18 18 20 |20 | 24 | 26 
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公称 通 径 Dv/mm 125 | 150 | 200 | 250 | 300 350 | 400 | 450 | 500 | 600 





公称 <0.6 法 兰 20 | 20 | 22 | 24 24 | 26 28 | 30 | 32 | 36 





压力 1.0 盖 厚 | 22 | 24 | 24 | 26 | 26 | 26 28 | 28 | 30 | 34 





PN 1.6 FEC | 22 | 24 | 26 | 26 | 28 | 30 | 32 | 36 | 40 | 44 



































/MPa| 25 |/mm f 28 |30 |32 |32 |34 |38 |40 |44 | 48 |54 











注 : 平面 和 突 面 钢 制 管 法 兰 盖 的 连接 和 密封 面 的 其 他 尺寸 D、K、L、n、d、 
了 和 螺栓 公称 直径 ， 参 见 表 22 了 7 “平面 、 突 面板 式 平 爆 钢 制 管 法 兰 的 常 
用 规格 ”中 的 规定 。 
22.1.8 ”铸铁 法 兰 盖 (GB/T 17241. 2 一 1998) 
(1) 用 途 ”用 来 封闭 带 法 兰 的 钢管 或 阀门 、 管 伯 
(2) 规格 见 表 22-12。 
K 22-12 铸铁 法 兰 盖 的 常用 规格 
(GB/T 17241. 2—1998) 
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”敌人 包 法 兰 羡 的 连接 及 密封 面 尺寸/mm 






































公称 压力 pv/ MPa 

公称 
全 小 | 0.25 0.6 1.0 1.6 2.5 
通 径 
C C C C C 
N [L L L L L 

灰 Jx | 可 Jx PR | 可 JX PR | 可 灰 | 球 | 可 
10 jl2lal2l2zlalal — mlali — lulil —li6 
15 12a2l2a4a4 — ulula — lule — 16 
2 ulul|iuilililili — 1614|16! — 16l 14| 18| — l 16 
25 |uluil|uiulilililie — 1614|16! — 61118 — l 16 
32 |14|16l14l16ļ|16|19l|18| — 8 l19 |18| — J181 19|2| — |18 
40 |ii|islia|ie|i6|19 18 19 18 1918] 19 18 19/20/19 |18 
so |14|16l14l16ļ|16|19/20| 19 20 19|20 19 20|19 22 19 |20 
6 |14|16|14|16|16|1920 19 20|19|20 19 20|19 24 | 19 |2 
8 |iolis|iolis|is|io 22 19 2 19|22 19 120119125] 19 |24 
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(2) 
铸铁 法 兰 盖 的 连接 及 密封 面 尺寸 /mm 
公称 压力 PNZMPa 

公称 
SARAN TIS 0.6 1.0 L6 2.5 
通 径 
C C C C C 
NIL L L L L 

灰 JK | 可 灰 | 球 | 可 灰 | 球 | 可 灰 | 球 | 可 
10 |19|jlgliellgllgllil2zlleilzollol24llo1212312119 |24 
125 |io|2o|io|2o|20|19 26 19 20 19|26 19 22 28 30 19 |26 
150 |19 |20 l19|20|20123126] 19 24 23|26 | 19 24 28 34 20 |28 











22|22|23 26 20 24 |23 |30] 20 24 28 34 22 |30 
24|24|23 28 22 |26 |28 |32| 22 |26 |31 36 24.5| 32 


24 | 24 | 23 | 28 24.5 26 | 28 | 32 | 24.5 | 28 | 31 | 40 |27.5| 34 
26 | — | 23 | 30 | 24.5 | — | 28 | 36 | 26.5 | — | 34 | 44 | 30 | 一 
28 | — | 28 | 32 | 24.5 | — | 31 |38 | 28 | — |37 | 48 | 32 | — 
28 | — | 28 | 32 |25.5 | — | 31 | 40 | 30 |— |37 | 50 34.5 一 
30 | — | 28 | 34 | 26.5 | — | 34 | 42 |31.5 | — | 37 | 52 136.5| 一 
30 | — |31 36 | 30 | — |37 |48 | 36 |— |40 | 56 | 42 |— 












































注 : 1. 铸铁 管 法 兰 盖 的 密封 面 也 分 平面 和 突 面 两 种 ， 其 外 形 ， 与 前 述 “ 平 















































面 和 突 面 钢 制 管 法 兰 盖 ” 相 同 。 




















2. 铸铁 管 法 兰 盖 的 连接 及 密封 面 的 其 他 尺寸 D、K、n、d、/， 参 见 表 
22-7“ 平 面 、 突 面板 式 平 烛 钢 制 管 法 兰 的 常用 规格 ”中 的 规定 。 
3. 铸铁 管 法 兰 盖 的 螺栓 孔 直径 与 螺栓 公称 直径 关系 ， 参 见 表 22-10“ 带 


































































































T 





颁 螺 纹 铸铁 管 法 兰 的 常用 规格 ”中 的 规定 。 


4. 材料 : 








灰 一 灰 铸 铁 〈 牌 号 > HI200 ) ; 球 一 球墨 铸铁 〈 牌 号 = QT400- 








15); 可 一 可 锻 铸 铁 (Jt z KTH300-06 ) 。 


22.2 阀门 
22.2.1 球阀 ( 


(1) 用 途 
单 ， 开 关 迅 速 。 





图 22-8) 
装 于 管 路 上 ， 用 以 启 闭 管 路 中 介质 ， 其 特点 是 结构 简 
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(2) 规格 见 表 22-13。 


内 螺纹 连接 
(Q11F-16) 








法 兰 连 接 法 兰 连 接 
(Q41F-16) (Q41F-6CH 型 ) 
图 22-8 





表 22-13 球阀 的 常用 规格 


















































密封 面 适用 温度 | 公称 压力 | 公称 通 径 
HJE 只 将 i 介质 
型 号 阀 体 材 料 HR 适用 介质 z po/MPa | Do /mm 
内 螺纹 连接 球阀 
聚 四 气 | 水 .蒸汽 、 
11F-16T | 铜 合金 <150 1.6 6~50 
$ CE oza | Wm 
RUF | 水 .蒸汽 
Q11F-16 灰 铸 铁 <150 1.6 15 ~ 65 
乙烯 油 品 
法 兰 连接 球阀 
RUM | 水 .蒸汽 、 
Q41F-16 灰 铸 铁 <150 1.6 15 ~200 
乙烯 油 品 
铸 钢 衬 聚 | 聚 四 氟 | 酸 、 碱 性 
Q41F-6C M AR we <100 0.6 25 ,40 ,50 
四 气 乙 烯 | 乙烯 | 液 ( 气 ) 体 


























注 : 公称 通 径 系列 DN (mm): 6, 10, 15, 20, 25, 32, 40, 50, 65, 80, 


100, 125, 150, 200, 
22.2.2 闸阀 (图 22-9) 


(1) MR ” 装 于 管 路 上 








作 


HA (主要 是 全 开 、 全 关 ) 管 路 及 设备 

















介质 用 ， 其 特点 是 介质 通过 时 阻力 很 小 。 其 中 暗 杆 闸阀 的 阀 杆 不 作 升降 
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运动 ， 适 用 于 高 度 受 限制 的 地 方 ; 明 杆 闸阀 的 阁 杆 作 升降 运动 只 能 用 于 
高 度 不 受 限制 的 地 方 。 




















法 兰 连 接 
瞳 杆 模式 明 杆 平行 式 
E ie i PEL PR 双 闻 板 闸阀 





图 22-9 








(2) 规格 见 表 22-14。 
表 22-14 闸阀 的 


F 
=m 
š 
r 






















































































ææ 3 Fr | 公称 压 ZNMEGB 4 
my meme a | 通用 介质 | C -o — 
War ë Fu Ç u iq 
Z15W-10T| 铜 合金 jG | 水 .蒸汽 =200 1.0 15 ~ 100 
Z15T-10 | 灰 铸 铁 | 铜 合金 | KRA <200 1.0 15 ~80 
Z15T-10K| 可 银 铸 铁 | 铜 合金 | RA <200 1.0 15 ~ 100 
Z15W-10 | 灰 铸 铁 | 灰 铸 铁 | 煤气 油 品 | <100 1.0 15 ~80 
Z15W-10K| 可 锻 铸 铁 | 可 锻 铸 铁 | 煤气 、 油 品 <100 1.0 15 ~50 
MATALI DE RR 

Z45W-10 | 灰 铸铁 | 灰 铸 铁 | 煤气 、 油 品 <100 1.0 40 ~700 
Z45T-10 | 灰 铸 铁 加 合金 | 水 .蒸汽 =200 1.0 40 = 700 
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( 续 ) 
密封 面 适用 温度 | 公称 压力 | 公称 通 径 
JE. Ñz] Kl 适用 介 
型 号 | 阀 体 材料 He 适用 介质 zi po/MPa | D./mm 
模式 闸阀 
Z41W-10 | 灰 铸 铁 | 灰 铸 铁 | 煤气 、 油 品 | <100 1.0 40 ~ 500 
Z41T-10 | 灰 铸 铁 | 铜 合金 | kR <200 1.0 40 ~500 
平行 式 双 闸 板 曾 阀 (JB 309 一 75 ) 
Z44W-10 | 灰 铸 铁 | 灰 铸 铁 | 煤气 、 油 品 | <100 1.0 40 ~ 500 
Z40T-10 | 灰 铸 铁 | 铜 合金 | k. <200 1.0 40 ~500 
Z44T-16 | 灰 铸 铁 加 合金 | 水 .蒸汽 =200 1.6 50 ~ 150 
注 : 公称 通 径 系 列 Dy (mm): 15, 20, 25, 32, 40, 50, 65, 80, 100, 








125, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 
22.2.3 截止 阀 (图 22-10) 








WER (法 兰 连 接 ) 








Z| 22-10 
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(1) 用 途 ” 装 于 管 路 或 设备 上 ， 用 以 启 闭 管 路 或 设备 中 的 介质 ， 
是 应 用 比较 广泛 的 一 种 阀门 。 角 式 截 止 阀 适用 于 管 路 成 90° 相交 
处 。 

(2) 规格 见 表 22-15。 
表 22-15 截止 阀 的 常用 规格 












































公称 压 | 公称 通 

cij E ya aol m wk ~ 适用 温 2 
型 号 阀 体 材料 | 密封 面 材料 | ”适用 介质 JI Pn 经 Dy 

EE ZC 
/MPa /mm 
内 螺纹 截止 阀 

J11X-10 | 灰 铸 铁 橡胶 水 <60 | 1.0 15 ~ 65 
JIIW-IOT 铜 合金 铜 合金 水 .蒸汽 <200 | 1.0 6~65 


























J11F-10T | 铜 合金 | RUREK 水 .蒸汽 <200 | 1.0 6 ~65 





J11T-16K | 可 锻 铸 铁 | Wee 水 .蒸汽 <200 | 1.6 15 ~ 65 














JIIF-16K | 可 银 铸 铁 | RURE Mo 水 .蒸汽 <200 | 1.6 15 ~ 65 

























































































J11H-16K | 可 锻 铸 铁 不 锈 钢 水 蒸汽、 油 品 | <200 | 1.6 15 ~65 

J11W-16K | 可 锻 铸 铁 | 可 锯 铸 铁 油 品 .煤气 | <100 | 1.6 | 15~65 

JLIT-16 | 灰 铸 铁 铜 合金 水 .蒸汽 <200 | 1.6 15 = 65 

J11W-16 | 灰 铸 铁 灰 铸 铁 油 品 .煤气 | <100 | 1.6 | 15~65 
截止 阀 ( 法 兰 连接 ) 

J41T-16 | 灰 铸 铁 铀 合金 水 .蒸汽 <200 | 1.6 | 15 ~200 

J41W-16 | 灰 铸铁 灰 铸 铁 油 品 .煤气 “| <100 | 1.6 | 15 ~200 

J41T-16K | 可 银 铸 铁 | WEE 水 .蒸汽 <200 | 1.6 15 ~65 

J41F-16K | 可 锻 和 铸铁 | RURE Kn 水 .蒸汽 <200 | 1.6 15 ~ 65 
内 螺纹 角 式 截止 阀 

J14F-10T | 铜 合金 | RUREK 水 .蒸汽 <200 | 1.0 15 ~50 












































注 : 公称 通 径 系列 Dy/mm: 6, 10, 15, 20, 25, 32, 40, 50, 65, 80, 
100, 125, 150, 200, 
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22.2.4 止 回 闪 (图 22-11) 












































(1) 用 途 ”升降 式 止 回 阀 装 于 水 平 管 路 或 设备 上 ， 旋 启 式 止 回 阀 
装 于 水 平 或 垂直 的 管 路 或 设备 上 ， 以 阻止 管 路 或 设备 中 介质 倒流 。 
(2) 规格 见 表 22-16。 
K 22-16 止 回 阀 的 常用 规格 





































































































e 公称 压 | 公称 通 
型 号 “| 六 体 材料 | 密封 面 材料 | 适用 介质 ER o | p, 
RE/C 
/MPa /mm 
内 螺纹 升降 式 止 回 阀 
H11T-16K | 可 银 铸铁 | $J 水 .蒸汽 <200 | 1.6 15 ~65 
H11T-16 | 灰 铸 铁 铜 合金 水 .蒸汽 <200 | 1.6 15 ~65 
H11W-16 | 灰 铸 铁 灰 铸 铁 煤气 、 油 品 | <100 | 1.6 15 ~65 
升降 式 止 回 阀 ( 法 兰 连 接 ) 
H41T-16K | 可 锻 铸 铁 | Wee 水 .蒸汽 <200 | 1.6 | 15 ~200 
H41T-16 | 灰 铸 铁 铜 合金 水 .蒸汽 <200 | 1.6 | 15~200 
H41W-16 | 灰 铸铁 IKER 煤气 、 油 品 | <100 | 1.6 | 15 ~200 
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( 续 ) 
sss 公称 压 | 公称 通 
Š n Ea Cbba i IH $ 
型 号 “| RERE | 密封 面 材料 | ”适用 介质 jp | D, 
JEE °C 
/MPa /mm 
内 螺纹 旋 启 式 止 回 阀 
H14W-10T| 铜 合金 铜 合金 水 .蒸汽 <200 | 1.0 | 15~65 
H14T-16K | 可 银 铸铁 | Wee 水 .蒸汽 <200 | 1.6 15 ~65 
旋 启 式 止 回 阀 (法 兰 连 接 ) 
H44X-10 | 灰 铸 铁 橡胶 水 <50 | 1.0 | 50~600 
H44T-10 | 灰 铸 铁 铜 合金 水 .蒸汽 <200 | 1.0 | 50~600 
H44W-10 | 灰 铸 铁 IKER 煤气 m | <100 | 1.0 | 50~600 


注 : 公称 通 径 系 列 Dy (mm): 15, 20, 25, 32, 40, 50, 65, 80, 100, 
125, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 
22.2.5 Iik (GB/T 22654 一 2008 ) 
外 形 如 图 22-12 所 示 。 




















A 
内 螺纹 热 动力 ( 圆 盘 ) 式 内 螺纹 双 金 属 片 式 








色 22-12 














l 








(1) 用 途 ” 装 于 蒸汽 管 路 或 加 热 器 、 散 热 器 等 蒸汽 设备 上 ， 能 自 
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° 


动 排除 管 路 或 设备 中 的 冷凝 水 ， 并 能 防止 蒸汽 泄漏 


































































































(2) 规格 见 表 22-17。 
表 22-17 朴 水 阀 的 常用 规格 
saa, RE 密封 面 适用 适用 温度 | 公称 压力 | 公称 通 径 
mar 材料 | BE 介质 ZC | py/MPa | Dy/mm 
I 螺纹 钟 形 浮子 式 琉 水 阀 
S15H-16 | 灰 铸铁 | 不 锈 钢 | 冷凝 水 <200 1.6 15 ~50 
内 螺纹 热 动力 ( 圆 盘 ) 式 琉 水 阀 
S19H-16 | 灰 铸铁 | 不 锈 钢 | 冷凝 水 <200 1.6 15 ~50 
I 螺纹 双 金 属 片 式 琉 水 阀 
KIER 
S17H-16 | 灰 铸铁 A 冷凝 水 | =<200 1.6 15 ~50 
双 金 属 片 
浮 球 式 跑 水 阀 
S41H-16 | 灰 铸 铁 | 不 锈 钢 | 冷凝 水 <200 1.6 15 ~50 
S41H-16C | 碳 素 钢 | 不 锈 钢 | 冷凝 水 350 1.6 15 ~80 
注 : 公称 通 径 系列 D. (mm): 15, 20, 25, 32, 40, 50, 65, 80, 
22.2.6 RER (图 22-13) 





(1) HE ”用 在 蒸汽 或 空气 管 路 上 ， 能 够 自动 将 管 路 中 介质 的 压 
力 降 到 规定 值 ， 并 保持 恒 压 。 
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(2) 规格 见 表 22-18。 
表 22-18 减 压 阀 的 常用 规格 
型 号 “| 立体 材料 通用 介质 | An s Ç 
Y44T-10 | 灰 铸 铁 | 铜 合金 aa <180 | 10 | 20-50 
Y43X-16 | 灰 铸 铁 | 橡胶 | 空气 水 | <70 1.6 | 25~300 
Y43H-16Q | 球墨 铸铁 | 不 锈 钢 | XA <200 1.6 | 20~200 














注 : 公称 通 径 系列 Dy (mm): 20, 25, 32, 40, 50, 65, 80, 100, 125, 
150, 200, 250, 300, 
22.2.7 安全 阀 (图 22-14) 
(1) 用 途 ”安全 阀 是 设备 和 管 路 的 自动 保险 装置 ， 装 在 蒸汽 、 水 
及 空气 等 中 性 介质 的 锅炉 、 容 器 或 管 路 上 。 当 | 
介质 压力 超过 规定 数值 时 ， 阀 自动 开启 ， 以 排 
除 介 质 ， 从 而 使 压力 下 降 ， 而 当 压 力 降 低 到 规 
定 值 时 ， 阀 即 自动 关闭 ， 并 保证 密封 ， 以 保护 
设备 安全 运行 。 如 当 介 质 压力 超过 规定 数值 ， 
而 阀 未 能 自动 开启 ， 可 利用 强 子 等 拉动 阀 上 的 
扳手 ， 以 迫使 阀 开 启 减 压 。 - 
(2) 规格 见 表 22-19。 图 22-14 
表 22-19 安全 阀 的 常用 规格 














































































































型 号 | 阁 体 材料 ay 适用 介质 Da o o 
A27W-10T| 铜 合金 | 铜 合金 | Rk A| <20 Kp 1560 
A27H-10K | 可 锻 铸 铁 | 不 锈 钢 | 莹 汽水 、 空 气 | <200 1.0 10659 
A47H-16 | 灰 铸 铁 | 不 锈 钢 | 获 汽 水 空气 | <200 6 S 























注 : 公称 通 径 系 列 Dy (mm); 10, 15, 20, 25, 32, 40, 50, 65, 80, 
100, 
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22.2.8 旋塞 阀 (图 22-15) 





内 螺纹 连接 





(直通 ) ae Taj 


(1) 用 途 ”旋塞 阀 装 于 管 路 中 ， 用 以 
阀 装 于 了 形 管 路 上 ， 除 作为 管 路 帮 











用 ; 其 特点 是 开关 迅速 。 











(2) 规格 ”见于 


Ñ 22-20, 

















=E Ë [NJ 








J 


质 














Z| 22-15 
AEA 
F 关 设备 用 外 ， 并 具 




















; 三 通 旋 塞 


分 配 、 换 向 作 


R 22-20 旋塞 阀 的 常用 规格 
















































































BREH ` y 八 公称 通 径 
my mee] “| 适用 介质 | A — 
内 螺纹 旋塞 阀 
X13W-10T| 铜 合金 合金 | 水 ,蒸汽 | <100 1.0 15 ~50 
X13W-10 | 灰 铸 铁 | 灰 铸铁 | 煤气 、 油 品 |” 大 100 1.0 15 ~50 
X13T-10 | 灰 铸铁 | 铜 合金 | 水 .蒸汽 <100 1.0 15 ~50 
X13T-10K | 可 银 铸 铁 | 铜 合金 | kA <100 1.0 15 ~65 
X13W-10K | 可 银 铸铁 | 可 银 铸 铁 | 煤气 、. 油 品 | <100 1.0 15 ~65 
旋塞 阀 (法 兰 连接 ) 

X43T-6 | KRR | 铀 合金 | 水 蒸汽 <100 0.6 32 ~150 
X43W-6T | 铜 合金 | 铜 合金 KRA <100 0.6 32 ~150 
X43W-6 | JK | 灰 铸铁 | 煤气 、 油 品 | ”<100 0.6 100 ~150 
X43W-10 | 灰 铸 铁 | 灰 铸 铁 | 煤气 、 油 品 | <100 1.0 25 ~200 
X43T-10 | 灰 铸 铁 合金 | 水 ,蒸汽 | <100 1.0 25 ~200 
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( 续 ) 
密封 面 适用 温度 | 公称 压力 | 公称 通 径 
型 =) 器 将 活 Ae i 

号 阀 体 材料 村 条 适用 介质 Ze pa/MPa | Dmm 

内 螺纹 三 通 旋塞 阀 
X14W-6T | 铜 合金 | 铜 合金 | kK | <100 0.6 15 ~ 65 

三 通 旋塞 阀 (法 兰 连接 ) 
X44W-6T | 铀 合金 | 铜 合金 | 水 .蒸汽 | <100 0.6 25 ~ 100 
X44T-6 | KER | 铀 合金 | 水 蒸汽 | <100 0.6 25 ~ 100 
X44W-6 | 灰 铸 铁 | 灰 铸 铁 | 煤气 、 油 品 | ”100 0.6 25 ~ 100 























注 : 公称 通 径 系列 D, (mm): 15, 20, 25, 32, 40, 50, 65, 80, 100, 
125, 150, 200, 


22.2.9 RAJ ( 


内 螺纹 连接 ( 升降 式 ) 
图 22-16 
(1) 用 途 ” 装 于 水 聚 进 水 管 的 进 水 口 


A jk H 











图 22-16) 








端 ， 用 以 阻止 水 源 中 杂 物 进 





法 兰 连接 ( 升降 式 或 旋 启 式 ) 




















P 和 阻止 进 水 管 中 的 水 倒流 。 是 一 种 专用 的 止 回 阀 。 
(2) 规格 见 表 22-21。 
R 22-21 底 阀 的 常用 规格 


























密封 面 适用 温度 | 公称 压力 | 公称 通 径 
pj- ra E 适用 介质 
型 号 阀 体 材料 He 适用 介质 2 po/MPa | D./mm 
内 螺纹 升降 式 底 阀 
HI2X-2.5 | 灰 铸 铁 橡胶 水 <50 0.25 50~80 
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(2) 

密封 面 适用 温度 | 公称 压力 | 公称 通 径 
"k= 3 料 适用 介质 

型 号 阀 体 材料 村 和 适用 介质 > po/MPa | D./mm 
FESUR R 

H42X-2.5 | 灰 铸 铁 橡胶 水 <50 0.25 50 ~200 

Ji WORKS IR 
H46X-2.5 | 灰 铸 铁 橡胶 水 <50 0.25 250 ~500 





注 : 公称 通 径 系列 D, (mm): 25, 32, 40, 50, 65, 80, 100, 125, 150, 
200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 
22.2.10 SkA RRA GE] (GB/T 8464—2008 ) 
结构 如 图 22-17 所 示 。 

















螺纹 连接 止 回 阀 
图 22-17 
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(1) HE ” 装 于 管 路 或 设备 上 ， 用 以 启 闭 管 路 或 设备 中 的 介质 。 
(2) 规格 见 表 22-22。 
表 22-22 铁 制 和 铜 制 螺纹 连接 阀门 的 规格 
(GB/T 8464 一 2008 ) 























名 称 RIEA EL 公称 压力 pa / MPa 公称 通 径 D\/mm 
灰 铸 铁 1.0 
铁 制 阀门 可 银 铸 铁 1.0,1.6 15 ~100 
球墨 铸铁 1.6,2.5 
铜 制 阀 门 铜 合 金 1.0,1.6,2.0,2.5,4.0 6~100 

















WÈ: 1. 公称 通 径 系列 Dv (mm): 6, 8, 10, 15, 20, 25, 32, 40, 50, 65, 
80, 100, 
2. 工作 介质 为 水 、 非 腐蚀 性 液体 、 空 气 、 饱 和 蒸汽 等 。 
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23.1 洗面 器 类 


23.1.1 洗面 器 (GB 6952—2005) 
外 形 如 图 23-1 所 示 。 











壁挂 式 台式 立柱 式 


图 23-1 








T 





1) 用 途 配 上 洗面 器 水 嘴 等 附件 ， 安 装 在 卫生 间 内 供 洗 手 、 洗 
合用 。 洗 面 器 按 安装 方法 分 为 : 台式 一 安装 在 台面 板 上 ; 立柱 式 一 安装 
在 地 面 上 ; 壁挂 式 一 安装 在 墙壁 上 的 托 架 上 。 按 龙头 孔 数目 分 为 : 单 孔 
式 一 安装 一 只 水 嘴 或 安装 单 手柄 〈 混 合 ) 水 嘴 ; 双 孔 式 一 安装 放 冷 、 
热 水 用 水 嘴 各 1 副 ， 或 双手 轮 (或 单 手 轮 ) 冷 、 热 水 (混合 ) 水 嘴 1 
副 (其 中 两 水 嘴 中 心 孔 距 分 100mm 和 200mm 两 种 ); 三 孔 式 一 安装 双 
Fie (或 单 手柄 ) 放 冷 、 热 水 (混合 ) 水 嘴 1 副 ， 混 合体 在 洗面 器 下 


HI o 


































































































nm 


























(2) 规格 见 表 23-1。 
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表 23-1 洗面 器 的 常用 规格 
形式 台式 立柱 式 壁挂 式 
产地 上 海 上 海 唐山 
型 号 ”|L-610 | L-616 | L-605 | L-609 | L-621 | 14# | 16# | 18# | 20# | 22# 
长 度 | 510 | 590 | 600 | 630 | 520 | 350 | 400 | 450 | 510 | 560 
a 宽度 | 440 | 500 | 530 | 530 | 430 | 260 | 310 | 310 | 300 | 410 
R5 
高 度 | 170 | 200 | 240 | 250 | 220 | 200 | 210 | 200 | 250 | 270 
/mm 
总 高 度 一 | 一 | 830 | 830 | 780 
23.1.2 洗面 器 水 嘴 (QB 1334 一 2004) 
结构 如 图 23-2 所 示 。 
台式 明 装 单 柄 单 台式 明 装 双 柄 双 控 台式 明 装 单 柄 双 
控 洗 而 器 水 中 洗面 器 水 路 控 洗 面 器 水 中 
图 232 
(1) Hë ” 装 于 洗面 器 上 ， 用 以 开关 冷 、 热 水 。 台 式 明 装 单 柄 单 
控 洗 面 器 水 嘴 一 在 水 嘴 手 柄 上 标 有 “ 冷 ”、“ 热 ”字样 ， 或 艇 有 蓝 、 红 























色 标 志 ， 通 常 以 “ 冷 "、“ 热 ”水 

















洗面 器 水 嘴 














器 各 一 只 为 一 组 。 人 台式 明 装 双 柄 双 控 


冷 、 热 水 均 从 一 个 水 嘴 流 出 ， 转 动 双 柄 可 调节 水 温 ， 在 双 

















栖 上 同样 标 有 “ 冷 ”、 
双 控 洗面 器 水 嘴 一 冷 、 热 水 均 用 一 个 3 




















节 水 温 。 手 柄 向 





向 下 揪 ， 则 停止 出 水 。 








CA FFERR 

















He 
TA 
IL x 


HERG ARHRA 
FF 柄 控制 和 从 一 个 水 嘴 流 ， 并 可 调 
上 提 再 向 左旋 ， 可 出 热 水 ; 如 向 右 旋 ， 即 出 冷水 ; 手柄 








fA 
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(2) 规格 见 表 23-2。 
表 23-2 洗面 器 水 嘴 的 规格 






























































Zx 公称 通 径 E HHE Hz 
名 称 m= 公称 压力 py | 公称 通 径 DN 适用 温度 
/MPa /mm /°C 
台式 明 装 单 柄 
= 0.6 15 <100 
单 控 洗 面 器 水 嘴 
Z HH: p 
B a 7103 型 0.6 15 <100 
双 控 洗面 器 水 嘴 
台式 明 装 单 柄 
ee MG12 0.6 15 <100 
双 控 洗面 器 水 嘴 


23.1.3 卫生 洁具 用 直角 阀 ( QB 2759 一 2006) 
外 形 如 图 23-3 所 示 。 
(1) 用 途 ” 装 在 通 向 洗面 器 等 卫生 洁具 水 嘴 的 管 路 上 ， 用 以 控 和 
水 嘴 的 给 水 ， 以 便 设备 维修 。 
(2) 规格 公称 尺寸 (mm): 15, 20; 
公称 压力 (MPa): 1.0; 
介质 : 冷 、 热 水 ; 
介质 温度 (C): <90, 
23.1.4 ”立柱 式 洗面 器 配件 (图 23-4) 











< 



































I 
N 
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(1) 用 途 专 供 装 在 立柱 式 洗 面 器 上 ， 用 以 开关 冷 、 热 水 和 排放 
盆 内 存 水 。 其 特点 是 冷 、 热 水 均 从 一 个 水 嘴 中 流出 ， 并 可 调节 水 温 。 逝 
金属 拉杆 即 可 排放 盆 内 存 水 ; 拉 起 拉杆 ， 则 停止 排水 。 附 有 存 水 弯 ， 
可 防止 排水 管内 具 气 回 冒 。 
2) 规格 型 号 : 80-1 型 ; 
公称 通 径 D. (mm): 15; 
公称 压力 mA (MPa): 0.6; 
适用 温度 (C): <100, 
23.1.5 洗面 器 落水 (图 23-5) 







































































普通 式 : 横 式 (P 型 ) 普通 式 : AA (S 型 ) 





提 拉 式 : 横 式 P H) 





图 23-5 
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(1) 用 途 ”是 排放 洗面 器 、 水 斗 内 存 水 用 的 通道 ， 附 有 存 水 弯 ， 
可 防止 排水 管内 具 气 回 冒 。 由 落水 头子 、 锁 紧 螺 母 、 存 水 弯 、 法 兰 馈 、 
连接 螺母 、 橡 皮 塞 、 爪 子 链 等 零件 组 成 。 
(2) 规格 有 横 式 、 直 式 两 种 ， 又 分 普通 式 和 提 拉 式 两 种 。 制 造 
材料 有 铀 合金 、 尼 龙 6、 尼 龙 1010 等 ; 公称 通 径 D\ 为 32mm， 橡皮 塞 





















































直径 为 29mm。 
23.1.6 托 架 (图 23-6) 




















图 23-6 























(1) 用 途 安装 在 墙 面 上 ， 支 托 陶 瓷 洗面 器 或 水 槽 ， 使 之 保持 一 
定 高 度 ， 便 于 使 用 。 
(2) 规格 洗面 器 托 架 一 长 x 宽 x 高 (mm): 310 x40 x230; 
水 槽 托 架 一 长 x 宽 x 高 (mm): 380 x45 x310; 


材料 为 灰 铸 铁 。 
















































































23.2 WË 





23.2.1 WE (B1237) 


PARL IRFAN FEA 
图 23-7 
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(1) 用 途 ”安装 在 卫生 间 内 ， 配 上 浴缸 水 嘴 等 附件 ， 供 洗澡 用 。 按 制 
造 材 料 分 为 铸铁 浴 氏 、 钢 板 浴 氏 、 玻 璃 钢 浴 氏 、 陶 瓷 浴 氏 、 塑 料 浴 生 ; TE 
结构 分 为 普通 浴 生 (TYP W), FRH. (GYF-5 扶 型 ) 、 裙 板 浴缸 ;， 按 色 
彩 分 为 白色 浴缸 、 彩 色 浴 缸 〈 青 、 蓝 、 骨 、 杏 、 灰 、 黑 、 紫 、 红 等 ) 。 












































































































































(2) 规格 见 表 23-3。 
表 23-3 浴缸 的 规格 
mes 尺寸 /mm 

JBE RALIN 一 1680 780 420 
(钢板 ) 1520 780 420 
一 1200 650 360 
JBE RALIN — 1400 700 380 
(铸铁 ) 一 1520 740 410 
= 1680 750 430 
= 1600 760 420 
Z 1580 690 370 
— 1500 730 435 
s = 1400 700 400 
RN = 1400 680 435 
iir = 1200 730 450 
= 1080 600 380 
= 1080 600 360 
x 1700 760 380 
TYP-10B 1000 650 305 
TYP-11B 1100 650 305 
TYP-12B 1200 650 315 
TYP-13B 1300 650 315 
F 3B TS BT TYP-14B 1400 700 330 
TYP-15B 1500 750 350 
TYP-16B 1600 750 350 
TYP-17B 1700 750 370 
TYP-18B 1800 800 390 
扶手 浴缸 GYF-5 $k 1520 780 350 
裙 板 浴缸 8701 型 1520 780 350 
搁 手 浴缸 8801 型 1520 780 380 














注 : 陶 次 浴缸 的 标准 号 为 CB6952 一 2005 。 
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23.2.2 ELK (QB 1334 一 2004 ) 
各 种 水 嘴 外 形 如 图 23-8 所 示 。 























SERUPA RM 
控 浴 向 水 路 


























辟 式 明 装 双 柄 双 ERRIN 

BIREKES SAIAK 

ERREMIN 壁 式 明 装 单 柄 双 控 

URALIN 三 联 尊 座 式 浴 包 水 时 
图 23-8 














(1) 用 途 ” 装 于 浴 氏 上 ， 用 以 开关 冷 、 热 水 。 在 水 嘴 手 顶 上 标 有 
“ 冷 ”“ 热 ”字样 或 戏 有 蓝 、 红 色 标 志 。 单 手柄 双 控 浴缸 水 嘴 是 用 一 个 


手柄 开关 冷 、 热 水 ， 并 可 调节 水 温 。 带 淋浴 器 的 可 放水 进行 淋浴 。 
(2) 规格 见 表 234。 
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表 23-4 浴缸 水 嘴 的 规格 
公称 通 径 | 公称 压力 | 适用 温度 























[mj ws A d 占 

HH 种 结构 特点 Dam | po/MPa Fe 
壁 式 明 装 单 柄 单 由 冷 , 热 水 嘴 各 一 只 Sa 

控 浴 缸 水 嘴 组 成 一 组 
壁 式 明 装 双 柄 双 由 两 个 手 轮 合用 一 个 入 

ARK 出 水 嘴 组 成 
REICHA j 双 控 双 柄 双 控 式 多 一 个 
空 式 明 装 双 柄 双 书 比 双 柄 双 控 式 多 一 人 š ie Sio 





i 
= 


移动 式 浴 负 水 嘴 | 可 移动 的 淋浴 装置 








壁 式 暗 装 单 柄 双 
是 用 一 个 手 轮 开关 冷 、 
C HHE PA RN YV Ps: 
BENDRE I 热 水 和 调节 温度 15 
三 联 插座 式 浴缸 水 嘴 


















































注 : 淋浴 喷头 软 管 长 度 不 小 于 1350mm, 
23.2.3 浴缸 落水 (图 23-9) 








普通 式 提 拉 式 
图 23-9 











(1) 用 途 “ 装 于 浴缸 下 面 ， 用 以 排 去 浴缸 内 存 水 。 由 落水 、 溢 水 、 
三 通 、 连 接管 等 零件 组 成 。 
(2) 规格 公称 通 径 D, (mm); 普通 式 一 32, 40; 
提 拉 式 一 40。 
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23.2.4 EEA (PRAT) (Kl 23-10) 

















图 23-10 
(1) 用 途 用 了 








F 淋浴 时 喷 水 ， 也 可 做 防暑 降温 的 喷 水 设备 。 有 活 
络 式 和 固定 式 两 种 ; 活络 式 在 使 用 时 喷头 可 以 自由 转动 ， 变 换 喷 水 方 
向 。 


活 
(2) 规格 公称 直径 Dy x 莲 医 直径 (mm): 15x40, 15x60, 15 
x75, 15 x80, 15 x100。 




















23.2.5 莲 莲 头 铜 管 


(1) 用 途 


(2) 规格 
23.2.6 


装 于 莲 莲 头 与 进 水 管 之 间 ， 当 做 连接 管用 。 
公称 通 径 D、(mm): 15, 


图 23-11) 





AEAN ( 











(1) 用 途 




















装 于 通 向 进 蓬 头 的 管 路 上 ， 用 来 开关 莲 攻 头 〈 或 其 他 
管 路 ) 的 冷 、 热 水 。 明 阀 适用 于 明 式 管 路 上 ， 暗 阀 适用 
(安装 于 墙壁 内 ) 上 ， 另 附 一 个 钟 形 法 兰 电 。 

















于 暗 式 管 路 
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(2) 规格 公称 通 径 D (mm): 15。 
公称 压力 pk (MPa): 0.6。 
23.2.7 地 板 落水 (地漏 ) (图 23-12) 























(1) 用 途 ” 装 于 浴室 、 铀 洗 室 等 室内 地 面 上 ， 用 于 排放 地 本 








积 水 。 











两 用 式 中 间 有 一 活络 孔 盖 ， 如 取出 活络 孔 盖 ， 可 供 插入 洗衣 机 
管 ， 以 便 洗 衣 机 排水 。 
(2) 规格 ”公称 通 径 D. (mm); 普通 式 一 50，80，100; 
两 用 式 一 50。 
23.3 坐 便器 类 


23.3.1 坐 便器 (GB 6952—2005) (图 23-13 ) 





的 排水 





喷射 虹吸 式 洲 涡 虹吸 式 ( 连 体式 ) 





£| 23-13 
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(1) 用 途 





大 小 便 使 用 , 便 后 可 扩 


配 上 低 水 箱 、 坐 便器 盖 等 附 们 














水 、 污 物 ， 使 





其 保持 清 





FARK H 








式 、 喷 射 虹 吸 式 、 洲 涡 
箱 位 于 坐 便 器 后 上 方 ， 两 者 之 间 须 用 直角 弯 管 连 




















F ， 安 装 在 卫生 间 内 ， 供 
排水 闪 ， 放 水 冲洗 排除 坐 便 器 内 污 
洁 卫 生 。 坐 便 絮 按 结构 形式 分 为 : 冲 落 式 、 虹 吸 
虹吸 式 〈 连 体式 ) 。 按 类 型 分 为 : 挂 箱 式 一 低 水 
接 起 来 ; 坐 箱 式 一 低 水 




















箱 直接 安装 在 坐 便 器 后 上 方 ; 连 体式 一 低 水 箱 与 坐 便器 制 成 一 个 整体 ; 


































































































冲洗 阀 式 一 无 低 水 箱 ， 直 接 打开 冲洗 阀 冲洗 。 按 用 途 分 为 : 成 人 型 、 幼 
儿 型 、 残 疾 人 /老年 人 专用 型 。 
(2) 规格 见 表 23-5。 
K 23-5 坐 便器 的 常用 规格 
产地 | mg 结构 类 型 O 
长 度 | 宽度 | 高 度 | 连 低 水 箱 总 高 度 
唐山 | 福州 式 3 号 挂 箱 冲 落 式 460 | 350 | 390 = 
C-102 坐 箱 虹吸 式 740 | 365 | 380 830 
上 海 C-105 坐 箱 喷射 虹吸 式 730 | 510 | 355 735 
C-103 连 体 湾 涡 虹吸 式 ”| 740 | 520 | 400 530 
23.3.2 水 箱 (GB 6952 一 2005 ) 
(1) 用 途 分 高 水 箱 、 低 水 箱 两 种 。 高 水 箱 高 挂 于 蹲 便 器 上 部 ， 





低 水 箱 位 于 坐 便 器 后 上 部 。 水 箱 内 经 常 储存 一 定 容 量 清 水 ， 供 人 们 大 小 






































便 后 利用 箱 内 存 水 冲洗 蹲 便 器 、 坐 便器 ， 使 污水 、 污 物 排 人 排污 管 中 ， 
保持 清洁 卫生 。 

(2) 规格 见 表 23-6。 

表 23-6 水 箱 的 规格 
品 种 型 号 长 度 /mm 宽度 /mm 高 度 /mm 

高 水 箱 J. 420 240 280 

低 水 箱 壁挂 式 12* 480 215 330 

低 水 箱 坐 箱 式 510 250 360 

















“ 1114 - 第 4 篇 建筑 五 金 








23.3.3 坐 便器 低 水 箱 配件 (图 23-14) 





图 


(水 压 ) 翻 板式 





23-14 


(1) HR ” 装 于 坐 便器 后 面 的 低 水 箱 中 ， 用 于 水 箱 的 自动 进 水 、 
停止 进 水 和 手动 放水 冲洗 坐 便 器 )。 由 扳手 、 进 水 阀 、 浮 球 、 排 水 
阀 、 角 尺 弯 、 马 桶 卡 等 零件 组 成 。 按 排水 阀 结 构 分 ， 有 直通 式 、 翻 板 











式 、 翻 球 式 、 虹 吸 式 等 。 


(2) 规格 公称 压力 p、(MPa): 0.6; 
排水 阀 公 称 通 径 D. (mm): 





50。 
23.3.4” 低 水 箱 进 水 阀 (图 23-15 ) 














(1) 用 途 ” 低 水 箱 中 的 自动 进 水 机 构 。 
阀门 自 
打开 ,给 水 箱 补水 ; 当 水 位 达到 规定 位 置 时 ， 


当 水 箱 中 的 水 位 低 于 规定 位 置 时 ， 























阀门 自动 关闭 ， 停 止 补水 。 


(2) Wik APRM Dy (mm): 15; 
公称 压力 p、(MPa) : 0.6. 









































动 





图 23-15 
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23.3.5” 低 水 箱 排水 阀 (图 23-16 ) 

















B 
是 式 
x 23-16 











(1) 用 途 ”用 于 控制 低 水 箱 中 放水 通路 。 提 起 水 阀 便 放水 冲洗 坐 
便器 ; 放 完 水 箱 中 的 存 水 后 水 阀 自 动 落下 ， 关 闭 放水 通路 。 按 结构 分 直 
通 式 、 翻 板式 和 翻 球 式 等 。 

(2) 规格 ”公称 通 径 D、(mm): 50, 

23.3.6” 低 水 箱 扳手 (图 23-17) 



























































色 23-17 











(1) 用 途 ”用 于 操纵 低 水 箱 中 的 排水 阀 的 提起 和 落下 ， 以 便 打开 
或 关闭 通 向 坐 便器 的 放水 通路 。 

(2) 规格 杠杆 长 度 (mm): 230, 
23.3.7 大 便 冲洗 阀 (图 23-18) 

(1) 用 途 ”代替 低 水 箱 ， 直 接 放水 冲洗 坐 便器 用 的 一 种 半自动 阀 
门 。 由 阀 体 、 铜 管 、 法 兰 娃 和 马桶 卡 等 零件 组 成 ， 也 可 分 开 供 应 。 

(2) 规格 公称 压力 p、(MPa): 0.6; 
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阀 体 公称 通 径 Dy (mm): 25; 
铜 管 外 径 (mm): 32。 





图 23-18 


23.3.8 HAS 


(1) 用 途 用 做 壁挂 式 低 水 箱 与 坐 便器 之 间 的 连接 管 路 。 放 水 时 ， 

















水 箱 中 的 储 水 通过 直角 弯 进 入 坐 便器 。 


(2) 规格 ”公称 通 径 D、(mm) : 50; 
总 长 (mm): 380; 
制造 材料 : 镀铬 铀 合金 管 、 塑 料 管 。 





23.4 BEREX 
23.4.1 EŞE (GB 6952—2005) 








(1) 用 途 安装 在 卫生 间 内 ， 供 人 们 蹲 着 进行 大 小 便 使 用 ， 便 后 

















需 拉 开 高 水 箱 中 的 排水 闪 或 打开 大 便 冲 洗 阅 ， 放 水 冲洗 排除 蹲 便 器 内 污 
水 、 污 物 ， 使 其 保持 清洁 。 足 便器 按 类 型 分 为 : 挂 箱 式 和 冲洗 阀 式 ; 按 



































j 途 分 为 : 成 人 型 和 幼儿 型 。 
(2) 规格 见 表 23-7。 
R 23-7 蹲 便器 的 规格 



























































主要 尺寸 /mm 
型 号 
长 度 宽度 高 度 进 水 口 端面 至 排水 口中 心 距 
几 丰 式 (1#) | 610 280 400 430 
踏板 式 600 430 285 55 
小 平 蹲 式 550 320 275 55 
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23.4.2 自动 落水 芯 子 (图 23-19 ) 

(1) M ” 装 在 多 用 于 公共 卫生 间 的 自动 落水 高 水 箱 中 ， 用 以 自 
动 定时 放水 冲洗 便 槽 。 它 是 利用 虹吸 原理 来 实现 自动 放水 或 关闭 通路 
的 ， 由 羊皮 膜 〈( 橡 皮膜) 、 虹 吸管 、 透 气管 、 紧 固 螺母 、 落 水 头子 和 落 
水 单 等 零件 组 成 。 

(2) 规格 ”公称 通 径 D、(mm): 20, 25, 32, 40, 50, 65, 
23.4.3 ”自动 落水 进 水 阀 (图 23-20) 

(1) 用 途 公共 卫生 间 小 便 槽 上 自动 落水 高 水 箱 的 进 水 开关 ， 装 
在 水 箱 内 部 ， 用 于 控制 进 水 量 的 大 小 和 自动 落水 间隔 时 间 。 

(2) 规格 公称 通 径 DN (mm): 15; 

公称 压力 pw (MPa): 0.6. 




























































































23.4.4 高 水 箱 配件 (图 23-21 ) 

(1) HR ” 装 于 蹲 便 器 的 高 水 箱 中 ， 用 于 自动 进 水 和 手动 放水 。 
由 拉手 、 浮 球阀 、 浮 球 、 排 水 阀 、 冲 洗 管 、 黑 套 等 零件 组 成 。 

(2) 规格 : 公称 通 径 D. (mm): 32; 

有 直通 式 和 翻 板式 等 。 

23.4.5 ”高 水 箱 拉手 (图 23-22) 

(1) 用 途 ”用 于 操纵 高 水 箱 中 排水 阀 的 提起 和 落下 ， 以 打开 或 关 
闭 通 向 蹲 便器 的 放水 通路 。 
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(2) 规格 杠杆 长 


链条 长 度 (mm): 530。 





H Ns 











虹吸 式 高 水 箱 配件 


图 23-21 











23.4.6 FEK 

(1) HR ” 装 在 浮 球阀 ( 进 水 阀 ) 上 ， 借 浮 球 的 浮力 来 控制 水 箱 、 
水 塔 中 浮 球 阀 的 启 闭 。 

(2) 规格 见 表 23-8。 

表 23-8 浮 球 的 规格 

浮 球 直 径 /mm 100 150 | 200 225 250 | 300 | 375 | 450 600 
适用 浮 球 阔 规 格 

Dy/mm 




















23.4.7 RE (BI 23-23) 

(1) 用 途 用 作 高 水 箱 、 水 塔 等 储 水 
器 中 进 水 部 分 的 自动 开关 设备 。 当 水 箱 中 
的 水 位 低 于 规定 位 置 时 ， 即 自动 打开 ， 向 Dy >15 FSRR 
水 箱 内 注水 ; 当 水 位 达到 规定 位 置 时 ， 即 图 2323 
自动 关闭 ， 停 止 注水 。 

(2) 规格 公称 通 径 D. (mm): 15, 20, 25, 32, 40, 50, 65, 
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80, 100 (高 水 箱 一 般 使 用 D\15 ， 供 应 时 不 带 浮 球 ) 。 
23.4.8 高 水 箱 冲洗 管 

(1) 用 途 ”用 作 高 水 箱 与 蹲 便器 之 间 的 连接 管 路 。 放 水 时 高 水 箱 
内 的 储 水 通过 该 管 流入 蹲 便 右 。 | 

(2) 规格 公称 通 径 D、(mm): 32; 

管 长 (mm): 2220, 
23.4.9 ”高 水 箱 排水 阀 (图 23-24) 

(1) 用 途 ”用 于 控制 高 水 箱 中 放水 通路 的 启 
闭 。 当 向 上 提起 时 ， 即 可 打开 通路 ， 放 水 冲洗 蹲 
便器 ; 水 放 完 后 ， 阀 可 自动 落下 ， 关 闭 通路 。 

(2) 规格 公称 通 径 D\ (mm): 32, 翻 板式 高 水 箱 排 水 阀 


23.5 小 便器 类 图 23-24 






























































23.5.1 小 便器 (GB 6952—2005) 
(1) 用 途 ” 装 在 公共 场所 的 男 用 卫生 间 内 ， 
供 小 便 用 。 按 结构 形式 分 为 冲 落 式 和 虹吸 式 ; 按 安装 方式 分 为 落地 式 和 
壁挂 式 。 
(2) 规格 见 表 23-9。 
表 23-9 ”小 便器 的 规格 
























































品 ”种 宽度 /mm 深度 /mm 高 度 /mm 
斗 式 340 270 490 
壁挂 式 300 310 615 
落地 式 410 360 850 或 1000 











23.5.2 EREI (图 23-25 ) 

(1) 用 途 ” 装 于 立 式 小 便 融 铜 器 下 部 ， 
斗 ° 

(2) 规格 公称 通 径 D、(mm) : 20, 











于 喷 水 冲 洗 落地 式 小 便 
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23. 5.3 小 便器 落水 (图 23-26) 
(1) 用 途 ” 装 于 斗 式 小 便器 下 部 ， 用 以 排泄 污水 和 防止 具 气 回升 。 
有 直 式 (SW) MER (P 型 ) 两 种 ， 以 直 式 应 用 较 广 。 
(2) 规格 公称 通 径 DN (mm): 40; 
制造 材料 : 铝 合金 、 塑 料 、 铀 镀铬 。 



































图 23-25 


23.5.4 ”小 便器 配件 (图 23-27) 




















Z| 23-27 











(1) MR REME E E pE wH, FAH FEKE, 
就 开始 放水 ; FARRA, WERK FARAPI RT, MIFA 
放水 ; 关闭 阀门 ， 才 停止 放水 。 

(2) 规格 公称 通 径 D. (mm): 15; 公称 压力 AN (MPa): 0.6, 
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23.6 水 槽 类 


23.6.1 洗涤 权 (GB 6952—2005) 

(1) 用 途 又 名 水 槽 ， 装 在 厨房 内 或 公共 场所 的 卫生 间 内 ， 供 洗 
蔬菜 、 食 物 、 衣 物 及 其 他 物品 等 用 。 按 形式 分 为 单 模式 和 双 模式 ; 按 
安装 方式 分 为 台式 和 壁挂 式 。 

(2) 规格 见 表 23-10。 
表 23-10 洗涤 槽 的 规格 


1# 2# 3# 4 5# 6 7* g“ 



































涤 


SA 











zs 
qi 





长 度 /mm 610 610 510 610 410 610 510 410 





宽度 /mm 460 410 360 410 310 460 360 310 








高 度 /mm 200 200 200 150 200 150 150 150 





























注 : 表 列 为 单 模式 规格 ， 双 槽 式 常 用 规格 CK x iE x, mm) 为 780 x 460 
x210。 


23.6.2 水槽 落水 (图 23-28) 



































(1) 用 途 用 于 排除 水 槽 、 水 池内 存 水 。 
(2) 规格 公称 通 径 D. (mm): 32, 40, 50, 


23.7 水 嘴 


23.7.1 KJK% (图 23-29) 
(1) 用 途 ” 装 在 水 构 上 ， 供 开关 自来水 用 。 
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(2) 规格 公称 通 径 D. (mm): 15; 
公称 压力 p、(MPa) : 0.6, 
23.7.2 脚 踏 水 嘴 (图 23-30) 

(1) H ” 装 在 公共 场所 、 医 疗 单位 等 场合 的 洗面 器 、 水 盘 或 水 
斗 上 ， 作 为 放水 开关 设备 。 其 特点 是 用 脚 踩踏 板 ， 即 可 放水 ; 脚 离开 踏 
板 ， 停 止 放 水 。 开 关 均 不 需 用 手 操纵 ， 比 较 卫 生 ， 并 可 以 节约 用 水 。 

(2) 规格 公称 通 径 D. (mm): 15; 

公称 压力 pw (MPa): 0.6. 


















































23.7.3 化 验 水 嘴 (QB 1334 一 2004 ) 
外 形 如 图 23-31 所 示 。 








直 嘴 式 E EN 
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于 化 验 水 盆 上 ， 可 套 上 胶管 放水 冲洗 试管 、 药 瓶 、 














(1) HR 常 
量 杯 等 。 
(2) 规格 公称 通 径 D. (mm): 15; 
公称 压力 pw (MPa): 0.6; 
材料 : 铜 合金 ， 表 面 镀铬 。 
23.7.4 单 联 、 双 联 、 三 联 化 验 水 嘴 (QB 1334 一 2004 ) 
外 形 如 图 23-32 所 示 。 






































Z| 23-32 











(1) HE ” 装 于 实验 室 的 化 验 盆 上 ， 作 为 放水 开关 设备 ， 可 套 上 


胶管 放水 冲洗 试管 、 药 瓶 、 量 杯 等 。 
(2) 规格 公称 通 径 D. (mm): 15, AEJ py (MPa): 0.6。 









































单 联 一 一 — Ra k ; 
双 联 一 一 一 个 忽 颈 水 嘴 ， 一 个 弯 嘴 化 验 水 嘴 ; 
三 联 一 一 一 个 鹅 颈 水 嘴 ， 二 个 弯 嘴 化 验 水 嘴 。 














总 高 度 (mm): 单 联 一 一 二 450; 
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双 联 、 三 联 一 一 宇 650。 

23.7.5 洗衣 机 用 水 嘴 (图 23-33) “y 

(1) 用 途 ” 装 在 置 放 洗衣 机 附近 的 墙壁 上 。 

其 特点 是 水 嘴 的 端 部 有 管 接 头 ， 可 与 洗衣 机 的 进 
水 管 连接 ， 不 会 脱落 ， 以 便 向 洗衣 机 供水 。 
(2) 规格 公称 通 径 D. (mm): 15; 
公称 压力 PN (MPa): 0.6. 


23.8 卫生 间 配 件 
23. 8.1 毛巾 杆 (图 23-34) 
















































































单 档 毛巾 杆 双 档 毛巾 杆 























(1) 用 途 ”卫生 间 内 挂 毛巾 用 。 
(2) 规格 ”分 单 档 、 双 档 两 种 。 
规格 (直径 x KJE, mm): 16 x500, 16 x600, 16 x 
800, 19 x500, 19 x600, 19 x800。 
材料 : 铀 合金 镀铬 、 不 锈 钢 等 。 
23.8.2 EKR (图 23-35 ) 
(1) MR ” 装 在 卫生 间 ， 放 置 浴巾 、 衣 物 用 。 
(2) 规格 外 径 x 长 度 (mm): 16 x500，16 x600。 
材料 ; 铀 合金 镀铬 、 不 锈 钢 等 。 
23.8.3 化妆 台 (图 23-36) 
(1) HR ” 装 在 卫生 间 玻 璃 镜 附近 ， 放 置 化 妆 品 等 用 
(2) 规格 分 长 方形 、 转 角 型 两 种 。 










































































° 
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长 度 x 宽 度 (mm): 70x12, 





长 方形 化 妆 台 
图 23-35 图 23-36 














用 途 ” 装 在 卫生 间 洗 面 器 附近 ， 置 放 肥皂 
材料 : 铜 合金 镀铬 、 玻 璃 〈 碟 ) 。 
23.8.5 牙刷 杯 架 
(1) HE ” 装 在 卫生 间 适 当 位 置 ， 安 放 牙 刷 和 滞 口 标 ， 以 便 河口 











= 
° 






































] 
Jo 











(2) 规格 分 单 杯 、 双 杯 两 种 。 
材料 : 铀 合金 镀铬 、 玻 璃 ( 杯 ) 。 
23.8.6 ”卫生纸 盒 
用 途 ” 摆 放 卷 简 形 卫生 纸 (FA) Ho 
材料 : 铀 合金 镀铬 、 不 锈 钢 等 。 
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